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1. Organ urabiajacy do kombajnu Scianowego
wyposazony w noze skrawajace osadzone w uchwy-
tach nozowych, ktérych ostrza rozmieszczone sa na
pobocznicy bryly obrotowej na liniach skrawania o
okreslonej podziatce skrawania wzdiuz co najmniej
jednej liniz §rubowej o duzym kacie zwicia, zwitej
przeciwnie do linii Srubowych §limaka, znamienny tym,
ze ostrza (1) nozy skrawajacych wchodzacych kolejno
w kontakt z urabiana skata tworza réwnoczesuaie upo-
rzadkowane grupy, ulozone wzdtuz lini1 Srubowych
(2) o matym kacie zwicia.

2. Sposéb skrawania skal za pomoca organu
urabiajacego, znamienny tym, ze wykonuje si¢ skra-
wy ostrzamu (1) nozy skrawajacych, w uporzadkowa-
nych grupach, poczawszy od ostrzy (1) nozy
skrawajgcych znajdujacych si¢ nayblizej powierzchm
czota urabianego przodki I-I, a koficzywszy na
ostrzach (1) nozy skrawajacych znajdujacych si¢ nay-
blizej powierzchni nowo urobionego czota przodkaIl-II.
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Organ urabiajacy do kombajnu Scianowego
oraz sposGb skrawania skal za pomoca organu urabiajacego

Zastrzezenia patentowe

1. Organ urabiajacy do kombajnu §cianowego wyposazony w noze skrawajace osadzone
w uchwytach nozowych, ktérych ostrza rozmieszczone sg na pobocznicy bryty obrotowej na
liniach skrawania o okre$lonej podzialce skrawania wzdluz co najmniej jednej linii Srubowej o
duzym kacie zwicia, zwitej przeciwnie do linii Srubowych Slimaka, znamienny tym, ze ostrza (1)
nozy skrawajacych wchodzacych kolejno w kontakt z urabiang skala tworza réwnocze$nie
uporzadkowane grupy, utozone wzdtuz linii Srubowych (2) o matym kacie zwicia.

2. Sposéb skrawania skat za pomoca organu urabiajacego, znamienny tym, ze wykonuje
si¢ skrawy ostrzami (1) nozy skrawajacych, w uporzadkowanych grupach, poczawszy od ostrzy (1)
nozy skrawajacych znajdujacych si¢ najblizej powierzchni czola urabianego przodki I-1, a
koficzywszy na ostrzach (1) nozy skrawajacych znajdujacych si¢ najblizej powierzchni nowo
urobionego czota przodka II-11.

* * *

Przedmiotem wynalazku jest organ urabiajacy do kombajnu $cianowego oraz sposéb
skrawania skal za pomoca organu urabiajacego. Obecnie najbardziej rozpowszechnione sa
$cianowe kombajny ramionowe, w ktérych bebnowe organy urabiajace o osi obrotu prostopadte;j
do czota i réwnoleglej do spagu wyrobiska wybierakowego, umieszczone s na ramionach
wychylnych. Scianowe kombajny ramionowe wyposazone sa w jeden lub dwa bebnowe organy
Slimakowe. NajczeSciej kombajn Scianowy poruszajac si¢ wzdluz czota Sciany z predkoscia
posuwu Vv, urabia minerat uzyteczny lub skal¢ ptonna ostrzami nozy skrawajacych osadzonych
w gniazdach uchwytéw nozowych mocowanych do tarczy odcinajacej i ptatéw §limakowych na
powierzchni obrysu walcowego organu oraz taduje urobek tymi platami na przeno$nik odsta-
wczy. W czasie wybierania §ciany na pelna wysoko$§¢ H przemieszczanie kombajnu jest
dwustronne 1 dlatego zwrot wektora predkosci posuwu kombajnu jest zgodny ze statym zwrotem
odstawy lub przeciwny do statego zwrotu odstawy $cianowej. W zaleznosci od liczby wejs¢ dla
zatadowania urobku réwnej liczbie platéw (zwoi) §limaka, organy urabiajaco-tadujace $lima-
kowe dzielimy na jednowchodowe - gdy posiadaja one jeden zwdj §limaka lub wielowchodowe
- w przypadku wigkszej liczby zwoi §limaka. Jezeli organ urabiajacy §limakowy jest prawozwo-
Jjowy to, ze wzgledu na fadowanie urobku ptatami §limakowymi, obraca si¢ zgodnie z ruchem
wskazowek zegara - patrzac w strong czota $ciany. Jezeli za$ jest lewozwojowy to obraca si¢
przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara.

Organ urabiajacy o Srednicy D mierzonej po maksymalnym obrysie ostrzy nozy i szero-
kosci B réwnej maksymalnemu zabiorowi z, wykonujac ruch ztozony z ruchu obrotowego z
predkoscia katowa ® wokét swojej osi i ruchu postepowego z predkoscia posuwu vy, urabia czoto
przodka wyrobiska Scianowego. Urabianie polega na skrawaniu calizny ostrzami nozy skrawa-
jacych, w ktore jest on wyposazony. Ostrza te rozmieszczone sg na pobocznicy bryty obrotowej
wzdluz linii skrawania, w okreslonej podzialce t migdzy sgsiednimi liniami skrawania. Liczba
ostrzy wzdtuz jednej linii skrawania jest najczg¢éciej mniejsza lub réwna liczbie zwoi §limaka,
za$ odlegtosci migdzy sasiednimi liniami skrawania sa state lub zmienne.

Znane s3 organy urabiajace, na przyktad w formie walca wyposazone w noze skrawajace
osadzone w uchwytach nozowych, ktérych ostrza rozmieszczone sa na pobocznicy bryty
obrotowej wzdtuz jednej lub kilku linii Srubowych o duzym kacie zwicia, ktérych liczba jest
réwna liczbie zwoi §limaka. O warunkach pracy poszczegdlnych nozy skrawajacych, a tym
samym o ich obciazeniu decyduje nastgpstwo wykonywanych przez nie skrawdéw czyli porzadek
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wchodzenia w urabiang skate kolejnych ostrzy nozy skrawajacych bezposrednio ze sobg sasia-
dujacych. W rozwigzaniach dotychczas stosowanych, pomimo uporzadkowania wierzchotkéw
ostrzy nozy skrawajacych wzdtuz linii §rubowych o duzym kacie zwicia, potoZenie ostrzy
kolejnych nozy wchodzacych w kontakt z urabiang skalg jest przypadkowe. Jest to przyczyna
zwiekszonych obciazeri dynamicznych catego uktadu urabiania, szczegdlnie gdy organ urabia
warstwe o wysokosci mniejszej od swojej Srednicy. Szkodzi to organowi urabiajacemu i jego
zespolowi napgdowemu. Skutkiem przeciazen dynamicznych sg bowiem uszkodzenia poszcze-
gblnych elementéw ukltadu urabiania o charakterze zmeczeniowym.

Celem wynalazku jest okreSlenie uktadu ostrzy nozy skrawajacych na pobocznicy bryly
obrotowej, ktéry zapewnia najkorzystniejszy stan obcigzenia nozy skrawajacych, organu urabia-
jacego i jego zespotu napgdowego oraz pozostalych zespotéw kombajnu Scianowego.

Stwierdzono nieoczekiwanie, ze najbardziej korzystnym ze wzglgdu na stan obcigzenia
ostrzy nozy skrawajacych jest ukiad, w ktérym proces skrawania zapoczatkowany jest przez
ostrze noza umieszczone najblizej urabianego czota przodka. Skraw ten jest nastgpnie poszerza-
ny przez kolejne ostrza nozy skrawajacych urabiajacych skale od powierzchni urabianego czota
przodka w strong powierzchni nowo urobionego czota przodka. Wszystkie ostrza nozy skrawa-
jacych wykonuja w tym przypadku skrawy z dodatkowa powierzchnia odstonigcia. Dzigki temu
opory skrawania sg znacznie mnigjsze.

Organ urabiajacy do kombajnu §cianowego wedlug wynalazku charakteryzuje si¢ tym, ze
ostrza nozy skrawajacych wchodzacych kolejno w kontakt z urabiang skata tworza uporzadko-
wane grupy, utozone wzdtuz linii Srubowych o matym kacie zwicia.

Sposdb skrawania skat za pomoca organu urabiajacego wedlug wynalazku polega na tym,
ze wykonuje si¢ skrawy ostrzami nozy skrawajacych, w uporzadkowanych grupach, poczawszy
od strony nozy skrawajacych znajdujacych si¢ najblizej powierzchni czola urabianego przodka,
a skoficzywszy na ostrzach nozy skrawajacych znajdujacych si¢ najblizej powierzchni nowo
urobionego czota przodka.

Zaleta wynalazku jest to, Ze w czasie pracy organu urabiajacego skata skrawana jest przez
ostrza nozy kolejnych uporzadkowanych grup znajdujacych si¢ w strefie skrawania (bgdacych
w zawrgbieniu). W kazdej z grup proces skrawania skaty jest realizowany poczawszy od ostrza
noza umieszczonego najblizej powierzchni czota urabianego przodka, a skoficzywszy na ostrzu
noza znajdujacgo si¢ najblizej powierzchni nowo urobionego czola przodka. Kazde nastgpne
ostrze noza w danej grupie skrawa z opdZnieniem, w stosunku do ostrza noza poprzedniego,
wynikajacego z katowego przesuniecia kolejnych nozy skrawajacy w kazdej grupie. Obcigzenie
nozy skrawajacych w tym przypadku, z racji wystgpowania dodatkowej powierzchni odstoniecia
jest zdecydowanie mniejsze. W efekcie prowadzi to do znacznego obnizenia obciazenia dyna-
micznego organu urabiajacego, uktadu urabianie i pozostatych zespotéw kombajnu Scianowego.

Organ urabiajacy do kombajnu $cianowego wedlug wynalazku pokazano w przyktadzie
wykonama na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia §limakowe organy urabiajace w rzucie na
plaszczyzne prostopadia do osi ich obrotu 0 -0, przedni (przystropowy) lewozwojowy pracujacy
podsigbiernie i tylny (przyspagowy) prawozwojowy pracujacy nasigbiernie, fig. 2 -§limakowy
organ urabiajacy lewozwojowy i prawozwojowy w rzucie na ptaszczyzne réwnolegta do osi
obrotu 0-0 - widok "W", fig. 3 przedstawia uklad 24 ostrzy nozy dla rozwinigtego §limakowego
organu urabiajgcego lewozwojowego z jednym ostrzem noza w linii skrawania, za$ fig. 4
przedstawia uktad 48 ostrzy nozy dla rozwinigtego §limakowego organu prawozwojowego z
dwoma ostrzami nozy w linii skrawania.

Organ urabiajacy lewozwojowy z jednym ostrzem 1 noza w linii skrawania 3 wyposazony
jest w 24 noze skrawajace, ktérych ostrza 1 s3 rozmieszczone na pobocznicy bryty obrotowej w
postaci walca o Srednicy D i szerokosci B tak, ze ostrza 1 nozy skrawajacych wchodzacych
kolejno w kontakt z urabiang skata tworza siedem uporzadkowanych grup ostrzy 1 utozonych
wzdtuz linii Srubowych 2 o matym kacie zwicia, zwitych przeciwnie do linii Srubowych §limaka:
cztery grupy po trzy ostrza 1 oraz trzy grupy po cztery ostrza 1 w kazdej. Kat Srodkowy pomigdzy
ostrzami 1 kolejnych nozy skrawajacych w kazdej grupie wynosi 15°, a kat Srodkowy pomigdzy
ostrzem 1 noza znajdujacego si¢ najblizej powierzchni nowo urobionego czota przodka II-II (naj-
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blizej linii B-B) jednej grupy a ostrzem 1 noza znajdujacego si¢ najblizej powierzchni urabianego
czota przodka I-I (najblizej linii A-A nastgpnej grupy wynosi réwniez 15°. Katy zwicia linii
§rubowych 2 wynosza 45° - w grupach po cztery ostrza 1 oraz 30° - w grupach po trzy ostrza 1
w kazdej.

OrJgan urabiajacy prawozwojowy z dwoma ostrzami | noza w linii skrawania 3 wyposa-
zony jest w 48 nozy skrawajacych, ktérych ostrza 1 s3 rozmieszczone na pobocznicy walca o
Srednicy D i szeroko$ci B tak, ze ostrza 1 nozy skrawajacych wchodzacych kolejno w kontakt z
urabiang skata tworza 14 uporzadkowanych grup ostrzy 1 ulozonych wzdtuz linii §rubowych 2
o matym kacie zwicia, zwitych, przeciwnie do zwojéw §limakowych: osiem grup po trzy ostrza
1 w kazdej oraz sze$¢ grup po cztery ostrza 1. Kat Srodkowy pomigdzy ostrzami 1 kolejnych
nozy skrawajacych w kazdej grupie wynosi 7,5°. kat srodkowy pomiedzy ostrzem 1 noza
znajdujacego si¢ najblizej powierzchni nowo urobionego czota przodka II-1I (najblizej linii D-D)
jednej grupy a ostrzem 1 noza znajdujacego si¢ najblizej powierzchni urobionego czota przodka I-1
(najblizej linii C-C) nast¢pnej grupy wynosi rowniez 7,5°. Katy zwicia linii §rubowych 2
wynosza: 22,5° - w grupach po cztery ostrza 1 oraz 15° - w grupach po trzy ostrza 1 w kazdej.

Spos6b urabiania skal organem urabiajacym polega na tym, ze w kazdej z uporzadkowa-
nych grup jest on zapoczatkowany przez ostrza 1 noZy umieszczonych najblizej powierzchni
czola urabianego przodka I-I, a koniczony przez ostrza 1 nozy znajdujacych si¢ najblizej
powierzchni nowo urobionego czota przodka II-II. Kazde nastgpne ostrze 1 noza w danej grupie
skrawa z opéZnieniem, w stosunku do ostrza noza poprzedniego, wynikajacym z katowego
przesuniecia kolejnych nozy skrawajacych w kazdej grupie.
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