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nikowego wyposazona w noze skrawajace osa-
dzone w uchwytach nozowych, ktdérych ostrza \\ 0%
rozmieszczone sa na pobocznicy bryly obrotowej sk
wzdhuz co najmniej jednej linii Srubowej o duzym OE
kacie zwicia, znamienna tym, ze ostrza (1) nozy
skrawajacych wchodzacych kolejno w kontakt z 2/
urabiang skala tworzaca réwniez uporzadkowane
grupy, wozone wzdtuz linii $rubowych (2) o
matym kacie zwicia. P 1
2. Sposob skrawania skal za pomoca
glowicy urabiajacej, znamienny tym, ze wyko-
nuje si¢ skrawy ostrzami (1) nozy skrawajacych,
w uporzadkowanych grupach, poczawszy od
ostrzy (1) nozy skrawajacych znajdujacych sig¢
najblizej powierzchni czota urabianego przodka
I-I, a konczywszy na ostrzach (1) nozy skra-
wajacych znajdujacych si¢ najblizej powierzchni
nowo urobionego czola przodka I1-11.

PL 177133 B1




Glowica urabiajaca do kombajnu chodnikowego oraz sposob
skrawania skat za pomocg glowicy urabiajace;j

Zastrzezenia patentowe

1. Glowica urabiajaca do kombajnu chodnikowego wyposazona w noze skrawajace osa-
dzone w uchwytach nozowych, ktérych ostrza rozmieszczone sa na pobocznicy bryty obrotowej
wzdluz co najmniej jednej linii Srubowej o duzym kacie zwicia, znamienna tym, ze ostrza (1)
nozy skrawajacych wchodzacych kolejno w kontakt z urabiana skala tworzacq réwniez
uporzadkowane grupy, utozone wzdtuz linii $rubowych (2) o matym kacie zwicia.

2. Sposéb skrawania skal za pomoca glowicy urabiajacej, znamienny tym, ze wykonuje
si¢ skrawy ostrzami (1) nozy skrawajacych, w uporzadkowanych grupach, poczawszy od ostrzy
(1) nozy skrawajacych znajdujacych si¢ najblizej powierzchni czota urabianego przodka I-1, a
konczywszy na ostrzach (1) nozy skrawajacych znajdujacych si¢ najblizej powierzchni nowo
urobionego czotla przodka II-I1.

* ok %

Przedmiotem wynalazku jest glowica urabiajaca do kombajnu chodnikowego oraz sposob
skrawania skat za pomoca glowicy urabiajacej. Glowica urabiajaca umieszczona jest na rucho-
mym wysig¢gniku kombajnu chodnikowego, a jej 0 obrotu moze by¢ prostopadta do osi podtuz-
nej wysiggnika badz moze si¢ z nig pokrywa¢. W przypadku, gdy oS obrotu glowicy urabiajacej
usytuowana jest prostopadle w stosunku do osi podtuznej wysiggnika mamy do czynienia z
glowica poprzeczna. Kombajn chodnikowy wyposazony jest wowczas w dwie takie glowice.
Gdy o$ obrotu glowicy urabiajacej pokrywa si¢ z kolei z osia podtuzna wysiggnika pracuje ona
jako glowica podiuzna.

Glowica urabiajaca wykonujac ruch ztozony z ruchu obrotowego z predkoscig katowa o
oraz wychylania wysiggnika w plaszczyznie rownolegtej do powierzchni spagu z predkoscia @,
lub w plaszczyznie prostopadlej do powierzchni spagu z predkosceig katowa @, urabia czoto
przodka drazonego wyrobiska. Urabianie polega na skrawaniu skaly ostrzami nozy skra-
wajacych, w ktére jest ona wyposazona.

Znana jest glowica urabiajaca, na przyklad w formie stozka $cietego, walca lub paraboloi-
dy wyposazona w noze skrawajace osadzone w uchwytach nozowych, ktorych ostrza rozmiesz-
czone s3 na pobocznicy bryly obrotowej, wzdtuz jednej lub kilku linii sSrubowych o duzym kacie
zwicia. O warunkach pracy poszczego6lnych nozy skrawajacych, a tym samym o ich obcigzeniu
decyduje nastgpstwo wykonywanych przez nie skrawéw czyli porzadek wchodzenia w urabiang
skale olejnych ostrzy nozy skrawajacych bezposrednio ze soba sgsiadujacych. W rozwigzaniach
dotychczas stosowanych, pomimo uporzadkowania wierzcholkdw ostrzy nozy skrawajacych
wzdhuz linii Srubowych o duzym kacie zwicia, polozenie ostrzy kolejnych nozy wchodzacych w
kontakt z urabiang skala jest przypadkowe. Istnieja rozwiazania, w ktorych duza liczba ostrzy
sasiadujacych ze soba nozy skrawajacych lezy w jednej ptaszczyznie przechodzacej przez o$ ob-
rotu glowicy urabiajacej. Jest to przypadek, z punktu widzenia obciazenia uktadu urabiania,
szczegOlnie niekorzystny ze wzgledu na to, ze duza liczba ostrzy nozy wchodzi rownoczesnie w
kontakt z urabiang skala, jak rowniez z niego wychodzi. Skutkiem tego liczba ostrzy nozy
bedacych w danej chwili w strefie skrawania (w zawrgbieniu) zmienia si¢ w duzym zakresie, co
powoduje ich obcigzenie znacznie wigkszymi sitami w poréwnaniu z przypadkiem, w ktdrym
kolejne ostrza nozy skrawajacych sa wzgledem siebie przesunigte o pewien kat. Jest to réwniez
przyczyna zwiekszonych obciazen dynamicznych calego uktadu urabiania. Szkodzi to glowicy
urabiajacej u jej zespotowi napedowemu. Skutkiem przecigzen dynamicznych sa bowiem uszko-
dzenia poszczeg6lnych elementdw uktadu urabiania o charakterze zm¢czeniowym.
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Celem wynalazku jest okreslenie ukladu ostrzy nozy skrawajacych na pobocznicy bryty
obrotowej, ktory zapewnia najkorzystniejszy stan obciazenia nozy skrawajacych, glowicy ura-
biajacej jej zespotu napgdowego oraz pozostatych zespotéw kombajnu chodnikowego.

Stwierdzono nieoczekiwanie, ze najbardziej korzystnym ze wzglgdu na stan obcigzenia
ostrzy nozy skrawajacych jest uklad, w ktérym proces skrawania zapoczatkowany jest przez
ostrze noza umieszczonego najblizej urabianego czota przodka. Skraw ten jest nastgpnie posze-
rzany przez kolejne ostrza nozy skrawajacych urabiajacych skale od powierzchni urabianego
czota przodka w strong powierzchni nowo urobionego czola przodka. Wszytskie ostrza nozy
skrawajacych wykonuja w tym przypadku skrawy z dodatkowa powierzchnig odstonigcia. Dzig-
ki temu opory skrawania sg znacznie mniejsze.

Glowica urabiajaca do kombajnu chodnikowego wedlug wynalazku charakteryzuje sig¢
tym, ze ostrza nozy skrawajacych wchodzacych kolejno w kontakt z urabiang skatg tworzg
uporzadkowane grupy, utozone wzdhuz linii Srubowych o malym kacie zwicia.

Sposéb skrawania skal za pomoca glowicy urabiajacej wedlug wynalazku polega na tym,
ze wykonuje si¢ skrawy ostrzami nozy skrawajacych, w uporzadkowanych grupach, poczawszy
od ostrzy nozy skrawajacych znajdujacych sie najblizej powierzchni czota urabianego przodka, a
skonczywszy na ostrzach nozy skrawajacych znajdujacych si¢ najblizej powierzchni nowo uro-
bionego czota przodka.

Zaleta wynalazku jest to, ze w czasie pracy glowicy urabiajacej skata skrawana jest przez
ostrza nozy kolejnych uporzadkowanych grup znajdujacych si¢ w strefie skrawania (bedacych w
zawrebieniu). W kazdej z grup proces skrawania skaly jest realizowany poczawszy od ostrza
noza umieszczonego najblizej powierzchni czota urabianego przodka, a skoficzywszy na ostrzu
noza znajdujgcego si¢ najblizej powierzchni nowo urobionego czota przodka. Kazde nastgpne
ostrze noza w danej grupie skrawa z opdznieniem, w stosunku do ostrza noza poprzedniego, wy-
nikajacym z katowego przesuniecia kolejnych nozy skrawajacych w kazdej grupie. Obciazenie
nozy skrawajacych w tym przypadku, z racji wystgpowania dodatkowej powierzchni odstonigcia
jest zdecydowanie mniejsze. W efekcie prowadzi to do znacznego obnizenia obcigzenia dynami-
cznego glowicy urabiajacej, uktadu urabiania i pozostatych zespoléw kombajnu chodnikowego.

Glowice urabiajaca do kombajnu chodnikowego wedtug wynalazku pokazano w przyklad-
zie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia glowicg¢ poprzeczng w rzucie na plasz-
czyzne rownolegta do osi obrotu 0-0, fig. 2 - glowice poprzeczna w rzucie na plaszczyzng
prostopadia do osi obrotu 0-0-widok ,,W*, fig. 3 przedstawia glowice podtuzna w rzucie na plasz-
czyzne réwnolegla do osi obrotu 0-0, a fig. 4 - glowicg podtuzna w rzucie na plaszczyzne prosto-
padta do osi obrotu 0-0 - widok ,,W*.

Glowica poprzeczna wyposazona jest w 36 nozy skrawajacych, ktérych ostrza 1 sa rozmie-
szczone na pobocznicy bryly obrotowej tak, ze ostrza 1 nozy skrawajacych wchodzacych kolejno
w kontakt z urabiang skalg tworzaca dziesi¢¢ uporzadkowanych grup ostrzy 1 ulozonych wzdhuz
linii sSrubowych 2: sze$¢ grup po cztery ostrza 1 oraz cztery grupy po trzy ostrza 1 w kazdej. Kat
srodkowy pomiedzy ostrzami 1 kolejnych nozy skrawajacych w kazdej grupie wynosi 10°, za$
kat srodkowy pomiedzy ostrzem 1 noza na najmniejszym promieniu jednej grupy, a ostrzem 1
noza na najwigkszym promieniu nastepnej grupy wynosi rowniez 10°. Ostrza 1 nozy w kazdej w
dziesigciu grup tworzg linie sSrubowe 2 o matym kacie zwicia wynoszacym: 30° - w grupach po
cztery ostrza 1 oraz 20° - w grupach po trzy ostrza 1 w kazde;j.

Glowica podhuzna wyposazona jest w 24 noze skrawajace, ktorych ostrza 1 sg rozmiesz-
czone na pobocznicy bryly obrotowej tak, ze ostrza 1 nozy skrawajacych wchodzacych kolejno w
kontakt z urabiang stata tworza siedem uporzadkowanych grup ostrzy 1 utozonych wzdiuz linii
$rubowych 2 o matym kacie zwicia: cztery grupy po trzy ostrza 1 w kazdej oraz trzy grupy po
cztery ostrza 1. Kat srodkowy pomiedzy ostrzami 1 kolejnych nozy skrawajacych w kazdej gru-
pie wynosi 15°, akat srodkowy pomigdzy ostrzem 1 noza na najmniejszym promieniu jednej gru-
py aostrzem 1 noza na najwigkszym promieniu nastgpnej grupy wynosi réwniez 15°. Katy zwicia
linii $rubowych 2 wynosza: 45° - w grupach po cztery ostrza 1 oraz 30° w - grupach po trzy
ostrza 1 w kazdej.
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Sposdb urabiania skat zar6wno glowicg poprzeczna jak i podtuzna polega natym, ze w kaz-
dej z uporzadkowanych grup jest on zapoczatkowany przez ostrza 1 nozy umieszczonych najbli-
zej powierzchni czola urabianego przodka I-1, a konczony przez ostrza 1 nozy znajdujacych si¢
najblizej powierzchni nowo urobionego czota przodka II-II. Kazde nastgpne ostrze 1 noza w da-
nej grupie skrawa z opéznieniem, w stosunku do ostrza noza poprzedniego, wynikajacym z kato-
wego przesuniecia kolejnych nozy skrawajacych w kazdej grupie. Oznacza to, ze w przypadku
glowicy poprzecznej, w miarg obracania si¢ jej przy urabianiu czola przodka, ostrza 1 nozy skra-
wajacych w kazdej z grup wchodza w kontakt ze skala w kolejnosci poczawszy od ostrza 1 noza
umieszczonego na najmniejszym promieniu, a skonczywszy na ostrzu noza umieszczonego na
promieniu najwigkszym. Z kolei w przypadku glowicy podtuznej ostrza 1 nozy skrawajacych we
wszystkich grupach urabiajg calizng w kolejnosci odwrotnej, to znaczy poczawszy od ostrzy 1
nozy umieszczonych na najwigkszych promieniach, a skoficzywszy na ostrzach nozy umieszczo-
nych na promieniach najmniejszych.
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