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@ 1. Sposdb wytwarzania wielkopiecowych chlodnic ptytowych, skladajacych sig ze stalowej
wezownicy zalanej Zeliwem, znamienny tym, ze na stalowej wezownicy wytwarza si¢ wpierw
powloke dwuwarstwowa, przy czym do podtoza stalowego przylega warstwa aluminiowa, za$ na
niej uformowana jest warstwa weglikowa, azotkowa lub ze zwiazku migdzymetalicznego.



Spos6b wytwarzania wielkopiecowych chtodnic ptytowych

Zastrzezenia patentowe

1. Sposob wytwarzania wielkopiecowych chiodnic plytowych, skladajacych sig ze stalowe)
wezownicy zalanej zeliwem, znamienny tym, ze na stalowej wezownicy wytwarza si¢ wpierw
powloke dwuwarstwows, przy czym do podtoza stalowego przylega warstwa aluminiowa, zas na
niej uformowana jest warstwa weglikowa, azotkowa lub ze zwigzku migdzymetalicznego.

2. Spos6b wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze warstwa weglikowa, azotkowa lub ze
zwiazku miedzymetalicznego nanoszone sa z zawiesiny proszku tych zwiazkéw w wodnym roz-
tworze fosforanu glinu modyfikowanego tlenkiem chromu tréjwartosciowego.

3. Sposob wedtug zastrz. 1 albo 2, znamienny tym, ze jako weglik stosuje si¢ rozdrobniony
karborund.

* ¥ %

Przedmiotem wynalazku jest sposob wytwarzania wielkopiecowych chtodnic ptytowych,
sktadajacych si¢ ze stalowej wezownicy zalanej zeliwem.

Obecnie ptytowe chtodnice wielkopiecowe wytwarzane sa w formie ptyt stanowiacych ze-
liwny korpus z zatopionymi w nimi stalowymi we¢Zownicami podtaczonymi niezalanymi kon-
coOwkami do obiegu wodnego, ktéry wymusza ich intensywne chlodzenie. Wytwarza si¢ je
najczesciej z perlitycznego zeliwa szarego z grafitem platkowym oraz z rur stalowych wygina-
nych w ksztalcie wezownicy, pokrywanych przed ich zalaniem powtoka ceramiczna, ktorej zada-
niem jest zabezpieczenie tych wegzownic pod erozyjnym termicznym 1 chemicznym
oddzialywaniem cieklego zeliwa w trakcie procesu odlewania chtodnic. Chodzi o uniemozliwie-
nie rozpuszczania wezownicy w ciekltym zeliwie, o nie dopuszczanie do jej nadtopienia stopienia
oraz o wyeliminowanie naweglenia. Dotychcezas najczgsciej stosowana technologia przewiduje
wykorzystanie do tego celu jednowarstwowego pokrycia na bazie maczki krzemionkowej wiaza-
nej szklem wodnym. Znane sg takze, bardziej doskonate pokrycia ceramiczne, gtéwnie korundo-
we 1 cyrkonitowe, nanoszone metoda natrysku cieplnego, czg¢sto na wczesnie] naniesiona
warstwe¢ metaliczna, np. molibdenowa, ktéra poprawia przyczepnos$é ceramiki.

Wada dotychczasowych pokry¢ jest uniemozliwienie krystalizacji kierunkowej zeliwa,
ktore krzepnie objetosciowo, co sprzyja powstawaniu szczeliny powietrznej pomiedzy stalowa
wezownica a zeliwnym korpusem. Szczelia powietrzna stanowi znaczny opér cieplny, pogar-
szajacy spetnianie podstawowych funkcji chtodnicy, to jest odprowadzanie ciepta na zewnatrz
wielkiego pieca w celu podniesienia trwatosci wymuréwki.

Wady tej pozbawiony jest sposob wedlug wynalazku, polegajacy na tym, ze na wezownicy
stalowej wytwarza si¢ wpierw powloke dwuwarstwows, przy czym do podtoza stalowego przy-
lega warstwa aluminiowa, za$ na niej uformowana jest warstwa weglikowa, azotkowa lub ze
zwigzku migdzymetalicznego nanoszone sa z zawiesiny proszku tych zwiazkéw w wodnym roz-
tworze fosforanu glinu modyfikowanego tlenkiem chromu tréjwartosciowego, jako weglik sto-
suje si¢ rozdrobniony karborund.

Sposob wedlug wynalazku polega na wytwarzaniu na oczyszczonych, odttuszczonych i
opiaskowanych wezownicach stalowych wpierw warstwy glinu metoda natryskiwania metalu,
badz metoda zanurzeniows, badz przez pomalowanie emulsjg na bazie proszku glinu - uzyskujac
powloke grubosci 80-150 um. Warstwa ta zabezpiecza stalowe podtoze wezownicy przed nawe-
glaniem, a zarazem poprawia przewodnictwo cieplne.

Na warstwe t¢ przy pomocy pedzla nanosi si¢ warstwe 40-60% zawiesiny proszku wegli-
kow lub azotk6w, lub zwiazkéw migdzymetalicznych w wodnym roztworze fostoranu glinu
modyfikowanym tlenkiem chromu tréjwartosciowego. Utworzona warstwa ceramiczna zabez-
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piecza wezownicg przed erozyjno-termicznym oddzialywaniem cieptego zeliwa w warunkach
termoszoku.

Warstwa ta cechuje si¢ zarazem dobrym przewodnictwem cieplnym, co z jednej strony
umozliwia prowadzenie krystalizacji kierunkowej zeliwa podczas zalewania wezownic, z dru-
giej zas strony poprawia wlasnosci eksploatacyjne chlodnic ulatwiajac odbieranie ciepta przez
wodg chlodzaca. Krystalizacja kierunkowa zeliwa rozpoczynajaca si¢ od powierzchni powtoki
eliminuje mozliwosci powstania szczeliny powietrzne;j.

Sposdb wedtug wynalazku przedstawiono blizej w przykiadach.

Przyktad 1. Poddanaprocesowinormalizacjirura z ferrytycznej stali weglowe) wyzszej
jakosci jest wyprofilowana w ksztalcie chiodnicy plytowej metoda giecia, po czym, po nisko-
temperaturowym wyzarzaniu odpre¢zajacym poddana piaskowaniu tak, by na jej powierzchni ze-
wnetrznej powstalty nieréwnosci co najmmiej 40 pm. Natychmiast po opiaskowaniu oraz
nastepujacym po nim odtluszczeniu i dokladnym wysuszeniu, natryskuje sig na tak przygoto-
wana powierzchnig¢ zewnetrzna dwukrotnie warstwe glinu z drutu uzyskujac warstwe o grubosci
80-150 pm. Na warstwg t¢ przy pomocy pedzla nanosi sie warstwe 40-60 procentowej zawiesiny
karborundu o ziarnisto$ci 40-71 pm w wodnym roztworze fosforanu glinu modyfikowanego
tlenkiem tréjwarto$ciowego chromu o gestosci 1,56 g/cm?. Zabieg malowania powtarza si¢ dwu-
krotnie, a nastgpnie cate elementy nagrzewa si¢ do temperatury 120-150°C przez 1/2 godz. celem
wysuszenia powloki, po czym poddaje si¢ ja utwardzaniu w temp. 300°C przez okres 1 godziny.
Tak przygotowane wgzownice umieszcza si¢ w formie odlewniczej w specjalnych gniazdach, tak
by ich koncoéwki znajdowaly si¢ poza forma. Do wezownic doprowadza si¢ ciekly azot. Nastep-
nie formy zalewa si¢ ciektym zeliwem o temperaturze odpowiadajacej jego gatunkowi.

Przyktad 2. Rurastalowa jak w przyktadzie 1 po procesie piaskowania, odhuszczania,
topnikowania 1 doktadnego, bardzo starannego wysuszenia, w tym powierzchni wewnetrznych,
jest aluminiowana zanurzeniowo w kapieli czystego aluminium o temperaturze 750°C w czasie
1-2 minuty, po czym po wynurzeniu i1 ochlodzeniu na ich powierzchnie nanosi si¢ warstwe cera-
miczng oraz umieszcza w formie odlewniczej jak w przyktadzie 1 a nastgpnie zalewa zeliwem.

Przyktad3. Rurastalowa jak w przyktadzie 1, uformowana w wezownice i przygotowa-
na do aluminiowania jak w przykladzie 1 jest pokryta na powierzchni wewnetrznej i zewnetrznej
emulsja na bazie proszku glinu i trojnitrocelonu. Nastepnie po wysuszeniu dalsze etapy procesu
technologicznego jak w przyktadach 11 2.
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