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@ Sposéb wytwarzania kompozytéw odlewanych z zastosowaniem transportu pneuma-
tycznego do wprowadzania elementow zbrojacych do cieklej osnowy kompozytu, zna-
mienny tym, ze elementy zbrojace ciekle lub stale wdmuchuje si¢ do cieklej osnowy przy
pomocy gazu nosnego z nad powierzchni cieklej osnowy, przy czym zbrojenie wraz z ga-
zem no$nym nagrzewa si¢ w zakresie temperatur od 0 do 3000°C na odcinku transportuja-
cym pomiedzy dysza urzadzenia nadawczego a wylotem lancy.
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Spos6b wytwarzania kompozytéw odlewanych z zastosowaniem transportu
pneumatycznego do wprowadzania elementéw zbrojacych
do ciektej osnowy kompozytu

Zastrzezenie patentowe

Sposéb wytwarzania kompozytow odlewanych z zastosowaniem transportu pneuma-
tycznego do wprowadzania elementéw zbrojacych do cieklej osnowy kompozytu, znamienny
tym, ze elementy zbrojace ciekle lub state wdmuchuje si¢ do ciektej osnowy przy pomocy
gazu nosnego z nad powierzchni cieklej osnowy, przy czym zbrojenie wraz z gazem nosnym
nagrzewa si¢ w zakresie temperatur od 0 do 3000°C na odcinku transportujacym pomiedzy
dysza urzadzenia nadawczego a wylotem lancy.

* K k

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania kompozytéw odlewanych polegajacy
na zastosowaniu transportu pneumatycznego do wprowadzania elementéw zbrojacych do cie-
klej osnowy kompozytu.

Dotychczas istniata mozliwo$¢ wytwarzania kompozytu poprzez wdmuchiwanie zbroje-
nia w postaci dyspersyjnego ciata stalego z pod lustra cieklego metalu - przy zanurzonej lancy
bez uwzglednienia termofizycznego stanu dwufazowego strumienia transportujacego: gazu
lub mieszaniny gazow nosnych wraz z dyspersyjnym zbrojeniem.

Sposéb wedtug wynalazku polega na tym, ze elementy zbrojace ciekle lub stale wdmu-
chuje si¢ do cieklej osnowy przy pomocy gazu nosnego z nad powierzchni cieklej osnowy,
przy czym zbrojenie wraz z gazem nosnym nagrzewa si¢ w zakresie temperatur od 0 do
3000°C na odcinku transportujacym pomigdzy dysza urzadzenia nadawczego a wylotem lancy.

Sposob wedlug wynalazku pozwala na ulatwienie zwilzania komponentow zbrojacych
ciekla osnowa kompozytu, minimalizuje czas wytwarzania kompozytu oraz umozliwia auto-
matyzacj¢ procesu wytwarzania kompozytu.

Przyktad

Material, ktorego osnowg jest eutektyczny stop aluminium - krzem (AL - Si), a zbroje-
niem weglik krzemu (SiC) o wielkosci ziarna d=96 [um.] przy udziale wagowym zbrojenia 8 [%).
Temperatura osnowy, mieszania komponentow jest rowna 720 [°C]. Czastki sa wdmuchiwane
do cieklej metalicznej osnowy za pomoca argonu (Ar), ktory pelni funkcje gazu unoszacego
czastki zbrojenia. Wylot lancy umieszczony jest nad lustrem metalu Strumien argonu nio-
sacego dyspersoid p051ada natqzeme przeptywu rzedu 222 - 10 [kg/s], natomiast nat¢zenie
przeplywu dyspersoidu miesci si¢ w zakresie 0,05+0,09 [kg/s]. Wobec tego stezenie maso-
we materialu miesci si¢ w przedziale 15+31 [kg/kg]. Pr@dkos’c’ mieszaniny na wylocie lancy
wynosi 14+29 [m/s].

Po wdmuchnigciu catosci dyspersoidu otrzymuje si¢ pozadana ciekla zawiesing
kompozytowa.
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