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BADANIA NAD OTRZYMYWANIEM STOPOWYCH POWMLOK NIKLOWYCH
0 OBNIZONYM NADNAPiaCIU DLA WODORU

Elektroliza wody jest najprostszg stosowang powszechnie metodg otrzy-
mywania wodoru i tlenu wysokiej czystosci. Stale rosnace zapotrzebo-
wanie w roznych gateziach przemystu na bardzo czysty wodér skkania
nie tylko do szukania nowych rozwigzann konstrukcyjnych w budowie
elektrolizerdw ale tez do ulepszania juz istniejacych.

Ekonomike procesu elektrolizy ksztaktuje glownie zuzycie jednost-
kone energii elektrycznej, zalezne wylacznie od spadku napiecia na
elektrolizerze. Wartos¢ spadku napiecia zalezy zas miedzy innymi od
materiatu elektrod. W zwigzku z tym celem badan jest dob6r odpowied-
nich skkadnikdw stopowych, okreslenie optymalnych warunkéw prowadze-
nia procesu niklowania pod kgtem otrzymywania na poddozu stalowym
galwanicznych powdok stopowych o obnizonym nadnapieciu dla wodoru i
odpowiednich whasnosciach mechanicznych.

Sposrad licznych przebadanych dodatkéw soli nieorganicznych wy-
typowano trzy dajace najlepsze rezultaty.

Przeprowadzono odpowiednie serie galwanicznego osadzania stopow
na poctozu stalowym uprzednio szlifowanym lub wypisakowanym. Ni-
klowanie prowadzono do grubosci 70 ji w kapieli Wattsk stosujac do-
datki:

a) NagMoO™ - 50r500 mgA

b) VOSO4 . H20 - 200t1300 mgA

©) Na2\04 - 1525 gA.
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W wyniku pomiaréw nadnapiecia wodoru w warunkach elektrolizy wody
ora.z badan typu mechanicznego (szczelnoSC, przyczepnosc, wytrzy-
medosS¢ mechaniczna) ustalono optymalne parametry nakdadania pomok
stopowych.

Dla stopu Ni - W stezenie Na,WO. powinno wynosi¢ 18-21 g/l,t = 50°C,
De = 2,5 A/dmz, pH = 8,2-8,6 wskazane jest wstepne niklowanie do
grubosci okoto 40-50n,. Dla stopu Ni - Mo optymalne stezenie
Na2Vio04 300-500 mgA t = 7,0°C, DK = 3,0 Azdm2, pH = 4,1-4,6.

ULa stopu Ni -V stezenie VOSO™ . 10 moze sie wahaé w granicach
300-1300 mgA. t = 30-40°C, D, = 2,5-3,0 A/dm2, pH >4,1-4,6 , ko-
nieczne jest ponadto wstepne niklowanie podloza do grubosci
DR, ..

Sposréd przebadanych powdok stopowych otrzymywanych przy w/w
parametrach podoki Ni — W wykazuja nadnapiecie dla wodoru rzedu
’= 170-250 mV, mniejsze zatem niz dla czystego niklu o t?= 33,0
mV. Powdoki stopowe NI - Mo wykazujg niewielkie nadnapiecie dla
wodoru 1?= 70-180 mV a ponadto charakteryzujq sie bardzo dobrg
przyczepnoscig i dobrg szczelnoscia.

Poroki stoponve NI - V wykazuja najnizsze nadnapiecie dla wodoru
= 10-50 mv.

Stosowanie elektrod pokrytych powdokami stopowymi niklu z wanadem
Z wagi na nizsze nadnapiecie wodoru na takich powdokach pozwala
obnizy¢ spadek napiecia o 0,45-0,50 V (na cele elektrolizera) w
porownaniu z obecnie stosowanymi elektrodami a tym samym cbnizy¢
zuzycie jednostkone energii elektrycznej w procesie elektrolizy
wody .
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