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WPLYW PARAMETROW ELEKTROLIZY NA ZUZYCIE ELEKTROD GRAFITYZOWANYCH
W PROCESIE WYTWARZANIA CHLORANOW ALKALICZNYCH

m
Na koszty produkcji substancji wytwarzanych w procesie elektroche-
micznym z zastosowaniem elektrodowych tworzyw grafityzowanych
oprécz zuzycia surowcOw 1 energii elektrycznej w powaznym stopniu
wpkywa réowniez zuzycia grafitu.
W zwigzku z tym ustalenie warunkow racjonalnego prowadzenia elek-
trolizy opiera sie na ocenie wartosci nastepujacych wskaznikéw
techniczno-ekonomicznych: wydajnosci pradowej, jednostkowego zu-
zycia energii elektrycznej oraz jednostkowego zuzycia tworzywa
anodowego.

Poniewaz wymagania co do warunkéw zapewniajacych uzyskanie naj-
korzystniejszych wartosci poszczegdlnych wskaznikow sa niekiedy
ze sobg sprzeczne, totez dla okreslenia optymalnych, z punktu wi-
dzenia ekonomiki, parametrow elektrolizy niezbedne jest posiada-
nie doktadnych danych odnosnie ich wpkywu na wartosci w/w wskaz-
nikow.

W procesie elektrochemicznego utleniania chlorkéw alkalicznych
do chlorandw, ktére tworzag sie zarowno w wyniku roztadowania na
anodzie pierwotnie powstajacych jonéw pochlorynowych wg reakcji:
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zachodzacej z teoretyczng wydajnoscig pradowg 66,6% (pozostata
czes¢ energii elektrycznej zostaje zuzyta na wydzielanie tlenu)
jak 1 w wyniku korzystniejszego chemicznego utleniania jonéw pod-
chlorynowych przez wolny kwas podchlorawy

2C10H + CIO" = » CIO"™ + 2CI” + 2H+,

ktore zachodzi ze 100% wydajnoscig, istotne znaczenie posiada
stworzenie warunkéw dla maksymalnego udziatu reakcji chemicznej

w powstawaniu produktu. Uzyskanie wysokiej wydajnosci pradowej
wymaga: podwyzszonej temperatury, odpowiedniego stezenia i kwaso-
wosci roztworu (pil 6-7), wysokiej anodowej gestosci pradu oraz du-
zego stosunku objetosci elektrolitu do natezenia pradu przepltywa-
jJacego przez elektrolizer.

Proces prowadzony z anodami platynowymi w temperaturze 80°C
pozwala na uzyskanie wydajnosci 95-99%, jednakze na anodach weglo-
wych grafityzowanych, ktére ze wzgledu na niszczenie wymagajg ob-
nizenia temperatury i anodowej gestosci pradu, wydajnos¢ pradcwa
jest znacznie nizsza 1 wynosi maksymalnie 85%,

W celu ustalenia optymalnego zakresu niektdrych parametréw dla

elektrolizy prowadzonej z anodami grafityzowanymi przeprowadzono
badania wpdywu anodowej gestosci pradu, kwasowosci roztworu oraz
stezenia chlorku 1 chloranu sodowego na szybkos¢ niszczenia elek-
trod grafityzowanych produkcji krajowej nieimpregnowanych i im-
pregnowanych. W badaniach wpdywu gestosci pradowej oraz pH proces
prowadzono w sposob ciggly w temperaturze 45°C, z obiegiem roztwo-
ru, w zakresie stezen przemystowych tzn. do uzyskania 500 g chlo-
ranu sodowego w litrze,
Fragment aparatury przedstawiono na rys. 1, Wpdyw stezenia chlor-
ku 1 chloranu badano w tej samej temperaturze metoda przyspieszo-
ng pozwalajacg zachowa¢ w czasie elektrolizy niezmienny skkad roz-
tworu.
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Rys. 1. Fragment aparatury

Otrzymane wyniki wykazaly, ze najmniej agresywne warunki dla
anod grafityzowanych wystepuja przy wysokim stezeniu chlorku i
niskim chloranu, czyli na poczatku procesu elektrolizy (w pier-
wszych elektrolizerach kaskady). Ze wzrostem stezenia chloranu i
rownoczesnym zmniejszeniem stezenia chlorku ubytek masy elektrod
wzrasta, osiggajac najwyzsza wartos¢ w roztworze zawierajacym ok,
50 g chlorku w litrze.

Stwierdzono, ze pH roztworu wpdywa w mniejszym stopniu na szybkos¢
niszczenia elektrod impregnowanych niz nieimpregnowanych.

Z badan wphywu gestosci pradowej wynika, ze najmniejsze zuzycie
elektrod wystepuje przy ok. 500 A/m jednakze zmiany tego wskaz-
nika w zakresie 350-700 A/m sg nieduze, szczeglolnie w przypadku
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elektrod impregnowanych olejem Inianym, ktorych wskaznik zuzycia
dla 500 A/m2 wynosi 8,1 kg/t, a dla 700 A/m2 - 8,8 kg/t.

Przedstawione wyniki pozwalajg przypuszczaC, ze przy zastosowa-
niu tego rodzaju elektrod zwiekszenie gestosci pradu w elektroli-
zie przemystowej prowadzonej w temperaturze 45°C do 700 AM™" nie
wpdynie znaczagco na koszty produkcji.
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INTLUENCE OP ELECTRCLYSIS PARAMETERS ON CARBON GRAPHITIZED
ELECTRODES CONSUMPTION IN ALKALINE CHLORATES PRODUCTION PROCESS



