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O WPLYWIE WYTRZYMALOSCI KOKSU NA PRACE WIELKICH PIECOW

Koks zajmuje w wielkim piecu znaczng cze$¢ objetosci stupa wsadu,
jedynie on schodzi do dysz w stanie statym i dzieki temu zapewnia
gazoprzepuszczalnos$¢ wsadu wielkopiecowego. Na stopien gazoprze-
puszczalnosci posiada wptyw wiele czynnikow, ale niewgatpliwie za-
sadnicze znaczenie posiadajg tu takie cechy koksu, jak jego kawat-
kowo$¢ oraz parametry wytrzymatosci. Im bardziej wytrzymaty bedzie
koks, tym w mniejszym stopniu bedzie on ulegat rozdrobnieniu na
drodze do wielkiego pieca i w wielkim piecu, a tym samym powinien
zapewniaé lepszg gazoprzepuszczalno$¢ wsadu wielkopiecowego. Z
drugiej jednak strony, koszt produkcji koksu o lepszych parame-
trach wytrzymatosci jest wyzszy, ze wzgledu na konieczno$é stoso-
wania wiekszego udziatu drogich i deficytowych wegli uszlachetnia-
jacych. Z tych tez powodoéw ustalenie wplywu wytrzymatosci koksu
na prace wielkich piecéow posiada istotne znaczenie.

Pewien poglad na ten temat uzyskano na podstawie statystycznych
danych produkcyjnych Huty Bobrek, gdzie w 1965 r« zastosowano w
procesie wielkopiecowym koks o lepszych parametrach wytrzymatosci
od uprzednio stosowanego.

Celem ustalenia znaczenia tej zmiany, wybrano dwa p6troczne
okresy obliczeniowe tj, okres "aA" (1.X.64 do 31.111.65), gdzie sto-
sowano koks o = 63,5, Mq =7,9, \3 = 1,328, = 4,1%,
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Sg = 0,925i i zawartos$ci podziama 4,856 oraz okres "B" (1.VII.65
do 31.X11,65), kiedy stosowano koks o = 67,0, = 7,5,

AS = 9,9#, V3 = 1,24#; ¢ = 3,6#, Sg = 0,9456 i zawarto$ci podziar-
na 5,1/60 Wobu przypadkach stosowano koks gruby tj. powyzej 40 mm
i byt on zuzywany w procesie wielkopiecowym w dwu wielkich piecach
posiadajacych po okO 600 m3 objetosci uzytecznej.

Bogactwo wsadu pieca pierwszego w okresie M\" wynosito 37,556 i
w okresie "B" - 36,4% Fe, a bogactwo wsadu pieca drugiego w okre-
sie "A” wynosito 35,456 i w okresie "B*l1 - 36,0# Fe.

Warunki surowcowe i techniczne pracy piecow w obu wymienionych
okresach byty podobne, za wyjatkiem wyzej podanej zmiany jakos$ci
koksu.

Skorygowane do warunkéw poréwnywalnych wyniki wykazaty, ze po-
dana poprawa parametréw wytrzymatosci koksu spowodowata:

1) zwiekszenie uzysku koksu wielkopiecowego w koksowni z 82,656 do

85,2#,

2) zmniejszenie zuzycia koksu suchego na jedng tone suréwki marte-

nowskLej o 3#,

3) zwiekszenie produkcji surowki martenowskiej o 1,5#,

4) zmniejszenie kosztéw produkcji surowki martenowskiej o ok. 1#,
przy czym za podstawe do obliczen wzieto zwiekszone koszty
produkcji w koksowni oraz oszczedno$¢ uzyskang w wyniku zmniej-

szonego zuzycia koksu w procesie wielkopiecowym.

0 BIMHHMM [1PCHHOCTM KOKCA HA PAEOTYy
JJOMEHHHX TIEHEIi

EFFECT OF COKE STRENGTH ON THE PERFORMANCE OF BLAST FURNACES



