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JAKOSC STALEJ POZOSTALOSCI PRZY ODGAZOWANIU WEGLI
W ROZNYCH TEMPERATURACH

Ze wzgledu na réZnérodnq baze surowcowg polskich wegli i ich réz-
na zdolnos¢ koksowania, przed wkasciwym zastosowaniem danego typu
wegla do produkcji koksu w skali przemystowej celowa jest wstepna
ocena jego przydatnosci w laboratorium. Kazdy typ wegla cechuje
inna dynamika odgazowania, rozna spiekalnos¢. Otrzymuje sie w roz-
nych temperaturach koksy charakteryzujace sie réznymi parametrami
wytrzamdosci oraz rézng zawartoscig czesci lotnych 1 popichku. Za-
gadnienie to jest bardzo wazne gdyz po przekroczeniu optymalnej
temperatury jakos¢ otrzymanego koksu pogarsza sie. Wprawdzie wielu
autorow prowadzido badania wpkywu ko-icowej temperatury odgazowa-
nia na jakos¢ koksu, ale zagadnienie to nie zostalo jeszcze w spo-
s6b jednoznaczny rozwigzane. Dlatego tez celem niniejszej pracy
jest proba ustalenia wpdywu koricowej temperatury odgazowania na
Jjakos¢ otrzymanego statego produktu. Badania wykonano dla wegli
z kopaln: e"Sosnica’” (typ 33)» "'Pawel’ (typ 33)» 'Pstrowski™ (typ
33) oraz "1-Maja" (typ 35/Tl1), Wegle te odgazowywano w retorcie
Jenknera o poj. okoto 1 kg do nastepujacych temperatur: 350, 400,
450, 500, 550, 600, 650, 700, 750, 800, 850, 900 i 950°C, przy
czym koncowg temperature odgazowania utrzymywano przez godzine ce-
lem zapewnienia wyréwnania temperatury wsadu.

Dla otrzymanych w wyniku kolejnych odgazowan staktych produktéw
wykonano oznaczenia zawartosci wilgoci, popictu, czesci lotnych,



Jakos¢ statej pozostatosci przy odgazowaniu wegli, .« 329

gestosci rzeczywistej 1 pozornej oraz oznaczono wytrzymatos¢ sub-
stancji porowatej koksu metodg Griaznowa oraz wskaznik twardosci
koksu wg Ginsburga.

Zawartos¢ czesci lotnych w stadych produktach maleje wraz ze
wzrostem temperatury odgazowania, przy czym najintensywniejsze wy-
dzielanie lotnych produktéw zanotowano w temperaturach 400-450°C i
700-800°C. Z podwyzszeniem kohcowej temperatury odgazowania zawar-
to$¢ popiotu w statej pozostatosci wzrasta z 4,6; 5,1; 6,0 i 8,3
(dla temperatury 350°C) odpowiednio do 6,7; 8,0; 10,3 i 10,9 (dla
temperatury 950°C). Znajduje to wytdumaczenie w znikomym ubytku
substancji mineralnej w stosunku do substancji organicznej wegla.
Rownolegle ze wzrostem temperatury odgazowania nastepuje.zwieksze-
nie porowatosci. Najwyzsza wytrzymatos¢ stalej pozostatosci ozna-
czong metodg Griaznowa otrzymano w temperaturach 600-650°C i
950°C. Twardos¢ produktow stakych oznaczona metoda Ginsburga nie

wykazuje zaleznosci od wielkosci koncowej temperatury koksowania. e
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