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ABSORPCIA AMONIAKU Z GAZU KOKSOWNICZEGO
KWASEM FOSFOROWYM

Obecnie w koksowniach za granicg do wymywania amoniaku z gazu
koksowniczego coraz szerzej stosuje sie kwas fosforowy zamiast
dotychczas stosowanego kwasu siarkowego. Produkcja fosforanu dwu-
amonowego jest pod kazdym wzgledem bardziej optacalna gdyz posia-
da szereg zalet w stosunku do ogO6lnie rozpowszechnionej produkcji
siarczanu amonowego. Fosforan dwuamonowy zawiera wysoka wartosé
nawozowg (21,256 N i 53*7656 P20~). Nawodz ten ma odczyn neutralny i
uniwersalno$¢ zastosowania. Celem niniejszej pracy byto okresle-
nie nastepujacych parametrow fizykochemicznych procesu absorpcji
amoniaku roztworem fosforanu jednoamonowego:
- wplywu zmiany pH roztworu absorpcyjnego na stopien absorpcji
amoniaku
- wplywu temperatury i koncentracji soli wroztworze absorpcyjnym
na zdolno$¢ absorpcji amoniaku.

Absorpcje prowadzono w kolumnie szklanej kotpakowej szescio-
pétkowej typu Brouna,0 wysoko$ci 360 nmi S$rednicy 26 mm. Czynni-
kiem absorbowanym byt gaz stanowigcy mieszanine amoniaku i powie-
trza. Pomiary wykonano dla nastepujacych warunkéw: pH roztworu ab-
sorpcyjnego od pH = 3 do pH = 5,5* temperatura absorpcji od t =
= 20°C do t = 70°C, koncentracja soli w roztwlc\)"[lze absorpcyjnym od

Ca 420 gA 00 540 gA, stosunek molowy R - *“m roztworu ab-
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sorpcyjnego od 1,11 do i,43. Metoda oznaczania zawarto$ci amoniaku
w roztworze polegata na destylacji roztworu fosforanu amonowego z
wodorotlenkiem sodu. Okreslenie zawartosci kwasu fosforowego pole*
gato na oznaczeniu soli amonowych metodg konduktometryczng i prze-
liczeniu ilosci soli na zawarto$¢ kwasu fosforowego.

Wwyniku badan stwierdzono, ze 3topieA wymycia amoniaku z mie-
szaniny amoniaku i powietrza przez roztwér fosforanu jednoamonowe-
go jest tym lepszy, im rizsza jest temperatura procesu absorpcji
i im nizsze sg wartosci p-i roztworu absorpcyjnego. Zastosowanie
temperatury 20°C i pH = 3}0 pozwala na uzyskanie 100”7-egc stopnia
wymycia amoniaku. Jednak osragniecia tasc niskiej temperatury gazu
otrzymanego w procesie koksowniczym jest zwigzane z dodatkowym na-
ktadem kosztow i jest nieoptacalne. Poza tym zbyt nis]<a temperatu-
ra gazu wpltywa niekorzystnie na bilans wodny procesu, lakze stoso-
wanie roztworu fosforanu jednoamonowego do absorpcji o pil =3,0
jest niekorzystne. Najmniejszy wptyw tych parametrow na stopien
wymycia amoniaku zaznacza sie w granicach pH ponizej 4,0, tempera-
tury ponizej 50°C. Podobny wplyw wywiera zawarto$¢ soli w roztwo-
rze absorbujgcym amoniak. Irr. mniej soli fosforaria jeinoamonowego
w 1 litrze roztworu,, tym gorsza absorpcja amoniaku w tym roztwo-
rze, lecz tym wyzszy stopied wymycia amoniaku. Nalezato wiec usta-
li¢ takze optymalne wartos$ci tych parametrow, ktore by pozwolity
na uzyskanie wysokiego stopnia wymycia i duzej zdolnosci absorpcji
amoniaku.

Na podstawie uzyskanych v pracy wynikbw mozna sformutowa¢ naste-
pujgce wnioski:

1. Optymlna temperatura w procesie otrzymywania fosforanu awu-
arnonowego waha sie w granicach 40-50°C.

2. Warto$¢ pH roztworu fosforanu jednoamonowego uzywanego do ab-
sorpcji amoniaku powinna by¢ zawarta w granicach 4,5-5,0.

3. Optymalng zawarto$¢ soli fosforanu jednoamonowego w roztworze

absorpcyjnym ustalono na okoto 540 g w litrze.
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Przy tych warto$ciach pH, temperatury i zawartosci soli fosforanu
jednoamonowego w roztworze uzyskano wysoki stopiefi wymycia amonia-

ku réwny 9956,
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