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(57) Sposbdb bezodpadowej regeneracji roztwordw etylenodiaminotetraoctanu triamonu lub/i te-
traamonu polegajacy na tym, ze do roztworu etylenodiaminotetraoctowego triamonu i tetraamonu,
wprowadza sie w warunkach wrzenia i mieszania tlenek magnezu w ilosci molowo dwukrotnie
wiekszej niz ilo§¢ kwasu etylenodiaminotetraoctowego znajdujgcego sie w roztworze substratycz-
nym, nastepnie roztwér odparowuje sie w warunkach wrzenia do catkowitego rozpuszczenia tlenku
magnezu, odczyn roztworu winien zawieraC sie w granicach pH 4,3-5,6, roztwor ten chtodzi sie
korzystnie w warunkach mieszania i wykrystalizowuje osad 9 xhydratu etylenodiaminotetraoctanu
diamagnezu, tak otrzymany osad separuje sie od roztworu pokrystalizacyjnego i odmywa woda,
a roztwér pokrystalizacyjny zawraca sie do etapu odparowania, znamienny tym, Ze stezony gora-
cy roztwor korzystnie zawierajgcy 50% rozpuszczonej soli lub zawiesine 9 xhydratu etylenodiami-
notetraoctanu dimagnezu w wodzie poddaje sie reakcji w warunkach mieszania z kwasem solnym
korzystnie o stezeniu 7 mol/dm® w ilo$ci molowo réwnej uzytemu w procesie tlenkowi magnezu po
czym zawiesine poreakcyjng 6 xhydratu etylenodiaminotetraoctanu magnezu w roztworze chlorku
magnezu chtodzi sie korzystnie w warunkach mieszania i tak otrzymany osad 6 xhydratu etyleno-
diaminotetraoctanu magnezu separuje sie od roztworu pokrytalizacyjnego chlorku magnezu i od-
mywa woda.
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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest sposdb regeneracji roztworéw etylenodiaminotetraoctanu triamonu
i tetraamonu.

W procesach wytwarzania fluorku magnezu oraz ortofosforanu (V) amonu i magnezu z udzia-
tem trudnorozpuszczalnego zwigzku MgH,Y x6H,0 (gdzie Y to anion kwasu etylenodiaminotetraocto-
wego - EDTA, C10H-14N208'4) jako stadium posrednie powstajg roztwory etylenodiaminotetraoctanu
diamonu, triamonu i tetraamonu.

Zawrocenie do procesu roztworu etylenodiaminotetraoctanu diamonu w postaci MgH,Y x6H,0
nie nastrecza probleméw technologicznych i jest realizowane w reakcji przebiegajacej wedtug réwnania:

(NH,4):H?Y+ MgCl, + 6H,0 = MgH,Y x6H,0 +2H,CI

Zawrodcenie do procesu roztworéw etylenodiaminotetraoctanu diamonu, triamonu nie jest moz-
liwe bez przeprowadzenia ich w kwas etylenodiaminotetraoctowy z wytworzeniem réwnoczesnym
odpadowego chlorku amonowego w reakcji przebiegajacej wedtug rownania:

(NH4)°H,Y + 3HCI = H,Y x+ NH,CI
(NH4)sY+4HCI = H,Y x+4 NH,CI

Sposéb bez odpadowej regeneracji roztworéw etylenodiaminotetraoctanu triamonu i tetraamonu
wedtug wynalazku polega na tym, ze w pierwszym etapie wytwarza sie z soli amonowych kwasu HsY
w reakgji z tlenkiem magnezu w warunkach wrzenia, odparowania amoniaku i wody stezony roztwor
etylenodiaminotetraoctanu dimagnezu odzyskujac rownocze$nie amoniak, a nastepnie otrzymang sél
dimagnezowg w postaci stezonego roztworu lub wykrystalizowang i przemytg przeprowadza sie w re-
akcji z kwasem solnym w 6 xhydrat etylenodiaminotetraoctanu magnezu, ktéry odseparowuje sie od
roztworu uzyskujgc rownoczesnie roztwér chlorku magnezu. Wedtug reakciji:

(NH,)sHY+ 2MgO + 7H,0 = Mg,Y x9H20 + 3NH;3
(NH4)sY+ 2MgO + 7H,0 = Mg,Y x9H20 + 4NHj;
Mg,Y x9H,0 + HCI = MgH,Y x6H,0 + MgCl, + 3H,0

Sposéb bezodpadowej regeneracji roztwordw etylenodiaminotetraoctanu triamonu i tetraamonu
wedtug wynalazku polega na tym, ze do roztworu etylenodiaminotetraoctowego triamonu i tetraamo-
nu, wprowadza sie w warunkach wrzenia i mieszania tlenek magnezu w ilosci molowo dwukrotnie
wiekszej niz ilos¢ kwasu etylenodiaminotetraoctowego znajdujacego sie w roztworze substratycznym,
nastepnie roztwor odparowuje sie w warunkach wrzenia do catkowitego rozpuszczenia tlenku magne-
zu odczyn roztworu winien zawiera¢ sie w granicach pH 4,3-5,6 roztwér ten chiodzi sie korzystnie
w warunkach mieszania i wrkrystalizowuje osad 9 xhydratu etylenodiaminotetraoctanu diamagnezu,
tak otrzymany osad separuje sie od roztworu pokrystalizacyjnego i odmywa woda, a roztwor pokrysta-
lizacyjny zawraca sie do etapu odparowania, a stezony goracy roztwér korzystnie zawierajacy 50%
rozpuszczonej soli lub zawiesing 9 xhydratu etylenodiaminotetraoctanu dimagnezu w wodzie poddaje
sie reakcji w warunkach mieszania z kwasem solnym korzystnie o stezeniu 7 mol/dm® w ilo$ci molowo
réwnej uzytemu w procesie tlenkowi magnezu po czym zawiesing poreakcyjng 6 xhydratu etylenodia-
minotetraoctanu magnezu w roztworze chlorku magnezu chtodzi korzystnie w warunkach mieszania
w celu jak najwiekszego wykrystalizowania osadu 6 xhydratu etylenodiaminotetraoctanu magnezu,
tak otrzymany osad separuje sie od roztworu pokrystalizacyjnego chlorku magnezu i odmywa woda.

Przyktad 1

Do zlewki o objetosci 1000 cm?® zaopatrzonej w mieszadto, zawierajacej 61,2 g etylenodiamino-
tetraoctanu triamonu i 540 g wody wprowadza sie w warunkach wrzenia 14,5 g tlenku magnezu i mie-
sza zawiesing do uzyskania klarownego roztworu. Po odparowaniu wody i amoniaku otrzymuje sie
416 g roztworu etylenodiaminotetraoctanu dimagnezu o pH 5,1 zawierajgcego 60,6 g soli Mg.Y.

Goracy roztwor soli dimagnezowej kwasu etylenodiaminotetraoctowego poddaje sie w warun-
kach mieszania i ogrzewania reakcji z kwasem solnym o stezeniu 4 mol/dm®, uzytym w ilosci 90 cm®,
po czym zawiesing poreakcyjng zawierajgca 84,5 g MgH,Y x6H,0. Otrzymany osad separuje sie od
razu od roztworu macierzystego na prézniowym lejku Buchnera i odmywa dwukrotnie po 50 cm3wody.
Wilgotny osad w ilosci 101 g zawierajgcy 82,6 g MgH,Y x6H,0O zawraca do procesu otrzymywania
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fluorku magnezu lub ortofosforanu (V) amonu i magnezu, a roztwér macierzysty i poptuczyny do pro-
cesu otrzymywania soli monomagnezowej kwasu etylenodiaminotetraoctowego.

Przyktad 2

Do zlewki o objetosci 1000 cm?® zaopatrzonej w mieszadto, zawierajgcej 174,1 g etylenodiami-
notetraoctanu triamonu i 740 g wody wprowadza sie w warunkach wrzenia 40,3 g tlenku magnezu
i miesza zawiesine do uzyskania klarownego roztworu. Po odparowaniu wody i amoniaku otrzymuje
sie 444 g roztworu etylenodiaminotetraoctanu dimagnezu o pH 5,1 zawierajagcego 168,4 g Mg,Y. Roz-
twor mieszajac chiodzi sie, uzyskujac w wyniku krystalizacji osad MgY x9H,0. Otrzymany osad sepa-
ruje sie od roztworu macierzystego na prézniowym lejku Buchnera. Roztwor pokrystalizacyjny zawra-
ca sie do etapu odparowania. Otrzymany w ilosci 252 g wilgotny osad zawierajagcy 210,2 g 9 xhydratu
etylenodiaminotetraoctanu dimagnezu wprowadza sie do 200 g goragcej wody. Nastepnie do mieszanej
zawiesiny wprowadza sie 120 cm?® kwasu solnego o stezeniu 7 mol/dm?®.

Zawiesine poreakcyjng zawierajacg MgH,Y x6H,O w roztworze chlorku magnezu chtodzi sie
w warunkach mieszania. Osad 6 xhydratu etylenodiaminotetraoctanu magnezu separuje sie od roz-
tworu chlorku magnezu i odmywa dwoma porcjami wody po 50 cm®. Wilgotny osad zawierajacy 168,8 g
MgH,Y x6 H,O zawraca sie do procesu otrzymywania fluorku magnezu lub ortofosforanu (V) amonu
i magnezu, a roztwor po separacji i myciu osadu do procesu otrzymywania soli monomagnezowe;j
kwasu etylenodiaminotetraoctowego.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb bezodpadowej regeneracji roztwordw etylenodiaminotetraoctanu triamonu lub/i tetra-
amonu polegajacy na tym, ze do roztworu etylenodiaminotetraoctowego triamonu i tetraamonu, wpro-
wadza sie w warunkach wrzenia i mieszania tlenek magnezu w ilosci molowo dwukrotnie wiekszej niz
ilos¢ kwasu etylenodiaminotetraoctowego znajdujgcego sie w roztworze substratycznym, nastepnie
roztwér odparowuje sie w warunkach wrzenia do catkowitego rozpuszczenia tlenku magnezu, odczyn
roztworu winien zawierac sie w granicach pH 4,3-5,6, roztwér ten chtodzi sie korzystnie w warunkach
mieszania i wykrystalizowuje osad 9 xhydratu etylenodiaminotetraoctanu diamagnezu, tak otrzymany
osad separuje sie od roztworu pokrystalizacyjnego i odmywa woda, a roztwér pokrystalizacyjny za-
wraca sie do etapu odparowania, znamienny tym, Zze stezony goracy roztwor korzystnie zawierajacy
50% rozpuszczonej soli lub zawiesine 9 x hydratu etylenodiaminotetraoctanu dimagnezu w wodzie
poddaje sie reakcji w warunkach mieszania z kwasem solnym korzystnie o stezeniu 7 mol/dm® w iloci
molowo réwnej uzytemu w procesie tlenkowi magnezu po czym zawiesine poreakcyjng 6 xhydratu
etylenodiaminotetraoctanu magnezu w roztworze chlorku magnezu chtodzi sie korzystnie w warun-
kach mieszania i tak otrzymany osad 6 xhydratu etylenodiaminotetraoctanu magnezu separuje sie od
roztworu pokrystalizacyjnego chlorku magnezu i odmywa woda.



PL 193 209 B1

Departament Wydawnictw UP RP
Naktad 50 egz. Cena 2,00 z.



	Dane bibliograficzne
	Opis
	Zastrzeżenia

