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(57)  Sposéb badania przyczepnosci warstwy
wierzchniej do podtoza, znamienny tym,
ze w napawanej prébce materiatu podtoza
wykonuje sie otwor Srednicy zaleznej od ro-
dzaju technologii napawania lub natryskiwa-
nia cieplnego, w ktéry wstawia sie kotek wy-
konany z tego samego materiatu jak badany
material podioza, o Srednicy zewnetrznej \\
réwnej $rednicy otworu i dtugosci pozwalaja-
cej, na zamocowanie kotka w uchwycie ma-
szyny wytrzymatosciowej, przy czym po-
wierzchnia czotowa kotka pokrywa¢ musi sie
z powierzchnig probki, a po napawaniu lub
natryskiwaniu cieplnym warstwy wierzchniej
na prébke podtoza mocuje sie napawang lub
natryskang probke z kotkiem w przyrzadzie
maszyny wytrzymatosciowej i prowadzi prébe
odrywania kotka od napawanej lub natryska- (
nej warstwy wierzchniej, rejestrujgc wielkosc ——2——/
sity niszczacej potaczenie. ' P 4
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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest sposob badania przyczepnos$ci warstwy wierzchniej do podtoza.

Podstawowym kryterium jakosci technologii naktadania warstw wierzchnich z materiatéw meta-
lowych i niemetalowych na podtoza jest ocena wytrzymato$ci potaczenia miedzy napawang lub natry-
skang cieplnie warstwg a podtozem.

W technicznej literaturze krajowej i $wiatowej brak jest opisu sposobu badania przyczepnosci
warstwy wierzchniej do podtoza, ktéra pozwalataby na ilosciowe i jakosciowe okreslenie wytrzymatosci
tego obszaru potaczenia. Stosowane sg jedynie proste proby warsztatowe odiupywania warstwy
wierzchniej od podtoza lub badania metalograficzne.

Sposéb wedtug wynalazku polega na tym, Ze w napawanej prébce materiatu podtoza wykonuje
sie otwdr o Srednicy zaleznej od rodzaju technologii napawania lub natryskiwania cieplnego, w ktory
wstawia sie kotek wykonany z tego samego materiatu jak badany materiat podtoza, o srednicy ze-
wnetrznej rownej srednicy otworu i diugosci pozwalajgcej, na zamocowanie kotka w uchwycie maszy-
ny wytrzymatosciowej. Powierzchnia czotowa kotka pokrywaé musi sie z powierzchnig probki, a po
napawaniu lub natryskiwaniu cieplnym warstwy wierzchniej na prébke podtoza mocuje sie napawang
lub natryskang probke z kotkiem w przyrzadzie maszyny wytrzymatosciowej i prowadzi probe odrywa-
nia kotka od napawanej lub natryskanej warstwy wierzchniej, rejestrujgc wielkos¢ sity niszczacej pota-
czenie.

Sposdb wedtug wynalazku jest obiektywnym sposobem oceny wiasnosci mechanicznych na-
pawanych i natryskiwanych cieplnie warstw wierzchnich, stanowigcy podstawowe kryterium oceny
jakosci.

Wynalazek zostat objasniony w przyktadzie wykonania na rysunku, ktory przedstawia przekroj
osiowy przyrzadu maszyny wytrzymatosciowej z probkg materiatu do badan przyczepnosci.

W napawanej probce materiatu podtoza 1 wykonuje sie otwoér o Srednicy zaleznej od rodzaju
technologii napawania lub natryskiwania cieplnego. W otwér wstawia sie kotek 2 wykonany z tego
samego materiatu jak badany materiat poditoza, o $rednicy zewnetrznej réwnej Srednicy otworu i dtu-
gos$ci pozwalajgcej, na zamocowanie kotka w uchwycie maszyny wytrzymato$ciowej 3. Powierzchnia
czotowa kotka pokrywac¢ musi sie z powierzchnig prébki, a po napawaniu lub natryskiwaniu cieplnym
warstwy wierzchniej 4 na probke podtoza mocuje sie napawang lub natryskang prébke z kotkiem 2
w przyrzadzie maszyny wytrzymato$ciowej i prowadzi probe odrywania kotka 2 od napawane;j lub na-
tryskanej warstwy wierzchniej, rejestrujgc wielkosc¢ sity niszczacej potaczenie.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb badania przyczepnosci warstwy wierzchniej do podtoza, znamienny tym, ze w napa-
wanej probce materiatu podtoza wykonuje sie otwér srednicy zaleznej od rodzaju technologii napawa-
nia lub natryskiwania cieplnego, w ktéry wstawia sie kotek wykonany z tego samego materiatu jak
badany materiat podtoza, o srednicy zewnetrznej rownej $rednicy otworu i diugosci pozwalajacej, na
zamocowanie kotka w uchwycie maszyny wytrzymatosciowej, przy czym powierzchnia czotowa kotka
pokrywaé musi sie z powierzchnig prébki, a po napawaniu lub natryskiwaniu cieplnym warstwy
wierzchniej na probke podtoza mocuje sie napawang lub natryskang prébke z kotkiem w przyrzadzie
maszyny wytrzymatosciowej i prowadzi prébe odrywania kotka od napawanej lub natryskanej warstwy
wierzchniej, rejestrujgc wielkosc¢ sity niszczacej potgczenie.
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