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(57) 1. Kotew linowa spoiwowa iniekcyjna ztozo-
na z liny umieszczonej w tulei zakonczonej
gwintem, znamienna tym, ze ma odcinek rury
stalowej (3) o srednicy wiekszej od srednicy
tulei spawany do tulei (2) za lub na konhcu od-
cinka gwintowanego i ma otwor podtuzny (4) na
gwintowanym odcinku tulei potaczony z rurg
stalowa korzystnie za pomocag dwdéch otworéw
poprzecznych (5) korzystnie przed osadzeniem
konca liny (1) w tulei (2).
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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest kotew linowa spoiwowa iniekcyjna przeznaczona do stosowania
w kopalniach wegla kamiennego w budownictwie inzynieryjnym i tunelowym do wzmachiania struktur
skalnych wokdét wyrobisk oraz spos6b zabudowy kotwi pozwalajacy uzyskac jej wysoka nosnosé. Zna-
ne rozwigzania kotew linowych charakteryzujg sie konstrukcjg w ktérej lina wykonana z splotek stalo-
wych jest osadzona w tulei stalowej zakonczonej gwintem. Tuleja stalowa z odcinkiem gwintu wystaje
Z otworu, a pozostata czes¢ jest zabudowana w otworze kotwiowym. Zabudowa kotwi linowej w prak-
tyce jest wykonywana w réznorodny spos6b polegajacy np. na podaniu do otworu spoiwa wigzacego,
a nastepnie osadzenie w nim liny kotwi lub zatozenie kotwi do otworu i wttoczenie do niego spoiwa
oddzielnym wezem wprowadzanym obok tulei.

Kotew linowa spoiwowa iniekcyjna wedtug wynalazku ma na tulei odcinek rury stalowej o sred-
nicy wiekszej od srednicy tulei spawany do tulei za lub na koncu odcinka gwintowanego i ma otwor
podtuzny na gwintowanym odcinku tulei potaczony z rurg stalowg korzystnie za pomoca dwéch otwo-
réw poprzecznych korzystnie przed osadzeniem konca liny w tulei. Kotew linowa od strony nagwinto-
wanej czesci tulei korzystnie ma uchwyt wieloboczny z zaworem zwrotnym. Kotew linowa spoiwowa
iniekcyjna ma korzystnie stopniowany odcinek rury na dtugosci tulei i na dlugosci liny. Ponadto na
odcinku zmiany $rednicy rury ma korzystnie zabudowany elastyczny uszczelniacz rozpierajacy sie
o $cianki otworu kotwiowego. Kotew linowa spoiwowa iniekcyjna ma dtugos¢ odcinka rury jest nie
mniejszg od dtugosci tadunku kotwigcego osadzonego na dnie otworu kotwigcego.

Sposéb zabudowy kotwi linowej spoiwowej iniekcyjnej wedtug wynalazku polega na tym, ze wy-
konuje sie otwér kotwiowy poszerzony od wlotu na odcinku o dtugosci rury, a nastepnie osadza sie
tadunek klejowy na dnie otworu kotwigcego i zabudowuje sie kotew przez wymieszanie i potgczenie
tadunku kotwiowego z koncem liny na odcinku wymieszanej masy klejowej po czym zabudowuje sie
podkfadke i nakretke na gwintowany odcinek kotwi i wywotuje sie nacigg wstepny liny oraz podtacza
sie waz, ktéry podaje spoiwo do tulei kotwi, a przez otwory w tulei podaje sie go do rury i dalej do
otworu kotwiowego z osadzong ling i zattacza sie go pod cisnieniem dla zwigzania spoiwa z odcinkiem
liny ze sciankami otworu kotwigcego.

Przedmiot wynalazku przedstawiono na rysunkach, gdzie na fig. 1 przedstawia konstrukcje ko-
twi linowej spoiwowej iniekcyjnej, fig. 2 przedstawia przekréj przez kotew na wysokosci tulei i rury,
fig. 3 przedstawia przekroj przez kotew na wysokosci rury i liny, fig. 4 przedstawia przekréj przez ko-
tew na wysokosci liny, fig. 5 przedstawia fragment dolny tulei z uchwytem i zaworem zwrotnym, fig. 6
przedstawia kotew osadzong w otworze kotwiowym z zabudowang podkitadka kotwiowa i nakretka,
fig. 7 przedstawia faze zabudowy kotwi w poszerzonym otworze od dotu i z osadzonym na dnie otwo-
ru tadunkiem klejowym, fig. 8 przedstawia kotew z zabudowang podktadka i nakretkg powigzang na
koncu tadunkiem klejowym, fig. 9 przedstawia kotew z podtgczonym wezem iniekcyjnym podajacym
od dotu spoiwo wigzace kotew na pozostatej diugosci otworu.

W rozwigzaniu wynalazku dla prowadzenia zabiegu iniekcji kotwi linowej za pomocg spoiw wig-
zacych konstrukcje kotwi linowej ztozong z liny elastycznej (1) i tulei (2) wyposazono dodatkowo
w rure stalowa (3) obejmujaca tuleje (2), a korzystnie rowniez odcinek liny (1), a tuleja ma otwor $rod-
kowy (4) i otwory boczne (5) taczace ja z rurg (3). W rozwigzaniu konstrukcji kotwi moze by¢ stosowa-
ny uchwyt wieloboczny (6) pozwalajacy potaczy¢ kotew z kotwiarka, w ktérym moze by¢ wykonany
zawOr zwrotny (7) uniemozliwiajacy wyptyw spoiwa po jego wttoczeniu. Sposéb zabudowy kotwi lino-
wej spoiwowej iniekcyjnej polega na osadzeniu jej w wykonanym wczesniej otworze kotwiowym (8)
Z poszerzeniem od dotu i potgczeniu go z fadunkiem klejowym (12) tak aby uzyskac¢ odcinek (13) wkle-
jenia kotwi na koncu na odcinku wymieszanej masy pozwalajacy wykonac¢ naciag wstepny kotwi przez
dokrecenie nakretki (11) i wywotanie docisku podktadki (10). Na odcinku rury w miejscu zmiany $red-
nicy korzystnie jest zabudowany elastyczny uszczelniacz (9). Do kotwi po jej osadzeniu i wykonaniu
naciggu wstepnego prowadzi sie iniekcje spoiwami za pomocag weza ktéry podigcza sie do tulei i tto-
czy sie spoiwo pod cisnieniem poprzez zawér zwrotny (7), otwor (4) w tulei, otwory (5), rure 3 do otwo-
ru kotwiowego (8), tak, ze nastepuje wypetnienie przestrzeni miedzy ling i sciankg otworu. W zalezno-
$ci od zastosowanego cisnienia oraz rodzaju spoiwa i jego konsystencji istnieje mozliwos$¢ za pomoca
rozwigzania kotwi prowadzi¢ iniekcje otworu kotwiowego jak i skat otaczajacych. Przy wymaganej
kontroli przebiegu iniekcji dopuszcza sie stosowanie rurki odpowietrzajgcej w postaci elastycznego
wezyka wprowadzonej do otworu kotwigcego. Rozwigzanie kotwi moze by¢ tez stosowane przez osa-
dzanie kotwi jedynie poprzez iniekcje spoiwem.
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Zastrzezenia patentowe

1. Kotew linowa spoiwowa iniekcyjna ztozona z liny umieszczonej w tulei zakonczonej gwintem,
znamienna tym, ze ma odcinek rury stalowej (3) o $rednicy wiekszej od srednicy tulei spawany do
tulei (2) za lub na koncu odcinka gwintowanego i ma otwér podtuzny (4) na gwintowanym odcinku tulei
potaczony z rurg stalowg korzystnie za pomocg dwoch otworéw poprzecznych (5) korzystnie przed
osadzeniem konca liny (1) w tulei (2).

2. Kotew linowa spoiwowa iniekcyjna wg zastrz. 1, znamienna tym, ze ma od strony nagwinto-
wanej czesci tulei (2) uchwyt wieloboczny (6) korzystnie z zaworem zwrotnym (7).

3. Kotew linowa spoiwowa iniekcyjna wg zastrz. 1, znamienna tym, ze ma stopniowany odci-
nek rury (3) na diugosci tulei i na dtugosci liny.

4. Kotew linowa spoiwowa iniekcyjna wg zastrz. 1, znamienna tym, ze ma na odcinku zmiany
srednicy rury zabudowany elastyczny uszczelniacz (9) rozpierajacy sie o $cianki otworu kotwiowego (8).

5. Kotew linowa spoiwowa iniekcyjna wg zastrz. 1, znamienna tym, ze diugos¢ odcinka rury (3)
jest nie mniejsza od dtugosci tadunku kotwigcego (12) osadzonego na dnie otworu kotwigcego.

6. Spos6b zabudowy kotwi linowej spoiwowej iniekcyjnej, znamienny tym, ze wykonuje sie
otwor kotwiowy (8) poszerzony od wlotu na odcinku o dtugosci rury (3), a nastepnie osadza sie tadu-
nek klejowy (12) na dnie otworu kotwigcego i zabudowuje sie kotew przez wymieszanie i potaczenie
tadunku kotwiowego z koncem liny na odcinku wymieszanej masy klejowej (13), po czym zabudowuje
sie podktadke (10) i nakretke (11) na gwintowany odcinek kotwi i wywotuje sie nacigg wstepny liny
oraz, podigcza sie waz (14), ktérym podaje sie spoiwo do tulei kotwi (2) poprzez otwor (4), a przez
otwory (5) podanie sie go do rury (3) i dalej do otworu kotwiowego (8) z osadzong ling (1) i zatlacza
sie go pod cisnieniem dla zwigzania spoiwa z odcinkiem liny ze $ciankami otworu kotwigcego.
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Rysunki
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