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LABORATORY3NY POMIAR WPLYWU CISNIENIA GOROTWORU
NA URABIALNCSC POKLADOW WEGLOWYCH NA STANOWISKU BADAWCZYM WUU
W OSTRAVIE-RADVANICACH (CSSR)

Streszczenie. W pracy przedstawiono wyniki badan wurabialnosci
(skrawalnoscii wegla na stanowisku badawczym wVedeckovuzkumnym Uhel-
nym Ustave Ostrava-Radvanice (CSSR), wykonane przez autoréow. Przed-
stawiono uzyskany wykres wpdywu cisnienia pionowego gérotworu(gdzie
cisnienie poziome Jest nieokreslone) na urabialnos$¢ wegla.

Na podstawie licznych badan przeprowadzonych nad wptywem ciénienia pio-
nowego goérotworu na urabialno$é pok#adéw weglowych [I1 , [ , Jjak réwniez
z praktyki goérniczej wiadomo, ze na urabialnos$¢ wegla (skat) ma istotny
wpdyw stan naprezenia w eksploatowanej czes$ci poktadu. Wielkos¢ cisnienia

goérotworu moze wiec w danych warunkach urabialnos¢ wegla polepszyé lub
pogorszyc.

Dla uchwycenia tego wpdtywu przeprowadzono badania laboratoryjne n8
prébkach pobranych z poktadu weglowego 708 0 eksploatowanego przez KWK
"Marcel”. Z pok#adu pobrano 10 sztuk proébek weglowych w miejscach jak na

rysunku 1.
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Rys. 1. Miejsce pobrania proébek z pok#adu 708 3 KWK "Marcel”
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Bloki weglowa wyj«to zo $ciany w spoadb statyczny. Przygotowania pole-
gato przoz nadania proébkoa ksztaktu prostopadtoscianu o wyalarach 180x180*
x300 aa. Obrobiona prébki wktadano do foray o wyalarach 200x200x300 aa 1
zalewano zapraw« ceaehtew« w celu zachowania Ich wkasnosci w stania, w
jakia zostaty wyjeta z pokdadu. Prébki o nuaorach 6,7 ,8 pobrano w kie-
runku poprzecznya da utawleania pok#adu, za$ pozostata rownolegle do kie-
runku utawleenia. Na $ciankach zewnetrznych prébek ualeazczono znaki In-
foraacyjna dotyczace:

- numeru kolejnego proébki,-
- orientacji kierunkowej wyjecia probki z ptaszczyzny czota,
- orientacji kierunkowej ptaszczyzn kliwazu.

Poniewaz stanowisko badawcze V\UU

z przyrzadem ZP-1 nla pozwala na

przeprowadzanie skrawéw poaiarowych

4 przy roéznych kierunkaoh urabiania,

W m Zm m konieczne byto odpowiednie wyjecie
prébek z badanego pokdadu celea u-

-/"?2T*rrn chwycenia wpdywu klertfnku urabiania
na urabialno$¢ w«gla. Przygotowane

w ten spos6b prébki wktadano na-

stepnie poaleday dwie gruboselenne

atalowe ptyty 1 zeolekano wet«pnie

za poaee« $rub (rye. 2) w oelu

zanlejezenla odksztakcen pozloayoh

w trakcie obei«zania sit« plonowg 1

wegleaa
uaozllwlenla przeprowadzenia badert
Rye. 2. Proébka przygotowanado be- na etanowieku. Poalary leboratoryj-
d,n ne na tak przygotowanych prdébkach

przeprowadzone w laborateriua WUU
w Oatravle-Redvanlcaeh C88R.

Stanowisko do bade6 sktada ale za sztywnego korpusu (i), prasy hydrau-
licznej (2) do wywierania naeiaku na prébk«, sitownika hydraulicznego (3),
napedzanego od poapy hydraulicznej, ktéorego tltoczysko napedzaj«ca euport
wraz z nozea skrawajacy« jaat prowadzone w prowadnicach korpusu. Stanowi-
sko wyposazona jaat ponadto wdyaaaoaatrhydrauliczny (4) wraz z reje-
stratorce.

Badane probki zaciskano ai«dzy szczekaal pracy, po czyn prowadzano
skrawy prébne zgodnie z uetalonya programem badan. Stasowano nota prdébne
(rys. 3) o szerokosci oetrza 20 aa, kacie natarcia 40°, kaaia astrze 43*,
kacie przytozenia 7°.

Skrawy poaiarowe prowadzono na gtebokosci 1-3 ca, przy roéznych wartos-
ciach sity nacieku planowego na prs$bk«, przy czyn kazdy nastepny skraw
poaiarpwy poprzedzony byt akrawea wyréwnujasya, realizowany« nazaa szara-
ki« o szerokosci ostrza 100 aa. Kazdorazowa podezoe wykonywania skrawu
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prébnego mierzono i notowano site nacisku na
probke, jej przekroéj poprzeczny oraz opory
skrawania noza. Opory skrawania mierzono po-
przez dynamometr hydrauliczny wbudowany w u-
ktad hydrauliczny sitownika napedzajacego su-
port z nozem proébnym i wykreslano Jako funk-
cje drogi noza.
Rys. 3. Szkic noza préb- Na rys. 4 podano przebieg zapisu rejestra-
nego tora uzyskanego podczas wykonywania jednego
ze skrawéw pomiarowych.

Rys. 4. Zapis rejestratora opor6ow skrawania w funkcji drogi ostrza noza
prébnego

Na podstawie uzyskanych wykreséw oporéw skrawania obliczono wartos$¢

pracy skrawania poprzez scatkowanie powierzchni wykresu pod krzywa na ddu-
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Tablica 1
Wyniki pomiaréw urabialnoséci wegla uzyskane z badan
probek pobranych w KvV7K "Marcel™
Nr Nr Cisnie- Gtebo- Dtu- Sredni Sredni  Sredni Wskaznik
préb- skra- nie na kos¢ gosé opor max-. min. skrawal -
ki wu prébke skrawu drogi skrawa- opér opoér nosci A
po- noza nia skra- skra-
miar. wania wania
[cm] [mm] L[kN] [kN] [kN] *
y [s*]
1 2 3 4 5 6 7 8 9
1 2360 1 177 0,410 0,791 0,147 41 ,0
2 2650 2 152 0,631 1,141 0,343 32 .0
3 3040 3 184 2,130 3,570" 1.287 71 ,0
4 3540 2 198 0,935 1,344 0,327 47,0
1 1880 1 191 0,910 1,262 0,245 91 ,0
2 1980 2 165 1,940 2,795 1,310 97,0
3 2260 3 200 2,985 4,045 1,905 99,0
4 5430 2 181 2,140 3,350 1,225 107,0
0 1 2340 1 172 1,020 1,208 0,722 87,0
2 3680 2 186 1,420 2,390 0,947 71,C
1 1980 1 119 0,443 0,548 0,395 44,3
4 2 2110 2 126 0,885 1,515 0,547 44 .3
3 2430 3 47 1,295 1,724 0,997 43,1
1 2050 1 107 0,575 0,670 0,370 57 ,5
2 3270 1 133 0,651 1,011 0 .445 65,1
3 5020 1 133 0,620 0,941 0 .426 62 ,0
4 6850 1 "201 0,470 0,900 0,203 47 ,0
5 8900 1 218 0,565 0,881 0,287 56,5
1 1930 1 98 0,890 1,075 0,698 89,0
2 2180 2 97 0,960 1,135 0,686 48,0
3 2340 2 99 1.150 1,560 0,793 53,0
4 2730 3 86 2,020 2,710 1,591 67,3
1 2180 1 93 0,885 1,130 0,459 88,5
7 2 2260 2 94 1,560 2,088 1,042 78,0
3 2520 3 90 2,610 3.920 1,530 87,0
1 3070 1 126 0,629 0,896 0,401 62 ,9
8 2 3260 2 125 1,420 2,065 0,892 71,0
3 3770 3 135 2,910 4,570 1,630 97,0
1 3070 1 128 1 .480 1 .954 1,060 148,0
9 2 3270 2 124 2 .000 2,688 1,365 100,0
3 3920 3 137 3,670 4,620 1 .840 122 .0
1 2180 1 106 0,668 0,84 0,503 66 .8
2 3500 1 96 0,660 0,975 0,400 66,0
10 3 5050 1 112 0,800 1,020 0,594 80,0
4 6820 1 121 0,778 0.995 0,518 77,8
5 8900 1 125 0,910 1.187 0,597 91 ,0

gosci drogi noza s. a nastepnie okreslono Sredni op6r skrawania oraz $red-
ni maksymalny i $redni minimalny opér skrawania jako $rednia arytmetycz-
na 6-10 wartos$ci maksymalnych i minimalnych. Okreslono roéwniez wskaznik
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P
urabialnosci (skrawalnosci) jako A = sr (odniesiony do jednostkowe]j

gtebokoséci skrawu g;. Wyniki uzyskanych pomiaréw zebrano w tablicy 1.
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Rys. 5. Wp4yw cis$nienia gérotworu na urabialno$¢ wegla

Na rys. 5 przedstawiono uzyskany wykres wpdtywu cié$nienia pionowego na
urabialnos$¢ wegla. Oak wynika z rozmieszczenia punktéw na wykresie, nale-
zy sedzi¢. Ze urabialno$¢ rosnie do pewnej wartosci cis$nienia,po czym za-
czyna maleé, co potwierdzaj? w pewnym stopniu badania przeprowadzone przez
WUuuU, Ze wzgledu na to, Ze wielko$¢ naprezen poziomych nie determinowa-
nych na stanowisku badawczym WUU musi mie¢ wpkyw na urabialnos$é¢. dalsze
badania na stanowisku WUU nie se celowe i prowadzenie badan laboratoryj-
nych nalezy kontynuowaé¢ na stanowisku umozliwiajecym okreslfenie uraoial-
noéci jako funkcji cis$nienia pionowego i poziomego.
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JIAEOPATOPHME H3MEPEHHH BflHHHHfl JIABJIEKHH TOPHOrO jSAOC.IBA

HA PE3AHH3 ITOJIbHOrO IUIACTA

Pe 310me

3 CTaTbe Aawiofl pe3yjibTaTbi acnuTaHHii 3apy6ae,MOCTn yr.ia Ha KcnuTatejibHOM

MecTe bo 3ejieHKOBY3KyMHOM yrojibHOM yciase OcTpaBa-Pa”"BaHHue HCCF. Il:pkbo,hht-
ca nojiygeHHyjo ~"HarpauMy bjihhhhh flaBJieHHH ropHoro MaccHBa Ha sapySaeMocTh
yrjia.

INFLUENCE OF OROGEN PRESSURES ON THE MACHINABILITY
OF COAL BEOS

Summary

Results of coal bed gettabilities Investigations at the Vedeckovyzkum-
ny Uhleni Ustav in Ostrava-Radvanice Czechoslovakia have been presented
along with a diagram indicating the influence of orogenic pressures on

coal gettability values.



