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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest sposob zwiekszenia odpornosci na zuzycie bebnéw tancucho-
wych, zwtaszcza gorniczych przenos$nikdw zgrzebtowych, pracujacych w trudnych warunkach pracy
przejawiajacych sie wystepowaniem czynnikow zwiekszajgcych intensywnosé zuzywania sie po-
wierzchni.

Bebny tancuchowe, zwtaszcza gorniczych przenosnikow zgrzebtowych sg uzytkowane w bar-
dzo trudnych warunkach eksploatacyjnych charakteryzujacych sie obecnoscig m.in. pytu kamiennego,
ktéry przyczynia sie do znacznego zuzycia sciernego powierzchni roboczych zebow bebnow.

Znany jest sposob wytwarzania bebnéw tancuchowych polegajacy na odlewaniu ze staliwa sto-
powego petnego bebna lub jego potdwek, ktdre nastepnie skreca sie w jedng catos¢ za pomocg srub.
Tak wytworzone bebny tancuchowy poddaje sie nastepnie hartowaniu powierzchniowemu metodami
ptomieniowymi lub indukcyjnymi. Sposéb ten nie zapewnia wystarczajgcej odpornosci na zuzycie
scierne z uwagi na utwardzenie tylko warstwy wierzchniej zebéw o grubosci nie przekraczajacej
20 mm oraz wystepowanie wad strukturalnych zwigzanych z procesem odlewniczym.

Innym znanym w technice sposobem wytwarzania bebnéw tancuchowych jest wykonanie okuw-
ki tego elementu, a nastepnie z wykorzystaniem metod obrébki ubytkowej, zwtaszcza obrobki skrawa-
niem, ksztattuje sie powierzchnie bebna zgodnie z zatozeniami konstrukcyjnymi. W taki sposéb wytwa-
rza sie bebny zaréwno petne jak i dzielone. Tak wytworzone bebny tancuchowy, takze poddaje sie
nastepnie hartowaniu powierzchniowemu metodami ptomieniowymi lub indukcyjnymi. Wadami tego
rozwigzania sg ograniczona grubo$¢ warstwy utwardzonej oraz znaczne zuzycie energii koniecznej do
obrobienia bebndéw i duze odpady materiatu.

Sposobu weditug wynalazku polega na odlaniu bebna tancuchowego w wykonaniu petnym
lub dzielonym z zeliwa sferoidalnego zawierajacego w swym sktadzie nikiel, przy czym korzystnie
jest by jego zawartos¢ wynosita 2% + 0,2%, i miedz, przy czym korzystnie jest by jej zawartos¢
wynosita 1% + 0,2%, nastepnie odlew jest poddawany operacji odcinania uktadéw wlewowych i sg
przeprowadzane obrdbki wykanczajace. Po ich zakohczeniu odlew jest nagrzewany do temperatu-
ry 900°C + 20° i wygrzewany w tej temperaturze przez czas 120 min + 30 min. Nastepnie odlew
jest umieszczany na czas 150 min £ 30 min w mieszaninie soli, korzystnie jest by byla to mieszanina
azotanu potasu i azotynu potasu, o temperaturze 270°C x 20°. Korzystne jest tez, by wanna hartowni-
cza, w ktérej umieszczany jest odlew bebna byta potgczona z dodatkowym zbiornikiem soli, ktéry jest
wyposazony w ukfad chtodzenia w celu zapobiegniecia wzrostu temperatury soli i dochodzito do wy-
miany cieczy miedzy wanng i zbiornikiem dodatkowym.

Tak wytworzone bebny fancuchowe cechujg sie wiekszg odpornoscig na zuzycie Scierne
w poréwnaniu z utwardzonymi stalami i staliwami.

Zastrzezenie patentowe

Sposdb zwiekszenia odpornoéci na zuzycie bebnéw tarncuchowych, zwtaszcza gérniczych
przenosnikéw zgrzebtowych pracujgcych w trudnych warunkach pracy przejawiajacej sie wyste-
powaniem czynnikéw zwiekszajgcych zuzycie Scierne, znamienny tym, ze odlewa sie bebny tan-
cuchowe z zeliwa sferoidalnego zawierajacego w swym sktadzie nikiel o udziale procentowym
2% £ 0,2% i miedz o udziale procentowym 1% + 0,2% i odlewy poddawane sg obrobkom wykan-
czajacym oraz sg nagrzewane do temperatury 900°C % 20° i wygrzewane w tej temperaturze
przez czas 120 min £ 30 min i nastepnie sg umieszczane na czas 150 min £ 30 min w mieszani-
nie soli, przy czym korzystnie jest by byta to mieszanina azotanu potasu i azotynu potasu, o tem-
peraturze 270°C + 20°, a takze korzystnie jest, by wanna hartownicza, w ktérej umieszczane sg
odlewy bebna byla potagczona z dodatkowym zbiornikiem soli, ktéry jest wyposazony w uktad
chtodzenia w celu zapobiegniecia wzrostu temperatury soli i dochodzito do wymiany cieczy mie-
dzy wanng i zbiornikiem dodatkowym.
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