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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest stalowy stojak podporowy i sposéb jego zabudowy przeznaczony
dla wyrobisk podziemnych.

Stojaki podporowe sg na ogot stosowane do podparcia stropnic obudéw podporowych prostych
lub tukowych w sposdéb bezposredni lub poprzez podcigg stalowy wzglednie do bezposredniego pod-
parcia stropu wyrobiska. Stojaki podporowe s3g réowniez wykorzystywane do utworzenia linii zawatu
skat stropowych tak, aby powstaty wspornik skalny dzieki duzej podpornosci stojaka mégt zachowac
swojg stabilnosc¢ i nie ulegt zniszczeniu.

Stosowane sg rézne rozwigzania dla utrzymania chodnika poprzez wzmocnienie odrzwi obu-
dowy lub do wytworzenia zawatu na linii $ciana - chodnik, gdzie stalowe stojaki podporowe sg jedng
z odmian. Przyktadowo znane sg stalowe stojaki podporowe wykonane z ksztattownikoéw typu V gdzie
skrecone strzemionami proste odcinki ksztalttownikow sg ze sobg tgczone i ustawiane pod stropnicg
lub obudowg lub na linii zawatu.

Stalowy stojak podporowy wedtug wynalazku, charakteryzuje sie tym, ze ma rdzennik z poje-
dynczego ksztaltownika zakonczony gtowicg i spodnik ztozony z dwoch odcinkow ksztattownikéw ko-
rytkowych gdzie spodnik zasadniczy ma spawang podstawe i jest z rdzennikiem ztgczony czteroma
strzemionami z ktérych dwa strzemiona tgcza ztgcze na odcinku o dtugosci ,a” stanowigce zaktadke
trzech ksztatltownikdéw, a dwa pozostate na odcinku ,b” za koncem rdzennika i w rejonie podstawy tak,
aby szczelina gérna ,g” za rdzennikiem byfa korzystnie wieksza od szczeliny dolnej ,,d” w rejonie stopy
podporowej o wielkos¢ 5 do 30 mm.

Rdzennik stojaka podporowego ma od wewnetrznej strony ksztattownika wzmocnienie blachg
stalowg na dtugosci korzystnie 15 do 30 cm.

Sposéb zabudowy stojaka podporowego weditug wynalazku polega na wstepnym montazu
rdzennika i dwoch spodnikéw i skreceniu ich momentem 100 do 200 Nm i nastepnie zaktada sie na
goérne konce spodnika sitownik hydrauliczny i rozpiera go o blache wzmacniajagcg sitg 150 do 200 kN
i dokreca nakretki strzemion momentem 400 do 600 Nm.

Strzemie dolne w rejonie stopy podporowej dokreca sie tak, aby wielko$é szczeliny miedzy kot-
nierzami spodnikéw wynosita 15 do 1 mm.

Stalowy stojak podporowy charakteryzuje sie wysokg podpornoscig dzieki zastosowanemu
uktadowi potagczen ksztattownikéw korytkowych oraz strzemion i wytworzonej zbieznosci miedzy
spodnikami.

W praktyce w zalezno$ci od wysokos$ci stojaka i zastosowanych materiatéw jego podpornosé
wynosi 600 do 1500 kN. Dzieki wykonaniu stojaka z roztgcznych elementéw moze on by¢ wielokrotnie
uzywany i petni¢ swojg funkcje.

Stojak moze by¢ wykorzystywany jako stojak podporowy o podwyzszonej podpornosci zaréwno
dla wzmacniania obudéw podporowych jak réwniez jako famacz na linii Sciana - chodnik.

Przedmiot wynalazku przedstawiono w przyktadzie wykonania na rysunku gdzie fig. 1 przed-
stawia stojak ostateczny po petnej zabudowie i skreceniu wszystkich elementéw, a fig. 2 przedstawia
stojak podporowy przy jego montazu w fazie wstepne;.

Stalowy stojak podporowy dla wyrobisk gérniczych wykonany z ksztattownikéw korytkowych, ta-
czonych strzemionami 3 ma rdzennik 1 pojedynczy zakonczony gtowicg 7 i spodnik 2 ztozony z dwéch
odcinkow ksztattownikow korytkowych, gdzie jeden ze spodnikéw korzystnie ma spawang podstawe 4.

Zigcze stojaka na odcinku ,a” z trzech ksztattownikéw ma korzystnie dwa strzemiona, a na od-
cinku ,b” ma korzystnie dwa strzemiona z ktérych gérne jest zabudowane jest korzystnie za korncem
rdzennika w odlegtosci 10 mm do 150 mm i w rejonie podstawy tak, aby szczelina gérna ,,g” za rdzen-
nikiem byta korzystnie wieksza od szczeliny dolnej ,d” w rejonie stopy podporowej o wielkosé 5 do
30 mm.

Strzemiona tgczgce elementy stojaka majg dostosowang dtugo$¢ Srub lub ramiona kabtgka po-
zwalajgce skreci¢ elementy stojaka.

Sposdb zabudowy stojaka podporowego wykonany z ksztattownikéw korytkowych wedtug wy-
nalazku polega na montazu rdzennika 1 i dwéch spodnikéw 2 strzemionami 3 i wstepnym skreceniu
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ich momentem ok. 100 do 200 Nm i nastepnie za pomocg sitownika hydraulicznego 5 potozonego na
goérny koniec spodnika opartego o blache 6 spawang do rdzennika sitg 150 do 200 kN rozpiera sie
stojak miedzy strop i spgg wyrobiska lub obudowe, co obrazuje schematycznie fig. 2.

Koncowym etapem sposobu zabudowy stojaka podporowego jest dokrecenie nakretek strze-
mion 3 momentem 400 do 600 Nm, przed zwolnieniem sitownika hydraulicznego rozpierajgcego stojak.

Zastrzezenia patentowe

1. Stalowy stojak podporowy wykonany z ksztattownikéw korytkowych tgczony strzemionami,
znamienny tym, ze ma rdzennik 1 pojedynczego ksztaltownika zakonczony gtowicg 7 i spodnik 2
ztozony z dwéch odcinkéw ksztattownikow korytkowych gdzie jeden ze spodnikéw ma spawang pod-
stawe 4 i jest z rdzennikiem 1 zlgczony czterema strzemionami 3 na odcinku ,a” i ,b” tak, ze ma klino-
wg szczeline za koncem rdzennika 1 o rozwartosci ,g”, a w rejonie podstawy 4 o rozwartosci d o réz-
nicy 0 do 30 mm, z ktérych dwa strzemiona 3 fgczg ztgcze na odcinku o dtugosci ,a” stanowigce za-
ktadke trzech ksztattownikéw, a dwa pozostate na odcinku ,b” za kohicem rdzennika 1.

2. Sposoéb zabudowy stojaka podporowego wykonany z ksztattownikow korytkowych, znamien-
ny tym, ze polega na wstepnym montazu rdzennika 1 i dwéch spodnikéw 2 i skreceniu ich momentem
ok. 100 do 200 Nm i nastepnie zaktada sie na gorny konce spodnika 2 sitownik hydrauliczny 5 i roz-
piera go o blache 6 sitg 150 do 200 kN i dokreca nakretki strzemion momentem 400 do 600 Nm.
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