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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania bebnéw tancuchowych dzielonych w ptasz-
czyznie osi przeznaczonych do przenosnikéw zgrzebtowych.

W przenosnikach zgrzebtowych stosowanych zwtaszcza do transportu urobku w kopalniach
wegla stosowane sg bebny tancuchowe dzielone w ptaszczyznie osi. Taka konstrukcja bebnéw uta-
twia montaz i demontaz bebnéw w trudnych warunkach podziemi kopalni.

Dwie potéwki bebna tgczone sg srubami ztgcznymi, zas dla ich wzajemnego ustalenia stosuje
sie specjalne kotki ustalajgce lub $ruby pasowane. Jest to rozwigzanie obarczone szeregiem wad,
gdyz wymaga wykonywania otworow pasowanych z duzg dokfadnoscig, zas przy montazu utrudnione
jest potgczenie potéwek bebna w warunkach utrudnionego dostepu i niemoznosci stosowania specja-
listycznego sprzetu. Rowniez demontaz bebna takiej konstrukcji bywa bardzo utrudniony wskutek
tego, ze w warunkach pracy przenos$nikéw kofki ustalajgce lub pasowane sruby ulegajg zapieczeniu
wskutek zjawisk korozyjnych i frettingu na powierzchniach pasowanych. Obie potéwki bebna w obec-
nych rozwigzaniach wykonywane sg najczesciej jako dwa oddzielne odlewy.

Sposoéb wytwarzania bebnéw tancuchowych dzielonych w ptaszczyznie osi wedtug wynalazku
polega na tym, ze najpierw odlewa sie caty beben (bez podziatu). Odlew bez podziatu tatwiej poddaje
sie niezbednej obrdbce powierzchni osadczych oraz zebow, rowniez ewentualna obrébka cieplna
wykonywana moze by¢ dla petnego odlewu bez podziatu. Wykanczajacg obrébke uzebien korzystnie
mozna wykona¢ metodg elektroiskrowg. Pozwala to na uzyskanie wysokiej dokfadnosci odlewu beb-
na, co skutkuje korzystnymi cechami uzytkowymi, tak dynamicznymi, jak i trwato$ciowymi.

Obrobiony catosciowo odlew bebna wedlug wynalazku poddaje sie nastepnie schtodzeniu do
temperatury ponizej progu kruchosci materiatu i wowczas dokonuje sie kruchego roztupania catoscio-
wego odlewu bebna na dwie potéwki. Do schtodzenia mozna uzy¢ skroplonego gazu, zas kruche roz-
tupanie moze by¢ zrealizowane przez udarowe wbicie klina miedzy roziupywane potéwki bebna.
Mozna réowniez uzy¢ do tego celu dynamicznego obcigzenia przytlozonego wewnatrz bebna.

Roztupanie odlewu bebna w $cisle zaplanowanym przekroju mozna dodatkowo indukowaé po-
przez wykonanie ostrych nacie¢ stanowigcych ostre karby inicjujgce kruche pekanie w przewidzianych
przekrojach. Po ztoZzeniu potéwek i ich potgczeniu Srubami, nierdwnosci powstajgce przy kruchym
pekaniu wskutek braku odksztatceh plastycznych stanowig bardzo skuteczne ustalenie obu potéwek
bebna wzgledem siebie w obu wymaganych kierunkach. W tym przypadku uzyte moze by¢ znacznie
tansze i wygodniejsze w stosowaniu potgczenie srubami luznymi. Powierzchnie kruchego przetomu
korzystnie jest zabezpieczy¢ przez pokrycie smarem grafitowym lub innym Srodkiem zabezpieczaja-
cym przed korozjg i uszczelniajgcym.

Sposéb wytwarzania bebnéw wedtug wynalazku pozwala na uzyskanie bardzo skutecznego
ustalenia obu potdwek bebna oraz zapewnia wysokg doktadno$¢ wykonania istotnych powierzchni
bebna. Uzycie luznych srub ztgcznych utatwia montaz i demontaz w warunkach gérniczych zmniejsza-
jac nakfad pracy i skracajgc czas wykonania tych czynnosci. Silne schtodzenie odlewu przed jego
rozdzieleniem na dwie potéwki moze dodatkowo stanowi¢ element cieplnej obrébki podzerowej, wpty-
wajgc korzystnie na wiasnosci uzytkowe wytwarzanych bebndéw.

Wynalazek ilustruje rysunek, na ktérym fig. 1 przedstawia przekrdj poprzeczny bebna w ptasz-
czyznie $rub ztgcznych, zas fig. 2 przedstawia szczegét ,a” w strefie wykonanego przetomu kruchego
bebna tahcuchowego.

Potéwki bebna 7 i 8 tgczone sg Srubami ztgcznymi 2, przetom kruchy w miejscu roztupania od-
lewu cato$ciowego bebna 1 fatwo moze byé indukowany w ostrych nacieciach 5 i 6 klinem 9. Rowki
wpustowe 3 wykonane mogg byc¢ tatwo juz po rozdzieleniu bebna na dwie potéwki. W razie potrzeby
wykonczajgca obrobka powierzchni osadczych 4 (np. przez szlifowanie) wykonana moze by¢ jako
ostateczny zabieg po zmontowaniu uktadu Srubami 2.

Sposdb wytwarzania bebnéw tahicuchowych moze by¢ wykorzystany w produkcji innych ele-
mentéw maszynowych, takich jak kota zebate, bebny przenosnikéw tasmowych, urzadzen dzwigo-
wych i innych elementéw, zwlaszcza wigkszych rozmiaréw, w ktérych celowe jest wykonanie kon-
strukcji dzielonej, ktéra jest nastepnie ponownie tagczona.
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Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania dzielonych w ptaszczyznie osi bebnéw tancuchowych przenosnikéow
zgrzebtowych, zwtaszcza gérniczych, znamienny tym, ze najpierw wykonuje sie catosciowy odlew
bebna i niezbedng obrdobke jego powierzchni, a nastepnie po obnizeniu temperatury odlewu ponizej
progu kruchosci materialu doprowadza sie do roztupania odlewu bebna na dwie jego potéwki tak, ze
nieréwnosci powierzchni kruchego przetomu (1) stanowig skuteczne ustalenie obu potéwek bebna
przy ich montazu srubami ztgcznymi (2).

2. Spos6b wytwarzania dzielonych w plaszczyznie osi bebnéw fancuchowych przenos$nikéw
zgrzebtowych, zwlaszcza gorniczych, wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze dla zainicjowania kruche-
go rozdzielenia odlewu bebna wykonuje sie ostre karby (5) i (6).

Rysunki
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