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W p racy  omówiono k o n cep c ję  sy s tem u  in fo rm a ty czn eg o  a n a l i z y  i  oceny e k s 
p l o a t a c j i  t r a n s p o r t u  taśmowego na p o d s taw ie  danych źród łow ych  z rz e c z y 
w is t e j  e k s p l o a t a c j i .  Podano w zory dokumentów źród łow ych , zasad y  ic h  p r ^  
gotow yw ania i  o b ie g u . System  in fo rm a ty c z n y  z re a liz o w a n o  iw drożono w ZG 
"R udna".

1 , WST?P

E fek tyw ność  e k s p lo a ta c y jn i  systemów tra n sp o rto w y c h  ma b a rd z o  i s to t n e  
zn a c z e n ie  d la  r a c jo n a ln e j  e k s p l o a t a c j i  układów wydobywczych. T ra n sp o r t 
s ta n o w ią c  bowiem in t e g r a ln y  s k ła d n ik  p ro d u k c ji  decydu je  w dużym s to p n iu  
o j e j  e f e k ta c h .  P rzedm io tem  p ra c y  j e s t  a n a l i z a  i  ocena e k s p lo a ta c j i  
rz e c z y w is te g o  sy s tem u  t r a n s p o r t u  taśm ow ego. K r y te r ia  oceny e fe k ty w n o śc i 
e k s p lo a ta c y jn e j  ty c h  system ów  omówiono m .in .  w [ 2 ]  . N iże j p rz e d s ta w io 
no k o n cep c je  sy s tem u  in fo rm a ty czn eg o  "SEPAT" a n a l i z y  i  oceny e k sp lo a 
t a c j i  sy s tem u  t r a n s p o r tu  tąśmowego na p o d staw ie  danych źródłow ych z r z e 
c z y w is te j  e k s p l o a t a c j i .  Podano wzory dokumentów źród łow ych , z a sa d y  ic h  
p rzy g o to w an ia  i  o b ie g u .D la  i l u s t r a c j i  problemów e k s p lo a ta c j i  t r a n s p o r tu  
taśmowego w g ó rn ic tw ie  ru d  m ie d z i osobny r o z d z i a ł  pośw ięcono k r ó t k ie j  
c h a ra k te ry s ty c e  t r a n s p o r tu  taśmowego w ZG "R udna", g d z ie  sy s tem  "SEPAT" 
z o s t a ł  w drożony. N adal prow adzone s ą  p ra c e  nad  szczegółow ym i modułami 
sy s tem u  in fo rm ac y jn eg o  do tyczącym i w ybranych z ag ad n ień  e k s p l o a t a c j i , j a k  
n p . o b s łu g a  te c h n ic z n a  ( s t r u k t u r a  o b s łu g , z a k re s  rzeczow y , p ra c o c h ło n -
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n o śó , k o s z ty , l t p ,  )  , t r w a ło ś ć  taśm  p rzenośn ikow ych . 
Wydruki użytkowe system u "SEPAT" omówiono w [ 1 ]  •

2 .  SYSTEM TRANSPORTU TAŚMOWEGO W ZG "RUDKA"

W ZG "R udna", po r ą z  p ie rw szy  na ta k  dużą s k a lę  w g ó rn ic tw ie  miedziowym, 
zastosow ano d la  t r a n s p o r tu  ru d y  z o ddz ia łów  do szybów wydobywczych t r a n 
s p o r t  taśmowy. Obecną s t r u k tu r ę  dynam icznie  rozbudow ującego  s i ę  sy stem u  
t r a n s p o r tu  taśmowego w ZG "Rudna" pokazano schem atyczn ie  na r y s . 1 .  Sys
tem zapew nia odstaw ę urobku z 10 oddzia łów  wydobywczych ZG"Rudna", 
częśc iow o  z ZG "P o lkow ice" i  ZG "S ie ro sz o w ic e "  o ra z  z p rz e d s ię b io r s tw  
budowy k o p a lń . Ogółem l i c z b a  punktów nadawowych ek sp loa tow anych  z ró ż n ą  
in te n sy w n o śc ią  p rz e k ra c z a  Z0f z czego połowa s tanow i główne ź ró d ło  u rob 
k u . Ha w y jśc iu  t r a n s p o r tu  taśmowego na s ty k u  z tr a n sp o r te m  pionowym za
in s ta lo w a n e  s ą  z b io r n ik i  r e te n c y jn e  t r z e c h  szybów wydobywczych ZG "Rudna". 
D ługość t r a s y  t r a n s p o r t u  taśmowego w ZG "Rudna" w ynosi o b ecn ie  o ko ło  20 
km, za in s ta lo w a n y c h  j e s t  ponad 40 p rzen o śn ik ó w . W syB tem ie fu n k c jo n u je  
6 punktów r e w e r s j i  z ap ew n ia jący ch  m ożliw ość t r a n s p o r tu  ru d y  z w sz y s tk ic h  
oddziałów  wydobywczych , z£. w y ją tk iem  ek sp lo a to w an y ch  b e z p o ś re d n io  w r e j o 
n ie  szybu  R3, do co! n a jm n ie j dwóch szybów .Główne c ią g i  z b io rc z e  tw orzą  
p rz e n o ś n ik i "Łegmet" (V  = 2 ,5  m /s ; B = 1200 ; PT-81, t r a s a  sz ty w n a ) , n a 
to m ia s t  c i ą g i  oddziałow e p rz e n o ś n ik i "Gwarek" (V = 2 ,15  m /s } B = 1000 j 
HM-200 ) .  Ponadto  eksp loa tow ane  s ą  ró w n ież  p rz e n o ś n ik i "PTG" i  nowy ty p  
p rzenośn ików  " P o l te g o r " .  W w arunkach ZG "R udna", u w z g lę d n ia ją c  ro d z a j 
u robku  1 param etry , punktów nadawowych, szczy tow a w ydajność przenośn ików  
szacow ana j e s t  na poziom ie 2000 t / h  d la  " P o l te g o r a " ,  1500 t / h  d la  "L eg- 
m eta" i  400 t / h  d la  "G w arka", Z do lność  tra n sp o r to w a  system u p rzy  z a ło ż e 
n iu  b rak u  o g ra n ic z e ń  ze s t r o n y  nadawy i  o d b io ru  wynosi 4500 t / h .
D la au to m aty czn e j k o n t r o l i  p ro c e su  uży tkow ania t r a n s p o r tu  taśmowego za
in s ta lo w a n o  w ZG"Rudna" a p a ra tu rę  k o n tro ln o -p o m ia ro w ą  sp rz ę ż o n ą  z m in i
komputerem r e je s t r u ją c y m  na b ie ż ą c o  momenty uruchom ień i  za trzym ań  wy
ró żn io n y ch  ciągów  przenośn ików  o raz  ‘drukującym  na zak o ń czen ie  zmiany 
łą c z n e  cza sy  ic h  u ży tk o w an ia . Uzyskiwane w ydruki s ta n o w ią  ob iek tyw ną do
kum entację  c zasu  użytkow ania p rzen o śn ik ó w , n ie  i d e n t y f i k u ją  je d n a k  p rz y 
czyn  p o sto jó w , n ie  s ta n o w ią  w ięc tym samym podstaw y do szczeg ó ło w e j ana
l i z y  I oceny użytkow ania t r a n s p o r tu  taśmowego.

3 . KONCEPCJA SYSTEMU INFORMATYCZNEGO "SEPAT".

DOKUMENTY ŹRÓDŁOWE 

System  in fo rm atyczny  "SEPAT" opracowany z o s t a ł  p rz e z  z e sp ó ł pracowników
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I n s t y t u t u  G ó rn ic tw a  i  C entrum  O bliczen iow ego  P o l i t e c h n i k i  W roc ław sk ie j 
p rzy  w s p ó łu d z ia le  zakładów  g ó rn ic z y c h  KGHM. Ja k o  podstawowe z a ło ż e n ia  
p rzy  je g o  opracow yw aniu  p r z y j ę to :

-  c i ą g ł a  m etoda bad ań  ,
-  in fo rm a to rz y  w ła ś n i ,

i -  d o s to so w an ie  ob o w iązu jąceg o  sy s tem u  in fo rm ac y jn eg o  do wymogów ma
szynow ego p rz e tw a rz a n ia  danych  ,

-  se le k ty w n a  d y s t ry b u c ja  wydruków użytkow ych w c y k lu  m iesięczn y m .

Schem at p rz y g o to w a n ia  i  o b ie g u  dokumentów źród łow ych  w sy s te m ie  "SEPAT" 
podano n a ^ r y a .2 .

3 .1 .  Dokumenty źród łow e in f o r m a c j i  s t a ł y c h

K a rta  K atalogow a Maszyn (KKM) s łu ż y  do e w id e n c ji  ob iek tó w  w danym s y s te 
mie t r a n s p o r t u  taśmowego ( r y s . 3 ) .

K a rta  K atalogow a C ześo i (KKC) s łu ż y  do i d e n t y f i k a c j i  podzespołów  w u rz ą 
d z e n iu  i  c z ę ś c i  w p o d zesp o le  w z a k re s ie  p e łn e j  nazw y, num eru k a ta lo g o w e
g o , w a r to ś c i  o ra z  i l o ś c i  podzespołów  w u rz ą d z e n iu  lu b  c z ę ś c i  w podzespo 
l e  (w KKC n ie  r o z r ó ż n ia  s i ę  c z ę ś c i  te g o  samego ty p u  w danym p o d z e sp o le , 

r y s . 4 ) .  Z b ió r  KKC z a w ie ra ją c y c h  dane o p o d z e sp o ła c h  i  c z ę ś c ia c h  k o n k re t
nego u rz ą d z e n ia  tw orzy  "K a ta lo g  c z ę ś c i  zam iennych" te g o  u rz ą d z e n ia ,w y 
ko rzystyw any  n a s tę p n ie  p rzy  w y p e łn ia n iu  dokumentów źród łow ych  in f o rm a c j i  
b ie ż ą c y c h .  W ram ach  sy s tem u  "SEPAT" opracow ano k a ta lo g i  c z ę ś c i  zamiennych 
p rzenośn ików  "G w arek-1000" i  "Legm et" o ra z  k r u s z a r k i  "WB-14", w o p raco  ku-,  
n iu  z n a jd u je  s i ę  k a ta lo g  p rz e n o ś n ik a  " P o l te g o r " ,

3 . 2 ,  Dokumenty źródłow e in f o rm a c j i  b ie ż ą c y c h .

Podstawowym dokumentem in f o r m a c j i  b ie ż ą c y c h  j e s t  R a p o rt Zmianowy Dyspo
z y to ra  ( RDZ)  p rz e z n a c z o n y  do b ie ż ą c e j  r e j e s t r a c j i  h i s t o r i i  etanów  elem en
tów sy s tem u  tr a n s p o r to w e g o ( r y s . 5 ) .  P r z e s t r z e ń  stanów  e k s p l o a ta c j i  e l e 
mentów sys tem u  tra n sp o r to w e g o  zd e fin io w an o  w [P ^ .K ody  w yróżnionych pos
to jów  i  a w a r i i  p rz e n o ś n ik a  p rz e d s ta w ia  r y s . 7 . L ite ro w o -cy fro w e  kody id e n 
ty f ik u j ą c e  je d n o z n a c z n ie  o b ie k ty  sy s tem u  tra n sp o rto w e g o  pokazano na r y s .
1 . Dokument RDZ j e s t  w y p e łn ian y  p rz e z  d y sp o z y to ra  w p io n ie  Głównego Me
ch a n ik a  Maszyn Dołowych na p o d staw ie  au to m aty czn e j in f o rm a c j i  o s t a n ie  
p rzenośn ików  p r a c a ,p o s tó j  i  w y ja śn ie ń  sz ty g a ró w  zmianowych o d nośn ie  do 
p rz y c z y n  p o sto jó w  p rzen o śn ik ó w . Przedm iotem  r e j e s t r a c j i  s ą  w y łączn ie  po
s t o j e  w łasne  p rzen o śn ik ó w  ; p o s to je  wymuszone odwzorowywane s ą  w c z a s ie  
p r z e tw a rz a n ia  w m aszynie  cy fro w ej za pomocą s p e c ja ln y c h  a lgory tm ów .

K a rta  gydob.ycla CKW) s łu ż y  do o k r e ś la n ia  i l o ś c i  u robku  przep ływ ającego  
p rz e z  sy s tem  w godzinow ych p rz e d z ia ła c h  c z a su  zmiany i  zaw iera infornmcjje 
o momentach ro z p o c z ę c ia  i  z ak o ń czen ia  dostaw y u robku  do punktów nadawo-
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KARTA PRACY SZYBU Zakład
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wych i  i l o ś c i  dop ływ ającego  do ty c h  punktów u rohku f r y s . 6 ) .M ie jsce  dopły
wu nosiw a do system u id e n ty f ik u je  s i ę  numerem ( kodem )w ysypu , k tó r y  
uw zględniony j e s t  w o p is ie  s t r u k tu r y  sy s tem u .

K arta  B rasy  Szybu iK PSz)  j e s t  u zu p e łn ien iem  KW i  s łu ż y  do w e r y f ik a c j i  
in f o rm a c ji  o i l o ś c i  u robku  p rzep ły w a jąceg o  p rz e z  system  w sp ó łp ra c u ją c y  
na w y jśc iu  z szybam i C r y s .8 )  .  KPSz w y p e łn ian a  j e s t  w ram ach sy s tem u  i n 
fo rm atycznego  SEPAR.

K arta  Z użycia  M ateria łów  (~K2Mp')a łu ży  do e w id e n c ji i l o ś c i  i  ro d z a ju  pod
zespo łów , c z ę ś c i  zam iennych 1 m a te r ia łó w  zużywanych d la  u trzy m an ia  w go
tow ośc i do p racy  k o n k re tn y c h  elem entów  system u tra n sp o rto w e g o  z i d e n t y f i 
kowanych 51:01111 ( r y s . 9 ) .  R odzaj p o d z e sp o łu , c z ę ś c i ,  m a te r i a łu  i d e n t y f i 
kowany j e s t  wg "K a ta lo g u  c z ę ś c i  - zam iennych. D okum entacja" odpow iedniego 
ty p u  u rz ą d z e n ia .
Użytkownikom system u "SEPAT" p rzek azan e  z o s ta ły  szczegó łow e i n s t r u k c j e  
o d nośn ie  do zasad  w y p e łn ia n ia  dokumentów źródłow ych  i  k o n t r o l i  i c h  po
p raw n o śc i m e ry to ry c z n e j i  fo rm a ln e j .
D otychczasow e d ośw iadczen ie  z e k s p lo a ta c j i  sy stem u  "SEPAT" w ZG Rudna 
p o tw ie rd z a ją  s łu sz n o śó  p r z y j ę t e j  k o n c e p c ji badań  e k s p lo a ta c y jn y c h ,k tó r a  
d a je  m ożliw ość , p rzy  w iarygodnych  danych źród łow ych , adekw atnego  odwzoro
w ania r z e c z y w is te j  e k s p l o a t a c j i .

4 .  WKIOSKI

1 . W yróżniona p r z e s t r z e ń  stanów  e k s p lo a ta c j i  p rz e n o ś n ik a  o ra z  o k re ś lo n e  
zasady  r e j e s t r a c j i  z ap ew n ia ją  adekw atne odw zorowanie r z e c z y w is te j  eks
p l o a t a c j i  system u  t r a n s p o r tu  taśmowego d la  p o trz e h  oceny e fek ty w n o śc i 
je g o  u ży tk o w an ia .

2 .  Dokumenty źródłow e sy stem u  "SEPAT" z a s tę p u ją  d o ty ch cz as  o b o w iązu jącą  
dokum entację e k s p io a ta c y jn ą ,u z u p e łn ia ją c  j ą  ponad to  o dodatkowe in fo r 
m ac je .

3 . Możliwa 1 celow a j e s t  daLsza rozbudowa system u "SEPAT" o moduły d o ty 
czące  w ybranych aspektów  e k s p l o a ta c j i  np . o b s łu g a  te c h n ic z n a ,n ie z a 
wodność ta k ,  aby s tw o rzy ć  podstaw y do w szech s tro n n e j oceny e f e k ty  -  
n o ś c i  e k s p lo a ta c y jn e j  sy s tem u  t r a n s p o r t u  taśmowego.
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P e 3 w m e

B ROK iafle npeflciaEjieHa Konnennaa h h ^ o p iu b l te o h h o e  ęKCTeia? aHSJir^e 
E KOHTDOJIH #9KCnJiyaTeuHE JieHTOMHOrO TpSHCnop.T£, C nOKOS;BE UEHHKX CCHO- 
ESHHHX Ha HCTOEHEKEX C TiefiCTEHTe,TBHOfi 9KCIUiyaTSrHH. UpHEOflRTC£ o ir .a -  
3DH EOKyweHTOE, nCHHUJmK EX nOHTOTOBEH K, FKKHt’.  CCKOEHi'6 IK/.ejęiOCi./ICE 
STO: nOCTOHHHBf: M elos KCCE8S0ESHIIH, -C0dCTE8HKBTf: Cnp8E0HHI!K, -HpHonC- 
COdEBHEe OdflSPESKSBieS HHfTopifflDHOHHOt GHCT8MH K f.1£ DIEHKEM TpedÓEeHIEbM 
nepepedOTKH h 8 h h ł j x ,  BanejienHoe npocipaHCIEO c o c t o e h i i : '  sxcnjiysT erxE  
KOHEefieps e  onpesejieHHKe npaHimnfi perECTpainra no3EOEHwr hs nptEiuiŁEce 
OTOdp8K6HHe SefiCTEIlTejIŁHOM 3KCIWy8TSITEJl CECT6MP JieHTORHOrO TpęHCTIOLTS 
c irejrbK oneHKH s ć ^ s k t e e h o c t k  ee Ecnojn>30E8HHH. v

SOURCE DOCUMENTS OP "SEPAT" INEORMATIOlIAL SYSTEM 0? ANALYSIS
AND EVALUATION OP BAND TRANSPORT IN COPPER MINES
Nummary

The p a p e r  d is c u s s e s  th e  id e a  o f  in f o r m a t io n a l  sy s tem  o f  a n a ly s is  

and c o n t r o l  o f  band t r a n s p o r t  e x p l o i t a t i o n  b a s ic  on so u rc e  d a ta  

ta k e n  from  r e a l  e x p l o i t a t i o n .  P a t t e r n s  o f  so u rce  docum ents p r i n c i 
p le s  o f  t h e i r  p r e p a r a t i o n  and c i r c u l a t i o n  w ere g iv e n .  The fundam en
t a l  a s su m p tio n  o f  th e  sy s te m  was a s  fo llo w s j-c o n tin u o u a  m ethod o f  
i n v e s t i g a t i o n s ,  -m a tc h in g  th e  com pulso ry  in fo rm a t io n  system  to  the 
demands o f  m achine d a ta  p r o c e s s in g ,  -own in f o r m a to r s .
The d i s t i n g u i s h e d  a r e a  o f  th e  e x p l o i t a t i o n  s t a t e s  o f  conveyor and 
p r e s c r ib e d  p r i n c i p l e s  o f  r e g i s t r a t i o n  e n su re  an  a d e q u a te  r e p r e s e n 
t a t i o n  o f  r e a l  e x p l o i t a t i o n  o f  b an d  t r a n s p o r t  sy s tem  i n  o r d e r  to  
e v a lu a te  i t s  u sage e f f i c i e n c y .


