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PROJEKT SEGMENTU STEROWANIA GOSPODARKA.
PALIWOWO—-SMAROWNICZA SYSTEMU INFORMATYCZNEGO SOKEM

Przedstawiono zakres i spos6b sterowania i rozliczania gospodarki pali-
wowo—smarownicze j z wykorzystaniem systemu informatycznego, w przedsie-
biorstwach eksploatujacych duzy park maszynowy.

1. Zatozenia segmentu

Prawiddtowe funkcjonowanie gospodarki paliwowo—smarowniczej wymaga
istnienia sprawnie dziatajacego systemu informacyjnego. Przy duzej ilosci
eksploatowanych maszyn pewne elementy tego systemu komplikujg sie i sys-
tem informacyjny traci swg sprawnos¢. Dla przywroécenia tej sprawnosci
niezbedne Jest zatrudnienie komputera, ktéry szybko przetworzy duze
ilosci danych. System informacyjny gospodarki paliwowo-smaréwniczeJ Jest
czes$oig ogb6lnego systemu informacyjnego eksploatacji maszyn. Dlatego tez
ta jego czes$6 wspomagana komputerowo bedzie segmentem og6élnego systemu
informatycznego eksploataoji maszyn.

Przy opracowaniu projektu segmentu przyjeto nastepujace zatozeniai

1° Istniejg komory paliwowe, do ktérych cyklicznie dostarczane sag ole-
je. Komory paliwowe wydaja oleje bezposrednio lub posrednio /np. poprzez
wozy paliwowo—smarownicze/ na poszczeg6lne maszyny.

2° Prowadzona Jest rejestracja dostaw olejow do komér i rejestrowane
sg poszczegb6lne wydania olejéw z komér na konkretng maszyne.
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3° Opracowana jest Karta Paliwowo-Smaréwnicza /KPS/ zawierajaca norma-
tywy zuzycia i wymian poszczegélnych rodzajoéw olejow dla wszystkich ma-
szyn.

4° Rejestrowany jest przebieg pracy maszyn /co najmniej czas pracy
i ilos¢ pracy/.

5° Zadane jest przyporzadkowanie maszyn do odpowiednich jednostek or-
ganizacyjnych odpowiedzialnych za ich prawidtowg eksploatacje pod wzgle-
dem paliwowo-smarowniczym.

Zadania realizowane przez soégment, to:

— wspomaganie sterowania gospodarka paliwowo-smarowniczag, ktérego celem
jest minimalizacja odchylen rzeczywistego zuzycia olejow od wzorcowego
wynikajacego z KPS,

— rozliczenie, ocena i analiza przebiegu rzeczywistego zuzycia olejow.

2. Wspomaganie sterowania gospodarkag
paliwowo-smarownicza

Podstawowa role w realizaoji tego zadania odgrywa Karta Paliwowo—Sma-
rownicza. Jest to instrukoja, opracowana na podstawie specjalistycznych
badan eksploatacyjno—laboratoryjnych, okreslajace dla wszystkich typéw
maszyn wzorzec prawidtowej eksploatacji maszyn w zakresie paliwowo—smaro-
wniczym. W szczeg6lnosci powinna zawierac:

- wykaz dopuszczalnych rodzajéw olejow,

— normatywy zuzycia oleju napedowego,

- normatywy wymian i wielkosci dolewek olejéw silnikowych i przektad-

niowych,

— normatywy wymian Filtrow.

Biezaca rejestracja przebiegu pracy maszyn i biezgca rejestracja zuzy-
wanych przez maszyny olejow pozwala na odtworzenie w pamigci maszyny cy-
frowej rzeczywistego procesu zuzycia olejow przez kazda maszyne i na kon-
frontacje procesu rzeczywistego z procesem wzorcowym wyznaczonym przez
KPS. Ponadto umozliwia ciggte Sledzenie odpowiedniej miary odlegtosci
/wyrazonej np. w czasie pracy lub ilosci pracy/ od ostatniej wymiany da~
nego oleju i tym samym na prognoze terminu nastepnej wymiany.

v segmencie przewiduje sie edycje nastepujacych wydrukéw:

X. Wykaz maszyn przewidzianych do wymiany olejéw w dniu /data/
Jednostka organizacyjna /nazwa/
Dane z dnia /data/

Identyfikator Rodzaj oleju Filtr

maszyny Silnikowy Przektadniowy
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1l. Wykaz nieprawidfowych wymian w okresie od ........ do ........
Jednostka organizacyjna /nazwa/

Identyfikator Rodzaj Prooentowe odchylenie
maszyny oleju od normy
111. Vykaz maszyn o nadmiernym zuzyciu olejow w okresie od ..... do .....

Jednostka organizacyjna /nazwa/

Identyfikator Rodzaj Procentowe odchylenie
maszyny oleju od normy

Przewiduje sie codzienng edycje wydruku 1. Natomiast wydruki Il i HI
beda emitowane na zadanie. GH#oéwny cel wydrukéw H i IH. to Jak najwczes-
nieJeze informowanie kierownictwa o nieprawidfowosciach. Wczesne podjecie
odpowiednich przeciwdziata¢ umozliwi skrdécenie czasu trwania niepozadane-
go stanu.

3. Ocena i »naliza rzeczywistego przebiegu
zuzycia olejow
Gtéwnym celem tego zadania jest okresowe /np. co miesigc/ rozliczanie
gospodarki paliwowo—smarowniczej z podaniem odpowiednich wskaznikéw oce-
nowych. Rozliczenie bedzie prowadzone na réznych szczeblach z ré6znym sto-
pniem szczegétowosci.
Najnizszy szczebel i najbardziej szczegétowy, to rozliczenie kazdej
maszynye
3.1. Wskazniki ooenowe dla maszyny
Wyrézniamy dwie grupy wskaznikéw»
— wskazniki ogélne,
- wskazniki oceniajgoe strukture zuzycia /analiza/.
Jako wskazniki ogélne /obliozane oddzielnie dla kazdego rodzaju oleju/

przyjmujemy»
W s zuzycie rzeozywlste,

WA = zuzycie weddug KPS,

W3 a Wt - Wg lub V3 =yl ¢ 100,
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= zuzycia na jedng godzin? pracy maszyny.

Dla wskazania trendu zuzycia, wskaznik W*, przy kazdej edycji wydruku,
bedzie podawany nie tyllco za ostatni miesigc, ale réwniez za miesiagce
poprzednie poczawszy od miesigca stycznia danego roku.

Analiza struktury zuzycia prowadzona bedzie gtéwnie dla olejow, ktoére
podlegaja okresowym wymianom, Wyrdézniamy tu nastepujace wskazniki;

- +aczna wielkos¢ dolewek,

V, =r£ < 100 - procentowy udziat dolewek w zuzyciu,
6 V1

= rzeczywista Srednia wielkos¢ dolewki,
Wg s rzeczywista $rednia czestos¢ dolewki,
Wg = rzeczywista ilos¢ wymian,
WjO = normatywna ilos¢ wymian®
W11 = ilos¢ wymian zgodnych z KPS,
WA2 = i1los¢ wymian przedwczesnych, \Y

wrr = ilos¢ wymian opéznionych,

3.2. Wskazniki ocenowe dla grup maszyn
i jednostek organizacyjnych

Wskazniki ocenowe grup maszyn i jednostek organizacyjnych otrzymujemy
poprzez odpowiednig agregacje indywidualnych wskaznikéw maszyn. Agregujac
wskazniki maszyn nalezgcych do okreslonego typu i danej jednostki organi-
zacyjnej, otrzymujemy ocene danego typu. Zbidér ocen wszystkich typéw z da-
nej jednostki organizacyjnej daje ocene tej jednostki.

Jako wskazniki ooenowe przyjmujemy odpowiednio zagregowane wszystkie
wskazniki podane w punkcie 3.t. i dodatkowe trzy wskazniki z grupy ogol-
nych:

W~ = rzeczywiste zuzycie na tone wydobycia,

W1”n = zuzycie normatywne na tone wydobycia,

W16 = V14 7 WI5*

Dla rozliczenia komér paliwowych wprowadzamy nastepujace wskazniki
obliczane dla kazdego rodzaju oleju:

KN = wielko$¢ dostawy w ostatnim miesigcu,

Kg = rzeczywiste zuzycie w ostatnim miesiacu,

KN = rzeczywiste zuzycie na ton”™ wydobycia dla wszystkich miesiecy od
poczatku roku,
K~ = Sredni dzienny pobér oleju,

Kg = ilos¢ odzyskanego oleju zuzytego.
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¥ segmencie przewiduje sie obliczanie wszystkich wymienianych w opra»
cowaniu wskaznikéw za okresy bedace dowolng wielokrotnoscia okreséw pod-
stawowych /np. kwartat, pédrocze, rok lub narastajaco od poczatku roku/.
Obliczone wskazniki przechowywane w bazie danych systemu mogg wejs¢ do
innych zbiorczych analiz, w szczeg6lnosci do analiz kosztowych.

k. Uwagi koncowe

Przedstawiony w opracowaniu model systemu informacyjnego wspomaganego
komputerowo jest szczeg6lng interpretacja pewnego ogélnego modelu stero-
wania zdeterminowanymi zabiegami.

Podstawg takiego sterowania jest:

- istnienie wzorcowego sposobu prowadzenia zabiegu,

- prowadzenie rejestracji momentu wykonania zabiegu /czasem réwniez

zakresu/,

- prowadzenie ciagtej rejestracji miary mierzacej odstep miedzy zabie-

gami .

Celem sterowania jest niedopuszczenie do,wystapienia zaburzen, a w wy-
padku ich wystgpienia minimalizacja czasu ich trwania.

W tak pojetym procesie sterowania mozemy wyréznic¢ kilka etapow:

a/ rejestracji danych,

b/ zapamietania i przechowywania danych,

c/ przetwarzania danych,

d/ dostarczania informacji wynikowych,

e/ wykonania okreslonych przedsiewziec.

Spos6b i czas trwania realizacji poszczegélnych etapéw jest decydujag-
cym czynnikiem okreslajacym skuteczno$¢ sterowania. Zastosowanie komputera
istotnie skraca czas trwania etapéw b/, o/ id/. Skabym ogniwem systemu
informatycznego jest spos6b prowadzenia“rejestracji danych i przekazywania
ich do pamieci maszyny cyfrowej, a wiec szybkos¢ sptywu informacji. Przy
matej szybkosci spdywu informacji moze wystagpic¢ duzy poslizg w czasie
miedzy rzeczywistym przebiegiem proceséw w przedsiebiorstwie, a ich infor-
matycznym obrazem w pamigci maszyny cyfrowej. Duzy poslizg w istotny spo-
s6b moze ostabi¢ skutki sterowania. Prognozy czasu wykonania nastepnego
zabiegu moga by¢ obarczone duzym btedem. ¥ takich sytuacjach role steru-
jaca moga pedni¢ okresowe analizy /wskazniki ¥~ — ¥~~/ prowadzone w odpo-
wiednio wybrahych momentach.

IIPOEKT nOfICHCTEMH ynPABJIEHHfl '"MA3yTHO-T OIJIHBHHX CHAEJKEHHEM
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THE PROJECT OP THE SEGMENT CONTROLLING FUEL-GREASE DISPOSAL OP
SOKEM INFORMATIONAL SYSTEM

Summary

The method and range of control and working-ont of fuel-grease dispo-
sal using informational system in plants using big mackinery.



