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METODA KONTROLI EKSPLOATACJI MASZYN DOŁOWYCH 
PRZEZ KOMBINAT, MODUŁ - OCENA UŻYTKOWANIA MASZYN

W p ra cy  omówiono z a d an ia , zakres  in fo rm a c j i  w e jś c io w ych  i  w y jśc iow ych  
modułu podsystemu in fo rm atyczneg o  "Ocena użytkow an ia m aszyn". Omówiono 
także pow iązan ia  modułu system u z p o zosta łym i modułami podsystemu "Kon­
t r o l i  i  k ie ro w a n ia  e k s p lo a ta c ją  z łó ż . "  \

1. JfSTEP

Moduł podsystemu, in fo rm atyczneg o  "Ocena użytkow an ia maszyn" j e s t  jednym 
z s z e ś c iu  modułówj k tó ry ch  celem  J e s t  a n a l iz a ,  ocena i  k ie row an ie  eksp loa ­
t a c ją  sam ojezdnych maszyn dołowych przez s łu ż b y  kom binatu ( zgrupowania 
p rz e d s ię b io rs tw ) [  i )  w re jo n a c h  i  zak ładach  g ó rn ic z y c h .
Dane uzyskiwane w w yn iku  r e a l i z a c j i  system u do tyczą  oceny użytkowania 
typów maszyn. Podyktowane to j e s t  fak tem ,że  podsystem ma na c e lu  s y n te ­
tyzowanie wyników e k s p lo a t a c j i .  B a rd z ie j  szczegółowe dane uzysku je s ię  w 
w yn iku  r e a l i z a c j i  podsystemu p racu jącego  d la  po trzeb  zakładów (n ie  kom­
b in a tu )  [ 2 ]  , dane tam zawarte do tyczą  m iędzy Innym i konkretnych  maszyn 
o raz  oddz ia łów  e k sp lo a ta cy jn y c h  wchodzących w sk ła d  rejonów  w z a k ład z ie  
górn iczym .
Podobnie j a k  moduł podsystem u op isany  w £ l ] j  ta k  i  te n  k o rzys ta  ze w spó l­
n e j bazy danych system u program ow ania,p lanow an ia i  k ie ro w a n ia  ek sp lo a ta-  
c j ą  [ 2 ]  ,  j e s t  modułem kroczącym j przy czym okresem p rz e tw arz an ia  j e s t  
o k res  <T0, Tt) . W yn ik i p rz e tw arz an ia  z okresu  ^TO, Tl)n o ra z  ok re ­
sów pop rzedn ich  <TO, T1)  {  mj  » ■ *  1 ,2 , . . . ,n - 1  są  wykorzystywane d la
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potrzeb okresu <T1, 22)n .

okres ana lizow any okres planowany
TO T l T2

2« ZADANIA MODUŁU SYSTEMU 

Do zadań modułu systemu n a le ż y :
- u s ta le n ie  I l o ś c i  maszyn według typów będących na s t a n ie  w re jo n ach  i  
zakładach  g ó rn iczych  w o k re s ie  <fT0, T1 ) , w tym za trudn ionych  p rzy wy­
konywaniu prac podstawowych o raz  pozapodstawowych. K la s y f ik a c ję  rodzajów  
prac d la  ok reś lonych  typów maszyn podaje ta b e la  1 w [ i ]  ,
- u s ta le n ie  i l o ś c i  p racy w jed n ostkach  n a tu ra ln y ch  przez określone  typy 
maszyn według s p e c y f ik a c j i  rodzajów  p racy  podanych w t a b e l i  1 w [ i ]  ,
- u s ta le n ie  i l o ś c i  p racy  w jed n ostkach  umownych wykonanej przez o k re ś lo ­
ne typy maszyn. Jed n o stk ą  umowną j e s t  jed en  Kg rudy odstaw ionej z 
przodków roboczych do wysypów oddz ia łow ych . Przy u s ta n iu  jed n o s tek  umow­
nych p rzypada jących  na ok reś lo n y  typ  maszyn, d z ie l i  s ię  zb ió r maszyn 
p racu jących  w o d d z ia ła ch , re jo n ach  k o p a ln i na podzb io ry maszyn r e a l i z u ją ­
cych w p roces ie  u rab ian ia  i  odstawy t ę  samą fu n k c ję  te ch n o lo g iczn ą . 
Przyjm uje s ię ( że tak  pomyślany podzb iór m aszyn 'b ie rze  u d z ia ł w p ro ces ie  
u ra b ia n ia  i  odstawy c a łe j  i l o ś c i  rudy u rob ionej i  odstaw ionej w c z a s ie

<^T0, T1) do wysypów oddz ia łow ych . W sk ła d  podzbiorów mogą wchodzió 
maszyny w ięce j n iż  jednego typ u . V, tak im  przypadku g ru p ie  maszyn ok reś ­
lonego typu przyporządkowuje s ię  i l o ś ć  rudy w prost p ro p o rc jo n a ln ą  do mo­
cy produkcyjne j g rupy,p rzy czym moc p rodukcyjną podzb ioru przyjm u je  s ię  
równą jed n o s tce ,
- u s ta le n ie  czasów wykonywania rodzajów  prac (c z y n n o ś c i)  ja k  w t a b e l i  1
[ i ]  oraz czasów posto jów  w p ro ces ie  użytkowania przez ok reś lone  typy  ma­
szyn . Pozycje  9 oraz 11, 12 i  13 t a b e l i  1 id e n t y f ik u ją  wyróżnione w 
module systemu rod za je  postojjów w p ro ces ie  użytkow an ia .
Posto je  podane w ta b e l i  1 pod Lp . 1 - 8  o raz 10 analizow ane są  w mo­
dule podsystemu "Odnowa m aszyn",
- u s ta le n ie  wskaźników w yko rzystan ia  czasów dyspozycyjnego i  ka lend arzo ­
wego przez grupy maszyn w ty p ie .
Przyczyną tak ieg o  u s ta le n ia  zadań modułu j e s t :
- id e n ty f ik a c ja  i  uśw iadom ienie służbom dozoru kom binatu a także zakładu  
górniczego^ i l e  spośród maszyn zgrupowanych według typów będących na s t a ­
n ie  re jo n u , zakładu i  kombinatu b y ło  w cz as ie  < T 0 , T1 )  za trudn ionych  
przy r e a l i z a c j i  ok reślonych  p rac o raz  i l e  t e j  p racy maszyny w grupach wg 
typów wykonały,
-  id e n t y f ik a c ja  i  uśw iadom ienie służbom dozoru kombinatu i  zakładu  gó r­
n iczego , ja k  z o s ta ł w ykorzystany czas dyspozycyjny i  kalendarzow y.
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Łp . Rodzaj (nazwa) p o s to ju kod
DO s t  0.1 u

=__1____ _____________________ ż _____=___________ >=====2=======
1 a w a r ia  bez o k re ś le n ia  p rzyczyn 10
2 a w a r ia  z w iny  o p e ra to ra 18
3 p rz e g lą d  sk rócon y  OT-1 31
4 p rz eg lą d  norm alny OT-2 32
5 remont podzespołu 40
6 remont b ie ż ą c y 41
7 rem ont k a p ita ln y 42
8 oczek iw an ie  na rem ont 52
9 p o stó j - b ra k  o p e ra to ra 61

10 p ostó j - maszyna sprawna w re z e rw ie 62
11 p o stó j - b ra k  f r o n tu  ro b ó t 63
12 p o stó j - wymuszony 64
13 p o stó j - n ie  .z iden ty fikow ana przyczyna] -

W yn ik i tak  u staw ionych  zadań modułu system u s łu ż ą  do odpowiedniego k ie -  ' 
row an ia  użytkowaniem  maszyn zw łaszcza w p o łą cz e n iu  z pozosta łym i moduła­
mi podsystemu [ i ]  , są  wykorzystywane w module "W ydajność •maszyn'',ponad­
to  w yn ik i z okresów <T0, T1) , m = 1 , 2 , , . ,  ,n  są  wykorzystywane
d la  potrzeb  tw orzen ia  wzorców, a w ięc  i  w module "P la n  zapotrzebowania 
na m aszyny".

3 . INFORMACJE WEJŚCIOWE

Podobnie ja k  w module podsystemu "P la n  zapotrzebowania na m aszyny" [ 1 ]  , 
in fo rm ac je  w e jśc iow e  s k ła d a ją  s ię  z n a s tę p u ją c y ch  grup danych: in fo rm a­
c j i  w ynikowych modułu podsystemu op isanego w [ 2 ]  , in fo rm a c ji  w e jś c io ­
wych zaw artych  w dokumentach w e jśc iow ych  modułów podsystemów ja k  w [ 1 , 2]  
o s t a tn ią  grupę in fo rm a c ji w e jśc iow ych  stan o w ią  dane wynikowe opisywanego 
w p ra cy  modułu podsystem u. In fo rm ac ja  w e jściow e stosowane w algorytm ach  
modułu podawane są  w jed n o s tk ach  zestaw ionych  w t a b e l i  1 [ 1 ]  oraz omó­
w ionych  w punkcie  2 pracyf w jed n o stk ach  umownych.

4 . INFORMACJE WYJŚCIOWE

In fo rm a c je  w y jśc iow e  podane są  w wydruku ja k  na r y s .1 .  Wydruk emitowany 
j e s t  w dwóch w e ra ja c h j d la  zak ładu  g ó rn iczego  i  d la  re jo n u  w zak ład z ie  
górn iczym .
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1 2 3 u j 6 7 8 9 10 11 12 13 M
20 ŁĄCZNY CZAS POSTOJÓW 

NIEPLANOWYCH
H —

21 WSKAŹNIK WYKORZYSTANIA 
CZASU DYSPOZYCYJNEGO 7. —

22 WSKAŹNIK WYKORZYSTANIA 
CZASU KALENDARZOWEGO 7. —

R y s .  1. Wydruk - Ocena użytkow an ia maszyn

C el m ery to ryczny  in fo rm a c ji  w y jśc io w ych  podano w pkt. 2 p ra cy  . Tu ta j 
zwraca s ię  t y lk o  uwagę, co w ynika z nagłówka wydruku, że in fo rm ac je  do­
ty cz ą  okresu  ('TO, T1) . Po trzebne do o b lic z e ń  a lgo ry tm y podane są  w

[ 3 ]  •

5. WNIOSKI

O p isany w p ra cy  moduł s łu ż y  do oceny w yk o rz y s ta n ia  maszyn w p ro c e s ie  
u żytkow an ia , a w w yn iku  w p o łą c z e n iu  z modułami "W ydajność maszyn" i  
"Odnowa m aszyn" do poprawy s to p n ia  w yk o rz y s ta n ia  maszyn na sku tek  ewen­
tua lnego  p o d ję c ia  d e c y z j i  prowadzących do:
- le p sz e j a lo k a c j i  maszyn,
- lep szego  w yk o rz y s ta n ia  maszyn według ic h  techn icznego  p rz ezn aczen ia ,
_  lep szego  w yk o rz y s ta n ia  czasu  kalendarzowego i  d yspozycyjnego ,
- zw iększen ia  w yd a jn o śc i m aszyn.
Uzyskane w y n ik i s łu ż ą  także do k o re k ty  wzorców norm, normatywów wyko­
rz ystyw an ych  d la  potrzeb  oceny i  p lanow an ia .
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THE METHOD OP UNDERGROUND MACHINE EXPLOITATION CONTROL 
BY COMBINE, MODULE-EVALUATION OP MACHINE USAGE
S u m m a r y

The paper d e sc r ib e s  ta sk s  and range o f  in p u t and ou tpu t in fo rm a tio n  
o f  in fo rm a t io n a l subsystem  module " E v a lu a t io n  o f  machine u sag e ".
The r e la t io n s  o f  system  module to  o th e r subsystem  modules o f  "M achine 
e x p lo i ta t io n  c o n t ro l "  and the system  o f  d ep o s it e x p lo i ta t io n  c o n tro l 
were a ls o  d e sc rib ed .


