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METODA KONTROLI EKSPLOATACJI MASZYN DOŁOWYCH 
PRZEZ KOMBINAT, MODUŁ -  ODNOWA MASZYN

Omówiono moduł in form atyczny  "Odnowa maszyn" zaw arty  w system ie obejmu
jącym metodę k o n t r o l i  e k s p lo a t a c j i  maszyn dołowych w zak ładach  g ó r n i 
czych rud m ie d z i .  Moduł o b l ic z a  n iezbędne w ie lk o śc i  i  w skaźniki pozwala
ją c e  o ce n ić  p rocesy  odnowy z podziałem na poszczególne typy maszyn,na 
s z c z e b lu  zak ładu  i  r e jo n u  w z a k ła d z ie  górniczym.

1 . WSTĘP

Przedmiotem omówionej tu  pracy badawczej j e s t  wyodrębniona część  o b sz e r 
n ie j s z e g o  opracowania, zaw iera jącego  metodę k o n t r o l i  e k s p lo a t a c j i  maszyn 
dołowych przez kom bina t '  [ i ]  . P rzedstaw iona w r e f e r a c i e  część  dotyczy 
odnowy maszyn. Dla c z ę ś c i  t e j  sporządzono moduł in fo rm atyczny ,  a k tu a ln i e  
wdrażany w KGHM"Lubin". Wyniki o b l ic z e ń  wykonywanych p rzez  informatyczny 
system  k o n t r o l i  e k s p lo a t a c j i  maszyn dołowych są  zawarte w s z e ś c iu  wydru
kach,  po jednym d la  każdego modułu. W d a l sz e j  t r e ś c i  tego opracowania bę
dzie .zamieszczony wydruk d la  omawianego modułu. •

2 . ZADANIA MODUŁU

Moduł opracow ano k o r z y s ta ją c  z algory tm ów  p r z e j ś c i a  od danych w e jś c io 
wych do w yników . A lgory tm y t e  s ą  z a w arte .w  ź ró d ło w e j p racy  badaw czej [ 2 ] .  
O b lic z a  s i ę  16 ró ż n y c h  w ie lk o ś c i  b ąd ź  w skaźników  d la  każdego ty p u  maszyn 
do łow ych , a  ta k ż e  d la  w s z y s tk ic h  m aszyn ł ą c z n i e .  Te w ie lk o ś c i  i  w skaźniki



110 Kabat R ..  Sa jk lew icz  J . . W asilew sk i M.

p o z w a la ją  o c e n i ć  n ie k tó r e  p ro c e s y  zw iązane z odnową w z a k r e s ie :
-  przeglądów,
-  a w a ry jn o śc i,
-  rem ontów  b ie ż ą c y c h ,
-  remontów k a p i ta ln y c h ,
-  czasów  po sto jó w .

Ocen|y dokonu je  s i ę  g łów nie  d la  p o trz e b  opera tyw nego  p lan o w an ia  i  k ie ro w a 
n ia  p ro cesam i odnowy. H ie k tó re  je d n a k  w s k a ź n ik i ,  d o ty c z ą c e  a w a ry jn o ś c i i  
czasów  trw a n ia  procesów  odnowy, w yraża s i ę  w p r z e l i c z e n i u  na 10^ Mg.
Mogą one s łu ż y ć  do celów  p lan o w an ia  w ró żn y ch  p r z e d z ia ła c h  c z a s u , a t a k 
że do oceny t r w a ło ś c i  i  n ie za w o d n o śc i o k re ś lo n y c h  typów m aszyn w w arun
k ach  k o p a ln i  LGOM.
D la p o trz e b  sy s tem u  in fo rm a ty c z n e g o  w yd z ie lo n o  t r z y n a ś c i e  ro d za jó w  po
s t ó j  ów, k tó r e  podano w t a b e l i  1 .

T ab e la  1 R odzaje  p o sto jó w

Lp. łiazwa p o s to ju Kod
posto .i u

1 a w a ria  bez  o k re ś lo n y c h  p rzy czy n 10
2 aw aria  z w iny o p e ra to ra 18
3 p rz e g lą d  sk ró co n y  OT-1 31
4 p rz e g lą d  OT-2 32
5 rem on t p o d z e sp o łu 40
6 rem ont b ie ż ą c y 41
7 ram ont k a p i t a ln y 42
8 o czek iw an ie  na  rem on t 52
9 p o s tó j  -  b ra k  o p e ra to ra 61

10 p o s tó j  -  m aszyna spraw na w re z e rw ie 62
11 p o s tó j  -  b ra k  f r o n tu  r o b ó t 63
12 p o s tó j  wymuszony 64
13 p o s tó j  n ie  z id en ty fik o w an y ) -

P o s to je  zam ieszczone pod lic z b a m i porządkow ym i 9 ,1 1 ,1 2  i  13 t a b e l i  1 s ą  
w ykorzystane  do o b l i c z e n ia  w ie lk o ś c i  i  wskaźników w module "O cena u ż y tk o 
w ania maszyn" [ 3 ] .  Czasy p o z o s ta ły c h  ro d za jó w  p o sto jó w  uw zg lęd n ia  s i ę  w 
omawianym m odule. W tymże module poda je  s i ę  ta k ż e  łą c z n y  c z a s  w s z y s tk ic h  
p o s to j  ów.
Moduł p rzep row adza  a n a l i z ę  p rzeg lądów  z p - t u  w idza n i a te rm in o w o śc i ic h  
w y k o n an ia .R o zró żn ia  s i ę  p rz e g lą d y :

-  wykonane p rz e d  term inem ,
-  wykonane w te r m in ie ,
-  wykonane po te rm in ie ,
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-  z a l e g ł e .
Podstaw ą te g o  p o d z ia ł a  j e s t  norm a i l o ś c i  p racy  m aszyny , k tó r a  pow inna 
być wykonana w o k r e s ie  pom iędzy k o le jn y m i dwoma p rz e g lą d a m i. Uważa s i ę ,  
że p r z e g lą d  d an e j m aszyny z o s t a ł  wykonany w 't e r m in i e ,  j e ż e l i  n a s t ą p i ł  on 
w p r z e d z i a le  80, % *■ 120  % norm atyw nej i l o ś c i  p ra c y  o b l ic z o n e j  d la  o k r e ś 
lo n eg o  ty p u  m aszyny . J e ż e l i  p r z e g lą d  n a s t ą p i ł  p rz e d  .wykonaniem 80 % 
norm atyw nej i l o ś c i  p r a c y , uważa s i ę  go za p rzed te rm in o w y . P rz e g lą d  wyko
nany po z r e a l iz o w a n iu  120  % norm atyw nej i l o ś c i  p ra c y  uważa s i ę  za wyko
nany po te r m in ie .
P rzez  p rz e g lą d y  z a le g łe  rozum ie  s i ę  p rz e g lą d y  n ie  wykonane na k o n ie c  o -  
k r e s u  ^T O , T l ) ,  d la  m aszyn, k tó r e  w ykonały  i l o ś ć  p racy  p r z e k r a c z a ją c ą  
120 % norm atyw nej i l o ś c i  p ra c y  pom iędzy dwoma k o le jn y m i p rz e g lą d a m i.

3 .  INPORiłACJE WEJŚCIOWE

R ozróżn ia  s i ę  dwa r o d z a je  in f o rm a c j i  źródłowych:
1) dane wyjściowe modułu "ocena użytkowania maszyn",
2) in fo rm ac je  pochodzące bez p o śred n io  z dokumentów źródłowych.

Do p ierw szego r o d z a ju  in fo rm a c j i  n a leż y  z a l i c z y ć  d la  każdego typu ma
szyn:

-  i l o ś ć  maszyn na s t a n i e ,
-  i l o ś ć  pracy w je d n o s tk a c h  n a tu ra ln y c h  czyszczen ie  przodków .p r z e 

rzu ty ,
-  i lo ś ć ,  pracy w je d n o s tk a c h  umownych,
-  łączny  c z a s  p ra c y .

Dokumenty źródłowe, na podstaw ie  k tó rych  opracowane wymienione dane, o p i
sano w pracy [ 3 ]  .
In fo rm acje  d ru g ieg o  r o d z a ju  są zaw arte  w n a s tę p u ją c y c h  dokumentach ź ród
łowych:

-  e z ty g a r s k i  r a p o r t  zmianowy SRZ-1,
-  k a r t a  katalogowa maszyn KKM-07,
-  k a r t a  oddziałów w r e jo n a c h  KOR-09.

4 .  IEPORiilACJE WYJŚCIOWE,

In fo rm a c je  w y jśc iow e s ą  podane na r y s .  1 , zaw ie ra jący m  u k ła d  wydruku z 
m aszyny c y f r o w e j .
Podane w w ydruku w y n ik i d o ty c z ą  m in io n eg o  o k re s u  podstaw ow ego <T0,T1) .  
I s t n i e j e  ta k ż e  m ożliw ość  e m is j i  wydruku z wynikam i do ty czący m i w ie lo k ro t
n o ś c i  o k re s u  podstaw ow ego. P o nad to  w ydruk może z a w ie ra ć  w yn ik i d la  c a ł e j  
k o p a ln i  bądź  t e ż  d la  r e jo n u  w chodzącego w s k ła d  k o p a ln i .
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ANALIZA PRACY MASZYN DOŁOWYCH

KOHM

ZAKŁAD GÓRNICZY

REJON .............
SYSTEM-SEPAR-2 .

WYDRUK IV

ODNOWA MASZYN W OKRESIE (TO, T1I

00 TO  00 T1.....................
ROŚĆ GODZIN KALENDARZOWYCH............

ZAKŁADOWY OŚRODEK 

INFORMATYKI 

ZAKŁADÓW GÓRNICZYCH

WYDOBYCIE...............
DATA OBLICZEŃ..........

L.p. OKREŚLENIE WIELKOŚCI JEDNO
STKA

MASZYNY

ŁAD
PNB3K

ŁAD
ŁK-1

ŁAD
ŁK-2

C8A
%D2

3 3 0 2
woir
zawaf.

Spycha 

-  cze
Ogótem

10

tf

10 13

WSKAŹNIK PRZEGLĄDÓW 

WYKONANYCH PRZED 

TERMINEM

WSKAŹNIK PRZEGLĄDÓW 

WYKONANYCH PO TERMINIE

ŁOSĆ PRZEGLĄDÓW ZALE -  

GŁYCH W DNIU T1

ŁĄCZNY CZAS PRZEGLĄDÓW

WSKAŹNIK AWARYJNOŚCI

ŁĄCZNY CZAS AWARII

WSKAŹNIK CZASU JWARII

ŚREDNI CZAS AWARII 

MASZYNY PRACUJĄCEJ

ŚREDNI CZAS RB MASZYNY 

NA STANIE

WSKAŹNIK CZASU RB

WSKAŹNIK PRACOCHŁONNOŚCI 

RB MASZYNYNA STANIE

ŚREDNI CZAS REMONTU RK 

MASZYNY NA STANIE

WSKAŹNIK CZASU RK

WSKAŹNIK PRACOCHŁONNOŚCI 

RK MASZYN NA STANIE

CZAS OCZEKIWANIA NA 
REMONTY I PRZEGLĄDY

ŁĄCZNY CZAS WSZYSTKICH 

POSTOJÓW

7'O

V'  o

SZT.

Mg

H
S27.P

H
SZT.P

10‘
Mg

ROB. H
SZTJ>

H
SZT.P

SZT.P

Rys« 1« Wydruk, odnowa maszyn
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W k o le jn y c h  w ie rs z a c h  w ydruku p o d a je  s i ę  o b l ic z o n e  w ie lk o ś c i  i  w sk a ź n ik i 
d la  ró ż n y c h  typów m aszyn . Typy m aszyn s ą  sc h a ra k te ry z o w a n e  w kolum nach 
od 4 do 13 . Kolumna 3 z a w ie ra  wykaz je d n o s te k ,  w k tó r y c h  o b lic z o n o  odpo- 
W iednie, w ie lk o ś c i  i  w s k a ź n ik i .  W kolum nie. 14 zam ieszczone  w ynik i o b l i c z o 
ne d la  c a ł e j  k o p a ln i  lu b  r e j o n u .

5 . WNIOSKI

Omówiony m oduł pozw ala  dokonać a n a l i z y  i  oceny  p rocesów  odnowy m aszyn w 
p o w ią z a n iu  z p ro c e sa m i i c h  u ży tk o w an ia  w z a k r e s ie  p o ln y m  w p - c ie  2 ( za 
d a n ia  m odu łu ) .  O trzym ane w y n ik i mogą być w y k o rzy stan e  do:
-  o p era ty w n eg o  k ie ro w a n ia  p ro ce sam i uży tk o w an ia  i  odnowy sam o jezdnych  

m aszyn dołow ych,
- ,  oceny  p ra c y  o p e ra to ró w  m aszyn,
-  oceny o r g a n i z a c j i  n ie k tó r y c h  p rocesów  odnowy,
-■ p fan o w an ia  w ró ż n y c h  o k re s a c h  c z a su ,
-  oceny a k tu a ln e g o  s t a n u  i  do d a ls z y c h  p ra c  badaw czych  w z a k r e s ie  n i e 

zaw odności i  t r w a ł o ś c i  m aszyn .
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P g CCMSTpKES8MEH HB'*OpM3TEV SCKSH M0S8JCb "BoCCTEHOEJieHiie MEDH'IH" 

COaepsHTCH E CIICTeMe, OXESTHBSIOineii M eTOa KOHTpOJLE 3KCIUiyETaiIEH n o n -  

3eMHHX Mannra h s  M enaopyaHHX n p en n p E S T E H x . «tonyjn> Et’V Hcim eT H eodxo.iuc.ine 

BejDRHHH H ¡IOK33aTej3K, n03E ejIE M !IH e O neH ETE nponeccfc l EOCCTSHOEJieHEH c  

yVeTOM OTneJILHHX THIIOE ME1UHH H8 ypOEHB npeRIipEHTEK I ' VRECTK3 H8 rODHOM 
n p e n n p itH T H H .

THE METHOD OP UNDERGROUND MACHINES EXPLOITATION CONTROL,"
BY COMBINE MODULE -  MACHINE RENOVATION

»
S u m m a r y

In f o rm a t io n a l  module "m achine r e n o v a t io n "  in c lu d e d  in  th e  sy s tem  co m p ris
in g  underg round  m ach ines e x p l o i t a t i o n  c o n t r o l  u sed  i n  co p p e r-m in e s  was 
d is c u s s e d .  The module g iv e s  in d is p e n s a b le  v a lu e s  and  c o e f f i c i e n t s  e n a b li rg  
th e  e v a lu a t io n  o f  r e n o v a t io n  p ro c e s s e s  ta k in g  in to  a c c o u n t p a r t i c u l a r  t y 
pes o f  m achines a t  p l a n t / d i s t r i c t  l e v e l  i n  m ine .


