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METODA KONTROLI EKSPLOATACJI MASZYN DOŁOWYCH 
PRZEZ KOMBINAT, MODUŁ - WYDAJNOŚĆ MASZYN

t" r e f e r a c ie  omówiono w ycinek  p ra cy  badawczej wykonanej w In s t y tu c ie  Gór­
n ic tw a  P o l i t e c h n ik i  W ro c ła w sk ie j . 'Wycinek ten  po oprogramowaniu stanow i 
moduł in fo rm a ty cz n y , wdrażany obecn ie w KGHM^Lubin. Omawiany moduł o b e j­
muje o b lic z e n ie  ś re d n ich  w yd a jn o śc i poszczegó lnych  typów samojezdnych 
maszyn dołowych d la  ce lów  k ie ro w a n ia  procesem  ek sp lo a ta cy jn ym .

1. WSTĘP

Przedstaw iona  tu  p raca  badawcza i  j e j  in fo rm atyczne  u ję c ie  s tan ow ią  wy­
odrębnioną częśó  o b sz e rn ie jsz eg o  opracow an ia , z aw ie ra jąceg o  metodę kon­
t r o l i  e k s p lo a ta c j i  maszyn dołowych p ra cu ją cych  w k o p a ln ia ch  KGHi.I L u b in , 
K o n tro lę  tę  przeprowadza s ię  g łów n ie  d la  ce lów  operatywnego p lanowania 
i  k ie ro w a n ia  procesem e k s p lo a ta c y jn y m ,ja k  to podano w [ 2 ]  . Uzyskiwane 
w yn ik i mogą być ponadto w ykorzystyw ane , do in n ych  ce lów , ja k  np . planowa­
n ia  d ługoterm inowego, u zysk iw an ia  danych do oceny p rzeb iegu  n iek tórych , 
procesów odnowy, oceny p ra cy  za łóg  i t p .  W sys tem ie  inform atycznym  wyod­
rębn iono  sześć  modułów, k tó re  są  przedmiotem od d z ie ln ych  re fe ra tó w . V  
n in ie js z ym  r e f e r a c ie  p rzedstaw iono  moduł o b lic z a n ia  w yda jnośc i maszyn.
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2 . ZADANIA MODUŁU

W module o b lic z a  s ię  ś red n ie  w yd a jn o śc i d la  każdego typu  maszyn. Rozróż­
n ię  s ię  nas tęp u jące  t rz y  rodzaye w yd a jn o śc i:

- maszyny p ra cu ją ce j,
- maszyny w c z a s ie  dyspozycyjnym ,
- maszyny na s t a n ie .

Każdy rod za j w yda jnośc i o b lic z a  s ię  o d d z ie ln ie  w jedne stkach  n a tu ra ln y c h  
i  w jed n o stk ach  umownych na godzinę p racy  maszyny.
Szczegółowe a lgo ry tm y o b lic z e ń  są  zaw arte  w [ i ]  .
Rodzaj jed n o stek  n a tu ra ln y ch  d la  danego typu maszyny j e s t  zdeterm inowa­
ny te ch n o lo g ią  pracy podstawowej te j  m aszyny. D la ładow arek są  to  mega- 
gramy, d la  wozów w ie r tn ic z y c h  i  zawałowych - i l o ś c i  otworów, d la  wozów 
odstawczych - i l o ś c i  kursów, a ,d la  spychaczy - i l o ś c i  godz in  p ra cy .
W jednostkach  umownych m ierzy s ię  u d z ia ł danej maszyny w i l o ś c i  p ra cy  
w szystk ich  maszyn s p e łn ia ją c y c h  taką  samą fu n k c ję  te ch n o lo g iczn ą  ja k  ta  
maszyna. Umownie przyjm uje s ię ,  że l lo ś ó  p ra cy , wykonana przez w sz y s tk ie  
maszyny s p e łn ia ją c e  ok reś lo n ą  fu n k c ję  te ch n o lo g iczn ą , j e s t  równa i l o ś c i  
rudy p rzetransportow ane j z przodków roboczych  do wysypów oddz ia łow ych , 
w megagramach.Ea p rzyk ład , ś re d n ia  i lo ś ć  jed n o stek  umownych p racy  spycha­
cza w badanym p rz ed z ia le  czasu  j e s t  równa i l o ś c i  megagramów p rz e tra n s ­
portowanej ru d y , po d z ie lo n e j przez i lo ś ć  godzin  p racy  v ;szystk lch  spycha­
czy i  pomnożonej przez i l o ś ć  godzin  p racy  danego spychacza .
I lo ś ć  każdego typu  maszyn, niezbędna do o b lic z a n ia  w yd a jn o śc i, p rzyjm uje 
s ię  w sz tukach  p rz e licz en io v .y ch  d la  analizowanego p rz e d z ia łu  czasu .Po ­
równanie ze sobą o b ję ty c h  modułem trz e c h  rodzajów  w yd a jn o śc i daje pe łny  
obraz tak  w ydajnośc i poszczegó lnych  typów maszyn ja k  też  wpływu o rg a n i­
z a c j i  p racy w z a k re s ie  w ycofyw ania maszyn do odnowy i  w ycofyw ania ze 
s tanu  - na w ydajność.

3 . lINFORMACJE WEJŚCIOWE

D la potrzeb omawianego modułu w yko rzystu je  s ię  dwie grupy in fo rm a c ji 
w e jśc iow ych ;

1) in fo rm ac je  wynikowe modułu "ocena użytkowania maszyn",
2) in fo rm ac je  pob ierane bezpośredn io  z dokumentów źródłow ych. 

Do p ie rw sze j grupy z a lic z a  s ię  d la  poszczególnych  typów maszyn:
- i l o ś ć  pracy podstawowej w jed n ostkach  n a tu ra ln y ch ,
- i lo ś ć  Mg rudy odstaw ionej do wysypu przez ład o w ark i ŁK-1 i  ŁK-2,
- i lo ś ć  p racy w jednostkach  umownych,
- łą cz n y  czas pracy,
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- czas p ra cy  podstawowej,
- czas  p racy  p rzy odstaw ie  rudy do wysypu przez ła d o w a rk i ŁK-1 i  ŁK-2,
- łą cz n y  czas posto jów  n ie  p lanow anych.

Rodzaj dokumentów ź ród łow ych , na podstaw ie  k tó ry ch  opracowuje s ię  wymie­
n ione dane wejściowe^ omówiono w [ 3]  .
Do d ru g ie j grupy n a le ż ą  dwa dokumenty ź ród łow e: k a r t a  kata logow a maszyn 
(KKŁI-07) oraz k a r ta  oddzia łów  w re jo n a c h  (KOR-09) .

4 . INFORMACJE WYJŚCIOWE

In fo rm ac je  w y jśc io w e  omawianego modułu d o tyczą  ana lizow anego , m inionego 
okresu  oznaczonego symbolem ^TO , T1) . Są  one zawarte na r y s .1  przed­
s taw ia ją cym  u k ład  wydruku z maszyny c y f r o w e j .

ANALIZA PRACY MASZYN DOtOWYCH

KGHM WYDRUK III ZAKŁADOWY OŚRODEK

ZAKŁAD GÓRNICZY ......... WYDAJNOŚCI MASZYN W  OKRESIE I  TO T1I
iN rU n riA I TM

REJON ................ OD TO . D0T1
ZAKŁADÓW GÓRNICZYCH

SYSTEM-SEPAR-2 ILOŚĆ GODZIN KALENDARZOWYCH ............ DATA OBUCZEÑ........
MASZYNY

Lp. OKREŚLENIE WIELKOŚCI
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1 2 3 4 S 6 7 8 9 10 11 12 13 1U

1 ŚREDNIA WYDAJNOŚĆ MASZYNY jn /h
_

PRACUJĄCEJ W  JN

2 ŚREDNIA WYDAJNOŚĆ 

MASZYNY W  CZASIE 

DYSPOZYCYJNYM W  JN

JN lH —

3 ŚREDNIA WYDAJNOŚĆ MASZYNY
JN/H

NA STANIE W  JN

4 ŚREDNIA WYDAJNOŚĆ MASZYNY 

PRACUJĄCEJ W  JU  ■
Mg/H -

S ŚREDNIA WYDAJNOŚĆ

MASZYNY W CZASIE DYSPO - Mg/H —
ZYCYJNYM W JU

6 ŚREDNIA WYDAJNOŚĆ MASZYNY 

NA STANIE W  JU Mg/H -

R ys . 1. Wydruk, w ydajność maszyn
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Wydruk ten może być sporządzany d la  zakładu górn iczego  bądź też  d la  re jo ­
nu w zak ład z ie  górniczym . W obu ty ch  przypadkach zawarte w wydruku w yn i­
k i' mogą do tyczyć elem entarnego (podstawowego) okresu  ^TO, T l)  lub  w ie ­
lo k ro tn o ś c i tego okresu .
W k o le jn y ch  s z e ś c iu  w ie rszach  wydruku podano różne ro d z a je  w yd a jn o śc i w 
jed n ostkach  n a tu ra ln y ch  i  umownych, a w kolumnach od 4 do 13 - typy  ma- • 
szyn . Kolumna 14 d la omawianego modułu n ie  j e s t  w yp e łn ian a .

5. WNIOSKI

Przedstaw iony moduł system u in form atycznego, o b l ic z a ją c y  w ydajność ma­
szyn , j e s t  jednym z is to tn y c h  n arzęd z i a n a liz y  i  oceny pracy maszyn do­
łow ych . T ro ja k ie  p rz e lic z e n ie  w yd a jn o śc i: na efek tyw ny czas p ra cy , czas 
dyspozycyjny i  czas przebywania maszyny na s t a n ie ,  pozwala o cen ić  zarów­
no pracę maszyn j-ak też  poziom o rg a n iz a c ji  w za k re s ie  k ie ro w an ia  użytko ­
waniem maszyn w r e jo n ie  i  w zak ład z ie  górniczym .
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s  HacTOHF\ee ppeMH EH8^p«eTca Ha r .-i.X  JjodEHB. PaccM ałpm aeK ŁE va% ;xb  
EKJiio^aeT cpejtHH® nnoE3EOEHTe.ra>nocTi> OTjr.e^BHHX t h h o e  c 8m o x o e k i ’x  n c a -  
senHHX ManmH O T  ynpaBJieHira 3Kcn.tyaT3DHOHHHt4 nponeccoM.

THE METHOD OP UNDERGROUND MACHINES EXPLOITATION CONTROL 
BX COMBINE, MODULE - MACHINE CAPACITY

S u m m a r y

The paper p re se n ts  the frsgm ent o f  re s e a rc h  work c a r r ie d - o u t  a t  
I n s t i t u í  fo r  M in ing  T e c h n ic a l U n iv e r s i t y  W roc law . A f t e r  program­
m ing, t h is  fragm ent p re sen ts  the in fo rm a t io n a l module now be ing  im­
plem ented in  KGHM "L u b in " .  The module under d is c u s s io n  in c lu d e s  the 
c a lc u la t io n  o f  mean ou tpu t v a lu e s  o f  p a r t i c u la r  types o f  s e l f  p ro ­
p e l le d  underground m ach ines. The c a lc u la t io n s  áre  c a r r ie d  out fo r  
the managing o f  e x p lo i t a t io n  p ro c e ss .
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