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PIOTR MAĆKÓW 
ZAKŁADY GÓRNICZE 
"LUBIN"
W LUBINIE

SYSTEM INFORMATYCZNY ZBIERANIA INFORMACJI 
O PRACY URZĄDZENIA WYCIĄGOWEGO

W r e f e r a c i e  omamia s i ę  e k sp lo a to w a n y  w ZG "L u b in "  sy s tem  in fo rm a ty c z n y  
pod nazw ą SEPAR-SZYBY. D z ię k i in fo rm ac jo m  zaw artym  w c o d z le n ry  c h  r a p o r 
ta c h  m a s z y n is ty  w yciągow ego e m itu je  s i ę  w ydruk i o b ra z u ją c e  i l o ś ć  p ra c y  
i  s t r u k t u r ę  p o sto jó w  u rz ą d z e n ia  w yciągow ego. P rze tw o rzo n e  in fo rm a c je  s ą  
n ie z w y k le  cenne  p rz y  p la n o w a n iu  e k s p l o a t a c j i  u rz ą d z e n ia  w yciągow ego, 
s z c z e g ó ln ie  w w arunkach  c z te ro b ry g a d o w e j o r g a n i z a c j i  p r a c y .

1 . WSTĘP

E k s p lo a ta c ja  u rz ą d z e ń  w yciągow ych w k o p a ln i  n a le ż y  do tru d n y c h  i  odpo
w ie d z ia ln y c h  p rz e d s ię w z ię ć  te c h n ic z n y c h , s z c z e g ó ln ie  w w arunkach  c z t e r o 
brygadow ej o r g a n i z a c j i  p r a c y ,  c o ra z  p o w sz e c h n ie j w prow adzanej w p o lsk im  
g ó rn ic tw ie  .
Ten sy s tem  o rg a n iz a c y jn y  zw ięk sza  i l o ś ć  d n i p ra c y  u rz ą d z e n ia  wyciągowego 
w c ią g u  ro k u ,  a na rem o n ty  p o z o s ta je  m nie j c z a su  n iż  p rzy  t r z y  zmianowe j  
o r g a n i z a c j i  p r a c y .  S y tu a c ja  ta k a  wymaga od s łu ż b  e k s p lo a ta c y jn y c h  s z c z e 
g ó ln eg o  w y s i łk u  i  zaangażow an ia  d la  zap e w n ie n ia  n ieza w o d n e j i  b e z p ie c z 
n e j  p ra c y  u rz ą d z e n ia  w yciągow ego. S łużby  te  z k o le i  m uszą m leć zapew nio
ny s t a ł y  dopływ  in f o r m a c j i  n a  tem a t e k sp lo a to w an y ch  u rz ą d z e ń .
¥iprowadzony w ZG"Lubin" p rzy  w sp ó łp racy  z P o l i te c h n ik ą  Wrocławską system  
in fo rm a ty c z n y  pod nazw ą SEPAR-SZYBY d o sta rcza  In fo rm a cji pomocnych przy  
o r g a n iz a c j i  e k s p lo a t a c j i .
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2 .  OPIS SYSTEMU

System  te n  z o s t a ł  t a k  pom yślany by n ie  wprowadzać dodatkow ej spraw ozdaw 
c z o ś c i ,  a je d y n ie  p rzy s to so w ać  do tychczasow e r a p o r ty  do m oż liw o śc i p rz e 
tw a rz a n ia  p rz y  pomocy maszyny c y f ro w e j .  Wprowadzono kody cy frow e d la  o - 
k r e ś l e n l a :  ą lem en tu  u rz ą d z e n ia  w yciągow ego, ro d z a ju  p o s to ju ,s p o s o b u  l i 
k w id a c ji p o s to ju .
P o d z ia ł  u rz ą d z e n ia  wyciągowego na podstawowe z e sp o ły  p rz e d s ta w ia  ta b e l a  
krzyżow a -  r y s .  1 . W zastosow anym  k o d z ie  sze śc io cy fro w y m : dwie p ie rw sz e  
c y f ry  o z n a c z a ją  u rz ą d z e n ie  w yciągow e, c y f r a  t r z e c i a  i  c z w a rta  o z n a c z a ją  
z e s p ó ł ,  dwie o s t a t n i e  c y f r y  s ą  zarezerw ow ane d la  elem entów  sk ładow ych  
z e s p o łu .
W pierw szym  e ta p i e  z b ie r a n ia  in f o rm a c j i  o g ra n ic z o n o  s i ę  do z e s p o łó w ,re 
zy gnu jąc  z p o d z ia łu  na d ro b n ie js z e  e le m e n ty . W z a le ż n o ś c i  od p o tr z e b  po
d z i a ł  p rz e d s ta w io n y  w t a b e l i  krzyżow ej może być m odyfikow any.
Jedynym dokumentem źródłbwym stosow anym  w sy s te m ie  j e s t  K a rta  P racy  Szy
b u  /K PSz/ ( r y s . 2.) , k tó r ą  w y p e łn ia  m a sz y n is ta  w yciągow y, a sp raw dza wy
rywkowo r a z  na dobę osoba d o zo ru . Jedna  KPSz s łu ż y  do z a p is a n ia  in fo rm a 
c j i  za t r z y  zmiany p racy  u rz ą d z a n ia  w yciągow ego.
KPSz s k ła d a  s i ę  z t r z e c h  c z ę ś c i .  C zęść p ie rw sz a  s łu ż y  do z a p is a n ia  i n 
fo rm a c j i  w spólnych  d la  c a ł e j  k a r t y .  Yi c z ę ś c i  d ru g ie j  p o d a je  s i ę  in fo rm a 
c je  o i l o ś c i  p racy  i  c z a s ie  p ra c y  u rz ą d z e n ia  w yciągow ego. Dane o i l o ś c i  
p racy  obejm ują  zarówno In fo rm a c je  o p racy  podstaw ow ej (w y d o b y c ie  ru d y )  
j a k  1 pom ocn iczej (wydawanie 1 o p u sz c z a n ie  m a te r ia łó w )  . K ie p o d a je  s i ę  
in f o rm a c j i  o je ź d z ie  l u d z i .  C zęśó t r z e c i a  k a r ty  p rzezn aczo n a  j e s t 'd o  z a 
p is a n ia  posto jów /. W praw ej c z ę ś c i  k a r ty  podano kody o k r e ś la ją c e  p rzy czy n y  
p o s to ju  "oraz sposobu  l i k w i d a c j i  p o s t o ju .  C zas p ra c y  p o d a je  s i ę  w g o d z i
nach  i  d z ie s ię tn y c h  c z ę ś c ia c h  g o d z in y .
W ypełn ien ie  k a r ty  j e s t  c z y n n o śc ią  b a rd z o  p r o s tą  i  po k ró tk im  p rz e s z k o le 
n iu  m a s z y n iśc i wyciągowi w y p e łn ia ją  k a r ty  p raw id łow o . W ypełnipne KPSz s ą  
p rz e s y ła n e  do Zakładow ego O środka I n f o rm a ty k i ,  g d z ie  n a s tę p u je  p rz e tw a 
r z a n ie  in f o rm a c ji  w o p a rc iu  o w c z e śn ie j opracow any p rogram .
W ra n a c h  sy s tem u  e m itu je  s i ę  t r z y  podstawowe w y d ru k i.
1 . P raca  szybów (T a b e la  1) p o d a je  in fo rm a c je  o i l o ś c i  p racy  u rz ą d z e n ia  
w yciągow ego. S to p ie ń  w y k o rz y s ta n ia  szy b u  j e s t  d e fin io w an y  ja k o  s to su n e k  
c z a su  p racy  szybu  do c z a s u  d y sp o zy cy jn eg o , k tó r y  d la  s z y b u  L - I I  w ynosi 
18 h  na dobę.
2 .  P o s to je  szybów (T a b e la  2 ) .  Wydruk p o d a je  i l o ś ć  i  c z a s  trw a n ia  p o s to 
jów wg ro d z a jó w . C zas p racy  z w ydruku ( Tab. 1) dodany do łą c z n e g o  c z a su  
p o s to ju  z w ydruku (T a b .2) p o w in ien  dać c z a s  ka len d a rzo w y  w g o d z in a c h . 
E w entualne ró ż n ic e  w y n ik a ją  z n ie d o k ła d n o ś c i  p rzy  w y p e łn ia n iu  KPSz. Róż
n ic e  te  w p ra k ty c e  n ie  p r z e k r a c z a ją  3&, a w ięc s ą  p o m i ja ln ie  m a łe .
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KARTA PRACY SZYBU

\KPSl jO?! SYSTEM , SEPAR' 

l  PRACA SZYBU

Symb Zakład Data Typ Nr
dok. Rok M-c Dzień masz masz.

1 2 3 4 5 6 7
0 17 i l ^ j o \ i I

-SC 
- ■§ acc

-1

Ilość
wdy

YĄdobycie rudy
Zapas
rudy

Opuszczany
materiał Wydawanie

Cza
s 

1 
pr

ac
y 

|

Nazwisko
maszynistyWOZÓW

dużych (skipów)
WOZÓW

małych
w

klatce
pod
klatka w. duże w. małe

8 9 10 11 12 13 1U 15 16 11 18 19

2, POSTOJE SZYBU

1

| Zm
ian

a 
8

I * i f i Cza
s 

I 
trw

an
ia 

j

Opis postoju Rodzaj postoju

10 awaria mechaniczna 
15 awario bez postoju szybu
20 awaria elektryczna

21 brak dostawy urobku
22 brak odbioru urobku
23 zatkanie skipu
30 rewizja dobowa
31 rewizja tygodniowa
32 rewizja 6 -tygodniowa

41 konserwacja urządzeń 
AA remont urządzeń bez postoju 

szybu 
50 inne postoje

Sposób likwidacji

0 meusunieta przyczyna
1 ustanie przyczyny
2 regulacja bądi naprawa bez 

wymiany podzespołu
3 naprawa z wymianą podzespołu
4 zakończenie przeglądu (remontuj

8 9 10 ii 12 13 14

/

' ^

R y s .2 .  K arta pracy sz y b a
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Wydruk u m o żliw ia  o c e n ę , czy  na r e w iz je  p rz e w id z ia n e  p rz e p is a m i po św ięco 
no o d p o w ied n ią  i l o ś ć  c z a s u  o ra z  j a k  p o z o s ta łe  p o s to je  w pływ ały  na w yn ik i 
p racy  u rz ą d z e n ia  w yciągow ego.
D la s z y b u  sk ipow ego  i s t o t n e  s ą  p o s to je  z powodu b ra k u  dostaw y u robku  o ra z  
b ra k u  o d b io ru  p rz e z  Z a k ła d  P rz e ró b k i  M e c h a n ic z n e j. Ha p o d s ta w ie  d o ty c h 
czasow ego d o św ia d c z e n ia  z uży tkow aniem  sy s tem u  in fo rm a ty c z n e g o  w y ła n ia  
s i ę  p o tr z e b a  p o d z ia łu  " p o s to ju  21” -  " b ra k  dostaw y  u robku  na dwa p o d ro -  
d z a je "  s b r a k  dostaw y  u ro b k u  z powodu je g o  n i e d o s t a t k u ,  b ra k  dostaw y u -  
ro b k u  z powodu a w a r i i  u rz ą d z e ń  d o s ta r c z a j ą c y c h  u ro b ek  do sz y b u .
A n a liz u ją c  w ydruk i (Tab 1 i  2 ) za d łu ż s z y  o k re s  czasU j można o k r e ś l i ć  
r z e c z y w is tą  z d o ln o ś ć  wydobywczą u rz ą d z e n ia  w yciągow ego 1 porów nać j ą  ze 
z d o ln o ś c ią  o k r e ś lo n ą  w k o n c e s j i .Z n a jo m o ś ć  s t r u k t u r y  p o s to jó w  pozw ala na 
u k ie ru n k o w an ie  d z i a ł a l n o ś c i  z m ie rz a ją c e j  do o g ra n ic z a n ia  p o s to jó w  o c z a 
s i e  trw a n ia  w pływ ającym  w sposób  i s t o t n y  na z d o ln o ś ć  w ydobywczą.
3 . S t r u k tu r a  p o s to jó w  sz y b u  (T a b .3 ) .  T a b e la  p rz e d s ta w ia  je d y n ie  c z ę ść  
w ydruku . W r z e c z y w is to ś c i  j e s t  on d łu ż s z y  i  p o d a je  w k o le jn y c h  w ie rs z a c h  
p o z o s ta łe  p o d z e s p o ły , k tó r e  za o k re s  p rz e tw a r z a n ia  b y ły  powodem p o s to ju  
u r z ą d z e n ia .  Wydruk t e n  pozw ala  o c e n ić ,  k tó r e  z e s p o ły  u rz ą d z e n ia  w yciągo
wego n a j c z ę ś c i e j  s i ę  p s u j ą  i  wym agają n a jw ię k s z e j  i l o ś c i  zabiegów  rem on
tow ych .
Wyżej p rz e d s ta w io n e  w ydruk i n ie  w y k o rz y s tu ją  w s z y s tk ic h  in f o r m a c j i  zaw ar
ty c h  w KPSz. P rz e w id u je  s i ę  w p r z y s z ło ś c i  m o d y f ik a c ję  em itow anych w ydru
ków.

3 . WNIOSKI

Opisany powyżej sy stem  in form atyczn y  może być n iew ie lk im  nakładem pracy  
adaptowany d la  k ażd ej k o p a ln i e k sp lo a tu ją c e j  urząd zen ia  w yciągow e, a in 
form acje uzyskiwane w wyniku p rze tw o rzen ia  mogłyby być pomocne n ie  ty lk o  
d la  s łu ż b  ek sp lo a ta c y jn y c h  k o p a ln i ,  a le  rów n ież d la  je d n o ste k  nadrzędnych  
i  w ładz g ó r n ic z y c h  n ad zoru jących  e k s p lo a ta c ję  urządzeń w yciągow ych. Z 
in fo r m a c ji mogą rów n ież  k o r z y s ta ć  B iu ra  Projektow e oraz p roducent maszyn 
w yciągow ych.

łIHr OPi/lATI PłflCKAH CHCTiIviA CEGFA iECC’P;«AISiłi 0  PAE0T2 
yCTFOiiCTB CTSCjIA  iLAITa

P e 3 to m e .

B cT S T ie  npeflC TaEJiena h e po pm e t ira e ckch  c n cT eu a  ae
Te JBoÓIIHL nofi H33E2HH8M sepah  -  SZYBY
E83HpyfI HS UH~OpMeEJIHX C eKejHJ8EHK'X penOpTCB O COCTOKHili: y cT p o h C M , 
no jiyąaeM  HHropMaiiHK o fleiicTEKTejiBHoŁ' p só o T e  b  o CTpyKType no.v.ax e  p e d c i e .
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S t H KHrO pMEDHH OHSHB IJ8HHB. XIpH IM S Hi'pO ES SHE SK C rm ySTSU EH  JC T pO SC T E  

CTEOJia ESXTH E yCJIOEKHX H8THpeX-<5pHT&HHOË p p rS H E S aC H H  T p y « 8 .

INFORMATIOEAL SÏSTH11 OP GAINING INFORMATION ABOUT
THE OPERATION OP MINE HOIST
S u m m a r y
The p r e s e n t  p a p e r  d e s c r ib e s  SEPAR-SHAFTS I n f o rm a t io n a l  sy s tem  used  
i n  2G "L u b in " . Thanks to  th e  in f o rm a t io n  g iv e n  in  d a i l y  r e p o r t s  by 
m achine o p e ra to r  th e  p r i n t - o u t s  i l l u s t r a t i n g  q u a n t i ty  o f  work and 
th e  s t r u c t u r e  o f  s t a n d s t i l l  a re  e m i t t e d .  The p ra e s s e d  in fo rm a t io n  
e x tre m e ly  u s e f u l  when p la n n in g  th e  e x p l o i t a t i o n  o f  m ine h o i s t  e s 
p e c i a l l y  In  th e  c a se  o f  4 - s h i f t  work o r g a n iz a t io n .


