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@ 1. Zespot mocujacy glowice urabiajaca do
watu wyjsciowego reduktora w uktadzie urabia-
nia kombajnu chodnikowego, znamienny tym,
ze wyposazony jest w tuleje posrednig (2), ktora
potaczona jest z walem wyjsciowym reduktora (3)
ksztaltowo korzystnie poprzez polaczenie zebate
ewolwentowe (5) i sprzgzona jest z pobocznicg
glowicy urabiajacej (1) ksztaltowo za posrednic-
twem polaczenia wielobocznego korzystnie w for-
mie kwadratu ze $cietymi naroznikami (9), przy
czym obciazenia osiowe z pobocznicy glowicy
urabiajacej (1) na wat wyjsciowy reduktora (3)
przenoszone sg za posrednictwem tarczy ustala-
jacej (4) sprzezonej z tuleja posrednia (2) i wa-
fem wyjsciowym reduktora (3) korzystnie za
pomocag srub (6) i (7) wkreconych w nagwinto-
wane otwory w powierzchniach czofowych watu
wyj$ciowego reduktora (3) i tulei posredniej (2).
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Zespot mocujacy glowice urabiajaca do watu wyjsciowego reduktora
w uktadzie urabiania kombajnu chodnikowego

Zastrzezenia patentowe

1. Zespot mocujacy glowice urabiajaca do watu wyjsciowego reduktora w uktadzie ura-
bla}ma kombajnu chodnikowego, znamienny tym, ze wyposazony jest w tuleje posrednia (2),
ktorg potaczona jest z watem wyjsciowym reduktora (3) ksztaltowo korzystnie poprzez pola-
czenie zgbate ewolwentowe (5) i sprzezona jest z pobocznica glowicy urabiajacej (1) ksztat-
towo za posrednictwem polaczenia wielobocznego korzystnie w formie kwadratu ze $cietymi
naroznikami (9), przy czym obciazenia osiowe z pobocznicy glowicy urabiajacej (1) na wat
wyjsciowy reduktora (3) przenoszone sa za posrednictwem tarczy ustalajacej (4) sprzezonej
z tuleja posrednia (2) i watem wyjsciowym reduktora (3) korzystnie za pomoca $rub (6) i (7)
wkreconych w nagwintowane otwory w powierzchniach czotowych watu wyjsciowego reduk-
tora (3) i tulei posredniej (2).

2. Zespot sprzegajacy wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Zze pobocznica glowicy urabiaja-
cej (1) unieruchomiona jest wzgledem tulei posredniej (2) korzystnie za pomoca $rub (8) wkre-
conych w nagwintowane otwory w powierzchni czotowej pobocznicy gtowicy urabiajacej (1).

* Kk ¥k

Przedmiotem wynalazku jest zespot mocujacy glowice urabiajaca do watu wyjsciowego
reduktora w ukfadzie urabiania kombajnu chodnikowego.

Znany jest sposéb mocowania glowic urabiajacych na wale wyjsciowym reduktora
w ukladzie urabiania kombajnu chodnikowego za pomoca elementu badz elementéw rozpo-
rowych osadzonych na czopie watu wyjsciowego reduktora i rozpartych wymagana sila mig-
dzy czopem walu wyjéciowego reduktora i piastg glowicy urabiajacej. Znane sg rowniez ze-
spoly rozporowe skladajace si¢ z co najmniej jednego elementu rozporowego oraz co najmniej
jednego elementu podatnego, ktérego zadaniem jest kompensacja odksztalcen i luzéw powsta-
tych w czasie pracy zespotu rozporowego.

Mocowanie glowic urabiajacych na wale wyjSciowym reduktora w uktadzie urabiania za
pomoca kilku elementéw rozporowych stosowane jest powszechnie. Elementy te rozparte sg
okreslong silg miedzy czopem watu a piasta glowicy urabiajacej. Element rozporowy skiada
sie z pierscieni sprezystych: zewnetrznego i wewngtrznego oraz dwéch pierscieni bocznych.
Rozparcie tych elementéw uzyskiwane poprzez dosuwanie pierscieni bocznych wykonywane
jest za pomoca zespotu §rub, ktérymi pierscienie te sa ze soba skrgcone z wymaganym mo-
mentem dokrecania.

Dzieki stozkowym powierzchniom pierscieni, w wyniku dosuwania do siebie pierscieni
bocznych nastepuje zaciskanie wewngtrznego pierscienia sprezystego na czopie watu 1 réwno-
czesnie rozpierania w piascie glowicy urabiajacej sprezystego pierscienia zewnetrznego, wy-
wolujac tym sprzezenie cierne na powierzchniach styku. Potaczenie takie jest z punktu widze-
nia montazowego uciazliwe, wymaga bowiem dokrecenia kluczem dynamometrycznym kil-
kudziesieciu $rub w okreslonej kolejnosci z okreslonym momentem dokrecenia, aby mozliwe
bylo uzyskanie prawidlowego sprzezenia ciernego elementéw rozporowych z czopem walu
wyjéciowego reduktora i piasta glowicy urabiajace;.

W czasie pracy kombajnu, zwlaszcza w skatach trudno urabialnych, glowice urabiajace
podlegaja dziataniu silnych obciazen dynamicznych generowanych procesem urabiania skaty.
Obciazenia te sg przyczyna powstawania luzéw w potaczeniu w wyniku zuzycia Sciernego
wspolpracujacych ze soba powierzchni lub odksztatceni plastycznych poszczegélnych elemen-
tow. Wynikiem tego jest spadek wartosci przenoszonego obcigzenia. Brak mozliwosci kontroli
i korekgji stanu napiecia $rub taczacych ze soba pierécienie boczne elementéw rozporowych



190 642 3

w warunkach ruchowych, to znaczy podczas pracy kombajnu chodmkowego w przodku pro-
wadzi do poslizgu glowic urablajqcych wzgledem watu wyjsciowego reduktora w uktadzie
urabiania, a w konsekwencji do jego zniszczenia.

Zastosowanie elementéw rozporowych quz zespolu rozporowego do polaczenia po-
bocznicy glowicy urabiajacej z czopem walu wyjsciowego reduktora wymaga pozostawienia
w pobocznicy otworu o Srednicy wigkszej od srednicy zewnetrznej elementu roZporowego.
W dotychczas wytwarzanych glowicach jednoczgsciowych otwér ten, po zamocowaniu glowi-
cy urabiajacej, jest zasleplany pokrywa. Uniemozliwia to jednak umieszczenie uchwytéw no-
zowych wraz z nozami skrawajacymi na tej czesci glowicy. W glowicach dzielonych, gd21e
uchwyty nozowe rozmieszczone sg na mniejszych promlemach poboczmca sklada sie
z dwoch czgscei: czesci zasadniczej oraz pokrywy z przyspawanymi do niej uchwytami nozo-
wymi. Pokrywa ta polaczona jest z czescia zasadnicza poboczmcy glowicy urabiajacej za po-
mocg potaczen srubowych (pokrywe przykreca sie do czesci zasadniczej pobocznicy po za-
montowaniu elementéw rozporowych badz zespotu rozporowego).

Wadg tego rozwiazania jest mata zywotnosé glowic urabiajacych ze wzgledu na to, ze
w czasie urabiania polaczenie pokrywy z czgscig zasadnicza pobocznicy glowicy urabiajacej
ulega uszkodzeniu czy wrecz zniszezeniu.

Eliminacja wad wynikajacych z zastosowania elementéw rozporowych mozliwa jest je-
dynie poprzez zastosowanie ksztaltowego mocowania glowicy urabiajacej na wale wyjscio-
wym reduktora w ukladzie urabiania kombajnu chodnikowego.

Znane jest ksztaltowe osadzenie glowic urabiajacych na wale wyjsciowym reduktora
w ukiadzie urabiania. Sg to rozwiazania klasyczne stosowane w polaczeniach piasty z czopem
watu. W przypadku kombajnéw chodnikowych, w ktérych dotychczas stosowane byly pola-
czenia cierne (elementy rozporowe) glowicy urabiajacej z watem wyjsciowym reduktora
w ukladzie urabiania zastosowanie tych klasycznych rozwigzan bez dokonania istotnych
zmian konstrukcyjnych reduktora (zmiany ksztaltu walu wyjsciowego, sposobu jego ozysko-
wania 1 uszczelnienia oraz zmiany ksztattu korpusu reduktora) jest jednak niemozliwe. Wiel-
kosé i charakter obciazenia glowic urabiajacych przy stosunkowo niewielkiej srednicy watu
wyjSciowego reduktora bedq powodowaé bowiem jego niszczenie poprzez plastyczne od-
ksztalcanie wspolpracujacych ze soba elementéw. W rezultacie prowadzi¢ to bedzie do uszko-
dzenia reduktora stwarzajac przy tym duze trudnosci przy demontazu glowic urabiajacych.

Zespol mocujacy wedtug wynalazku charakteryzuje sie tym, ze wyposazony jest w tuleje
posrednia, ktora polaczona jest z walem wyjsciowym reduktora ksztaltowo korzystnie poprzez
polaczenie zebate ewolwentowe i sprzezona jest z pobocznicg glowicy urabiajacej réwniez
ksztaltowo za posrednictwem potaczenia wielobocznego korzystnie w formie kwadratu ze
$cietymi naroznikami.

Obciazenia osiowe z pobocznicy glowicy urabiajacej na wat wyjsciowy reduktora prze-
noszone sg za posrednictwem tarczy ustalajacej sprzgzonej z tuleja posrednia i walem wyj-
Sciowym reduktora korzystnie za pomoca $rub i wkreconych w nagwintowane otwory w po-
wierzchniach czotowych watlu wyjsciowego reduktora i tulei posredniej. Pobocznica glowicy
urabiajacej unieruchomiona jest wzgledem tulei posredniej za pomocg Srub wkreconych
w nagwintowane otwory w powierzchni czotowej poboczmcy glowicy mablajqcej

Wynalazek, dzigki sztywnemu polaczeniu z plastq glowicy urabiajacej i czopem walu
wyjsciowego reduktora, zapewnia mozliwo$¢ przeniesienia wymaganego momentu obrotowe-
go, obcigzenia promieniowego i osiowego niezbgdnego do realizacji procesu urabiania skaty.
Zapewnia przy tym trwale i pewne polaczenie glowicy urabiajacej z walem wyj$ciowym re-
duktora w ukladzie urabiania, a w przypadku zuzycia lub uszkodzenia istnieje mozliwos¢ jej
wymiany bez koniecznosci przeprowadzania naprawy reduktora w ukfadzie urabiania. Umoz-
liwia tatwa wymiane glowic urabiajacych bezposrednio w przodku drazonego wyrobiska bez
koniecznos$ci stosowania specjalistycznego oprzyrzqdowama

Zesp6t mocujacy glowice urabiajaca do walu wyjsciowego reduktora w ukladzie urabia-
nia kombajnu chodnikowego wedtug wynalazku pokazano w przykladzie wykonania na ry-
sunku, na ktorym fig. 1 przedstawia wezet potaczenia glowicy urabiajacej z walem wyjscio-
wym reduktora w ukladzie urabiania za pomoca zespotu mocujacego, fig. 2 - charakterystycz-
ny przekroj A-A polaczenia glowicy urabiajacej z walem wyjsciowym reduktora, fig. 3 - cha-
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rakterystyczny przekréj B-B polaczenia glowicy urabiajacej z watem wyj$ciowym reduktora
w ukladzie urabiania, zas fig.4 - charakterystyczny widok ,,W” polgczenia glowicy urabiajace;j
z watem wyj$ciowym reduktora w uktadzie urabiania.

Zespot mocujacy wedlug wynalazku sktada si¢ zasadniczo z tulei posredniej 2 oraz tar-
czy ustalajacej 4 (fig. 1). W tulei poéredniej 2 wyrdzni¢ mozna: cze$é walcowa, czes¢ w for-
mie graniastostupa prostego oraz zespdl uszczelnien labiryntowych chroniacy reduktor
w ukladzie urabiania przed skutkami dziatania pytu. Srednica wewngtrzna tulei posredniej 2
jest rowna $rednicy czopa watu wyjsciowego reduktora 3. Srednica zewnetrzna czgsci walco-
wej odpowiada za$ srednicy wewngtrznej piasty pobocznicy glowicy urabiajacej 1. Czgsc
w formie graniastostupa, w przykladzie wykonania, utworzona jest na bazie kwadratu ze $cig-
tymi naroznikami.

Tuleja posrednia 2 osadzona jest na wale 3 korzystnie za pomoca polaczenia zgbatego
ewolwentowego 5 (fig. 1). W przykladzie wykonania potaczenie z¢bate ma nastgpujace para-
metry: modut m = 5, liczba zebdw z = 24, srednica podziatowa d = 120 mm. Unieruchomie-
nie tulei posredniej 2 wzgledem watu wyjsciowego reduktora 3 w kierunku jego osi obrotu
realizowane jest poprzez tarcze ustalajaca 4, ktéra przykrgcona jest do tulei posredniej 2
o$mioma S$rubami 7 MI12x50-8.8-A4 (fig. 2). Tarcza ustalajaca 4 polaczona jest przy tym z wa-
tem wyjsciowym reduktora 3 czterema $rubami 6 M16x70-8.8-4 wkrgconymi w nagwintowa-
ne otwory w powierzchni czotowej watu wyjsciowego reduktora 3.

Moment obrotowy z tulei posredniej 2 przekazywany jest na pobocznicg glowicy urabia-
jacej 1 za posrednictwem potaczenia ksztalttowego wielobocznego korzystnie w formie kwa-
dratu ze $cietymi naroznikami 9 (fig. 3). Obciazenie osiowe przenoszone jest z kolei przez
osiem $rub z tbem walcowym z gniazdem szesciokatnym 8 M1I6x70-8.8-A laczacych tuleje
posrednia 2 z pobocznicg glowicy urabiajacej 1 (fig. 4). W przykladzie wykonania sruby 8
rozmieszczone sa na kole podziatowym o Srednicy wynoszacej 415 mm. Gniazda pod by srub 8,
w celu ulatwienia ich montazu, majg postaé rowkéw wyfrezowanych w strong zewnetrzne)
powierzchni tulei posredniej 2 (fig. 4).

Fig. 2
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