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TECHNOLOGICZNOSC KONSTRUKCJI USZCZELNIEN ZEACZY
W SYSTEMIE Wk - 70

Streszczenie. W referacie przedstawiono stan uszczelnien zlgc
w systemie Wk - 70. Przeanalizowano przyczyny uszkodzer obrzezy ele-
mentéw w czasie produkcji, stwierdzajac niska technologiczno$¢ roz-
wigzan. Wskazano na mozliwosci 1 kierunki poprawienia stanu istnie-
Jacego.

1. Wstep

Pierwsze obiekty wznoszone systemem Wk - 70 zostaly zrealizowane na
terenie miasta Bielsko-Biata, elementy dostarczono z fabryki doméw w Wa-
piennicy, zrealizowanej w oparciu o licencje firmy Kesting.

Budynki te wykazaly znaczne niedociagniecia w technologicznosci kon-
strukcji pokaczen i uszczelnien. Dotyczy to zaréwno zdgczy poziomych i pio-
nowych przegréd zewnetrznych, jak rowniez wadliwych rozwigzan  stropoda-
chow.

Badania przeprowadzono na prosbe Urzedu Miejskiego w Bielsku Bialej w
lecie 1975 roku.

2. Zgodnos¢ rozwigzan konstrukcyjnych z zatozeniami dokumentacji

2.1. Z*+acza pionowe przegrod zewnetrz
nych

Z¥acza zaprojektowano zamkowe uksztadtowane przy pomocy wkdadki z PCW
w ksztakcie litery omega, rys. 1.

W komore "Omega’, po zmontowaniu dwoch plyt, wsuwa sie luzno od gory
listwe dwuteowg z PCW.

W trakcie wykonywania elementéw w fabryce, wktadka ksztaktujaca komore
zamkowg ulega zwichrowaniu oraz bardzo czesto zgnieceniu. Zauwazono row-
niez uszkodzenia obrzezy betonowych. W fabryce na stanowisku wykonczenio-
wym usuwa sie tylko znaczne uszkodzenia obrzezy betonowych. Nie prostuje
sie natomiast zgniecionych i zwichrowanych wkdadek *‘omega™. Powoduje to,
ze na placu montazu nie mozna prawiddowo wlozy¢ wiotkich listw dwuteowych
w tak zdeformowang komore zamkowa. W czasie badan stwierdzono tylko spora
dyczne istnienie listwy dwuteownej na calej dhugosci zkgcza pionowego.
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//stwa dwuteowa z PCW

22. Z¥acza poziome przegrod zewnetrz-
nych

Z¥acza te zaprojektowano analogicznie jak w systemie W-70.

Po rozformowywaniu elementéw stwierdzono czeste uszkodzenia obrzezy zkg-
czy poziomych, a usuwanie powstadych ubytkéw wykonywano starannie i w za-
sadzie elementy montowane bydy w takim stanie, w jakim udado sie je roz-
formowa¢ i dostarczy¢ na budowe.

23. Stropodachy

Zastosowanie "‘pelnych Scianek®azurowych™ utrudnia prawidbowg wymiane
powietrza w przestrzeni wentylacyjnej stropodachu. Istniejg miejsca,gdzie
wymiana powietrza zachodzi bardzo wolno. W rejonach tych stropodach za-
chowuje sie jak odpowietrzany. Przy duzej wilgotnosci pomieszczen  pod
stropodachem (powyzej 60%) nastepuje kondensacja wiligoci na  wewnetrznej
powierzchni phyt dachowych. Powoduje to zawilgocenie warstwy izolacji ter-
micznej stropodachu, a w dalszej konsekwencji przecieki przez strop.

W zkgczach pionowych Scianek dachowych nie przewidziano skutecznej izo-
lacji wodnej oprocz listwy dwuteowvej w komorze zamkowej. Z powodéw opisa-
nych w pkt. 2.1 listwy te,w nieznacznym procencie zdaczv,sg wlozone na
calej ich dhugosci.

W czasie opaddw, szczegdlnie przy deszczach zacinajacych, nastepuja prze-
cieki przez zkgcza, co jest druga przyczyng przeciekdw przez strop nad o-
statnig kondygnacja.
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3. Analiza przyczyn niezgodnosci ksztaktu i pracy zlaczy z zakozeniami
projektowymi

Analize rozpoczniemy od skrétowego przesledzenia toku produkcji elemerw
tow Scian zewnetrznych. Elementy te produkowane sg na tzw. linii potoko-
wej -

Pierwsza czynnoscig jest oczyszczenie formy i1 rozpylenie cienkiej war-
stwy olformu wewnatrz niej, dla zapobiezenia przyczepnosci betonu. Prace
te,wymagajacqg starannosci,wykonuje sie niedbale, co powoduje, ze najcze-
Sciej elementy formy ksztabtujgce obrzeza zdaczy sg niestarannie powleczo
ne srodkiem przeciwprzyczepnym, co powoduje, ze w czasie rozformowania o-
brzezy powstajg uszkodzenia. Wk#adke *‘omega™ zakdada sie na stalowg li-
stwe stabilizujacg, ktora w wiekszosci obserwowanych form jest nierdwna,
powgniatana na skutek uzywania przy rozformowywaniu mdotéw i doméw.Po za-
tozeniu wkiadek "omega’™ do formy wktada sie siatki zbrojeniowe, a nastep-
nie forme przesuwa sie na stanowisko zasypu betonu. Zasyp betonu  odbywa
sie z gory "wozkiem'”, co powoduje mozliwosS¢ zsuniecia lub przesuniecia
wktadki "‘omega™ z listwy stabilizujacej. Zageszczenie masy betonowej na
stotach wibracyjnych, przy poluzowanej i1 czesto przesunietej wkdadce 'ome-
ga'’, jest przyczyng wypadkéw przemieszczania jej w ghab betonu. Naparza-
nie elementéw w formach z zamknietymi bokami, przy ich niestarannym nasmar
rowvaniu, powoduje przywieranie do formy i uszkodzenie delikatnych,niezbro-
jonych obrzezy elementéw w czasie rozformowywania. Po rozformowaniu goto-
wych elementéw, jezeli stwierdzji! sie deformacje wkladek “omega'™, nie ma
Juz mozliwosci ich poprawienia, uzupeknia sie jedynie ubytki betonu zapra-
wg, co powoduje dosS¢ czeste dostanie sie zaprawy w szczeline wkkadki.W ba-
danych elementach, w ktérych skuwano cale obrzeza =z uszkodzong wkdadka
“omega' 1 nastepnie formowano je na nowo, przy pomocy zaprawy, sStwierdzo-
no, ze wkiadki te ruszajg sie w betonie. Dalsze uszkodzenia czesto popra-
wionych juz obrzezy, nieodpornych na niewielkie uderzenia, nastepuja w
czasie transportu I montazu.

Elastyczna listwa dwuteowa jest fabrycznie poskrecana i istniejg ponafr™-
ne trudnosci z wkozeniem jej nawet do poprawnie zabetonowanych wkdadek
"'omega’ .

Niedoktadnosci wymiarowe elementdow zwiekszajg sie na skutek powstawa-
nia zbyt szybko nadmiernych luzéw w zawiasach oraz trudnosci z prawiddo-
wym zapieciem bokéw formy, na skutek zapeklnienia zaczynem luzéw w zawia-
sach, spinkach itp. Niedok#adnosci wymiarowe elementdéw powstajg rowniez
na skutek deformacji obrzezy formy.

Reasumujac powyzsze nalezy stwierdzi¢, ze ghdwna przyczyna obecnego
stanu rzeczy jest nietechnologiczne rozwigzanie zdaczy ze wzgleddéw  kon-
strukcyjnych i technologicznych.
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4. Mozliwosci poprawienia technologicznosci

Konieczne jest przeprojektowanie,zwhaszcza zdgczy pionowych i pozio-
mych,w Kierunku maksymalnego uproszczenia ksztadtu obrzezy.

W zwigzku z tym, Ze zrezygnowano z wykonywania elementéw Scian zewne-
trznych ¥acznie z fakturg zewnetrzng i elementy tynkuje sie po zmontowa-
niu budynku, przy uzyciu rusztowan, mozna zaprojektowaC¢ zkacza uszczelnio-
ne od zewngtrz. Konstrukcje takich zkgczy i ksztakty obrzezy elementéw mo-
ga by¢ znacznie prostsze (rys. 2).

Rys. 2. Przykkad zdacza pionowego uszczelnionego od zewngtrz

a - wkiadka gumowa, b - wk¥adka poliuretanowa nasycona asfaltem i dodatko-
wo uszczelniona kitem elastyczhym

Z¥gcze pionowe uszczelnia sie uszczelkami gumowymi dziakajagcymi w  za-
kresie 10t30 mm [1]. Uszczelki te sg wkkadane do zewnetrznej strony po
zamontowaniu s$cian. Obrzeza, elementdw w miejscu uszczelnienia nalezy hy-
drofobizowad np. przez malowanie lakierem polistyrenowym, aby utrudni¢ po-
wierzchniowe kapilarne przenikanie wody. Gdy szczeliny sg szersze od 10 mm,
uszczelke nalezy rozklinowa¢ listwa z tworzwa, sztucznego (p- PCW) o pro-
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filu "U’'. Mozna tez stosowa¢ uszczelki poliuretanowe impregnowane asfal-
tem i od zewngtrz zapeknic¢ spoing olkitem lub polkitem.

Zkacze poziome (rys. 3) mozna uproscic¢ tak, aby fatwiej d,alo sie odchy
la¢ boki formy. Progi uszczelni¢ na stykach elementéw przy zastosowaniu
izofolii dwustronnej, pozostawiajac pasek ochraniajacy lepiszcze izofolii
od strony zewnetrznej. Odcinek pod izofolig nalezy réwniez hydrofobizowac.

Rys. 3. Ziacze poziome w systemie Wk - 70 z dodatkowg wktadkg z poliure-
tanu nasyconego asfaltem

W odniesieniu do stropodachéw konieczne jest zaprojektowanie Scianek
azurowych mozliwych do wykonania, w technologii Kesting, ktére umozliwidy-
by naturalng wymiane powietrza oraz zwiekszenie otwordw wentylacyjnych w
Sciankach dachowych do 5 om2 przekroju na 1 m2 rzutu dachu, wzglednie za-
stosowanie odpowiedniej izolacji paronej w miejscach o zbyt malej wymia-
nie powietrza E]

5. Wnioski

5.1. Zlacza, w systemie Wk - 70 z obiektywnych przyczyn nie moga by¢ wyko-
nane zgodnie z zalozeniami projektowymi .

5.2. Doraznie nie jest mozliwe poprawienie szczelnosci zkaczy, nalezy je
przeprojektowa¢ i odpowiednio dostosowa¢ formy.

5.3. tatwe jest poprawienie stropodachéw poprzez wprowadzenie azurowych
Scianek podporowych i zwiekszenie przekroju otworéw wentylacyjnych w
Sciankach dachowych.

Uw 8 g al

Ze wzgleddw technicznych nie zamieszczono zdje¢, ktore zostang ob-
szernie przedstawione w czasie referowania.
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TEXHOJIOrUHHOCTb KOHCTP/KI™H yiDIOTHEHH
coejlihenhM B CHCTEME Wk-70

Pe 3»me

B fiokJiaue npeficiaBjieHO cocTOHHHe ynjioTHeHHfi coeflHHeHHii b czcieme W=70.
llpoaHajiH3HpoBaHti npnmiHbi nopvn rpaHeii sjieMeHfoB bo BpeMH npoH3BoscTBa, ot-
MezeHa HH3Kaa TexHOJiorzzHOCTh pemeHHU, UOKa3aHH bo3mojkhocth z nyiz yjiyvme-

HHH CJIOJKZBmerOCH COCTOHHHH.

PRODUCIBILITY THE CONSTRUCTION OP JOINT SEALS
IN THE SYSTEM - 70

Summary

In the paper the condition of joint seals in the system Wk-70 has been
discussed.

The cause of defects of the periphery of elements during production has
been analysed, and the conclusion is that the producibility of the solu-
tions is low.

Also possibilities of improving the present conditions have been pointed
out.



