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Streszczenie. W referacie prezentowany jest komputerowy 
system UBILANSJ40G sterowania produkcją dla wybranej bran­
ży.

1 .Wstęp

W niniejszej pracy zostanie przedstawiony komputerowy system UBUANSMOG 
sterowania produkcją dla wybranej branży. Praca ta stanowi kontynuację prac 
autorów [7] przedstawionych w l984r. na poprzedniej konferencji " Automaty­
zacja ćyskretnycn procesów przemysłowych", Kozubnik 1984r. Tak więc,jak to 
było przedstawione poprzednio,system UBILANSMOG będzie zaprezentowany rów­
nież na przykładzie branży materiałów ogniotrwałych.
W systemie tym można wyróżnić następujące podsystemy:

1.Podsystem sterowania produkcją dla całej branży 
/model zdecentralizowany z preferencjami dla za­
mówień składanych bezpośrednio w zakładach/.

2.Podsystem sterowania produkcją dla całej branży 
/model zdecentralizowany z preferencjami dla za­
mówień składanych za pośrednictwem Centrali 
Handlowej/.

3.Podsystem sterowania produkcją dla całej branży 
/model zcentralizowany/.

4.Podsystem sterowania produkcją dla pojedynczego 
zakładu.

2.Opis systemu UBILANSMOG-

W [4] został podany opis jednostek organizacyjnych branży PKO oraz 
struktura organizacyjna Zrzeszenia. Ze względu na brak miejsca nie będziemy 
jej tutaj przytyczać.Oczywiście opisy te stanowią bazę wejściową do budowy
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kompleksowego systemu sterowania gospodarką surowcową w skali branży oraz 
pojedynczych zakładów, czyli systemu obejmującego wszystkie wymienione po­
wyżej podsystemy.

Gospodarka surowcowa oczywiście prowadzona jest na wszystkich szczeblach 
Zrzeszenia PKO. W poszczególnych organizacyjnych jednostkach PMO występują 
specjalne dla nich interesy, będące częstokroć sprzeczne z celami innych 
jednostek tej branży. X tak na przykład każdy pojedynczy, zakład będzie sta­
rał się uzyskać pełne zaopatrzenie w surowce według receptur branżowych,co 
przy ich niedoborach nie jest możliwe i musi pociągać za sobą niedostar­
czenie tych surowców innym zakładom tego typu. Wymaga to więc koordynacji 
gospodarki surowcowej na szczeblu Zrzeszenia.

Przy budowie kompleksowego systemu sterowania zaopatrzeniem w surowce 
branży PMO należało uwzględnić cele oraz cechy charakterystyczne dla po­
szczególnych rodzajów jednostek organizacyjnych tego przemysłu. Elementami 
takiego systemu winny być więc podsystemy sterowania zaopatrzeniem w surow­
ce dla poszczególnych jednostek organizacyjnych^ jakimi są pojedyncze Zakła­
dy PMO. Zakłady te można podzielić na trzy typy o różnej specyfice w zakre­
sie gospodarki surowcowej. I tak w skład kompleksowego systemu sterowania 
zaopatrzeniem w surowce glinokrzemianowe w przemyśle PMO muszą wchodzić na­
stępujące podsystemy:

a/ podsystem sterowania zaopatrzeniem w surowce na szczeblu pojedyncze­
go takładu finalnego PMO, 

b/ podsystem sterowania zaopatrzeniem w surowce na szczeblu Zakładu 
wydobywczego, czyli kopalni glin, 

c/ podsystem sterowania gospodarką surowcową oraz półproduktów w po­
jedynczym Sakładzie pośrednim /palarni/.

Oczywiście sakłady poszczególnych typów prowadzą charakterystyczną gospo 
darkę surowcową w odpowiedniej dla siebie formie i celem jej jest maksyma­
lizacja zysku przedsiębiorstwa.

Wymienione powyżej podsystemy zostały oparte na bazie ogólnego modelu 
matematycznego. Tak więc w następnym punkcie przedstawimy ten model.

3. Model matematyczny
3j. li_Dąnę_i_oznąęzęnią_problemu_

Zakłada się, że dane są następujące grupy wielkości:
I.Wielkości dotyczące zakładów finalnych i pośrednich
- lista zakładów/stanowisk/wchodzących do modelu,
- lista wyrobów produkowanych przez każdy zakład /stanowisko/,
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- lista receptur dla każdego wyrobu dla wszystkich zakładów /stanowisk/,
- spis zamówień /zapotrzebowania na wyroby finalne/ w jednostkach Wago­
wych w rozbiciu na zamówienia z Centrali Handlowej /ogólnie dla całe­
go zakładu/ i zamówienia składane bezpośrednio w zakładach /stanowi­
skach/ finalnych i pośrednich na wyrób finalny /dalej zamówienia taicie 
będą nazywane indywidualnymi/,

- wielkości maksymalnych mocy produkcyjnych /w tys.ton/ dla każdego za­
kładu /stanowiska/ w okresie planowania,

- wielkości minimalnej produkcji dla każdego zakładu /stanowiska/,
- wielkości charakteryzujące gospodarką magazynową,
- wielkości charakteryzujące możliwości przeładunkowe /przyjmowanie su­

rowców/»

II. Wielkości dotyczące zakładów /stanowisk/ surowcowych:
- lista zakładów /stanowisk/ surowcowych wchodzących do modelu,
- lista surowców w rozbiciu na gatunki dla każdego zakładu /stanowiska/ 

surowcowego,
- planowe wydobycie surowców /lub wielkości odzyskanych złomów/ w rozbi­

ciu na rodzaje, wyrażone w jednostkach wagowych w okresie planowania^
- dane o gospodarce magazynowej,.
- maksymalne wydobycie /odzysk/,
- możliwości wysyłkowe w okresie planowania.

Tak wiąc w prezentowanym modelu przyjęto następujące oznaczenia.
Zakłady /stanowiska/
- z - zakład /stanowisko/ PMO,

z e Z = {1,...,Z^ ,...,Zp,...,Zp}j

" V  ZF
gdzie:
z - zbiór wszystkich zakładów w branży materiałów ogniotrwałych /stanowisk 

w zakładzie/,
Z -zakłady /stanowiska/ surowcowe /kopalnie,zakłady/stanowiska/ surowców 

wtórnych/,
Zp -zakłady /stanowiska/ produkujące wyroby pośrednie /np. palarnie/,
Zp -zakłady /stanowiska/ produkujące wyroby finalne.

Z = ZR U  Zp v-j zF ,

W 2 -możliwości wysyłkowe surowców /w tonach/ określone dla każdego zakładu 
/stanowiska/ z £ Zp U  ZK ,

Uz -maksymalna zdolnośó produkcyjna określona dla każdego zakładu /stanowi­
ska/ z e Zp u  Zp t 

d2 -minimum produkcyjne, określone dla każdego zakładu /stanowiska/ 
z e Zp O  Zp ,
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Vz - możliwości przyjęcia surowców określone /w tonach/ dla każdego zakła­
du /stanowiska/ z 6 W  Zp .

Surowce

i - surowce /gliny, złomy/ 
i £ I — {If ■ ■ ■

IP 1G
gdzie:
I - zbiór wszystkich surowców wykorzystywanych w branży materiałów ognio­

trwałych /jako surowce traktowane są zaróno gliny wydobywane w kopal­
niach złomy oraz palonki/,

I - zbiór palonek,
IG - zbiór glin, złomów itp.

1 = *P U  *G
Bi - ilośó surowca i G I_ określona w tonach dostępna w okresie planowa-Z Cj

nia /w kopalni jest to możliwość wydobycia plus zapasy z poprzednie­
go okresu, w innych zakładach /stanowiskach/ surowcowych wielkości'odzyskanych 
złomów plus zapasy z poprzedniego okresu w zakładzie/stanowisku/ surowcowym z ŁZ^

I C  I- zbiór surowców wytwarzanych w zakładach /stanowiskach/ z£ Z ^ O  Zp 
Rz - zbiór surowców wykorzystywanych w zakładach /stanowiskach/ ze ZpCAZp..

Produkty

p - produkt
p ł.P = { 1, . .. ,Pp ,,-j. } .

PF
gdzie:’
P - zbiór wszystkich produktów,
Pp - zbiór produktów pośrednich /np. palonek/; Pp ' = Ip oznacza to, że hość 

produktów pośrednich będących produktami finalnymi w palarniach równa 
się ilości produktów pośrednich będących surowcami dla zakładów final­
nych,

Pp - zbiór produktów finalnych
P = P vj p P F

PZC  P. - zbiór produktów wytwarzanych w zakładzie /stanowisku/ z G Zp KJ Zp 
AP - zapotrzebowanie na produkt p £ P przydzielone z Centrali Handlowej 

/ogólnie dla całego zakładu/,
Ap - zapotrzebowanie indywidualne na produkt p składane bezpośrednio 

w zakładzie /stanowisku/ z e. Zp U  Zp
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' p*A - zapotrzebowanie na produkt p £ P złożone w Centrali Handlowej /ogól - 
nie dla całeqo zakładu/stanowiska//, które powinno być wykonane wg 
receptury branżowej

PjcAz -zapotrzebowanie na produkt p e P składane bezpośrednio w zakładzie.

Receptury

j - receptura 
j € J —

J - zbiór wszystkich możliwych receptur dla wszystkich produktów wytwarza­
nych w zakładach /stanowiskach/ finalnych i pośrednich,PJz - zbiór receptur według których może być wykonany produkt pe P2 w za­
kładzie /stanowisku/ z e ZpU z  ; jP c  J 

X _xj - zbiór receptur branżowych J c  J,
j*pe J* - receptura branżowa dla produktu p e P /dla każdego produktu ta­

ka receptura istnieje/,
~ il°ść surowca i w recepturze j potrzebna do wyprodukowania jednostki 

wyrobu p w zakładzie /stanowisku/ z,
J? , - zbiór receptur w zakładzie /stanowisku/ według których produkowany 2,1

jest produkt p, wykorzystujący surowiec i.
Magazyny
ZA^ - zapas aktualny surowca i w zakładzie /stanowisku/ z £ Zp Zp

ZN* - zapas normatywny surowca i w zakładzie /stanowisku/ z e Zp U  Zp

ZA1* - wielkość zapasu produktu pośredniego i w zakładzie /stanowisku/ po­
średnim z £ Zp,w którym ona jest produkowana.

Parametry:
p 11 - współczynnik w funkcji celu opisujący udział składnika 11
p12 “ wsPŚłczynnik w funkcji celu opisujący udział składnika 12
P 2 - współczynnik w funkcji celu opisujący udział składnika 2
P 2 - współczynnik w funkcji celu opisujący udział składnika 3
p^ - współczynnik w funkcji celu opisujący udział składnika 4
Zmienne decyzyjne
Xpi - ilość produktu p wyprodukowanego w zakładzie z według receptury j z

dla Centrali Handlowej. Zmienna ta dotyczy zarówno zakładów final­
nych, jak i palarni , gdzie:

V z  e zp u z F , V P t r 2 , V  j £ jp , xp3 » o
jjPj _ ilość produktu p wyprodukowanego w zakładzie wg receptury j na za­

mówienie indywidualne /tzn. składane bezpośrednio w zakładzie z/. 
Zmienna ta dotyczy zarówno zakładów finalnych,jak i palarni, gdzie:

V z  e Zp U  Zp , V  P £ Pz , V j  £ Jz ' xz^ * 0
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z’ Sz s iBszezuz^, z,s

P3 - ilość produktu p wyprodukowanego w zakładzie pośrednim /na stanowis- ' 
ku pośrednim/ z według receptury j. Zmienna ta dotyczy tylko palarni, 
a produkt p jest traktowany jak produkt pośredni. Wielkość tej zmien­
nej decyzyjnej przedstawia tę część produkcji produktu pośredniego p, 
która jest przeznaczona na potrzeby zakładów /stanowisk/ finalnych do 
produkcji wszystkich wyrobów finalnych.

Vz e zp , V p £  pp u  p z , j e jP , >, o
S* _ - ilość surowca i wysyłana do zakładów /stanowisk/ finalnych i pośre- Z , s

dnich z zakładów /stanowisk/ surowcowych i pośrednich s.
\/ Z £ zp U  ZF , V s  £ZK U  zp , V i  e Rz , s >  0

_3.2^ _P2.tąnięzsnia. '

A. Dostawa surowca i do wszystkich zakładów /stanowisk/ finalnych oraz pa­
larni nie przekracza wielkości tego surowca, która jest dostępna w roz­
patrywanym przedziale czasu.

s £ ZR , V  i £ ls

takicrf)że ^ 
i£Rz ‘

B. Ograniczenia opisujące możliwości wysyłkowe zakładów /stanowisk/
B.l. Dla każdego zakładu /stanowiska/ surowcowego ilość wysyłanych surow­

ców do zakładów /stanowisk/ finałnvch i palarni ńest nie większa niż 
możliwości wvsvłkowe teqo zakładu /stanowiska/ surowcoweoo.

Vz 6 ZK
Z Z S1 < K, T lin Z « S Zi £ Iz s e Z p U Z p

takiego,że
i £RS

B.2. Dla każdej palarni ilość wysyłanej palonki do zakładów /stanowisk/ 
jest ograniczona przez możliwości wysyłkowe tego zakładu /stanowiska 
pośredniego.

V  z £ Zp ,
£ 1 Sz s ^ Wzi £ X z s e z F z's 2 

takich,że 
i6RsC. Dla każdego zakładu /stanowiska/ finalnego i palarni ilość przyjmowa­

nych surowców jest większa niż możliwości przyjęcia.
Vz £ Z_ U  z_
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D.Produkcja produktów finalnych w zakładzie /stanowisku/ z,wykorzystująca 
i-ty surowióc ( 'jest ograniczona wielkością i-tego surowcâ  będącą.suną wysyłanego do 
zakładu/stanowiska/ z oraz zapasem tego surowca w tym zakładzie /stanowi­
sku/.

D.l. Dla zakładów /stanowisk/ finalnych.
Vz e z , V i  e Rz

E ' • % P  azl (X*3 + izj)iZAz f_ Sz,sP e P 2 3eJ",i Y € Z k
takich,że . - takich,że
j^?i . iĆ1=

D.2. Dla zakładów /stanowisk/ pośrednich(tj. palarni.

Vz e V  , e «z ■'

Z . % p -zi (X?  + ̂  + > ■ '■# “ z E 7 Sz,s
p e P z 3 ̂ Jz,i . sćZK
takich,że takich, że

'E. Ilość surowca i wysyłanego do zakładu /stanowiska/ pośredniego i finalnego z 
jest przeznaczona na pokrycie rzeczywistej produkcji i co najwyżej na 
odbudowanie zapasu normatywnego z uwzględnieniem istniejącego, już zapasu aktualnego 

, E.l. Dla zakładów /stanowisk/ finalnych.
VZ £ Zp V i  £ R_

Z A * /  ¿. I a ^  ( f + Xpi ) + ^
s e z K ^ z p p e?z j£jP
takich,że takich,że z'
ićls 3£J§,i

E.2. Dla zakładów /stanowisk/ pośrednich.
Vz £ zp , V i e  r z

ZA* + E S*rś.< Z Z azi <X? +Xzj + Xzj) + 2Nz
S G Z K p C Pz. j 6 J P(i

ta3cich,że
3eati

F.Ilość surowca będącego palonką wysyłaną do wszystkich zakładów /stano­
wisk/ dokładnie odpowiada ilości tego surowca wyprodukowanego w zakła­
dzie /stanowisku/ pośrednim na1 potrzeby zakładów /stanowisk/ finalnych^ 
powiększona o zapasy tej palonki w palarni.
Vi £ ip .

r r S* = Z Z Xp3 + zai
s £ zp z e z F z's s £ Z p j £ J p =

takich, że takich, że takich, że takich, że
i£Is i£Rz i Gig p=X

G. Dla każdego zakładu /stanowiska/ finalnego i palarni zapewnia się minimalną



102 T ;Jurkowska,E ■Komorowska,..

produkcję.
iG.i. Dla zakładów /stanowisk/ finalnych.

Z I p (X'pj + x M )  >,az ,Vz e zF
. P € P Z i e Jz_ » • : V • - ' ; • ■ - • ( •
G.2. Dla zakładów /stanowisk/ pośrednich.

Vz £Z_
: * e

p e fz * Jl

I ? E (x” + XPj + XPj) i- d,

H.Zakłady /stanowiska/ finalne i palarnie nie mogą produkować więcej niż 
wynoszą ich możliwości produkcyjne.

H.l. Dla zakładów /stanowisk/ finalnych.

^ z C Zp (Xpj + xpj\
z I t x 2  Z • ó  >*Z

P e Pz j £ Jp

H.2.Dla zakładów /stanowisk/ nośrednich.
Vz € Z .

E E (XPj+ Xpj + Xp3) /< Pz

p £ Pz je Jz
I. Ograniczenia zapewniające część produkcji według receptur branżowych.
1.1. Dla każdego produktu p finalnego zapewnia się produkcję według recep­

tury branżowej dla zamówień z Centrali Handlowej.

Vp  G P -I XPj%  AP*
z e Z PU Z F takich,że
p e. pz

1.2. Dla każdego produktu p finalnego zapewnia się produkcję według receptury branżowej 
dla zamówień indywidualnych.

V-z€Zp U z F ,V p e pz X^j*> hf-

/występowanie tego ograniczenia dla Ap* / 0 dla nie^-wielkiej ilości/ . 
J. Produkcja w zakładach /stanowiskach/ nie przewyższa zamówień:
J.l. Produkcja produktu p dla Centrali Handlowej jest nie większa niż za­

mówienie na produkt p składane w Centrali Handlowej.

V p  Ł P f  O  P
E E _ XP « A P

Z € Z F j £ jP
takich,że 
p e Pr 7
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J.2. Produkcja produktu p dla indywidualnego odbiorcy jest nie większa niż zamówienie na 
ten produkt.

V z  6 V Zf i

3 ^  Xz ^  Az ■■ V
K. Globalna produkcja każdego produktu jest nie większa niż globalne za­

mówienie na dany produkt. Globalne zamówienie jest to suma z Centrali 
Handlowej i zamówień składanych bezpośrednio w poszczególnych zakła­

dach /stanowiskach/.
Vp e pp

1 1 (X? _ + 1 A
z takie,że j£ j ^  3r . p ztakie,żep,z
p 6 P Z p 6 P

L. Wysyłka surowców do poszczególnych stanowisk pośrednich i finalnych jest 
ograniczona możliwościami przyjęcia surowców przez zakład produkcyjny 
z uwzględnieniem istniejących zapasów na te surowce.

Z I a1 (S* , - ZZ1 )
i € I g Z £ 2 p U !f

3̂ .3 .U<^(Hniona_fjjnkcją ¿elu^

W rozpatrywanym prcblonie będzie minimalizowana pięcioskładnikowa funk­
cja celu FC .. ...
FC = P n  FC + P ±2 ^ 1 2 + P2P^2+ p3 ^ 3  + p4P^4 ;

gdzie poszczególne składniki przyjmują następującą postaó:
I. FCn  = Z Z (A^ - . I xp3}

z ezp^ z F p e Pz 3 £J P 2 1

Składnik ten przedstawia odchylenie w realizacji zamówień indywidualnych 
globalnie dla wszystkich zakładów /stanowisk/.
II. FC,, = Z (AP Z Z X^3 )

P £ p z e z F u z p j ŁJP
, Składnik ten przedstawia odchylenia w realizacji zamówień płynących 

z Centrali Handlowej dla całej branży /dla ogólnego planowania produkcji 
w zakładzie/.
HI. PC = Z [u - I Z (Xp3+ xp3)] + X [„ - £ Z (xPj+xpi+$pj)]

zeZj, P £PZ jtJp zeZp z P£Pz jejp
Składnik ten przedstawia dla poszczególnych zakładów /stanowisk/ finalnych 

i pośrednich różnicę pomiędzy maksymalnymi możliwościami produkcyjnymi 
a globalną produkcją, tj. na zamówienia z Centrali Handlowej i indywidualne 
/ogólne i dla poszczególnych stanowisk/.
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IV. f c 3= I
zCZp i£Rz

I ZN

Składnik ten przedstawia ilość surowców, które nie są użyte do produk­
cji w danyir, okresie planowania.

Przedstawiony powyżej model jest bardzo ogólny. Obejmuje on zarówno pro-

planowania produkcji ha szczeblu pojedynczego - zakładu.
Przejdźmy zatem do opisu poszczególnych przypadków podsystemów,dla któ-

X. Podsystem sterowania produkcją na szczeblu Zrzeszenia /model zdecentra­
lizowany z preferencjami dla zamówierf składanych bezpośrednio w zakładach/ 
W tym przypadku nasz model będzie zawierał następujące ograniczenia: 
A,B,C,D,E,F,G,H,I,J.

Ponadto zakładamy w tym przypadku, że wagi występujące w funkcji celu po­
winny spełniać następujące nierówności:

P11 >0 ' p12 “ 0 ' p2 > 0 ' p3 > 0 ' p( > 0
Oczywiście(w tym przypadku powinna także zachodzić nierówność:

Jeżeli ponadto w tym podsystemie założymy, że p4 > 0 p^ =max piy to

kładów wydobywczych. A więc powstanie w ten sposób podsystem KOPBILANSMOG 
zdecentralizowany dla kopalni /preferujący interesy kopalni/.
II. Podsystem sterowania produkcją na szczeblu Zrzeszenia /model zdecen­

tralizowany preferencjami dla zamówieri składanych w Centrali Handlo­
wej/.

W tym przypadku nasz model będzie zawierał następujące ograniczenia: .

blem zcentralizowanyf jak i zdecentralizowany gospodarki surowcowej na szcze­
blu branży. Jak to już zostało napisane wcześnie j( może on także służyć do

rych bazę stanowi wyżej opisany model.

P11 ” p 2

i
otrzymamy przypadek planowania zdecentralizowanego z preferencjami dla za-
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A^CjD.E^G,!!,!,!,
Ponadto wagi funkcji kryterium powinny być następujące:

P11=0 , p12 >0' p2* p3 >0' p4 > 0
Postępując podobnie .jak w przypadku podsystemu I (gdy założymy że*

p 4 > 0 i p 4 =max p i , 
i

otrzymamy przypadek planowania zdecentralizowanego dla Centrali Handlowej 
z preferencjami dla kopalni.
■III. Podsystem sterowania produkcją dla całej branży 

/model zcentralizowany/.
. W tym przypadku nasz model będzie zawierał następujące ograniczenia:

A,B,C,D,£,F,G,H,I,J

Ponadto założymy, że w tym przypadku zmienne decyzyjne Xp-* i Xp] można za­
stąpić jedną zmienną

*pj = xPj + xPj

a wagiprzy funkcji celu będą postaci:

P11 = p12 = 0 1 p2>0 ' p3 > 0 ' p4 >0

Również i w tym podsystemie^jeżeli założymy, że p4 = maKp^jto otrzymamy 
podsystem wyznaczony dla zakładów wydobywczych'.'

IV. Podsystem sterowania produkcją.dla pojedynczego zakładu /stanowiska/.
W tym przypadku nasz model będzie zawierał następujące ograniczenia:

A, B , C, D , E, F ,G , H , I, J ,L .

Jednocześnie będziemy zakładać , że V i  ' V ”z < z -̂z =Zfs’z * pll=®' °12=Î ' 
P2 >0, p3 >0, p4 =0.

Reasumując, można utworzyć następującą tabelę.

Tabela I
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4.0k 6Xh s koncepcja orfra nlzacy.1na systemu

Opisany powyżej problem należy do grupy zadań liniowych o dużym rozmia­
rze. W 1983 roku przeprowadzono analizą wielkości /rozmiaru/ problemu rze­
czywistego. Obliczono wówczas, żę problem rzeczywisty będzie zawierał 9540 
zmiennych i około 3300 ograniczeń.

Stąd też zapadła decyzja wykorzystania do obliczeń systemu MPSX, opraco­
wanego dla maszyny cyfrowej IBM-370. Jednocześnie, mając na uwadze łatwy do­
stęp użytkownika do komputera ODRA 1305,postanowiono, że program zakładania 
bazy danych, program generujący na podstawie bazy. danych, dane wspomagane 
przez system MPSX oraz programy drukujące wyniki w zadanej formie zostały 
oprogramowane na komputerze ODRA-1305.
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yMBEPCAJEBAfl KCMEbDTEPBAH C & C T m  H P A B H B M  ÏÏPCM2BO.IB2TBQH 
JUH SiEPAHHOÎÎ OTPACM UPCHMIIMHOCIH

P a 3 a  u  e

B OTSTEe npeacTasjieHa EOMŒbBrepHaa cKCTeaa ynpaBaeaaH hpoebbohotbou 
H BX A BniO FjpK  npojäHnmeHHoa o ipac j®  oraeynopm cc liaTepuazcoB. OroBopesa no ji- 
CECT6HH ynpaBSBBBS ä k s  HeR6HTpajiHSOBaHHoS HOsejjE c npHopHTeraMH flaa: 

a i  MaraaHBHHx 3aica30B HenocpssosBSHHO Ha npejm peHanoa, 6) ToproBoro U ea- 
sp a  a  T3KEB ÄeneHTpajjH303aHHaa M oaaas.

UNIVERSAL COMPUTER CONTROL SYSTEM FOR MANUFACTURE CF THE CHOSEN 
ASSOCIATION

S u m m a r y

In the paper we present computer system UBILAHSHCG which enable to con­
trol production of the intrinsic materials branch.Control subsystems for 
decentralized models with priorities for
a)direct applications
b)commercial centre
are considered as well as the ones for a centralized model.


