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DLL WY5RAK230 ZRZ3SZBNIA /KOEEL ilIATEULTTCZNI/

Streszczenie. W referacie prezentowany jest komputerowy
system UBILANSJ40G sterowania produkcja dla wybranej bran-

zy.

1 .Wstep

W niniejszej pracy zostanie przedstawiony komputerowy system UBUANSMOG
sterowania produkcja dla wybranej branzy. Praca ta stanowi kontynuacje prac
autorow [7] przedstawionych w 1984r. na poprzedniej konferencji " Automaty-
zacja Ccyskretnycn proceséw przemysdowych'™, Kozubnik 1984r. Tak wiec,jak to
byto przedstawione poprzednio,system UBILANSMOG bedzie zaprezentowany roéw-
niez na przyktadzie branzy materiatéw ogniotrwatych.

W systemie tym mozna wyrézni¢ nastepujace podsystemy:

1.Podsystem sterowania produkcja dla catej branzy
/model zdecentralizowany z preferencjami dla za-
méwien sk#adanych bezposrednio w zaktadach/.

2_Podsystem sterowania produkcja dla catej branzy
/model zdecentralizowany z preferencjami dla za-
méwien sktadanych za posrednictwem Centrali
Handlowej/.

3.Podsystem sterowania produkcja dla catej branzy
/model zcentralizowany/.

4 _Podsystem sterowania produkcja dla pojedynczego
zaktadu.

2_.0pis systemu UBILANSMOG-

W [4] zostat podany opis jednostek organizacyjnych branzy PKO oraz
struktura organizacyjna Zrzeszenia. Ze wzgledu na brak miejsca nie bedziemy

jej tutaj przytyczac¢.Oczywiscie opisy te stanowig baze wejsciowg do budowy
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kompleksowego systemu sterowania gospodarka surowcowg w skali branzy oraz
pojedynczych zaktadoéw, czyli systemu obejmujacego wszystkie wymienione po-
wyzej podsystemy.

Gospodarka surowcowa oczywiscie prowadzona jest na wszystkich szczeblach
Zrzeszenia PKO. W poszczegélnych organizacyjnych jednostkach PMO wystepuja
specjalne dla nich interesy, bedace czestokro¢ sprzeczne z celami innych
jednostek tej branzy. X tak na przyktad kazdy pojedynczy, zaktad bedzie sta-
rat sie uzyska¢ pedne zaopatrzenie w surowce weddug receptur branzowych,co
przy ich niedoborach nie jest mozliwe i musi pocigga¢ za sobg niedostar-
czenie tych surowcéw innym zaktadom tego typu. Wymaga to wiec koordynacji
gospodarki surowcowej na szczeblu Zrzeszenia.

Przy budowie kompleksowego systemu sterowania zaopatrzeniem w surowce
branzy PMO nalezato uwzgledni¢ cele oraz cechy charakterystyczne dla po-
szczeg6lnych rodzajéw jednostek organizacyjnych tego przemystu. Elementami
takiego systemu winny by¢ wiec podsystemy sterowania zaopatrzeniem w surow-
ce dla poszczegélnych jednostek organizacyjnych” jakimi sa pojedyncze Zakta-
dy PMO. Zaktady te mozna podzieli¢ na trzy typy o réznej specyfice w zakre-
sie gospodarki surowcowej. | tak w skfad kompleksowego systemu sterowania
zaopatrzeniem w surowce glinokrzemianowe w przemysle PMO muszg wchodzié¢ na-
stepujace podsystemy:

a/ podsystem sterowania zaopatrzeniem w surowce na szczeblu pojedyncze-

go taktadu fFinalnego PMO,

b/ podsystem sterowania zaopatrzeniem w surowce na szczeblu Zakdadu

wydobywczego, czyli kopalni glin,

c/ podsystem sterowania gospodarka surowcowa oraz podproduktéw w po-

jedynczym Saktadzie posrednim /palarni/.

Oczywiscie saktady poszczegdlnych typéw prowadzg charakterystyczng gospo
darke surowcowg w odpowiedniej dla siebie formie i celem jej jest maksyma-
lizacja zysku przedsiebiorstwa.

Wymienione powyzej podsystemy zostaty oparte na bazie og6lnego modelu
matematycznego. Tak wiec w nastepnym punkcie przedstawimy ten model.

3. Model matematyczny
3j-li_Dane_i_oznaezenig_problemu_

Zaktada sie, ze dane sa nastepujace grupy wielkosci:
1_WielkoSci dotyczace zaktadéw finalnych i posrednich

- lista zaktadéw/stanowisk/wchodzacych do modelu,

- lista wyrobéw produkowanych przez kazdy zaktad /stanowisko/,
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- lista receptur dla kazdego wyrobu dla wszystkich zaktadéw /stanowisk/,

- spis zaméwien /zapotrzebowania na wyroby finalne/ w jednostkach Wago-
wych w rozbiciu na zaméwienia z Centrali Handlowej /ogd6lnie dla cate-
go zaktadu/ i zaméwienia sktadane bezposrednio w zaktadach /stanowi-
skach/ finalnych i posrednich na wyréb finalny /dalej zaméwienia taicie
beda nazywane indywidualnymi/,

- wielkosci maksymalnych mocy produkcyjnych /w tys.ton/ dla kazdego za-
k#adu /stanowiska/ w okresie planowania,

- wielkosci minimalnej produkcji dla kazdego zaktadu /stanowiska/,

- wielkosci charakteryzujace gospodarka magazynowa,

- wielkosci charakteryzujace mozliwosci przetadunkowe /przyjmowanie su-
rowcow/»

I11. Wielkosci dotyczgce zaktadéw /stanowisk/ surowcowych:
- lista zaktadéw /stanowisk/ surowcowych wchodzgcych do modelu,
- lista surowcéw w rozbiciu na gatunki dla kazdego zaktadu /stanowiska/
surowcowego,
- planowe wydobycie surowcéw /lub wielkosci odzyskanych zdoméw/ w rozbi-
ciu na rodzaje, wyrazone w jednostkach wagowych w okresie planowania®
- dane o gospodarce magazynowej ,
- maksymalne wydobycie /odzysk/,
- mozliwosci wysytkowe w okresie planowania.
Tak wigc w prezentowanym modelu przyjeto nastepujace oznaczenia.
Zaktady /stanowiska/
- z - zaktad /stanowisko/ PMO,
ze z=4{1,...,2,...,Zp,---,Zp}i
Y ZF
gdzie:
z - zbidér wszystkich zaktadéw w branzy materiatdéw ogniotrwatych /stanowisk
w zaktadzie/,
Z -zaktady /stanowiska/ surowcowe /kopalnie,zaktady/stanowiska/ surowcéw
wtérnych/,
Zp -zaktady /stanowiska/ produkujace wyroby posrednie /np. palarnie/,
Zp -zaktady /stanowiska/ produkujace wyroby finalne.
Z = ZR U Zp v zF,

W2 -mozliwosci wysydkowe surowcéw /w tonach/ okreslone dla kazdego zaktadu

/stanowiska/ z £ Zp U ZK,
Uz -maksymalna zdolno$é produkcyjna okreslona dla kazdego zakdadu /stanowi-

skas zeZpu Zpt
d2 -minimum produkcyjne, okreslone dla kazdego zaktadu /stanowiska/

ze Zp O Zp ,
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Vz - mozliwosci przyjecia surowcow okreslone /w tonach/ dla kazdego zakta-
du /stanowiska/ z 6 W Zp.

Surowce

i - surowce /gliny, ztomy/

i£ 1 — {Ifamm
1P 16
gdzie:
1 - zbidr wszystkich surowcédw wykorzystywanych w branzy materiatédw ognio-

trwatych /jako surowce traktowane sg zaroéno gliny wydobywane w kopal-
niach ztomy oraz palonki/,
1 - zbidr palonek,
IG - zbidér glin, zdoméw itp.
1= *PU *G
- ilos$6 surowca i1G 1_ okreslona w tonach dostepna w okresie planowa-
nia /w kopalni jest to mozliwos¢ wydobycia plus zapasy z poprzednie-
go okresu, w innych zakkadach /stanowiskach/ surowcowych wielkosci "odzyskanych
zdoméw plus zapasy z poprzedniego okresu w zakdadzie/stanowisku/ surowcowym z+Z~”
1 C I- zbiér surowcéw wytwarzanych w zaktadach /stanowiskach/ z£ Z~0 2Zp
Rz - zbioér surowcéw wykorzystywanych w zaktadach /stanowiskach/ ze ZpCAZp..

Nt

Produkty
p - produkt
p+P={1,....Pp.3. -
PF
gdzie:”

P - zbidér wszystkich produktoéw,

Pp - zbidér produktéw posrednich /np. palonek/; Pp "= Ip oznacza to, ze hosé
produktéw posrednich bedacych produktami finalnymi w palarniach réwna
sie ilosci produktéw posrednich bedacych surowcami dla zakdadow Final-

nych,
Pp - zbidr produktéw finalnych
P = PP vj pF

PZC P. - zbidr produktéw wytwarzanych w zaktadzie /stanowisku/ z G Zp KJ Zp

AP - zapotrzebowanie na produkt p £ P przydzielone z Centrali Handlowej

/og6lnie dla catego zaktadu/,
Ap - zapotrzebowanie indywidualne na produkt p sktadane bezposrednio

w zaktadzie /stanowisku/ z e Zp U Zp
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Ap - zapotrzebowanie na produkt p £ P ztozone w Centrali Handlowej /ogdol -
nie dla cateqo zaktadu/stanowiska//, ktére powinno by¢ wykonane wg

receptury branzowej

P
AZY -zapotrzebowanie na produkt p e P sktadane bezposrednio w zaktadzie.

Receptury

j - receptura
j€J-
J - zbidér wszystkich mozliwych receptur dla wszystkich produktéw wytwarza-
nych w zaktadach /stanowiskach/ finalnych i posrednich,
Jz - zbiér receptur weddtug ktdérych moze by¢ wykonany produkt pe P2 w za-
ktadzie /stanowisku/ z e ZpUz ; jJPpc J
J° - zbidér receptur branzowych Fc J,
j*pe J* - receptura branzowa dla produktu p e P /dla kazdego produktu ta-
ka receptura istnieje/,
~ il°8¢ surowca i w recepturze j potrzebna do wyprodukowania jednostki
wyrobu p w zaktadzie /stanowisku/ z,
33,1 - zbidr receptur w zaktadzie /stanowisku/ wedtug ktérych produkowany
jest produkt p, wykorzystujacy surowiec i.

Magazyny
ZAN - zapas aktualny surowca i w zaktadzie /stanowisku/ z £ Zp Zp
ZN* - zapas normatywny surowca i w zaktadzie /stanowisku/ z e ZpU Zp

ZA1* - wielko$¢ zapasu produktu posredniego i w zaktadzie /stanowisku/ po-
Srednim z £ Zp,w ktérym ona jest produkowana.

Parametry:

pll - wspodczynnikw TFfunkcji celuopisujacy udziat sktadnika 11
p12 “ wsPSkczynnikw funkcji celuopisujacy udziat skkadnika 12
P2 - wspoétczynnikw Funkcji celuopisujacy udziat sktadnika 2
P2 - wspotczynnikw fFunkcji celuopisujacy udziat sktadnika 3
p - wspo6tczynnikw Funkcji celuopisujacy udziat sktadnika

Zmienne decyzyjne

Xpi - ilos¢ produktu p wyprodukowanego w zaktadzie z wedtug receptury j
‘ dla Centrali Handlowej. Zmienna ta dotyczy zaréwno zaktadéw Ffinal-
nych, jak i palarni , gdzie:
Vz e zpuzF , VPtr2 , V JE£]jp , Xp3 » o
JJPj _ ilos¢ produktu p wyprodukowanego w zaktadzie wg receptury j na za-
méwienie indywidualne /tzn. sktadane bezposrednio w zaktadzie z/.
Zmienna ta dotyczy zaréwno zaktadéw fFinalnych,jak i palarni, gdzie:

Vz eZp U Zp , V P£ Pz , Vj£Iz "xzd * 0
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4P3 - ilosé produktu p wyprodukowanego w zak#adzie posrednim /na stanowis-
ku posrednim/ z weddug receptury j. Zmienna ta dotyczy tylko palarni,
a produkt p jest traktowany jak produkt posredni. Wielkos¢ tej zmien-
nej decyzyjnej przedstawia te czes¢ produkcji produktu posredniego p,
ktéra jest przeznaczona na potrzeby zakdtadédw /stanowisk/ Finalnych do
produkcji wszystkich wyrobow finalnych.

Vz e zp,VpEpp U pz , J ejP B > 0
SE s~ ilos¢ surowca i wysytana do zaktadoéw /stanowisk/ finalnych i posSre-
dnich z zaktaddéw /stanowisk/ surowcowych i posrednich s.
VZ £ zpU ZF , Vs £ZKU 2zp , Vi e Rz , s > 0

_3.2n _P2.taniezsnia. "

A. Dostawa surowca i do wszystkich zak#adéw /stanowisk/ finalnych oraz pa-
larni nie przekracza wielkosci tego surowca, ktéra jest dostepna w roz-
patrywanym przedziale czasu.

s£EZR , VifEls

z&zuz~, 5%, 8BS
takicrf)ze »
ifERz *
B. Ograniczenia opisujace mozliwosci wysytkowe zaktadow /stanowisk/
B.1. Dla kazdego zak#adu /stanowiska/ surowcowego ilos¢ wysydanych surow-
cow do zaktadéw /stanowisk/ Finaknvch i palarni nest nie wieksza niz
mozliwosci wvsvikowe teqo zaktadu /stanowiska/ surowcoweoo.

Vz 6 ZK

z z - S < K
T £ E seZpbwp ié z
takiego,ze

i£RS
B.2. Dla kazdej palarni ilos¢ wysytanej palonki do zaktadéw /stanowisk/
jest ograniczona przez mozliwosci wysyltkowe tego zaktadu /stanowiska
posredniego.
Vz§£Zp .
iE%(z se]zF SE'% ” WE
takich,ze
i6Rs
C. Dla kazdego zaktadu /stanowiska/ finalnego i palarni ilos¢ przyjmowa-
nych surowcow jest wieksza niz mozliwosci przyjecia.
Vz £Z U z_
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D.Produkcja produktéw finalnych w zaktadzie /stanowisku/ z ,wykorzystujaca

i-ty surowidéc ( "jest ograniczona wielkoscia i-tego suronca’bedaca.sung wysydanego do

zaktadu/stanowiska/ z oraz zapasem tego surowca w tym zaktadzie /stanowi-
sku/ .

D.1. Dla zaktadéw /stanowisk/ Ffinalnych.
Vz e z , Vi e Rz
E T e®wP _ azl (X*3 + izj)iZAz f Sz,s
PeP2 3ed”,i Y €Zk
takich,ze . - takich,ze
jn7i . iCl=
D.2. Dla zaktadéw /stanowisk/ posrednich(tj. palarni.
Vz eV ) e «<z o
z - %p -zi X2+ o+ >aW“ z E7 Sz,s
pePz 37NJz,i0 . s¢ZK
takich,ze takich,ze
"E. 1l10S¢ surowca i wysykanego do zakdadu /stanowiska/ posredniego i Ffinalnego z
jest przeznaczona na pokrycie rzeczywistej produkcji i co najwyzej na
odbudowanie zapasu normatywnego z uwzglednieniem istniejacego, juz zapasu aktualnego
,E.I. Dla zaktaddéw /stanowisk/ Ffinalnych.
VZ £ Zp Vi £ R_
ZA*/ é- 1 ar (F +Xpi)+ ~
sezK”™zp pe?z JEJP
takich,ze takich,ze z"
i¢cls 3£J8,1
E.2.

Dla zaktadéw /stanowisk/ posrednich.
Vz £ zp ,Vierz

ZA* + E

S*rs< 2 z azi <X? +Xzj + Xzj) + 2Nz
SGZK pCPz. j6JP(
ta3cich,ze
3eat i

F.110$¢ surowca bedacego palonka wysytang do wszystkich zaktadéw /stano-

wisk/ doktadnie odpowiada ilosci tego surowca wyprodukowanego w zakta-
dzie /stanowisku/ posSrednim nalpotrzeby zaktadéw /stanowisk/ Finalnych”
powiekszona o zapasy tej palonki w palarni.

Vi £ ip -
r r S* = z z Xp3 + zai
s£ zp zezF z"s s£Zp JEJp =
takich, ze takich, ze takich, ze takich, ze
ifls if£Rz iGig p=X

Dla kazdego zaktadu /stanowiska/ finalnego

i palarni zapewnia sie minimalng
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produkcje.
iG.i. Dla zaktaddéw /stanowisk/ fFfinalnych.
Z 1 p Xpi + xM) >az ,Vz e zF

> -e PERZ i edz . B . -
" G.2. Dla zaktadéw /stanowisk/ |50érednich.

Vz £Z_
L% E (X7 + XPj + XPj) &+ d,
pefz =* Jl

H.Zaktady /stanowiska/ finalne i palarnie nie moga produkowa¢ wigcej niz
wynosza ich mozliwosci produkcyjne.
H.1. Dla zakdtadéw /stanowisk/ Finalnych.

"z szp 1 t(ﬁ(ﬁ’j * ng-\é >*Z
pePz j£Jp
H.2.Dla zaktadéw /stanowisk/ nosrednich.
Vz € Z .
E E (XPj+ Xpj + Xp3) /< Pz
p £Pz jeldz
1. Ograniczenia zapewniajace czes$¢ produkcji wedfug receptur branzowych.

1.1. Dla kazdego produktu p finalnego zapewnia sie produkcje wedfug recep-
tury branzowej dla zaméwien z Centrali Handlowej.

Vp G P -1 XPj% AP*
a5 A"
p €.pz
1.2. Dla kazdego produktu p finalnego zapewnia sie produkcje weddug receptury branzowej

dla zaméwien indywidualnych.

V-z€ZpUzF ,Vp e pz XNj*>  hf-
/wystepowanie tego ograniczenia dla Ap* / 0 dla nie™wielkiej ilosci/ .
J. Produkcja w zaktadach /stanowiskach/ nie przewyzsza zaméwien:
J.1. Produkcja produktu p dla Centrali Handlowej jest nie wieksza niz za-
méwienie na produkt p sktadane w Centrali Handlowej .

Vp LPf O P
E E _
ZE€EZF j £ jP
takich,ze
peP,

XP «AP
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J.2. Produkcja produktu p dla indywidualnego odbiorcy jest nie wigeksza niz zaméwienie na
ten produkt.

Vz 6V Va i |

3n Xz~ Az mV

K. Globalna produkcja kazdego produktu jest nie wieksza niz globalne za-
méwienie na dany produkt. Globalne zaméwienie jest to suma z Centrali
Handlowej 1 zaméwien sktadanych bezposrednio w poszczegélnych zakta-
dach /stanowiskach/.

Vp e pp
1 1 X? _ + 1 A
z takie,ze JEJN 3r . p ztakie,zep,z
p6PZ p6P

L. Wysy#ka surowcédw do poszczegdlnych stanowisk posrednich i finalnych jest
ograniczona mozliwosciami przyjecia surowcow przez zaktad produkcyjny
z uwzglednieniem istniejacych zapaséw na te surowce.

z 1 al (s* , - zz1 )
i €lg Z £2p U If

NP3 . U<(Hniona_fjjnkcja ¢elu”

W rozpatrywanym prcblonie bedzie minimalizowana pieciosktadnikowa funk-
cja celu FC _
FC = Pn FC + P2 12+ P2P~2+ p3~73 + p4P™M4
gdzie poszczegdlne sktadniki przyjmuja nastepujaca postad:
1. FCn = z z (GO | xp3}
zezp~zF p e Pz 3£JP 21
Sktadnik ten przedstawia odchylenie w realizacji zaméwien indywidualnych
globalnie dla wszystkich zaktadéw /stanowisk/.
1. FC,, = Z (AP z Z  X~3)
PE£p zezFuzp jtJP
,Sktadnik ten przedstawia odchylenia w realizacji zaméwien piynacych
z Centrali Handlowej dla catej branzy /dla og6lnego planowania produkcji
w zaktadzie/.
HI. PC = Z[u - 1 Z 0p3+xpd)] + X L. - £ Z  OPjpit$pidl
zeZj, PEPZ jtJp zeZp z PEPz jejp
Skkadnik ten przedstawia dla poszczegélnych zakdadédw /stanowisk/ fFinalnych
i posrednich réznice pomiedzy maksymalnymi mozliwosciami produkcyjnymi
a globalng produkcja, tj. na zaméwienia z Centrali Handlowej i indywidualne
/0g6lne 1 dla poszczegélnych stanowisk/.
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IV. fc3=1 A
zCZp i£Rz

Sktadnik ten przedstawia ilos¢ surowcow, ktére nie sg uzyte do produk-
cji w danyir, okresie planowania.

Przedstawiony powyzej model jest bardzo ogélny. Obejmuje on zaréwno pro-
blem zcentralizowanyfjak i zdecentralizowany gospodarki surowcowej na szcze-
blu branzy. Jak to juz zostato napisane wczes$niej(moze on takze stuzy¢ do
planowania produkcji ha szczeblu pojedynczego - zakdadu.

Przejdzmy zatem do opisu poszczeg6lnych przypadkéw podsysteméw,dla ktod-
rych baze stanowi wyzej opisany model.

X. Podsystem sterowania produkcja na szczeblu Zrzeszenia /model zdecentra-
lizowany z preferencjami dla zaméwierf skitadanych bezposrednio w zaktadach/

W tym przypadku nasz model bedzie zawierat nastepujace ograniczenia:

A,B,C,D,E,F,G,H,1,J.
Ponadto zaktadamy w tym przypadku, ze wagi wystepujace w Ffunkcji celu po-
winny spedniac¢ nastepujace nierdéwnosci:
P11 >0 * pl2 “ 0 "p2 >0 " p3 >0 "p(> O
Oczywiscie(w tym przypadku powinna takze zachodzi¢ nieréwnosc¢:
P11 ” p2

Jezeli ponadto w tym podsystemie zatozymy, ze p4 > 0 p* =max piy to
otrzymamy przypadek planowania zdecentralizowanego z preferencja%i dla za-

ktadéw wydobywczych. A wiec powstanie w ten spos6b podsystem KOPBILANSMOG
zdecentralizowany dla kopalni /preferujacy interesy kopalni/.

1l1. Podsystem sterowania produkcja na szczeblu Zrzeszenia /model zdecen-
tralizowany preferencjami dla zaméwieri sktadanych w Centrali Handlo-
wej/.

W tym przypadku nasz model bedzie zawierat nastepujace ograniczenia: .
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ANCJD.ENG, 11,1 1,
Ponadto wagi funkcji
P11=0 , pl2 >0" p2*
Postepujac podobnie .jak w przypadku podsystemu

p4 > 0

p3 >0 p4 >0

i p4 =max pi ,

otrzymamy przypadek planowania zdecentralizowanego dla Centrali

z preferencjami
mlll.

dla kopalni.
Podsystem sterowania produkcjg dla catej
/model zcentralizowany/.

- W tym przypadku nasz model bedzie zawierat

A,B,C,D,£,F,G,H,1,J

Ponadto zatozymy,

stgpi¢ jedng zmiennag

*pj xPj + xPj

a wagiprzy funkcji celu beda postaci:

P11 = pl2 =0 1p2>0 " p3 >0 " p4 >0

Réwniez i w tym podsystemienjezeli zatozymy,

podsystem wyznaczony dla zak#adéw wydobywczych®.

1v.
W tym przypadku nasz model
A,B.C,D,E,F.,G,H,I,J,L.

Jednoczes$nie ze Vi "V~%Z

P2 >0, p3 >0,

bedziemy zaktadac
p4 =0.

ze w tym przypadku zmienne decyzyjne

105

kryterium powinny by¢ nastepujace:

1 @dy zatozymy ze*

Handlowej

branzy

nastepujace ograniczenia:

Xp= i Xp] mozna

ze p4 = maKp”~jto otrzymamy

bedzie zawierat nastepujace ograniczenia:

< zhz ISz * pli=@e”

Reasumujac, mozna utworzy¢ nastepujaca tabele.

Tabela 1

Za-

Podsystem sterowania produkcja.dla pojedynczego zaktadu /stanowiska/.

°12=p"
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4.0k6Xhs koncepcja orfranlzacy.lna systemu

Opisany powyzej problem nalezy do grupy zadan liniowych o duzym rozmia-
rze. W 1983 roku przeprowadzono analiza wielkosci /rozmiaru/ problemu rze-
czywistego. Obliczono wéwczas, ze problem rzeczywisty bedzie zawierat 9540
zmiennych i okoto 3300 ograniczen.

Stad tez zapadta decyzja wykorzystania do obliczen systemu MPSX, opraco-
wanego dla maszyny cyfrowej IBM-370. Jednoczes$nie, majac na uwadze +atwy do-
step uzytkownika do komputera ODRA 1305,postanowiono, ze program zakdadania
bazy danych, programgenerujacy na podstawie bazy. danych, dane wspomagane
przez system MPSX oraz programy drukujace wyniki w zadanej formie zostaty

oprogramowane na komputerze ODRA-1305.
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yMBEPCAJEBAfl KCMEbDTEPBAH C&CTm HPABHBM TIPCM2BO.IB2TBQH
JUH SiEPAHHOIT OTPACM UPCHMIIMHOCIH

Pa3aue

B OTSTEe npeacTasjieHa EOMEbBrepHaa cKCTeaa ynpaBaeaaH hpoebbohotbou
HBXABNIOFjpK npojaHnmeHHoa oipacj® oraeynopmcc liaTepuazcoB. OroBopesa noji-
CECT6HH ynpaBSBBBS &ks HeR6HTpajiHSOBaHH0S HOsejjE ¢ npHopHTeraMH flaa:

ai MaraaHBHHx 3aica30B HenocpssosBSHHO Ha npejmpeHanoa, 6) ToproBoro Uea-
spa a T3KEB AeneHTpajjH303aHHaa Moaaas.

UNIVERSAL COMPUTER CONTROL SYSTEM FOR MANUFACTURE CF THE CHOSEN
ASSOCIATION

Summary

In the paper we present computer system UBILAHSHCG which enable to con-
trol production of the intrinsic materials branch.Control subsystems for
decentralized models with priorities for
a)direct applications
b)commercial centre
are considered as well as the ones for a centralized model.



