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ANALIZA PORÓWNAWCZA WYKONANIA ŚCIANY ZEWNĘTRZNEJ PREFABYKOWANEJ ORAZ- 

¿CI ANY MUROWANEJ Z  GAZOBETONU

S t r e s z c z e n i  e . R e fe r a t  p r e z e n t u je  n ie k t ó r e  w yniki badart ja k ie  

p rzep ro w ad zo no  d la  o c en y  porów naw czej wykonani a ś c ia n y  zew n ę trzn e j  

osłonow ej p refab ry k ow an ej w s y stem ie  W-70 o raz  murowanej t r a d y c y j

n ie  z  g azo b eto n u . A n a l iz ę  p rzep ro w adzo no  metodami w i e l o k r y t t r i a i n y  

mi w c e lu  z n a l e z i e n i a  w a r ia n tu  Jak n a jb a r d z ie j  energ oo szczęd n ego  

z  punktu  w id z e n ia  wydatkowanych nakładów  p racy  Żyw ej 1 
u p r ze d m io t o w io n e j .

1. Wpr ow adzeni e

Budow nictwo w ie lk o p ły to w e  ma w P o ls c e  c o raz  w ię k s z a  l i c z b ę  p rzeciw n ików  

P rzy c zy n a  tego  s ta n u  r z e c z y  w y da je  s i ę  byó pow szechne sto so w a nie  Ścian  

osłonowych n ie s p e ł n ia ja c y c h  swej podstaw owej f u n k c ji  j a k a  je s t  za p e w n ien ie  

o d p o w iedn iej i z o l a c y jn o ś c i .  Sta<* pow szechne  s k o ja r z e n ie  :

WIELKA PŁYTA «  p r ze m a r za ją c e , za w ilg o c o n e  ś c ia n y , p r z e c ie k a ją c e  z łą c za ,

- zim ne  i z a g r z y b io n e  m ie s zk a n ia .

W s ze lk ie  próby  poprawy' w łasności c ie p l n o —w ilg o tn o ścio w y c h  samych elem entów 

ZWO - ściany* osłonow ej - do  d n ia  d z i s i e j s z e g o  n ie  p r zy n io s ły  o czek iw an ej 

poprawy. P rakty ka  w y k azu je  bowiem d u Z a  r o zb ie ż n o ś ć  pom iędzy  pareraetrami 

t e o r e t y c z n ie  załoZonym i C zap ro jek  towanym i3 a f a k t y c z n ie  uzyskiwanym i - 

s z c z e g ó l n ie  d la  ś c ia n  tró j  warstwowych.

Jak d o ty ch c zas  jedynym  efektywnym  d z ia ł a n ie m  Cna r a z i e  m e  wiadomo jednak 

na jak  d l u g o jm a ją c y m  na c e lu  poprawę s y t u a c j i  j e s t  d o c ie p l a n ie  budynków od 

zew n ątrz  wełna, mi ner aj. n a  lu b  sty ro p ianem  chronionym  płytam i acekol owymi lu b  

b las za n y m i. W e f e k c i e  z w ię k s za  t o  z n a c z n i e  f a k t y c z n a  pracochłonność 

p o zy sk a n ia  m etra kw adratow ego  p o w ierzch n i uży tkow ej. Z  uwagi na t o . Ze 

d o c ie p la  s i ę  o b ie k t y  ju z  e k sp lo ato w an e , n i e  w ydłuża s i ę  c y k lu  r e a l i z a c j i  

o b ie k tu . Ponadto  roboty' d o c ie p ie n io w e  fin a n s o w a n e  b y ły  d o ty ch c zas  z  budżetu  

państw a — n ie  o b c i a ^ 2 - ! 0  to  kosztów  in w e s t y c ji  —in w e s t o rz y  i  wykonawcy n i e  

b y li  w ięc  za in te r e s o w a n i w p o szu k iw a n iu  i s to so w a n iu  in n ych  metc.ri w ykonania 

ś c ia n  o s ło n o w e j , np. ; m urowaniu.

Bariera . p o szukiw ań  r o z w ią z a n ia  problem u p o p r ze z  s ię g n i ę c ie  do 

tra d y c y jn e j  t e c h n o lo g ii  j e s t  p o n iż s z y  s te r e o ty p  myślowy:
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ŚCIANA OŚłONOWA MUROWANA Z  ELEMENTÓW DROBNOWYMIAROWYCH

M NIEJSZA  PRODUKCJA

SPADEK4' LICZBY  

ODDAWANYCH 

MIESZKAM

ZW IĘKSZENIE  PRACOCHŁONNOŚCI

WYDŁU2ENIE CYKLU REALIZACJI 

OBIEKTU

ZW IĘKSZENIE^KOSZTOW  BUDOWY

KONIECZNOśĆ^ZMIAN I  MODYFIKACJI 

ORGANIZACYJNYCH

»

L ep sza  jakość  

p rzeg ro d y ,

Sp ełn i eni e 

wymogów 

i  zo la c y j  ności 

p rzeg ro d y

ŚCIANA OSŁONOWA REF ABRYKOWANA

W ię ksza  p rod ukcja

W ięKSZA^LI CZBA 

ODDAWANYCH 

MIESZKAŃ

M NIEJSZA  PRACOCHŁONNOŚĆ 

SKRÓCENIE CYKLU REALIZACJI 

OBNIŻENIE  KOSZTÓW BUDOWY
) )

Z ła  jak o ść  ś c ia n

Ni esp ełn i eni e

f  unk c J i pr z  egrody 

zew nętr  znej

C zy  p rzed staw i one powyżej schem aty  p o praw nie  ujmują,, problem y i c zy  t a k ie  

u j ę c ie  z a g a d n ie n ia  j e s t  u z a s a d n io n e  7

Aby uzyskać  odpow iedź na to  p y t a n ie  - w Z a k ł a d z ie  Ekonom iki i 

O r g a n iz a c j i  Budownictw a I n s t y t u t u  TiO E  P o l it e c h n ik i  ś l ą s k ie j  w G liw ic a c h  

przeprow adzono  wycinkowa, a n a l i z ę  porównaw czą  nakładó w  na w ykonanie  ś c ia n y  

zew n ę trzn e j p refab ry kow an ej w sy stem ie  W-70 oraz  ś c ia n y  murowanej z 

b loczkó w  gazobetonow ych

2. A n a l iz a  porównawcza

2 . 1 .  Z a ło ż e n ia

Oceny  porównawczej nakładów  na w ykonanie  ś c ia n y  ze w n ę t rzn e j  osłonowej)

1 3 0  1 5 0
dokonano d la  elem entu  pr e f  abr yk owanego ZWO lO pp  y "  i o d p o w ia d a ją ce j

ś c ia n y  murowanej z  pustaków  gazobetonow ych  k l . O . 6  na za p r a w ie  ciepło-  

chronnej gubości 37  cm.

Nakłady  oszacow ane na p o dstaw ie :

1 . K atalo g u  Nakładów  Rzeczow ych  2- 02 tom I i I I ,

2 . I n s t r u k c j i  T e c h n o l o g ic z n e j ' w ykonania  elem entów  p refab ry k ow an ej ś c ia n y  

zew n ę trzn e j  osłonow ej W - 7 0 /R /8 2  w P r z e d s ię b io r s t w ie  P ro d u k c ji Elem entów 

Budowlanych "PREFABET - L is ó w ” w L is o w ie ,

3. U je d n o lic o n y c h  W ytycznych T e c h n o lo g ii  T ran sp o rtu  i Składo w ania  

K o n stru k cyjn ych  Elem entów Prefabry ko w any ch  w uprzem ysłowionym  budow

n ic t w ie  m ieszkaniowym  i tow arzyszącym  — PR5-Grupa I I  - Temat M 1 . 0 1 . 0 2

A. Zakładow ego  K atalo g u  Norm i Cen Akordowych - "PREFABET - L is ó w " ,

5. Z e s t a w ie n ia  M aszyn  i U rządzeń  wg P r o je k tu  T e c h n ic zn e g o  T ec h n o lo g ii  

Za k ład u  P r o d u k c ji Elem entów  P refabry ko w any ch  "PREFABET — L is ó w " ,

6  K atalo g u  M aszyn  i  U rządzeń  Montażowych o r a z  środków  T ran sp o rtu
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Z je d n o c z e n ia  K o n s tr u k c ji  S ta lo w y c h  i U rządzeń  Przem ysłowych 

“ M OSTOSTAL".

P r z y ję t o  dwa k r y t e r ia  oceny: n ak ła d y  p rac y  żywej i en ergochłonność  pracy  

s p rzę tu . Za ło żo n o  p r zy  tym równą, w ażność obu k r y te r ió w  d la  oceny  g lo b a ln e j . 

O b l ic z e ń  dokonano  u w z g lę d n ia ją c :

- d l a  ś c ia n y  p refab ry ko w a n ej p ro c e sy : wykonania  elem entu , t ra n s p o r t u ,

m o n ta żu .w y k o ń czen ia  o r a z  d o c ie p l e n ia  ś c ia n y  od ze w n ą tr z ,

- d la  ś c ia n y  m urowanej p ro cesy : w ykonania  ś c ia n y  z  o sad zen iem  s to la r k i  

Jak w porównywanym p r e fa b r y k a c ie  i w ykoń czenie .

W a n a l i z i e  p o m in ię to  n ato m iast  n ak ła d y  na p o zy s k a n ie  i t ran spo rt  surowca 

od d o staw cy  na m ie js c e  J eg o  p r ze t w o r z e n ia . Chodzi tu  o:

—  t ra n s p o r t  p o s p ó ł k i , cem entu , s t a l i  z b r o je n io w e j  i t d .  od . 

wytwórcy  do za k ła d u  p r e f a b r y k a c j i ,

—  t r a n s p o r t  b lo c zk ó w , cem entu , p ia s k u  i t d .  na p lac  budowy.

Zauważmy bow iem , ż e  w obu p rzy p adkach  n a le ż y  d o s ta r c zy ć  m a teriały  wsadowe 

Już  w s tę p n ie  p r zetw o r zo n e .

2 . 2 .  P r e z e n t a c ja  d anych  do a n a l i z y

O b l i c z e n i a  p rac o c h ło n n o ści i en erg o c h ło n no śc i w ykonania  ś c ia n

ze s t a w io n o  w. t a b l i c y  1 i 2 .

1 . ś c ia n a  p re fab ry k o w a n a  ZWO lO p p  T a b l ic a  1.

Lp Po d sta . 

nor mowa

O P IS  CZYNNOŚCI 

W y l ic z e n ie  

w ie lk o ś c i  robót 

[ je d n o s tk a ]

NAKŁADY JEDNOSTKOWE ŁĄCZNY NAKŁAD

p n e y  

żywej 

I r -g]

energii

CkWh]

p rac y  żyw 

C r -g 1

p rac y  s p r zę tu  

Cm-g x  kW]

1

ii e

Zr .'Ni CA W ykonanie  masy 

betonow ej

1 elem ent 0 . 0 8

b e to n ia r k a  ZPEM3

1 0 0 0  dm3

0 . 08xC 42 . 3-*-97. 32? 0 . 03 .1 1 .1 7

2 ZK NiC A Wykon, z b r o je n ia  

1 elem ent 1 . 3

p r o ś c i a r .0 .3 6 x 2 3  

n oży ce  0 . 4 7 x 7 . 5  

g ię t a r k a  0 . 40x11  . 5  

zg rzew . 0 .2 2 x 1 4

1. 30 1 3 . 43

3 ZKNICA Fo tmowani e  el em. 

1 elem ent 5 . 5 5

suw nica  0 . 3  x32  

za sy p n ik  C. 3  x  9  

form a u. 1 2  x  6 5  4 

ł a t a  wib. 0 . 5 x 1 6 . 8

5  5 5 33 . 30

4 ZKNi CA O s a d z e n ie  s te l  ar . 
1 elem ent 2 . 7 - s> *72» . -

5 ZK NiC A Transpor  t w ew nęt. 
1 elem ent 0. 0 5

suw n ica  pcm 1 2 T
C . 0 5 2 . 2 5 1

e ZK NiC A S p e d y c ja

1 el emer.t 0 . 1

suw nica  pcm. 0. i

0 .1 0 ¿ 5 :

7 ZKNi CA 

a n a i i z a

Tran sp ort  30k*r 

i e . emer.t c ,  -

naczep a  Ni 6 3  C. 25  

sar.ocńcc J e l c z

0 . 3 5 x 1 1 0 .3 36 . 50
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cl ąg d a l s z y  ;t a b i i  cy  1 .

"S 1 {?

3 8 KUR 202  
0314  .

Montaż
1 element

2. 85x. 953  
« 2 .7 2

Żuraw wieZowy 
torowy 0 .7 3 x 5 4 2 .7 2

1
39. 42  1

i 9 KNR 202  
1703

Wykonanie beionu  
zwykłego B-13 
0. Ó5m3/el x  1 e l . 

= 0 .0 3  -m 1. 33
betoniarka 250dm'3' 

0. 42x  4 0 .0 7 0. 08

1C KNR 202  
0812

Tynki wewn. I l lk a t  
poci en. na Ścian, 
wykonane ręczni e _  
6. 0  x 3. 0=18. 0  m

0. 33x. 953  
. = O. 51

wyciąg 0 .1 9 9 x 7 . 39

S. 18 26. 82

11 KNR 202  
1731

Przygotowani e 
zap r . wapi ennej m4 
0 .0 0 5 2 x 1 8 = 0 .9 4  m

2. 44x. 935  
= 2 .3 3

betoniarka 250  At?
0 .7 4 x 4 .0 0. 22 2. 78

12 KNR 202  
1732

Przygotowani e 
zap r . cement ow. m8C 
0 .0 0 8 x 1 8 = 0 .1 4 4  ra

2. 2Sx. 953  
= 2 .1 5

3
betoniarka 250  dm 

0. 68x4. 0 0 .3 1 0. 39

13 KNR 202  

0924
Wyprawa meehanicz 
Ściany z  masy 
t ynkopodobnej 
Fibrofob WP 
18-1. 3x1. 3 z l . 5x1. i 

= 13. 0 5  m

. 353x . 933  

.* 0 .3 4
i • ■

agregat tynk. 
spreZarka

0 .0 3 1 x 7 .9

4. 32 31. 97

14 KNR 202  
0324

J . w. oSeieZy  
0. 03x2xC 1. 3+1. 3+ 5  
+1 . 3 + 1 .8 5 « . 076  m

,7 1 6 x . 935  
= 0 .6 8 4

agregat tynk. 0 .0 3 1  
spreZarka 0 .0 3 1  

O. 031x7. 9 0. 32 31. 97

13 KNR 202  

1806
Rusztowanie zegn. 
rurowe 18  m

• 8l7x . 953  
= 0 .7 8

rusztów, rur. 
iuraw  okien. 14. 04 0. 18

13 KNR 202  
2303

Docieplenle sclan  
okładzina  z blach  
płytv z  wełn. nut.

13. 03  m

4. 52x. 953  
« 4. 32

ciągnik koi. 
przyczepa  

skrzyniowa
0 : 043x80

36. 40 44. 89

X* KNR 202 D ocieplenle J .v „  
o S e ie Z y  0 .7 6  m

8. 49x. 933  

= 6 .2 0
ciągnik 0 .0 2 1 x 8 0  
przycz. skrz. 4. 62 1 . 28

19 KNR 202 Rusztowanie na 
wysuwrucach

7 .2  ■af’
2. 64X. 933  

» 2 .5 3
- 1 8 .2 0

• r a z e  ro 121. 08 323. 79

2 . 3 O cena  pere.wnawcza

ftadane w a + ia n t y  w y ko nania  ś c ia n y  osło no w ej o zn ac zo n o :

fc  •  Z  p r e fa b r y k a t u  ZWC lO p p . . . z  ¿ o c ie p le n ie m  C p ły ty  z  wełny 

m in e r a ln e j  ofcłcZone B la ch a  fa ł d o w a ł ,

R2 - aur cwane; z blocskc. gazocetbnewych.

. ponad  te . jaka trzeci» r c :» ia za m e  przyjęto tradycyjne:

* 3  - w y ko nanie  Ś c ia n y  z  p r e fa b r y k a t u  ZWC lOpp. . b e z ' ¿ o c ie p l e n ia



A n a l iz a  porów naw cza  w ykonania  Sc i  any .

T a b l ic a  2 .

2 . Ś c ia n a  murowana z  p us  i  aktyw g azo b et  oncvy-ch na za p r  awi -e ciepłoohroaaraej

h

Pods t a - 

nor mo wa

O P IS  CZYNNOŚCI I NAKŁADY JEDNOSTKOWE U & Z K t NAKŁAD

w ie lk o ś c i  robót.

£ je d n c s tk a l

pr a cy

Ć r—g3

pr ac y  spr zę t  u 

£ra-g x  kWl
Żywej 

I r —g! EŁW M

1
vC. 4 o

KNR 2 0 2  

0 1 1 6

Wymur o w a m  e  Sea an  
z  b lo c zk ó w  betonu  

komór. g r . 3 7  cm 

i 3- 1. 8 x 1 . 5-L- 5 x  
x l . 5 = 1 3 . 0 5  m

1. 8 9 x . 9 5 5  

=  1 . 8 0

w yciąg  0 . 0 2 5 x 7 .5

2 3 . 49 2 .  4 8

2 KNR 2 0 2  

0 1 2 6

W y k o nanie  otw orów  

w Ś c ia n a c h

2  otw o ry

2 . 7 S x . 9 5 5  

=  2 .  6 4

-
5 . 2 8 _

1 3
KNR 2 0 2  

0 1 2 6

U ł o ż e n ie  n ad pro Zy  

1 . 7-»-2. 0 =  3 . 7  m

0 . 2 5 x . 9 5 5  

=  O . 2 4

w ycią g  0 . 0 2 x 7 . 5

0 . 8 9 0 . 5 6

B A KNR 2 0 2  

1 7 5 4

W y ko nanie  zapraw y  

c i  ep ło c h ro n n e j  

1 3 . 0 5  x  O. 0 4 3  =

=  0 . 5 6  m

2 . 4 4 x . 9 5 5  

= 2 . 3 3

beto n i ark a  250dm 3  
0 . 7 4 x 4

1 . 3 1 . 6 6

5 KNR 2 0 2  

1 0 0 3

O s a d z e n ie  o k ie n  

szk  1 © m  e , mai ow an .

1 . 5 x 1 . 5 + 1 . 5 x 1 . | =  

= A . 9 5  ot

1 .7 1 x .  9 5 5  
= 1 . 6 3

w yciąg  O. 0 4 x 7 . 5

8 . 1 0 ■1.49

6 KNR 2 0 2  

0 8 0 2

Tynk k a t . I I I  wew. 

Ś c ia n , wyk., r ę c z n ie  

1 8  m

. 6 6 6 X. 9 5 5  

=  0 . 6 4

agregat  tyn . 

w ib r o s it .  Ó. 0 6 2 x 7 . Q 

pompa do zap ra w 1 1 . 42 88.. 2 0 i

7 KNR 2 0 2  

0904.

Tynk ze w n ę t rz n y  

k a t .X I I  Ś c ia n  p  

1 6 - 4 .9 5 = 1 3 .0 5  m

1 : 0 8 x . 9 5 5  

=  1 . 0 3

w yciąg  0 .0 3 7 x 7 .  5

13 . 44 3 ,6 5 ]

8
KNR 2 0 2  

0 9 0 4

Tynk ze w n ę t r z n y  

k a t . I I I  o S c i e i y  

0 . 0 6 x 2 x 0 1 . 5 + 1 . 5 + p  

+ 1 . 5 + 1 . 8 3 = 0 . 7 6  m

5 . 48x . 9 5 5  

= 5 . 2 4

wyci ag  0 . 0 3 8 x 7 . 5

3 . 98 0. 2 2  
t  I

9 KNR 2 0 2  

1 6 0 4

R u s zto w a n ie  ze ^ n . 

r ur owe 1 8  w

. 8 1 7 x , 9 5 5  

= 0 . 7 8

r u s z to w a n ie  

Żuraw okien.- 1 4 . 0 4

1 0 KNR 2 0 2 Pr .z ygot o w a m  e  
za p r a w y  w apien  m4 

0 . 0 0 2 8 x 1 8 = 0 . 0 5  m

2 . 4 4 x . 9 5 5  

= 2 . 3 3

b e to n ia r k a  .50  dra^ 

0 .7 4 x 4 7 4

0 . 1 2 0 . 1 5 |

S n KNR 2 0 2  
1 7 5 2

Przy g oto w an i e  

za p ra w y  cem. -wap. 

ml 5 ,  m 50 , m8C 

CO. 0 2 1 + 0 .0 0 2 1 3 x 1 8  

+C0. 024- 0. 0 0 0 6 3 *  

x i 3 .  0 5  *  0 . 7 4

2 . 4 4 x . 9 5 5  

= 2 . 3 3

1

b e to n ia r k a  2 5 0  dm 

0 .2 4 x 4

1. 7 2

r a z e m 83:  7 8 99.  12Í

D la  dwóch Icr^iuriów  p r z y ję t o  o zn a c ze n ia : 

KI - nakłady*pracy Żywej.

K2 - ®n®ręoc h i orihosc p r a c y  sp r zv '.u
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U sta lo n e  w w yniku  \dokonanych o b l ic z e ń  w ie lk o ś c i  ze s t a w io n o  w 

t a b l ic y  3.

T a b l ic a  3

w a r ia n ty

k ry terium

R1

ZWG lO pp . . . 
z  doc i ep i eni em 

t . 1 /1 - 1 2 ,1 6 - 1 8

R2

murowana z 
b loczk ó w  gaz . 

tab . 2 . p. 1-11

R3

ZWO lO pp . . . 

bez d o c ie p l . 

tab . 1 . p. 1 -15

Kl - p raco ch ło nn o ść  Cr-g3 1 0 2 . 00 8 3 . 7 8 41 . 66

K 2  - energ och ło n no ść  CkWhD 2 9 1 . 5 7 99 . 1 2 2 7 7 . 5 6

Oba k r y t e r ia  s ^  destym ul antam i , to  z n a c z y , że . k o r z y s t n i e j s z ą  j e s t  w artość  

m n ie jsza .

Po ddają c  o c e n ie  porów naw czej w a ria n to w e  r o z w ią z a n ia  R1 i  R2 w ykonania  

p rzeg ro d y  s t w ie r d z a  s i ę  p rzew agę  p r ze g r o d y  t r a d y c y jn e j  nad  p re fa b r y k o w a 

ną: - w p rzy p a d k u  k r y te r iu m  KI C n a k ład y  p rac o c h ło n n o ści p r a c y  Żywej w r-hD 

w l ic z b a c h  b ezw zg lę d n y ch  r o z w ią z a n ie  t r a d y c y jn e  j e s t  l e p s z e  o  1 8 . 2 2  

r- n ,n a to m ia st  procentow o  o 22% .

- w p rzy p a dk u  k ry teriu m  K2 C n a k ład y  en erg o c h ło n n o śc i p r a c y  s p r z ę t u }  w 

l ic z b a c h  b ezw zg lę d n y ch  r o z w ią z a n ie  t r a d y c y jn e  j e s t  l e p s z e  o 1 9 2 ,4 5  

kWh, n ato m ia st  p rocentow o  aZ o  19 4 % .

TakZ e  b io r ą c  pod uwagę k ry teriu m  R 3 , s t w ie r d z a  s i ę ,Z e  i d la  t eg o  w a r ia n t u

r o z w ią z a n ie  t r a d y c y jn e  CR2} j e s t  r o zw ią z a n ie m  lepszym :

- w p rzy p a dku  k ry te r iu m  Ki p r ac o c h ło n n o ść  d l a  R3 j e s t  m n ie js z a  o 4 2 , 1 2  

r- h. c z y l i  o  10 1 % .

- w p rzy p a d k u  k r y te r iu m  K2 en erg o c h ło n n o ść  d la  w a r ia n t u  R3 j e s t  

w ię k s z a  o 1 7 8 , 4 4  kWh, c z y l i  o  180% .

Po n iew aż  za ło Z o n o  rów ną  waZność obu k r y t e r ió w  o  u z n a n iu  Jak o  le p s z e g o  

w a r ia n tu  R 2  za d e cy d o w a ła  en erg o c h ło n n o ść  C kry teriu m  K22>.

% l a  s p r a w d ze n ia  pow yZszych  rozwaZart dokonano  o c en y  w a r ia n tó w  m etoda 

taksonom ii w r o c ła w s k ie j . Do o b l ic z e ń  w y k o rzy stan o  program  "TAKS-WROC” 

o p raco w any  w IT i O B  P o l it e c h n ik i  ś l ą s k i e j  w G l iw ic a c h  n a  m ikrokom puter ZX 

Spectrum . W yniki o b l i c z e ń  p r z e d s t a w ia  t a b l i c a  4.

Taksonom ia  w rocław ska  “  u s z e r e g o w a n ie  o c e n ia n y c h  r o zw ią z a ń  wg d obro ci

T a b l ic a  4

Por.

nr
■Wariant . ' • -• ' • •

Mi ar a  odchyl e- 

n ia  od w zorca

± . war i ant  2 , R£ - wykonwnie p r ze g r o d y  t r a d y c y jn e 0 . 4 5 6 3

2 . w ariant  3 , R3 - p r e fa b r y k a t  n ie o c ie p lo n y 0 . 5 5 2 3

3. wari ant 1 , R1 - p r e fa b r y k a t  doc le p io n y C. 8 6 6 6

Na p o d s ta w ie  p rzep ro w ad zo ny c h  a n a l i z  s t w ie r d z a  s i ę .  Ze  w y ko nanie  

ś c ia n y  p r e fa b r y k o w a n e j , zaró w no  z  d o c ie p le n ie m  C war i ant R 1 2 , Jak i bez
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d o c ie p le n ia  C w aria n t  R3D jest  ro zw ią zan iem  gorszym  od proponowanego 

w a ria n tu  R2 Cw ykonanie  ś c ia n y  z  pustaków  gazobetonowychD .

3 . Podsum owanie

P r ze d s t a w io n a  w n in ie js z y m  a r t y k u le  ocena  J e s t  częścią , op raco w an ia , 

któ re  p o w stało  na za m ó w ien ie  P r z e d s ię b io r s t w a  Pro d uk cji Elem entów 

Prefabryko w anych  "PR E F A BET" w L is o w ie  . Z le c e n ie  to d o ty czy ło  je d y n ie  

zew n ę trzn e j  ś c ia n y  osłonow ej ZWO lOpp...
W artości k r y te r ió w  p r z y ję t e  z o s t a ł y  na p o d sta w ie  katalogów  o g ó ln ie  

o bo w ią zują c y ch  o r a z  norm za k ład o w y ch , a ic h  zb ió r  o g ra n ic zo n o  do dwóch: 

prac o c h ło nn o ści i e n e r g o c h ło n n o ś c i.

W k o nsekw encji n i e  można na p o d s ta w ie  tak o g r a n ic zo n e g o  m a teriału  wyciągać 

w niosków  c h a r a k t e r u  o g ó ln eg o , d oty czą cy ch  p ro d u k c ji ś c ia n  osłonow ych w 

o góle . Celem  n i n i e j s z e g o  w y s tą p ie n ia  J e s t  p r z e d s t a w ie n ie  pewnej metody 

p o stęp ow an ia  a  t a k ż e  s t w ie r d z e n ie , że  z a s t ą p ie n ie  ś c ia n  osłonowych 

p refab ry kow an ych  innym i ro zw ią zan ia m i w c ale  n i e  musi doprow adzić  dc 

zw ię k s z e n ia  p r a c o c h ło n n o ś c i , a w k o nsek w encji do zm n ie js z e n ia  l ic z b y  

produkow anych m ieszkań .

Można n ato m iast  s t w i e r d z i ć ,  ż e  w p rzy padku  prefabrykow anych  śc ian  

osłonow ych  n a l e ż y  dokonać a n a l i z  porów nawczych z  innymi » . możliwymi dc 

za s to p o w a n ia  w a r ia n t a m i , wg za p re zen to w a n eg o  toku  p o stęp o w a n ia , p o szerza ją c  

zb ió r  k r y te r ió w  t a k , by  ch ara kteryzo w a ł  on  p rzedm io t  oceny  w sposób 

m o ż liw ie  n a j p e ł n i e js z y .

W o p raco w an iu  n i e  u w zg lę d n io n o  Jako  k ry terium  oceny  w spółczynnika  

p r ze w o d n io ś c i c ie p l n e j  K . gdyż r o d za j  i g rubość  p rzeg ro d y  murowanej 

z o s t a ł y  tak d o b r a n e , b y  w ła sn o śc i i z o l a c j n e  porównywanych przeg ró d  były  

jedn akow e . Tym n ie m n ie j  a u t o r z y  p rag n ą  p o d k r e ś l ić , ż e  w sp ó łczyn n ik  K  Jest  

param etrem  za s a d n ic zy m  d l a  p rzed m io tu  o cen y  i  on p o w in ien  decydować o 

w y bo rze  przyjm ow anego  do a n a l i z y  w a r ia n t u  r o zw ią z a n ia .
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COMPARATIVE ANALYSIS OF ERECTÏO» OF EXTEKXAL WAULS OF LARGE  PAXELS 

AKD CAS«CONCRET£ BLOCKS

S u m m a r y

Paper presents so a *  resu lts  o f  research  c arrie d  out to cospare 

processes of m anufactaring s h ie ld in g  w alls  In  two system s. The f i r s t  one 

is  a p ré fa b r ic at io n  system s. The f i r s t  one is  à p ré fa b r ic at io n  system 

termed V70 whereas the second is  a  tra d it io n a l  b r ic k la y in g  from gas 

concrete -bricks. The a n aly sis  bas been performed employing m ultiobjective  

methods. H is  aim  o f these methods was to f i n d  the less  energy consuming 

variant w ith  respect to labour earinga  of labour b e in g  both  performed and 

o b je c t if ie d .

CPABHKTEHbHbllS AHAJÎH3 B038ESEHHS CBOPHC* HAPYXHQS CTEHbl H CTEKbJ 

riOCTPOEi-tHO# M3 fA30BETOHA

P e e m a e

B ncxcns a* npeseraanseren Heco-ropue peayni n r w  sccnenosaHSR. KOTOpùe 

nposooanac» ans epaswareniMo« euemca sosseneana aapysaoft. ofionoiHoe cSopwos 

ctomm  b cacreae B-70 a Taree crewu eosseMHMoS • Tpaniiiu oh hm k  neronon ss 

raeo6eroxa. Aaanae npoeaosn«' aeroooa nonaonyaaattMoauaa. nnc aonyaoaas 

csnrsKsruMorc sapesara c rosea speMsa ssoaonaa swepras s rpynobaroem.
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