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Poczatek XX wieku to niezwykle intensywny rozwéj hutnictwa zelaza.
"Wsrod wybitnych metalurgéw tego okresu nie brakuje i polskich nazwisk.
Polacy studiowali przede wszystkim na dwoch uczelniach* poddsni zaboru
rosyjskiego w Ssnkt Petersburskim Instytucie Politechnicznym imienia Pio-
tra Wielkiego, poddani zaboru austriackiego w Leoben. W zaborze niemiec-
kim, na Gérnym Slasku stanowiska inzynierskie i mistrzowskie zajmowali
Niemcy .

Wielu Polakéw wybierato zawéd metalurga, ktéry gwarantowat woéwczas wy-
soka pozycje spotecznag i dostatnie zycie. Polscy - inzynierowie hutnicy
pracowali w hutach Zagkebia Staropolskiego Ukrainy i Uralu. W niektérych
hutach Ukrainy stanowili tak pokazng czes¢ kadry inzynieryjnej, ze jezyk
polski, jak wspominat Stanistaw Holewinski, byt uzywany na réwni z rosyj-
skim. To oni, wyksztakceni w Petersburgu i Leoben, stanowili po odzyska-
niu niepodlegtosci trzon kadry polskich hut i jedynego wowczas w Polsce
Wydziatu Hutniczego krakowskiej Akademii Gorniczej.

Doprawdy nie wiem, co skdonito wyréznionego zdotym medalem absolwenta
wilenskiego Gimnazjum Klasycznego do podjecia studiéw metalurgicznych w
Petersburgu. Na pézniejszy sentyment do wielkich piecow na pewno miaka w
wpdyw osoba owczesnego dziekana Wydziatu Metalurgicznego, legendarnego
akademika Michaida A. Pavdowa. M.A. Pawkdw byt autorem trzytomowej '‘Mie-
tatturgii czuguna™, thumaczonej na wiele jezykow, ktéora stanowita takze
podrecznik na wydziale hutniczym AGH.

Proces wielkopiecowy byt wowczas, w pierwszych latach XX wieku, opisany
bardzo ogb6lnie. Nawet zimni, nic podlegajacy nastrojom Anglicy nadawali i
nadaja do dzis swoim wielkim piecom imions zenskie. Jedynie wielki piec,
obok ukochanego statku i1 tajemniczego ksiezyca jest wyrézniony rodzajem
zenskim. A c6z dopiero w romantycznej Rosji przetomu stuleci, gdzie 6ubz4
wielkich piecow {bo kazdy prawdziwy wielkopiecownik wie, ze wielki pieo
ma swg dusze 1 czasami niekatwy charakter) mozna poréwna¢ Jedynie z nie-
przenikniong dusza niewiasty. Nie nalezy sie dziwi¢, te i Polacy ulegat”
urokowi nie tylko pieknych pan, ale i réwnie tajemniczych wielkich piecow.
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Zyciorysy Y/¥adyskswe Kuczewskiego, Stanistawa Holewinskiego, Witolda Z6#-
kowskiego - znanych polskich wielkopiecownikéw, bydy prawie analogiczne.
YAks takceni w petersburskiej uczelni, pracoweli przed I wojng Swiatowg
na v jlkich piecach Ukrainy, nastepnie juz w odrodzonej Polsce kierowali
wydziakami wielkopiecowymi, 8 po Il wojnie ¢wistowej przekazywali swg wie-
dze i1 doswiadczenie mbodemu pokoleniu polskich wielkopiecownikéw.

Inzynier Whadystaw Kuczewski po ukonczeniu Btudidw pracowat poczgtkowo
na wielkich piecach Huty w Juzowce (obecnie Donieck) pod kierunkiem zna-
nego M.K. Kurako. Po dwuletnim pobycie w Warszawie ponownie wrécit w cza-
sie | wojny Swiatowej na Ukraine i kierowat wydziatem wielkich piecow w
niedalekim Jenakijewie. W okresie miedzywojennym zajmowat sie nadal wiel-
kimi piecami. Kierowat wydziatem wielkich piecéw Huty "Pokdj”, gdzie jesz-
cze niedawno opowiadano o Jego zarliwosci w spednianiu szefowskich obo-
wigzkéw. Zainteresowanie tematyka wielkopiecowg kontynowat na stanowisku
zastepcy dyrektora technicznego Generalnej Dyrekcji Hut Y/spélnoty Intere-
sOw.

Rownolegle z pracg zawodowg prowadzid dziatalnos¢ naukowa. Publikowat

w czasopismach: "Przeglad Goérniczo-Hutniczy", "Przemyst i Handel", ''Prze-
glad Gospodarczy' 1 "Hutnik. Jest autorem znaczacej monografii: "'Mecha-
nizm procesu wielkopiecowego™, ''Teoria rdznicowania wsadu wielkopiecowego™

- przygotowywanej jako pracy doktorskiej.

Wradystaw Kuczewski swa rozlegha wiedze przekazywat ns wykdadach tech-
nologii zelaza prowadzonych w Wyzszym Studium Nauk Spoteczno-Gospodsrczych
w Katowicach, a w roku 1939 powofano go na profesora zwyczajnego Akademii
Gorniczej w Krakowie i kierownika Katedry Metalurgii Surdwki.

Po trudnym, wypednionym praca spolteczng okresie 1l wojny Swiatowej,
wrocit Profesor Kuczewski do pracy organizacyjnej, naukowej i dydaktycz-
nej. Organizowat i kierowat Politechnika Slaska, a nastepnie Wyzszg Szko-
43 Inzynierska w Katowicach, a takze pracg Katedry Metalurgii, poczatkowo
na Politechnice Slaskiej, a nastepnie, po kontrowersyjnej do dzi$ decyzji
wkadz Politechniki, ne Politechnioe Czestochowskiej. Spotkatem go w czasie
wyk¥adow no konferencji wielkopiecowej w Chorzowie (1953), gdzie Profesor
prezentowat swoje ujecie procesu wielkopiecowego oparte na zasadach meta-
lurgii teoretycznej. Byk pierwszym, ktory odszedt od klasycznego opisu
procesu. M.A. Pawdowa 1 proces wielkopiecowy podporzadkowat prawiddom po-
wstajacej woéwczas metalurgii teoretycznej. Autentyczne dyskusje i1 spory
naukowe na ten temat miedzy profesorami Kuczewskim i Krupkowskim przeszdy
dc historii i1 legendy polskiej metalurgii.

V latach 1951-1952 ukazaty sie naktadem Panstwowych Wydawnictw Technicz-
nych dwa kolejne tomy "Metalurgii zelaza”. W pierwszym noszacym podtytud:
""Czes¢ ogolna™ przedstawit Profesor podstawy teoretyczne procesow metalur-
gicznych, rudy, topniki, paliwa i materiaty ogniotrwate oraz konstrukcje
8gregatow i podstawowe procesy wytwarzania zelaza i stali. Tom uzupelnia
rozdziat '"Praca Hutnika ns przestrzeni wiekéw'", ktory rozpoczyna sie cyta-
tami z ""Officina ferraria® Wincentego Rosdzienskiego. Tom drugi poswiecony
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Jest wytacznie procesowi wielkopiecowemu. Profesor Kuczewski Jest pierw-
szym, ktory zasadnicza role w procesie przypisuje '‘ruchowi tworzyw i ga-
zow'*. Opierajac sie os swych przedwojennych pracach formutowat wowczas
bardzo sSmiatg, a dzi$ powszechnie przyjetg zasada, te przepkyw gazéw i
ruch wsadu w wielkim piecu ksztakttuje przebieg catego procesu wielkopie-
cowego. V zakonczeniu omawianego rozdziatu, wyprzedzajac mysla oéwczesne
poglady, Profesor pisat:

"Wydaje sie, z® wspotczesny wielki piec-olbrzym, ktory przetapia kruszone,
pozbawione na sitach miatu i1 spieczone tworzywa, moze pracowad bez rézni-
cowania wsadu, Jezeli otrzyma dmuch o preznosci o 100685 przekraczajacej do-
tychczasowa, co pozwoli na zmniejszenie szybkosSci przephywu gazéw w wiel-
kim piecu w dwdjnasdb, na daleko idace zmniejszenie ilosci pytu gardzie-
lowego, zuzycia koksu 1 topnika oraz na wzrost wytworczosci surowki z
Jjednego wielkiego piece".

Zas na stronie 227 omawianego tomu, w rozdziale "Wpkyw warunkéw biegu
wielkiego pieca na Jego wydajnos¢ i na zuzycie koksu" stwierdza we wnio-
skach:

" 3. liawyzsza wydajnos¢ i najnizsze zuzycie koksu otrzymuje sie: a.
przez przetapianie w wielkim piecu jak najwiekszych ilosci spieku (z do-
datkiem topnika i1 zuzla martenowskiego lub rudy manganowej) obok jak naj-
mniejszych ilosci kwasnych (krzemionkowych) tworzyw kawatkowych, b, przy
jJak najwiekszym udziale bogatych rud kawatkowych, c. przy catkowitym wy-
eliminowaniu z wsadu wielkopiecowego tworzyw o wymiarach mniejszych niz
3 ma i wigekszych niz 70 mm i 5. Zasyp czadnig Mc Kee nalezy prowadzi¢ w
sposob zapewniajacy statos¢ stanu fizycznego i skdadu chemicznego wsadu
zelazozajnego w kazdej chwili wytopu na kazdym poziomie wielkiego "pieca,
a wiec nad kazda z dysz powietrznych przez tworzenie kazdego naboju wiel-
kopiecowego z jednego tylko tworzywa zelazodajnego (nie liczac "doktadek')"
Terminu "'czadnica Mc Kee'™ uzywa w miejsce obecnego '‘urzadzenie zasypowe
typu MC Kee". Pod powyzszymi wnioskami moze sie podpisaC kszdy wspod-
czesny wielkopiecownik. X

Wracajac mysla do postaci Profesora Kuczewskiego - metalurga, mozna
podziwia¢ i1 zazdrosci¢ zarliwego zaangazowania w pracy i midosci do -
wielkich piecow - gigantéw o niewiescich duszach i kaprysnych charakte-
rach.



