PR ZEDMOWA

Oddajemy do rak zainteresowanych materiaty VIl Krajowej Konferencji
naukowo-technicznej nt. :"Automatyzacja Dyskretnych Proceséw Przemystowych”
zebrane w Zeszytach Naukowych Politechniki $lgskiej, s.Automatyka nr 100,
101 i 103.

Konferencje ADPP stanowig -od 1978r. forum codwuletnich spotkan,
wymiany pogladéw i prezentacji osigagnij spiecjalistéw z dziedziny teorii i
technik sterowania kompleksatni operacji technologicznych uwarunkowanych
logicznie w czasie i przestrzeni, wystepujacych i funkcjonujacych w obrebig
dyskretnych proceséw wytwarzania.

Prezentowane materiaty oddaja w znacznym stopniu rozwdéj wspoétczesnej
produkcji, ktérag charakteryzuje staty wzrost z4ozonos$ci towarzyszgcych jej
proceséw optymalizacyjnych. Wyrazem tego jest stosowanie doskonalszych
technologii opartych na nowych zasadach fizycznych i nowych, wspomaganych
komputerowo rozwigzaniach technicznych, a takze wieksza elastycznos$¢ i

skomplikowanie proceséw wytwarzania.

Powiekszyta sie znacznie suma wiedzy niezbednej do efektywnego
projektowania i eksploatacji kompleksowo automatyzowanych proceséw
wytwarzania, co istotnie zwiekszy+to intelektualne wymagania stawiane

projektantom i uzytkownikom takich systemoéw.

Mamy dwie uzupedniajgce sie zreszta drogi rozwigzywania tych trudnych
probleméw. Jedna +aczy sie z konstrukcjag w#asciwych programéw ksztatcenia
inzynieréw automatyki i robotyki, ale nie tylko, druga za$ stymuluje
doposazanle automatyzowanych systeméw projektowania i sterowania w wiekszy
zas6b inteligencji maszynoéwej.

G+oéwne sfery przyswajania metod sztucznej inteligencji do
automatyzacji projektowania obejmuja systemy doradcze oraz matematyczne
metody modelowania Cnajczesdciej symulacyjnej. Do bezposredniego
porozum'!ewania sie z systemem komputerowym wykorzystuje sie inteligentne
interfejsy Czestawy Srodkow programowo—aparaturowychl umozliwiajace
dwustronny dialog w jezyku podobnym do profesjonalnego jezyka projektanta.

Automatyzacja generowania sterowan produkcjg lansuje co najmniej trzy
trendy oparte na metodach inteligencji maszynowej Ckomputerowe wspomaganie
decyzjiJ. Sa to:

i. Automatyzacja rozwigzywania— zadan planowania i sterowania produkcja
w oparciu o systemy kombinatoryczne Cobliczeniowo-1logiczneJ oraz o systemy

doradcze Cekspertoweld.



System kombinaioryczny decyduje o wyborze metody rozwigzania zadania
oraz o kszta#ci© programu na podstawi®© opisu sytuacyjnego problemu i danych
ilosciowych wprowadzanych do komputera w ograniczonym jezyku uzytkownika.

Rola systemoéw eksportowych 4+aczy sie z rozszerzaniem naktadanych na

komputery funkcji planowania i sterowania s co implikuje nieuchronnie
koniecznos$¢ reprezentacji wiedzy i dos$wiadczen odpowiednich specjalistow
Cnp. w postaci modeli konceptualnych i logicznych regut wnioskowanial!) w
bazach wiedzy. System ekspertowy opracowany na podstawie takich modeli i
regut w odréznieniu od systemu obiiczeniowo-1logicznogo niekoniecznie
rozwigzuje zadanie, a "konsultuje*’ planiste lub technologa, "podpowiada" im
mozliwe warianty rozwigazan i diagnozuje ztozone stany, a wiec odgrywa role
doradcy.

2. Automatyzacja programowania z wykorzystaniem inteligentnego interfejsu.

Systemy automatycznego programowania oparte na metodach sztucznej
inteligencji umozliwiajg uzytkownikowi nie znajgacemu zasad programowania
Cnp. operatorowi zrobotyzowanego gniazda tecnnclogicznego) opracowanie

programéw wykonywania niezbednych op>eracji technologicznych. Stosowane sg
systemy automatycznego programowania oparte na grafice maszynowej, jako :ze
jezyk obrazoéow graficznych Cnp. rysunku) jest dobrze opanowany przez
personel produkcyjny. Program mozna tez przygotowywaé¢ przez wprowadzenie
rozkazéw mowg Csystem automatycznego programowania wyposaza sie wtedy w
analizator mowy). Doposazenie urzadzen technologicznych w syntezatory mowy
umozliwia organizacje dialogu operatora z systemem komputerowym generujgacym
sterowania (syntezatory mowy moga stuzyé¢ réwniez do informowania operatoroéow
0 usterkach i innych granicznych stanach wyposazenia technicznego, a takze

do nauczania operatoréw pracy z tymi urzadzeniamil!).

3. Automatyzacja i robotyzacja technologii wytwérczych w oparciu o systemy
technologicznego widzenia, tam gdzie automatyzacja jest mozliwa na
podstawie informacji wizualnej (szeroka klase takich proceséw prezentuja
procesy montazu!). Informacja wizualna moze by¢ przydatna podczas prac w
Srodowisku niezorganizowanym do rozpoznawania obiektoéow, okreslenia ich
potozenia w przestrzeni i generowania rozkazéw dla robota. Moze tez by¢
wykorzystywana do kontroli przebiegoéw procesow montazu. \Y ostatnim
przypadku $rodowisko jest dostateczni e zorganizowane, by montaz mégt byc¢
wykonany wg przedtem przygotowanego programu nie wymagajacego wizualizacji.

Sam system wizyjny ma za zadanie wykrywanie odchylen proceséw produkcji od

normalnego przebiegu Cnp. podczas wizualnej kontroli jakosci pétwyroboéw
lub gotowych wyrobéw, prawidtowosci wykonywania operacji technologicznych
1tp. .

Wchodzimy wiec w ere automatyzacji proces6éw wytwarzania opartej na
filozofii zintegrowanych komputerowo systemoéw produkcji, w ktérych

inzynieria wiedzy i systemy ekspertowe odgrywaé¢ beda dominujaca role.



Vil Krajowa Konferencja Automatyzacji Dyskretnych Procesow
Przemystowych zostata dofinansowana przez Resortowy Program Badan
Podstawowych RP.1.02 “Teoria sterowania i optymalizacja ciggtych uktadow
dynamicznych i proceséw dyskretnych". Kierownikowi Programu Prof-dr h.ini.
Andrzejowi Wierzbickiemu sktadam w zwigzku z tym podziekowanie.

Dziekuje tez wszystkim P.T. Autorom za trud wtozony w przygotowanie
publikacji» a Cz+onkom Komitetu Naukowego za wspoétprace przy ich
opiniowaniu oraz za zyczliwe popieranie naszych inicjatyw.

Sktadam roéwniez podziekowania Pani mgr inz.Elzbiecie Zielinskiej—Krol
za wyjatkowe angazowanie sieg w krag dziatan zwigzanych z organizacja
Konferencji.

Uwagi dotyczace VII KK ADPP prosze kierowa¢ do Zaktadu Robotyki i
.sAutomatyzacji Procesow Dyskretnych Instytutu Automatyki Politechniki

Slaskiej, 44-100 Gliwice, ul. Pstrowskiego 16.

Gliwice,, czerwiec 1000



