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KRYTERIA OCENY SKUTECZNOSCI DZIALANIA SCIANOWYCH KOMBAJNOWYCH
SYSTEMOW MECHANIZACYONYCH

Streszczenie. W pracy przedstawiono 3 kryteria oceny skuteczno-
Sci dziatania $cianowych kombajnowych systeméw mechanizacyjnych,kté-
re uwzgledniajg efektywnos¢ dziatania systemu mechanizacyjnego zwig-
zang z realizacja zadania technicznego. W Swietle kazdego z kryte-
riéw przeprowadzono analize teoretyczng wyréznionych technologii
urabiania kombajnem.

Mechanizacje procesu produkcyjnego w $Scianie wydobywczej mozna rozpa-
trywa¢ w aspekcie réwnowaznych 1 uzupedniajgcych sie zagadnien*

- efektywnosci stosowania maszyn 1 urzadzen w danych warunkach,
- poprawy bezpieczenstwa 1 warunkéw pracy zatogi .

Obydwa te czynniki okreslaja dobor, w oparciu o Kryteria zwigzane z
racja celowosci technicznej i racja ekonomiczna, wyposazenia technicznego
do danych warunkéw goérniczo-geologicznych i gdrniczo-technicznych wynika-
jacych z systemu kierowania stropem, kierunku eksploatacji, odmiany i spo-
sobu wybierania.

Bioragc pod uwage pierwszy aspekt nalezy ustali¢ kryteria stuzgace oce-
nie skutku dziatania eystamu mechanizacyjnego wigzgcego sie z realizacjg
postawionego zadania technicznego, ktdére wynika z okreslonej potrzeby.
Kryteria te okreslaja zatem zasadniczy cal dziatania i stuzyé moga do oce-
ny juz dziatajacych systeméw mechanizacyjnych oraz powinny by¢ uwzglednio-
ne w procesie projektowania systeméw mechanizacyjnych dla dokonania wybo-
ru tego z rozwazanych wariantéw rozwigzania technicznego, ktdre zapewni
najpetniejsze zaspokojenie okreslonej potrzeby. Z kazdym wyborem w proce-
sie projektowania wigze sie podjecie decyzji, ktérej racjonalnos¢ moze bycé
uzasadniona oceng wynikajacag z przyjecia okreslonego kryterium.

Uzasadnianie propozycji kryteriow przeprowadzono w odniesieniu do pro-
cesu projektowania kompilacyjnago Scianowych kombajnowych systeméw mecha-
nizacyjnych.

Nalezy wyznaczy¢ dwie grupy kryteriéw*

- kryteria uzasadniajace decyzje podjete w trakcie procesu projektowania,
_ kryteria stuzgce ocenia oczekiwanego skutku dziatania projektowanego
systemu mechanizacyjnego.
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Stosowania kryteridow uzasadniajacych dscyzjs podjfts w trakeia procssu
projektowania wynika z latniania racji, stanowlecych przsdaiot rozwazac
nauki konstrukcji i projektowania technicznego. Poniewaz istoty projekto-
wania koapllacyjnsgo stanowi dobdr istniejacych Srodkéw technicznych do
okreslonych warunkéw naturalnych i technicznych, zastosowanie znajduje
kryteria wynikajace Z racji celowo$Sci technicznej 1 racji ekonoalczneld.

Ole oceny oczekiwanego skutku dziatania eysteau aechanizaeyjnego pro-
ponuje al« zastosowania Jednego z nastepujacych kryteriowt

- aakeiaua wydobycia dobqwego,
- aakeiaua wychodu grubych aortyaentéw urobku,
- aakeiaua zysku, zwigzanego ze sprzedazy uzyskanego urobku.

Pierwsze z wyalenlonych kryteriéw etanowito dotychczas Jedyne kryterlua
przyjaowens przy doborze syeteadéw aechenizecyjnych. Stoeowanle tego kry-
terlua Jeet uzaeednlone w tych wezyetkloh przypadkach, w ktérych uzyakany
sortyaent urobku nie aa wptywu na wykorzystanie wegle. Dotyczy to przede
wszystkie syeteadw nechanlzacyjnych stosowanych w pok#adach wegli koksu-
jacych. Dobo6r zespotu easzynowsgo 1 technologii urabiania koabaldnea,przy
atosowanlu tego kryterlua, powinien zalerza¢ w kierunku ainiaalizacji
czasu trwania cyklu produkcyjnego w S$cianie oraz do uzyskania Jak najwiek-
szego wydobycia z Jednego cyklu.

Wprowadzanie kryterlua aakeiaua wychodu grubych aortyaentéw urobku le-
czy ele z faktea wystepowania szybkiego spadku udziatu grubych sortymen-
téw, obejaujecyoh klasy ziarnowe o wielkosci ziarn wiekszych od 30 aa.
Uzyskaneau w latach 1970-1979 przyrostowi wydobycia wegla energetycznego,
wynoszeoeau ponad 4B min ton, towarzyszy} przyrost grubych sortymentéw
wegla energetycznego 3,8 aln ton. Spowodowato to apadek udziatu grubych
aortyaentéw z ok. 30% do ok. 22% globalnego wydobycia. Zjawisko to Jest
przyczyne wyetepowanie coraz wiekszej rozbieznosci pomiedzy strukture
zlernowoscl wydobycie wegla energetycznego, a strukture zapotrzebowanie
odbiorcéw zagranicznych 1 znaczecyoh grup odbiorcéw krajowych (rolnictwo,
transport, gospodarka komunalnej.l Przyczyn tego etanu rzeczy nalezy upa-
trywa¢ w fakcie frazowanie przez koabajny dwuorganowe ramionowe warstwy
réwnaj wysokosci poktadu, w zaniechaniu wetepnego przygotowania calizny i
pracy kombajnéw w caliznie nleodprezonej [2,6,7]%*

Dob6r kombajnowego eysteau aschanizaoyJnego w oparciu o to kryterium,
bedzie zatea zmierzat do zaetoaowanis takiej technologii urabiania kombaj-
nem, ktéra umozliwi uzyekanle dodatkowego urobku z warstwy nlefrezowanej,
przy Jednoczeenya zapewnieniu optymalnych parametréw skrawania,

Kryterlua maksimum zyaku, zwiezanego zs sprzsdsze uzyskanego u-
robku. Jest najogdélniejszym kryterium oceny efektywnosci dziatania
Scianowych systeméw aechenizecyjnych, gdyz obejmuje =zaréwno czyn-
nik wydobycia, uzyekenego w przyjetej jednoetce struktury czaso-
wej kopalni. Jak 1 sortyaent uzyekenego urobku. Z chwile przej-
Sols zaktadéw wydobywczych na whasny rozrachunek kryterium to bedziee
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zapewne determinowato dobdér ayateedw mechanizacyjnych, Skutecznym regula-
torem optacalnosci zwiekszenia udziatu grubych eortymantéw urobku przy
ustalonym poziomie wydobycia, wzglednie tei zwiekszenia wydobycia kosztem
degradacji grubych sortymentéw, bedzie cena zbytu poszczegélnych klas
ziarnowych urobku. Stosowanie tego kryterium wymaga analizy wszystkich
wyréznionych technologii urabiania kombajnsm i zwiezanych z nimi warian-
téw zespoddw maszynowych.

Kryteria oceniajgca efektywnos$¢ dziatania projektowanych systeméw ms-
chanizacyjnych odnosze sie do oceny efektywnosci kombajnu i zastosowanej
technologii urabiania kombajnem.

Kryterium uzyskania maksimum wydobycia dobowego

Analizujac efektywnos$é¢ systemu mechanlzacyjnago w Swietle tego kryte-
rium, przy okreslonej wysokos$ci 1 ddugosci Sciany oraz ustalonej szeroko-
Sci zabioru organu urabiajgcego, nalezy wyznaczy¢ czas cyklu produkcyjne-
go kombajnu, ktéry jest podstawowg jednostka struktury czasowej procesu
produkcyjnego w $cianie. Znajomo$¢ czasu cyklu produkcyjnego oraz ilosci
urobku uzyskanego w trakcie jednego cyklu pozwala na wyznaczenie liczby
cykli produkcyjnych kombajnu w czasie dyspozycyjnym $ciany oraz na wyzna-
czenie uzyskanego w tym czasie wydobycia, przy zatozonym wspéiczynniku
wykorzystania dyspozycyjnego czaau pracy maszyn.

Ze wzgledu na przebieg operacji urabiania calizny i sposéb zatadowania
uzyskanego urobku na przenos$nik, co narzuca kolejno$¢ wykonywania poszcze-
gélnych operacji cyklu produkcyjnego w $cianie, wyr6zniono 3 podstawowa
technologie urabiania kombajnami

- urabianie dwustronne,
- urabianie jednoatronne,
- urabianie waretwami.

Ze wzgledu na zwrot urabiania w stosunku do zwrotuodatawy,ktéry
siada istotne znaczenie z uwagi na ksztattowanie siewarstwyurobku na
przenos$niku oraz warstwy pozostajacej na spagu, wyodrebniono trzy odmiany
urabiania jednostronnego i

- urabianie o zwrocie przeciwnya do zwrotu odstawy,

- urabianie o zwrocie zgodnym ze zwrotem odstawy,

- urabianie jednoatronne z zawreblanlem kombajnu w $rodkowej czesci
Sciany.

Urabianie dwustronne

Na czas cyklu urabiania dwustronnego sktada sie czas wykonania wszyst-
kich podstawowych operacji w trakcie Jednego przejazdu kombajnu wzdtuz
czota Sciany oraz czaa operacji przygotowawczo-zakonczenlowych. Za wzgle-
du na fakt, ze predkoscipoeuwukombajnuuzyakiwana przyzwrocie urabia-
nia zgodnym i przeciwnym wstosunku dozwrotu odatawy moga sieznacznie
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rézni¢, przy poréwnywaniu efaktywnosci tachnologii urabiania dwuetronne-
go z pozoatatyoi technologiami urabiania, nalaZy poatugiwa¢ sie Srednio
czaaea cyklu urabiania dwustronnego uwzgledniajecym oba zwroty urabiania,

ktéry wyznaczono z zalotnosci i

Tc2*1 [<t* *"pil (1>

Urabiania ladnoatronna

Przy technologii urabiania jednostronnego dla odalany urabiania zgod-
nego 1 przeciwnego do zwrotu odatawy na czaa cyklu oktadaje siei czaa ura-
biania $ciany koabajnea, czaa ruchu aanawrowago 1 czaa operacji przygoto-
wawczo-zakonczeniowych
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Ola odalany urabiania jadnoatronnago z zawreblanlea w $rodkowej czesci
Sciany, czaa cyklu wyznaczono z zaleznosci i
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Urabiania waratwaal

w przypadku technologii urabiania waratwaal, przy okreslaniu czasu
trwania cyklu, nalaZy uwzglednié¢ czaa urabiania warstwy gérnej, czas ura-
biania waratwy dolnej oraz czaa operacji przygotowawczo-zakohczeniowych
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Wydobycia uzyskane w trakcie przyjetej jednostki struktury czasowej
kopalni wyznacza sie z zaleznosci

WA e h . oz#r L L. Q)

Poniewaz w danych warunkach naturalnych i technicznych, dla wszystkich
technologii urabiania, wartosci takich parametréw jaki wysoko$¢ i diugosé
Sciany, gestos$¢ wegla, czas dyspozycyjny pozostaje niezmienne, przy zato-
zeniu jednakowego etopnia wykorzystania czasu pracy maszyn dla wszystkich
technologii, wystarczy przeanalizowaé¢ dla kaldej technologii wartosé¢ ilo-
razu

Ze wzgledu na kryterium maksimum wydobycia neleZy wybra¢ technologie
urabiania, dla ktérej iloraz (8) osiegnie warto$¢ maksymalne. 0 wartosci
wyréznionego ilorazu decyduje nastepujece parametry i

- predko$¢ posuwu kombajnu mozliwa do uzyskania w danych warunkach gérni-
czo-geologicznych 1 technicznych, w trakcie i
. urabiania,
ruchu manewrowego,
- czas trwania operacji przygotowawczo-zakodéczeniowych cyklu,
- efektywna szeroko$¢ zabioru organu urabiajecego.

Kryterium maksimum wychodu orubych sortymentéw urobku (

Rozpatrujec system mechanlzacyjny w aspekcie kryterium wychodu grubych
sortymentéw urobku szczeg6towej analizie nalezy podda¢ te czynniki, ktére
w decydujecy sposob wptywaje na wychdd poszczegdlnych klas ziarnowych
urobku. NaleZe do nicht wkasnosci fizykomechaniczne wegla w poktadzie,
technologia urabiania kombajnem, parametry organéw urablajecych.

Oak wykazat W. Sikora [7/] zdolno$¢ wegli do dezintegracji jest bardzo
zréznicowana i1 zalezna przede wszystkim od struktury petrograficznej. We-
gle zalegajece w poktadach dziele sie makroskopowo na dwie zasadnicze od-
miany s wegle btyszczece 1 wegle matowe. Wegle btyezczece se z reguty Kkru-
che oraz posiadaj? wyrazniejsze i gestsze od matowych siatke ptaszczyzn
ostabionej spéjnosci, co powoduje, ze w poktadach, w ktérych przewaza ta
odmiana wegla trudno Jest uzyskaé¢ wzrost udziatu grubych sortymentéw.
Dziatanie majece na celu poprawe wychodu grubych sortymentéw Jest celowe
przy urabianiu pokdtadéw o przewadze bardziej zwieztego wegla matowego.
Warunkom tyra odpowiadaj? grupy stratygraficzne 200 i 500, w ktérych prze-
wazaj? wegle matowa i matowo-btyezczece.

Stoeujec zulnifikowana organy urabiajece istnieje dwie mozliwosci po-
prawy wychodu grubych sortymentéw urobkut
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- pozostawieni* niefrezowanej warstwy poktadu,
- uzyskania optymalnej grubosci skrawu.

W zasadzie oba sposoby se z sobe $cisle zwiezane. Pozostawienie nie-
frezowanej czesci poktadu pociega za sobe zmniejszenie wysokosci warstwy
frezowanej, co pozwala na zwiekszenie predkosci posuwu kombajnu, a tym
samym i grubosci skrawu. Na zwiekszenie wychodu grubych sortymentéw po-
chodzecych z niefrezowanej warstwy poktadu maje wptyw zaréwno jej usytuo-
wanie Jak i wysokos$¢. 3ak wykazaty przytoczone przez T. Opolskiego [6]
pomiary w KWK “Klimontéw” przy usytuowaniu warstwy niefrezowanej przy
stropie wychéd sortymentéw grubych wynosit 33%, a przy pozostawieniu war-
stwy o tej samej wysokosci, pomiedzy organami urabiajecymi, uzyskano 38%
wychodu grubych ziarn urobku. Problematyka ta nie zostata jednak doted
w szerszym zakresie ujeta w sposo6b ilosciowy.

Wysokos$¢ pozostawionej 4aty przystropowej jest ograniczona czynnikiem
regularnosci jej odpadania. D¥uZsze jej utrzymywanie utrudnia postep ze-
stawéw obudowy, a tym samym op6znia prace kombajnu. W zaleznos$ci od ro-
dzaju wegla zalegajecego w poktadzie wysokos$¢ warstwy wegla, ktdéra ulega
samozatamywaniu, mozna przyje¢ w granicach 0,3-0,5 m j6, 7}.

Z analizy znanej zaleznosci

max m . n

wynika, ze przy okreslonych parametrach m i n pozostaje jedynie mozli-
wos¢ regulowania w pewnych granicach predkosci posuwu kombajnu. Sytuacja
taka wynika z faktu, ze stosowane w polskim gérnictwie kombajny $cianowe
posiadaja tylko jedne predko$¢ obrotowe organéw urabiajecych, podczas gdy
wiekszos¢ kombajnéw stosowanych w goérnictwie angielskim i niemieckim po-
siada dwie predkosci obrotowe, a kombajn MS 300 kw firmy Mining Supplie®s
Ltd nawet cztery.

Badania przeprowadzone przez S. Matyje QQ wykazaty, ze na uziarnienie
urobku wptywaje zarowno predkos¢ posuwu oraz skrawania jak 1 kierunek ob-
rotéw organu urabiajecego. Wzrost predkosci posuwu, a jednocze$nie grubo-
Sci skrawu zmniejsza ilo$¢ drobnych klas ziarnowych. Potwierdzaje to tak-
ze rezultaty badan przeprowadzonych przez Oaromina QIi] .

Uwzglednienie wymienionych czynnikéw Jest konieczne dla wykazania ko-
rzysci ptynecych ze stosowania okreslonych technologii, przy zastosowaniu
poszczeg6lnych typoéw kombajnow.

Kryterium maksimum zysku zwigzanego ze sprzedaze uzyskanego wydobycia

Wprowadzenie tego kryterium ma na celu uwzglednienie zaréwno czynnika
iloSciowego oraz jakosciowego uzyskiwanego urobku. Kryterium to teczy
czynnik wielkosci wydobycia oraz czynnik wychodu poszczeg6lnych klas ziar-
nowych urobku z czynnikiem ekonomicznym, poprzez cene zbytu poszczeg6l-
nych klas sortymentéw urobku. Mozna zatozyé, ze dla danego przodka, koszty
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whasne wydobycia, na ktéra sktadaje sie amortyzacja, robocizna, koszty
energii oraz materiatéw, koszty ogdélnokopalnlane.se state 1 niezaleznie
od zastosowanej technologii urabiania kombajnea. Wynika to z faktu, Ze

w zdecydowanej wiekszosci przypadkéw, przy tym saayn wyposazeniu tech-
nicznym mozna stosowa¢ wszystkie technologie urabiania kombajnem. Wyjetek
stanowi urabianie warstwami przy zastosowaniu kombajnu jednoorganowego
ramionowego. Biorec pod uwage nieznaczny zmiane kosztu kombajnu w stosun-
ku do kosztu catego wyposazenia technicznego, mozna przyjeé¢, ze zaktozenie
to jest uzasadnione. Przyjmujec powyzsze zatozenie, przeanalizowano zysk
zwlezany ze sprzedaze uzyskanego z danego przodka urobku w przyjetej jed-
nostce struktury czasu pracy kopalni, przy zastosowaniu poszczeg6lnych
technologii urabiania kombajnea. Analizowany skdadnik zapisa¢ mozemy w po-
staci

©

Uwzgledniajec fakt, ze w trakcie transportu urobku ze $ciany na powierz-
chnie ulega on dalszemu rozkruszenlu, wprowadzono wspétczynnik zwieksze-
nia ilosci miatu w trakcie transportui

Jednoczes$nie zmniejsza sie udziat pozostatych klas ziarnowych urobku, co
uwzgledniono w postaci wspotczynnika

Po uwzglednieniu naetepujecych zaleznosci
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Zalezno$¢ (9) nozna zaten zapisa¢ w postaci
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Po wprowadzeniu nastepujacych oznaczen
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w celu poréwnania zysku uzyskanego przy dwéch technologiach urabiania kon-
bsjnen, nozeay zapiaaé¢ nieréwnosc¢:

\Y 2J

Po podstawieniu (16) 1 po przeksztakceniach speknienia tej nierdéwnosci
wieze sie ze apednieniea nastepujecego warunku
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Ols dokonania oceny konieczna Jest znajomo$¢: czaséw trwania cykli pro-

dukcyjnych, efektywnych szerokosci zabiordéw i1 udziatéw wychoddéw poszcze-
gélnych klas ziarnowych urobku dla obu analizowanych technologii urabia-
nia oraz stopnia rozdrobnienia urobku w trakcie transportu ze $ciany do

zaktadu przerébczego i cen poszczegélnych sortymentéw wegla.

Ustalenie sktadu ziarnowego urobku uzyskanego kombajnami przeprowadzié
mozna w oparciu o metodyke przedstawiony w pracy [/] , ktéra pozwala pro-
gnozowa¢ wychdéd dowolnej klasy ziarnowej, w zakresie wielkosci ziarn
0*100 mm, z doktadno$cie dostateczny dla inzynierskich obliczen.
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Metodyka ta uwzglednia zaréwno charakterystyke urabianego pok#adu, w po-
staci wskaznika charakteryzujgcego podatnos$¢ wegla na kruszenie przy skra-
waniu oraz parametry zwigzane ze sposobem i warunkami skrawania.

Dla przyjetego kombajnu i wybranej technologii urabiania wskaznik roz-
kruszenia wegla okresla sie z uwzglednieniem nastepujacych parametréw:
przekroje poprzeczne warstw wegla frezowanych poszczeg6lnymi organami
urabiajacymi, stopien ostabienia calizny organem wyprzedzajacym, kierunek
obrotéw organéw urabiajacych, typ organéw urabiajacych, rodzaj nozy ura-
biajacych, grubos$é¢ skrawu.

Znajomo$¢ obu wymienionych wskaznikéw umozliwia okreslenie wychodu po-
szczegb6lnych klas ziarnowych na podstawie wykresu skdadu ziarnowego urob-
ku. Obliczenie wspotczynnike zwiekszenia ilosci miatu w trakcie transpor-
tu umozliwia znajomos¢ ilosci miatu powstatego w trakcie transportu urob-
ku, ktdérg mozna wyznaczy¢ na podstawie metodyki zawartej w pracy H] .

0 tym, czy kopalni bedzie sie optacato produkowaé¢ wegiel energetyczny
lepszy jakosciowo, czy tez zwieksza¢ wydobycie bez wzgledu na uzyskiwang
Jakos$¢ wegla (zwigzang z udziatem grubych sortymentéw urobku) decydowac
bedg relacje cen pomiedzy poszczegélnymi klasami ziarnowymi urobku.

Podsumowanie

Podane kryteria powinny by¢ uwzgledniona w procesie projektowania $cia-
nowych kombajnowych systeméw mechanizacyjnych oraz mogg by¢ wykorzystane
przy prowadzeniu szczeg6towych badan i analiz skutecznosci dziatania sy-
steméw mechanizacyjnych, o czym Swiadczg wyniki prezentowane w pracy [3]-

WYKAZ OZNACZEN

C<iQ, C10A30, - cena zbytu 1 tony sortymentu wegla o wielkosci ziarn,
odpowiednio <10 mm, 10-30 mm, >30 mm,

h - wysokos$¢ sciany,
1~ - d4ugos¢ kombajnu,

1 - d4ugosc¢ odcinka sciany, na ktérym przenosnik usytuowany jest ukosnie
do czota Sciany przy samozawrebianiu ukosnym kombajnu,

L - ddugoscsciany,
Lp - dtugos¢ odcinka Sciany urabianego przeciwnie do wzrotuodstawy,
T - czas dyspozycyjny,

T T A , T - T - czas cyklu produkcy%nego w Scianie
c2 clz cip csz cep”_ cw_ e o
przy zastosowaniu odpowiednio urabiania dwustronnego, wyroéznionych
odmian urabiania jednostronnego, urabiania warstwami.
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w " czas operacji przygotowawczo-zakonczeniowych cyklu
odpowiednio przy technologii urabiania dwustronne-
go, Jednostronnego, warstwami,

v2z* v2p" viz* vip “ odpowiednio predkos¢ posuwu kombajnu w trakcie ura-
biania o zwrocie zgodnym (2) i1 przeciwnym (p) do
zwrotu odstawy przy urabianiu dwustronnym i Jedno-

stronnym,
Vmp’ Ve ~ predko$¢ posuwu kombajnu w trakcie ruchu manewrowego,
v , vd - predko$¢ posuwu kombajnu odpowiednio przy urabianiu warstwy
gérnej i dolnej,
w - wydobycie ze $ciany w analizowanej Jednostce struktury czaso-
wej ,
z0 - efektywny zabidér kombajnu,
z - zysk zwiezany ze sprzedaZeurobku uzyskanego w danym przodku,
f - gestos¢ whasciwa urobku,
(<10 £10-30" ¢>30 " “dzl»* procentowy ziarn o wielkosciodpowiednio
<10 am, 10A30 mm, > 30 mm
n - wspltczynnik wykorzystania dyspozycyjnego czasu pracy maszyn
w przodku,

8" 0. 0jo*30" ®>30 ” udzi“i ilosciowy sortymentu o wielkosci ziern odpo-
wiednio <10 mm, 10730 mm, > 30 mm,

O<10+- 0i0i30* ®>30 - udzlot ilosciowy w urobku sortymentu o wielkosci
ziern odpowiednio < 10 mm, 10f30 mm, >30 mm, po

przetransportowaniu do zaktadu przerébczego.
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KPHTEPHH OUEHKH 3WEKTHBHOCTH fIEHCIBHE JIABOBHX
KOMBAIiteOBHX MEXAHH3AHHOHHHX CUCIEM

Pe3nle

B pafioie npe”~ciaBlieHH zpa xpHiepHH ogshkh sclx"skthbhocth xettcTBua jiasoBttx
KOMQattHOBHx uexaHH3auHOHHbcc CHOTeu, Kozopue onpeAeliasr ochobhjtio uejib xea-
ctbha MexaHHsaqsoHHOtt CBCieuu, cBH3aHByx> ¢ peajiH3a«neft TexmmecKoro aaxa-
hhh. Ha 0a3e xaamoro xpHtepHfl npoBexea zeopezaaecKHit aHeUiaa BuxexeHHbix Tex-
hoxoral no Ao6mie xoufiafiBOM.

ASSESSMENT CRITERIA OF THE EFFECTIVENESS OF LONGWALL
COMBINE MECHANIZATION SYSTEMS

Suaaary

In the paper are presented 3 assessment criteria of the effectiveness
of longwall combine mechanization systems which dtermlne the fundamental
purpose of the functioning of the mechanization system connected with the
realization of a technical task. In the light of each of these criteria,
a theoretical analysis of the selected technologies of combine mining has
been carried out.



