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Streszczenie. W pracy zdefiniowano warunki konieczne dla poprawne
go konstruowania obudowy zmechanizowanej przodków ścianowych węglo
wych prowadzonych na zawał, obciążonych dynamicznie. Dla poszczegól
nych faz pracy zestawu obudowy określono zależności między ciśnienia
mi: wstępnym pw , pracy obudowy Pp0b. roboczym pr, pracy dynamicz
nej Ppoh i akumulatora p i upustowym p . Następnie przeana- 

dyn •„ .
lizowano wartości ciśnień medium na granicy faz pracy stojaków obudo
wy zmechanizowanej PIOMA-25/45-Oz i FAZOS-12/28-Oz. Przedstawione 
także celowość i możliwości zmian wartości poszczególnych podporności 
w tych obudowach na podstawie badać dołowych. Zaproponowano zastoso
wanie akumulatorów hydraulicznych (pojemników i innych rozwiązań), 
przedstawiając wartości ciśnień, na jakie winny być one nastawiane, 
dla uzyskania odpowiedniej pracy obudowy przy zmiennym obciążeniu dy
namicznym lub tylko przy obciążeniu statycznym. Dla przodków ściano
wych o różnym obciążeniu dynamicznym zaproponowano minimalne i maksy
malne wartości współczynnika dynamicznego n^.

1. WPROWADZENIE

W oparciu o dotychczasowe badania i analizy pracy obudowy zmechanizowa
nej w przodkach ścianowych węglowych, prowadzonych na zawał i obciążanych 
dynamicznie (tzn. gdzie występują tąpania i wstrząsy górotworu) [i], [2 ], 
[■5], [4 ], opracowano warunki konieczne poprawnego konstruowania obudowy. 
Warunki te są następujące:

- 'obudowa zmechanizowana winna po obciążeniu dynamicznym powrócić do pra
wie pierwotnych wymiarów,

- obudowa zmechanizowana winna przenieść wszystkie możliwe obciążenia bez 
jej uszkodzenia,

-Obudowa ma poprawnie pracować zarówno w ścianach tąpiących, jak i bez 
tąpań Oraz w ścianach o zmiennym stopniu zagrożenia tąpaniami,

- obudowa ma sprzyjać niewystępowaniu tąpań,*ale także ma przenosić obcią
żenia dynamiczne.
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Dla spełnienia pierwszego warunku należy stojaki obudowy zmechanizowanej 
(w których występujące siły mają wyłączny lub decydujący wpływ na możliwe 
obciążenia obudowy) wyposażyć w akumulatory ciśnienia [6], £ 7 ].
Dla zrealizowania drugiego warunku stojaki obudowy zmechanizowanej winny 
mieć zabudowane zawory szybkoupustowe i odpowiednio ustalone ciśnienia 
(wstępne, robocze, akumulatora i upustowe) ^7j, [8j. Zastosowanie akumulato
rów w stojakach spowoduje dostosowanie obudowy do obciążeń dynamicznych. 
Zatem obudowa dostosowana do obciążeń dynamicznych (przy poprawnym ustawie
niu wartości ciśnień na granicach faz pracy stojaków) w ścianach nie tąpią
cych będzie pracować bez uruchamiania akumulatorów hydraulicznych. Pozwala 
to na zrealizowanie ww. trzeciego warunku, a także zmniejszenie masy obec
nie produkowanych zestawów obudowy zmechanizowanej [8].
Warunek czwarty może być spełniony wówczas, gdy będziemy mogli mieć taką 
konstrukcję obudowy, która pozwoli na zmianę ustawienia ciśnienia na zawo
rach przelewowych w czasie jej pracy w przodku ścianowym.

W niniejszym opracowaniu przedstawiono sposób obliczania ciśnień na gra
nicach faz pracy zestawów obudowy zmechanizowanej, dostosowanej do obciążeń 
dynamicznych (w przodku ścianowym) oraz pracę tej obudowy przy zmiennej 
wielkości obciążenia dynamicznego.

Na podstawie szerokich tlołowych badań pracy zestawów obudów zmechanizo
wanych w 20 przodkach ścianowych zagrożonych tąpaniami i wstrząsami góro
tworu oraz analizy ich wyników i literatury [ 2 J, [ 3 ], £4 ] w tym zakresie 
stwierdzono możliwość obniżenia wartości ciśnienia medium w stojakach 
(wstępnego i roboczego) oraz celowość zastosowania akumulatorów hydraulicz
nych .

2. FAZY PRACY ZESTAWU OBUDOWY ZMECHANIZOWANEJ W PRZODKU ŚCIANOWYM 
(OBCIĄŻONYM DYNAMICZNIE)

Praca zestawu (sekcji) obudowy zmechanizowanej w przodku ścianowym pro
wadzonym na zawał, w którym występuje dynamiczne obciążenie obudowy, cha
rakteryzuje się następującymi fazami:

1) rozparcie zestawu (sekcji),
2) współpraca zestawu z górotworem przy obciążeniu statycznym,
3) współpraca zestawu z górotworem przy obciążeniu dynamicznym,
4) rabowanie.

Dla poprawnej pracy zestawów obudowy zmechanizowanej ww. fazach ich sto
jaki hydrauliczne winny posiadać następujące ustalone ciśnienia medium:

- wstępne pw , wynikające z zasilania z agregatów hydraulicznych,
- pracy obudowy p , wynikające ze współpracy obudowy z górotworem przy

*ob
obciążeniu statycznym,
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- robocze pr, ustawione na zaworze przelewowym (roboczym), ograniczające 
faze współpracy zestawu obudowy z górotworem przy obciążeniu statycznym,

- pracy dynamicznej p , wynikające ze współpracy obudowy z górotworem
pob , dyn

przy obciążeniu dynamicznym,
- akumulatora Pa^» ustawione na zaworze otwierającym prace akumulatora w 

przypadku wystąpienia znacznego obciążenia dynamicznego na obudowę,
- upustowe pu, ustawione na otwarcie zaworu upustowego, wynikające z nad

miernego obciążenia dynamicznego obudowy; zabezpieczające także obudowę 
przed jej zniszczeniem przy jednoczesnym zabezpieczeniu wyrobiska przodku 
ścianowego.

Ciśnienie wstępne p medium w stojaku ustalamy w oparciu o możliwo pa
rametry ciśnienia uzyskiwane z agregatów zasilających i potrzebnej poapornc- 
ści wstępnej ?w obudowy dla danego przodku ścianowego i obliczamy ze wzo
ru ;

p = o . oC , (1)*- z z'

gdz ie:
Pz - ciśnienie zasilania ustalone na zaworze agregatu zasilającego.

(Ciśnienie to obecnie stosowane jest zbyt wysokie i wynika* z po
trzeb przesuwników przenośników obudowy). W przyszłości należy wy
konać dwa oddzielne zasilania, osobno dla stojaków (ciśnienie niż
sze) i osobno dla przesuwników (ciśnienie wyższe). Sekcje obudowy 
winny być wyposażone w manometry ze wskaźnikami maksymalnej warto
ści dla kontroli poprawnego rozparcia i uchwycenia rzeczywistych 
ciśnień tak przy pracy statycznej, jak i dynamicznej obudowy. Koszt 
tych manometrów w stosunku do kosztu sekcji jest minimalny;

oC - straty hydrauliczne, wynikające z doprowadzenia medium do stojaka; 
zależą głównie od długości magistrali zasilającej.

Ciśnienie pracy obudowy p to ciśnienie medium w stojaku, jakie jest
pob

wytwarzane pod tłokiem rdzennika w wyniku współpracy obudowy z górotworem 
przy obciążeniu statycznym w poprawnie zastosowanej i pracującej obudowie 
w przodku ścianowym, które określa zależność:

Pw < P p  , <  Pr U)
r O D

Ciśnienie robocze p medium w stojaku ustalamy w oparciu o potrzebną 
podpornośó roboczą stojaka obudowy Pr dla danego przodku ścianowego i 
obliczamy ze wzoru:

Pr - Pw * £• (3‘

4
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gdzie:
oc- współczynnik określający^stosunek wartości ciśnienia wstępnego do 

ciśnienia roboczego. (Obecnie dla 'obudowy PIOMA-25/45-Oz wynosi 
0,75, a dla Fazos-12/28-Oz ma wartość 0,52). Współczynnik oc przy 
obecnym rozeznaniu winien przyjmować wartość oc =  0,5-0,8.

Ciśnienie pracy dynamicznej obudowy p to ciśnienie medium w sto-
pob,dyn

jaku, jakie jest wytwarzane pod tłokiem rdzennika w wyniku współpracy obu
dowy z górotworem przy obciążeniu dynamicznym w poprawnie zastosowanej i 
pracującej obudowie w przodku ścianowym, które określa zależność:

P w < P o  u <  Pu <4>
P dyn

Ciśnienie akumulatora pa^ to wytwarzane ciśnienie medium w stojaku pod 
tłokiem rdzennika (w wyniku obciążenia dynamicznego obudowy), które otwiera 
zawór do pojemnika akumulatora i nie dopuszcza do dalszego wzrostu ciśnie
nia przy wstrząsach o energii nie większej od określonej; obliczamy je ze 
wzoru:

/

pak pr * °^ak '  ̂̂

gdzie:
oCaIc - współczynnik określający stosunek wartości ciśnienia akumulatora

do ciśnienia roboczego; współczynnik może przyjmować wartość
1,2 <  oCa k <  2,0.

Ciśnienie upustowe pu to wytworzone ciśnienie medium w stojaku pod tło
kiem rdzennika (w wyniku nadmiernego obciążenia dynamicznego powyżej prze
widywanego ciśnienia akumulatora), które powoduje otwarcie zaworu upustowe
go w celu zabezpieczenia układu hydraulicznego stojaka i całego zestawu 
obudowy przed zniszczeniem; oblicza się je ze wzoru:

pu ~ pak * °^u 9 ^

gdzie:
- współczynnik określający stosunek wartości ciśnienia upustowego 

do ciśnienia akumulatora; współczynnik oCu winien przyjmować war
tości 1,1 ^ c C  ^>1,06 w zależności od wartości współczynnika oC . , u aK
przy czym iloczyn wartości tych współczynników winien wynosić:

n d = * a k  • oCu = 1 -3 2  -  2 , 1 2

(n^ - współczynnik wzrostu ciśnienia roboczego przy obciążeniu dynamicz
nym) .



W ścianach, gdzie nie występuje obciążenie dynamiczne na obudowę zmecha
nizowaną, stojak hydrauliczny winien mieć możliwość przeniesienia podporno- 
ści granicznej P^r określonej wzorem:

P = n' . P (7 )g r r • v '

gdzie:
n; - współczynnik bezpieczeństwa odniesiony do granicy plastyczności

(ny należy przyjmować n y = 1,5) Q 5 ]
Pr - podporność robocza stojaków w ouudowaęh stosowanych obecnie w ścia

nach zagrożonych (i nie zagrożonych) jest niepoprawnie dobrana [ 1 J- 
- stanowczo za duża.

W ścianach, w których występują obciążenia dynamiczne obudowy^ stojak
winien mieć możliwość przeniesienia podporności dynamicznej granicznej
P, , określonej wzorem:

yngr

P-, = n; . P (8)dyn u' 17gr

gdzie:
ny - współczynnik bezpieczeństwa odniesiony do granicy plastyczności 

(n = 1,5) [5],
Pu - podporność upustowa stojaka odpowiadająca ciśnieniu upustowemu.

Podporność upustowa stojaka Pu (powstaje w wyniku nadmiernego obciąże
nia dynamicznego powyżej przewidywanego ci.śnienia akumulatora) obliczamy ze 
wzoru:

P = «c - . oc . P (9)u ak u r

Przykładowo podano w tablicy 1 wartości ciśnień na granicy faz pracy stoja
ków obudowy Pioma-25/45-Oz i Fazos-12/28-Oz.

Tablica 1

Praca obudowy zmechanizowanej... 3 4 9

Ciśnienia na Pioma-25/45-Oz -Fazos-12/28-Oz
granicy fazy 
pracy stojaka Wartość ciśnienia [flPa] Wartość ciśnienia [MPa]

min max min max
'wstępne p 31 , 5 31 5 25, 0 25,0

robocze p̂ . 42,0 42 ł 0 48 ,0 48,0
oC = 0,75 oC= 0,75 oC= 0,52 oC = 0,5

akumulato 50, 4 84.0 / 57 6 96 ,
rowe pak oC . = 1,2 

a k  '

o(N
 

. 
II'
ł *ak = 1'2 *ak " 2 0

upustowe p^ 53, 4
oC = 1 , 06 u '

92,4 
<*u = 1’1

61,1
o: = 1 06 u

105,6 
oC = 1 1

U  '
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Tablica 2

Podporność 
stoj aka

Pioma-25/45-Oz• Fazos-12/28-Oz

Wartość podporności [kN] Wartość podporności [kil]

min max min rr*.ax

i wstępna fw 1547 1547 780 780

: robocza Pr 2062 2062 1500 1500

upustowa P,, u 2722 
nd =1,32

4371 

nd ■ 2-12
1980 

nd = 1'32

3180 

"d ' 2-12

graniczna P^r 3093 3093 2250 2250

dynamiczna Pd,,n 
graniczna “r 4083 6556,5 2970 4770

Tablica 3

f

Podporność 
.'bu u owy

Pioma-25/45-Oz Fazos-12/28-Oz

Wartość podporności ob. 
[kPa]

Wartość podporności ob.*^ 
[>Pa]

mir. max min max

wstępna P ,■Ł obw
499-536 499-536 250-338 250-338

robocza P ,OD
r

665-715 665-715 430-650 480-650

i upustowa Pf.j.
Li

878-944 

nd = 1,32

1410-1516 

"d ■ 2-12

634-858 

nd = 1,32

1018-1378 

nd ■ 2.12

araniczna I’Obgr
998-1073 998-1073 720-975 720-975

dynamiczna P , 
graniczna dynyr 1317-1416 2115-2274 951-1287

L ... ,.

1527-2067

Obecnie ustawione wartości ciśnienia pw i w stojakach obudowy zme
chanizowanej Pioma-25/45-Oz i Fazos-12/25-Oz są na ogół zbyt duże w stosun
ku Jo potrzeb [i]. Zatem, gdy do tak zawyżonych (ustawionych) granicznych 
wartości faz pracy stojaków zabudować akumulatory, to ciśnienie p , i pu 
(akumulatora i upustowe) byłoby również duże w granicach 50-100 MPa (tabli
ca 1) .
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Tablica 4

Podporność 
stoi aka 
(obniżona)

Pioma 24/45-Oz Fazos-12/28-Oz
x )Wartości podporności Wartości podpornościxx  ̂

[kN]

min raax min max

wstępna 1 1 60 1 1 60 546 546

robocza P* 1547 1 547 1050 1050

upustowa P1 u
2042 

nd = 1,32
3280 

nd - 2,12
1386

na ■ 1'32

2226 
nd = 2,12

c/raniczna p' gr 2321 2321 1575 1575

dynamiczna P * 
graniczna * gr 3063 4920 2079 3339

y )Wartości i P̂ _ obniżono o 25% w stosunku do obecnie stosowanych.

xx)Wartości P^ i Pr obniżono o 30% w stosunku do obecnie stosowanych.

Tablica 5

Podporność
obudowy
(obniżona)

Pioma-25/4 5-0z Fazos-12/28-Oz

Wartość podporności [kPaJ Wartość podpornościx^[kPaJ

min max min max

wstępna Pł , obw
374-402 374-402 252-334Xx) 252-334Xx)

robocza p' , obr
499-536 499-536 336-455 336-445

upustowa P! , 
obu

659-703 
nd = 1,32

1058-1136
n, = 2,12 d

444-601
n. * 1,32 d '

712-943 
nd = 2'12

graniczna P1 , obgr
749-935 749-935 504-683 504-683

dynamiczna p‘ 
graniczna dyn^^ 988-1061 1587-1704 665-901 1069-1415

x )dla zakresu 1,4-2,6 m. 

xx  ̂współczynnik oc = 0,75.
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Wartości podporności wstępnej i robocze-] Pr stojaków (wynikające
z ustawienia wartości ciśnienia) powodują, że obliczone w oparciu o wzory
(6) - (S) wartości podporności upustowej P ł# granicznej P i dynamicz-u g r
ne graniczne pdvn także kształtują sie na wysokich wartościach (tabli-

Y gr
ca 2) .
Podobnie kształtują sie wartości podporności całych zestawów obudowy zme
chanizowanej (tablica 3).

Z pomiarów (dołowych) wartości ciśnień w stojakach obudowy zmechanizo
wanej B’azos-1 2/28-Oz i Pioma-25/45-Oz wynika, że pracuje ona głównie w za
kresie podporności wstępnej Pw [i].
Z szerokiej analizy podporności pracy obudowy można stwierdzić, że można 
obniżyć wartość podporności wstępnej i roboczej Natomiast przy obcią
żeniach dynamicznych sama obudowa zwiększy swą podporność pracy (w zależ
ności od obciążenia górotworem) poprzez prace dodatkowo zabudowanych akumu
latorów, ustawionych na ciśnienie akumulatora p_^ (wg wzoru (4)) i ciś
nienie upustowe pu (wg wzoru (5)). W ten sposób obudowa uzyska wartości 
podporności, potrzebne przy obciążeniu dynamicznym, wskazywane miedzy inny
mi przez A. Bilińskiego [ 2 ].

W przypadku obniżenia wartości podporności wstępnej P^t i roboczej P̂ _ 
na i Pr o 30% w obudowie Pioma-25/45-Oz i o 25% w obudowie Fazos-
-12/28-Oz można uzyskać wartość dynamicznej podporności granicznej p\

yngr
równą wartości podporności granicznej P^r przy obciążeniu statycznym 
(przy minimalnych wartościach współczynnika n j  .

o IgDla przewidywanych wstrząsów o dużych energiach (10"' i 10 J) stosujemy 
współczynnik n^ maksymalny i wówczas podporności stojaków jak i całych 
zestawów obudowy są wieksze (tablica 4 i 5).

3. PRACA OBUDOWY DOSTOSOWANEJ DO WARUNKÓW WYSTĘPOWANIA TĄPAŃ 
O ZMIENNEJ WIELKOŚCI OBCIĄŻENIA DYNAMICZNEGO

Praca obudowy zmechanizowanej w przodku ścianowym jest zmienna zarówno 
w wyniku kinematyki jej ruchu(przesuwanie, rozparcie i rabowanie), jak i 
wielkości i szybkości obciążenia górotworu. Na wybiegu przodku ścianowego 
istnieją warunki dla różnych intensywności występowania zagrożenia wstrzą
sami i tąpaniami, tzn. istnieją różne wartości obciążenia dynamicznego obu
dowy zmechanizowanej. Zatem dostosowanie obudowy do obciążenia dynamicznego 
winno występować tylko wówczas, gdy istnieje taka potrzeba.

Obudowa zmechanizowana nie dostosowana do warunków występowania tąpań 
po przesunięciu do nowego pola roboczego przodku ścianowego jest rozpie
rana podpornością wstępną Pw (jeżeli ta czynność jest wykonana poprawnie). 
Następnie (przy obciążeniu statycznym) w wyniku oddziaływania górotworu 
wzrasta wartość ciśnienia w stojakuf do ciśnienia ustalonego na zaworze 
^roboczym.



Praca obudowy zmechanizowanej. 353

Natomiast przy obciążeniu dynamicznym ciśnienie w stojaku wzrasta dynamicz
nie do ciśnienia roboczego i dalej, obudowa praktycznie pracuje jako układ 
sztywny (małe i powoine działanie zaworu roboczego) i jest przeciążana, 
przekracza podporność graniczną Pgr obliczoną dla obciążenia statycznego.

Obudowa zmechanizowana dostosowana do warunków występowania tąpań posia
da zabudowany przy stojaku akumulator ciśnienia ustawiony na ciśnienie aku
mulatora pak i ciśnienie upustowe p wg wzorów (4) i (5). Zatem obudowa 
taka pracuje w przodku ścianowym, gdy nie występuje obciążenie-dynamiczne 
jak obudowa nie dostosowana. Nar.omi.ast przy występowaniu obciążenia dyna
micznego pracują także akumulatory ciśnienia dostosowując obudowę do dane
go obciążenia wynikającego z zachowania się górotworu i mogą powodowTać wy
stąpienie poaporności upustowej Pu (wg wzoru (8)), a nie wystąpienie pod-
porności dynamicznej granicznej P . 7 wg wzoru (7).

yngr
Stąd, by obudowa nie była przeciążana (niszczona)# a równocześnie prze

nosiła wszelkie możliwe obciążenia i powracała do prawie pierwotnych wymia
rów po obciążeniu, należy ją wyposażyć (każdy stojak) w akumulatory hydrau
liczne. Mogą one być:

- w postaci pojemników hydraulicznych bezpośrednio podłączonych do stoja
ków,

- jako pojemniki hydrauliczne z zaworami,
- jako akumulatory hydrauliczne L8], £ 9 ].

Na podstawie prac A. Bilińskiego [2 ], [ 3 J można określić w przybliżeniu, 
że dołączona do stojaka w sposób bezpośredni objętość pojemnika hydraulicz-

Rys. 1. Wykres zmian wartości współczynnika t i wskaźnika g przy pracy 
obudowy zmechanizowanej Pioma-25/45-Oz

Fig. 1. Diagram of changes of coefficient and indicator g values at the 
mechanized support work Pi.oma-25/45-Oz
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nego (namiastki akumulatora), równa 3/4 objętości wtłaczanej cieczy do sto
jaka (obudowy zmechanizowanej) w celu maksyma)nego wysuwu rdzennika pozwala 
na uzyskanie przyrostu współczynnika t (zależnego od rozsunięcia stoja
ka) o 38% (rys. 1 a). Powoduje to wzrost wartości wskaźnika nośności warstw 
stropu g w ścianie narażonej na obciążenia dynamiczne.
Dla przykładu pokazano na rysunku 1b jak zmienia się wartość wskaźnika g, 
gdy energia tąpnięcia wynosi 10 J, a odległość środka tąpiącej warstwy wy
nosi 25 m. Można stwierdzić, że wystąpił przyrost wskaźnika g od 32-25% 
odpowiednio od wysokości ściany, w której pracowała obudowa Pioma-24/45-Oz, 
tzn., że ze stanu zagrożenia zawałem w przodku ścianowym otrzymujemy śred
ni stan utrzymania wyrobiska.

4. PODSUMOWANIE

W wyniku analizy prac teoretycznych i badań dołowych pracy obudowy zme
chanizowanej w przodkach ścianowych obciążonych dynamicznie określono fazy 
pracy stojaków hydraulicznych.
Zaproponowano zastosowanie akumulatorów hydraulicznych (pojemników i innych 
rozwiązań), przedstawiając wartości ciśnień, na jakie winny być nastawione 
dla uzyskania odpowiedniej pracy obudowy przy zmiennym obciążeniu dynamicz
nym lub tylko przy obciążeniu statycznym przez górotwór.
Dla przodków ścianowych o różnym obciążeniu dynamicznym zaproponowano mini
malne i maksymalne wartości współczynnika dynamicznego n^.

Przedstawione wyniki analiz należy weryfikować doświadczalnie w labora
torium (przy obciążeniach podobnych jak w górotworze) i w warunkach in situ.

LITERATURA

[)] Bąk J., Szuścik W., Zastawny E., Fober St., Bobkowski G.: Dostosowanie 
obudów zmechanizowanych do warunków występowania tąpań. Prace Zespołu 
Zastosowań Mechaniki w Górnictwie. IMG. Gliwice 1983. Biblioteka IMG 
Politechniki Śl. (wykonana w ramach problemu węzłowego Ol.2.05.03).

¡]2]] Biliński A.: Metoda wyznaczania zakresu prawidłowego stosowania sposo
bów obudowy ścian zawałowych. GIG, Katowice 1982.

[ 3 ] Biliński A.: Tąpania w świetle mechaniki górotworu odprężonego. GIG, 
Katowice 1984.

[ 4 ] Borecki M., Chudek M., Olaszowski W.: Kryteria i warunki współpracy 
obudowy z górotworem w pokładach skłonnych do tąpań. Przegląd Górniczv 
nr 4/1972.

£ 5] Szuścik W.: Badania nad wytrzymałościowym projektowaniem (i zakresem 
stosowania) ścianowych obudów zmechanizowanych.

[ć] Szuścik W., Zastawny E.: Praca obudowy zmechanizowanej w ścianach wę
glowych na dużych głębokościach. Materiały konferencyjne pt. "Wybrane 
zagadnienia geomechaniki oraz eksploatacji złóż na dużych głębokoś
ciach". Komisja Górnicza PAN O/Katowice 1981.



[7 ] Szuścik W., Zastawny E.: Konstrukcyjne dostosowanie obudów ?m*Chaniło
wanych dla przodków ścianowych zagrożonych tąpaniami. Przegląd Górni
czy nr 3/1983.

[8] Szuścik W., Bąk J., Zastawny E.: Współpraca obudowy zmechanizowanej ? 
górotworem w przodkach ścianowych tąpiących prowadzonych na zawał. 
Przegląd Górniczy nr 4/1984.

[ 9 ] Szuścik W., Bąk J., Zastawny E.: Stan badań nad dostosowaniem obudów 
zmechanizowanych do warunków występowania tąpań w przodkach ścianowych 
prowadzonych na zawał (zgłoszona do druku).

Recenzent: Doc. dr inż. Władysław Konopko

Wpłynęło do Redakcji w styczniu 1985 r.

Praca obudowy zmechanizowanej . 3S5

PAEOTA MEXAHU3HPO dAHHPA KPSIM IlPiWIIPCCEJLEHHCM 
it yCJOJUHU IIOH.-UIEHjIH rcPHł»X y ^A P C s 's  CiiSCaK-iX 3AS0HX 
C nEPłiMjiHHOit aiJMHńHO-l jMHAiiiiHiiOltOlł HAFPybKil

P e 3 ¡0 u  e

ó p aó o T e  o n p e jje a e H o  ycJioaaH, H eoO xoxnuije  a x h  n p a B a x b H o ro  xoHCTpynp b u -  
h h h  uexaHa3iipoDaHHŁix x p e n sR  cruoiBHcix y rc j ib H a x  3 a 6 o e a  c  ^HaaM Hgacxoft aarpyu- 
K oit, BeAynHX u a  oópym eH H e.

A n* OTAejibHhDC $ a 3  paCioTu KpeuH onpeneneH O  3aa4CXM0CTH n a n n y  naBneHHHUH!
BCTynHTe.ibHhM p , aKxynyjiflTopa p , patiom xpenn p_, paSogn* p ,

w *Job r pobdyn
AHHauiigecKoii paOoin pr, u otboahhm pu - 3aTeu npoaHaJiH3HpoBaHo aeąziHHU 
xaaxeHHtt pabopero Teaa Ha rpaHHue $a3 p a d o m  cioex MexaHH3npoBaHHoił xpen.i 
PlOMA-25/45-Oz a FAZOS-1 2/28-Oz. n p eA C TaB Jieao  na -.c iro B iH H H  n o x3enHbix H c c n e - 

floBaHHii Taxace uejih h bo3uo*hccth H3MSHeHHii Be.i.mzHii cTąe.ibHwx a.ąiiop 3 

3Thx Kpenax. npe^JiOKeHo iipHMeaeHze nupaBJiagscKHx axxyuyxHiopoB (ewxccTei) 
h npyrnx pemeHHil), npe/iCTaBXH« aejiHHHHU naBnenHit nn* kot ohh .sccixhu 
npHMeKSHa, c nenb» noxyueHHH cooiBeTCTByioąe5i pabcm xdoeh  npw nepeMSHHo,; 
flHHaMHgecKca Harpy3xe hxh loxbxo np« CTaiHCTHgecxoii Harpyaxe. ¿is cn.toniHxx 
saOoeB c pa3Hott .saHaMimecKoil Harpy3xoB npejyioaceHo HHHaMa.ibHue BenaviiHU nz- 
KaMHgecxoro xca^HiweHia.

WORK OF MECHANIZED SUPPORT ADAPTED TO THE CONDITIONS OF CRUMP OCCURRENCE 
IN LONGWALLS WITH CHANGEABLE MAGNITUDE OF DYNAMIC LOAD

S u m m a r y
The necessary conditions of correct designing of mechanized support for 

lonqwalls adapted to a crump and dynamically loaded have been worked out 
in the paper. For particular stages cf support work dependences between the
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been defined. Next the medium pressures at interface of mechanized support 
prop work PIOMA-25/45-Oz and FAZOS-12/28-Oz have been analyzed. Also the 
purpose and posibility of changes of particular supporting ability values 
in these supports have been presented o.i the base of underground investi
gations. Application of hydraulic accumulators (containers and other solu
tions) has been proposed, presenting the values of pressures on which they 
should be adjusted to achieve a proper support work at variable dynamic 
load or only static load. For longwalls with different dynamic load, mini
mum and maximum values of dynamic coefficient n^ have been proposed.
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