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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest organ urabiajgcy tunelowej maszyny urabiajgcej o urabianiu linio-
wym z uktadami napedowymi sktadajgcymi sie z jednostki napedowej, szeregowo potagczonych prze-
ktadni planetarnych, sprzegta.

Znane kombajny chodnikowe ramionowe urabiajgce liniowo sg maszynami frezujgcymi wyposa-
zonymi w organ urabiajgcy, o wymiarach odpowiadajgcych zazwyczaj szerokosci drgzonego wyrobi-
ska korytarzowego lub tunelu. Organ zabudowany jest na wysiegniku, ktéry najczesciej wykonuje pro-
sty ruch wychylania w ptaszczyznie pionowej. Przodek urabiany jest na catej szeroko$ci wyrobiska.
Jezeli wystgpi koniecznos¢ poszerzenia wyrobiska, kombajn lub jego organ urabiajgcy jest przesta-
wiany i urabia kolejne warstwy skat. Kombajny chodnikowe ramionowe urabiajgce liniowo roznig sie
od kombajnéw urabiajgcych punktowo sposobem frezowania czota przodka, co preferuje inne rozwig-
zanie organu urabiajgcego w formie walca lub bebna. Walcowy lub bebnowy organ urabiajgcy zamo-
cowany jest obrotowo na koncu teleskopowego wysiegnika ramionowego. Organ urabiajgcy ma moz-
liwos¢ niewielkiej zmiany swojej szerokosci, poprzez wysuwne teleskopowo boczne czesci organu
(prof. Adam Klich i dr Krzysztof Kotwica ,Maszyny i urzadzenia do drazenia wyrobisk korytarzowych
i tunelowych” ITG KOMAG 2011 r.).

W swiecie znane sg takie konstrukcje gdzie standardowym rozwigzaniem kombajnéw urabiaja-
cych liniowo sg kombajny tzw. Continuous Miner, znajdujgce zastosowanie gtéwnie w gérnictwie ame-
rykanskim i australijskim, produkowane przez znane firmy Joy, Jeffrey, Sandvik, Eickhoff czy Caterpil-
lar. Ponadto rozwigzania kombajnéw urabiajgcych liniowo przedstawione sg w opisach patentowych
US nr nr 5,496 093, 5,143,423, 4,921,309, 4,936,632, 4,655,507, 2,932,496.

W dotychczasowych rozwigzaniach organu urabiajgcego kombajnu ramionowego urabiajgcego
liniowo nie byto mozliwosci usytuowania wzdtuz osi obrotu, wewnatrz organu uktadu napedowego.

Natomiast opis zgtoszenia patentowego US 2011156470(A1) dotyczy powszechnie stosowane-
go w uktadach napedowych rozwigzania konstrukcyjnego przeniesienia napedu w organie urabiaja-
cym w uktadzie: silnik elektryczny oraz przektadnia planetarna, przy czym silnik elektryczny pradu
zmiennego posiadajgcy wtasng obudowe jak rowniez przekfadnia obiegowa posiadajgca wiasng obu-
dowe sg zabudowane niezaleznie wewnagtrz zewnetrznych sekcji organu urabiajgcego natomiast
przekazanie napedu z silnika elektrycznego prgdu zmiennego do przektadni odbywa sie za pomoca
watka posredniego do centralnego kota stonecznego przektadni planetarne;.

Organ urabiajgcy tunelowej maszyny urabiajgcej wedtug wynalazku wyposazony w gtowice
urabiajgce boczne i glowice srodkowg oraz uktad napedowy sktadajgcy sie z jednostek napedowych,
szeregowo potgczonych przektadni planetarnych, sprzegiet, charakteryzuje sie tym, ze uktady nape-
dowe umieszczone sg w obudowie oddzielnej i zamknietej, osadzone centralnie wewnatrz gtowic ura-
biajgcych bocznych i gtowicy Srodkowej wzdtuz osi obrotu ,0” i osadzone w fozyskach, ktére umiesz-
czone sg pomiedzy zewnetrzng powierzchnig obudowy uktadéw napedowych, a wewnetrzng po-
wierzchnig cylindryczng gtowic urabiajgcych bocznych i gtowicy Srodkowe;.

Organ urabiajgcy wedtug wynalazku pozwala na unikniecie koniecznosci przeniesienia momen-
tu napedowego wzdtuz wysiegnika ramionowego poprzez podpory nosne organu urabiajgcego, oraz
w procesie urabiania calizny weglowej zmniejszenie udziatu strefy pasywnej w stosunku do catej strefy
urabiania poprzez zmniejszenie szerokosci podpér nosnych organu urabiajgcego. Uktady napedowe
organu urabiajgcego umozliwiajg ruch obrotowy wzgledem osi obrotu ,0” prostopadtej do osi tunelowe;j
maszyny urabiajgcej o urabianiu liniowym.

Przedmiot wynalazku jest pokazany na rysunku, na ktérymi fig. 1 przedstawia widok z boku or-
ganu urabiajgcego tunelowej maszyny, fig. 2 przedstawia widok z géry organu urabiajgcego tunelowej
maszyny, a fig. 3 przedstawia przekréj poprzeczny organu urabiajgcego.

Organ urabiajacy (1) tunelowej maszyny urabiajgcej o urabianiu liniowym wyposazony jest w gto-
wice urabiajgce boczne (2) i gtowice srodkowg (3) oraz ukfad napedowy (4). Uktad napedowy (4) sktada
sie z jednostek napedowych (7), szeregowo potgczonych przektadni planetarnych (8) i sprzegiet (9).

Uktady napedowe (4) umieszczone sg w obudowie oddzielnej i zamknigetej, osadzone centralnie
wewnatrz gtowic urabiajgcych bocznych (2) i glowicy srodkowej (3) wzdtuz osi obrotu ,0” i osadzone
w tozyskach (10). Lozyska (10) umieszczone sg pomiedzy zewnetrzng powierzchnig obudowy ukta-
déw napedowych (4) a wewnetrzng powierzchnig cylindryczng gtowic urabiajgcych bocznych (2)
i glowicy srodkowej (3). Uktady napedowe (4) zamontowane sg nieruchomo w podporach nosnych (5)
potgczonych nieruchomo z korpusem wysiegnika ramionowego (6).
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Zastrzezenie patentowe

Organ urabiajagcy tunelowej maszyny urabiajgcej o urabianiu liniowym wyposazony w gtowice
urabiajgce boczne i gtowice srodkowg oraz uktad napedowy sktadajacy sie z jednostek napedowych,
szeregowo potgczonych przektadni planetarnych, sprzegiet, znamienny tym, ze uktady napedowe (4)
umieszczone sg w obudowie oddzielnej i zamknietej, osadzone centralnie wewnagtrz gtowic urabia-
jacych bocznych (2) i gtowicy srodkowej (3) wzdtuz osi obrotu ,0” i osadzone w tozyskach (10), ktére
umieszczone sg pomiedzy zewnetrzng powierzchnig obudowy ukladéw napedowych (4) a wewne-
trzng powierzchnig cylindryczng gtowic urabiajgcych bocznych (2) i glowicy srodkowej (3).
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