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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest sposdb przetworzenia odpadowych surowcoéw srebronosnych
w stop, zwlaszcza do wytworzenia zaprawy stopu bezotowiowego typu SAC. Podczas proceséw ob-
rébki powierzchniowej bizuterii srebrnej powstajg odpady zawierajgce srebro z procesow suchych,
z procesow mokrych i mieszane — gtéwnie pochodzgce z matych firm. Zawarto$¢ Ag w materiatach
pochodzacych z procesdw polerowania na sucho i na mokro ksztattuje sie na poziomie 4-12% wag.,
natomiast zawarto$¢ srebra w materiatach mieszanych ksztattuje sie na poziomie 48%.

Celem wynalazku jest opracowanie sposobu przetworzenia odpadéw srebronosnych tak, aby
uzyskac stop stanowigcy zaprawe do wytwarzania lutéw bezotowiowych typu SAC (Sn-Ag-Cu).

Sposéb wedilug wynalazku polega na tym, ze odpadowe surowce srebronosne poddaje sie
wstepnej termicznej obrébce wzbogacajgcej w temperaturze min. 650°C i minimalnym czasie 2 go-
dzin, a nastepnie uzyskany materiat poddaje sie procesowi flotacji w warunkach: przeptyw powietrza
min. 2 dm®h, obroty rotora min. 500 obr/min, z dodatkiem odczynnika pianotwérczego i odczynnika
zbierajgcego, po czym po czasie co najmniej 0,5 godziny uzyskany flotat odsgcza i suszy w tempera-
turze 110°C, i tak uzyskany materiat wraz z dodatkiem boraksu w proporcji 1:1 poddaje sie przetopowi
korzystnie w temperaturze 1200°C i czasie 1 godziny.

Powyzszy sposob umozliwia uzyskanie stopu o sktadzie: 87-98% wag. Ag, 1,6-6,5% wag. Cu
i 0,3-1,15% wag. Al.

Uzyskany stop stanowi materiat wyjsciowy do wytworzenia zaprawy stopu bezotowiowego typu
SAC, znajdujgcego szerokie zastosowanie, jako lutowie w przemysle elektronicznym.

Istotnym jest tu zastosowanie srebronosnego surowca wtérnego, ktérego wykorzystanie powin-
no wptynaé na obnizenie kosztéw wytwarzania lutéw bez pogorszenia ich jako$ci.

Przedmiot wynalazku objasniono na ponizszym przyktadzie.

Odpad srebronosny o zawartosci 18% wag. Ag poddano wstepnej termicznej obrébce wzboga-
cajgcej w temperaturze 700°C. Wzbogacony materiat o zawartosci ok. 26% wag. Ag poddano nastep-
nie procesowi hydrometalurgicznemu z wykorzystaniem laboratoryjnego urzadzenia flotacyjnego, po-
zwalajgcego na przeréb roztworu flotacyjnego o objetosci 1 dm?®. Proces ten prowadzono z dodatkiem
odczynnika pianotwdérczego ,corflot” i kwasu oleinowego jako odczynnika zbierajgcego. Natezenie
przeptywu powietrza wynosito maks. 10 dm®/h, za$ minimalne obroty mieszadta 500 obr/min. Uzyska-
no flotat o zawartosci 35% wag. Ag. Materiat ten poddano przetopowi w temperaturze 1200°C w tyglu
grafitowym z dodatkiem boraksu w proporcji 1:1. Po procesie uzyskano stop zawierajgcy: 96% Ag,
3,8% Cu i mniej niz 1% Al

W tak opracowanym algorytmie, pozwalajgcym okresli¢ ilos¢ potrzebnych komponentéw w celu
uzyskania w tym przypadku stopu SAC-105, nalezy uzupetni¢ uzyskang zaprawe w 30,9% wag. mie-
dzi. Zaprawa ta bedzie stanowic¢ 1,5% dodatek do cyny.

Zastrzezenie patentowe

Sposdb przetwarzania odpadowych surowcow srebronosnych w stop, zwtaszcza do wytworze-
nia zaprawy stopu bezotowiowego typu SAC, znamienny tym, ze odpadowe surowce srebronosne
poddaje sie wstepnej termicznej obrébce wzbogacajgcej w temperaturze min. 650°C i minimalnym
czasie 2 godzin, a nastepnie uzyskany materiat poddaje sie procesowi flotacji w warunkach: przeptyw
powietrza min. 2 dm®h, obroty rotora min. 500 obr/min, z dodatkiem odczynnika pianotwérczego
i odczynnika zbierajgcego, po czym po czasie co najmniej 0,5 godziny uzyskany flotat odsgcza sie
i suszy w temperaturze 110°C, i tak uzyskany materiat wraz z dodatkiem boraksu w proporcji 1:1 pod-
daje sie przetopowi korzystnie w temperaturze 1200°C i czasie 1 godziny.
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