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POZORNY BRAK PROBLEMOW A WYNIKI BADAN
NA PRZYKLADZIE PRZEKLADNI ZEBATYCH
SERYJINIE PRODUKOWANYCH

Obecnie w kraju kilka wytwérni produkuje przekdadnie ogélnego
przeznaczenia« Przektadnie te spedniajg zasadnicze zadania w
bardzo wielu urzadzeniach« Podstawowe cechy konstrukcyjne prze
kd+adni podawane sg w katalogach i na tej podstawie uzytkowni-
cy wybieraja potrzebne im przekkadnie» Zatatwianie wszelkich
reklamacji od wypadku do wypadku nie stanowi podstawy ujaw-
nienia podstawowych przyczyn niezadowalajacych wtasciwosci
przektadni i1 wskutek tego wydawa¢ sie moze* ze brak potrzeby
zasadniczych rozwigzan«

W zwiagzku z pracami Katedry OPKM i jej jednym z zaintere-
sowah = przektadniami seryjnymi oraz problemami produkcyjny-
mi krajowych wytwoércéw przektadni, zostata nawigzana  wspot-
praca w zakresie przektadni seryjnych miedzy naszg Katedra i
Bielskimi Zaktadami Urzadzen Technicznych.

W wyniku analizy produkcji wydonito sie szereg problemow,
takich jak; problem niejednorodnosci informacji w roznych ka-
talogach BzZUT, problem moznosci doboru réznych przektadni dla
podobnych parametrow wyjsciowych w Swietle racji ekonomicz-
nych, problem trwatosci przektadni (trwatosci tozysk, ztacz
czopowych, zgodnos¢ z dokumentacjg) 1 jego wyraz w informa-
cjach dla uzytkownikéw itdO Sprawozdanie zawierajgce analize
wraz z uksztattowanym w zarysach programem badan, ktdérego ce
lem jest doprowadzenie do optymalizacji cech konstrukcyjnych
przektadni zebatych seryjnie produkowanych zawarte jest w Ze-
szycie nr 8 Katedry OKPM z roku 1963«

W roku biezgcym opracowano racjonalng metode doboru zespo-
4u napedowego silnik - przektadnia, doboru mozliwego w Swie-
tle réznych kryteridow konstrukcyjnych« Metode te opracowano
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ghéwnie w zwigzku =z niejednorodnoscig informacji w katalo-
gachO przypadkowoscig doboru przekdadni w oparciu o nie, jak
rowniez w zwigzku z koniecznoscig wskazania i przypomnienia
uzytkownikom szeregu wkasciwosci przekdadni i1 kryteriow ko-
niecznych do rozpatrywania w trakcie doboru przektadni.

W celu umozliwienia poréwnania przekdadni réznych wytwor»
cow opracowano porownanie przektadni BZUT z przektadniami kil
ku wytwdrni zagranicznych. W poréwnaniu wskazano na podobien-
stwo w rozktadzie przetozen stosowanych przez innych wytwor»
cOw 1 réznice tych rozk#adéw w stosunku do przyjetego w BZUT.
Ujawniono rowniez roéznorodnos¢ niepowtarzajgeg sie  odlegto»
Sci miedzy osiami przektadnio Dla kilku charakterystycznych
wartosci przetozen i odlegtosci miedzy osiami przeprowadzono
poréwnanie szeregu wskaznikéw. Pordéwnanie to pozwolito na u»
Jawnienie pewnych wkasciwosci badanych przekdadni jako inte-
resujgcego przedmiotu dalszych badano

Analizujac obecne wykonania przekdadni niezaleznie od ogol
nie znanych informacji, mozna wykaza¢, ze kryterium9 ktore
gtownie zostato uwzglednione przy tworzeniu konstrukcji, bydo
kryterium "maksymalnej' unifikacji elementdédw 1 zamierzenie o»
siggniecia uniwersalnosci zastosowania«

W celu krytycznej analizy przyjetych kryteridéw normaliza-
cji porownano aktualne koszty wykonania elementdw wirujacych
podstawowego szeregu przekdadni = przek#adni walcowych dwu-
stopniowych« Porownanie to ujawnido, ze przy obecnie stosowa-
nej technologii korzysci wynikajace ze zmniejszenia liczby
rodzajow tych elementow sa znikomeo Stereomechaniczne przeli-
czenie 1 zestawienie wskaznikow obcigzen zebow ujawnidto fakt
znacznego niewykorzystania wiekszosci elementéw zebatych w
stosunku do elementdow najbardziej obcigzonych, co wskazuje na
niekorzystny wptyw przyjetych kryteriéwo

Niniejsze sprawozdanie ma na celu zwrocenie uwagi na sze-
reg probleméw, ktdére w pierwszym momencie nie sg dostrzegalng
a ktorych rozwigzanie moze przyczyni¢ sie do powstania opty-
malnej konstrukcji i podniesienia na wyzszy poziom okreslo-
nej gatezi produkcji«



