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ZAGADNIENIE POMP W KRAJOWYM PRZEMYSLE WEGLOWYM

Streszczenie. W publikacji podsumowano dotychcza-
sowe osiagniecia w zakresie konstrukcji 1 techno-
logii pomp dla gérnictwa weglowego. W wyniku po-
nad dwudziestojednoletnich prac doprowadzono do
opracowania kilkudziesieciu typow i wielu dziesigt-
kow wielkosci pomp dla gérnictwa, ktdre obecnie w
zasadzie zaspokajajg potrzeby kopalhn wegla. Ponad-
to pompy te sg stosowane réwniez i w innych prze-
mystach oraz sa przedmiotem eksportu.

W publikacji podano takze szereg uwag i wskazan,
ktore powinny by¢ zrealizowane w celu mozliwie
szybkiego zapewnienia dalszego rozwoju produkcji
pomp dla gérnictwa.

1. Wstep

Staty rozwdj goérnictwa oraz wprowadzenie do kopaln wegla no-
wych metod eksploatacji oraz wyposazenia maszynowego wptywa
rowniez na zwiekszanie wymagan stawianych pompom zaréwno pod
wzgledem konstrukcyjnym, technologicznym jak i pod wzgledem
wskaznikow techniczno-eksploatacyjnych. Systematyczne i pla-
nowe prace w okresie ostatnich ponad dwudziestujeden lat w za-
kresie pomp stosowanych w gérnictwie weglowym doprowadzity w
znacznym stopniu do rozwigzania tego problemu i zaspokojenia
potrzeb kopaln w odpowiednie pompyz < Zostato opracowanych
szereg typow i wielkosci pomp, ktdre dzieki zréznicowanej kon-
strukcji 1 odpowiednio ustalonym parametrom pracy, moga byc¢

x) Publikacja zostata opracowana w oparciu o materiaty Katedry
Pomp 1 Silnikéw Wodnych Politechniki Slaskiej, Zjednoczenia

Przemystu Maszyn Goérniczych i Zakdadow Konstrukcyjno-Mecha-
nizacyjnych Przemystu Weglowego.
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prawiddtowo dobrane do lokalnych warunkéw gérniczych i rucho-
mych [1-6] -

Prace konstrukcyjne, mimo ciagle niedostatecznej jeszcze
bazy laboratoryjnej, byty w wielu przypadkach poprzedzone pra-
cami naukowo-badawczymi, ktére umozliwidy opracowanie pomp o
stosunkowo wysokich wskaznikach techniczno-ekonomicznych. Ba-
dania te dotyczyly przede wszystkim zwiekszenia sprawnosci
oraz podniesienia trwatosci pomp

Majac na uwadze potrzeby kopaln oraz wymagane zakresy za-
stosowania pomp, mozna przy obecnym stanie techniki pompowej
w gornictwie weglowym pompy podzieli¢ na:

A - dotowe i B - powierzchniowe,
Do pomp dotowych zalicza sie:

1) pompy odwadniajace (gtoéwne, przodkowe, szybowe oraz od-
dziatowe 1 pomocnicze) [i2],

2) pompy do bydromechanizacji (transportujgce wegiel £13 —
-18] , podajace wode transportujgcg do zasilaczy (dawkow-
nikow) oraz do wodomiotaczy (monitorow) do hydrauliczne-
go urabiania),

3) pompy do transportu mieszaniny podsadzkowej,

4) pompy specjalnego przeznaczenia (do nawilgacania pokta-
dow weglowych, do zraszania, do wtdaczania mleczka wa-
piennego, do cementacji, dla przesuwnikéw hydraulicznych,
dla obudowy zmechanizowanej, dla centralnych napedéw hy-
draulicznych, do transportu mutéw, dla dotowych aparatow
wiertniczych itp.),

5) pompy pomocnicze wbudowane w dodowe maszyny gornicze
(dla napedow hydraulicznych dla obiegbw smarujgcych itp.)

Do pomp powierzchniowych zalicza sie:

1) pompy ptuczkowe (gtébwne obiegowe, do muddw, Scierdw, cie-
czy abrazyjnych, wody przemystowej i prozniowe) [L9- 21],

2) pompy podajace wode do wodomiotaczy przy zbiornikach pod-
sadzkowych,
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3) pompy dla sitowni (zasilajagce kotdy parowe, do kondensa-
tu, do wody chitodzgcej i1 prozniowe),

4) pompy pomocnicze wbudowane w maszyny powierzchniowe dla
obiegow smarujacych regulacyjnych,- chdodzacych itp.,

5) pompy specjalnego przeznaczenia (podajgce wode przemy-
stowg do ptuczek wegla, podajgce wode do hydraulicznego
transportu wegla itp.),

6) pompy odwadniajace dla kopaln odkrywkowych (gkdéwne i po-
mocnicze) 1227,

7) pompy do aparatow wiertniczych (ptuczkowe).

Podziat klasyfikacyjny zasadniczych typowych pomp stosowa-
nych w Krajowym Przemysle Weglowym przedstawiono na rysunku 1.
Zakresy pracy typowych pomp ustalono ve oparcia o biezgce
potrzeby goérnictwa oraz o perspektywiczne plany rozwoju istnie-
jJacych kopaln i1 budowy nowych. Gkowne wielkosci charakterystycz-
ne typowych pomp wirowych, wyporowych (tdokowych) 1 specjal-

nych podano w tablicach 1, 2 i 3»

Podkresli¢ jednak nalezy, ze wiekszos¢ typowych konstrukcji
pomp opracowanych dla kopaln wegla, jest réowniez szeroko sto-
sowana i w innych rodzajach gérnictwa oraz réznych przemystach.
Ponadto wiele typdéw i wielkosci pomp jest eksportowanych.

2, Pordwnanie stanu krajowej produkcji pomp dla goérnictwa we-
glowego z osiagnieciami Swiatowymi

Analizujac dotychczasowy dorobek w zakresie opracowania pomp

dla gérnictwa weglowego nalezy stwierdzié, ze zaprojektowano

i wprowadzono do produkcji seryjnej wiele nowoczesnych pe#no-
wartosciowych maszyn, ktére w zasadzie pokrywajg aktualne za-
potrzebowanie kopaln wegla w zakresie pomp. Uwzgledniajgac jed-
nak statg ewolucje systeméw eksploatacji wegla oraz zmieniaja-
ce sie w zwigzku z tym warunki pracy pomp (wody zanieczyszczo-
ne piaskiem, wody zamulone, napedy hydrauliczne), powstaje ko-
niecznos¢ modernizacji badz rekonstrukcji juz istniejgcych ma-
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Grupa
pomp

>

FOQ)EM

Lp.

10
1
12

13

14

15

16

17
18

19
20

22

23

24
25

Pompa

Oznaczenie, typ

4
Odwadniajace, wysoko-
cisnieniowe
Odwadniajace, wysokocis-

oWBX) nieniowe, bez tarczy od-
ciazajacej

W Elektryczna, wirowa

PW Pneumatyczna, wirowa

m Wirowa z napedem od
wiertarki

Sz Samo zasysajaca

0SS Odwadniajace S$rednio-
cisnieniowe szybowe
Odwadniajace niskocis-

GBX) nieniowe

0% Odwadniajace Srednio-
cisnieniowe
Odwadniajaca niskocis-

Onw nieniowa watowa
Odwadniajaca Srednio-

osw cisnieniowa watowa

(GO Pancerne

mm Weglowa wysokocisnieniowa
bez tarczy odcigzajacej

PL PHuczkowe

(Hfi)  Phuczkowe spiralne

(PLK)  Puczkowe kolanowe

SR Srubowe

(KAT**  Kanatowe

(PLP) P+uczkowe pancerne

©b) Odsrodkowe puczkowe

PR Prézniowe

ZK Zasilajace kotty

wo Wodociagowa

CHx000) Wody chtodzacej

SMXXxX; .
Smigtowa
Oznaczenia:

1

10

1

1

1

liczba
stopni

V7ielkosci charakterystyczne pomp wirowych

Parame try

Wydaj nos¢
n?/s n m /min
7 8

0,0172 do

: 1 1
0,1835 -5 do
0,025 do
0% 1,5 do 7.5
0.00367 0.22
0,005 do 0,3 do 0,4
0.00666
0,00416 0,25
0.005 0.,
8'g§5d° 0,6 do 1,5
0,0125 do 0,75 do
0,07 ;
G009 0.5 7.5
0,133 8
0,0334 2
0,0117 do ¢ 7 4o 7.3
0,133 8
9.0884 do 53 do 38
0,217 do 13 do 25
0416
9.142 do g5 do 28
8’%85 do 15 do 18
000834 do 5 do 11

1
0,00854 do
0,1835 0,5do 11
0.0284 do 1 7 o 55
0,516 do
005 31 do 57
0,15 do
S8 0,9 do 3,0
0,40 24
1.6i7° 100
0,9 54

pracy
Wysokos$¢ Predko$¢  Sprawno$é
podnoszenia  obrotowa
H 0 V
m 1/min %
7 10 11
1450 i
150 do 640 2900 61 do 72
108 do 800 1450 67 do 70
un 2850 715 . .
prawnosé
11 do 15 3500 izoter—
miczna 13
1 2860 35
..... Siveeere _ .. 2900 L 21
18 do 150 1450 50 do 67
2850
40 do 57 ’
2900 66 do 74
20 do 216 1450 58 do 71
49 1450 65
70 1450 72
1450 i
25 do 74 2900 58 do 72
250 do 500 1450 60
960,
23 do 70 1450 75 do 85
15,5 do 38 725,960 74 do 82
725,960
13 do 62 1450 70 do 75
725,960,
10 do 18 1450 60 do 81
725,960,
14 do 65 14502900 54 do 72
725,960,
14 do 65 1450.2900 54 do 72
19 do 24 960 56 do 75
Podcisnienie Sprawnosc
w kréccu ssaw- 300 do izotermicz-
nym 460 do 400 na 37 do 43
550 mm Hg
96 do 530 2950 59 do 71
52 1450 78
16 960 87
4 600 78

3
x) W odniesienia do wody o gestosci (= 1 kg/dm.

Moc pobrana v
przez pompe
N
12
62 do 1500

41 do 1320

4 do 5,8

3,5 do 48

7,4 do 66
2,8 do 281
98,6
31
13,2 do 144
544 do 1088

104 do 365
40,1 do 209
45,6 do 224
4,7 do 97
3,24 do 105
3,24 do 105

9,9 do 21,9

Moc silnika
Ns 55 do 125

24 do 338,5

261

XX 1 Pompy typu OW 100 i 125 oraz typu OWB 100 i 15C przeznaczone sg do oddziatowego odwadniania.

XXX™ Mniejsze wielkosci danego typu sg stosowane jako pompy przodkowe.

~ Dotychczas istnieje tylko dokumentacja warsztatowa dla wykonania prototypu.

~ N Konstrukcja przewidziana do wycofania.

Tablica

Ciezar
pompy R
G Uwagi

kG

=130 14
520 do 6740

738 do 7775

42

26 Cisnienie powietrza
4 do 5 "bar
Predko$¢ obrotowa

26 wiertarki ,napedza-
Jacy n=620 1/min

110
850 do 2280

63 do 270

242 do 1240

Dla watu 0 dhugosci
L=18m
Dla watu 0 dtugosci
L=10m

3570
1580

92 do 1227

Maksymalna_ Srednica
ziarna wegla & =
=30 mm

2760

3330 do 4780

1160 do

3000 do 3740

885 do 2125

105 do 1820
40 do 700
70 do 1020

720 do 1020

2061 do 3443

500 do 1090

1760

6500

2720

1



Pompa
Grupa L.
pomp  Li I ®©
Oznaczenie, typ _ﬁ_\% %-S =
- -5
Qi o)
855 %st
4 2 4 6
1B Z thokiem Srubowym 1 -
2 0P Odwadniajaca przeponowa 1 -
THokowa z regulowang
3 TR13 wydajnoscig 1 -
dK 4 T9B THokowa 1 -
Wiertnicza thokowa
o 5 WI30/2 podwojnie dziakajaca 1 -
o) 6 TC25 THokowa cementacyjna 1 -
0
7 PUI PHuczkowa do muddw 1 -
1
£ 8 PP PHuczkowe 4 -
Wiertnicza thokowa
9 WIS0/3  notro.inie dziata. iaca 1 -
Wiertnicza thokowa
10 WTs0/4 poczwornie dziakajaca 1 -
1 wrsosa Wiertnicza thokowa 1 _

Grupa
pomp

Rapy spe-
cjalre 8] ©

poczwérmie dzialajgca

Wielkosci charakterystyczne pomp wyporowych (thokowych)

Parametry pracy
Wydaj nosc Wysokos¢ Predkos¢ Sprawnosc Moc pobrana ,
0 podnoszenia obrotowa przez pompe
3 H n N
m&/s m"~ /min m 1/min I kw
.......... 8 i . 10 1 12
0,00234 0,140 30 960 60 1,1
Sprawnosc izo-
0,005 0,3 35,5 41,5 termiezna 6,7 do 9,3
22 do 26
0,00516 do 0,031 do
0,00584 0.035 1500 do 500 960 80 7,4 do 3,3
0,00516 do 0,031 do
0,00584 0.035 1500 do 500 960 80 7,4 do 3,3
0,00167 0,1 170 850 70 4,0
0008 Liczba su- Spramos¢ izo-
0, 340,05 1000 wow 7,5 termiezna 20 36.8
(oykl)

001 ® 3P sdz 245 37 do 40,6 6.2,
9.0032 do 0192 d0 gy o 2000 310 do 450 85 25.5 do 368
oy @ 9.066 do 200 495 75 2,9 do 4,4
0.000834c 8,95 do 300 184, 392 75 6.1 do 23,7
0,005 0,3 400 360 77 25,7

X)W odniesieniu do wody o gestosci 8= 1 kg/dm3-

Pompa
[
Lp- Oznaczenie, typ %%’
2 1 4 5
312 Samozasysajaca 1
2 pp Przodkowe pneuma- 2

tyczne

3 STXX) Strumieniowe 4

Maksymal -
ra I%@zba

© stopni

Wielkosci charakterystyczne pomp specjalnych

Parametry Dracy
WydEi jnosc Wysokos¢ _ Predkosc Sprawnosc Moc pobranax\
podnoszenia  obrotowa przez pompe
H n
ms © ti/min m 1/min Vay
7 8 9 10 n
0,000534 0,032 B3 1400 20 2,4
Sprawnos¢ 1zo-
0,001835 0,11 do 0,18 22 do 30,5 e B e 2,2 do 4,7
16 do 20
0,0145d0 087 do 1.3 40 do 65 @ ceceen
0:0216 0,87 do 1,3 40 do 65 20 do 30

X)W odniesieniu do wody o gestosci (-1 kg/dm3.

Mniejsze wielkosci danego typu sa stosowane jako pompy przodkowe.

Ciezar
pompy

135
130

170

280

1900

1520 do 13700
460
550
1340

Ciezar
pompy
kG

13
64

145 do 290

42 do 262

Tablica 2

Uwagi
14

nienie powietrza

Cis
4 do 5 bar

gisnienie powietrza

Tablica 3

Uwagi

14
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szyn oraz potrzeba opracowania dalszych, czesto specjalnych
konstrukcji.

Porownujac krajowe konstrukcje pomp pod wzgledem zrdéznico-
wania typoéw i wielkosci, parametréw pracy oraz rozwigzan kon-
strukcyjnych z przodujgcymi osiggnieciami Swiatowymi, stwier-
dza sie, ze produkcja krajowa odpowiada w zasadzie produkcji
krajow posiadajacych rozwiniety przemyst budowy maszyn hydrau-
licznych [.23 - 2fQ = Natomiast pod wzgledem trwatosci, sprawno-
Sci 1 ciezaréw zespotoéw pompowych, krajowe konstrukcje, mimo
duzego postepu w tym zakresie w ostatnich latach repezentuja
jeszcze Sredni poziom Swiatowy.

Stosowane dotychczas tworzywa na elementy wewnetrzne pomp,

w wielu przypadkach ruchowych nie zabezpieczaja wkasciwej trwa-
+osci pomp stosowanych w kopalniach. Jest to spowodowane prze-
de wszystkim tym, ze wiele pomp zainstalowanych w kopalniach
transportuje ciecze mechanicznie oraz chemicznie zanieczysz-
czone, powodujace znaczne zuzycie elementéw wewnetrznych pomp.
Jak wynika z obserwacji ruchowych, szybkiemu zniszczeniu na
skutek erozji oraz korozji ulegaja przede wszystkim wirniki,
zwhaszcza ich szyje oraz #topatki, kierownice #topatkowe odsrod-
kowe 1 dosrodkowe oraz pierscienie uszczelniajgce szyje wirni-
kow. Ponadto uszkodzeniu ulegaja niektore czesci kadtubow,
kro¢cow ssawnych (doptywowych), tuleje ochronne watdéw oraz
dtawnice. Stosowane powszechnie w krajowych pompach ddawnice
ze szczeliwem plastycznym sprawiajg czesto uzytkownikom kdopo-
ty ruchowe. Trudnosci te wystepujg przede wszystkim w pompach
przeznaczonych do transportu wdéd silnie zanieczyszczonych pia-
skiem. W konstrukcjach zagranicznych,obok dotychczas stosowa-
nych ddtawnic ze szczeliwem plastycznym, coraz czesciej sg bu-
dowane pompy z dfawnicami o specjalnej konstrukcji gwarantujag-
cymi wiekszg ich trwatos¢ oraz pewnos¢ w eksploatacji .

Rozpatrujac zagadnienie sprawnosci, nalezy stwierdzié, ze
krajowe pompy stosowane w gornictwie»,posiadajg sprawnosci cze-
sto jeszcze nizsze od 3 do 10% (w zaleznosci od typow i wiel-
kosci) od podobnych pomp budowanych przez czotowe wytwdrnie
Swiatowe. Przyczyny nieosiagania przez fabryki krajowe wyzszych
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sprawnosci pomp sg spwodowane konstrukcja maszyn oraz przede
wszystkim ciagle jeszcze jakosciag wykonania [26-29J,

Podkresli¢ nalezy, ze nawet przy obecnych rozwigzaniach kon-
strukcyjnych, w przypadku poprawienia technologii wykonania,
mozna uzyska¢ wyzsze sprawnosci, a stosujac odpowiednie two-
rzywa mozna zmniejszy¢ znacznie zuzycie pomp i utrzyma¢ dobrag
sprawnos¢ maszyn przez ddtuzszy okres eksploatacji. Uzyskiwanie
bardzo wysokich sprawnosci pomp wigze sie jednak gtdéwnie z ko-
niecznoscig prowadzenia prac naukowo-badawczych o charakterze
podstawowym, badan modelowych oraz bardzo wnikliwych badan pro-
totypow oraz serii informacyjnych. Wymaga to wiec rozszerzenia
zakresu prowadzonych badan oraz budowy badz rozbudowy istnie-
jJacych laboratoriow i stacji prob. Ponadto w celu podniesienia
sprawnosci pomp, nalezy podwyzszy¢ poziom wykonawstwa wyroboéw
pod wzgledem dok#adnosci zachowania wymaganych ksztattow ele-
mentéw czesci przeptywowych oraz gtadkosci powierzchni poszcze-
golnych elementéw wewnetrznych pomp.

Poréwnujac krajowe konstrukcje pomp z pompami budowanymi
przez czotowe wytwornie Swiatowe, nalezy réwniez zwréci¢ uwa-
ge na zbyt duzy ciezar maszyn. Zmniejszenie ciezaru zespotow
pompowych jest mozliwe przez stosowanie nowoczesnych rozwigzan
konstrukcyjnych, lepsze wykorzystanie whkasnosci wytrzymatoscio-
wych tworzyw oraz zastosowanie wkasciwej technologii wykonania.
Ze zmniejszeniem ciezarow zespotow pompowych wigze sie réwniez
problem zmniejszenia ciezardéw silnikéw napedowych, ptyt funda-
mentowych oraz osprzetu.

3. Wnioski i uwagi

Podsumowujgc aktualny stan zagadnienia pompowego w goérnictwie
weglowym, mozna ustali¢ na najblizsze lata nastepujace gtoéwne
kierunki prac w zakresie usprawnienia procesu produkcyjnego
pomp, opracowania nowych typow oraz doskonalenia juz istniejg-
cych konstrukcji pomp.

1. Dla uzyskania koncentracji produkcji oraz lepszego jej j
ukierunkowania, nalezy zmniejszy¢ liczbe wytwdérni produkuja-
cych pompy dla goérnictwa. Osiggnie sie przez to mozliwos¢ lep-
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szych warunkéw do usprawnienia procesu produkcyjnego w catym
zakresie, od opracowania dokumentacji technicznej poprzez
przygotowanie fabrykacyjne, wykonanie/modeli odlewdéw, obroébke
widrowg i cieplng, montaz i badanie maszyn do ostatecznego mon-
tazu.

Zmniejszenie liczby producentéw umozliwi ponadto racjonal-
ne rozbudowanie zaplecza naukowo-badawczego, obejmujgacego przy-
zaktadowe biura konstrukcyjne oraz stacje prob i laboratoria o
okreslonym profilu prac dostosowanych do ustalonych grup, ro-
dzajow i typow pomp. Wphynie réwniez na bardziej celowe przy-
gotowanie parku maszynowego, narzedzi oraz uprzyrzadowania jak
tez rozwigzanie transportu wewnagtrzzaktadowego i magazynowania
materiatéw, podproduktédw i gotowych wyrobdw. Pozwoli réwniez
przy koncentracji produkcji na lepsze okreslenie probleméw dla
placowek naukowych Wyzszych Uczelni Technicznych badz Instytu-
tow Resortowych w zakresie badan podstawowych oraz perspekty-
wicznych opracowan projektowych nowych pomp nie ustepujacych
pod wzgledem wskaznikéw techniczno-ekonomicznych czotowym o—
siagnieciom Swiatowym.

2. Zmniejszy¢ liczbe istniejacych typéw i wielkoSci obecnie
produkowanych pomp przez sukcesywne wycofanie z produkcji pomp
typow PLK-250, 350, 450 i 500; PI£>-300 i 400 oraz WO-400 i
wprowadzenie na ich miejsce pomp typu PL-200, 300, 400 i 500
z odpowiednia liczbg dodatkowych wirnikéw (zmniejszenie z trzeé
typow na jeden oraz z siedmiu wielkosci na cztery). Ponadto
pompy typu PL-500 nalezy podda¢ modernizacji w "celu zwiekszenia
ich sprawnosci oraz polepszenia wkasnosci przeciwkawitacyjnych.

3. Stopniowo zaprzestac¢ produkcji pomp typéow KA-50, 80, 150,
250 i 300; PLP-50, 80, 150, 250 i 300 oraz typow PJ-65, 80,150,
200 i 300; Ot-80, 150 i 200 (razem 18 wielkosci) i zastgpic¢ je
Jjednym zunifikowanym typem pomp budowanym w dwu odmianach kon-
strukcyjnych dla cieczy czystych i mechanicznie zanieczyszczo-
nych z odpowiednig liczbg dodatkowych wirnikéw, w celu pokry-
cia zadanych parametroéw.

4. Produkcje pomp typu SR-300, 400 i 500 oraz pomp ZK-80,
125 1 150 przekaza¢ do innych wytwérni poza Resortem Gdornictwa.
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5. W dalszym ciggu nie podejmowac¢ produkcji pomp typoéw CH-
800 i SM-700.

6. Ze wzgledu na duze zapotrzebowanie kopalnn wegla na pompy
typow OWB, OW, OS oraz PtM, przyspieszy¢ ich modernizacje badz
wprowadzi¢ do produkcji zrekonstruowane maszyny.

7. Dla zabezpieczenia perspektywicznego zapotrzebowania ko-
paln wegla, nalezy opracowa¢ nastepujgce pompy dla:
- hydraulicznego transportu wegla o wiekszej $rednicy ziarn i
0 zwiekszonej wysokosci podnoszenia z jednego stopnia,
- transportu mieszaniny wodno-piaskowej,
- cieczy abrazyjnych.
Ponadto nalezy przeanalizowa¢ problem pomp dla sidfowni oraz
uzupedni¢ brakujace typy pomp.

8. Majac na uwadze coraz szersze wprowadzania napedow hy-
draulicznych w budowie maszyn i urzadzen gérniczych, przyspie-
szy¢ opracowanie i wprowadzenie do produkcji nowych uniwersal-
nych typowych pompy dla hydrauliki.

9« Przy opracowaniu nowych typéw pomp oraz rekonstrukcji i

modernizacji juz istniejacych, dazy¢ do:

- zwiekszenia trwatosci maszyn,

- podniesienia sprawnosci od 3 do 10% w zaleznosci od wielko-
Sci 1 typu pomp,

- podwyzszenia technologicznosci oraz rozszerzenia unifikacji
czesci,

- poprawienia szczelnosci dbawnic, zwhkaszcza przy wyzszych
cisnieniach 1 cieczach silnie mechanicznie zanieczyszczonych,

- automatyzacji zespoddéw pompowych.

Spetnienie tych zasadniczych postulatéw powinno wpdynaé na
polepszenie organizacji i jakosci produkowanych pomp, utatwie-
nie wkasciwego doboru pomp dla okreslonych warunkéw gérniczych,
zwiekszenie pewnosci ruchu oraz zmniejnenie kosztéow inwesty-
cji i eksploatacji.
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HACOCHME npOEJIEEH B JTogiLHOfi nPOMfCIMEHHCCTH CTPAHH
Ppe 3 Kme

B nybaHKauHH no™HToacemr socTHxeHMH so HacTOHtrcero BpeMenh b se-
Jie. KOHCTpyKUHH h TexHOJiorHH HacocoB jyiH ropHO-yrojibHoR npoMtiiD-
jiehhocth» B pedyjibTaTe CBhime BBasuaTHojHHJieTHMx pafiOT npHBese-
HO k pa3paO0TKe HecKOJibico aechtkob thiiob h MHoro aecaTKOB pa3-
MepoB HacocoB hjih ropHoR npoMtinijieHHOCTH, KOToptte b HacToamee
BpeMa, b ochobhom, 00ecneuHBaioT Hyxjhi yrojibmra: maxT. Kpoue to-
to, 3th aacocH npHMeHaKTca Taicxe b apyroR npoMbimjieHHOCTH, a
Taase jyia atccnopTa.

B nyfiaHKauHH, apoMe toto, npHBeaeHO Taaxe pa® 3aMenaHHR h
yaa3aHHR, aoTopme caeayeT ocymecTBaaTb c neabro bo3moxho OHCTpo-
ro obecneaeHHa sajibHeRmero pa3BHTHa npoH3Bo;ncTBa HacocoB saa
ropaoR npovHinjiehhocth

PROBLEM OP PUMPS IN POLISH COAL INDUSTRY

Summary

The paper sums up recent results in the fielf of construction
and technology of pumps for coal mining. The result of over
twenty one year research work is elaboration of several types
of many different sizes of pumps for mining which on the whole
are sufficient for the needs of coal mines.

Besides these pumps are also used in other industries and
they are exported as well.

In the paper some remarks and recommendations have been gi-
ven which should be taken into consideration in’order to achie-
ve further development of the pump production for mining indu-
stry.



