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ZAGADNIENIE POMP W KRAJOWYM PRZEMYŚLE WĘGLOWYM

Streszczenie. W publikacji podsumowano dotychcza­sowe osiągnięcia w zakresie konstrukcji i techno­
logii pomp dla górnictwa węglowego. W wyniku po­
nad dwudziestojednoletnich prac doprowadzono do opracowania kilkudziesięciu typów i wielu dziesiąt­
ków wielkości pomp dla górnictwa, które obecnie w 
zasadzie zaspokajają potrzeby kopalń węgla. Ponad­
to pompy te są stosowane również i w innych prze­
mysłach oraz są przedmiotem eksportu.
W publikacji podano także szereg uwag i wskazań, 
które powinny być zrealizowane w celu możliwie szybkiego zapewnienia dalszego rozwoju produkcji pomp dla górnictwa.

1. Wstęp
Stały rozwój górnictwa oraz wprowadzenie do kopalń węgla no­
wych metod eksploatacji oraz wyposażenia maszynowego wpływa 
również na zwiększanie wymagań stawianych pompom zarówno pod 
względem konstrukcyjnym, technologicznym jak i pod względem 
wskaźników techniczno-eksploatacyjnych. Systematyczne i pla­
nowe prace w okresie ostatnich ponad dwudziestujeden lat w za­
kresie pomp stosowanych w górnictwie węglowym doprowadziły w 
znacznym stopniu do rozwiązania tego problemu i zaspokojenia 
potrzeb kopalń w odpowiednie pompyz • Zostało opracowanych 
szereg typów i wielkości pomp, które dzięki zróżnicowanej kon­
strukcji i odpowiednio ustalonym parametrom pracy, mogą być

x ) Publikacja została opracowana w oparciu o materiały Katedry Pomp i Silników Wodnych Politechniki śląskiej, Zjednoczenia 
Przemysłu Maszyn Górniczych i Zakładów Konstrukcyjno-Mecha- 
nizacyjnych Przemysłu Węglowego.
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prawidłowo dobrane do lokalnych warunków górniczych i rucho­
mych [1-6] .

Prace konstrukcyjne, mimo ciągle niedostatecznej jeszcze 
bazy laboratoryjnej, były w wielu przypadkach poprzedzone pra­
cami naukowo-badawczymi, które umożliwiły opracowanie pomp o 
stosunkowo wysokich wskaźnikach techniczno-ekonomicznych. Ba­
dania te dotyczyły przede wszystkim zwiększenia sprawności 
oraz podniesienia trwałości pomp

Mając na uwadze potrzeby kopalń oraz wymagane zakresy za­
stosowania pomp, można przy obecnym stanie techniki pompowej 
w górnictwie węglowym pompy podzielić na:

A - dołowe i B - powierzchniowe,
Do pomp dołowych zalicza się:
1) pompy odwadniające (główne, przodkowe, szybowe oraz od­

działowe i pomocnicze) [i2],
2) pompy do bydromechanizacji (transportujące węgiel £13 — 

-18] , podające wodę transportującą do zasilaczy (dawkow- 
ników) oraz do wodomiotaczy (monitorów) do hydrauliczne­
go urabiania),

3) pompy do transportu mieszaniny podsadzkowej,
4) pompy specjalnego przeznaczenia (do nawilgacania pokła­

dów węglowych, do zraszania, do wtłaczania mleczka wa­
piennego, do cementacji, dla przesuwników hydraulicznych, 
dla obudowy zmechanizowanej, dla centralnych napędów hy­
draulicznych, do transportu mułów, dla dołowych aparatów 
wiertniczych itp.),

5) pompy pomocnicze wbudowane w dołowe maszyny górnicze 
(dla napędów hydraulicznych dla obiegów smarujących itp.)

Do pomp powierzchniowych zalicza się:
1) pompy płuczkowe (główne obiegowe, do mułów, ścierów, cie­

czy abrazyjnych, wody przemysłowej i próżniowe) [1 9 — 21],
2) pompy podające wodę do wodomiotaczy przy zbiornikach pod­

sadzkowych,
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3) pompy dla siłowni (zasilające kotły parowe, do kondensa­

tu, do wody chłodzącej i próżniowe),
4) pompy pomocnicze wbudowane w maszyny powierzchniowe dla 

obiegów smarujących regulacyjnych,- chłodzących itp.,
5) pompy specjalnego przeznaczenia (podające wodę przemy­

słową do płuczek węgla, podające wodę do hydraulicznego 
transportu węgla itp.),

6) pompy odwadniające dla kopalń odkrywkowych (główne i po­
mocnicze) I22J,

7) pompy do aparatów wiertniczych (płuczkowe).
Podział klasyfikacyjny zasadniczych typowych pomp stosowa­

nych w Krajowym Przemyśle Węglowym przedstawiono na rysunku 1.
Zakresy pracy typowych pomp ustalono wę oparcia o bieżące 

potrzeby górnictwa oraz o perspektywiczne plany rozwoju istnie­
jących kopalń i budowy nowych. Główne wielkości charakterystycz- 
ne typowych pomp wirowych, wyporowych (tłokowych) i specjal­
nych podano w tablicach 1, 2 i 3»

Podkreślić jednak należy, że większość typowych konstrukcji 
pomp opracowanych dla kopalń węgla, jest również szeroko sto­
sowana i w innych rodzajach górnictwa oraz różnych przemysłach. 
Ponadto wiele typów i wielkości pomp jest eksportowanych.

2, Porównanie stanu krajowej produkcji pomp dla górnictwa wę­
glowego z osiągnięciami światowymi

Analizując dotychczasowy dorobek w zakresie opracowania pomp 
dla górnictwa węglowego należy stwierdzić, że zaprojektowano 
i wprowadzono do produkcji seryjnej wiele nowoczesnych pełno­
wartościowych maszyn, które w zasadzie pokrywają aktualne za­
potrzebowanie kopalń węgla w zakresie pomp. Uwzględniając jed­
nak stałą ewolucję systemów eksploatacji węgla oraz zmieniają­
ce się w związku z tym warunki pracy pomp (wody zanieczyszczo­
ne piaskiem, wody zamulone, napędy hydrauliczne), powstaje ko­
nieczność modernizacji bądź rekonstrukcji już istniejących ma-
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V7ielkości charakterystyczne pomp wirowych
Tablica 1

P o m p a P a r a m e t r y p r a c y Ciężar
Grupa
pomp Lp. Oznaczenie, typ
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Moc pobrana v 
przez pompę 

N

pompy
G
kG

U w a g i

1 2 . .... ...... 4 5 6 7 8 7 10 11 12 .. . . - .13.. . 14
1 OflXx) Odwadniające, wysoko­

ciśnieniowe 5 10 0 ,0 172 do 
0,1835 1,5 do 11 150 do 640 1450 i 

2900 61 do 72 62 do 1500 520 do 6740

2 0WBXX) Odwadniające, wysokociś­
nieniowe, bez tarczy od­
ciążającej

4 10 0,025 do 
0,125 1,5 do 7,5 108 do 800 1450 67 do 70 41 do 1320 738 do 7775

5 W Elektryczna, wirowa 1 1 0.00367 0.22 11 2850 [7 1 5  . . 42
4 PW Pneumatyczna, wirowa 1 1 0,005 do 

0,00666
0,3 do 0,4 11 do 15 3500 Sprawność 

izoter­
miczna 13

4 do 5,8 26 Ciśnienie powietrza 
4 do 5 "bar

5 m Wirowa z napędem od 
wiertarki 1 1 0,00416 0,25 11 2860 35 1,3 26

Prędkość obrotowa 
wiertarki,napędza­
jący n=620 1/min

6 sz Samo zasysająca 1 1 0.005 0,; ..... Si...... _ .._ 2900 L .2 1 _____ ......... unii-... 110
7 oss Odwadniające średnio- 

ciśnieniowe szybowe 3 0,01 do 
0,925 0,6 do 1,5 18 do 150 1450 50 do 67 3,5 do 48 850 do 2280

n
A

8 OtlBx) Odwadniające niskociś­
nieniowe 4 1 0,0 125 do 

0,07
0,75 do 
4,2 40 do 57 2850,

2900 66 do 74 7,4 do 66 63 do 270

9 06 Odwadniające średnio- 
ciśnieniowe 6 0,00834 

do 0.125 0,5 do 7,5 20 do 216 1450 58 do 71 2,8 do 281 242 do 1240

0) 10 ONW Odwadniająca niskociś­
nieniowa wałowa 1 1 0,133 8 49 1450 65 98,6 3570 Dla wału 0 długości 

L = 18 m
5 11 OSW Odwadniająca średnio- 

ciśnieniowa wałowa 1 0,0334 2 70 1450 72 31 1580 Dla wału 0 długości 
L = 10 m

12 (PC) Pancerne 5 1 0,0117 do 0,7 do 7,3 25 do 74 1450 i 
2900 58 do 72 13,2 do 144 92 do 1227

S 13 mm Węglowa wysokociśnieniowa 
bez tarczy odciążającej 1 1 0,133 8 250 do 500 1450 60 544 do 1088 3330 do 4780 Maksymalna średnica 

ziarna węgla <5 =
= 30 mm .

f>5 14 PŁ Płuczkowe 4 1 0,0884 do 
0.634 5,3 do 38 23 do 70

960,
1450 75 do 85 104 do 365 1160 do 2760

P i
a 15 (Hfi) Płuczkowe spiralne 2 1 0,217 do 0.416 13 do 25 15,5 do 38 725,960 74 do 82 40,1 do 209 3000 do 3740
o
u. 16 (PŁK) Płuczkowe kolanowe 4 1 0,142 do 

0.466 8,5 do 28 13 do 62 725,960
1450 70 do 75 45,6 do 224 885 do 2125

17 SR Śrubowe 7 1 0,025 do 
0.50 1,5 do 18 10 do 18 725,960,

1450 60 do 81 4,7 do 97 105 do 1820

18 (KAf** Kanałowe 5 1 0,00834 do
7,7 0,5 do 11 14 do 65 725,960,

1450.2900 54 do 72 3,24 do 105 40 do 700

19 (PŁP) Płuczkowe pancerne 5 1 0,00854 do 
0,1835 0,5 do 11 14 do 65 725,960,

1450.2900 54 do 72 3,24 do 105 70 do 1020

20 (OŁ) Odśrodkowe płuczkowe 3 1 0,0284 do 
0,916 1,7 do 55 19 do 21 960 56 do 75 9,9 do 21,9 720 do 1020

21 PR Próżniowe 2 1 0,516 do
0,95 31 do 57

Podciśnienie 
w króćcu ssaw­
nym 460 do 
550 mm Hg

300 do 
400

Sprawność 
izotermicz- 
na 37 do 43

Moc silnika 
Ns 55 do 125 2061 do 3443

22 ZK Zasilające kotły 3 10 0 ,1 5 do 
0,05 0,9 do 3,0 96 do 530 2950 59 do 71 24 do 338,5 500 do 1090

23 WO Wodociągowa 1 1 0,40 24 52 1450 78 261 1760

24 CHxxxx) Wody chłodzącej 1 1 1.6¡7° 100 16 960 87 298 6500
25 SMxxxx; Śmigłowa 1 1 0,9 54 4 600 78 45,3 2720

3Oznaczenia: x) W odniesienia do wody o gęstości ¿> = 1 kg/dm.
XX'1 Pompy typu OW 100 i 125 oraz typu OWB 100 i 15C przeznaczone są do oddziałowego odwadniania. 
XXX  ̂Mniejsze wielkości danego typu są stosowane jako pompy przodkowe.

 ̂Dotychczas istnieje tylko dokumentacja warsztatowa dla wykonania prototypu.
 ̂  ̂Konstrukcja przewidziana do wycofania.



Tablica 2
Wielkości charakterystyczne pomp wyporowych (tłokowych)

Grupa
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1 IB Z tłokiem śrubowym 1 - 0,00234 0,140 30 960 60 1,1 64,5

2 OP Odwadniająca przeponowa 1 - 0,005 0,3 35,5 doi 41,5 ------- Sprawność izo­
termie z na 
22 do 26 6,7 do 9,3 95 Ciśnienie powietrza 

4 do 5 bar

3 TR13 Tłokowa z regulowaną 
wydajnością 1 - 0,00516 do 

0,00584 0,031 do 
0,035 1500 do 500 960 80 7,4 do 3,3 135

4 T9B Tłokowa 1 - 0,00516 do 0,00584 0,031 do 0,035 1500 do 500 960 80 7,4 do 3,3 130

5 WT30/2 Wiertnicza tłokowa 
podwójnie działająca 1 - 0,00167 0,1 170 850 70 4,0 170

6 TC25 Tłokowa cementacyjna 1 - 0,000834 0,05 1000 Liczba su­
wów 7,5 (cykli)

Sprawność izo­
termie zna 20 36,8 280 Ciśnienie powietrza 

5 bar

7 PUI Płuczkowa do mułów 1 - 0,0125 do 
0,0167 0,75 do 1,0 15 do 22 245 37 do 40,6 6,62, 1900

8 PP Płuczkowe 4 - 0,0032 do 
0,04

0 ,19 2 do 600 do 2000 310 do 450 85 25,5 do 368 1520 do 13700

9 WT50/3 Wiertnicza tłokowa 
potró.inie działa.iaca 1 - 0,0011 do 

0,00167
0,066 do
0 ,1 200 495 75 2,9 do 4,4 460

10 WT50/4 Wiertnicza tłokowa 
poczwórnie działająca 1 - 0,000834 do

....

0,05 do 0.21 300 184, 392 75 6,1 do 23,7 550
11 WT80/4 Wiertnicza tłokowa 

poczwórnie działająca 1 - 0,005 0,3 400 360 77 25,7 1340
x) 3'W odniesieniu do wody o gęstości §= 1 kg/dm •

Tablica 3
Wielkości charakterystyczne pomp specjalnych

Grupa
pomp Lp.
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Ciężar
pompy
kG

U w a g iOznaczenie, typ
rl O KO ® OrOta r-łO O •H <H^ £ Ma
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przez pompę
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 [
IB] 1 312 Samozasysająca 1 - 0,000534 0,032 93 1400 20 2,4 64

2 PP Przodkowe pneuma­
tyczne 2 - 0,001835 0,11 do 0,18 22 do 30 ,5 -------- Sprawność izo- 

termiczna 
16 do 20

2,2 do 4,7 145 do 290 Ciśnienie powietrza 
4 do 5 bar

3 STXX) Strumieniowe 4- - 0,0145 do 0,0216 0,87 do 1,3 40 do 65 -------- 20 do 30 42 do 262
x ) 3W odniesieniu do wody o gęstości q - 1 kg/dm .
 ̂Mniejsze wielkości danego typu są stosowane jako pompy przodkowe.
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szyn oraz potrzeba opracowania dalszych, często specjalnych 
konstrukcji.

Porównując krajowe konstrukcje pomp pod względem zróżnico­
wania typów i wielkości, parametrów pracy oraz rozwiązań kon­
strukcyjnych z przodującymi osiągnięciami światowymi, stwier­
dza się, że produkcja krajowa odpowiada w zasadzie produkcji 
krajów posiadających rozwinięty przemysł budowy maszyn hydrau­
licznych [.23 - 2fQ • Natomiast pod względem trwałości, sprawno­
ści i ciężarów zespołów pompowych, krajowe konstrukcje, mimo 
dużego postępu w tym zakresie w ostatnich latach repezentują 
jeszcze średni poziom światowy.

Stosowane dotychczas tworzywa na elementy wewnętrzne pomp, 
w wielu przypadkach ruchowych nie zabezpieczają właściwej trwa­
łości pomp stosowanych w kopalniach. Jest to spowodowane prze­
de wszystkim tym, że wiele pomp zainstalowanych w kopalniach 
transportuje ciecze mechanicznie oraz chemicznie zanieczysz­
czone, powodujące znaczne zużycie elementów wewnętrznych pomp. 
Jak wynika z obserwacji ruchowych, szybkiemu zniszczeniu na 
skutek erozji oraz korozji ulegają przede wszystkim wirniki, 
zwłaszcza ich szyje oraz łopatki, kierownice łopatkowe odśrod­
kowe i dośrodkowe oraz pierścienie uszczelniające szyje wirni­
ków. Ponadto uszkodzeniu ulegają niektóre części kadłubów, 
króćców ssawnych (dopływowych), tuleje ochronne wałów oraz 
dławnice. Stosowane powszechnie w krajowych pompach dławnice 
ze szczeliwem plastycznym sprawiają często użytkownikom kłopo­
ty ruchowe. Trudności te występują przede wszystkim w pompach 
przeznaczonych do transportu wód silnie zanieczyszczonych pia­
skiem. W konstrukcjach zagranicznych,obok dotychczas stosowa­
nych dławnic ze szczeliwem plastycznym, coraz częściej są bu­
dowane pompy z dławnicami o specjalnej konstrukcji gwarantują­
cymi większą ich trwałość oraz pewność w eksploatacji.

Rozpatrując zagadnienie sprawności, należy stwierdzić, że 
krajowe pompy stosowane w górnictwie»,posiadają sprawności czę­
sto jeszcze niższe od 3 do 10% (w zależności od typów i wiel­
kości) od podobnych pomp budowanych przez czołowe wytwórnie 
światowe. Przyczyny nieosiągania przez fabryki krajowe wyższych
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sprawności pomp są spwodowane konstrukcją maszyn oraz przede 
wszystkim ciągle jeszcze jakością wykonania [26-29J,

Podkreślić należy, że nawet przy obecnych rozwiązaniach kon­
strukcyjnych, w przypadku poprawienia technologii wykonania, 
można uzyskać wyższe sprawności, a stosując odpowiednie two­
rzywa można zmniejszyć znacznie zużycie pomp i utrzymać dobrą 
sprawność maszyn przez dłuższy okres eksploatacji. Uzyskiwanie 
bardzo wysokich sprawności pomp wiąże się jednak głównie z ko­
niecznością prowadzenia prac naukowo-badawczych o charakterze 
podstawowym, badań modelowych oraz bardzo wnikliwych badań pro­
totypów oraz serii informacyjnych. Wymaga to więc rozszerzenia 
zakresu prowadzonych badań oraz budowy bądź rozbudowy istnie­
jących laboratoriów i stacji prób. Ponadto w celu podniesienia 
sprawności pomp, należy podwyższyć poziom wykonawstwa wyrobów 
pod względem dokładności zachowania wymaganych kształtów ele­
mentów części przepływowych oraz gładkości powierzchni poszcze­
gólnych elementów wewnętrznych pomp.

Porównując krajowe konstrukcje pomp z pompami budowanymi 
przez czołowe wytwórnie światowe, należy również zwrócić uwa­
gę na zbyt duży ciężar maszyn. Zmniejszenie ciężaru zespołów 
pompowych jest możliwe przez stosowanie nowoczesnych rozwiązań 
konstrukcyjnych, lepsze wykorzystanie własności wytrzymałościo­
wych tworzyw oraz zastosowanie właściwej technologii wykonania. 
Ze zmniejszeniem ciężarów zespołów pompowych wiąże się również 
problem zmniejszenia ciężarów silników napędowych, płyt funda­
mentowych oraz osprzętu.

3. Wnioski i uwagi
Podsumowując aktualny stan zagadnienia pompowego w górnictwie 
węglowym, można ustalić na najbliższe lata następujące główne 
kierunki prac w zakresie usprawnienia procesu produkcyjnego 
pomp, opracowania nowych typów oraz doskonalenia już istnieją­
cych konstrukcji pomp.

1. Dla uzyskania koncentracji produkcji oraz lepszego jej j 
ukierunkowania, należy zmniejszyć liczbę wytwórni produkują­
cych pompy dla górnictwa. Osiągnie się przez to możliwość lep­
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szych warunków do usprawnienia procesu produkcyjnego w całym 
zakresie, od opracowania dokumentacji technicznej poprzez 
przygotowanie fabrykacyjne, wykonanie/modeli odlewów, obróbkę 
wiórową i cieplną, montaż i badanie maszyn do ostatecznego mon­
tażu.

Zmniejszenie liczby producentów umożliwi ponadto racjonal­
ne rozbudowanie zaplecza naukowo-badawczego, obejmującego przy­
zakładowe biura konstrukcyjne oraz stacje prób i laboratoria o 
określonym profilu prac dostosowanych do ustalonych grup, ro­
dzajów i typów pomp. Wpłynie również na bardziej celowe przy­
gotowanie parku maszynowego, narzędzi oraz uprzyrządowania jak 
też rozwiązanie transportu wewnątrzzakładowego i magazynowania 
materiałów, półproduktów i gotowych wyrobów. Pozwoli również 
przy koncentracji produkcji na lepsze określenie problemów dla 
placówek naukowych Wyższych Uczelni Technicznych bądź Instytu­
tów Resortowych w zakresie badań podstawowych oraz perspekty­
wicznych opracowań projektowych nowych pomp nie ustępujących 
pod względem wskaźników techniczno-ekonomicznych czołowym o— 
siągnięciom światowym.

2. Zmniejszyć liczbę istniejących typów i wielkości obecnie 
produkowanych pomp przez sukcesywne wycofanie z produkcji pomp 
typów PŁK—250, 350, 450 i 500; PI£>-300 i 400 oraz W0-400 i 
wprowadzenie na ich miejsce pomp typu PŁ-200, 300, 400 i 500
z odpowiednią liczbą dodatkowych wirników (zmniejszenie z trzeć 
typów na jeden oraz z siedmiu wielkości na cztery). Ponadto 
pompy typu PŁ-500 należy poddać modernizacji w 'celu zwiększenia 
ich sprawności oraz polepszenia własności przećiwkawitacyjnych.

3. Stopniowo zaprzestać produkcji pomp typów KA-50, 80, 150, 
250 i 300; PŁP-50, 80, 150, 250 i 300 oraz typów PJ-65, 80,150, 
200 i 300; 0Ł-80, 150 i 200 (razem 18 wielkości) i zastąpić je 
jednym zunifikowanym typem pomp budowanym w dwu odmianach kon­
strukcyjnych dla cieczy czystych i mechanicznie zanieczyszczo­
nych z odpowiednią liczbą dodatkowych wirników, w celu pokry­
cia żądanych parametrów.

4. Produkcję pomp typu SR-300, 400 i 500 oraz pomp ZK-80,
125 i 150 przekazać do innych wytwórni poza Resortem Górnictwa.
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5. W dalszym ciągu nie podejmować produkcji pomp typów CH- 

800 i SM—700.
6. Ze względu na duże zapotrzebowanie kopalń węgla na pompy 

typów OWB, OW, OS oraz PŁM, przyspieszyć ich modernizację bądź 
wprowadzić do produkcji zrekonstruowane maszyny.

7. Dla zabezpieczenia perspektywicznego zapotrzebowania ko­
palń węgla, należy opracować następujące pompy dla:
- hydraulicznego transportu węgla o większej średnicy ziarn i 

o zwiększonej wysokości podnoszenia z jednego stopnia,
- transportu mieszaniny wodno-piaskowej,
- cieczy abrazyjnych.
Ponadto należy przeanalizować problem pomp dla siłowni oraz 
uzupełnić brakujące typy pomp.

8. Mając na uwadze coraz szersze wprowadzania napędów hy­
draulicznych w budowie maszyn i urządzeń górniczych, przyspie­
szyć opracowanie i wprowadzenie do produkcji nowych uniwersal­
nych typowych pompy dla hydrauliki.

9« Przy opracowaniu nowych typów pomp oraz rekonstrukcji i 
modernizacji już istniejących, dążyć do:
- zwiększenia trwałości maszyn,
- podniesienia sprawności od 3 do 10% w zależności od wielko­

ści i typu pomp,
- podwyższenia technologiczności oraz rozszerzenia unifikacji 

części,
- poprawienia szczelności dławnic, zwłaszcza przy wyższych 

ciśnieniach i cieczach silnie mechanicznie zanieczyszczonych,
- automatyzacji zespołów pompowych.

Spełnienie tych zasadniczych postulatów powinno wpłynąć na 
polepszenie organizacji i jakości produkowanych pomp, ułatwie­
nie właściwego doboru pomp dla określonych warunków górniczych, 
zwiększenie pewności ruchu oraz zmniejnenie kosztów inwesty­
cji i eksploatacji.
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HACOCHME npOEJIEŁH B JTOJILHOfi nPOMfclMEHHCCTH CTPAHH

P e 3 K) m e

B nybaHKauHH no^HToacemr socTHxeHMH so  HacTOHtrçero BpeMehh b se- 
Jie KOHCTpyKUHH h TexHOJiorHH HacocoB jyiH ropHO-yrojibHoR npoMtiiD- 
j ie hhocth» B pe3yjibTaTe CBbime BBasuaTHojHHJieTHMx pafiOT npHBese-  
HO k pa3paÓOTKe HecKOJibico a e chtkob thiiob h MHoro aecaTKOB p a 3 -  
MepoB HacocoB hjih ropHoR npoMtinijieHHOCTH, KOToptte b HacToamee 
BpeMa, b ochobhom, oÓecneuHBaioT Hyxjbi yrojibmra: maxT. Kpoue to­
t o , 3 th aacocH npHMeHaKTca Taicxe b apyroR npoMbimjieHHOCTH, a 
Taase jyia atccnopTa.

B nyfiaHKauHH, apoMe toto , npHBeaeHO Taaxe pa® 3aMenaHHR h 
yaa3aHHR, aoTopme caeayeT ocymecTBaaTb c neabro bo3 moxho ÓHCTpo- 
ro oÓecneaeHHa sajibHeRmero pa3BHTHa npoH3Bo;ncTBa HacocoB saa 
ropaoR npoMHinjie hhocth.

PROBLEM OP PUMPS IN POLISH COAL INDUSTRY 

S u m m a r y
The paper sums up recent results in the fielf of construction 
and technology of pumps for coal mining. The result of over 
twenty one year research work is elaboration of several types 
of many different sizes of pumps for mining which on the whole 
are sufficient for the needs of coal mines.

Besides these pumps are also used in other industries and 
they are exported as well.

In the paper some remarks and recommendations have been gi­
ven which should be taken into consideration in’order to achie­
ve further development of the pump production for mining indu­
stry.


