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Aparaty i elektrody do spawania lukiem elektrycznym
patentu inz. O. KJELLBERGA.

Przetwornice ,ESAB“ Elektrody powleczone
do spawania tukowego pra- »OK" w 18 rodzajach i réz-
dem statym, z silnikami elek- nych grubosciach stale na
trycznemi, lub spalinowemi. sktadzie w Warszawie,

/

Transformatory do spa- Opisy elektrod i aparatow

wania prgdem zmiennym. do spawania na zadanie.

Jeneralne przedstawicielstwo na Polske oraz skiad konsygnacyjny elektrod

HENRYK STANDE i SYNOWIE

WARSZAWA-MOKOTOW, SANDOMIERSKA 5 TEL. Nr. 33-34.
Adres telegraf.: STANDEHARRY - WARSZAWA.
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Inz. B. SCHWEIGER

Libusza-Biecz,

O metode wiercenia

I rwajacy juz od kilku lat spadek produkcji ropy ido-
‘“m tychczasowe niepowodzenia w odkryciu nowych
terendw roponosnych, zmuszajg nas do wiekszego
naktadu pracy i kapitatu, celem eksploatacji nawet
mato produktywnych, ale zato ptytkich, juz zna-
nych terené6w naftowych. Mam tu na mysli tereny
z otworami o gitebokosci 150 do 600 metrow, jakie
przewazaja w zachodniej Matopolsce.

Produkcja dzienna, otrzymywana z tych odwiartéw,
waha sie miedzy 200—2000 kg i wiecej. W pierw-
szych dwdéch latach spada produkcja prawie zawsze
o 50°0, a w ciggu nastepnych 30—40 lat zmniejsza
sie powoli o dalsze 80—90% pierwotnej ilosci.

Koszty wiercenia do 150 m gtebokosci z zaru-
rowaniem (nie wliczajagc urzadzenia i amortyzacji
tegoz) wynoszg 3000—3500 doi., a do 600 m od
13000—18000 dolaréw.

W ostatnich latach powstaty 'liczniejsze mate
spotki naftowe o kapitale zaktadowym w wysokosci
doi. 5000 do 15000, 'ktére po odwierceniu pierw-
szego otworu musiaty dalszych prac zaniechac, gdyz
kapitat zakiadowy zostat wyczerpany, a dowiercona
produkcja okazata sie zbyt malg, aby dochdd z niej
pozwolit na dalsze wydatki. Ten pierwszy nie-
pomysiny wynik zniechecat zwykle wspolnikow do
dalszych wktadéw, tak, ze powstanie tych spétek
nie przyniosto przemystowi naftowemu zadnych
korzysci, gdyz niepowodzenie odstraszyto tak krajo-
wych, jakotez i obcych kapitalistow.

Powodem tych niepowodzen byt przedewszyst-
kiem, (przy zastosowaniu kosztownej, nieodpo-
wiedniej kanadjskiej metody wiertniczej) za maly
kapitat zaktadowy, ktéry uniemozliwit rozwiniecie
sie przedsiebiorstwa.

Rozwdj kopalnictwa naftowego w zachodniej
Matopolsce stanie sie tylko wowczas mozliwy, gdy
koszty wiercenia i zarurowania zmniejszg sie przy-

Rachunek biezgagcy w Powszechnym Banku Kredytowym we Lwowie.

na pitytkich terenach.

najmniej o potowe, a da sie osiggna¢ to jedynie
przy zastosowaniu nowoczesnej metody wiertniczej.
Najodpowiedniejszg dla terenéw zach. Matopolski
bedzie metoda udarowo-ptuczkowa. KorzysSci, osig-
gniete pluczky, lezg nictylko w szybkiem, taniem
wierceniu i najdokifadniejszem stwierdzeniu prze-
wierconych warstw, ale tez i w tem, Zze przy ro-
botach instrumentacyjnych i zamykaniu wody oddaje
nam ona ustugi, jakich przy zadnej suchej metodzie
nie mozna osiggngé. Zbytecznem chyba jest zbijanie
twierdzenia przeciwnikow ptuczki, jakoby ona byta
szkodliwg z powodu niebezpieczenstwa zawodnienia
terenu, niemozno$ci rozpoznania stabych zt4z ropo-
noSnych i t. d.,, gdyz doSwiadczenia wtykazaty
wprost przeciwne wyniki, co juz nieraz omawiano
na tamach niniejszego pisma.

Celem unikniecia diugotrwatego montowania
1 demontowania, urzadzenie wiertnicze powinno by¢
umieszczone na podwoziach. Wieze zastagpi¢ powinien
czworobok zelazny, ktory po zestawieniu go na ziemi
zostaje podniesiony przez zuraw. Site popedowg sta-
nowi motor ,Diesla“ o 20—30 KM, ktory nietylko
jest tatwy do obstugi, ale tez daje zupeine bezpie-
czendstwo ognia.

Prace przygotowawcze, od ustawienia urzadze-
nia, az do rozpoczecia wiercenia, trwajg najdtuzej
2 dni. Koszty nabycia urzgdzenia (z narzedziami, ale
bez zarurowania) wynoszg: dla wiercen do 300 m
okoto doi. 9000, do 450 m okoto doi. 14000, do. 650 m
okoto doi. 17000. Przewiercenie 150 m poktadow
zmiennych (potowe twardych, potowe miekkich)
trwa mniej wiecej 8—10 dni, do 200 m 12—14 dni,
300 m 20—25 dni, 400 m 35—40 dni, 500 m 45—55
dni, 600 m 70—80 dni.

PrzejdZzmy teraz do sprawy zarurowania. Prze-
widywanie matej produkcji powoduje, ze wiercimy
i zarurowujemy otwory tylko matg lub $rednig
dymenzjg, t. zn. 5“—9*, gdy natomiast lepsze wy-
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niki, z wyjatkiem odwiartow, w ktérych ropa do-
ptywa ze szczelin, — datyby otwory o $rednicy 14,
16“ i wiekszej. Koszty tych wigkszych otworéw sg
atoli tak wysokie, zZe odstraszajg przedsiebiorce
i dlatego pozostaje przy matych i $rednich dymen-
zjach. Bytaby wiec to sprawa napozdr bez wyijscia.
Jednakowoz mozna z otworéw o matej S$rednicy,
nietylko osiggna¢ produkcje, Jak z otworu o duzej
$rednicy, ale zarazem jeszcze zaoszczedzié na zaruro-
waniu, a mianowicie w ten spos6b, ze normalnie od-
wiercony otwar rozszerza sie 3-4-krotnie tylko w zto-
zu ropnem, a jako $rednice ostatecznego zarurowania
stosuje sie tylko taka duza, aby mozna zapuscié
pompe i w razie potrzeby wyczysci¢ otwor bez
trudnosci. Na przyktlad: otwdr normalnej Srednicy
200 mm zostaje w ztozu ropnem rozszerzony na 600
do 800 mm, a potem wyposazony w zarurowanie
100—125 mm, przyczem zarurowanie uzyte przy
wierceniu zostaje wyciagniete, a przestrzen miedzy
zarurowaniem ostatecznem i $ciang otworu wypetnia
sie piaskiem, gling lub cementem. Unika sie przez
to nietylko tworzenia szkodliwego zasypu, ale jedno-
cze$nie zamyka sie w najlepszy sposOb, mianowicie
bezposrednio na miejscu, doptyw wody do otworu.

Otrzymujemy wiec przy matych kosztach wier-
cenia duza powierzchnie S$ciekowa i zaoszczedzamy
na zarurowaniu roznice miedzy duza a malg
dymenzjg.

Opisze teraz blizej wymieniony sposéb pracy
szczegotowo. Jako przyktad wezmy odwiart na
terenie ze ztozem roponosnem w giebokosci od 300
do 350 m. Poktady nic sg zbyt sypliwe. Zapuszczamy
wiec tylko 10 m 9% rur i wiercimy dalej bez rur
bakowcem, uzywajac gestej ptuczki (prawej lub
lewej) do 200 m. Po osiagnieciu tej gtebokosci za-
puszczamy 7 rury i wiercimy dalej bakowcem
i rozszerzaczem, ktérego baki sg oddalone od ostrza
$widra 1,5 do 1,8 m. Teraz zastosowujemy juz tylko
lewa ptuczke. Przy nawierceniu najmniejszych $la-
déw ropy wyciggamy warsztat, stawiamy rury na
krawedzi S$cianki otworu, utworzonej rozszerzaczem,
zamieniamy gestg ptuczke w rurach na czystg wode

1 wiercimy tak dtugo, jak diugo probki — ktore
W kilka minut po odwierceniu wyniesione zostajg
na gére — wskazujg na poktad roponosny.
Wyciggamy wowczas $wider i zapuszczamy spe-
cjalny rozszerzacz, ktérym powiekszamy otwor
w ztozu ropnem do jakich 600 mm, a po ukon-

czeniu tej czynnosci
rowanie 5“ lub 4*.

Konstrukcja dolnej cze$ci tego zarurowania oraz
ksztatt rozszerzonego otworu w ztozu roponosnem
uwidocznione sg na rys. 1

Oznacza tu: 1 zarurowanie, ktére zapomocg mufy
2 potaczone jest z furg uszczelniajgcg 3. Ta rura
dolnym koncem wkrecona jest do #gcznika 4, a ten
dolnym swoim koncem wkrecony do rury 5, ktoéra
u dotu jest zwezona i zaopatrzona zebami. tgcznik
4 jjrzykrecony jest gdérng czescig do rury 6, ktora
zapomocg pierscienia 7 przytrzymuje szczeliwo (tka-
nina z konopji) 8. Mufa 2 posiada kilka konicznych
otworéw, w ktérych szczelnie dopasowane tkwig
stozki 9 przycisniete sprezynami 10, ktére majg
oparcie o kapelusz U. Zarurowanie 7%, uzywane
podczas wiercenia, oznaczone jest 1 13.

Po zapuszczeniu zarurowania 1 do spodu od-

zapuszczamy ostateczne zaru-
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wiartu, wykrecamy je z tgcznika 4, przyczem ono
opada, a naciskajgc mufg 2 na szczeliwo 8, tworzy
uszczelnienie. Stan ten witasnie przedstawia rys. |

Jezeli poktad ztoza ropnego jest sypliwy, wowczas
przed wykreceniem zarurowania 1 z {gcznika 4
nalezy wypetni¢ rozszerzong cze$¢ otworu w ziozu
ropnem matymi kamyczkami (Srednicy okoto 10 mm).
W tym celu zostaje dolny koniec rury 3 zamkniety
stozkowatym klockiem drewnianym 12. W wyso-
kosci stozka rura 3 zaopatrzona w wyciecia, ktore
w stanie skreconym rury 3 z tgcznikiem 4 leza
rownolegle z wycieciami w rurze 6.

Stozek 12 odprowadza wsypywane do zaruro-
wania 1 kamyczki przez wyciecia w rurach 3 i 6,
i w ten sposdb zostaje wypetniona prézna przestrzen
w ztozu ropnem. Po ukoniczeniu wsypywania ka-
myczkow wykreca sie zarurowanie 1 z mufg 2 i rurg
3 z facznika 4, j po przygnieceniu szczeliwa 8 do
Sciany otworu, mozna zaczg¢ wypetnia¢ przestrzen
miedzy rurami a $ciang otworu w catej jej diugosci.

Jezeli zachodzi obawa, ze $ciana otworu w miej-
scu szczeliwa 8 po wyciggnieciu ptynu mogiabyl
sie zatamaé, wowczas dla zabezpieczenia cementuje
sie ptwor nad szczeliwem od 5 do 10 m wysokosci.

Prace te wykonuje sie zapomoca zerdzi wiertni-
czych, ktore sie zapuszcza az do mufy 2. Przed
wpuszczeniem zerdzi nalezy zarurowanie 1 pod

stozkami 9 szczelnie zamkng¢, aby wciskany cement
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nie dostat sie do ztoza ropnego. Uskutecznia sie to
zapomocg klocka jak na (rys. IlI) widoczne. Klocek
14, wykonany z suchego drzewa i prze-
wiercony wzdtuz, na wierzchu zamyka
sie stozkiem 15, umocowanym na zer-
dzi 16, ktora prowadzona jest w wy-
cieciach rurki 17. Diugos$¢ tej rurki
winna by¢ taka, ze gdy dolnym korncem
stanie na stozku 12 (patrz rys. 1), to
gérna cze$¢ klocka 14 ma sie znajdo-
waé nieco pod stozkami 9. Klocek wpy-
cha sie szybko do spodu, aby zapobiec
przedwczesnemu schwytaniu przez roz-
pecznienie. Po rozpecznieniu na spodzie
zapuszcza sie zerdzie ptuczkowe az do
klocka, zamyka sie zarurowanie 1na gorze
dfawikiem i wttacza sie najpierw czystg
wode do zerdzi. Poniewaz ta z zaruro-
wania géra nie moze wyptynaé, wypchnie
wiec stozki 9 i dostanie sie poza zarurowanie 1,
gdzie ptucze S$ciane otworu i w zararowaniu 13
wychodzi na wierzch. Podczas ptukania podnosi sig
zarurowanie 13 tak wysoko, jak cement ma napet-
ni¢ otwdr, aby ono przez cement nie zostato schwy-
tane. Po przeptukaniu wtltacza sie natychmiast juz

Rys. 1l

Rys.

przygotowang iloS¢ rozmieszanego cementu, a po
nim zaraz doktadnie wymierzong ilos¢ wody, dla
wyptukania zerdzi z cementu. Teraz odkreca sie
dtawik na wierzchu zarurowania 1 i wyptukuje sie
ewentualnie pozostaty w zarurowaniu cement. Po
3 godzinach czekania na wigzanie wtloczonego ce-
mentu mozna rozpocza¢ wpuszczanie materjatu dla
wypetnienia przestrzeni miedzy zarurowaniem 1
a S$ciang otworu.

Jako materjat wypetniajagcy mozna uzy¢ itu,

Str. 177

piasku lub cementu. Najlepiej jest zastosowaé miatki
piasek, gdyz ten szybko osadza sie, dobrze uszczelnia
i mato kosztuje. Do wtlaczania piasku uzywa sie
ptuczki itowej nie za gestej, tak, aby piasek w niej
madgt opadac, lub ptuczki z rozpuszczonego wapna
hydraulicznego. Przy uzyciu tej ostatniej, wttaczanie
musi by¢ skonczone w przeciggu 15 do 20 godzin,
t. zn. w czasie kiedy ono zaczyna wigza¢. Cement
wtlacza sie najlepiej zapomocag zerdzi ptuczkowych,

ktore zapuszcza sie obok matego zarurowania 1,
musi wiec by¢ dla nich miejsce pomiedzy zaru-
rowaniami.

Rys. Ill. uwidacznia urzgdzenie i wyposazenie

odwiartu nad ziemig do wttaczania piasku.

Zarurowanie 1 zamkniete korkiem 18. Do za-
rurowania 13 wkrecona flaszka 19 z tukicm 20
i zasrubowaniem 21. To ostatnie umozliwia szybkie
potagczenie z wezem gumowym 22, ktéry zapomocy
tuka 23 z flanszg potaczony jest z naczyniem 24.
Pojemnos$é tego nacznia odpowiada mniej wiecej 15
metrom duzego zarurowania 13 po odciggnieciu
pojemnosci tej samej dtugosci matego zarurowania 1.
Jak tatwo zrozumie¢ mozna, robi sie to w tym celu
aby podczas wyciggania zarurowania 13 nie potrzeba
na nowo napetniaé¢ naczynia 24 piaskiem. Naczynie

24 na dole wyposazone w siedzenie 25 a na gdrze
w diawik 26. Do siedzenia 25 dopasowany wen-
tyl 27, nakrecony na rurke 28, ktéra zapomoca
tuka 29 i weza 30 ma potgczenie z pompga. Luk 29
na gornej czesci zaopatrzony w wrzeciono 31
z kétkiem 32, ktére prowadzone jest w tozysku 33.

Wtlaczanie odbywa sie w nastepujacy sposob.
Po zamknieciu wentyla 27, nasypuje sie do naczy-
nia 24 przez otwarcie na gorze (na rys. nie uwi-
docznione) piasek. Po napeinieniu zamyka sie wy-
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mienione otwarcie i wttacza sie ,przy zamknietym
wentylu 27 wode do otworu. Poniewaz wentyl ten
tylko swa g6rnag czescig przymyka, a dolna jako
mniejsza w S$rednicy, nie przylega, wiec woda swo-
bodnie moze przeptynaé. Przed puszczeniem w ruch
pompy podcigga sie zapomocg wielokrgzka i $ciskéw
34 zarurowanie 13 od spodu, tak, zeby ptyn magt
wyjs¢ do goOry poza zarurowanie. Ody to nastgpi
otwiera sie troche wentyl 27, przyczem najpierw
woda wptynie do naczynia a po osiggnieciu réwno-
wagi w cisnieniu, piasek zacznie opadaé¢ i z woda
odchodzi¢ do otworu. Podczas wttaczania piasku
podnosi sie zarurowanie 13 w miare napetnienia
otworu i przy wyciagnieciu zasrubowania zatrzymuje
sie pompe, chwyta zarurowanie w $ciskach 35, od-
kreca wystajgcg rure a 'na pozostate w otworze
zarurowanie nakreca sie na nowo flaszke 19 i dalej
sie wttacza piasek. Podczas wykrecania wyciggnietej
rury napetnia sie naczynie 24 na nowo piaskiem.

llos¢ piasku ktérego mozna dodawac¢ do ptynu
aby nie stwarza¢ zapory, tatwo mozna stwierdzié
przez odczytywanie ci$nienia na manometrze.

Przystapmy teraz do rozpatrzenia strony finan-
sowej wiercen, biorgc jako przykiad otwory o 200,
400 i 600 metrow gtebokosci.

Kosztorys wiercenia do 200 m. gtebokosci.

Koitidl. urzadzenie przewozne kosztuje doi. 9000'—
mozna nim wykona¢ 45 wiercen po 200 m. przy
uwzglednieniu reperacyj i uzupelnienia narzedzi.

Kwota amortvzacylna na otw6r wyniesie wiec

9000:45 s doi. 200'—

Amortyzacja kosztéw rur pomocniczych, mianowicie:

20 ni. 9% 200 m 7" = doi. 1100:45 .. 24'50

Lista ptacy i pensja kierownika, 20 dni roboczych

X zh 150'— = zh 3000-— . . 340 —

(17 dni wiercenia i rozszerzania, 3 dni montowania,

transportu i demontowania)

Paliwo dla motoru Diesla a doi. 2'40 x 17 dni . 41—

(Odwiercenie trwa 14 dni, rozszerzanie i zapusz-

czanie zarurowania 3 dni, razem 17 dni)

200 m. 5" zarurowania z pakunkiem i t. d.....n 630'—

Smary, nafta, wegiel kuzienny............... 35'—

Koszta transportOw................. 150'—

Reperacje i uzupetnienie narzedzi. 250*-

Kasa chorych i ubezpieczenie ... 80—

Administracja i nieprzewidziane . . ,» 44950
Razem. doi. 2.200'—

Kosztorys wiercenia do 400 m. gtebokosci.

Kompl. urzadzenie przewozne kosztuje doi. 14000.

mozna nim wykona¢ 25 wierceA po 400 m. przy

uwzglednieniu reperacyj i uzupetnieniu narzedzi.

Kwota amortyzacyjna na otwdér wyniesie wiec

14000:25 e e doi. 560"—

Amortyzacja kosztéw rur pomocniczych, mianowicie

20 m. 10", 150 m. 9', 400 m. 7”= doi. 3000:25 120'-

Lista ptacy i pensla kierownika, 50 dni roboczych

X zh; 150 = zh 7500 "~ e 850'—

(46 dni wiercenia 1rozszerzania + 4 dni montowania,

transportu i demontowania)

Paliwo dla motoru Diesla a doi. 3'— x 46 dni . 138*—

(Odwiercenie = 40 dni, rozsz. i zap. zarur. 6 dni)

400 m 5" zarurowania z pakunkiem itd. ... ... 1300°—

Smary, nafta, wegiel KUzZienny ... 80'—

Koszta transportow.................. 200'—

Reperacje i uzupetnienie Narzedzi....covveinncicnnne 350" —

Kasa chorych i ubezpieczenie. ... e 170'—

Administracja i nieprzewidziane .. ... 732" —
Razem doi. 4.500 —

.PRZEMYS¢t
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Kosztorys wiercenia do 600 m. gtebokoSsci.

Kompl. urzadzenie przewozne kosztuje doi. 17.000.
Mozna nim wykonaé¢ 15 wiercen po 600 m. przy
uwzglednieniu reperacyj i uzupetnieniu narzedzi.
Kwota amortyzacyjna na otwér wyniesie wiec

17000:15 oo s doi. 1.135
Amortyzacja kosztéw rur pomocniczych, mianowicie

20 m. 12', 150 m. 10, 250 m. 9", 600 m. 7" = doi.

BAB0: 15 oo ,» 365
600 m. 5' zarurowania z pakunkiem i t.d......... 2.000°
Lista ptacy i pensja kierownika 90 dni roboczych

X zh 150 = zh 13.500-- s .1 530
(85 dni wiercenia i rozszerzania + 5 dni moutowa-

nia, transportu i demontowania)

Paliwo dla motoru Diesla & doi. 3.50 x85 dni . . . 300

(odwiercenie trwa 77 dni, rozszerzanie i zapuszcza-
nie zarurowania 8 dni)

Smary, nafta, wegiel kuzienny.........nn. ,» 150

KOSZta TranSPOIrtOW .c.coociiciciiieeeee s 250
Reperacje i uzupetnienie narzedzi.. 500
Kasa chorych i ubezpieczenie........... » 300
Administracja i nNieprzewidziane........inins 1.170

Razem. . doi. 7.700

Dla pewnosci zaliczono maksimum dni roboczych,
co naturalnie bardzo podnosi koszty, a jednak kosz-
ty wiercen dotychczasowg metodg sa, jak wiemy,
przynajmniej 3 razy wieksze. Pomimo to trudno sie
spodziewa¢, aby towarzystwa kopalniane zechcialy
wierci¢ rychto nowemi sposobami. Przyczyng tego
jest stosunkowo wysoka cena urzadzehA wiertniczych,
zwitaszcza wobec duzegfo zapasu starych, tanio do
nabycia bedacych kanadyjskich urzadzen. Trudnem
tez do przezwyciezenia jest jakies dziwne upodo-
banie trzymania si¢ tej starej i drogiej metody, ktora
juz nigdzie w $wiecie niema zastosowania tylko u nas.

Korzystng zmiane w tym kierunku mogtoby
przynies¢ towarzystwo wiertnicze, majgce na celu
wykonywanie wiercen akordowo dla spotek posia-
dajacych tereny a nie rozporzgdzajacych dostateczng
gotowka, aby kupié¢ nowoczesne urzgdzenie i wiercié
we wiasnym zakresie.

Towarzystwo takie w posiadaniu wymienionych
3 urzadzen bytoby w stanie nietylko wykonac tanio
wiercenia, ale tez i ze swej pracy mie¢ zadawalnia-
jace zyski, ktore sktadatyby sie z pewnej nadwyzki
kosztow wiasnych i z premji od dowierconej ropy.

Nadwyzka kosztéw otworéw 200 m o gtebokosci
wynositaby n. p. 20% witasnych kosztow, czyli od
doi. 2200 = doi. 440. To znaczy catkowite koszty
wiercenia wynosityby doi. 2640. a zatem 1 metr =
2640 ; 200 = doi. 13.20.

Nadwyzka kosztéw otworu do 400 m giebokosci
wynositaby n. p. 30% wtasnych kosztow czyli od
doi. 4500 = doi. 1350. To znaczy catkowite koszty
wiercenia wynosityby doi. 5850., a zatem 1 metr
5850 : 400 = do6t 14.60.

Nadwyzka kosztéw otworu do 600 m giebokosci
wynositaby n. p. 40% wtasnych kosztow, czyli od
doi. 7700 = doi. 3080. To znaczy catkowite koszty

wiercenia wynosityby doi. 10780., a zatem 1 metr
10780 : 600 = doi. 18.—
Jezeli dalej przyjmiemy, ze z otworéw do

200 m giebokosci osiggniemy S$rednig produkcje 500
kg dziennie, to premje jednorazowg moznaby ozna-
czy¢ w wysokosci doi. 200.—

Dla wiercen 400 m gtebokosci przyjmiemy
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Srednig produkcje 1000 kg dziennie, a premje ozna-
czymy na doi. 500.—

Dla wiercen 600 m giebokosci przyjmiemy
Srednig produkcje 1500 kg dziennie, a premje ozna-
czymy na doi. 900.—

Wzigwszy pod uwage, ze tylko 2/3odwier-
conych szyb6w bedzie produktywnych i ze odwier-
cimy w roku 15 ptworow do 200 m gtebokosci,
6 do 400 m a 3 do 600 -on giebokosci, to premje
osiggniemy nastepujace:

dla 200 m.gtebokichotworéw 15 x 2/3 x 200 = doi. 2.000 —
400 , 6 x 2/3x 500= ,2.000'-
600,, 3 x 2/3x 900 = 1.800'-

Aby zado$¢ uczyni¢ wszystkim .stawianym wy-
maganiom, towarzystwo wiertnicze winno posiadac
3 wielko$ci urzadzen wiertniczych, a wiec i urza-
dzenie dla wiercen do 200 m (ktérem maksymalnie
mozna wierci¢ do 300 m), drugie dla wiercen do

SEKCJA NAUKOWEJ ORGANIZACIJI
STOW. POL. INZYNIEROW
PRZEM. NAFT. w BORYSLAWIU
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400 m (ktérem mozna osiggna¢ 450 m) a /trzecie
do 600 m (ktérem mozna maksym, siggngé 650 m).

Potrzebny kapitat zaktadowy:

za 1 urzadzenie wiertnicze do300 m. doi. 9.000."
* 450 ,, , 14.000
650 ,, , 17.000 doi. 40.000'—
rury pomocnicze do 200 m
, 400 ,,
" 600,, 9.560"'—
wydatki na cto, transporty i fundusz poczatkowy 5.440'—

razem doi. 55.000 —

W stosunku do posiadanego przez towarzystwo
wiertnicze bardzo cennego inwentarza (3 urzadzenia
Wiertnicze i "rury) i do osiggnietych zyskéw, $miato
mozna powiedzie¢, ze kapitat zaktadowy jest maly.
Jezeli jeszcze wezmiemy pod uwage brak prawie
wszelkiego ryzyka, ®o naprawde dziwnem by byto,
gdyby nie znalazty sie na ten cel potrzebne "pie-
nigdze.

Racjonalizacja i normalizacja zurawia

kombinowanego

linowo-zerdziowego.

(Ciag dalszy)

VI.
Krytyka istniejacych zurawi
wiertniczych.
Zasadniczo zurawie kombinowane uzywane w

polskim przemysle naftowym mozna podzieli¢ na
dwie grupy:

I) zblizone do zurawia kanadyjskiego;
I1) zblizone do zurawia pensylwanskiego.

Jako ceche zurawia pensylwanskiego nalezy uwa-
za¢ umieszczenie bebna $widrowego z przodu szybu,
z napedem strunowym, rurowanie przy uzyciu
sprzegta i tancucha Galla, oraz tyzkowanie przy
pomocy két ciernych.

Zuraw typ l/ia CNafta}.

Rys. 6.
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Cechag zurawia kanadyjskiego jest naped pasowy
z wozkiem frykcyjnym i umieszczenie bebndéw na
rusztowaniu.

Ad 1) Rygi zblizone do zurawia kanadyjskiego
mozna podzieli¢ na podgrupy:

1) zuraw z bebnem Swidrowym z przodu szybu,
napedzany pasem, z uzyciem wozka frykcyj-
nego-typ 1/1 a. ,,Naftau (rys. 6.), z dodatkiem
bebna kanadyjskiego 11 b. ,,Galicja* (rys. 7.),
typ Y1 c. ,Nafta“ B2 (rys. 8.);

2) zuraw z bebnem S$widrowym po stronie watu
korbowego, umieszczony na rusztowaniu-typ
1/2 a. ,Bitkowsk*, typ 1/2 b. ,,Nafta A*“, lub
beben $Swidrowy na dole-typ 1/2c. ,,Limanowa*“
(rys. 9.);

3) osobny poped bebna
,Karpaty* (rys. 10.).

Ad 1lI) Rygi zblizone do zurawia pensylwan-
skiego:

1) zuraw z napedem bebna S$widrowego zapo-
mocg pasa wprost z watu korbowego, z urzg-
dzeniem pensylwanskiem do rurowania-typ
[1/1 ,Standard-Nobel* (rys. 11.);

2) zuraw z napedem strunowym bebna Swidro-
wego, a z kanadyjskiem urzgdzeniem do ru-
rowania-typ 11/2 ,,Glinik Marjampolski“ (rys.
12.);

3) zuraw pensylwanski

Swidrowego-typ 1/3

z dodatkiem bebna ka-
nadyjskiego-typ I1/3 ,,Premier®* (rys. 13.).

typu: 11 a. ,Nafta“ (rys. 6.)
Y1 b. ,Galicja* (rys. 7.)
I/ c. ,Nafta“ Bs (rys. 8.).

Rygi

Zeszyt 8

Naped bebna Swidrowego uskutecznia sie tu
zapomocg pasa, napinanego wozkiem frykcyjnym,
2 tarczy za$ na rusztowaniu pasem na wal bebna.

Zalety:

a) widzi sie beben (sktadanie liny), jest zatem
mozno$¢ regulacji obrotéw bebna, zaleznie od
tego jak sie lina sktada, przez co mniej sie
ja niszczy i zapobiega powstawaniu weztdw;

b) jest tu mozno$¢ precyzyjnego podciggania
warsztatu, n. p. przy wcigganiu $widra, na-
rzedzi, przy skrecaniu i rozkrecaniu warsztatow;

¢) mniejszy koszt napedu w porédwnaniu ze stru-
nowym.

* Wady:

a) umieszczenie posredniej tarczy pasowej- na
rusztowaniu, wskutek ciagnienia, pasa — jest
przyczyng skrecania rusztowania, a zatem nie-
réwnolegtego ustawiania sie watu przystawki
pasowej, wzgledem watu bebna Swidrowego,
a przez to — spadania pasa i wieszania sie
go na obrzezynach tarczy hamulczej. Zapobie-
ganie temu przez specjalne ramy albo koryto
do prowadzenia pasa jest ktopotliwie i zwieksza
straty na tarcie;

b) dwa przeniesienia pasowe dajg za duze straty
na poslizg i duzo elastycznosci, tak, ze przy
lekkiem przysypaniu $widra trzeba zalgcza¢ do
wahacza;

C) przy zapuszczaniu warsztatow, pas napedzajacy
beben Swidrowy, jak i pas napedzajacy przys-
tawke na rusztowaniu — jest w ruchu, przez
co z jednej strony wiecej sie go niszczy, z dru-
giej za$ strony nie ma moznosci rozwiniecia

typ l/i b CGaRcja).

Rys. 7.
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wiekszej chyzosci zapuszczania; maksymalna
ilos¢ obrotow bebna Swidrowego wynosi tu 100

obr/min, czyli zaledwie potowe tego co w
innych zurawiach;
d) zaktadanie pasa jest utrudnione, bo tarcza

posrednia jest na rusztowaniu;

e) brak drzwi gtéownych z frontu szybu, co jest
niekorzystnem przy wcigganiu ciezarow do szy-
bu (wiertacz ich nie widzi);

f) nie mozna zastosowal wiercenia z szarpacza.

Uzywanie tego samego bebna do rur, i do zerdzi
(,Nafta“) daje straty czasu na przektadanie lin i na
powolne wycigganie zerdzi, gdyz wskutek zbyt du-
zego stosunku _przeniesienia, bo 5:1, maszyna
musi wykona¢ 120 obrotow na wyciggniecie jednej
zerdzi. Mniejsze sg tu koszty inwestycyjne (1 beben)
i dogodniejsze umieszczenie bebna kanadyjskiego, ze
wzgledu na manipulacje wozkiem frykcyjnym.

Podpieranie rusztowania od strony ciggnionej
przez pas—zastrzatem (,,Galicja“), ktore czesciowo
zapobiega nier6wnolegtemu ustawieniu sie watu
posredniego i osi bebna swidrowego, nie jest jednak
doskonatem, bo przy jednostronnem usztywnieniu
rusztowania musi nastgpi¢ skrecenie go w kierunku
przeciwnym. Zapobieganie spadaniu pasa przez
prowadzenie go w Kkorycie niszczy pas i zwieksza
opory tarcia.

Beben S$widrowy bardzo ciezki — trudno go
obraca¢ recznie, stad tez przy zapuszczaniu czesto
musi sie go poczatkowo obraca¢ maszyna.

Umieszczenie tarcz hamulczych po przeciwnej
stronie tarczy pasowej jest korzystne, bo caty wat
pracuje na skrecenie, a dzwignie hamulcze sg blisko
drzwi (wzglad bezpieczenstwa).

Napinanie obu tasm hamulczych z wyrowna-
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niem przez zastosowanie dzwigni dwuramiennej jest
celowe.

Typ l2a ,,Bitkowski“.
Zalety:

a) Mniej pasow nizeli w typie ,Nafta“; niema
ktopotow z prowadzeniem pasa i zapobiega-
niem przeciw spadaniu; niema przystawki pa-
sowej ;

Wady:

a) Nie wida¢ bebna i liny wiertniczej;

b) nie pozwala na wiercenie z szarpacza;

c) ze wzgledu na umieszczenie bebna na ruszto-
waniu, nie da sie tu zwiekszy¢ chyzosci za-
puszczania;

d) konieczno$¢ usztywnienia rusztowania cieglami
lub zastrzatami; rusztowanie nie moze by¢ ukta-
dem dostatecznie sztywnem, czyli o$ bebna
Swidrowego moze nie by¢ prostopadta do na-
wijajacej sie liny, co jest powodem ztego skia-
dania sie jej.

Typ 12 b. ,Nafta A*“.

Sg w nim przewidziane dwie chyzosci na wale
korbowym jak w typie 1/1 c. (rys. 8.). Chyzos$¢
wyciggania warsztatu moze by¢ znacznie wieksza niz
w innych. Do wyciggania i zapuszczania zerdzi,
wzglednie do rurowania kolumnami (przy mniej-
szych sitach) mozna tu stosowaé mniejsze przenie-
sienie. Wymaga to jednak osobnej przystawki pa-
sowej z trzema tarczami i sprzegtem, przez co
wieksza jest odlegtos¢ watu korby wiertniczej od
silnika, a zatem wieksze koszty inwestycyjne i ru-
chowe. O ile nie zachodzi potrzeba uzywania bebna
wielokrgzkowego mozna nie zdejmowaé pociggacza

Zuraw typ. l/ib CNafta BO-

Rys. 8.
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Zuraw typ I/2c (Limanowa)

z czopa korbowego; oszczednosci na czasie a) pas napedzajacy beben Swidrowy krotki i nie
przyczyny wyniosg 50 sek. na 1 marszu. spada;
Typ 1/2 c ,Limanowa®“ (rys. 9) b)

beben o duzej Srednicy, bo 600 mm, przez
Zalety:

to mniejsze zuzycie liny wiertniczej.

Zuraw typ w3 (Karpaty)
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Wady:

a) lina Swidrowa niewidoczna ze stanowiska wier-
tacza;

b) nie mozna wierci¢ z szarpacza (beben w tyle);

c) z powodu duzej odlegtosci bebna Swidrowego
od otworu wymaga ten zuraw specjalnego
usztywnienia wiezy i budowy koryta dla liny
Swidrowej (1.400 Zt). Zamiast kosztownego
rusztowania moznaby uzy¢ ciegiet od strony
przeciwnej;

d) brak bebna do pojedynki (przektadanie lin);

e) umieszczenie bebna wielokrgzkowego w ten
sposbéb, ze plaszczyzna przeprowadzona przez
0o$ watu korbowego i 0$ bebna jest ukos$nie
nachylona ku wiezy; ma te wade, ze do na-
piecia pasa musimy wywrzeé¢ wiekszg site.

Dwie tarcze hamulcze, umieszczone po obu
stronach bebna Swidrowego zwiekszaja koszty
dzwigni hamulczych, ale umozliwiajg wygodniejszy

transport bebna.

Typ 1/3 ,Karpaty* (rys. 10.)

Jest to zuraw z kanadyjskim bebnem wielokrgz-
kowym, z wyciggiem 130-konnym do $widra i z
wyciggiem do tyzkowania.

Wycigg do S$widra sktada sie z dwu maszyn
blizniaczych o mocy 130 KM i bebna umieszczo-
nego miedzy niemi. llos¢ obrotow bebna $widro-
wego 250—300 obr/min.

Tadeusz R. ROGALA.
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Wady:
Wieksze koszty inwestycyjne. Koszt wyciggu
Swidrowego wynosi 25.000 Zt. W poréwnaniu do
najczesciej uzywanego typu 11 a. ,Nafta“, ktd-

rego koszt urzadzenia do wyciggania $Swidra wynosi:

koszt bebna $widrowego, okoto Zt. 5.000.—
., paséw okoto » 2.600.—
., 4-ech tarcz pasowych okoto » 5.000.—
., wozka frykcyjnego z dzwigniami ,, 400.—
» Wwatu dtuzszego ” 200.—

razem Zt 13.200.—

Réznica kosztow na niekorzys¢ zurawia Kkar-
packiego bedzie réwna prawie 12.000 Zt.

Koszty montazu i fundamentéw przyjmujemy
réwne dla obu wypadkéw.

Procent od kwoty 12.000 Zt. przy stopie pro-
centowej 15 wyniesie za dwa lata okoto 3.600 Zi.
Przyjeto, ze po dwu latach zabierze sie to urzg-
dzenie do wiercenia nastepnego szybu. Podczyszcza-
nie i pogtebianie otworu uskuteczni¢ tu mozna na
zerdziach z bebna kanadyjskiego.

GdybySmy ten wycigg pozostawili do konca
eksploatacji otworu — kalkulacja przedstawi sie o
wiele gorzej dla tego zurawia. Liczac bowiem, ze
eksploatacja szybu trwa 6 lat, samo oprocento-
wanie wtozonego kapitatu wyniesie okoto 12.000 Zt.

Zuzycie maszyn w obu wypadkach bedzie pra-
wie réwne, bo praca wykonana jest ta sama.

Nowy typ aparatury krakingowej.

Artykut niniejszy otrzymaliSmy z na-
stepujgca uwaga pro/. Dr. S. Pitata: na

posiedzeniu Amerykanskiego Instytutu Naf-

towego (A.P. 1) odbytem w Chicago dn.

4. grudnia 1929 r. przedstawit L. de Flo-

rez nowy typ aparatury krakingowej, kia-
dac nacisk na wietkg prostote konstrukcji
tego aparatu, ktéry dzieki temu jest tani
i nadaje sie znakomicie dfa mniejszych
instatacyj. Aparat de Florez’a wzorowany
widocznie na konstrukcji kotta parowego
Bensona (por. HochdruckdampfIl, str- 98)

, iest zdaje sie pierwowzorem systemu ,,Car-
buroF, zastosowanego obecnie przez rafi-
nerje w Gliniku Marjampolskim.

Od roku 1927 pracuje w Bayonne, U. S. A.
nowa aparatura krakingowa, zaprojektowana przez
Lois de Florez’a. Wykazata ona, ze mozliwem jest, —
przy umiarkowanych kosztach, — zbudowanie takiej
aparatury krakingowej, ktoraby pracowata zadowal-
niajgco zar6wno przy szerokim zakresie zmian tem-
peratur i ci$nien, jak tez przy roznych materjatach
przerdbkowych. Poszczegdlna jednostka takiej apa-
ratury skiada sie z a) ogrzewacza, b) komory eks-
panzyjnej i c¢) z wiezy frakcjonujacej.

Ogrzewacz, bedacy najwazniejszg czeScig apa-
ratury, jest zbudowany w formie cylindra stalowego,
wytozonego wewnatrz szamota. W1tej szamocie sg
umocowane pionowo rury, ktoremi przetlacza sie
materjat krakowy, pod potrzebnem ci$nieniem.

Zimne

powietrze ~ odgrzewacz

surowca

rzane powietrze

rury
cyrkulacyjne
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Ogrzewacz taki posiada efektywng powierzchnie
ogrzewalng okoto 14 m 2 Palnik umieszczony jest
u podstawy, przez co gazy spalinowe muszg przejs$é
przez gtowng komore ogrzewacza, .a nastepnie po
przejsciu dookota podgrzewaczy dla materjatu kra-
koWanego i dla powietrza, sg odprowadzone wprost
do komina. Powietrze, ogrzane w podgrzewaczu,
odprowadza sie wprost do palnika, przez co otrzy-
muje sie ekonomiczniejsze spalenie gazu. Rury,
znajdujgce sie wewnatrz ogrzewacza, Sg ogrzewane
gtdwnie przez promieniowanie ciepta, ktdre zapew-
nia réwnomierne ogrzewanie wnetrza. Wszystkie
rury sg rowno oddalone od $rodka, a zmniejszenie
zawartosci wolnego tlenu w gazach spalinowych do
minimum, zapobiega utlenianiu sie zewnetrznych
powierzchni rur, przyczem pionowe ustawienie rur
nie powoduje ich wyginania.

Temperatura ogrzewacza wynosi zazwyczaj 500°
do 550 °C.

Jak wynika z zatgczonego schematu, surowiec
wchodzi najpierw do komory ekspanzyjnej w E,
gdzie styka sie z produktami wychodzgcemi z ogrze-
wacza A. Surowiec ogrzewa sSie tu przez zmieszanie,
a nastepnie wraz z materjatem jeszcze nieroztozonym,

Ryc. 2.

odptywa do zbiornika C, z ktérego jest przetlaczany
pod cisnieniem, wprost do ogrzewacza A. Produkty

lekkie i nafta sg odprowadzane u go6ry komory
ekspanzyjnej (w H), a ciezka pozostatos¢ odptywa
dotem

Aparatura powyzsza przeprowadza kraking ma-
terjatlu w ogrzewaczu i w komorze ekspanzyjnej.

Kraking w samym ogrzewaczu mozna regulowac
przez obnizenie Ilub podwyzszenie temperatury
ogrzewacza samego, lub przez zmienianie® szybkosci
przeptywu materjatu przerabianego. Kraking w ko-
morze ekspanzyjnej jest regulowany zmienianiem
ilosci  produktow  skrakowanych,  wchodzacych
z ogrzewacza, oraz przez zmiane cisnienia. Gdy

proces odbywa sie przy niskiem cisnieniu a wy-
sokiej temperaturze, to caty prawde kraking zachodzi
w rurach ogrzewacza, a produkty otrzymane sg
bardzo zblizone do przetworédw otrzymywanych przy
krakingu w fazie gazowej.

Przy wzroscie ci$nienia o wiele silniej wystepuje
kraking w komorze ekspanzyjnej, i to bez kokso-
wania. Réwmocze$nie charakter produktéw staje sie
zblizony do produktow otrzymywanych przy kra-
kingu w fazie ciektej. Wobec tego wdec przez
znizanie temperatury ogrzewacza i przez zwdeksza-
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nie cisnienia, mozna charakter procesu stopniowo
zmienia¢ az do otrzymania produktéw procesu
krakowania w fazie ciektej.

Materjat cyrkulujagcy poddaje sie w komorze
ekspanzyjnej frakcjonowaniu, celem usuniecia ma-
terjatdbw dajacych osad po wyparowaniu, a to jest
wiasnie koniecznem przy pracy w wysokich tem-
peraturach, a bardzo pozgdanem przy pracy w tem-
peraturach niskich. Brak osaddéw pozwala na pra-
cowanie w ogrzewaczu wszystkiemi temperaturami
prawie bez ograniczen i bez koniecznosci ciggtego
czyszczenia rur. To urzadzenie zezwala réwniez na
poddawanie ciezszych frakcyj réznych materjatéw
przerébkowych, réznym krakowaniom, bez postugi-
wania sie wysokiemi cisnieniami koniecznemi zazwy-
czaj przy ich krakingu.

Na podstawie obserwacji dziatania prostej zu-
petnie aparatury z roku 1927, skonstruowano obecnie
kilka podobnych aparatur. W tej nowej aparaturze
materjat przerabiany przechodzi najpierw przez
podgrzewacze, a nastepnie wchodzi do wiezy Nr. I,
gdzie miesza sie z produktami wychodzgcemi z ogrze-

wacza A. Nastepuje tu dystylacja, i produkty jak
gazy, pary benzyn, oraz materjat jeszcze nieskra-
kowany przechodzg do wiezy Nr. Il., pozostawiajgc
ciezkg pozostato$¢ na dole wiezy Nr. |. Ze zbiornika
u podstawy wiezy Nr. Il. materjatj cyrkulujacy prze-
ttoczony zostaje pod odpowiedniem ci$nieniem
z powrotem do ogrzewacza A. Celem wykorzystania
ciepta zawartego w dystylatach i celem rozfrakcjo-
nowania produktéw wi obu (wiezach stosuje ‘sie
zraszanie par dystylatow, przyczem wieza Nr. I. jest
zraszana zimnym materjatem przerobkowym, a wieza
Nr. Il. dystylatami skroplonemi w separatorze. Gazy
wytworzone przy krakowaniu, odprowadza sie z sepa-
ratora do wiezy absorbcyjnej, gdzie resztki benzyn sg
absorbowane przez zimny olej z wiezy Nr. IlI.

Pracujgc tg aparaturg przy ci$nieniu 35 Atm.,
i w temp. 590 °C. otrzymano nastepujace rezultaty:

Ropa

Ol. gaz. Ol. gaz. zWeno
Pensyl. Kalifor. 2Ucjj
Ilo$¢ surowca przerabianego 145 23.00 19.00
wag. wag. wag.
Surowiec przerabiany
Ciezar gat.....cevvvinnnene. 0.850 0.885 0.895C
Punkt wrzenia 2200 C 2350 C 650
Procent powyzej 20UO C — — 8.0%
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Otrzymano

Dystylatu .. 61.40% 53.89% 36.40%

Pozostatosci... 7.90% 18.70% 56.00%

G AZU vt 29.20% 26.97% 6.10%
Dystylat otrzymany

Ciezar, gat.....covennen. 0.739 0.754 0.755

Punkt koncowy dys'.. 2130 C 2110 C 2060 C
Pozostatos$¢

Ciezar gat......cccovveernnne. 1.017 1.020 1.004

Wiskoza przy 50°C . . 7.59° E 7.59° E 4.46° E

Przy podobnych temperaturach, a roznem cis-
nieniu kraking przy przerobce dopy z Wenezueli
przedstawiat sie nastepujaco:

Temperatura u wylotu z A . 5770 ¢ 563° C 5490 ¢
CiSnienie. e 9.22Atm. 34.25Atm. 34.25Atm.
Dr. inz. Jozef WINKLER.
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Czas cyrkulacji materjatu 400 godz. 607 godz. 719 godz.
1lo§¢ materjatu przerabianego 291 wag. 297 wag. 295 wag.
Wtasnos$ci surowca

Ciezar gat.......cceeuee 0.939 0.930 0.940

Z tego otrzymano:

Dystylatu....... 23.70% 32.00% 26.1%

Pozostatosci.......... 69.07% 58.64% 62.7%

G azZU . 6.39% 10.16% 10.6%
Witasnos$ci dystylatu

Ciezar gat......cceevne. 0.760 0.751 0.752

Koncowy punkt dyst.. . 2000 c 2000 C 1840 C
Wtasnosci pozostatosci

Ciezar gat............ 0.991 1.000 1.000

Wiskoza przy 500 C 5.55° E 8.27° E 8.96" E

Wyzsze alkohole z weglowodorow naftowych.

Referat wygtoszony iv dniu 2. VII. 1929 na Il Zjezdzie Chemikéw Polskich w Poznaniu.

I\l iniejszy referat jest krétkiem sprawozdaniem z ca-

* tego cyklu prac majgcych na celu znalezienie
warunkéw i opracowanie metod otrzymania wyz-
szych alkoholi z weglowodoréw naftowych. Prace
w tym kierunku rozpoczetem z inicjatywy prof. Dr.
Pitata jeszcze z koncem r. 1926, w labor. techn.
nafty na Politechnice Lwowskiej, nastepnie w dal-
szym ciagu przy wydatnem poparciu inz. Piotrow-
skiego prowadzitem w raf. ,,Galicja“ w Drohobyczu.
Wreszcie zostata ona uzupetniona w labor. Techn.
nafty na Politechnice Lwowskiej przez prof. Pitata
i inz. Holzmana.

Zanim przejde do pobieznego opisu poszcze-
gbélnych prac z tego zakresu, pozwole sobie podac,
najpierw ogdélny schemat reakcyj prowadzacych
od weglowodoréw naftowych do alkoholi, nastepnie
krétkg wzmianke o stanie prac w tej dziedzinie
przed rozpoczeciem naszych usitowan.

Przy przejsciu od weglowodoréw naftowych do
alkoholi, mozemy rozrozni¢ dwa zasadnicze stadja
pracy: A mianowicie:

I. przejscie od weglowodoréw nasyconych
—> wegl. nienasyconych
Il. przejscie od weglowodoréw nienasyconych
—> alkoholi

(przez kwas siarkowy i nastepnie zmydlenie wod3)

Pierwsze przejscie zachodzi przy pyrogenicznej
przerébce weglowodorow, t. zw. krakingu wg.
0go6lnej reakcji. N. p. z weglowodoru parafinowego:

Cp.H2p + 2-> Cm H2in--2+ Cn Hz2n
(gdzie [p] = m + n)

Powyzsze zjawisko t. j. rozktad weglowodorow
ciezkich na lekkie przy pyrogenezie, byto punktem
wyjscia, jak wiadomo, poteznego przemystu kra-
kingowego, powstatego w Ameryce, a majgcego na
celu otrzymanie 1z ciezkich malo wartoSciowych
weglowodoréw, weglowodory lekkie, benzynowe.
Juz wowczas zauwazono, ze bez wzgledu na system
krakowania, otrzymuje sie¢ obok pozadanej benzyny,

znaczne ilosci gazu zawierajacego olefiny, typu CnHsn.
Poczatkowo powyzsze gazy miaty ograniczone zasto-
sowanie (stuzyty bowiem tylko do ogrzewania urzg-
dzenia krakowego). Dopiero pOzniej, ich zawartos¢
weglowodoréw nienasyconych, zwrocita uwage tech-
nikow amerykanskich i pierwszym krokiem w kie-
runku ich utylizacji byta préba zamiany na alifatyczne
alkohole, przedewszystkiem wyzsze, wiec izopropy-
lowy, butylowe, amylowe etc. | rzeczywiscie zamiane
tych weglowodoréw nienasyconych na alkohole usku-
tecznione po dilugoletnich prébach na podstawie
starej reakcji Berthelota (z r. 1868, wedtug pod-
nego schematu II), t. j przez absorbowanie
w stezonym HsSOi i nastepnie zmydlenie wodg
utworzonego w ten sposéb estru, na alkohol
z roéwnoczesng regeneracjg kwasu.

W ten spos6b otrzymuje sie obecnie w Ameryce
ubocznie, przy fabrykacji benzyny krakowej, pewne
ilosci wyzszych alkoholi, dochodgce w najlepszym
wypadku (t. j. przy systemach krakowania we fazie
parowej, dajacych znaczne ilosci takiego gazu) do
2—3% alkoholu, liczac na materjat wyjsciowy.

W zwigzku z powyzszym tematem, pierwsze
zagadnienie ktére wzbudzito nasze zainteresowanie

byto znalezienie warunkéw krakowania, dajacych
mozliwie najwyzszy wydatek alkoholi — a wiec
produktu otrzymanego dotychczas tylko ubocznie

przy fabrykacji benzyny. Poniewaz szczegétowy tok
pracy i (wyniki podaliSmy juz w publikacji w ,,Prze-
mysle Chemicznym* Nr. 8. z biezacego roku, ogra-
nicze sie tylko do omoéwienia uzyskanych rezultatéw.

W ciggu pracy postugiwano sie systemem Kkra-
kowania we fazie parowej, poniewaz przy powyzszym
systemie otrzymuje sie jeszcze najwiecej gazu bo-
gatego w olefiny. Wyprobowano zakres temperatur
od 400—700° i znalezino, ze nawet w optymalnej
temperaturze krakowania (lezgcej od 600—670° C)
otrzymuje sie maksymalnie 5y2% wyzszych alkoholi
liczac na wyjsciowy olej gazowy. Z otrzymanej
mieszaniny alkoholi wyosobniono alkohol izopropy-
lowy, drugorzedny butylowy i drugorzedny arny-
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lowy. Znaleziono réwniez, ze 'przy temperaturze
optymalnej dla w'ydatku alkoholi lezy najwyzszy

wydatek benzyny.
Jak wynika z powyzszego, postawionego sobie

zadania przemiany ciezkich weglowodoréw' na
alkohole z mozliwie najwyzszym wydatkiem, nie
osiggnieto, gdyz wydatek wyzszych alkoholi nie
przekroczyt Nie mniej poznano jednak, ze

sam proces krakowania we fazie parowej, w za-
kresie podanej optymalnej temperatury, ma swmg
techniczng wartos¢ i moze mieé¢ praktyczne zna-
czenie, gdyz otrzymuje sie rownoczes$nie najwyzszy
wydatek benzyny (okoto 40do benzyny motorowej
wysoce aromatycznej o silnej zdolnosci kompresyj-
nej), dalej okoto 20»/0 asfaltu o cennych wiasnosciach
i ponadto 25y gazu o wysokiej wartosci kalorycz-
nej. Ze system ten moze sie optlacié, potwierdzajg
dochodzgce z ostatnich 2 lat wiadomos$ci z Ameryki,
gdzie coraz bardziej przechodzi sie na systemy
krakowania we fazie parowej (A. D. Little, Gyro,
Ramage tec.) pracujace bardzo korzyslnie, wtasnie
z powodu uzyskiwania ubocznie owych kilku pro-
centow alkoholi, przy réwmoczesnej produkcji
znakomitej benzyny motorowej. Jednakze na tern
zakoniczono w potowie r. 1927 pienvszy pos‘awiony
.sobie temat, poniewaz woOwczas nasz przemyst
naftowy zaledwie zaczatl sie interesowac¢ problemem
krakowym i z natury rzeczy raczej byt skilonnjy
do przyjecia gotow'ego i wyprébowanego juz syste-
mu krakowego, niz poswieci¢ czas i znaczne $rodki
na opracowanie nowego, wdasnego sposobu.

Jednym z najbardziej wyprébowanych systemdw
krakowania byt wowczas system krakowania we fazie
ciektej ,Crossa*“ i ten rzeczywiscie réwnoczesnie
w dwdch rafinerjach ,,Galicja“ w Drohobyczu i we
»Vacuum Oil“ w Dziedzicach w potowie r. 1927
zostat postawiony, i puszczony w ruch.

Nadarzyta sie wiec sposobnosé kontynuowania
naszego tematu przynajmniej w drugiem stadjum
pracy, t. j. jak wspomniano przy przejsciu od
weglowodoréw nienasyconych do alkoholi. | rze-
czywiscie dyrekcja rafinerji ,,Galicja“ w Drohobyczu
zaraz po uruchomieniu destylacji wysoko cisnienio-
wej ,,Cross“ zainteresowata sie niniejszym tematem
co sktonito nas do zajecia sie opracowaniem tech-

nicznej metody otrzymania wyzszych ‘alkoholi
z gazow krakowych; w pierwszym rzedzie z dysty-
lacji ,,Cross“ i dalszym planie z innych dystylacji

istniejagcych w rafinerji przy ktérych wydzielajg sie
gazy zawierajgce nienasycone weglowodory, wiec
z dystylacji krakingowej na olej parafinowy, proz-
niowej i ciggtej olejowej.

Szczegbétowy tok pracy na specjalnej apara-
turze technologicznej i wyniki naszych usitowan
zostaty podane w publikacji w Nr. 9 ,Przemystu

Chemicznego* z b. r.

Wspomne tylko, ze postawiony sobie temat
rozwigzaliSmy pomysSinie, co znalazto swdj wyraz
miedzy innemi w udzielonym patencie polskim Nr.
10.361 i innych zagranicznych patentach.

Dopiero przy opracowaniu techno’ogicznem tego
tematu poznano, wiele roznych probleméw' musi
by¢ rozwigzanych, aby doswiadczenie laborato-
ryjne zrealizowa¢ technicznie. Przytocze tylko naj-
wazniejsze, ktore musiano opracowraé: 1) Znalez¢
optymalngj koncentracje SsHCh dziatajgcego mozli-
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wie tylko estryfikujagco na wegl. nienasycone, 2)
opracowac sposdb i warunki oczyszczania surowego
gazu od zw. siarkowych, wody, diolefinéw i lekkigj
benzyny, 3) opracowa¢ sposOb racjonalnej prze-
rébki kwasu absorbcyjnego na surowy alkohol i jego
regeneracji, 4) opracowra¢ techniczng metode rafi-
nacji tego alkoholu na produkt mozliwie bezwonny,
5) opracowm¢ spos6b odwadniania tego alkoholu na
produkt bezwodny, 6) znalezé szybkoSci poszcze-
golnych reakcji celem zdymenzjoriowania odnos$nych
urzadzen reakcyjnych, 7) opracowac stosowng apa-
rature fabryczna.

Wiekszo$¢ wynikéw z tych probleméw' podano
we'wspomnianej pow'yzej publikacji, obecnie dodam

jeszcze, ze uzyskane dodatne w'yniki skionity
rafinerje' ,,Galicja* do zaprojektowania urzgdzenia
fabrycznego pozwalajagcego caty gaz stojacy do

dyspozycji, a zawierajacy weglowodory nienasycone
przerobi¢ na wezsze alkohole. Urzadzenie to przy
peinym ruchu pozwali nam produkowaé¢ powyzej
1% cyst. (15 ton) bezwrodnych wyzszych alkoholi
(w tern 90" alk. izopropylowego) obok 2—3 cyst.
(20 do 30 t.) doskonatej gazoliny, Wolnej od rzw'’
siarkowych, na miesigc. Koszt konstrukcji tego urza-
dzenia waha sie okoto 160.000 zt. Opierajgc sie na
cenach rynkowych za gazoling, i alkohol mozna sig
spodziewaé do 1 roku jego amortyzacji. Wyzyskujac
tylko gaz dystylacji ,,Cross“otrzymamy blisko 1 cyst.
alkoholi i 2 cyst. gazoliny miesiecznie. (Podczas
referowania opisano schemat urzadzenia technicz-
nego). Urzadzenie powyzsze bedzie przypuszczalnie
uruchomione w drugiej potowie nastepnego roku.

Jak sie przekonano, otrzymywana ubocznie ga-
zolina zawuera do 40/o0 nienasyconych weglowodo-
row przewaznie amylenéwi, i hexylenow. W zwiagzku
z tern nasuneto sie zagadnienie zamiany tych wegl.
nienasyconych na odnos$ne alkohole. Pierwsze préby
w tym Kkierunku zostaty podane w cytowanej publi-
kacji. Szczeg6towym opracowaniem tego zagadnienia
zajat sie prof. Dr. Pitat i inz. Holzman, za ktérych
zezwoleniem podaje otrzymane wyniki (Szczegétowy
opis podali autorzy w swej publikacji w Nr. 18
»Przemystu Chemicznego®).

1) Znaleziono, ze dla otrzymania korzystnego
wrydatku wyzszych alkoholi z lekkich frakcji ben-
zyny krakowej nalezy uzy¢ 85%-wego H SOi z matym
dodatkiem kwasu octowego i pracowm¢ przy 0°C.
Osiagga sie woéwczas przemiane okoto 50°0 w. nie-
nasyconych na odnosne alkohole lub estry.

2) Zmydlenie siarczandw' alkilowych i usunigcie
utworzonych alkoholi przez dystylacje przeprowadza
sie W roztworze alkalicznym (w przeciwienstwie do
dystylacji alkoholu izopropylowego), celem uniknie-
cia regeneracji olefinow, ktére w przeciwmym razie
tatwe tworzg ciemne zielonkawe smoliste substancje.

Wspomne jeszcze, ze po usunieciu nienasyconych
weglowodoréw, pozostata gazolina sktada sie prawie
wytacznie z nasyconych weglowodoréw alifatycznych
(weglowodory naftenowe i aromatyczne znajdujg sie
tylko w drobnych ilosciach) i moze z tego powodu
stuzy¢ do specjalnych celdw', n. p. jak wynika
z pracy Dra Burstina i mojej (,Przemyst Chemicz-
ny“ Nr. 8, 11. 1928) moze stuzy¢ do wyrobu ben-
zyny wzorcowej (normalnej).

W dalszym ciggu zajeliSmy sie zbadani:m kw'asu
odpadkowego pochodzacego =z rafinacji benzyny
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,Cross*“. Nalezato sie bowiem spodziewac, ze i tutaj
wobec rafinacji stabym okoto 88»/0-wym kwasem
siarkowym znajdowac sie bedg wyzsze alkohole obok
oleistych polimeryzatow. | rzeczywiscie nasze badania
zostaly uwiennczone pomysSinym skutkiem, co zna-
lazto swoOj wyraz w szeregu ogtoszen patentowych
w najwazniejszych krajach. Wedtug tych zgtoszen
otrzymaé mozna do 5% wyzszych alkoholi, liczac
na kwas odpadkowy, obok innych cennych, bardzo
reaktywnych zwigzkdéw.

Wszystkie dotychczasowe poruszone przez nas
problemy z wyjatkiem pierwszego, Kktory mozna
uwazaé raczej za pionierski, 0 znaczeniu naukowem,
miaty za zadanie opracowanie metody zamiany
na .0g6t matowartosciowych gazowych i tatwo
lotnych nienasyconych weglowodoréw na wyso-
ko wartosciowe, t. j. wyzsze alkohole. Widzie-
lismy, ze cel ten zostat we wszystkich, wypadkach
osiggniety, jednakze — jak pobiezna kalkulacja wy-
kazata — nawet zupeine wyzyskanie stojgcych nam
dg dyspozycji odno$nych weglowodoréw nienasy-
conych da nam relatywnie mate ilosci ptynnych,
wyzszych alkoholi. Jednak w badaniach dotych-
czasowych nie uwzgledniliSmy gazéw ziemnych
a zwlaszcza takich, ktore zawierajg znaczne ilosci
wyzszych homogéw metanu, a wiec etan, propan,
butan etc. Jak bowiem dotychczasowe badania geo-
logiczne i wiertnicze wykazaty, Polska co do za-
wartosci owych cennych gazéw stoi na czele panstw
wchodzagcych tutaj w rachube.

Niestety, powyzsze gazy nie zawierajg prawie
zupetnie nienasyconych weglowodordw, tak, ze do
bezposredniej zamiany przedewszystkiem na ptynne
materjaty napedne, a wiec najtatwiej alkohole, co
miatoby. wielkie znaczenie dla Polski, nie nadajg
sie. Tymczasem jak dotychczasowe pionierskie ba-
danie w Ameryce (np. Zanetti J. Ind. Eng. Chem. 8 p.
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674—678, 1916) wykazaty, wyzsze homologi metanu
dajg sie zamieni¢ w pewnych warunkach pyroge-
nizacji na weglowodory nienasycone.

W zrozumieniu doniostosci tego zagadnienia
ktorego pomysine r rzwiizanie pozwoToby produko-
waé b. znaczne ilosci pitynnych produktow, zaje-
lisSmy sie ostatnio studjowaniem tego tematu. Celem
naszych badan jest znalezienie warunkéw tem-
peratury, cisnienia i odpowiednich katalizatoréw
pozwalajgcych otrzymaé maksyma'ny wydatek wegl.
nienasyconych z naturalnych  gazéw' ziemnych
mokrych jak i suchych. W dalszym planie naszej
pracy lezy znalezienie Warunkow' optymalnego dzia-
tania tlenu powietrza na powyzsze weglowodory
celem uzyskanie cennych produktéw' utlenienie moz’i-
wie ptynnych, wdec alkoholi, aldehydow' i kw'aséw.
W tym celu skonstruowano odpowiednig cisnieniowg
aparature pozwalajagcqg zmienia¢c warunki temp. do
900 °C i ci$nienie do 10 atm., jakotez pracowaé
bez lub w obecnosci katalizatorow. Pierwsze stadjutii
pracy jest juz rozpoczete i bgd'zic kontynuowane
sv rafinerji ,,Oaic a“ w Drohobyczu. ,Z badan tych
podamy pierw'sze wyniki juz z kohcem tego roku
do wiadomosci. )

Jak wiec widzimy, problemat otrzymania alko-
holi z weglowodordw naftow'ych posiada caly szereg
tematdw' do rozwigzania o specjalnie duzem zna-
czeniu dla Polski.

Aby jednak tematy te dla nas w najblizszym
czasie nabraty znaczenie zyciowego, musi nastgpi¢
zainteresowanie sie niemi ze Strony naszego prze-
mystu naftow'ego, ktéry w przewazajacej swej
wiekszosci dotad do zagadnien chemiczno-technicz-
nych raczej obojetnie sie odnosi.

') Powyzszy temat zostal w miedzyczasie pomysinie opra-
cowany, patrz ,,Przemyst Chemiczny* Nr. 3, 4 (1930).

Xll. Zjazd Gazownikoéw 1 Wodociggowcow
Polskich w Drohobyczu.

Program zjazdu, ktéry odbedzie sie w dniach
od 8 do U maja b. r. przedstawia sie nastepujgco:
Dzien 8 maja 1930 (czwartek) godz. 16-ta

1) Otwrarcie Zjazdu przez przewodniczacego
Zrzeszenia w Sali ratuszowej w Drohobyczu; 2)
Przemodwienia powitalne; 3) Wybor Prczydjum Zjaz-
du; 4) Spraw'ozdanie z wykonania uchwat Xl-go
Zjazdu; 5) Referaty tresci ogdlnej.
Dzien 9 maja (piatek) godz.

Obrady w Sekcjach.

Przerwa obiadow a

Godzina 14.30; Wyjazd do Borystawia, zwie-
dzenie kopaln i zakladéw' przemystowych. W drodze
powrotnej zwiedzenie Truskawka.

Godzina 21.00: Wspo6lna wieczerza.

9 do 13

Dzien 10 maja (sobota)
godz. 9-13 Obrady w sekcjach
godz. 13.00 Wyjazd do rafinerji ,Polmin*
godz. 13.30 Sniadanie w ,Polminie*

godz. 14.30 Zwiedzenie rafinerji

godz. 16.30 Pow'r6t do Drohobycza

godz. 17.00 Walne Zebranie Zrzeszenia Gazow-
nikow i Wodociggowcow Polskich

godz. 19.00 Walne Zebranie Zwigzku Gospodar-

czego Gazowni i Zaktadéw' Wodo-
ciggowych P. P.

Dnia 11 maja (niedziela)

godz. 10.00 Zebranie plenarne i zamkniecie
Zjazdu

godz. 11.30 Wyjazd do Daszawy

godz. 12.30 Sniadanie w ,Gazolinie*

godz. 13.30 Zwuedzenie kopalh daszawskich

godz. 15.00 Odjazd do Stryja.

W razie wystarczajgcej ilosci zgtoszonych uczest-
nikéw', odbeda sie wr dniach nastepnych wycieczki
do Schodnicy, Uroza, Skolego, Hrebenowa i Lwowa.

Na zjazd zgtoszono nastepujgce

z zakresu gazownictwa:

1. Prof. Dr. Witkie wricz:
,Gaz ziemny jako zrodio energji“,

referaty:



2. Inz. Wan dy cz:
»-Na pograniczu wegla i ropy“,
3. Inz. Zardecki:
»Zastosowanie gazu ziemnego we Lwowie*,
4. Inz. Szulce:
,O technicznej stronie budowy gazociggow da-
lekosieznych*,
5 1Inz. J. Konopka:
,O budowie gazociggéw dalekosieznych w pol-
skich zagtebiach weglowych®,
6. Dr. Jamroz:
»Warunki bezpieczenstwa gazociggéw"“,
7. Dr. Tomasik:
,Chlorowanie gazu ziemnego“,
8. Dr. J. Hausman:
»Rentowmos¢ chemicznej fabryki, opartej na chlo-
rowaniu gazu ziemnego“,

9. Inz. Klewski:
»,Gaz ziemny w zagtebiu jasielskiem*®,
10. Inz. J. Buzek:

»,Obecny stan zggadnienia wyboru materjatu do
przewodow wody i gazu“,

11. Inz. Psars ki:
»Znaczenie gazoliniarni adsorbcyjnej dla fabry-
kacji gazu wegkwvego*,

12. Inz. Bilewicz:
»Rentowmos$é zuzytkowania ubocznych produk-
téow' w' matych gazowniach*,

13. Inz. Kotodziej:
»Mierzenie gazu ziemnego“,

14. Inz. Krzy zkie warcz:
»Projekt tablicy normalizacyjnej gazéw' technicz-
nych palnych*,

15. Inz. Piwonski:
,O prébach rozkltadu gazu ziemnego i gazolu
w aparatach Gazowmi Lwowskiej*,

16. Inz. D. Deryng:
»Rola gazownictwa w rozwoju i postepie ogdlnej
gospodarki weglowej“,

17. Inz. M. Seifert:

»,Bilans cieplny w Gazowmi Krakowskiej“,

18. B. Klimczak:

,O zastosowaniu koksu gazowmgo w gazowniach
i poza gazowmiami“.

z dziedziny wodociggéw i kanalizacji:

1. Inz. B. Rafais ki:
»otosowmnie rur
wodociggowych*,

2. Inz. A. Kolitowski:

»Fabrykacja rur zelaznych i sposoby ich taczen
pokazane na wystawie ,Gaz i Woda“ w Ber-
linie 1929 r. (z ,przezroczami)“,

3. Inz. I. Piotrowski:

»,Badanie sprawnosci pomp odsrodkowych*,

4. Inz. J. Pomorski:

»Stosowanie betonu w budowie kanatdw*,

5 Inz. W. Skoraszewski (koreferent):
»Spady i spody kanatowe*,

6. Inz. L. Piekarski:

»Rury betonowe wykonywane
Srodkowym*,

7. Inz. W. SkoraszewsKki:

»,Stosowmnie dotéw gnilnych w kanalizacji miej-

drewmianych w urzgdzeniach

sposobem od-

scowej*,
8. Inz. L. Reutt:
~Wodociggi miasta Drohobycza“,
9. Inz. mag. Z. Rudolf:
Stosunkowi ilosci straconego tlenu oraz tlenu

pochtonietego z atmosfery jako podstawy do
okreslenia stopnia zanieczyszczenia rzek*.

W dniu Zjazdu wydany zostanie specjalny numer
»Przemystu Naftowego“ poswiecony sprawom zwig-
zanym z gazownictwem naftowem.

——00--—-

Wszelkich wyjasnien udziela Sekretarjat Komi-
tetu Organizacyjnego Zjazdu, Borystaw, budynek Ski
Akc. ,,Gazolina*.

DZIAL SPRAWOZDAWCZY.

»Auto“ Nr. 2 Stanistaw >Szydelski. — Zasto-
sowanie silnikéw Diesla w samochodach.

W zrastajace ciagle zapotrzebowanie benzyny dla
pojazddw mechanicznych sktania konstruktoréow do
stworzenia silnika pedzonego materjatem tanszym,
szczeg6lnie w krajach, nieposiadajacych wtasnej pro-
dukcji naftowej. Szczegdlnie w Niemczech rozwineta
sie budowm silnikéw' Diesla, pedzonych ciezkimi ole-
jami, w zastosowaniu do samochoddw ciezarowych
i autobusowych, a w krdétkim juz prawdopodobnie
czasie takze do samochoddéw osobowych i samolotow'.

Motor Diesla daje w samochodzie dwie ogromne
korzysci. W pierwszym rzedzie ogromng oszczednosé
wr materjatach pednych, dochodza do 80uo w po-
réwnaniu z benzyna, przy mozliwosci zastosowania
prawie wszystkich ciezszych olejow, jak olej gazowy,
nafta, niektore gatunki ropy, oraz oleje otrzymy-
wane z destylacji tupkéw, wegla brunatnego i t. p.
Drugg korzysciag w porownaniu z motorem benzy-
nowym jest ogromne uproszczenie konstrukcji wsku-
tek zbednosci 'karboratora, magneto, Swiec itp.

Przed zastosowaniem jednak motoru Diesla do
samochodu pokona¢ nalezato caly szereg trudnosci
konstrukcyjnych, motor ten bowiem pracujacy 'do-
tychczas jako wolnoobrotowy 2z catym szeregiem
urzagdzen pomocniczych do rozruchu, nie nadaw?at sie
bezposrednio do nowego Uzytku. Trudnosi te po-
konane zostaty przed trzema laty, i obecnie budujg
takie silniki fabryki niemieckie: Koerttrig, Deutz,
Linke—Hofman—Boschwerke, Daimler (Mercedes-
Benz) M. A. N., Krup i Junkers, oraz w Szw'ajcarji
znana fabryka Saurer. Zuzycie oleju gazow'ego na
100 kim. przy obcigzeniu 5.000 kg. wynosi okoto
24 kg., a wiec nawet mniej anizeli w analogicznym
samochodzie, pedzonym benzyng. Zuzycie oleju
smarowego jest identyczne jak i w silniku benzy-
nowym.

Kalkulacja przy samochodzie ciezarowym no$-
nosci 7 ton na 6-ciu pneumatykach, wraz z przy-
czepka nosnosci 5 ton na 4-ch pneumatykach, przy
oprocentowaniu na 10«0 wiozottiego kapitatu (okoto
Zt. 95.000 loko Warszaw'a), przy amortyzacji po-
dzielonej na 250.000 kim. i przy normalnem zuzyciu
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oleju gazowego, olejow smarowych, opon, reperacji,
kosztéw garazu, mechanika i szofera wykazuje:

Przy dziennym Na pociag Na tonne
przebiegu i kilomeir i kilometr.
50 km. Zk 220 Zt. 0.18
100 ,, . 1627, 0.137,
200 , , 134 . o.l
300 , . 124 , 0.107*
— — 00— —
Odbudowa cisnienia ztoza starych kopaln. —
C. Nickerson, Technical Publication Nr. 254. A. 1
M. E. New York 1929.
Autor omawia kwestje konserwacji i zuzytko-

wania nadmiaru gazu z Kalifornji celem tloczenia
go w stare ztoza ropne. Na podstawie catego sze-
regu doswiadczen przychodzi do nastepujacych
wnioskow:

1) Tioczenie medjum gazowego jest mozliwe
i rentowne nawet w wyeksploatowanych kopalniach,
gdzie szyby produkujg od 3 do 5 Dbarytek
dziennie; 2) Oaz moze byé¢ wtltaczany w tak maly
obszar kopalniany jak % sekcji; 3) Mozna stosowac
kompresory, uzywane powszechnie w 'gazoliniamiach;
4) Jezeli kopalnia posiada chwilowy nadmiar gazu,
moze by¢ zastosowany przerywany system tlocze-
nia; 5) Korzysci tloczenia sg nastepujgce: wzrost
produkcji, ropy gazu i gazoliny, zmniejszenie pro-
dukcji wody, 6ébnizenie kosztéw eksploatacji; 6) Pro-
dukcja po tloczeniu jest nieco wyzsza, niz przed
rozpoczeciem ttokowania; 7) By osiggna¢ jak naj-
lepsze rezultaty, nalezy starac sie, by gaz przebywat
jak najwiekszg droge; 8) .Wzrost wartosci wypro-
dukowanej gazoliny jest zazwyczaj dwa razy wiekszy
niz koszt ttoczenia.

NAFTOWY?"” Str. 189

»Wynalazki i Odkrycia“ miesiecznik. Wyszed#t
z druku numer kwietniowy, 'miesiecznika ,Wyna-
lazki i Odkrycia® — wydawnictwa Ligi Popierania
Tworczosci Wynalazczej (Warszawa, Wspolna 26.).

Tre$¢ numeru, zreszta jak i w numerze 1-szym,
cechuje systematyczne ujecie t. j. kazda prawie dzie-
dzina wiedzy i techniki obestana jest artykutami
0 wysokim poziomie fachowym.

Jednym stowem — cato$¢ zeszytu pod kazdym
wzgledem udana.

Inz. Lucjan Miller ,Wtasnos$ci i analiza ttusz-
czow*, 1929 r. — Drukarnia D. O. K. VIIIl w To-

runiu. Format 22x15 cm., str. 349+X.
Cze$¢ |. obejmuje opis wiasnosci thuszczow,
olejow, i woskéw zwierzecych i roslinnych, oraz

tluszczu garbarskiego degras. Czes$¢ Il. zajmuje sie
analizg tychze tluszczéw z podziatem na: 1. Cha-
rakterystyczne reakcje jakosSciowe, 2. ogolna analize,
3. badanie degraséw, 4. badanie woskéw. Jako za-
taczniki dotgczono: spis odczynnikéw, tablice ciezaru
wiasciwego oraz objetosci wody destylowanej, ta-
blice mnoznikdw, literature oraz skrdty. Podrecznik
zaopatrzony jest skorowidzem tluszczow, olejow
1 woskéw w jezyku polskim i niemieckim.

Sekcja Naukowej Organizacji Stow. Pol. Inzynie-
row Przem. Naft. w Borystawiu: ,Racjonalizacja
i normalizacja zurawia kombinowanego linowo-zer-
dziowego“. Lwow 1930. Nakt. Kraj. Tow. Naft. —
str. 36, rysunkéw 21. — Wydawnictwo pod powyz-
szym tytutem opuscito prase i jest do nabycia w Ad-
ministracji ,Przemystu Naftowego“. Cena egzempla-
rza z przesytkg poczt. Zi. 5.30.

DZIAL GOSPODARCZY,

Ustawy i rozporzadzenia.

Obrot czekowy. P. K. O. komunikuje, ze w mysl
obowiazujgcych przepisow, wiasciciel konta czeko-
wego moze niem dysponowac¢ tylko w granicach
stanu wykazanego w ostatnim wyciggu kontowym.

Wobec stwierdzenia, ze powyzsze przepisy nie
sg przez wszystkich uczestnikow obrotu czekowego
Scisle przestrzegane, Pocztowa Kasa Oszczednosci,
zawiadamia, ze poczgwszy od dnia 1 marca 1930 r
czeki kasowe niewyptacone z powodu braku po-r
krycia bedg jak i dotychczas natychmiast zwracane
okazicielowi, za$ czeki przekazowe i przelewowe
bedg zwracane w tym samym dniu osobom, ktére
je nadestaty do P. K. O. Natomiast konta czekowe
tych wiascicieli, ktérzy wystawiajg czeki bez po-
krycia zostang zamkniete.

Protesty wekslowe na poczcie. Zarzgdzeniem
z dn. 6 marca 1930 r. Ministerstwo Poczt i Telegr.
zmienito odnosne postanowienia poprzednie w spra-
wie terminu sporzadzania protestow wekslowych,
dokonywanych na poczcie.

Mianowicie tekst ustepu 2 p. 9 8 16 przepiséw
wykonawczych do rozp. Ministra P. i T. z dn. 1
czerwca 1927 r., w sprawie zleceA pocztowych w obro-
cie wewnetrznym otrzymat brzmienie nastepujace:

»Protest w razie odmowy zaptaty weksla na-

lezy sporzadzi¢ niezwtocznie, natomiast odnosnie
weksli, co do ktérych diuznik wyraza gotowos$¢ za-
ptaty dodatkowo w urzedzie pocztowym (agencji),
nalezy sporzadza¢ protest, iw razie niezaptacenia nie
dalej, jak w trzecim dniu wymagalnosci zaptaty, po
godzinie 12 w potudnie”.

Zarzadzenie to weszto w zycie z dniem 30-go
marca 1930 r.

Paszporty przemystowe. W mys$l okdlnika Mi-
nisterstwa Spraw Wewnetrznych z dnia 14 lutego
1930 r. wydawa¢ nalezy paszporty ulgowe osobom
wyjezdzajgcym w sprawach handlowych lub prze-
mystowych, albo dla odbycia praktyki zawodowej
w przemys$le lub handlu po wykazaniu potrzeby wy-
jazdu czy to korespondencjag handlowa, czy tez
zaswiadczeniem Izby Przemystowo-Handlowej lub
zaswiadczeniem .urzedu celnego odnos$nie wywozo-
nych lub przywozonych towaréw, dowodem przyjecia
na praktyke i t. p.

Powiatowe wtadze administracji ogdinej moga
odstgpi¢ od zgdania wymienionych powyzej dowodow,
o ile posiadane informacje o stosunkach przedsie-
biorstwa zagranicg nie budzg watpliwosci co do
potrzeby wyjazdu zagranice.

Dopuszczalne jest wydawanie paszportéw ulgo-
wych kilku osobom nalezgcym do tego samego przed-
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siebiorstwa je$li wyjazd tych osO0b zagranice uza-
sadniony jest rozmiarem przedsiebiorstwa Ilub spe-
cjalnosci.! nie dajgcg sie skupi¢ w jedn.m reku“.

Judykatura.

Weksel jest dokumentem formalnym. Wekslowy
wekslu majgcym brzmienie weksla kasowanego brak
jest podpisu wystawcy oraz nazwiska osoby, ktéra
ma phaci¢ sume wekslowa. (O. S. N. w “sprawie
Nr. Rw. 1367 28).

Sad Okregowy utrzymat w mocy wekslowy na-
kaz zaptaty, mimo to, ze na wekslach brak mb'ylo
nazwiska oraz podpisu wystawcy oraz nazwiska
osoby, ktéra weksel miata ptacic. Sad Okregowy
wyrok swoéj opart na tern, ze wolg stron byto nadac
wekslom forme weksli wtasnych i jedynie wkradty
sie nieistotne pomyiki stylistyczne, przez uzycie wy-
razenia ,,zaplacicie panstwo“ zamiast ,,zaptace” wzgl.
»Zaptacimy“.

Sad Apelacyjny stangt jednak na odmiennem
stanowisku, uznajgc, ze weksel jest dokumentem for-
malnym, wobec czego obojetng jest ze stanowiska
prawa wekslowego rzecza, jakg forme strony chciaty
nada¢ spornym Wekslom — a natomiast decydujgcem
jest to, jaka forma istotnie nadana zostata. Zreszta
w danym wypadku weksle te nie sg ani wekslami
kasowanemi, poniewaz brak im warunkéw jakim
weksle winny odpowiadaé wedtug prawa wekslo-
wego, a mianowicie brak jest podpisu wystawcy oraz
podpisu osoby, ktdra ma placié.

Sad Najwyzszy catkowicie podzielit stanowisko
Sadu Apelacyjnego wyjasniajac, ze zobowigzanie
wekslowe jest aktem formalnym, ktéry prawnie po-
wstaje tylko przez $ciste przestrzeganie formalnosci
wymaganych przez ustawe.

Egzekucja weksla gwarancyjnego. Wypetnienie
weksli in bianco przez wierzyciela bez udziatu diuz-
nika samo przez .sie nie wytgcza mocy obowigz jacej
tych weksli miedzy stronami, o ile sposéb wypetnienia
nie byt sprzeczny z umowg (wyrok Izby [”adu
Najwyzszego Nr. 37/28).
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Podatek od uposazen pracownikéw potracalny
od dochodu pracodawcy. Podatek od uposazen pra-
cownikdw o ile go pracodawca w catosci przejat
na siebie, jest potrgcalny od dochodu podatkowego
pracodawcy. (O. N. T. A. z 12 lutego'1930 r. L.
Rej. 3600/27).

W uzasadnieniu tego rozstrzygniecia N. T. A.
powiada: Odmowa uwzglednienia potrgcenia podatku
od uposazen pracownikéw, oparta na twierdzeniu
witadz skarbowych, ze uwzglednienie to nie znajduje
uzasadnienia w ustawie, bo do ponoszenia tego po-
datku z ustawy sa obowigzane osoby trzecie, to jest

pracownicy, — jest nieprawng. Art. 10 ustawy
0 podatku dochodowym uznaje w punkcie 5 za
niepodlegajacy potrgceniu tylko podatek docho-
dowy, wymierzony samemu ptatnikowi. Natomiast

ustawa nie zawiera postanowienia, ktoreby zabraniato
przy ustalaniu podstawy wymiaru — uwzglednienia
podatkdw, zaptaconych za osoby trzecie, ani tez nie
zawiera zakazu przerzucania tych podatkdw. Wobec
tego nalezy sporne wydatki, (podatki od uposazen
pracownikow) oceni¢ ze stanowiska art. 6, wzglednie
art. 10 pkt. 1 ustawy.

Lokale handlowe w ustawie o ochronie lokato-
row. Ustawa o ochronie lokatorow uchylita moznosé
swobodnego wedtug uznania stron, okreslenia wy-
sokosci komornego jedynie co do mieszkan do 4
pokojow wigcznie. Ograniczenie to nie ma zastoso-
wania do lokaléow handlowych. (O. S. N. w sprawie
Nr. C. 648/28).

Sad Najwyzszy rozstrzygajac to zagadnienie
orzekt, ze art. 3 ust. 1 ustawy o ochronie lokatoréw
uchylit moznos¢ swobodnego wedtug uznania stron,
okres$lania wysokosci komornego, jedynie co do
mieszkan do 4 pokojow wigcznie; natomiast ta klau-
zula nie dotyczy lokali wiekszych, ponad 4 pokoje,
jak roéwniez lokali, ktére ze wzgledu na swe przezna-
czenie sg nie mieszkaniami, lecz lokalami, o innem
przeznaczeniu, n. p. lokalami handlowemi.

W stosunku zatem do lokali handlowych swo-
bodna umowa co do wysokosci komornego jest
zawsze dopuszczalna.

PRZEGLAD STATYSTYCZNY.

Wydobycie ropy w roku 1929.

(Sprawozdanie Izby Pracodawcéw w Borystawiu).

(cirg dalszy)

Znaczne ozywienie ruchu wiertniczego w ciggu
ostatniego pieciolecia obserwujemy w Mraznicy, gdzie
w 1929 r. przeprowadzano roboty wiertnicze w 63
szybach, a uwiercono 22541 m. W przeciwienstwie
do Borystawia i Tustanowic wiercenia mraznickie
koncentrowaty sie przewaznie w nowych szybach,
pogtebiano tu natomiast tylko 16 starych eksploato-
wanych otworéw. Nowg rope nawiercono w 1929 r.
w 21 mraznickich otworach, zwiekszono proodukcje
po pogtebieniu w 11 starych' eksploatowanych otwo-
rach. W 5 szybach pogtebianych produkcja pozostata
bez zmiany i tylko w 1 wiercenie nie dato zadnego
wyniku. W 31 otworach roboty wiertnicze konty-
nuje sie dalej w 1930 r.

Ogdlna ilos¢ nowych otworow, uruchomionych

w ciggu 1929 r. w rejonie
wickim, wynosita 24 a to:
i w Mraznicy 18

borystawsko-tustano-
w Tusianowicach 6

W innych miejscowos$ciach drohobyckiego okre-
gu poza rejonem borystawskim wiercono w 1929 r.
w 72 szybach i .uwiercono 18.103 m. Najwiecej wier-
cen zanotowaliSmy w Rypnem, gdzie roboty wiertni-
cze przeprowadzano w 14 szybach i uwiercono 3.961
m. Po Rypnem nastepuje Schodnica (wiercono w 12
szybach) uwiercono 3.145 m., potem Wankowa (wier-
cono w 7 sz*ybach, uwiercono 2.710 m.) i 'Duba
(wiercono w 7 szybach, uwiercono 1.655 m.).

Poza
w 1929 r.

rejonem  borystawskim  uruchomiono
38 nowych otworéw Swidrowych.



Wykaz cen ropy bruttowej

MIEJSCOWOSC

Schodnica

Borystaw. Tustanowice, Mraznica, Opaka, Oréw,
Popiele, Strzelbice, Rajskie. todyna, flolowiccko,
Wankowa, Sloboda rungurska, Kosmacz, Zmiennica,
Turzepole, Wulka, Wegléwka, Lipinki, Libusza.

Urycz

Harklowa

Rypne

Krosno (parafin.), Kroscienko (parafin.), Réwne
Rogi (parafin.) Ropienka ad Dukla.

Bitkéw (magazynaz Franco-Polonais)
Bilkéw (magazynaz Dagbrowa), Pasieczna
Kryg (ropa zielona)

Kryg (ropa czarna)

Paszowa

Rymanéw

Potok

Grabownica Humniska

Kleczany

Stara Wie$

Ropienka dolna

Iwonicz

Réwne i Rogi (wolna od parafiny)
Zagb6rz

Szymbark

Krosno (wolna od parafiny) Kroscienko
(wolna od parafiny)

Klimkoéwka

Majdan-Rosulna

Mokre

Waluta

ztote
dolary

ztote
dolary

ztote
dolary
ztote
dolary
ztote
d lary
ztote
dolary
ztote
dolary
ztote
dolary
ztote
dolary
ztote
dolary
ztote
dolary
ztote
dolary
ztote
dolary
ztote
dolary
ztote
dolary
ztote
dolary
ztote
dolary
ztote
dolary
ztote
dolary
ztote
dolary
ztote
dolary
ztote
dolary
ztote
dolary
ztote
dolary

ustalonych
1. 1. 1.

2.403 2403  2.409
270,6 2706 271,22
1.780 1.780 1.785
200,4 2004 201.-
2.047  2.047  2.052
230,5 2305 231.-
2.083 2.083  2.088
2345 2345 2351
1.869 1.869 1.874
210,4 2104  211.-
1.691 1.691 1.696
1904 1904 1909
2.358  2.358  2.363
265,5 2655  266,1
2.620 2.620  2.626
295.- 295.- 2957
1.869 1.869  1.874

2105 2105 211.—
1513 1513 1.517
170,4 1704 1708
1.691 1.691 1.695
190,4 1904  190,8
1.655  1.655 1.660
186,4 1864 1869
2.314 2314 2320
260.6  260,6  261,3
2314 2314 2320
260,6  260,6  261,3
3.026 3.026  3.034
340,8 340,8 3417
3.382  3.382  3.301
380,9 3809 3819
1.833 1.833  1.838
206,4 2064  207.-
1.958 1.958 1.963
2205 2205 2211
1.816 1816  1.820
2045 2045  205.-
1.815 1.815 1.820
204.4 2044  205.-
1.905 1905  1.910
2145 2145 2151
1.958 1.958  1.963
2205 2205 2211
2102 2.106
— 236,7 237,22

przez Panstwowe Zaktady

V.

2.423
272.8

1.795
202,1

2.064
232,4
2.100
236,4
1.885
212,2
1.705
192,-
2.367
266,6
2.630
296 2
1.885
212,3
1.526
171,8
1.705
192.—
1.669
187,9
2.333
262,7
2.333
262,7
3.052
343.7
3411
384.1
1.849
208,2
1.975
222,4
1.831
206,2
1.831
206,2
1.921
216,3
1.975
222 4
2.118
238,5

V.

2.430
273,6

1.800
202,7

2.070
233,1

2.106
237,1

1.890
212,8
1.710
192,5
2.385
268,6
2.650
298,4
1.890
212,8
1.530
172,3
1.710
192,5
1.674
188.5
2.340
263,5
2340
263,5
3.060
344,6
3.420
385.1

1.854
208,8
1.980
223.-
1.836
206,8
1.836
206,8
1.926
216,9
1.980
223.-
2.124
239,2

VI.

2.430
273,6

1.800
202,7

2.070
233,1
2.106
237,1
1.890
212,8
1.710
192,5
2.385
268,6
2 650
298,4
1.890
212,8
1.530
172,3
1.710
192,5
1.674
188,5
2.340
263,5
2.340
263,5
3.060
344,6
3.420
385,1
1.854
208,8
1.980
223.-
1.836
206,8
1.836
206,8
1.926
216,9
1.980
223-
2.124
239,2

VII.

2.430
273,6

1.800
202,7

2.070
2331
2.106
237,1
1.890
212.8
1.710
192,5
2.385
268,6
2 650
298,4
1.890
212,8
1.530
172,3
1.710
192,5
1.674
188,5
2.340
263,5
2.340
263,5
3.060
344,6
3.420
385,1
1.854
208,8
1.980
223.-
1.836
206,8
1.836
206,8
1.926
216,9
1980
223.-
2.124
239,2

VIII.

2.430
273.6

1.800
202,7

2.070
233,1

2.106
237,1

1.890
2128
1.710
1925
2.385
268,6
2.650
298,4
1.890
2128
1,530
1723
1.710
1925
1.674
188,5
2.340
263,5
2.340
263,5
3.060
344,6

3.420
385,1

1.854
208,8
1.980
223.-
1.836
206,8
1.836
206,8
1.926
216,9
1.980
223.-
2.124
239,2

1X/

2.445
2753

1.811
203,9

2.082
234,4
2.118
238,5
1.901

214.-
1.720
193,6
2.445
275,3
2.717
306.-
1.901

2141

1.539
1733
1.720
193,6
1.684
189,6
2.354
265,1

2.354
265,1

3.078
346,6
3.441

387,5

1.992
2243
1.847
208.-
1.847
208.-
1.937
218,1

1.992
224.3
2.137
240,6
2.173
244,7

X.

2471
278,2

1.830
206.-

2.105
237.-
2.141
2411
1.922
216,4
1.739
195,8
2.453
276,2
2.726
307.-
1.922
216 4
1.556
175,2
1.739
195,8
1.702
191,7
2.379
267,9
2.379
267,9
3.111
350,3
3.477
391,6

2.013
226,7
1.867
210.2
1.867
210,2
1.958
220,5
2.013
226,7
2.159
243,1
2.196
247,3

Naftowe w 1929 r.

G
XI.

2.568
289,1

1.902
2141

2.187
246,2
2.225
250,5
1997
224,8
1.807
203,4
2.482
279,5
2.758
310,6
1.997
224,9
1.617
182.1

1.807
203,4
1.769
199,2
2.568
289,2
2.473
278,5
3.233
364,1

3.614
407.-

2.092
235,6
1.940
218,5
1.940
218,5
2.035
229,2
2.092
235,6
2.244
252.7
2.282
257.-

XIl.

2.568
289,1

1.902
2141

2.187
246,2
2.225
250,5
1.997
224.8
1.807
2034
2.482
279,5
2.758
310.6
1.997
2249
1.617
182,1

1.807
203,4
1.769
199,2
2.568
289,2
2.473
278,5
3.233
364,1

3.614
407.-

2.092
235,6
1.940
218,5
1.940
218,5
2.035
229,2
2092
235,6
2244
252,7
2.282
257.-

Cena

przecietna przecietna
za 1929 r. za 1928 r.

2.450,8
275,9

1.815,4
204,4

2.087,5
235.-
2.123,9
239,1
1.906,1
214,6
1.724,6
1941
2.404,-
270.7
26713
300,8
1.906,2
214,6
1543,2
1738
1.724,5
194,1
1.688,3
190,1
2.375,8
267,6
2.360.-
265,8
3.086,1
3475
3.449,3
388,4
1.846,1
207,9
1,996,9
224,9
1.851,8
208,6
1.851,7
208,5
19425
218,8
1.996,9
225.-
2.146.-
2417
2.233,2
2515

Cena

2.218,5
249,7

1.758,5
197,9

2.022,4
221,7
2.057,2
231,6
1.815,5
204,3
1.670,4
188.-
2.077,5
2339
2.308,1
259,8
1.846,7
207,9
1.494,7
168,2
1.670,3
188.-
1.635,6
184,1
2.234,5
251,6
2.2345
251,6
2.989,3
336,5
3.341,4
376,2
1.811,2
203,9
1.882,6
2119
1.793,9
201,9
1.793,9
201,9
1.829,8
205,9
1.882,6
2119

g8 Wzsez *©
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JPRZEMYSLE NAFTOWY*“

Zeszyt 8

Stan robdot wiertniczych w drohobyckim okregu
i wyniki wiercen w 1929 roku.

Nazwa otworu

MrazZnica *)
Aldona Il

Arkadja
Ballenberg (,\nusk.i)

Beno 1.

Bertold Il

Bitumen A |
Al
67
Czestaw
Fanto Hrodyszcze 1
11.

Foch 1 | ,,Limanowa*
Fryderyk »Matopolska“
Gallieni »Limanowa*
Gdansk 1
Gottfried Il »
Gustaw 1 ,»,Matopolska“
Horodyszcze IX. ,»Galicja*
2 X »
XI. n
Horodyszcze | Standard Nobel
. i n n
m. 1 g, )
Janina Il Marceli Metanowski
Joffre I ,»Limanowa*
» V. L
Jozik (Fryderyk 3) ,,Matopolska“
Karol 1. St. Nobel
Kohataj II. ,»Galicja*
Mella . Mraznicka Ska Naft.

FI R MA
,»Galicja,,
»Matopolska“

Standard Nobel

Mraznicka Ska Naft.

»Malopolska“

Galicja“
\%
j Limanowa
taszcz i Suchestow
1,,Malopo|ska“

»

Data
uruchomienia
otworu

stary otwor

VL.

stary

n

XII.
VIII.
XIlI.
stary

1929
1929

otwor

n

1929
1929
1929

otwor

18. XIl. 1927

V. 1928
stary otwor

1. 1928
VIII. 1929
V. 1928

stary otwor

1V. 1928

1 X 1927

V. 1928

VII. 1928
12. X. 1929
15. 1V. 1928
IX. 1928
stary otwoér
> n

VIil. 1929

V. 1929

VI 1928

stary otwér

System
wiercenia

kombin.

kombin.

»

»

n
kanad.

kombin.

kanad.

kombin.

kanad.

linowy

kombin.

kanad.

Gtebokosé
1-go 31-go
stycz- grud-
nia nia
1929 1929
1479 1484
— 950
— 500
1381 1385
1458 1500
34

— 647
— 63
926 1535
946 1434
823 1419
1505 1510
746 1461
— 555
576 1357
1479 1482
774 1442
1391 1457
1099 1559
776 1488
— 374
1450 1454
431 1452
1349 1420
1529 1654
1420 1476
— 575
- 920
646 1482
1481 1482

*) Otwory nowodowiercotie i uruchomione w 1929 r. p6tUustym drukiem.

Produkcja ropy Produkcja gazu

pﬁg\fﬁ;' u?)tlegga poczat- ustalona
dzienna miesigcz. W l::’\;vrr(:in W ﬁ:f/enc{in
w cyst. w cyst. '
. -F

Pogiebiano przy prod. 0,68 cyst. mies. j
033 | "75 | 870 | 6,60~

1 1

1 1 1

pogteb, przy prod. 6800 kg. dziennie
18 i 27 | |

pogtebiano przy produkcji 1,5 cyst.
miesiecznie. Wiercenie w toku.

1 1 i

1 1

1 1

! 1
12 | 20 | 8,0 | 1,0
38 | 74 | 655 | 1361
65 j 51 | 46 1 12,78
07 | 326 | - | 0,72
6,56 1 10,10

za grudzien j

wierci do gtebszego horyzontu
i i i
015 | 42 1

wierci do gtebszego horyzontu.
Ropa od 669 mtr.

02 | 04 | - I
6,75 26,18

1,19

za grudzien

wierci do gtebszego horyzontu
0,36 72 | |
po daiszem pogiebianiu
09 | 13 | 3 | 2,32
30.1 1930 r. w gieb. 1636 in. w eoce-
nie dolnym nawiercono okoto 1,5 cyst.
ropy dziennie

1 175

pogég,%bl 17 2 0,60
1

15 1 295 5 i 450

Od listopada w trakcie wiercenia
$cigga sie niewielkie ilosci ropy. Za
listopad 3,19 cyst. w grudniu 1,97 cyst.

gt. 1465
po pogte- 66

1 1 1
0,13 | | 1,36 |
wierci do gtebszego horyzontu
10,6 0.20 i
za grudzien .
12 — 40
1

W styczniu 1930 r. w trakcie wier-
cenia w warstwach polanickich 6,6

cyst. ropy.

09 ]
bieniu jza grudzien
Produkcja bez zmiany
1 282 1



Zeszyt 8

Nazwa otworu

Mina 1L

Minister K iat owshl

Norbert

Oskar

Pasteur 1

” n

Petain I

» 11.

Relia

Ropa i.

Sassyk VI

Sikorski Generat

Skarb 1.
Sosnkowski 3

Standard .

» HI-
Standard V.

, VIL.
» VIII.

Union 1L

. IV
VI.

»  VIL

Violetta
Wybuch 1. 1L

Yvonne

(Sosnkowski)
Zawisza Czarny Il

Zofja 1.
V.

Zuzanna 1
(Katarzyna)

Zygmunt V.

Mraznica Il

JPRZEMYSL NAFTOWY *“

FI RMA

,»Limanowa*“ -

»Pionnie* Ska Akc.
Matopolska

U

»

Limanowa
1

Mraznicka Ska Naft.

Limanowa i Lockspeiser
Joézef Rothenberg

Matopolska

M. Herz i D. Harnik
taszcz i Suchestow

St Nobel

Limanowa

1

1
M. Herz i D. Harnik

taszcz i Suchestow

Matopolska

j .Galicja*

»Bloch* Tow. Naft.

»Galicja“

St. Nobel.

Data
uruchomienia
otworu

XIl. 1929

X. 1929
5.V 1927

12. 1Vv. 1927

1920

16. VII. 1927

1. 1922
VII. 1929

stary otwor

V.. 1921
stary otwor

IX. 1929

m 1Qp7

V1. 1928
stary otwér

1926
X1l 1928
11. 1928
11 1928

stary otwor

1 r

V1. 1928

XI. 1929
stare otwory
VIII. 1929
VI. 1929

stary otwér

n n
8. VI. 1929
X. 1929

stary otwor

System

wiercenia

kombin.

»

»
il

linowy

kombin.

kanad.

kombin.

H

kombin.

linowy

»
linowy
n

kanad.

kombin.

kanad.

kombin.

kanad.

kombin.

kanad.

Gtebokos¢
1-go 31-go
stycz- grud-
nia nia
1929 1929
259

— 363
1416 1632
1557 1594
1323 1604
1090 1743
1658 1713
— 510
1585 1664
676 1177
1189 1445
— 443
130 200
802 1425
1418 1438
1217 1516
72 1356
1040 1481
487 1416
1481 1529
1339 1484
1387 1400
580 1407

]

— 123
163 168
176 178
— 253
— 730
1595 1596
1838 1928
— 564
— 471
1525 1531

Str. 193

Produkcja ropy Produkcja gazu

Plfoc\f,gt_ USt,?Zlgga poczat- ustalona
dzi mFiJesi oz, . Kowo prze¢,
enna €CZ- \ m’imin. w ni*/min.
w cyst. w cyst.

Pierwszg rope nawiercono 18. marca
w itioceramach w gteb. 489,9 ni. 19/111.
uzyskano 3 cyst. na dobe, a w nastep-
nych dniach przy 15-to godz. ttoko-
waniu produkcja od 1,5 do 2 cyst.

1

0,79 1 215 5,80 4,49

014 1
1557 in.

po dalszem pogtebianiu
051 1 92 1 16 1 6,86

13 1 1 1 13 5,73
042 1 119 1 - 0,2
wierci sie do gtetszych horyzontow
25 j 592 9 1' 68

1 1
Pogtebiano przy produkcji 6,6 cyst.
miesiecznie
0,71 0,30
w grudniu
1 1
0,42 10,5 60 14
za grudzien
wierci ao gteoszycn norvzoiuow
1 | 1
produkcja bez zmiany
1 03
46 1 825 72 j 49
5 ; 438 34 16,21
1106 ™
051 1 195 23 9,85
!
21 j 315 14 5,10

!
Pogtebiono przy przecietnej mles.
produkcji 2,6 cyst.

0,4 03 |

Pogtebiono przy miesiecznej pro-
, dukcji 1,33 cyst.

P i 23 |

1 -
Produkcja bez zmiany.
1 278 | 1,32

W trakcie wiercenia ttokowano
w grudniu 1,8 cyst. ropy.

I 1 -1
1
Produkcja niezmieniona.
LI | !
Wi iercenie zastanowiono.
1
| 1 1
Produkcja niezmieniona.
| 93 j | 0,47

Bez rezultatu. Wiercenie zastanowiono

18,7
za grudzien

556 m. (inoceran Y) od 3. Erudnia.
16. marca 1930 r. 676 m. (iuoceramy)
pierwsza ropa okoto 0,75 cyst. dzien-
nie. W 687 m. produkcja wzrosta do

1,6 cyst. dziennie.
“Tv
Pogteb, przy prod. 0,41 cyst. dziennie

085 | 19 1 -1 1,60
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Nazwa otworu

Albion I

Aviata V.
(Fortuna)

Edison II.

Elda I

Elgin 1

Flora 1.

Generat Haller

Herta Il

Kellog I

Locarno 1.

Magda 1

Margot

Marja (Liljom)

Oswald
Praga X.

Sezam Il

Stateland XXI.

XXII.

XXII.

XXIV.

XXV.

~PRZEMY St

FI RMA

»Petropol* Ska Akc.

Matopolska

»Bloch,, Tow. Naft.

J. Gartenberg i Ska

Elgin Scott i Karol Buber

J. Rothenberg

Matopolska

Leopold Diamanstein

C. Bein i R Spitzmann

Dornberger i Ska

Goldman, Glaser i Ska

M. Eisenstein

Matopolska

B. Jackowski

J. Gartenberg

Stare Tustanowice
Ska Naft.

Matopolska

Data

uruchomienia

otworu

NAFTOWY*“

System

wiercenia

Gtebokos¢

1-go

nia
1929

TUSTANOWICE

siary otwor

18. VI. 1927

stary otwor

» n

25. VI. 1927

siary otwor
XI. 1929

stary otwor

n n
18. V. 1929
V. 1929

stary otwor

n n
VII. 1929

stary otwor

VI. 1928
V1. 1928
VIII. 1928
XI. 1928..
Xl 1928

kanad.

kombin.

kanad.

»

»

»

kombin.

»

1312

1498

1270

1281

1314

1114

1815

472

1257

1208

1245

1264

1096

937
874

210

88

31-go
stycz- grud-

nia
1929

1313

1501

1352

1305

1426

1161

1819

98

632

1263

884

771

1214

1266
79

1301

1472

1431
1390

1336

1514

Zeszyt 8

Produkcja ropy Produkcja gazu

Poczat- ustalona
kowa przec,
dzienna miesiecz.
w cyst. w cyst.

poczat- ustalona
kowo prze¢,
w in‘/min. w nP/min.

Pogtebiano przy produkcji 0,12 cyst.
na dobe.

13 j 237 | 44 ] 37TT-
Pogtebiano przy produkcji 0,45 cyst.
na dobe.

22,5
za grudzien 2 2
Wiercono i ttokowano przecietnie 4,6
cyst. ropy miesiecznie. Wierci sie do
gtebszego horyzontu.

1 1
Pogtebia od marca przy przecietnej
miesiecznej produkcji 6,8 cyst. Wierci
sie do giebszych horyzontéw.
T “r-olT
Wiercenie zastanowiono.

— = = -
Wiercono i ttokowano przecietnie po
4,5 cystern ropy (w listopadzie i gru-
dniu). — Wierci sie do gtebszych

horyzontéw.
1 1 1
Wiercenie zastanowiono.
Otwér zlikwidowano.

1 1
Produkcja niezmieniona.

- 1 08 | - j o -
Pogtebia przy produkcji 1,2 cyst.
miesiecznie.

03 | 45 | - 1 -

Od lipca (464 m. polanickie) ttokuje
w trakcie wiercenia przecietnie po
1,6 cyst. miesiecznie i okoto 3,4 m8
gazu. Wierci dalej.

1 1 !

Od lipca (476 m. polanickie) ropa
w iloSci przecietnie 1,43 cyst. mie-
siecznie i 2,45 m8min. gazu.

1
Podczyszczono ohcér do gtebokosci
1214 m i uzupetnié¢ino rury. Produkcja
przed podczyszcrzeniem 7,1 cyst.
09 | 37 w -
0,2 | 12 55 | 4,9
2022 kg.! 1000 kg.
mie$. 1 mies.
Pogtebia przy przecietnej produkcji
1,46 cyst. miesiecznie.

! 1 1
W 1263 in. nawier¢.ono okoto 2,5 cyst.
dziennie. Po 5 — 5 dniach produkeja
spadta na 0,31 cyst. Pogtebiano.

1 | 273 3;s 1,91
0,42 15 1 13 0,73
0,34 122 1 2 1 124
W grudniu w traeccie wiercenia tto-
kowano 8,2 cyst. -opy (1324 m.). —
Wierci do giebi zego horyzontu.

1
141 | 172 1
listopad jgrudzien !
19. stycznia 1930 r. w gteb. 1551 m.
(eocen goérny) 2,8 yst. dziennie. Gazu
6 mdnfin. Produkcja ustalita sie na
okoto 1 cyst.

(C. d n)



I. SCHEIB.

Sprawozdanie o ruchu przemystu rafineryjnego

Zza miesigc

Czynnych rafineryj w lutym byto 30, ktére za-
trudniaty razem 4048 robotnikow.

We wszystkich rafinerjach przerobiono 5481
cyst.,, wobec 5010 cyst. ropy przerobionej w stycz-
niu, a 3560 cyst. w lutym 1929 r.

Ruch przemystu rafineryjnego w lutym przedstawia sie

nastepujaco :

w cyst. a 10.000 kg.

Wytwaérczosé Ekspedycja kraj. Eksport
Produkt  wy U5 luty Wy % luty wy o %ty
1930 1929 1930 1929 1930 1929
Benzyna 1061 1.015 529 538 689 381 254 474 276
Nafta 1464 1.367 986 1.295 1.760 1.270 183 285 133
Ol. gaz. 1078 995 581 557 699 545 556 438 365
Ol. smar. 857 873 601 376 424 442 332 344 183
Parafina 287 330 269 69 95 44 226 248 110
Inne . . 248 10 158 186 104 175 133 151 64

1

Razem . 4.995; 459013.124 3.021 3.771 2.857 1.684 1.940 1.134

Zapasy z dniem 3!. I. 1930 — benzyny 1784’
nafty 1682, ol. gaz. 2080, ol. smar. 3475, parafiny 350’
inne 9439, facznie 18810.

Zapasy z dniem 28. Il. 1930 — benzyny 2331,
nafty 1665, ol. gaz. 2072, ol. smar. 3601, parafiny 346,
inne 9317, tgcznie 19332.

Zestawienie powyzsze wykazuje, ze ruch w ra-
finerjach o ile chodzi o ilosci przerobionej ropy
i 0 wytworczos$¢é produktéw, byt w lutym silniejszy,
anizeli w styczniu, o ile chodzi jednak o zbyt pro-
duktow, a to tak w kraju, jak i ;w .eksporcie, za-
znaczyt sie w miesigcu sprawozdawczym znaczny
spadek. Spadek ten obejmuje 'w mniejszym lub
wdekszym stopniu wszystkie produkty naftowe, kto-
rych konsumcja w Kkraju obnizyta sie w stosunku
do stycznia tgcznie o 465 wag., t. j. 0 20«/o, w sto-
sunku za$ do grudnia ub. r. o 1291 wag., czyli, ze
w obu pierwszych miesigcach roku 1930 obnizyt
sie zbyt produktow w kraju o blisko 30°0. Naj-
wiekszy stosunkowo spadek wykazuje konsumcja
nafty (26°/0), co przypisaé nalezy nie tylko przy-
czynom sezonowym, ale niewatpliwie i tej okolicz-

nosci, ze ciezka sytuacja gospodarcza odbita sie.
rowniez na spozyciu nafty, ktéra jest jedymem
zrodtem oswietleniowem wsi i wiekszosci matych

miasteczek. Znizka konsuincji benzyny (o 21 %) jest
rowniez stosunkowe wielka, jesli sie zwazy, ze
pogoda w lutym byta dla ruchu samochodowego
korzystna, a w kazdym razie nie gorsza jak w m.
styczniu. Spozycie olejow smarowych w zwigzku
z zastojem w przemysle widkienniczym spadio o 11%
i po raz pierwszy od dtuzszego czasu spadt 'réw-
niez zbyt oleju gazowego i to bardzo znacznie,
bo o 20".0 w stosunku do stycznia. Okolicznoscig
wyjasniajagcg poniekad spadek zbytu produktow'
w lutym, lecz w kazdym razie nie uzasadniajgcag tak
wysokiego obnizenia konsumeji, jest krotszy o okoto
10°/0 bieg tego miesigca w stosunku do innych
miesiecy. Trudno tez mierzy¢ poziom zbytu mie-
sigca sprawozdawczego z analogicznym miesigcem
roku ubiegtego, z ktérym pordéwnanie z powodu

luty 1930 r.

panujagcych woweczas silnych nnezéw i zawieji $niez-
nych, tamujacych ruch i komunikacje, nie bytoby
miarodajne.

Niekorzystnie ksztatltowata sie w lutym rdwniez
konjunktura wywozowa, wykazujgc spadek eksportu
produktow naftowych, w stosunku do stycznia o 256
wag., t. j. 0 13¥a Wywdz benzyny zmniejszyt sie
0 przeszto 46°/0 w stosunku do stycznia, co pozostaje
W zwigzku ze spadkiem ‘cen na ten artykut na
rynkach zagranicznych. Na rynkach tych spotykat
sie polski przemyst rafineryjny z szczegélnie dotkli-
wy konkurencjg rumunska, ktérej zwalczanie przed-
stawia znaczne trudnos$ci gtownie z powodu nie-
jednolitej i bardzo czesto zmiennej polityki wywo-
zowej Rumunji. Spadek nafty wynosit w stosunku
do stycznia 35°%, co przypisa¢ nalezy gtownie przy-
czynom sezonowym. Wzrdst natomiast eksport oleju
gazowego 0 blisko 27»g wyréwnujac spadek zbytu
na rynku krajowym. Z poszczegdlnych krajow gtow-
nym odbiorcg produktéow' byta Czechostowacja 394
wa. (w czem przewaznie nafta, benzyna i oleje
smarowe*), Szwajcarja 156 w'ag. (gtéwnie olej ga-
zowy), Niemcy 142 wag. (gtéwnie parafina, asfalt),
Austrja 120 wag. (olej gazowy, parafina i produkty
uboczne), najwiekszg ilos¢ produktow wywieziono
przez Gdansk 546 wag. .(przewaznie olej gazowy,
oleje smarowe i parafina).

W miesigcu sprawozdawczym zatatwiono w Syn-
dykacie Przemystu Naftowego szereg spraw biezg-
cych i organizacyjnych. Na obradach odbytych
w dniach od 10 do 13 lutego b. r. w Warszawie,
wytoniono kilka kpmisyj, a m. in. komisje dla roz-
patrzenia zagadnienia zwiekszenia konsumeji nafty,
pozostajacej jak wiadomo w Polsce mimo wiasnej
produkcji ropy, na stosunkowo niskim jeszcze po-
ziomie. Jako jeden ze S$rodkéw propagandy wysu-
nieto mysl dostarczania konsumentom na dogodne
sptaty tanich piecykow; i lamp naftowych, a w szcze-
goélnosci takze lamp naftowo-zarowych dla gmin
wiejskich i matych miasteczek. Ponadto omawiano
problemy zwdazane z produkcjg ropy .i uchwyceniem
wolnych ilosci ropy dla zaopatrzenia rafineryj w po-
trzebny surowiec. W {acznosci z g sprawag rozwa-
zano kwestje uktadu z temi matemi rafinerjami,
z ktéremi nawdazano juz w tej mierze pertraktacje,
oraz wytyczne porozumienia z t. zw. czystymi pro-
ducentami, t. j. przedsiebiorstwami nie posiadajgcemi
rafineryj. Wszystkie te" sprawcy przekazane zostaty
do blizszego rozpatrzenia i sformutowania komisjom,
a nad wnioskami przez komisje opracowanemi, oraz
nad sprawcami porzadku dziennego, ktdre nie zostaty
poprzednio wyczerpane, obradowato plenarne zebra-
nie cztonkéw Syndykatu w dniach 25—28 lutego
b. r. we Lwowie. Zebranie to uchwralito zawrzec
uktad z rafinerjg w Stryju, a nadto wejs¢ w poro-
zumienie z rafinerjg bolechowska, co zapewni¢ ma
Syndykatowi dostawe powaznych ilosci ropy, be-
dacej wiasnoscig spolnikdw odnosnej rafinerji. Po-
zatem omawdano sprawy eksportowo-parafinowe,
a w zwigzku z temj i z uktadem handlowym polsko-
niemieckim mozliwosci polskiego eksportu naftowego
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do Niemiec. Specjalng uwage pos$wiecito zebranie
sprawie niebezpieczenstwa grozgcego polskiemu
przemystowi naftowemu z powodu importu nafto-
wego z Rosji.
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Termin nastepnego posiedzenia cztonkéw Syn-
dykatu wyznaczono na dzien 24-go marca b. r. do
Krakowa,

WIADOMOSCI BIEZACE.

Posiedzenie Rady Nadzorczej Syndykatu Prze-
mystu Naftowego odbyto sie w dniu 11. kwietnia
b. r. Zalatwiono sprawy budzetowe, oraz doko-
nano- przez aklamacje wyboru Prezydjum Rady
w osobach pp.: inz. Wikora Htaski, jako prezesa,
oraz pp. inz. Stefana Dazwanhs kiego i inz
Bohdana SkibiAnskiego, jako wiceprezeséw Rady.
Rada Nadzorcza podniosta .przy tej sposobnosci wy-
bitne zastugi oddane przez ponownie wybranych'
cztonkow Prezydjum, a w szczeg6lnosci przez pre-
zesa Rady p. inz. Htaske zarbwno w dziedzinie
pracy organizacyjnej, jak tez w dziedzinie konsoli-
dacji przemystu naftowego w Polsce.

Posiedzenie Podkomisji smaréw i oliwienia P.
K. N. odbyto sie dnia 27. Il. 1930 w Drohobyczu
pod przewodnictwem prof. Dr. Pitata. Na podstawie
referatu inz. Piotrowskiego oméwiono sprawe ozna*
czania zawartosci parafiny w asfaltach i przyjeto
iako obowigzujagcg metode Holdego. Nastepnie przy-
jeto metode badania asfaltéw, przyczem dla ozna-
czenia czesci nierozpuszczalnych w CSa dopuszczono
réwniez zastosowanie tréj-chloro-etylenu. Na wniosek
dyr. inz. Biluchowskiego z poprawkg inz. Wandycza,

uchwalono oznacza¢ odparowainosé asfaltu metoda
amerykanska wedtug A. St. M. w naczyniu 55 mm,
z suszarkg. Na podstawie referatu inz. Wandycza
ograniczono dalszg dyskusje do rewizji metod ba-
dania produktéw naftowych, pozostawiajac rewizje
norm do nastepnego posiedzenia. Na podstawie tegoz
samego referatu uwzgledniono z dezyderatéw
podniesionych przez Ministerstwo Komunikacji je-
dynie zmiane terminu: ,olej wulkanowy", na: ,olej
wagonowy". W koricu przedyskutowano na podsta-
wie referatu Dr. Burstina, metody badania produktéw
naftowych i przyjeto z minimalnemi zmiangmi ale-
gaty Nr. 1 do 16.

Uchwaty Podkomisji smaréw i oliwienia ogta-
szane bedg rowniez w .,Przemys$le Naftowym".

Odczyt Dr. I. Wygarda p. i ,,Najblizsza przysz-
to$¢ naszego przemystu naftowego i jego zdolnosé
do zaspokojenia potrzeb Panstwa", wygtoszony
zostat w Warszawie w sali Stowarzyszenia Techni-

kéw dnia 27. IIl. 1930 r. Odczyt powyzszy pojawi
sie w jednym z najblizszych numeréw naszego
czasopisma.

00——

PRZEGLAD ZAGRANICZNY.

Rumunja.

Rumunski przemyst naftowy. Przecietna dzienna
produkcja ropy przewyzszyta 1.600 wagonéw. Po-
szczegb6lne nowo dowiercone szyby produkujg po
9 do 25 wagondéw 'dziennie. Ceny ropy ustality sie

w nastepujgcy sposob: Marka Bustenari — doi. 95,
marka Moreni bezparafinowa — doi. 54, marka
Moreni parafinowa — doi. 45 za wagon 10-cio to-

nowy. Ceny produktow naftowych ksztattujg sie
w nastepujacy sposéb w dolarach za 100 kg:

W kraju W eksporcie

FRODUIKT loco rafinerja Loco Port
rafiner. Constanza
Benzyna lekka 8.00 - 8.20 3.40 3.90
" ciezka . . . . 4.75 - 4385 e 270 3.20
Nafta...coooeinerinneee 3.05 3.10 1.20 1.45
Olej gazowy 2.10 - 2.15 0.82 1.15
Pakura....... 0.65 - 0.68 — 0.59

-00-

Stany Zjednoczone A. P.

Eksport materjatow wiertniczych i urzadzen ra-
fineryjnych z S*anéw Zjednoczonych A. P. (T. B)
Wedle zestawien Departament of Commerce w Wa-
szyngtonie wywieziono w roku 1928 tacznie za
16,192.804 dolaréw materjatow wiertniczych i urza-
dzen rafineryjnych. Z sumy powyzszej przypada
8.118.479 dolar6w na materjaty wiertnicze, oraz
8,074.325 dolaréw' na pompy i urzadzenia rafine-
ryjne. Ponizej podajemy -wazniejszych odbiorcow:

Kraj materjaly wiert. o4 materjaty raf. %
Venezuela . . . . 1849.3 22.5 1998.5 24.7
Indje holenderskie 14815 18.2 940.0 11.6
Rumunja......ccc...... 655.9 8.1 895.3 111
Argentyna . . . . 579.7 71 791.1 9.8
Rosja . 462.9 5.7 651.4 8.1
MeksyK. .o 413.7 51 568.4 7.0
Kolumbia 314.9 31 578.3 7.1
Kanada 421 8 5.2 262.4 3.2
Anglja 147.5 18 181 4 2.2
Trinidad 189.1 2.3 172.1 21

oo 1

Rafinerje Amerykanskie. Dnia 1 marca 1930 r.
byto w Stanach Zjednoczonych 479 rafineryj, prze-
rabiajacych rope na produkty finalne, o dziennej
zdolnosci przerobczej, wynoszacej 52.500 cystern,
(rocznie 19,200.000 cyst.). Z tej liczby byto w ruchu
362 rafineryj, z pojemnoscig dzienng 49.500 cystern,
(rocznie 18,100.000 cyst.).

W poréwnaniu z rokiem ubiegtym wzrosta ilos¢
rafineryj o 16%, a zdolno$¢ przerébkowa powiekszyta
sie 0 3.000 wagonow dziennie, (rocznie 1,100.000
cyst.).

Przerébka faktyczna wynosita w roku ub. prze-
cietnie 36.000 wagondéw dziennie, co w stosunku
do rafineryj bedacych w ruchu oznacza nadmiar po-
jemnosci o okoto 13.500 wagondéw dziennie, (rocznie
blisko 5,000.000 wag.).

Rozwdj urzadzen rafineryjnychw ciagu ubiegtych
trzech lat przedstawia sie w nastepujacy sposoéb:
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Wszystkie rafinerje istniejace
(w cysternach a 10.000 kg.)

Zdolnos$¢ przerdobkowa

losé¢ : $rednio  $rednio
rafineryj dzienna roczna dzien. roczn.
456 45.600 16.500.000 100 36.500
463 49.500 18.000.000 107 39 000
479 52,500  19.200.000 110 40.000
Rafinerje pracuja
Zdolnos$¢ pr
llosé . $rednio  $rednio
rafineryj dzienna roczna dzien. roczn.
315 41,500 15.100.000 132 '48.000
341 46.000 16.800.000 135 49.000
362 49.500 18.100.000 137 50.000
llo$¢ . $rednio  $rednio
Rok rafineryj dzienna roczna dzitn. roczn.
1928 148 17.600 6.420.000 119 43.500
1929 170 19.800 7.240.000 116 42.300
1930 186 22.600 8.250.000 121 44,000

Z powyzszych zestawied wynika
ze przyrost rafineryj, zaopatrzonych w urzadzenia
krakowe, byl wiekszy, niz przyrost ilosci rafineryj
wogole. Kapitat zuzyty na budowe tych urzadzen
frakowych szacujg na dwukrotng warto$¢ inweslycyj
w dziale urzadzen do przer6bki ropy surowej. Zau-
wazy¢ przytem nalezy, ze produkcja benzyny wzrosta
bardzo powaznie takze z powodu zmodernizowania
urzadzen dystylacyjnych. Rdwniez do fabrykacji ole-

miedzy innemu

H CEGIELSKI

BUDUIJE
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jow smarowych zastosowano nowoczesne urzgdzenia,
tak, ze wydatki poczynione na modernizacje rafineryj
amerykanskich byty wieksze, niz wydatki na pier-
wotne budowy i urzadzenia.

W roku ubieglym wykonczono szereg nowych
rafineryj o zdolnosci przer6bkowej siegajacej w po-
szczegllnych zaktadach do 465 cystern dziennie
(rocznie 117.000 cyst.) ropy surowej, wzglednie
0 zdolnosci przetworczej 133 cyst dziennie (rocznie
48.500 cyst.) w urzadzeniach krakowych.

Z posréd najwiekszych rafineryj stojg na czele
obydwie fabryki Towarzystwa ,Humble Oil Refi-
ning Co." w Baytown, Texas, oraz firmy Gulf Re-
fining w Port Arthur, kazda o zdolnosci przerdbczej
1650 cyst, dziennie, (rocznie 600.000 cyst.). W Baton
Rouge podniosta firma ,Standard Oil Co. of Loui-
siana" zdolno$¢ przetwodrcza swej rafinerji na 1330

cyst, dziennie, (rocznie 485.000 cyst.).
Trzy zakiady Standard Oil Co. of Now Jersey
w Bayonne, Linden i Elisabeth posiadajg dzienng

zdolno$¢ przerébczg 2260 cyst. (rocznie 825.000 cyst.).
O ile dojdzie do skutku fuzja Standard Oil Co. of
New York ,z Vacuum Oil Co., to trust ten bedzie
rozporzadzat 17 rafinerjami, o pojemnosci dziennej
3.300 wagonéw (rocznie 1,200.000 wag.).

Dla porownania nadmieniamy, ze zdolnos$¢ prze-
rébcza wszystkich rafineryj w Polsce wynosi dziennie
okoto 300 cyst. (rocznie 120.000 cyst.), a pojemnos¢
najwiekszej rafinerji polskiej ,Polmin, Panstwowa
Fabryka Olejéw Mineralnych* w Drohobyczu wy-
nosi dziennie 55 \Vag. (rocznie okoto 20.000 wag.).

SPOLKA AKCYJNA
PO ZNAN

KONSTRUKCJE ZELAZNE wszelkiego rodzaju.

Budowa kottowni i
maszynowni. Hale
fabryczne. Maszty
antenowe. Urzadze-
nia transportowe.
Podnosniki. Prze-
nos$niki. — Mosty
przesuwne. Suwni-
ce. Zurawie. Catko-
wite instalacje do

zasilania weglem
i

Budowa hali mon-
tazowej o clgzarze
2000 ton.

Wyd.: Krajowe Towarzystwo Naftowe.

Odp.Redaktor: Inz. Stefan Sulimirski.

Wykonano w ,,Drukarni Lwowskiej*“ we Lwowie, ul. Kopernika 11. — Telefon 8-31.
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Rok zatozenia 1885.

Galicyjskie Karpackie
Naftowe Towarzystwo AKkcyjne

dawniej Bergheim i Mac Garvey

Fabryka maszyn i narzedzi wiertniczych, Glinik marjampolski”it’)
Oddziat w BORYSELAWIU.

Poczta i telegraf w miejscu.
Stacja kolejowa : Zagoérzany.

Telefon Gorlice Nr. 17. = =

Adres tetegr.: ,,Ekscenter* GIl. mp.
Przystanek kolejowy: Glinik marjampolski

Zastepstwa i przedstawicielstwa w kraju: w Warszawie, Lwowie, Krakowie.

Zagranicg: w Bukareszcie,

DOSTARCZAMY Z WELASNYCH WYTWORNI,

Borystawiu i Sosnowcu.
Londynie, Paryzu, Rotterdamie, Rzymie i Wiedniu.

NA PODSTAWIE

DLUGOLETNICH DOSWIADCZEN NA KOPALNIACH WEASNYCH

NASZEGO TOWARZYSTWA,

i eksploatacji):

a) W dziale budowy maszyn:

Maszyny parowe dla celéw wiertnictwa,

Parowe wyciggi ttokowe,

Wyciaggi ttokowe z napedem elektrycznym i mo-
torami spalinowymi,

Pompy parowe, transmisyjne i reczne.

Mtoty parowe, przenos$ne nastawialne, do uderza-
nia w kierunku pionowym i sko$nym.

b) W dziale kopalnianym:

Kompletne urzadzenia wiertnicze wszelkich syste-

_ mow,

Zurawie wiertnicze polsko-kanadyjskie,
wanskie i kombinowane,

Zurawie ptuczkowo-udarowe i ,Rotary”,

Zurawie wiertnicze przewozne,

Wszelkie narzedzia, przybory, maszyny i aparaty,
wchodzgce w zakres wiertnictwa,

Urzadzenia pompowe, grupowe i pojedyncze,
oraz przybory do pompowania,

Kompletne gazoliniarnie,1

Aparaty ,,Metan’' do oczyszczania emulsji metodg
ciggta.

pensyl-

(obecnie 730 szybéw w wierceniu

c¢) W dziale rafineryjnym:

Maszyny, aparaty, przybory, prasy saczkowe,
ptyty i ramy do tychze i t. p.

d) W dziale odlewniczym:

Odlewy zZeliwne do 5.000 kg., odlewy mosiezne,
surowe i obrobione.

e) W dziale konstrukcyjnym :

Konstrukcje zelazne, zbiorniki zelazne, suwnice ilp.

f) W dziale ogélnym :
Beczki zelazne, spawane, o pojemnosci 200 litrow,
czarne, pomalowane lub ocynkowane,
Kuznie potowe, ogniska kuzienne i formy
ogniowe,

Imadta réwnolegte,

Palniki i urzadzenia do opatu ptynnego i gazo-
wego,

Wyroby kute (zelazne i stalowe) w stanie suro-
wym lub obrobionym.

Wykonujemy roéwniez wszelkie naprawy maszyn i urzadzen wchodzacych w zakres
kopalnictwa naftowego i rafineryj nafty, w szczegdlnosci naprawy i przerdobki cystern.
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PANSTWOWA FABRYKA
OLEJOW MINERALNYCH

SIEDZIBA CENTRALI: LWOW, UL. SZPITALNA el
TELEFONY: 2-48, 3-28, 39-20, 39-21

FABRYKA OLEJOW MINERALNYCH w DROHOBYCZU
TELEFON 105

REPREZENTACJA w WARSZAWIE, UL. SZKOLN'A Jfe 2
TELEFONY 70-84.

Reprezentacja w Gdansku. — Polish State Petroleum Company. —
Panstwowe Zaktady Naftowe m.b. H. Wallgasse 15/16.— Tel. 287-46

PRZEDSTAWICIELSTWA ZAGRANICZNE WE WSZYSTKICH
STOLECZNYCH MIASTACH EUROPY. — POLECA W NAJLEPSZYCH GATUNKACH
PO CENACH KONKURENCYJINYCH

BENZYNY: ekstrakcyjng, lotniczg, samochodowg, motorowg. — NAFTE: rafinowang, silno
ptomienng i destylatt — OLEJ GAZOWY. — OLEJE MASZYNOWE: rafinowane, lekkie,
Srednie i ciezkie. — OLEJE CYLINDROWE: do pary nasyconej i przegrzanej. — OLEJE
SPECJALNE: lotnicze, transformatorowy, turbinowy, kompresorowe, do motoréw Diesla, do

wirbwek Westona. — OLEJE SAMOCHODOWE. — PARAFINE: S$wiece, waseline. —
SMARY: Tovotte’a, kalipsol do wozéw, lin. — ASFALTY: ciagliwej, niskiej i wysokie
topliwosci. — SULFOKWASY: kwasy naftenowe i inne produkty specjalne.

SKLADY WLASNE 1 KOMISOWE

NA CALYM OBSZARZE RZECZYPOSPOLITEJ.

WELASNY PARK CYSTERNOWY.
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GRUPA FRANCUSKICH TOWARZYSTW NAFTOWYCH
PRZEMYSLOWYCH i HANDLOWYCH W POLSCE

(Koncern ,,Premier*“, Koncern ,Karpaty-Dgbrowa*“, Twa Akc. ,,Fanto“ ,,Nafta etc.)

PARYZ LWOW WARSZAW A

1. Rue Taitbout Pl. Marjacki 8. Plac Pitsudskiego 1.

Adres telegraficzny:
~OMPETROLMO “ +KARPOLEUM* +KARPOLEUM*

Kopalnie:
Biatkowka, Bitkéw, Bobrka, Borystaw, Brelikdw, Brzezéwka, Dobrucowa, Duba, Jaszczew, Koby-
lanka, Kroscienko, Kryg, Leszczowate, Lubatéwka, Mecinka, Mraznica, Niebytéw, Opaka, Pa-
sieczna, Perehinsko, Pniéw, Potok, Popiele, Rogi-Réwne, Rypne, Sadkowa, Sobniéw, Starunia,
Strzeszyn, Tustanowice, Wankowa, Wietrzno, Wulka.

Ttocznie:
TOW.: ,PETROLEA“, ,FANTO"“, MONTAN®, ,KARPATY*
w Borystawiu, Mraznicy, Tustanowicach, Schodnicy, Bitkowie, Krosnie i Warikowej.

Gazolinlarnie :
6 Fabryk: Bitkdw, Borystaw(2), Rypne, Tustanowice(2 ,

Zaktady elektryczne:
»,Premier" Polska Naftowa Spotka Akc. Borystaw.
»Elektrownia Zagtebia Kros$nienskiego", Brzezéwka.
»,Podkarpackie Towarzystwo Elektryczne*, Borystaw.
»Sie¢ Elektryczna Zagtebia Krosnienskiego", Krosno.

Cegielnia:
»Polanka-Karol" cegielnia i fabryka towaréw glinianych, Polanka-Karol.

Fabryki Maszyn:
Fabryka Maszyn i Narzedzi Wiertniczych, Glinik Marjampolski.
Fabryka Maszyn i Narzedzi ,,Nafta" Borystaw.
Warsztaty Mechaniczne: Borystaw, Bitkéw, Kroscienko Nizne, Krosno, Rypne, Tustanowice.

Fabryka beczek bezklepkowych:
~PI LAK®“ matopolska spotka akcyjna dla przemystu naftowego i drzewnego (dawniej S. Szcze-
panowski i Ska.
Adres telegr. Centrali: Pilalc, Lwéw ; Adres telegr. Fabryki: Pilak, Peczcnizyn.
Rafinerje:
W POLSCE: ,Dros“ i ,Nafta” w Drohobyczu; Trzebinia, Dziedzice, Jedlicze, Glinik Marjam-
polski, Ustrzyki Dolne.

NA WEGRZECH: ,Hazai*, Vaterlandische Mineral6dl-Industrie A. G., Budapest.
W CZECHOSLOWACIJI: ,,Apollo“ w Bratislavji i w Sumperku (Méahrisch-Schdnberg).
W AUSTRIJI: ,,Nova“ Oel- und Brennstoffgesellschaft Akt. Ges., Drdésing.

Organizacje handlowe: w Kraju:
.Karpaty" Sprzedaz Produktéw Naftowych, Lwéw, Batorego 26.
Filje we wszystkich wiekszych miastach w Polsce.
Na Austrje; Czechostowacjg, Jugostawie, Italje, Szwajcarjg i Wagry: ,Nova“
Oel- und- Brennstoffgesellschaft A. G. Wieden |, Graben 29,
Na Niemcy: ,Milag® A. G. Berlin - Charlottenburg, Bismarkstr. 5.

Na Gdansk, Anglje, HoSandje, kraje skandynawskie, battyckie i zamorskie:
Polish Petroleum Co. Gdansk, Krebsmarkt 7/8.

Na Francjag: Societe Commerciale ,,Premier” Paris | rue Taitbout.



