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Inz. Zdzistaw Wilk
Nacz. Dyr. CZPPP

Rzut oka wstecz i na przysztosc

Sprawozdanie za rok 1946

Rok 1946 byt okresem intensywnych prac iznacz-
nych osiaggnie¢ w przemys$le naftowym. Mimo bra-
kéw w materiatach i urzgdzeniach, mimo niedoma-
gan w transporcie, mimo ztego stanu samochodow
zwtlaszcza osobowych, przy braku bezpieczenstwa
na ptd.-wschodnich terenach — przemyst naftowy
osiggnat powazne wyniki. Ponizsza tabelka przed-
stawia te dziatalno$¢ w cyfrach:

Rok 1946 Planowano Wykonano % wyk.
a) Produkcja ropy w tys. t 130 117 90
b " gazoliny w t 2 761 3142 114
C) » gazu ptyn. wt — 535 —
d) ” gazu ziem-
nego w tys. m3. 150000 150673  100,5
e) Przerobiono ropy i po-
zostatosci w tys.t. . . 123 126 102
f) Uwiercono metrow dla
Poszuk. Naft................ 7 400 9086 12056
g) Uwiercono metréow dla
eksploatacji.....c.cccc...... - 23200
h) Sprowadzono zzagranicy
tys. m3 gazu................ 146000 83097 435
j) Sprowadzono zzagranicy
tys. ton ropy...c.cceee... 200
kl Sprowadzono z zagranicy
tys. ton pozost. ropy . — —
1) Sprowadzono zzagranicy
prod. finalnych w tys. t. 401
m) Eksportowano gazu ptyn-
Nego ton ....cceevenne — — —
ad a) Niewykonanie planu spowodowane bhyto

spaleniem kilku kopaln, zamordowaniem wie-
lu sposréd naszych pracownikéw, zdepry-
mowaniem ich z powodu ustawicznych grozb
elementow zbrodniczych w powiecie sanoc-
kim i gorlickim, o czym doktadnie meldowano.
Ponadto trudnos$ci transportowe oraz ka-
tastrofalny brak wody wptynat réwniez na
obnizenie produkcji.
Mimo tych trudnosdci, osiggnieta produkcja
w koncowych miesigcach roku 1946 przekra-
cza 80% produkcji z roku 193S.
b) Przekroczenia planu spowodowane sg racjo-

nalnym odgazowaniem ropy wedtug projektu
inz. Wilka.

g) Nie preliminowano doktadnie uwierconych
metrow dla eksploatacji.

h) W rubryce ,planowano® wpisano ilosci, jakie
ZSRR miat dostarczy¢ w mys$l umowy.

j) Rumunia i Wegry nie wykonaly umowy.
Umowa rumunska bedzie stornowana i ko-
niecznym jest zawarcie nowej umowy.

m) Eksport gazu ptynnego musi byé przesuniety
na rok 1947, poniewaz F-ma Zieleniewski
sp6znita sie z dostawg kolumny dla Jedlicza.

Kopalnictwo naftowe. Zatgczony wykres wy-
kazuje przede wszystkim jak intensywnie sto-
sowano mozliwe metody celem zwiekszenia pro-
dukciji ropy i ze skutek tych usitowan jest wprost
niewiarygodny, albowiem po raz pierwszy
w dziejach tych kopaln, nie tylko powstrzyma-
no spadek naturalny, lecz wachlarz wzrostu pro-
dukcji wskazuje na ostrg tendencje zwyzkowg,
mimo olbrzymich jeszcze brakéw technicznych.

Jak wykazuje druga krzywa, wydajnos$¢ ropy na
szyb stale dotychczas spadajgca z90 na45ton w roku,
poczyna wzrasta¢ i juz dochodzi do 50 ton w roku.

Wreszcie trzecia krzywa odwierconych metrow
dla eksploatacji wykazuje, ze podczas gdy przed
rokiem 1959 odwiercono okoto 75000 metrow,
a za czasOw okupacji niemieckiej 85000 metrow
rocznie, to obecnie odwierciliSmy S$rednio tylko
25000 metrow. Oczywistym jest, ze ta mata ilos¢
odwierconych metrow jest wynikiem braku urzg-
dzen wiertniczych i matej sprawnosci przy wierce-
niu, jednakowoz nalezy takze wysnu¢ wniosek od-
wrotny, ze mimo matego metrazu produkcja ros$nie.
Jest to wynikiem celowej i planowo prowadzonej
gospodarki, aby skierowa¢ przede wszystkim wier-
cenia na poszukiwanie nowych terenéw ropnych.

Zorganizowany w roku 1946 dziat Poszukiwan
Naftowych realizuje te cele.

W ybudowano 60 km gazociggu na trasie Krakow,
Oswiecim, Debowiec.

Dalsze prace mimo ostrej zimy w toku.

Rafinerie. Naprawiono znaczng ilo$¢ strat wo-
jennych. Skompletowano i uruchomiono zupetnie
zdemontowang rafinerie w Jasle oraz wykonano
powazng cze$¢ pracy dla uruchomienia nowoczesnej
konstrukcji rafinerii w Trzebini.
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Zmontowano i uruchomiono matg instalacje dla
selektywnej fabrykacji olei wysokogatunkowych
w rafinerii w Jedliczu.

Zmontowano i uruchomiono w tejze rafinerii in-
stalacje dla produkcji gazu ptynnego. Rozpoczeto
budowe nowoczesnej instalacji dla rafinerii olejow
przy uzyciu centryfug sprowadzonych z Szwecji.
Rozpoczeto prace na wiekszg skale rafinacji selek-
tywnej krezolem i propanem dla uzyskania wysoko-
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wartosciowych olei. Powiekszono pojemnos¢ zbior-
nikow magazynowych do 65000 m3.

Fabryka maszyn w Gliniku Mariampol-
skim. Zupelnie przez najezdZce zdemontowana
fabryka, pod koniec roku sprawozdawczego zaczyna
pracowa¢ normalnie.

CPN. Powiekszono pojemnos¢ magazynowa ha
wybrzezu i w kraju do tacznej wysokosci obecnie
92000 ton.

Catkowita pojemno$¢ magazynowa wynosi:

CPN e, 92000 m3
Rafinerie . Co 63000 ,,
Oswiecim, Blachownia i i. 55000 ,,

Razem . 190000 m3

W budowie dalszych 56000 m3. Uruchomiono
180 stacyj benzynowych. W remoncie jest statek
,.Blexen", celem umozliwienia odbioru ropy i pro-
duktéw z duzych statkow, ktdre nie moga wptynac
do naszych portéw.

Syntetyka. Zdemontowano i sprowadzono in-
stalacje dla prod. benzyny syntetycznej ze Schwarz-
heide. Wykonano plany budowy takiej instalacji dla
produkcji 20000 ton syntyny rocznie. Odremonto-
wano znaczng cze$¢ instalacji budynkoéw fabrycz-
nych oraz mieszkalnych.

Rozpoczeto budowe nowej hali piecow kontak-
towych. Uruchomiono laboratorium — jak réwniez
i oddziaty gospodarcze.

NAFTA Nr r

Poszukiwania Naftowe mogg zanotowac juz
sukces w postaci nowoodkrytego pola gazowego
w Debowcu na Slgsku Cieszynskim.

Po raz pierwszy w naszym przemysle zastoso-
walismy z dobrym wynikiem aparature do elektr.
rdzeniowania wiasnej konstrukcji i wlasnego wy-
konania.

Organizacja. Mimo usilnych staran Naczelnej

Zwyzk
torpedowanie —05%
M arietta(wt(acz.gazu) -2'9 %
dowiercenia w n 1946-75 %
dowierceniaw r.1945-45 %
intern, eksploatacja_-4"1%
Razem 195%

1943 1944 1945 1946

Dyrekcji dotychczas nie zatwierdzono organizacji
CZPPP, co wptywa bardzo hamujgco na bieg prac
w terenie i administracji.

Stan zatrudnienia

Poniewaz utarto sie nieuzasadnione twierdzenie,
ze Nafta zatrudnia duzo pracownikdw, przeto ko-

Pracownicy
Stan z 31 grudnia 1946 r.

umyst.  techn. robotn. Razem
adm.
1. Centralny Zarzad Przem.
Paliw Ptynnych Krakoéw 84 12 19 115
0. centrala Aprow. PPP . 44 2 61 107
3! Centrala Prod. N aft. 1135 45 1352 2532
4., Dyr. Kopalnictwa Naft. 367 215 5.682 6534
5. Gaz Ziemny — Tarnéw 42 32 214 288
6. F-ka Maszyn Glinik
Marhmp. . . . . . . 57 44 795 896
7. Instytut Naft.— Krosno 10 20 8 38
8. Panstw. Zakt. Syntet.—
D WOTY e 187 Ul 2391 2689
9. Zaktady Ceramiczne —
POlanKa e 5 0 60 65
10. Elektrownia — Mecinka 14 8 78 100
11. Dyr. Rafinerii (wraz
Z rafineria). .. 192 111 2 113 2416
12. F-ki Smaréw — Cho-
rz6w— Zabrze . . . . 5 4 27 36
13. Placéw ka Rewindykac.—
W roctaWw .eeeeeeeseeess e 4 - 0 6
14. Poszukiwania Naftowe 34 57 294 385
Razem . 2476 665 13 186 16 327
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niecznym jest dokladniejsze naswietlenie tego pro-
blemu. Falszywa ocena polega na nieporozumieniu,
albowiem przed rokiem 1939 Urzedy Gornicze
Naftowe rejestrowaty li tylko personel zatrudniony
na kopalni, reszta za$ pracownikow podlegata wia-
dzom powiatowym. Poza tym nie byto takich insty-
tucji jak Centr. Aprow., Poszukiwania Naftowe
(na tym terenie) i i.

Jezeli od sumy 16327 odejmiemy pozycje 2, 3,
6,7,8,9 10i 15, otrzymamy tylko 9894 pracowni-
kéw, w czym miesci sie¢ 2552 pracownikéw rafine-
ryjnych, 288 pracownikéw zajetych przy dystry-
bucji gazu, oraz 585 zatrudnionych w Posz. Nafto-
wych, czyli ze w samym Kopalnictwie Naftowym
pracuje 6669 pracownikoéw. W tej ostatniej liczbie
mieszcza sie nastepujgce pozycje:

Odbudowa gdérnicza (przed wojng nie sto-
sowana)

Transport (przed wojng przewaznie kolejowy,
dzi§ przewaznie samochodowy). Przetta-
czanie ropy (nie objete w zestawieniach

30

do Urz. Gorniczych) i i .. . . 900
Dystrybucja aprowizacji w terenie, oddziaty
personalne, Straz Przemystowa, spoteczne,
StObOWKI T 0 e, 350
Personel w gazoliniarniach . . . . . . . 160
Razem 1440

Pozostaje zatym zatrudnionych przy wierceniach
eksploatacyjnych i wydobyciu ropy' 5229 pracow-
nikéw i tylko te a nie inng cyfre mozemy
poréwnac ze stanem przedwojennym, uwidocznio-
nym w statystyce Urzedéw Gdrniczych.

TABELA POR

1938 1939 1940

Wydobycie ropy w t. . 160 000 160 000 148 000
W tym dowiercono

w danym roku ton . b rak
1lo§¢ szyboéw eksploat. . 1804 2011 2 186
Wydajnos$¢ 1szybu w t. 86 80 68
Ilo§¢ pracownikéow

(w tym ok. 6% prac.

umystowych) . . . . 4 103 4 639 6 195

Ton ropy w roku na jed-

nego pracownika . . 39 35 24

Z powyzszego zestawienia wyciggamy nastepu-
jace wnioski:

a) Rok 1946 w poréwnaniu do roku 1945 wyka-
zuje wybitng poprawe w kazdej po-
zycji.

Poczawszy od roku 1938 wydobycie ropy wy-
bitnie spada, poniewaz wiercono na starych
terenach, a nie stosowano racjonalnych me-
tod eksploatacji. Te metody, zastosowane cze-
sciowo w 1946, juz daty dodatnie wyniki, nie
tylko powstrzymano spadek naturalny ale na-
wet uzyskano zwyzke.

Wydajnosci szybdéw spadaja, co jest objawem
naturalnym i tylko przez wzmocnione zasto-
sowanie racjonalnych metod eksploatacji be-

b)

NAFTA

dziemy mogli przejsciowo spadek ten po-
wstrzymac, a nawet podnie$¢ produkcije ropy.
llos¢ pracownikow jest za duza, jednak nie
w tym stopniu jak to sie bezkrytycznie i prze-
sadnie dotychczas oceniato, bez podstaw cy-
frowych.

Wydobycie ropy na jednego pracownika spada
stale, co jest zrozumiate wobec faktow przy-
toczonych powyzej, wzrasta jednak w r.
1946 i wzroSnie w r. 1947.

Koszty wiercen. Koszt wiercen eksploatacyj-
nych wynosi w r. 1946 przecietnie 7000 zt za 1mb,
a wynosit 580 zt. przed wojng, czyli mnoznik
wynosi 18, za$ koszt jednego metra wiercen poszu-
kiwawczych przecietnie waha sie okoto 15000 zi.
Przed wojng poszukiwania naftowe w zachodniej
Matopolsce byly drogie, albowiem jeden metr
uwiercony kosztowat tysigc ztotych i wiecej, czyli
Ze mnoznik wynosi zaledwie 15.

d)

Plany na przysztosé

Plan trzyletni powinien by¢ rozpoczety pod ha-
stem prowadzenia jak najintensywniejszych Poszu-
kiwan Naftowych, nastepnie usprawnienia i rozbu-
dowy rafinerii oraz ulepszenia metod eksploatacji.

Poszukiwania Naftowe spotykajg sie jeszcze
ciggle z brakiem zrozumienia. Kiedy omawiano
mozliwosci dowiercen ropy lub gazu, zadano od nas
obowigzujacych dat, ktére by mozna byto wstawic
do preliminarza. Otéz takich dat gwarantowanych
da¢ nie mozna, nalezy jednak przeprowadzi¢ analo-
gie w sposdb bezstronny.

OWNAWCZA

1941 1942 1943 1944 1945 1946

151 000 141 000 142 000 110 000 104 000 117 000

dan y ch 3 200 8 760

2 191 2 359 2 443 2 203 2 317 2411

66 60 58 50 45 48

5785 5790 5 365 5 300 5229

26 24 22 20 20 22
Nieporozumienie zasadnicze polega na

tym, ze moim wywodom przeciwstawia sie daty
statystyczne gtéwnie z ostatniego okresu w prze-
mysle amerykanskim, co jest niestuszne, albowiem
my jesteSmy dzi$ tam, gdzie przemyst amerykanski
byt przed np. 30 laty, kiedy to nieomal kazde nowe
wiercenie byto produktywne. Jasnym jest, ze gdy
wyczerpano tam tatwe mozliwosci, musi sie obecnie
w Ameryce szukac terenéw nowych, nieznanych i tu
procent szybow szczesliwie dowierconych jest maty,
U nas jest inaczej, albowiem odziedziczyliSmy maty
skrawek karpacki; nie szukajgc wiele nawet na tym
matym polu ani wszerz ani w gigb, caly nato-
miast lewy brzeg Wisty, az po Baltyk i bliskie rejony
prawego brzegu to ,terra incognita®, jest zatem
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taka sytuacja jaka byla przed wielu laty w Ameryce
i szanse dowiercen produkcji sg zatem duze. Na ten
temat mozemy juz nawet operowaé cyframi. Nasze
Poszukiwania Naftowe dowiercity w r. 1946 naste-
pujace szyby: Debowiec, Jurowce, Rychwald, Wai-
ki nr 1i Walki nr 2. Debowiec, klasyczny przykiad
szcze$liwego dowiercenia zupetnie nowego pola ga-
zowego; Jurowce mata ilos¢ gazu, Rychwatd otwor
jatowy, zlikwidowany, Watki 1 i Walki 2 — gaz,
czyli, ze wynik jest nadspodziewanie korzystny,
albowiem az ponad 50% szybow wykazuje pro-
dukcje.

JesteSmy pewni, ze w r. 1947 odkryjemy i cze-
Sciowo nawiercimy potrzebng ilo$¢ gazu ziemnego,
zwlaszcza jezeli postep wiercen w Strachocinie,
Przeworsku i Pilznie oraz dalsze wiercenia w De-
bowcu bedg zadowalajace. Naszg gtownag troskg
w tym roku bedzie nawiercenie Swiezych tere-
noéw ropnych i gdyby szczescie sprzyjalo nam
chocby w potowie tak jak w r. 1946 odnos$nie do
gazu, to i tak przesztoby to naj$miejsze oczekiwania.
Na czoto tych ropnych zagadnieh wysuwa sie teren
w Wielopolu na potudnie od Nowego-Zagdrza, na-
stepnie Trze$niow—Bukoéw i Iwonicz, dalej Bo-
chnia, Brzozow, Ciezkowice, Folusz (obok Zmi-
grodu) a wreszcie Klodawa, Inowroctaw, Busk—
Siedlec—Wodjcza i catkiem nowe a ciekawe zagad-
nienie na prawym brzegu Pilicy, na linii Toma-
széw Mazowiecki—Gielnibw—Nowe Miasto. Pod
koniec roku, o ile otrzymamy odpowiednie materiaty
i urzadzenia z USA, rozpoczniemy niezmiernie cie-
kawe wiercenie w Debnikach pod Krakowem.

W sumie preliminujemy 30000 m w roku 1947.

Eksploatacja. Kopalnictwo Naftowe musi w r.
1947 naprawi¢ niedociggniecia roku ubiegtego, tak,
aby wachlarz zobrazowany na zataczonym wykresie
jeszcze sie rozszerzyt.

Bez nowych dowiercen ropy w szybach poszuki-
waweczych, preliminujemy w r. 1947 wzrost pro-
dukcji ropy na terenach starych do 142500 ton, co
w poréwnaniu z wydobyciem w r, 1946 w ilosci
117000 ton daje 21% nadwyzki.

Tych 21 % nadwyzki rozklada sie nastepujgco:
Na zwiekszenie eksploatacji terenow dotych-

czas zagrozonych, z uwagi na wieksze bez-

pieczenstwo pracy w takich okregach, jak

Tyrawa Solna, Wankowa itd.
Torpedowanie i Odbudowa Gornicza . . .
Intensywne i powszechne odbudowanie ci-

$nienia ztoza
Gazyfikacja ztoza
Water-flooding i

1%
1%

Usprawnienie pompowania . . . . . . . 5%
Usprawnienie podczyszczania otworéw 3%
Czynnik ludzki i inne (transp.,, mat.) . . . . 4%

Powyzsze cyfry rozumiane sg w ten sposéb, ze
bedzie to nadwyzka produkcji, a naturalny spadek
bedzie pokryty przez Swieze dowiercenia eksploa-
tacyjne wg programu.

Zwyzke te rozumie sie w ten sposob, ze bedzie to
zwyzka przejsciowa i nie da sie jej na starych
terenach dlugo utrzymaé, o ile nowe dowiercenia
eksploatacyjne nie bedg dos$¢ korzystne.

NAFTA Nr i

Tym, ktdrzy twierdzg, ze to jest niemozliwe, od-
powiadam, ze to jest program minimalny, kazdy
bowiem przyzna, ze 4% liczone na czynnik ludzki
i i., Jak brak materiatow itp., jest az nadto skapo.

Podobnie licze tylko 6 % na odbudowe ci$nienia.
Przypominam, ze chodzi tu o skok, o przejSciowy
wierzchotek krzywej produkcji, ktory w przypadku
Schodnicy i Urycza wynidst dla samej kopalni pod-
danej zabiegom 150%, dla catego terenu eksploata-
cyjnego wynosi okoto 50% (analogia do naszego
przypadku), a dla niektérych szybéw pojedynczych
wzrost przejsciowy 500% nie byt rzadkoscig, aw wie-
lu wypadkach wyniést nawet ponad 1000%. Ale
nie tylko w Schodnicy, bo i tu na tym terenie w Li-
pinkach wzrost przejsciowy na samej kopalni wy-
nosit juz przejsciowo ponad 70%, — ja za$ zadam
tylko 6 %.

Bedzie to oczywiscie tym fatwiej osiggalne im
wiecej kopalh bedzie poddane temu zabiegowi,
przy czym nalezy wyzyska¢ wszystkie mozliwosci
techniczne jezeli chodzi o zastosowanie sprezarek.

Twierdze stanowczo, ze osiggniecie w najlepszych
miesigcach 1947 r. wydobycia w ilosci 13000 ton jest
programem minimalnym i bez uwzglednienia
produkcji ropy ze szybdw Poszukiwan Naftowych.

Zwyzka produkcji gazoliny do 4000 ton i gazu
ptynnego do 2000 ton musi by¢ osiggnieta i tutaj
jedynym zwezonym przekrojem jest F-ma Ziele-
niewski i jezeli ta ostatnia nie zobowigze sie do bez-
wzglednego dotrzymania terminu, to nalezy apara-
ture zamowic gdzie indziej. Ekonomizacja opalania
gazem jest bardzo wnznym problemem, ktory
W znacznej mierze bedzie rozwigzany przez zreali-
zowanie projektu podpisanego, tzw. palnika gazo-
wego ludowego.

Rafinerie. Rozbudowa Trzebini do zdolnosci
przerébczej 220000 ton w roku.

W pozostatych rafineriach rozbudowa instalacji
dla uzyskania dobrych olejow przez selektywng ra-
finacje rozpuszczalnikowg propanem i krezolem.
Oszczedna rafinacja olejéw przy uzyciu centryfug.
Kraking dla pozostatosci na razie starszego typu
ze Schwarzheide, po6zniej katalityczny o wiekszej
zdolnosci przerébczej.

Zaklady Syntetyczne. Projektowana rozbu-
dowa dla produkcji 20000 ton syntyny rocznie nie
zawazy wybitnie na zaopatrzeniu kraju, natomiast
jest kosztowna.- Racjonalnym jest, aby w Os$wieci-
miu opracowywac¢ nadal nowoczesne metody pro-
dukcji paliw syntetycznych, za$ przyznane kredyty
zuzy¢ na zyskowne lub daleko idgce plany, a.wiecna
produkcje karbidu, a pdzniej kauczuku sztucznego.

CPN. Przy rozbudowie zbiornikéw magazyno-
wych koniecznym jest przejscie na zbiorniki beto-
nowe. 1l0s¢ ,,pomp“ benzynowych musi w roku 1947
wzré$¢ do 500. Racjonalnie i troskliwie, a prosto
utozona tabela polecajgca dla olejow jest palaca
potrzebg i musi by¢ natychmiast wydana oraz roz-
powszechniona.

Dobrze zorganizowana regeneracja olejow moze
zmniejszy¢ zapotrzebowanie tego produktu o 30%,
co jest tym'bardziej wazne, ze jeszcze przez szereg
miesiecy bedziemy musieli dobre oleje importowac.
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Pod takim hastem odbyla sie we Wroctawiu
w dniach 16 i 17 grudnia ub. r. konferencja w spra-
wie- wspdtpracy miedzy przemystem a wyzszymi
uczelniami. Kazdy centralny zarzad 14-stu branz
przemystu delegowat jednego fachowca, znajacego
doktadnie dang gatgz przemystu, ktéry wysunat
najpilniejsze problemy i zagadnienia swej branzy,
jako tematy do opracowania przez wyzsze uczelnie.

Na konferencje zostaly zaproszone wyzsze za-
klady naukowe, majgce swojg siedzibe na terenie
Ziem Odzyskanych oraz Akademia Gornicza
w Krakowie.

Najliczniejszy udziat w konferencji, poza Uni-
wersytetem Wroctawskim i Politechnikg Wroctaw-
ska, wzieta Politechnika Gliwicka. W zebraniu
uczestniczyli réwniez przedstawiciele Politechniki
L 6dzkiej i Uniwersytetu Poznanskiego. Z ramienia
CZPPP delegowano na konferencje Inz. Jozefa
Wojnara, dyrektora Instytutu Naftowego.

W pierwszym dniu obrad delegaci poszczegdl-
nych uczelni przedstawili stan swych laboratoriéw,
urzadzen naukowych i personelu naukowego dla
wspotpracy z przemystem, a delegaci przemystu
podali aktualne konkretne tematy zagadnien i pro-
bleméw, wymagajgcych pomocy $wiata nauki do
ich praktycznego rozwigzania.

W drugim dniu odbyty sie narady w 4-ch sek-
cjach, po czym na plenum byla przeprowadzona
dyskusja; na zakonczenie uchwalono odpowiednie
wnioski.

Niesposob jest wymienic¢ tu wszystkie problemy,
wysuniete przez przemyst na forum polskiej nauki.
Samo wyliczenie ich zajeto na konferencji kilka go-
dzin czasu. Dowodzi to, jak wielkie zadania czekajg
nauke i uczonych, dowodzi to o potrzebie istnienia
wielu uczelni w Polsce. Poza og6lnymi specjalnymi
tematami niemal kazdy przemyst wysuwat pod adre-
sem wyzszych zakladéw zadanie szerszego ksztatcenia
inzynierdw i ich specjalizacji z podziatem na uczel-
nie, zadanie doksztatcania inzynieréw zatrudnio-
nych w przemysle, zyczenie podawania krétkich
komunikatéw w biuletynach, czy czasopismach,
0 zagranicznych zdobyczach i osiggnieciach, gdyz
nie dochodza do nas zagraniczne czasopisma i ksigz-
ki, nie wiemy co zrobiono tam podczas wojny i jaki
jest tam obecny stan techniki w poszczegdlnych
gateziach przemystu.
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Koncowe wnioski, opracowane w czterech komi-
sjach, pokrywaly sie prawie w zupetnosci, mimo ze
te komisje obradowaty oddzielnie. Przemyst pragnie
szerokiej wspotpracy ze Swiatem nauki, udostepnia
uczonym swoje fabryki i kopalnie, prosi o fachowe
poradyiwskazdwki. Celem nawiagzania Scistej wspot-
pracy ma by¢ wydany biuletyn zawierajacy z jednej
strony informacje co do katedr i ich obsady, co do
stanu laboratoridw, a zatem zawierajacy informacje
co do mozliwosci prowadzenia prac naukowo-ba-
dawczych przez wyzsze uczelnie, z drugiej strony
biuletyn ma zawiera¢ potrzeby i zakres tych prac,
zestawione przez przemyst. Poniewaz przy kazdej
galezi przemystu istnieje instytut badawczy, zy-
czeniem przedstawicieli przemystu wysunigetym
przez wszystkie komisje jest, aby ten kontakt mie-
dzy uczelniami a przemystem mial miejsce za po-
Srednictwem tych instytutdéw; one bowiem, jak to
okreslono, sg akumulatorem wszelkich problemow,
potrzeb i inowacji w przemysle.

Problemy dotyczace przemystu naftowego po-
dane przez Instytut Naftowy, zostaty zestawione
w pieciu grupach.

I. 1. Na pierwszym miejscu znalazta sie spra-
wa wykrywania zt6z naftowych bez
potrzeby wiercenia otworéw, na wzor ra-
daru, Roentgena, przez ulepszenie metod
geofizycznych itp. Rozwigzanie tego pro-
blemu byloby epokowym, wynalazca takie-
go sposobu wykrywania ztéz zastuzytby
sobie nie tylko na nagrode Nobla, ale i do-
robitby sie wielkiej fortuny. Taki sposob
mogtby mie¢ zastosowanie nie tylko dla
nafty ale i dla wegla, rud i innych kopalin.

2. Zanim jednak uczeni skonstruujg te rozdzke
czarodziejska, opartg na naukowych pod-
stawach, aktualnym problemem w Polsce
jest sprawa poszukiwan zt6z naftowych zna-
nymi obecnie metodami i w tym kierunku
przemyst naftowy oczekuje realnej pomocy
i wskazowek ze strony Swiata nauki.

Il. Druga grupe probleméw stanowig sprawy
materiatowe. Zaden inny przemyst nie sta-
wia tak wysokich wymagan pod wzgledem wia-
snosci materiatow, jak przemyst naftowy.

1. Celem unikniecia czestego wyciggania przy-
rzadow wiertniczych z otworoéw, dla zwiek-
szenia postepu wiertniczego, celem prze-
dtuzenia dtugotrwatosci pracy pomp wgteb-
nych, dla zmniejszenia do minimum instru-
mentacyj — zagadnieniem pierwszorzednej
wagi jest odpowiedni materiat. Konstrukcja
whasciwych stopow stalowych, czy metalo-
wych, odpornych na zuzycie, twardych,
tatwo hartownych, a nietamliwych — to
sprawa niezwyktej wagi dla przemystu naf-
towego. Na tym polu pozostajemy daleko
w tyle za zagranica.
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2. Caly materiat dla przemystu naftowego wi-
nien by¢ odbierany przez zaktady metalur-
giczne wyzszych uczelni (Akademia Gorni-
cza, Politechnika Gliwicka), a wymagania
stawiane pewnym gatunkom materiatow
winny by¢ wysokie.

I1l. Do trzeciej grupy zaliczono problemy na-
tury chemicznej.

1. Na pierwszym miejscu w tej grupie znalazt
sie problem otrzymywania pochodnych
z ropy naftowej. Jest to o tyle wazne, ze
nalezy sie liczy¢ w przysztosci z wyparciem
nafty jako zrédla energii, podobnie jak
i wegla, przez energie atomowa; (juz dzi$
istnieje w Stanach Zjedn. A. P. elektrownia
oparta naenergii atomowej, przy czym koszt
1 KWh wynosi zaledwie 30% wiegcej, niz
koszt jednego KWh z wegla kamiennego).

2. Sprawa wyrobu benzyny wysokookta-
nowej z polskich rop oraz wysokogatun-
kowych olejow i znalezienie odpowied-
nich dodatkdéw, uodparniajacych benzyne na
stukanie, a oleje na temperature, na kokso-
wanie, na korozje itp. jest réwniez pilnym
zagadnieniem.

3. Mniej waznym ale koniecznym jest problem
krajowych ziem odbarwiajgcych wkraju
dla uzytku naszych rafinerii nafty.

IV. Czwartg grupe stanowig problemy teore-
tyczne Sa to:

1. Teoretyczne opracowanie warunkow produ-

kowania polskich zt6z ropnych i gazowych.

2. Zagadnienie ptuczki do wiercenia obroto-
wego i przystosowanie zagranicznych osiag-
nie¢ w tej dziedzinie dla naszych warunkow.

3. Opracowanie teoretyczne procesow che-
micznych, zachodzacych w ztozu podczas
podziemnej gazyfikacji zt6z naftowych.

V. Wreszcie pigtg i ostatnig grupe tworzg pro-
blemy dotyczgce cztowieka.

1. Ksztatcenie inzynierow mechanikow
iinzynieréw chemikdw, specjalistow dla
przemystu naftowego, wymaga utworzenia
na jednej z Politechnik przy wydziale me-
chanicznym — Kkatedry wiertnictwa i eks-
ploatacji z46z naftowych oraz katedry tech-
nologii nafty przy wydziale chemicznym.

2. Napisanie na poziomie inzynierskim 4-ch
podstawowych podrecznikéw: Wiertni-
ctwa, Eksploatacji, Gazownictwa i Przeréb-
ki ropy i gazu ziemnego — miatoby duze
znaczenie w doksztatceniu inzynierow.

3. Zorganizowanie Poradni Psychotech-
nicznej dla Przemystu naftowego i skon-
struowanie wizglednie przystosowanie od-
powiednich testéw i aparatbw — miatoby
znaczny wptyw na wydajnos¢ i bezpieczen-
stwo pracy.

Tak przedstawiajg sie w zarysie aktualne pro-
blemy przemystu naftowego, zestawione napredce,
z powodu péZnego powiadomienia Instytutu Nafto-
wego o konferencji.
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Na podstawie okélnika Ministerstwa Przemystu
tematyka zagadnien ma by¢ ujeta szeroko: w opar-
ciu o Zjednoczenia i poszczeg6lne zaklady ma za-
wiera¢ od pojedynczych probleméw fabrykacji do-
tyczacych elementéw produkcji az do probleméw
ogolnobranzowych, gospodarczych i socjalnych
1 bezpieczenstwem i higieng pracy wigcznie.

Dlatego tez Naczelna Dyrekcja CZPPP zwraca
sie do kierownikéw swych zakladdéw z poleceniem
podania wszelkich aktualnych probleméw i tema-
téw, czekajacych na rozwigzanie.

Kazdy kierownik ma mozno$¢ zebrania tych pro-
bleméw, podania tego, co go boli, czego mu po-
trzeba, a z czym nie umie sobie da¢ rady, albo na
CO nie ma czasu.

Sprawa ta nadaje sig, jako temat dla Narad Tech-
nicznych, na ktorych winna by¢ przedyskutowana
i uzupetniona. Mogg to by¢ nie tylko te wielkie
i wazne problemy, wymagajace duzej wiedzy, bo-
gato wyposazonych laboratoriéw i dlugiego czasu,
ale winny to by¢ roéwniez zagadnienia biezgce,
drobne i mate. Problemy te i zagadnienia bedg po-
segregowane i oddane do rozwigzania Instytutowi
Naftowemu i wyzszym uczelniom. Problemy te
beda podane jako materiat dla wspomnianego na
wstepie biuletynu. Instytut Naftowy bedzie nadal
opracowywat tematy biezgce, techniczno-ruchowe;
problemy naukowe, diugofalowe bedg oddane wyz-
szym uczelniom. Instytut Naftowy bedzie sie w dal-
szym ciggu zajmowat szkoleniem nizszego i $red-
niego personelu technicznego, bedzie dla nich wy-
dawat podreczniki, pozostawiajgc wyzszym uczel-
niom problemy czysto teoretyczne i zadanie ksztat-
cenia inzynierow. Niezaleznie od tego przemyst
naftowy bedzie nadal Scisle wspdtpracowat z uczel-
niami. W zadnym innym przemysle wspdipraca ta
nie nabrala tak realnych ksztattow. Profesor Ka-
tedry Wiertnictwa Akademii Gdrniczej jest doradca
technicznym przemystu naftowego, a profesor Ka-
tedry Eksploatacji nafty jest Szefem Produkcji. Dla
spraw odbudowy gdrniczej jest utworzona Komisja,
do ktdérej — oprocz wyzej wymienionych — wchodzi
Profesor Goérnictwa Akademii Gorniczej.

Wyznaczenie szybow poszukiwawczych odbywa
sie po porozumieniu z profesorami Katedry Geo-
logii, niezaleznie od Scistej wspotpracy z Panstwo-
wym Instytutem Geologicznym.

Polski Przemyst Naftowy docenia w petni wage
nauki i badan.

Dowodem tego jest Scista realna wspolpraca
z wyzszymi uczelniami, jest powotanie do zycia je-
szcze w styczniu 1945 r. Instytutu Naftowego,
pierwszej tego rodzaju instytucji w powojennej Pol-
sce oraz Centralnego Laboratorium Badawczego,
sg realne osiggniecia na polu naukowo-badawczym,
jest utworzenie osobnej instytucji ,,Poszukiwania
Naftowe* i odkrycie dzieki temu nowego pola gazo-
wego w Debowcu na Slgsku Cieszyhskim. Polski
Przemyst Naftowy wierzy w swojg wielkg przysztosc,
a to w duzej mierze dzieki Scistej i szerokiej wspot-
pracy z nauka.
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Weciaz postepujacy rozwoj badan geologicznych
skorupy ziemskiej wysunat na jedno z czotowych
miejsc koniecznos¢ poznania wiasnosci fizycznych
utworéw skalnych jak: sprezystos¢, porowatosé, ge-
stos¢, wiasnosci elektryczne, magnetyczne, Scieral-
nos¢, koloidalnos¢ i szereg innych. Doktadna znajo-
mos¢ ich wielkosci oraz zmienno$ci w zaleznosci od
warunkéw geologicznych umozliwita badz to ich
bezposrednie wykorzystanie dla celéw praktycznych,
badZz tez na nich zostaly oparte metody badan
naukowych, znane dzi$ pod nazwa geofizycznych.

Szerokie zastosowanie tych metod dla celow
geofizycznych stato sie mozliwe nie tylko ze wzgledu
na doskonato$¢ istniejgcych przyrzadéw lecz coraz
poprawniejsza interpretacje wynikow pomiarow.
Na to drugie za$ skfadajg sie zasadniczo dwa mo-
menty: pierwszy — coraz wzrastajaca ilos¢ prac na
roznych terenach i moznos¢ ich kontroli na pod-
stawie prac gorniczych lub wiertniczych, a wiec
rosngce doswiadczenie i drugie — wzrost badan
laboratoryjnych celem doktadniejszego zbadania

poszczeg6lnych wiasnosci skat i mineratow.

Wieksze panstwa, ktore szeroko zastosowaty
u siebie badania geofizyczne (USA, ZSRR, Niemcy)
stworzyly specjalne, szeroko rozbudowane, insty-
tucje naukowe, z duzg iloscig pracownikow, kto-
rych zadaniem jest wszechstronne zbadanie cech
fizycznych utwordéw ziemi, ich mozliwo$¢ zasto-
sowania praktycznego oraz wykorzystania.

Badania te sg na og6t zmudne i diugotrwale,
wymagajag duzo pracy myslowej i cierpliwosci.
Nalezy bowiem sobie zdaé sprawe, ze granice
rozpietosci wartosci cech w ukladzie wzglednym
czy tez bezwzglednym sa bardzo szerokie. Nalezy
ustali¢ pewne cechy podobienstwa, znalezé czyn-
nik decydujgcy na zmiane wartosci i naswietli¢
jego role wszechstronnie. Jest wreszcie waznem
obranie metody badan, ktéra by pozwolita poréw-
nywa¢ wyniki badan réznych badaczy. Zatem jest
to praca obliczona na lata i dla wielu ludzi.

Autor niniejszej pracy od Kilku lat zajmuje sie
kwestig zbadania rozktadu ciezaréw gatunkowych
w roéznych utworach Karpat i Przedgoérza. Fra-
gmentaryczne wyniki tych badah na obszarze ko-
palni Roztoki—Sgdkowa sg przedstawione ponizej.

W literaturze specjalnej (niemieckiej) istnieje
kilka sposobow okreslania ciezaréw gatunkowych:

a) ciezar gatunkowy skaly bez uwzglednienia

por (inaczej — ciezar samych ziarn skaty) —
Dichte (dawn. Spezifisches Gewicht);
b) ciezar gatunkowy skaty tacznie z porami bez

wilgoci — Wichte (dawn. Raumgewicht)
) ciezar gatunkowy skaty w warunkach rzeczy-
wistych — tzw. natirliches Raumgewicht.

W literaturze polskiej (réwniez i rosyjskiej) jest
stosowany jeden tylko termin ,,ciezar gatunkowy*

(lub gestos¢, ros. ,,plotnost™), odpowiadajacy nie-
mieckiemu natiirl. Raumgewicht. Jest to zrozu-
miate, gdyz tylko ta warto$¢ moze by¢ brana dla
interpretacji badan grawimetrycznych.

Jednak wartosci Dichte i Wichte réwniez majg
znaczenie, gdyz : nich tatwo jest obliczy¢é poro-
watos¢, a stagd i natiirl. Raumgewicht.

W praktyce wartosci ciezarow gatunkowych
uzywa sie dla interpretacji zdje¢ grawimetrycznych.
Sa jednak inne mozliwosci zastosowania ciezarow
gatunkowych — dla celéw rozdziatlu stratygraficz-
nego w geologii. Jest wiadomym, ze poszczegdlne
utwory wziete wiekowo rdznig sie miedzy sobg
w wartosciach ciezaréw nieraz dos¢ znacznie. Tak
np. na obszarze Podola utwory kredowe majg prze-
cietnie 2,09 (granice 1,65—2,56), za$ podscielajace
utwory karbonskie przecietnie 2,60 (granice 2.07—
3,32). Réwniez i w Karpatach zauwazono te rdznice,
cho¢ nie sg one tak jaskrawe jak w dopiero co przy-
toczonym przykiladzie. ROznice tutaj wynoszag
przecietnie 0,15—0,20. Zatem te metode mozna
stosowa¢ jako pomocniczg w razie powstajgcych
trudnosci przy rozdziale stratygraficznym. Mozna
przytoczy¢ dla ilustracji konkretny wypadek z oko-
lic Truskawca, gdzie jak wiadomo pewne wat-
pliwosci powstajg przy interpretacji czarnych tup-
kéw z ,,Glorietty" tudzaco podobnych do tupkéw
menilitowych. Pomiary ciezaréw gatunkowych tych
tupkoéw stwierdzity jednak ponad wszelkg wat-
pliwos¢ przynaleznos¢ wiekowa do otaczajgcych
utworéw solnych. Przecietna dla tupkéw z ,,Glo-
rietty" wynosita 1,93 (granica 1,75—2,04), za$ dla
trpkéw menilitowych 2,15 (granice 2,10—2,21).

Pomiar ciezaréw gatunkowych moze sie od-
bywa¢ albo przez stosowanie cieczy ciezkich lub
tez w zwykly sposob na wadze hydrostatycznej.
Pierwszy sposob jest mniej dokiadny, pozwala
bowiem wydziela¢ tylko pewne frakcje, gdy nato-
miast drugi umozliwia dla kazdej préby przepro-
wadzi¢ oznaczenie zupetnie doktadnie.

Przy metodzie hydrostatycznej istnieja réwniez
dwa sposoby dokonywania oznaczen. Jest to za-
lezne od tego, czy préobka jest porowata, czy tez
nie. Teoretycznie wszystkie skaty (mowa o skatach
osadowych) sg porowate, praktycznie jednak poro-
watos¢ moze by¢ tak mala, ze traktuje sie je jako
skaty zupelnie nieporowate i nie przyjmujace
wilgoci, przynajmniej na ten przecigg czasu, kiedy
odbywa sie pomiar. Sg to zwiezie tupki i pias-
kowce. Jest jednak duza kategoria utwordéw silnie
porowatych, lub stan ich skupienia jest taki, ze
przy pomiarze w wodzie, one mogly by tatwo
zmienic¢ ilo$¢ wilgoci lub tez rozpasc¢ sie (piaski,
ity). W tym wypadku nalezy stosowa¢ metody
parafinowania, przez zanurzenie w roztopionej pa-
rafinie, co stwarza cienkg powtoke parafinowg
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i przeszkadza przenikaniu wody do por. Jednakze
praktyka wskazuje, ze stosowanie parafinowania
ma réwniez swoje stabe strony, ale bezwzglednie
nalezy stosowa¢ te metode przy mato zwieztych
i silnie porowatych utworach.

Whptyw porowatosci na wielko$¢ poprawki na
wilgotno$¢ podaje L. Nesterow (Fiziczeskije swoj-
stwa pesczanikow, izwiestniakow i stancew, Mater.
Centr. Nauczno — Issledow, Geologo-Razw. Insti-
tuta, zesz. 8, 1940).

Wedtug niego przy porowatosci ponad 10%
i ciezarze gat. ok. 2,5, nalezy przy pomiarach labo-
ratoryjnych uwzgledni¢ poprawki, by unikngé
btedu ponad 1% (tzn. ok. 0,02). Na rys. 1 jest uwi-

%

Poprawki na wilgotno$¢ przy pomiarach
prébek- suchych.

Rys. 1

doczniona zalezno$¢ poprawek od porowatosci i cie-
zaru gatunkowego.

Normalnie oznaczone probki przewaznie nie
majg duzych strat wilgoci. Dlatego tez — poprawki
powinny by¢ odpowiednio mniejsze. Stad jasno
wynika, ze duzych bledéw nawet przy silnie poro-
watych utworach, spowodowanych zmiang zawar-
tosci wilgoci, oczekiwa¢ nie mozna.

Wahania ciezarow gatunkowych sg znaczne.
Stwierdzono, ze nawet na Kkilkadziesiat probek
pobranych z im  sze$¢, znajdzie sie zaledwie
kilka, ktore bedg posiadaty identyczne wartosci
na drugim miejscu dziesiethym. Dlatego nalezy
stosowac bardzo wielkg ilos¢ oznaczen, idacg w setki
i tysigce. Wyprowadzone stad przecietne beda naj-
bardziej prawdopodobne.

Znajdywanie wartosci przecietnej odbywa sie
na drodze analitycznej (zwykle jako Srednia aryt-
metyczna) albo wykredlnej. Ostatnia droga jest
dokladniejsza, ponadto daje moznos¢ wysnuwania
szeregu innych wnioskéw, nieraz bardzo intere-
sujacych. Ponizej jest zatgczony szereg krzywych
otrzymanych praktycznie. Konstrukcja tych krzy-
wych jest nastepujgca. Na osi odcietych zaznacza
sie ciezary gatunkowe (2,0, 2,1, 2,2 itd.) za$ na osi
rzednych ilosci probek o danym ciezarze gatunko-
wym przeliczcone w procentach (w stosunku do
ilosci probek danego rodzaju).

Rozdziat probek i ich opis nastepuje zwykle na
podstawie oceny powierzchniowej makroskopowej.
W pewnych wypadkach taka ocena nie moze by¢
dokladna, zwilaszcza wtedy, gdy nalezy poddac
ocenie procentowg zawartos¢ tego lub innego sktad-
nika. Przede wszystkim odnosi sie to do okreslania
stopnia zapiaszczenia. Jest rzeczg oczywistg, ze
tvartosci ciezaréw gatunkowych sa zalezne od skfadu
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petrograficznego. Tak np. zwigkszenie substancji
piaszczystej w pewnych wypadkach podnosi cigzar
gatunkowy, w innych znowu obniza. Wynika stad,
Ze z gbry trudno powiedzie¢, w ktorag strone na-
stagpig zmiany w ciezarze, o ile si¢ nie zna doktadnie
sktadu petrograficznego.

Stosowanie metody wykreslnej przy obliczaniu
wartosci przecietnej daje interesujace wyniki. Ana-
liza krzywych wykazuje, ze ksztalt ich nie jest
przypadkowy, lecz scisle zalezny od skiadu petro-
graficznego oraz zmian, jakie zachodzg w ska-
ach. Ksztalt ten jestprawie symetryczny wzgledem
osi pionowej, ktorej odcieta daje warto$¢ prze-
cietng. Asymetryczno$¢ pochodzi stad, ze skala
ulega procesom zwietrzenia lub wzbogacenia w ten
lub inny minerat. Im bardziej materiat skatly jest
odporny na wplyw wietrzenia, tym bardziej cala
krzywa jest wezsza i symetryczna. Im za$ szybciej
dana skata ulega procesowi wietrzenia, tym wieksza
cze$¢ probek stracita przypuszczalnie swoj pier-
wotny ciezar, czyli ze lewa gatgz krzywej przebiega
bardziej ptasko i cata krzywa jest rozciggnieta.
Przy tym dos¢ czesto obserwuje sie zjawisko
istnienia kilku maksiméw. Nalezy zauwazyé, ze
w tym wypadku gtéwne maksimum znajduje sie
w prawej czesci wykresu.

Ponadto drugorzedne maksima nalezy ttumaczy¢
niedoktadnoscia rozdziatu probek przed ich po-
miarem. Maksima lezace w lewej czesci wykresu
Zwykle sg charakterystyczne dlaprobek zwietrzatych.

Zatem ksztatt krzywej pozwala wysnuwaé wnioskKi
dotyczace zdolnosci ulegania danej skaly przeobra-
zeniom pod wptywem tych lub innych czynnikoéw.
Przy metodzie analitycznej te subtelnosci sg nie-
dostrzegalne.

Doktadno$¢ krzywej jest tym wieksza, im wieksza
jest liczba pomiaréw. A wiec i tutaj wystepuje mo-
ment przemawiajacy niejako przeciwko stosowaniu
metody parafinowania, gdyz w tym wypadku
szybkos$¢ pomiardw jest znacznie ograniczona. Jak
za$ wyzej powiedziano, dokladno$¢ pojedynczego
pomiaru nie stanowi jeszcze o doktadnosci wyni-
kéw catosci pracy, gdyz tutaj réwnolegle dziatajg
inne czynniki, jak wielka ro6znorodnos¢ skiadu
i liczba pomiardw.

Doktadno$¢ pomiaréw jest ograniczona zwykle
do drugiego miejsca dziesietnego. Dla celéw prak-
tycznych przewaznie nastepuje zaokraglenie do
0,05 a nawet i 0,1.

Po tych wstepnych og6lnych uwagach oméwimy
wyniki pomiaréw na kopalni Roztoki—Sgdkowa.

Pomiary wykonywano na probkach z otworow:

Polmin 18 na kop. Roztoki oraz

Kraj 10 i Kraj 11 na kop. Sadkowa.

Wiercenia wykonywano udarowo w okresie
1941—1945. Wielko$¢ probek wynosita kilka-
dziesiat gramow, stan ze wzgledu na wilgo¢ zada-
walajacy.

Pomierzono nastepujace prébki:

1. Polmin 18 — odcinek gleb. 946—1247 m,

warstwy eocenskie, ilos¢ probek 152,
2. Kraj 10— odcinek gteb. 1—585i 910—1045m
warstwy oligocenskie, ilos¢ probek 547,
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5. Kraj 11— odcinek gieb. 79—582 m, warstwy
jak wyzej, ilos¢ prdbek 221,
ogoblna ilo$¢ probek 920.
Poniewaz odwierty nalezg do jednego pola (struk-
tury geologicznej), zatem jest usprawiedliwionym

»scalenie wynikéw poszczeg6lnych oznaczen i wy-
ciggniecie wspdlnych liczb przecietnych.
Warstwy krosnienskie (oligocen)
Ogolna ilo$¢ pomiaréw 194 (rvs. 2).

Tabl. 1

110$¢ Granice W artos¢
W arstwy Lo . .

pomiaréw wahan przecietna

piaskowiec zbity dr/z,

szary . . . . . . 43 2,40— 2,75 2,55
ilolupek szary . . . 44 2,35— 2,60 2.43
ilolupek czarny . . 47 2,30— 2,75 2,51

Przebieg krzywych na wykresach jest regularny.
Maksima dla wszystkich krzywych zarysowuja sie
bardzo wybitnie i ostro.

Lupki menilitowe (oligocen — eocen)

Ogdlna ilo$¢ pomiaréw 406. Rogowce w ilosci
3 prébek, wobec ich nieznacznej pomierzonej
ilosci sg wkaczone do wykresu w itolupkach (rys. 3).
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Tabl. 2

1os¢ Granice W artos$¢é
W arstwy S . .

pomiaréw wahan przecietna
piaskowiec dr/z. szary 56 2,35— 2,60 2,47
tupek czarny 350 2,60— 2,78 2,70
2,10— 2,50 2,33

Krzywa dla ilotupkéw czarnych jest regularna,
gdy natomiast piaskowce wykazujg nieregularnos¢,
polegajaca na istnieniu 2 maksiméw przy 2,47
i 2,70. Niewatpliwie nastgpito to na skutek niedo-
ktadnosci rozdziatu prébek przy oznaczaniu. Do
pewnego stopnia jest ciekawem, ze wartosci wyzsze
z maksimum dla 2,70 stosunkowo czesciej sg spo-
tykane w partii gornej tupkéw menilitowych, gdy
natomiast wartosci nizsze, z maksimum dla 2,47,
sg czestsze dla partii dolnej.

Rogowce majg ciezar gatunkowy okoto 2,55,
czyli analogicznie jak w Borystawiu.

Eocen

Ogdlna ilos¢ pomiardéw 580, z czego 10 odpadto
jako zanadto zwietrzate, by mogty by¢ brane pod
uwage przy omawianiu wynikow (rys. 4).

Tabl. 3
W arstwy Iltfsc, Granlc’e War.tosc
pomiaréw wahan przecigetna
piaskowiec dr/z, ciem -
ny i jasno zielony 90 2,45— 2,80 2,59
itotupkipstre:zielone,
czerwone i czarne 290 2,30— 2,70 2,54

Obydwie krzywe majg charakter regularny. Zjawi-
sko rozciggniecia krzywej dla piaskowca prawdopo-
dobnie znikto by przy oznaczaniu wigkszej ilosci
probek. Zestawienie wynikéw dla ilolupkdéw od-
dzielnie dla zielonych, oddzielnie dla czerwonych
i czarnych, nie wykazato Zzadnych istotnych wi-
docznych zmian. Nalezy zatem przyjac, ze miedzy
tymi tupkami rdznice w ciezarze nie istnieja.

Przy pomiarach ponadto oznaczono 4 prdbki
syderytu ilastego z warstw eocenskich, w odwiertach
Kraj 10 i Kraj 11. Srednia arytmetyczna dla tych
syderytow wyniosta 3,19, granice wahan 3,11—3,25.

Wyzej zaznaczono, ze probki pochodzity z wier-
cen udarowych. Jest zrozumiatym, ze znajdujac
sie przez czas diluzszy na powierzchni, ilos¢ za-
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wartej wilgoci zmalata. Dlatego nalezy sadzi¢, ze
wyniki co do wartosci bezwzglednych nie bedg
odpowiadaly rzeczywistosci, jednakze rdznice
wzgledne dla poszczeg6lnych prébek (i utworéw)
wiekszego bledu nie zawieraty.

Pordwnania wynikéw tych oznaczen z wynikami
badan prébek z odkrywek w okolicach Borystawia
stwierdzaja, ze rzad wielkosci liczb przecietnych
oraz granic wahan na ogét zgadza sie dobrze
i nie wykazuje wiekszych odchylen. Mozemy stad
wnioskowa€, ze otrzymane cyfry przecietne dajg
dobre przyblizenie rzeczywistego rozktadu gestosci
tak samo jak rdéznice gestosci. By otrzymac bardziej
doktadne cyfry, jest koniecznem przeprowadzi¢
mozliwie najwieksza ilos¢ pomiardw.

Dotychczasowe badania wykazuja, ze doktadny
stan otrzymuje sie nie przez dokiadnos$¢ daleko
posunietg przy oznaczaniu malej ilosci probek, lecz
przez oznaczenie duzej ilosci prébek, z zachowaniem
pewnego praktycznego umiaru w zbytniej dokiad-
nosci. Jest zrozumiatem, ze zawsze otrzymuje sie
pewng krzywa, bedacg obrazem rozkiadu gestosci,
mniej lub wiecej rozciggnieta, zalezng jedynie od
materiatu prébek nie zas od dokfadnosci oznaczen.

Te konsekwentnie prowadzone badania ciezarow
gatunkowych dostarczylty danych, ktére dla nas
sg bardzo cenne ze wzgledu na mozliwosci:

1. uzycia ich do interpretacji zdje¢ grawime-

trycznych oraz

2. zastosowania tej metody jako pomocniczej

przy korelacji geologicznej.

Poréwnujac dane przecietne krzywych widzimy
jasno mozliwosci, w jakich moze by¢ zastosowana
metoda grawimetryczna i jakie sg szanse powodze-
nia. Z zestawienia cyfr wynika, ze partie tupkowe
menilitow stanowig kompleks warstw, odznaczaja-
cych sie mniejszym ciezarem gatunkowym. Utwory
warstw krosnienskich i eocenskich majg prawie
jednakowy ciezar gatunkowy. Zatem te stosunki
gestosciowe sa sprzyjajace dla projektowania metody
grawimetrycznej w warunkach zalegania obok lub
nad sobg dwoch nastepujacych komplekséw:

a) warstwy krosnienskie — tupki menilitowe,

b) tupki menilitowe — warstwy eocenskie.

Jezeli weZzniemy normalny uktad warstw, wowczas
w podanych wyzej warunkach nie powinno na-
strecza¢ wiegkszej trudnosci wykrycie w pierwszym
wypadku istnienia utworéw menilitowych i w dru-
gim eocenskich. Kierunki gradientéw oraz ksztatt
krzywej zmian natezenia sity ciezkosci powinny
da¢ nam te wskazowki.

Charakter wypuktosci krzywej na profilu, zwroé-
conej na dot wypukitoscig lub wklestoscia, orientuje
o tym, czy mamy do czynienia z zanurzaniem czy
tez wynurzaniem sie warstw gtebszych. Znajomos¢
ciezarow gatunkowych bedzie niezbedna, gdyz
0 ile dla uktadu a) bedziemy mieli do czynienia
ze zjawiskiem np. wynurzania sig, to dla b) ten sam
ksztatt krzywej bedzie Swiadczyt o zanurzaniu sig
1 odwrotnie.

Powyzsze uwagi odnoszg sie do kompleksow ilasto-
tupkowych. Pomiary w partiach piaskowcowych
wykazujg przeciwnie duze zgodnosci w ciezarach
gatunkowych. Fakt ten znacznie komplikuje tak
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proste dotychczas stosunki, gdyz zupetnie unie-
mozliwia rozdziat dla poszczegdlnych formaciji.
Tylko i jedynie wiec znajomo$¢ z jednej strony
ciezaréw gatunkowych dla poszczeg6lnych kom-
plekséw i z drugiej — warunkow geologicznych
(nastepstwo warstw, przyblizone migzszosci) po-
zwoli poprawnie zinterpretowa¢ wyniki badan gra-
wimetrycznych wzglednie wyjasni celowos¢ samych
badan.

Wyniki przeprowadzonych pomiaréw majg row-
niez inne znaczenie. W toku tych badan stwier-
dzono dobitnie z wykresu rozktadu ciezaréw ga-
tunkowych w odwiertach ,Kraj 10“ i ,Kraj 11*
(tutaj nie zataczonym), ze istniejg wybitne réznice
w tych ciezarach, ktére pozwalajg na oddzielenie
np. tupkéw menilitowych od warstw eocenskich
wzgl. krosnienskich. W czasie pomiaréw mozna
byto po prostu mechanicznie poprowadzi¢ granice
stratygraficzng: warstwy krosnienskie — tupki me-
nilitowe i tupki menilitowe — warstwy eocenskie.

Ro6znica w ciezarach gatunkowych wynoszgca
przecietnie 0,2 jest do$¢ wyraZznie uchwytna nawet
przy zwykiym zestawieniu wynikéw Kilkudzie-
sieciu pomiaréw. Nalezy przeto sadzié, ze przy
badaniach grawimetrycznych te stosunki réwniez
wptyng w sposéb widoczny na ich wyniki. W tym
lezy zacheta dla przeprowadzenia dalszych studiéw
w tym kierunku.

Jednym z dalszych konkretnych celéw badan
w 0go6le byto zapoznanie sie ze stosunkami iloScio-
wymi w warstwach krosnienskich. Dotychczasowe
badania geologiczne dostarczyly mato kryteridw,
ktoreby mogly by¢é uzyte w celach rozbicia tych
warstw na horyzonty. Monotonia warstw kros$nien-
skich moze sie okaza¢ pozorng przy uwzglednieniu
ciezarow gatunkowych. Specjalne i przede wszyst-
kim systematyczne badania, w ilosci kilku tysiecy
oznaczen, stwierdzg stusznos$¢ tego przypuszczenia.
Dotychczasowe wyniki pomiaréw w réznych miej-
scach przekonywujg nas, ze istnieja réznice w cie-
zarach w stosunku do wszystkich warstw i skat,
lokalne i regionalne, w Kkierunku tak pionowym
jak i poziomym.

Omawiane badania, jako nieliczne na razie,
miaty by¢ zapoczatkowaniem tych studiow.

W toku naszych badan osiggnieto pewne rezul-
taty. Byloby jednak grubym bledem sgdzi¢, ze
otrzymane wyniki sg ostateczne, wzglednie dajg
jaka$s podstawe do uogdlnienia ich dla danych
obszardw.

Wiasnie, gruntowne i systematyczne badania
wskazujg na to, ze wyniki sg prawdziwe jedynie
dla obszaréw, gdzie zostaty wykonane. A zatem
sam fakt stwierdzenia zmian juz stwarza koniecz-
nos$¢ poznania ich, tak co do wielkosci jak tez i Kie-
runku. Jest to konieczne przede wszystkim dla
doktadnosci interpretacji zdje¢ geofizycznych, po-
za tym wysuwa sie nowe problemy geologiczne
w skali regionalnej. Taki konkretny wypadek mamy
z zagkebia Donieckiego, ktoéry bedac klasycznym,
przeszedt juz do podrecznikéw geologii i geofizyki.

Majac przed sobg tak szerokie i bogate per-
spektywy, nalezy nie zapomina¢ o jednym: nie
by¢ pochopnym i na podstawie Kkilkudziesieciu lub
nawet Kilkuset oznaczeh nie wysuwac teorii, uwa-
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zajac jg za ugruntowang. Metoda badan ciezaréw
gatunkowych jest jedng z tych metod, ktére wy-
magajg: 1) olbrzymiej ilosci oznaczen i 2) syste-
matycznosci i statoSci w pracy. Mozna bez przesady
powiedzie¢, ze wykonanie kilku czy tez kilkunastu

Inz. Zbigniew Onyszkiewicz

A k w

Dodatek do ptuczki

(wedtug biuletynu California Tale

1 Co to jest akwazel?

Jest to mieszanina mineratéw stosowana dla po-
lepszenia wiasnosci ptuczki przy wierceniu Rotary.
Naturalny surowiec przerabia sie w fabrykach
towarzystwa California Tale Company, pod kon-
trolg ¢ emlkow.*

Akwazel wyrabﬁmy w postaci prosZzku pako-
wany jest dla wysytki we workach o wadze 100
funtow (45,5 kg).

Fabrykacja i sprzedaz podlega licencji patento-
wej firmy ,,Silica Producta Company of Cansas
City Mo.“ Ta ostatnia wprowadzita produkt
do przemystu naftowego.

Akwazel jest skoncentrowang mieszaning koloidow
aktywnych. Analiza chemiczna jest nastepujaca:

straty W 0gNiU.cceeeeecevcvnnnnnn, 6,0 %
krzemiany. .. 58,2 ,,
glin 219 ,,
tlenki zelaza 58 .,
WapNO.....ceeveveenee . 59 ,,
MAagNEZjuUM.....ccevverrereerrennnns 2,4
siarczany 0,9 ,
ChIOrKi i 0,2 ,
alkalia . . . . .. . .. 0,7

Analiza mechaniczna na sicie:
pozostaje na sicie 0 100 oczkach na cal kw. 7,2 %
przechodzi przez sito o 100 oczkach nacal kw. 92,8%
” » 150
200
240
325

tt

tt

tt

7 7

54,4%

lstni'ej.q ewne rozmee w tych analizach w za-
leznosci od metod fabrykacji, lecz me majg one
znaczenia. Wazna jest jedynie jakosc i ilosc ciat
koloidalnych aktywnych, zawartych w sporzg-
dzonym pro u cie.

2. Ptuczki Rotary

Surowce uzywane do sporzadzania phuczki
itowej zawierajg obok itéw oraz siarczanow glinu
rowniez znaczne iloSci mineratdw obcych, niepo-
trzebnych. Sg one wybierane i klasowane wedtug
ich zdolnosci pozostawania w zawieszeniu we wo-
dzie i braku piasku w ich skfadzie. Zdolnosci
hezywne otrzymanych ptynéw majg rowniez wielkie
znaczenie.
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tysiecy oznaczeri dopiero daje podstawy do wycig-
gniecia wnioskéw. Jednak moze sie okazaé, ze wy-
nikiem tej mrowczej pracy bedg naprawde cenne
rezultaty, ktére sowicie optacqg wiozong prace
i cierpliwosc.

az el

wierceniu Rotory

przy

Company, Los Angelos-California)

5. Zadania ptuczki

Przed omoéwieniem sposobow uzycia akwazelu
zastanéwmy sie nad tym, jakie funkcje powinna
spetni¢ ptuczka. Najwazniejsze sa;

a) Fsuwame 2 otworu okruchow skat w miare
oy [¥cBEESIRECan, .
W teren§C'an otworu, by plyn nie prze
€) wzmacnianie $cian otworu, by nie rozmakaty
Jub nie tworzyly zasypéw,
d) smarowanie Scian otworu, zerdzi, rur i pomp,
e) utrzymywanie ciat statych w zawieszeniu pod-
czas przerw w cyrkulacji,
f) posiadanie odpowiedniej gestosci, by stwarzac
przeciwci$nienie i zatrzyma¢ gaz, rope lub
wod?w P°ktadach.
Woypelnienie tych zadan — z wyjatkiemcisnieni
hydrostatycznego— zalezyodkoncentracjikolo-
idow w ptuczce. Cisnienie za$ wywierane wzglednie
ciezar whasciwy ptuczki jest funkcjg ilosci i cie-
zaru gatunkowego ciat statych, zawartych w ptuczce.

4. Wiasciwosci koloidow
Czasteczki koloidalne majg wymiar od 0,0001
do 0,000001 mm. Posiadajg one zdolno$¢ pozosta-

wania w wodzie w zawieszeniu, nie tworzgc osadu,
ora2 przechodzenia w spoczynku w stan zelu.

84,0 Koloidem takim jest np. zelatyna. Chemia kolo-
72,4 % idow jest bardzo ztozona. Nas interesujg tylko nie-
58,4% ktore wihasnosci koloidéw, a mianowicie:

a) ciatlo koloidalne aktywne ma zdolno$¢ mie-
szania sie z woda w roznych proporcjach,
tworzac zawiesiny o pewnej Wiskozie, 0 wiek-
* obj tosci ni| sa® 0 ciaj0/
taja w ten 6b zawiesina ma moznos$¢
zamieniac sie w zel, gdy przez krotki przecigg
czasu jest w spoczynku, za$ przy ruchu staé

sk znowu ptynna,

c) zawiesiny koloidalne majg w pordéwnaniu
A P Yhami, wie. 4 wiskoze przy matym pro-
cencie ciat statych,

N\
~ Dziatanie ciat koloidalnych w pfuczce

Obecnos$¢ w pluczce wystarczajacej ilosci kolo-
idow aktywnych spowoduje nastgpujace jej wia-
$ciwosci:

b)



Str. 12

a) ptuczka posiadac bedzie wystarczajaca wiskoze
dla wynoszenia urobku, pozostajac przy tym
dostatecznie ptynng, by miat wiertniczy magt
sie z niej wydzieli¢ w oczyszczalnikach,

b) Sciany otworu bedg uszczelnione dzieki pla-
stycznej i adhezywnej wyprawie, jaka na nich
powstanie,

) koloidalna ptuczka, wnikajgc w luzny pokiad,
skonsoliduje go,

d) wszystkie czesci bedace w ruchu, Jak samo
jak rury i Sciany otworu pokryja sie cienka
warstwg Sliskiego zelu, co zmniejszy tarcie,

e) w razie wstrzymania ruchu, urobek pozostaje
w zawieszeniu, dzieki przejsciu ptuczki w se-
miplastyczny zel, ktéry powstaje natychmiast,
gdy ruch phuczki ustaje.

6. Akwazel zapewnia wystarczajacag kon-
centracje koloidéw

Im wieksza jest koncentracja koloidéw aktywnych
w pluczce, tym lepsza bedzie ona dla spetniania
nastepujacych zadan:

wzmocnienia $cian otworu, konsolidacji i wzmoc-

nienia warstw porowatych, ,,smarowania*“ pomp

i niedopuszczenia do powstawania osadow w otwo-

rze. Dodatek jednak koloidow zwieksza wiskoze.

Koncentracja ta jest ograniczona faktem, ze wi-

skoza ptuczki nie moze by¢ za duza, gdyz unie-

mozliwitaby osadzenie sie okruchéw w oczyszczal-
nikach.

Ity uzywane do sporzadzenia pluczki sg mie-
szaning malej ilosci skfadnikéw koloidalnych z wiel-
ka iloscia ciat neutralnych, niepotrzebnych. Dlatego
tez zwykla ptuczka nie posiada tyle koloidéw, by
wiskoza jej mogta przekroczy¢é dopuszczalng ma-
ksymalng wartosc.

Gdy do zwyklej ptuczki dodamy itu, by uzyskac
Zadawalajace wiasciwosci koloidalne, ptyn bedzie
albo za gesty, albo jego wiskoza za duza. Okruchy
nie beda sie nalezycie oddziela¢ i ptuczka stanie sie
niezdatng do uzytku. Gdy znéw dodamy dla jej
rozrzedzenia wody, koncentracja koloidéw bedzie
za stabg i pluczka staje sie tez nieuzyteczna.

Te trudnosci usungé mozna przez uzycie jako
ptuczki mieszaniny wody z akwazelem, lub przez
dodanie akwazelu do ilastej ptuczki, gdyz akwazel
zwieksza koncentracje ciat koloidalnych bez wpro-
wadzania do pluczki wiekszej ilosci ciat statych
niepotrzebnych.

Nie powinno sie jednak dodawa¢ akwazelu do
pluczki, ktéra osiggneta juz maksimum wiskozy,
bez rozczynienia jej woda. Dodajemy wody, by otrzy-
mac ptuczke o wiasciwej gestosci, nastepnie zas do-
dajemy akwazel az do otrzymania pozadanej wiskozy.

Podczas cyrkulacji wiasciwosci koloidalne ptu-
czki zmniejszaja sie, nalezy zatem co pewien czas
poprawia¢ je przez dodatek akwazelu w takiej
ilosci, by w kazdym momencie ptuczka miata wy-
magane i wystarczajgce wiasciwosci.

7. Trudnosci wiercenia usunigte przez
uzycie akwazelu

Akwazel zapobiega nastepujacym trudnosciom,
spotykanym przy wierceniu:
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a) straty ptuczki w otworze zostajg usu-
niete dzieki pokryciu $cian otworu bardzo
adhezywna i nieprzepuszczalng warstwg zelu,

b) zapobiega tworzeniu sie kawern przez
penetracje w warstwy luZzne, gdzie przemienia
sie w plastyczny zel tgczac warstwy w pla-
styczng mase,

€) zapobiega stratom cyrkulacji w poro-
watych warstwach, zamieniajac je zaraz po ich
nawierceniu w plastyczny i adhezywny zel,

d) zapobiega urwaniu sie przewodu lub
rur, przez zlgczenie sypliwych poktadéw
oraz pokrycie wszystkich powierzchni war-
stewkg adhezywnego i smarujgcego zelu,

e) zapewnia szybkie wynoszenie urobku
i nastepnie jego oddzielenie przez sto-
sowanie odpowiedniej wiskozy,

f) zmniejsza abrazje przez pokrycie piaskow
i zwiréw warstwg zelu i smarowanie wszyst-
kich powierzchni,

g) zabezpiecza przed ztapaniem rurprzy
ich wycigganiu lub zapuszczaniu dzieki po-
kryciu ich oraz $cian otworu adhezywna,
smarujacg warstwg zelu,

h) pomaga przy instrumentacji za zia-
panym przewodem, zapobiegajac zasypom,

i) zachowuje gazy i wody nawiercone
w ich poktadach przez pokrycie po-
wierzchni poktadu zelem oraz penetracje
i konsolidacje porowatego poktadu plastycz-
nym zelem,

j) zapobiega wnikaniu ptuczki do pokiadu
produktywnego, dzieki wiasciwosciom zelu,
ktory osadza sie na Scianach otworu,

k) utatwia odgazowanie ptuczki, gdyz jest
ona bardziej ptynna, majac rdéwnoczesnie
wiasnosci ptuczki gestej,

1) zmniejsza straty cyrkulacji przez osad
odpornego zelu w poktadzie porowatym lub
szczelinowatym w miejscu, gdzie pluczka
sie gubi,

m) utrzymuje ciala stale w zawieszeniu
w razie wstrzymania cyrkulacji, przechodzac
1 tg chwilg w zel. Zapobiega to osadom urobku
i zapewnia doprowadzenie np, rurowania az
do spodu odwiertu,

n) utatwia wiercenie pionowych otwo-
réw usuwajac skutecznie urobek spod $widra,
co pozwala mu pracowaé swobodnie w Srodku
otworu,

0) utatwia produkcje otworu, gdyz ptuczka
: akwazelem nie przenika tak daleko w gigb
pokiadu, jak zwykta ptuczka,

p) zapewnia lepsze warunki dla cemen-
tacji, gdyz ptuczka zawiera mato ciat statych,
sam za$ akwazel jest korzystnym dodatkiem
do cementu, gdyz redukuje szkodliwy wptyw
ptuczki.

8. Oszczednos$ci przy uzyciu akwazelu

Akwazel nie jest drozszy, zdaniem -wytwdrcow,
od przecietnych suchych preparowanych itéw, uzy-
wanych do fabrykacji ptuczki; moze on jej koszt
w tych warunkach obnizy¢ o 25%. Zapobiegajac
stratom pluczki powoduje akwazel dalszg oszczed-
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no$¢. W niektérych wypadkach uzycie 1do 10 wor-
kéw akwazelu wstrzymato straty ptuczki, wynoszgce
do 15m3 dziennie.

Dzieki smarnym wiasnoscicm ptuczki zmniejszy
sie koszt napedu. W jednym z otworéw Kettleman
Hills np., o gtebokosci 1050 m, po dodaniu 20 wor-
kow akwazelu szybkos¢ obrotéw wzrosta do (ego
stopnia, ze wiertacz byt przekonany, ze przewdd
sie utracit. Po wyciggnieciu przewodu okazalo sie,
ze wszystko bylo w porzadku. By otrzymac te samg
ilos¢ obrotéw co poprzednio, trzeba bylo zmniej-
szy¢ moc motorow prawie o 50%.

Badania na kopalni Santa Fe Springs wykazaly,
ze oszczednosci na czesciach wymiennych pomp
ptuczkowych wystarczaty z nadwyzka, by zaptacic¢
cene akwazelu zytego w matych ilosciach od po-
czatku do konhca wiercenia. Z doswiadczenia wiemy,
ze uzywajac zwyktej ptuczki musimy wymieniaé
koszulki cylindréw pompowych, tloki, trzony tio-
kowe i bardzo czesto uszczelki gumowe. Wymiana
taka w pewnym wypadku nastepowata raz na
tydzien. Po zastosowaniu akwazelu wymiana na-
stepowata co 3 do 4 tygodni. Jednorazowa wymiana
tych czesci kosztowala 70 doi. czyli miesiecznie
280 doi. Uzywajac akwazelu przedtuzono czas
trwania tych czesci do 5 tygodni; koszt miesieczny
wynosit wiec tylko 95 doi., o0szczedno$¢ zatem
187 doi. miesiecznie. Za te kwote mozna byto
kupi¢ 130 workéw (ok. 6,5 ton) akwazelu, ilosé
wigkszg niz miesieczne jego zuzycie.

Akwazel zapobiega tworzeniu sie kawern i za-
sypow. Mata ilos¢ akwazelu wstrzymywata — jak
to praktyka wykazata niejednokrotnie — w krétkim
czasie tworzenie si¢ zasypu. Zasypy takie moga
powodowaé kosztowne instrumentacje, a w otworze
produkujgcym dodatkowo tez straty produkciji.

Akwazel utrudnia ziapanie rur; uruchomienie
za$ zlapanych rur jest bardzo kosztowne.

Na koniec akwazel przediuza czas uzycia phuczki,
przez co zmniejsza znacznie jej koszt.

Obserwujgc krzywe na rysunku 1 widzimy, ze
pluczka zwykla, (uzywana w Santa Fe Springs
i Signal Hill Fields) zawierajgca do 30% ciat

DI« « DODR2XHPIRIFDEFC
Wagowy %dat statych zawartych w pfuczco

Wiskozo lntezar ptuczki przy dodatku akwaze/u

Rys. 1

statych, ma tak duzg wiskoze, ze urobek nie bedzie
sie mégt z niej osadza¢ w oczyszczalnikach. Ewen-
tualne dodanie wody zmniejszy wiskoze, ale
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zmniejszy rownoczesnie koncentracje koloidéw tak,
iz ptuczka moze nie spetnia¢ juz swego zadania.

Ptuczki uzywane w Santa Fe Springs maja Srednio
c. gat. 1,15 i zawierajg do 25% ciat statych, gra-

r do zbiornika ptuczki

rt

Schemat urzadzenia do sporzadzania mieszaniny woda -f- akwatel
a - akwazel. b - mieszak, c- pompa, d- zbiornik

Rys. 2

niczna za$ zawartos¢ ciat statych wynosi 30%.
Wozrost zawiesiny w ruchu o 5% zmusza do wy-
miany ptuczki na Swieza.

Mieszanina woda-akwazel o tej samej wiskozie
co zwykta pluczka zawiera tylko 4,5 % ciat statych,
moze zatem przyja¢ 25,5% ciat statych, nim sie
stanie nieuzyteczng. Trwa zatem 5 razy dhuzej
niz zwykfa ptuczka. Poniewaz taka ptuczka akwaze-
lowa jest zdaniem wytwércy o polowe tansza od
ptuczki, sporzadzonej ze suchej maczki itowej
w mieszakach, a trwa 5 razy dluzej, koszt jej
redukuje sie do 1/10 i uzycie jej daje oszczedno$¢
90%.

9. Metody stosowania akwazelu

Sg trzy rézne metody, a mianowicie:

a) mieszanina akwazel-woda, uzyta jako ptuczka,

b) male ilosci akwazelu dodaje sie codziennie
do ptuczki, od samego poczatku, by utrzymaé
wiasnosci pluczki potrzebne, by mogta spet-
nia¢ swe zadania,

c) akwazel dodaje sie tylko w wypadku, gdy
zachodzi obawa urwania przewodu, tworzenia
sie zasypu, straty cyrkulacji lub gdy te wy-
wypadki juz nastapity.

Wiekszos¢ kopaln przyjeta druga metode.

10. Metoda stosowania mieszaniny akwa-
zel-woda jako pluczki

Rys. 1 wskazuje, Zze mieszanina akwazel-wcda,
zawierajgca wagowo 4,5% akwazelu ma te samg
wiskoze co pluczka o c. gat. 1,15, sporzadzona
: itow Wilmington. Ptyn akwazel-woda ma c. ga-
tunkowy 1,035 i daje dowodnie doskonatg ptuczke.
O ile konieczne jest zwiekszenie ciezaru gat. ptuczki
dla przezwyciezenia ciSnienia gazu lub wody,
uzyskuje sie to przez dodanie do ptuczki obcigznika
np. barytu, ktérego c. gat. wynosi 4,4.



Ptuczka taka wypetni'wszystkie zadania lepiej
od ptuczki zwyklej i bedzie poza tym trwala 5 razy
dtuzej niz najlepsze ptuczki ilaste w Kalifornii.

Rys. 2 przedstawia schemat urzadzenia dla spo-
rzadzenia tej mieszaniny.

Rys. 3 przedstawia mieszak tego urzadzenia dla
akwazelu.

Dla otrzymania zadawalajgcych rezultatow ko-
niecznym jest, by kazda czasteczka akwazelu zostata
w catosci zwilzona.

Przypusémy, ze chcemy przygotowa¢ 100 ba-
rytek (15848 litréw) ptuczki aguazel-woda o 4,5%
Zawartosci akwazelu. Ptuczka bedzie miata ciezar
gat. 1,035, (64,5 Ibs/cuft), jak to krzywa na ry-
sunku 1 wskazuje.

100 barytek to 15850 litréw (barytka = 158,51).
Waga ptuczki zatem ~16400 kg. Potrzebna ilo$¢
akwazelu (4,5%) ~740 kg, potrzebna ilos¢ wody
156601.

Rys. 5

By mieszanina byla jednolita, nalezy akwazel
dodawac rownomiernie do cafej ilosci wody przetto-
czonej przez mieszak. W danym wypadku przy
pompie 0 wydajnosci ~-265 I/min. w przyblizeniu
co 3J2 minuty jeden worek. Mieszaning kieruje sie
albo do zbiornika albo wprost do pomp ptuczko-
wych. Nalezy jednak pamieta¢, ze mieszanie sie
akwazelu z wodg nastepuje wolno i ze wiskoza
mieszaniny bedzie wieksza po uptywie 3 lub 4
godzin.

Jezeli nie mamy pod rekg zbiornikéw i mieszaka,

mozna uzyska¢ nienajgorsze rezultaty mieszajac
akwazel z wodg ponad poziomem ptuczki w zbior-
niku ptuczkowym.
r W czasie wiercenia powinno dodawac sie do
ptuczki wody i aguazelu, by zachowaé jednolite
wiasciwosci ptuczki. Przy tym nalezy zwazaé, by
akwazel dodawaé do catej ptuczki, a nie tylko do
pewnej czesci, gdyz w tym ostatnim wypadku
cze$¢ ptuczki bylaby za gesta, za$ druga czesé za
|Io}_ynna i otrzymane rezultaty nie bylyby zadawa-
ajace.

11.
lepszenia ptuczki

Gdy chcemy poprawié¢ ptuczke, by jej przywrdcié
whasciwosci koloidalne, ktore z biegiem wiercenia
stracita, czyni sie to przez codzienny dodatek
akwazelu w matych ilosciach.

Przed dodaniem akwazelu nalezy ptuczke wpierw
rozcienczy¢ woda. Np. jezeli wiercono ptuczka
0 c. gat. 1,125 powinno sie ja rozciehczy¢ do
c. gat. ok. 1,05.

Metoda stosowania akwazelu dla po-

Dodatek akwazelu powinien wynosi¢ 2 do 4%
wagowo, w zaleznosci od stanu ptuczki.

Przyktad: Przyjmijmy, ze chcemy doda¢ 2%.
akwazelu pierwszy raz do ptuczki danego odwiertu.
Obliczamy objeto$¢ ptuczki w otworze i w zbior-
nikach cyrkulacyjnych — np. 85 m3  Przyjmijmy
rowniez, ze rozcienczymy phuczke i ze ostatecznie
chcemy otrzymacé ptyn o c. gat. 1,10. Ciezar phuczki
powinien zatem wynosi¢ 85x 1100=93500 kg, za$
2%-wy dodatek akwazelu wyniesie 1870 kg. Obli-
czamy rowniez czas, potrzebny na jeden okres
cyrkulacji od basenu na spdéd otworu i z powrotem.
Przyjmijmy, ze czas ten wynosi 1,5 godziny czyli
90 minut. Poniewaz akwazel nalezy dodawaé re-
gularnie, by otrzymac jednolitag mieszanine, nalezy
doda¢ 1870 kg w 90 minutach czyli mniej wiecej
1 worek akwazelu co 2 minuty. Nalezy réwniez
pamietac, ze akwazel dodaje sie tez dla zwigkszenia
whasciwosci koloidalnych ptuczki, a niekoniecznie
tylko dla zwiekszenia wiskozy.

12. Uzycie akwazelu dla przezwycieze-
nia chwilowych trudnos$ci wiercenia

W tym wypadku ilo$¢ dodanego akwazelu za-
lezy od rodzaju trudnosci.

Dla przezwyciezenia matych strat cyrkulacji
dodanie 2 do 5% akwazelu jest wystarczajgce,
przy duzych stratach nalezy rozcienczy¢ pluczke
1dodac¢ 5 do 10% akwazelu, stwarzajac gesty ptyn
0 duzej wiskozie (tak jednak, by pompy mogly
pracowac) i gdy caly plyn zostat wpompowany,
wstrzymac cyrkulacje na 4 do 5 godzin, by ptuczka
mogta zamienié sie w zel.

Gdy strat w cyrkulacji nie mozna usungé tg
metoda, nalezy uzy¢ samej mieszaniny woda-
akwazel w stosunku 10 % akwazelu.

W wypadku, gdy w czasie wiercenia napotyka
sie na kawerny i spekania, nalezy doda¢ do akwazelu
tusek bawetnianych, trocin, posiekanej liny ma-
nilowej. I w tym wypadku nalezy po wpompowaniu
akwazelu zatrzymac¢ na kilka godzin cyrkulacje.
Po uzyskaniu normalnej cyrkulacji nalezy ptuczke
rozcienczy¢ woda.

llo$¢ akwazelu potrzebna do powstrzymania two-
rzacych sie zasypéw wynosi od kilku workéw do
2 ton, zaleznie od warunkéw. Zwykle jednak 2%
akwazelu wystarcza.

Dodatek 2 do 4% akwazelu zabezpiecza réwniez
pomyslne zapuszczenie gtebokiej kolumny rur.

Zawsze jednak przed dodaniem akwazelu nalezy
pluczke rozcienczyc.

13. Instalacje dla regeneracji ptuczki

Uzycie akwazelu daje tez doskonate wyniki w in-
stalacjach centralnych dla regeneracji ptuczki, gdzie
oczyszcza sie ja z piasku, badz mechanicznie, bgdz
przez osadzanie sie. Starg ptuczke rozciencza sie
przy tym woda, dzieki czemu znaczng czes¢ zawie-
siny niekoloidalnej mozna z niej usung¢. Rozcien-
czanie wodg zmniejsza jednak koncentracje koloidow
w pluczce. Przez dodatek akwazelu nabiera ona
znowu potrzebnych koloidalnych wiasnosci.
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Eksplozje z powodu

w urzgdzeniach

Zjawisko powstawania tadunkéw elektrycznych
przy zetknieciu sie réznych ciat ze soba, wystepuje
czesto w urzadzeniach przemystowych i od diuz-
szego juz czasu stanowi przedmiot badan tech-
nicznych ze wzgledu na dos¢ liczne wypadki eks-
plozji i pozaréw, wywotane przez iskrowe wyta-
dowanie tych tadunkéw. Zjawisko to poteguje sie
przez tarcie dwdch ciat, poniewaz osigga sie wtedy
SciSlejsze zetkniecie sie tych ciat i jakby stykanie
przedtuzone w czasie.

Na stykajacych sie dwoch ciatach powstajg ta-
dunki réwne co do wielkosci, a rézne znakami.
Zjawisko powstawania w ten sposob fadunkdéw wy-
stepuje np. przy napedach pasowych, przeptywie
cieczy i gazéw, rozpylaniu cieczy itp.

W chwili zetkniecia sie dwoch ciat, tworzy sie
jakby kondensator, ktérego oktadziny stanowig ciata
stykajgce sie, a dielektryk — powietrze, czy inny
o$rodek znajdujacy sie w szczelinie miedzy ciatami.

Napiecie na kondensatorze U g d z i e Qoznacza

fadunek kondensatora, a C — pojemnos¢ konden-
satora, przy czym dla kondensatoréow ptaskich

0 = ~, gdzie F — powierzchnia styku, a d — od-
legto$¢ ciat od siebie. Czyli

4itdQ
U=

Znaczy to, ze nie uwzgledniajgc zjawisk ubocz-
nych napiecie miedzy dwoma ciatami, ktore
zetknely sie, a nastepnie oddalaja sie od siebie,
ros$nie proporcjonalnie do odlegtosci miedzy tymi
ciatami. Stad wilasnie wynika, ze nieznaczne tadunki,
jakie powstaty w chwili zetkniecia sie dwdch cial,
wytwarzajg powazne napiecie po oddaleniu sie,
jezeli fadunki te nie majg moznosci odptywu np.
do ziemi. Napiecia te osiagaja wielkosci rzedu setek
tysiecy wolt, pomimo wplywu innych zjawisk,
powodujacych, ze napiecie to nie rodnie catkiem
proporcjonalnie do odlegtosci ciat, ktore zetknety sie.

Dr Inz. H. Freytag w Przegladzie Elektrotech-
nicznym, Nr 13z 7. VII. 1939 r. przedstawia przy-
ktadowe dane uzyskane na podstawie doswiadczen:

Wysokos$¢ napiecia
(w woltach)

Rodzaj zjawiska

Rozpryskiwanie wody (zjaw. Lenarda) 0,27
Przeptyw czystego benzolu przez rury

szklane L 800
Elektryzowanie sie 0s6b przy chodzeniu

w gumowym obuwiu 1 000
Przeptyw benzyny przez baweine . . . 2 600
Elektryzowanie sie samochodéw przy

jezdzie na oponach gumowych po be-

tonie L 5 000
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elektrostatycznych

przem ystowych

Przeptyw czystego benzolu przez rury

zelazne pod ci$nieniem 1,5 do 2 atm. 3600
Elektryzowanie sie czesci garderobywet-
nianej przy wyjmowaniu z benzyny . 5 000
Rozpylanie sie pylu weglowego w po-
WIBLIZU v o o 5 400
Wyptyw mokrego azotu z butli . . . . 9 000
Wolny wyptyw mieszaniny benzol-ben-
zyna (1 :2) do zelaznego naczynia . 10 000
Elektryzowanie sie ptyty metalowej przy
natryskiwaniu farby pistoletem do la-
kierowania 10 000
Elektryzowanie os6b przy chodzeniu po
wetnianym dywanie..........ccccooveunne. 14 000
Elektryzowanie celuloidu.................... 40 000
Elektryzow. transporteréw gumowych
przy przenoszeniu z szybkoscia 4 m/sek.
zboza zanieczyszczonego rdza . 45 000
Elektryzowanie sie pasow skorzanych
przy szybkosci 15m/seK.......cccccccvvvvannnnn. 80 000
Wyptyw roztworu benzyny i asfaltu
przez filtr jedwabny. . . . . . . .. 335000

Stwierdzi¢ nalezy jednak, ze pomimo tych wiel-
kosci napie¢, zjawiska te nigdy nie wywotujg po-
razen cztowieka, poniewaz prady, a zatem i energia
tych wyladowan, jest b. mata— tak mata, ze w wielu
wypadkach nawet nie nastapi eksplozja mieszanki
gazéw wybuchowych, poniewaz temperatura nawet
w najblizszym otoczeniu miejsca wyladowania
iskrowego nieznacznie tylko wzrosnie.

Réwniez zjawisko ulotu elektrycznego w duzej
mierze zmniejsza grozbe wytadowan iskrowych. Nie-
mniej jednak niebezpieczenstwo eksplozji z powo-
du wytadowan iskrowych tadunkéw elektrycznych
w atmosferze gazéw wybuchowych jest b. powazne
i wielokrotnie stwierdzone zaréwno przez statystyki
wypadkow jak i przez badania laboratoryjne.

Na podstawie doswiadczen ustalono, ze wielko$¢
tadunkéw elektrostatycznych jest proporcjonalna:
a) do wielkosci powierzchni ciat stykajacych sie,
b) do szybkosci oddalania sie od siebie ciat nata-
dowanych, ¢) do réznicy statych dielektrycznych
cial stykajgcych sie oraz d) jest zalezna od stanu
stykajacych sie powierzchni z tym, ze tadunki po-
wstajag tym wieksze im bardziej chropowate sg te
powierzchnie.

Srodki zabezpieczajace od wytadowan elektro-
statycznych sa do$¢ proste i skuteczne, tj.:

a) uziemienie obu stykajacych sie cial,

b) zmniejszenie wielko$ci napie¢ miedzy ciatami
np. przez powiekszenie przewodnosci ciat sty-
kajgcych sie, powiekszenie wilgotnosci lub

' zjonizowanie otaczajgcego powietrza lub tez
zmniejszenie szybkosci np. przeptywu cieczy
W rurociggu itp.
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Uziemienie stanowi przewdd miedziany, goly,
0 przekroju nie mniej jak 6 mm2 chroniony od
uszkodzerh mechanicznych przypadkowych i za-
faczony do sieci wodociggowej lub plyty uziemia-
jacej.

Napedy pasowe

Wigksze napiecia fadunkéw elektrycznych pow-
stajg przy stosowaniu paséw skoérzanych lub gu-
mowych — pasy z miteriatdbw wioknistych wy-
twarzajg nieznaczne tadunki. SzczegOlniej uzycie
kalafonii przy pasach skérzanych sprzyja powsta-
waniu wigkszych fadunkdéw. Poruszajgcy sie pas
unosi tadunki, powstale w miejscach zetkniecia
sie jego z kolem pasowym, przy czym napiecie
tych tadunkéw osigga maksymalng warto$¢ prawie
w potowie odlegtosci miedzy obu kotami pasowymi
1 w sprzyjajacych warunkach moze wynosi¢ np.
80030 V przy szybkosci pasa 15 m/sek. Wielkosci
tadunkéw zalezg od szybkosci pasa, przenoszonego
obcigzenia przez pas, szerokosci pasa, materiatu
pasa i innych. tadunki powstajg rowniez na kole
pasowym, co fatwiej moze by¢ zaobserwowane przy
kotach drewnianych.

tadunki z paséw odprowadza sie za pomocg
szczotek lub grzebieni uziemionych, $lizgajgcych
sie po powierzchni pasa, stykajacej sie bezposrednio
1 kotem pasowym.

Dla tatwiejszego odprowadzenia tadunkow sto-
suje sie pasy z materiatbw przewodzacych prad
elektryczny.

W pomieszczeniach szczegdblnie niebezpiecznych
wskazanym jest unika¢ napedéw pasowych.

Przeptyw cieczy

tadunki elektryczne powstajg zaréwno w ply-
nach jak i w cialach, ktére z ptynami stykajg sie,
a wiec np. ciecz i $ciany zbiornika lub pltywak na
cieczy, benzyna i rece lub materiat ptukany w ben-
zynie. Napiecie ro$nie w miare oddalania sie tych
ciat, np. olej trasformatorowy, wyptywajacy z ruro-
ciggu, wykazywat napiecie 40 V na odlegtos¢ 3 cm
od konca rurociggu, a 180 V w odlegtosci 10 cm
od konca.

Whplyw na napiecie ma réwniez szybkos¢ prze-
pltywu cieczy, np.przy przeptywie benzolu w rurze
1 szybkoscig 1 m/sek. napiecie pomierzono 1600 V,
a 4 m/sek — 5300 V.

Przy przeptywie benzyny z szybkos$cig do 4 m/sek.
powstawania tadunkéw nie obserwowano. Chro-
powate wewnetrzne powierzchnie np. rur zelaznych,
zardzewiatych, sprzyjajg tworzeniu sie tadunkow —
przeciwnie rury gladkie np. szklane.

Znaczne fadunki elektryczne powstajg réwniez
przy przesgczaniu cieczy przez filtry widkniste.

Whyladowania iskrowe powstajg tatwo przy wyj-
mowaniu tkanin bawelnianych z benzyny, przy
czym mozliwos¢ eksplozji jest wieksza przy nizszych
temperaturach np. —15° C, kiedy jest mniejsza
wilgotnos$¢ otaczajacego powietrza.

Zwiekszenie przewodnosci elektrycznej benzyny
przez dodanie 0,01 %—0,1 % oleju magnezji, 0,1 %
kwasu octowego lub kilka % spirytusu, powoduje
szybsze odprowadzenie tadunkéw do ziemi —
zmniejsza przez to mozliwo$é eksplozji.

NAFTA Nr i

Przeptyw gazow

Zjawisko powstawania tadunkoéw przy wyptywie
gazéw powstaje tylko wtedy, gdy gaz zawiera cza-
steczki cieczy. Szczegdlnie czesto mozna to ob-
serwowac przy wyplywie pary wodnej nasyconej.

Szybkos$¢ i sposdb przeptywu gazu wplywa na
napiecie powstajgcych tadunkéw. Zbiornik lub dy-
sza taduje sie elektrycznoscig przeciwnego znaku
jak gaz. Wytadowanie powstaje miedzy gazem lub
przedmiotem, ustawionym na drodze wyplywa-
jacego gazu, a zbiornikiem lub dysza.

Powstawanie tadunkéw stwierdzono przy wy-
ptywie sprezonego powietrza, wodoru, tlenu, azotu
i acytylenu — o ile w gazach tych istniaty cza-
stecznki cieczy. Przy wyptywie wodoru pomie-
rzono np. napiecie 10000 V.

Butle z gazem wskazane jest ustawia¢ pionowo,
gdyz wtedy wyplywajacy gaz mniej moze porywac
czasteczek ptynu.

Wiele pozaréw balonéw napetnionych wodorem
nalezy przypisa¢ wytadowaniom elektrostatycznym.

W skazowki

Wskazéwki dla zabezpieczenia pomieszczen
z miteriatami niebezpiecznymi pcd wzgledem wy-
buchowym od eksplozji spowodowanej wytado-
waniem iskrowym tadunkoéw elektrycznych przy:

1. napedach pasowych,
2. przeplywie cieczy,
3. przeptywie gazow.

1. W czasie ruchu pasoéw skérzanych i gumowych
oraz w mniejszym stopniu paséw z materia-
tow wioknistych powstajg fadunki elektryczne,
ktorych napiecie — zaleznie od materiatu pasa
i kola pasowego, szybkosci pasa, mocy prze-
noszonej przez pas i wilgotnosci powietrza,
mogg osigga¢ wartosci duze (np. 80000 V).

Celem unikniecia wytadowan iskrowych r.alezy:

a) stosowa¢ mate predkosci pasow,

b) nie uzywaé kalafonii do pasow,

€) nie stosowa¢ kot pasowych z drzewa lub
innych miteriatdw nie przewodzacych
pradu,

d) pasy smarowac pasta, zwiekszajaca elektry-
czng przewodno$¢ powierzchniowa pasa,

e) uziemiac pasy szczotkami lub grzebieniami
metalowymi, S$lizgajgcymi sie po stronie
wewnetrznej pasa,

f) uziemia¢ bezposrednio kota pasowe, osa-
dzone na watach, obracajacych sie w to-
zyskach Slizgowych, a przy watach na to-
zyskach kulkowych wystarczy uziemienie
korpusu maszyny,

g) w pomieszczeniach szczegolnie niebezpie-
cznych pod wzgledem wybuchowym nalezy
unika¢ napedéw pasowych,

(Pasta dla paséw gumowych: 18% sadzy
i 82% pokostu rozpusci¢ w roztworze
nafty i tréjchlorku wegla, zmieszanych
w stosunku 1:1. Pasta ma wyschna¢ w sta-
nie spoczynku pasa.

Dla paséw skdrzanych: mieszanina wody
i gliceryny).

(Cigg dalszy na sir. 23)
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INZ. HENRYK GORKA

Dziatalnos¢ wiertnicza i produkcyjna w listopadzie 1946 r.

Produkcja ropy w Polscewynositaw listopadzie 9947712kg,
zmniejszyta sie¢ wiec w stosunku do poprzedniego miesigca
o 36S619kg. Nieznaczng obnizke produkcji notowano
prawie na wszystkich kopalniach, gdyz miesigc sprawoz-
dawczy byl o jeden dzieA krétszy od miesigca poprzedniego.
Znaczniejszg obnizke wykazuje Tyrawa Solna, ktéra byta

Produkcja ropy

f+x3 Z otworéw dowicrconych w r. 1946
bfa Z otworéw dowicrconych do konca r. 1945

1945 1946

w listopadzie nieczynna. W miesigcu sprawozdawczym
produkowano dziennie 331590 kg, co wobec 332785 kg
w miesigcu poprzednim daje obnizke o 7148 kg na do-
be. Od poczatku roku wydobyto ze wszystkich kopalh
106429817 kg, tj. o 11351734 kg wiecej, anizeli w tym
samym okresie roku ubiegtego. Przecietna dzienna wydaj-
no$¢ jednego odwiertu wynosita w listopadzie 141 kg
(— 1 kg) za$ miesieczna 4235 kg (— 167 kg).

Produkcja otworéw nowodowierconych w biezgcym roku
wynosita w listopadzie 1287 572 kg, zwiekszyta sie wiec
w stosunku do poprzedniego miesigca o 103 167 kg. Nowa
produkcje ropy uzyskano w jednym nowym otworzew Tu-
rzempolu, w trzech otworach pogtebianych w Grabownicy
oraz w jednym otworze pogtebianym w Mokrem. Od po-
czatku roku nawiercono nowga produkcje ropy w 76 otwo-
rach, z czego w 35 otworach nowych, w 3S otworach po-
gtebianych, w 3 otworach rozbudowy pola. Z odwiertéw
tych wydobyto dotychczas 8581364 kg ropy, tj. 0 5722429
kg wiecej, anizeli z otworéw dowierconych w tym samym

okresie roku ubiegtego. Nowa produkcja ropy stanowi 8%
w stosunku do catkowitego wydobycia.
Ilos¢ odwiertéw w eksploatacji ropy wynosita w listo-

padzie 2350, zmniejszyta si¢ wiec w stosunku do poprzed-
niego miesigca o 1.

Produkcja gazéw. W miesigcu sprawozdawczym

Produkcja gazéw ziemnych
Inne
Roztoki — Sadkowa — Strachocina
1945 1946

wyprodukowano 13413 tys. m3 gazu ziemnego, czyli
o 250 tys. m3 wiecej anizeli w miesigcu ubiegtym. Rejon
Roztoki— Sagdkowa wydat 4102 tys. m3 (+ 282 tys. m 3),

za$ Strachocina 6223 tys. m3 (— 34 tys. m3). Ilo$§¢ odwiertéw

znajdujacych sie w wytacznej eksploatacji gazéw wyno-
sita 50, z czego 23 w Roztokach— Sadkowej i 5 w Stra-
chocinie.

D ziatalno$¢ wiertnicza. W listopadzie byto czyn-

nych 57 wierceA (— 1), z czego przypada 14 nawiercenia
nowe eksploatacyjne,_12 na pogtebianie, 16 (+ 3) na roz-
budowy pola oraz 15 (— 1) na wiercenia poszukiwawcze.
Ogo6tem w tych otworach uwiercono 3130 m (— 74 m),

z czego przypada na wiercenia eksploatacyjne 2129 m
(— 135 m), oraz 1001 m (+61 m) na wiercenia poszu-
kiwawcze.

Od poczatku roku uwiercono 29577 m, z czego na wier-
cenia poszukiwawcze przypada 8252 m. W listopadzie
przecietny postep wiercenia na jeden z6raw wynosit 55 m,
wobec 55,20 m w miesigcu poprzednim.



Zestawienie o0golne

za miesigc listopad 1946 r.

1lo$¢ otwordéw
nowodowierconych

1l0s¢
metréw uwierconych

1lo$¢ otworéw

w wierceniu Produkcja ropy

81 AIS

1o$¢
5 ) I Produkcj
Obszar otworéw otwo ) 0 rodukcja
. w eskploa- dowiercgr)]‘;/vch Otworéw gazu
produkcyjny tagji gazu do korica ~ dowierconych  Razem tys. m8
i ropy 1945 1 w 1946 r. :
1
kilogramach
Debowiec ...
Radziechowy 64 64
Folusz .... 280 28C 2650 2 650 40
Siedlec ... 53 53
Watki ...
Wojstaw .. 38 38
Klodawa .. 34 34
Pilzno .... 160 160
Kleczany-Starawie$ 11 41 9 3980 3980
Sekowa-Szymbark. 190 — 190 66 50421 14500 64921 9
Rzepiennik... 3 7 380 7380 i
Mecina Wielka.... 32 19300 19 300 9
Gorlicc-Ropica Polska 114 396070 396 070 31
Gorlicc-Lipinki... 403 267 670 776 1900119 120232 2020351 217
Biecz..... 100 192 2921 58 186810 69 720 256 530 58
Harklowa 1 160 468 540 32670 501210 44
Roztoki-Sgdkowa .. 133 133 3 83495 14585 98 080 23 4102
Dobrucowa-Jaszczew 250 250 22 298 250 51300 349550 11 1476
Potok........... 46 347006 347006 81
Turaszéwka 54 933483 933 483 76
Kroscienko 47 232665 232665 27
Bratkéwka. 23 23
Wegléwka 78 184030 184030 48
lwonicz-ptd 43 5 50 83 276 415 30470 306 885 43
lwonicz-pln 131 131 30 15050 15050 2
Lezyny ... 2 9700 9700
Bobrka ... 23 169 193 111 591920 90 600 682 520 17
Ropianka.. 9 14950 14950 %L
tezany-Targowiska 2 300 14520 14820
Diugie .. 12 3900 3900
Rudawka .-Tokarni 15 13950 13950 2
Zmiennica-Turzepole . 33 70 53 456090 50 750 506 840 64
Grabownica....... 130 2 177 343 87 585 765 688395 1274160 412
Strachocina........ 81 81 6223
Zagorz-Wielopole 9 60 620 60 620 6
Mokre-Rajskie.. 26 26 57 164 220 97 620 261840 29
Witrytéw. 26 29020 2600 31620 18
Tyrawa-S 2 3040 3040
Wankowa............ 384 1323 651 6960 1330611 132
RAzZem .. u 2 16 ]ﬁ_ 57 & & 1072 1A 3130 235(]_ 880140 1287572 9947712 50) 13413
W stosunku do poprz. mies. +1 +3 - —1 -166 + 63 —32 + 61 —74 — —471786 + 103167 — 368619 +5 + 250
Razem od poczatku roku 12517 1981 6327 852 29577 35 3 3 | 77 97848453 881364 106420817 135 «43
W stos. do 1-X I poprz. roku + 1812+ 291 (+6827 1+ 7719 + 16049 +15 +15 +3 — [+33 +5629305 + 5722429 + 11351734 + 13415
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Miejscowos¢

Debowiec
Radziechowy
Kleczany
Folusz
n
Siedlec
Walki

Wojstaw
Klodawa
Pilzno
Szalowa
Sekowa
Siary
Kobylanka
n

Kryg
Lipinki

Korczyna
n

Biecz
Harklowa
Hankéwka
n

Sadkowa
Jaszczew

Mecinka
Turaszéwka
Bratkéwka
lwonicz

Wietrzno

Turzepole

Zmiennica
Grabownica
M

M

Humniska

Niebocko
Trcpcza
Jurowcc

Sanok
Brzozowiec

Razem

Obszar produkcyjny

Debowiec
Radziechowy
Kleczany
Folusz
w
Siedlec
Watki

Wojstaw
Klodawa
Pilzno
Sekowa— Szymbark

»

n »
Gorlice—Lipinki

£s5ZE=
1

n
. *
Biecz

Harklowa
Sadkowa—Roztoki
n n

n n
Dobrucowa—Jaszczew
»

m »
Turaszéwka
Bratkowka
Iwonicz ptd.
»
» 1
» pin.
Bébrka—Réwne
» n

on o >
Zmiennica—Turzepole

¥
Grabownica— Starawie$

u 1
3 n
» *
n »
n n

»
» n

»
Strachocina
Sanok
Mokre— Rajskie

Kate-
goria
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Wykaz otwordow wierconych

listopadzie 1946 r.

Nazwa otworu

Debowiec 1...........
Radziechowy 1...
Kleczany 1 . .
Folusz 1.

2

Siedlec 1
Watki 1.

Pilzno* 1.
Heddy 2
Sekowa 4..
Siary 101..
Wiktor 40
Roma 4 ...
Wiadystaw 511...

111
Romania 22.
Minerwa 45
Hankéwka 1

2

Kraj 11.
Maksymi

Wulkan 13....
Amelia 67
Bratkéwka 2

Wictrznianka 7...
Nadgrabcem 64 ..
85 ..

Stara kopalnia 2
Graby 13 ...
. 23

Brzozéw 4 .
Niebocko 1 ..
Trcpecza 5
Jurowce 3 .

Sanocka Ska 67..

57 otwordéw

W miesigcu

Uwiercono

m

136,4
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3129,8

Ogodlna
gtebokosé

278,8

654,6

dymonz.

10°

9
12'
10*
12

Rury

gteb.
390,1

730,4
227,6

39,2

Formacja geolog.
Eocen

Warstwy dolno-kro$nienskie

Eocen

Kreda

Eocen

Piaskowiec czamorzecki
Eocen

Warstwy czamorzeckie

I piaskowiec ciezkowicki

»

| pstre"Iupki
I pstre tupki
n

Warstwy czarnorzcckie
Warstwy dolno-kro$nienskie

n
Il piaskowiec ciezkowicki
tupki czarnorzcckie
Piaskowiec czarnorzecki
Oligocen
I pstre tupki
Il piaskowiec ciezkowicki
Warstwy czarnorzcckie

”» »
Il pstre tupki
1V piaskowiec cigzkowicki
Warstwy dolno-kro$niefskie
111 pstre tupki
11 piaskowiec ciezkowicki

|
Eocen

Piaskowiec czarnorzecki
Dolna kreda 3

» 3
3
n 3
s 5
» 2
» » 3
w 3

Dolna kreda 2

3
. L7 .
Piaskowiec czarnorzecki
Warstwy dolno-kro$nienskie

Nawiercono

gtab.

329
526
387
152

138

1398

ropa, gaz

ropa
Slady ropy

$lady ropy

silny gaz
$l. ropy igazu
stabe $l. ropy

gaz
Slady ropy

$l. ropyigazu
700 kg/dz

staba ropa

800 kg/dz

1200 kg/dz

ropa

3000 kg/dz
staba ropa
bez rezultatu
1500 kg/dz
1300 kg/dz
silny gaz

2500 kg/dz

2000 kg/dz

Uwagi

Zwierca cempnr

Instrumentuje

Ukoriczono wiercenie

Zamykanie wody

Ukoniczono wiercenie

Ukoncz, wiercenie 26. X

Ukoriczono wiercenie

Likwidacja

Ukoncz wiercenie 28. X1

W iercenie wstrzymano

. 1946

. 1946

P-wiercenie poszukiw., E- wiercenie produkc., G-pogtebianie, R-wiercenie w celu
rozbudowy pola naftowego wszerz lub w giab.
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Obszar
produk-

cyjny

Szymbark

Rzepiennik S.
Mecina W.

Gorlice —

Roztoki —

Potok

Kroscienko
Bratkéwka

Wegléwka

Iwonicz Pld.

Iwonicz W les-
Iwonicz Pin.

tezyny

Bdébrka

Roptanka
tezany-Targ.
Dtugie

Rudawka
Rymanéw.—
Tokarnia

Zmicnnica—
Turzepole

Grabownica—
Starawie$

Strachoctna

Zagb6rz—
Wielopole

Mokre—
Rajskie

Witrytow

Tyrawa Sol.

Wankowa

Statystyka

poszczegodlnych

za miesigc listopad 1946 r.
lIlo§é¢ otworow llo$¢ uwierronych metrow
E g % S
5 6 2
5 é ° R 6 Ze w2
A - _ 3 - =l
M iejscow 0$¢ 8 ; 2 ; o =]
boa Toogp g Bel 3w % T . op ES
o § & f 2 Ec e U =f % §%
3 é 13 Y ot 3 3 3 E B w2
o -81 = J 1 a é" 8 o
Oy a £ i.2 u a a & @ g & =2
Debowiec 1 — — — — — — T - - - = - = 379 —
Radziechowy. 1 - — — — - — 1 — - — — 64 64 747 -
Rychwatd - - - - - - — = - - - - = - = 523 -
W alki... 2 - - — — - —_ — 2 — — — — _ 1160 -
Wojstaw T - - — — — — 1 — - —_ - 38 38 757 -
Folusz. 2 — - — —_- - 2 — — 280 280 982 44
Klodawa.. I - - - - = = = 1 - - - — 34 34 289 —
Siedlec. 1= = - = = — = 1 — - — — 53 53 205 —
Pilzno... 1 — — — — — - 1 - — — 160 160 211 —
Kleczany 1 - = — 3 - - - 4 - - — — 4 411 673 9
Chomranice.
Starawie$ ", T — = = b — - — 5 —_— = = _ _ 5
Ogétem.. 1 - - 9 - - 0 — — < 1- 44 @& 680 14
Sekowa ..o — 1 - — 4 21 1 — 27 4 - _ = - — 89 67
Ropica Ruska - = = — 3 18 - — 21 1 - —_ = — — 37 46
Siary ... 1 - — — 3 6 - — 10 4 - — 58 — 58 185 52
Szymbark. - - - — 1 - 2 — 13 — - _ = — — 607 29
Szalowa.. 1 1 — - — 132 132 482 25
Ogoétem.. 2 1 - 21 45 3 - 72 9 — — 190 | — 190 1400 219
Rzepiennik Strz. .. — - - - - 3 1 - 4 — — - — - - — 7
Mecina Wielka .... — -1 — - 41 28 . — 32 - - - - - 19
Gorlice - - = — 5 54 2 — 61 1 - - - — — 70 49
Ropica Po e — — — — 5 — — 5 — - - - - = — 55
Ogotem - - -~ 5 109 2 - 16 1 — . . - 70 104
Dominikowice - — — 4 65 — 69 g - - — — — — 124
Kobylanka. 2 — — 2 47 @ — — 51 6 148 — 101 — 249 995 66
Kryg .. 2 - - — 9 289 3 — 303 12 103 — — — 103 1317 593
Libusza - = = - 4 83 — — 87 1 — _ - - — 527 47
Lipinki . 3 — — — 21 252 1 — 277 29 152 _— 166 — 318 1477 284
Ogobtem .. 7 — . 40 | 736 4 - 787 56 403 - 267 . 670 4316 1114
1 - — — 11 - — 12 4 100 - = — 100 537 45
2 . — — 1 46 — — 49 3 192 _ 192 1172 155
3 — - - 1 57 - 61| 7 100 - 192 _ 292 1709 200
1 - — — 5 150 — — 156 6 1 - = — 1 566 210
—_ = - — 3 2 - — 5 — — — — — 9
11- - g 152 B 61 6 1 1. - - 1 566 219
? ? 1 17 22 — 133 — 133 1429 191
Sadkowa........coeeene. 1 6 — 7 — — — — 299 57
Ogobtem .. 3j- 2 - 1 - 23 | — 29 | — — - 133 133 1728 248
Biatkowka.... - — - — 4 7 — n - - _ — — — 32
Brzezéwka. - — — 2 2 1 — 5 1 — —_ - - = — 19
Dobrucowa - — - — 2 - = 21— = [= — = — 9
Jaszczew.. 2 2 — 4 2 — — 0 — 15883 — — — 153 843 137
Mecinka.. 1 — 1 — 3 — 3 — 8 3 97 |— — — 97 618 55
Ogobtem .. 3 — 3 — 9 10 1| — 36 4 250 j_— - - 250 1461 252
Potok... — 1 - 1“ 1 46 1— — 46 15 __ 1 1-1-1— 786 142
—_ = - = = 10 1 — 10 1 « | 59 18
Kroscienko........... 36 4 1 154
R 1 - — 1= 1— 4
Ogotem .. — — 1 — |— 46 - 1-1 41 5 — 1—1“ 1 — 59 176
Lukasiewicz... 1 — —1-1-1— i- 1~ 1 11 - - 1— 1— 23] 23| 441 24
Weglowka — 1— i 1—1 718 |— — | 78110 @ — 1. 1~ 1 1 101
Frankéw-Dragan., — . — 6 1 — — A — — 16
Lubatéwka - B 3 T m 3 — - - - = = —_ 8
Iwonicz....... . 1 20 — 22 7 - - 5 — 5, 460 100
Klimkéwka . — 27 . 28 i 43 — — _ 43 1 489 62
Wulka .. - PZ — 25 4 2 - - — 2 37 76
Posada Gérna ..., 1- " 1 * mm 1 - - - - - = — 3
Ogoétem... 2 1 — — 7 76 . _ 86 12 45 1« 51 . 50 986 265
lwonicz Wies . .. - - - = - - — — 17 - = - = = _ _
lwonicz.. 1 - - - — 1 — — 12 2 — — — 131 131 349 50
Klimkéwka .. . 19 _— — 19 6 — - - — — — 21
Ogobtem. 1 - - - — 30 - - 31 9 — 1 1— 131 131 349 71
Zateze.. . N — i 11— - 2 - - 1 1-1-1- 7
. 0 — — 10 1 48
— 2 - — 12 1 8
- - 23 - — 23 4 4
“« o2 1 — 3 - - - - - - — 18
2 1 3 29 — 35 1 24 — 169 — 193 2197 117
. _ — 4 28 _ _ 31 2 - - — 132
Ogotem. 2 1 — - 8 103 - - 114 | 9 24 169 | — 193 | 2197 327
Ropianka............. — - = = . 9 - 9 9 o =1 = 1= 9
Targowiska —_ . - - 2 - 2 - — - _ - 19 7
Dtugie..cincninns = - — — 121- — 12 - - - - = = — 6
] - - - — 2 2 — — 4 - - - - - = 1
Giebokie . — - - — 2 3 - — 5 — - - - - - — 7
Tokarnia . —_ - = 3 1 — — 4 — - - — — — 7
. — | 1
Ogotem ... - - 8 7 — - 15 3 — - - - - - 25
- - - — — - 2 = = 2 - = - - - - - 6
Zmiennica . 1 — — e — 6 — 7 2 8 — — — 18 462 28
Turzepole . 2 — — 45 - 47 9 9 — 3B — 52 1146 184
Ogobtem .. 3 - — = - 53 . — 56 11 37 - 33 - 70 1608 218
Starawi - - - - = 4 — — 4 — — — — — = 17
Brzozow. _— — — — 5 — — 5§ — — —_ —— — — 5
Humniska 1 é — — 4 13 — — 19 1 4 — 2 — 6 784 65
Grabownica.. i — — 4 20 — — 68 4 160 — — — 160 2274 573
Nicbocko... -_ e — — — T _ — — — 9@ 90 448 17
Trcpcza.... . l — — - — — - 1 - — — — 87 87 310 18
Ogétem... 4 7 - - 45 42 - - 98 5 164 - 2 177 343 3816 695
Gorki - - - - - = = = — 1 — R — — 6
Strachocina.. - - = T = = 5 — 5 — — —- - = 26 101
Jurowce. I - - - - — — 1 - — 4 — 4 16 36
Sanok.......... 1 - - - - - - = 1 — - 7 — 77 1193 24
Ogotem 2 — - - - 5 - 7 1 - - 8l 8l 1235 167
Zagérz 8§ — — § — — —— — — — 15
W ielopole. 1 — — 1 2 15
91 - 9 2 - - _ - —_— 30
. 33 — — 33 4 358 51
Brzozowiec.. 24 — — 25 — 26 — — 26 98 31
Zahoczewie.. _ — — — 1 - — 38 3
Rajskie . _—_ 3 - - 1
Ogobtem. . 1 - - 57 - —_— 58 i 8 26 - - 26 494 86
Witrytow... _t Y — 17— — 7 — — — — — 11
—_— — —_ 2 — — 2 48 6
_— — 7 — — — 7 — T — —1— — 6
- 1= - 17 wi— - 26| — - . - — - 1 48 23
Artur___ - 1- - - =1 21. . 20129 . J— — 26
Paszowa-Stafikowa ~—— — — — — 5 — — 21— — — . —|—I1 — 1
Ropienka... 89 — — 89 . — 24
Warikowa... . 243 — —1 24317 — — —j—1 162 281
Ogoétem.. - 1- 1—1— —1 384 | —1 384 7 - 1-1-1~1— ] 162 322
Razernnin-45 12| 61 2 862156 | 50 | — 1 2457 1241 |1057 |— [1072] 1001! 3130 [29577| 5416 |
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1108¢ otwordéw i
dowierconych Produkcja ropy
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sprawozdaw- 8£ 0 3
czym 5 fi D&
3 %3
§& 0 *x
£ ]§ ) £ 1
26 BE bl bh 52
¢cB ¢ N C N C &« s
N N3 w kilogramach
- - = - B
- - - 2650 2650
970 — 970
900 — 900
— — 2110 — 2110
3980 3980
20740 9100 29840
- - 14681 5400 20 081
6400 — 6400
- - 8 600 — 8600
- _ 50421 14500 64 921
- - 7380 — 7380
— - 19300 - 19300
163640  — 163640
— — 232430 — 232430
~ - 396 070 —_ 396 070
139135  — 139135
- - 63 341 54 550 117891
- - 1167268 53592 1220860
- - 87355 — 87355
— — 443020 12090 455110
— - 1900119 120232 2020351
- - 26907 35560 62467
— — 159903 34160 194 063
_ 186810 69 720 ! 256 530
464330 32670 497 000
— — 4210 — 4210
— - 468540 32670 501210
_ — 80830 14585 95415
— - 2665 2665
83495 14585 98 080
- - 65600 - 65 600
62050  — 62 050
- - 25100 — 25100
— - 96 000 51300 147300
— — 49 500 — 49 500
— - 298250 51300 349550
— 347006 - 347006
- —_ 68 420 68 420
R — 162145  — 162 145
— — 2100 — 2100
_ 1 232665 | — 232 665
— | — — 1 ~ L -
— 1- 184030 184030
- 3710 3710
— 20 700 - 20 700
— 84030 5820 89850
68 575 9450 78 025
- = 80115 15200 95315
— — 19285 — 19 285
— - 276415 30470 306 885
- = 5935 5935
— — 9115 - 9115
— - 15050 - 15050
— — 9700 —_ 9700
- = 33560 — 33560
— — 16 550 — 16550
- - 51850  — 51850
— - 85 700° 85 700
— 242950 90600 333550
- — 161310 — 161310
— — 591920 90 600 682520
et 14950 - 14950
— - 300 14520 14820
- - 3900 — 3900
- = 1500  _ 1500
— — 1800 — 1800
- = 2850 — 2850
7800 — 7800
— — 13950 — 13950
- = 180 180
— — 28 700 — 28 700
1 — 427210 50 750 477960
1 - 456 090 | 50 750 506 840
- - 28 830 - 28830
- - 4930 - 4930
e 84325 42590 126915
_3 - 467680 645805 1113485
585 765 688395 | 1274160
— — 11620 — 11620
_ —_— 49 000 —_— 49 000
- —_— 60620 - 60 620
- — 84690 66470 151160
_1 i 79530 31150 110680
1 —_— 164220 | 97620 261840
- 24800 - 24800
—_— 2100 2600 4700
— 2120 —_— 2120
—_— 29020 | 2600 1 31620
- — 3040 | — | 3040
- - 45 617 — 45617
—_— —_— 186938 - 186938
— 11— 1091096 6960 1098 056
~ 1— 1323651 | 6960 1330611
51 “ 1 8660140 |1287 572 9947 712

Razem
od poczatku
roku

10968
8582
21510
41060
347110
301949
88218
90 407

827684
81834
210 760
1700 945
2416142
4117087
1712475
1288239
13078 135
903 980
5138 573
22121402
705 467
2542 805
3248 272
5505270
44 670
5549940
807687
21256
828943
716390
755 250
286250
1328 850
551450
3638 190
3622751

728 620
1766 647
25050

2520317

2049 820

38 290
208920
1050120
806 842
1269365
207290

3580827

82 560
101402
183962
111520
419520
197440
609 130
865 800

3500780
1673 640
7266310

61 520
118630

45010

12965

19060

31220

84 690
147935

11560
318170

4863 800
5193 530
303307
56610
1106 325
11 076 698

12 542 940

119 950
108 550

228 500
764 140
671 480
10500
1446120
286516
67490
20 633
374639
559400
560 711
2066 023
12552625

15179 359

Produkcja gazu
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0,85
5,00

0,14
1,20

1,34
1,02

1,02

79,65
15,30
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17,20
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0,25
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34,15
1,88
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0,16
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404
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Przemyst gazolinowy

1os¢
Przerébka gazu W ytwoérczosé Wydajnos¢ zatrudnionych W ytwoérczosé
1946 r. ziemnego gazoliny gazoliny pracownikow gazu ptynnego
w m3 w kg w gr/m3 fizycznych w kg
i umystowych
Styczen— Listopad 47894359 2805567 £8,577 — 490828
Listopad 5251 702 3168S4 60,539 80 57139
Przemyst rafineryjny
Styczen— Listopad 1946 Listopad 1946
Przerébka ropy i wytwérczosé
ton % ton %
PrZerO0bKa I 0 P Y s s ssssss s 108401,8 100,00 12450,6 100,00
BENZYNA ottt 31501,8 29,06 5437,4 27,65
N afta .. 16243,5 14,98 2224 .4 17,86
Olej gazowy i lekkie 28782,2 26,55 2027,5 16,28
Oleje smarowe.. 17893,4 16,51 1918,7 15,40
2020,0 1,86 143,4 1,15
W @ZEIHIN A s 581,6 0,53 51,8 0,41
A ST A T s 7972,1 7,35 449,5 3,61
Koks 1107,5 1,02 156,3 1,25
Smary state — — — —
Potprodukty i pozostatosci — 8580,5 — 7,91 826,2 6,63
TN N8 e 1470,1 1,36 191,9 1,54
Razem . 98991,7 91,31 11427,1 91,78
Stan zatrudnienia
w polskim przemys$le naftowym
listopad 1946 r.
S e k t or .
(@]
ddziat . Fabryka Elek-
Gazowo- Rafi- .
Energet nerie maszyn trownia Inne Razem
Gorli Krosno- : ini i
orlice Sanok Tarnéw G linik Mecinka
Prac. inz.-techn. 72 102 72 34 111 52 5 75 523
UrzedniCy e 90 109 83 47 160 51 10 71 621
RODOINICY i 1970 2274 1652 509 2109 825%) 76 553 976S
UCZNiOW i€ e 19 68 39 4 49 184 Q 20 392
Razem 2151 2555 1546 594 2429 1112 100 519 11304
*) W liczbie tej — podobnie jak w numerze 12-tym — mies$ci sie réwniez iloé§¢ robotnikéw zatrudnionych

prowizorycznie.




Nr i

(Cigg dalszy ze str. 16)

2. tadunki elektryczne powstajg przy wszelkich
ruchach ptynéw np. przeptyw przez rurociag,
mieszanie ptynéw w zbiornikach, przeptyw
przez filtry, rozpryskiwanie sie ptynoéw, przy
wyjmowaniu ciat statych z ptynéw itd.

Dla zmniejszenia niebezpieczenstwa powsta-

wania wybuchéw na skutek wyladowan elek-

trostatycznych w cieczy nalezy:

a) przelewanie cieczy wykonywac wolno, uni-
kajac rozpryskiwania, ciecz sprowadzac rurg
do dna naczynia napetnianego,

b) stosowaé¢ naczynia i rurociggi metalowe
i starannie uziemiag,

c) zbiorniki wylewowe, wlewowe i rurociagi
faczy¢ ze sobg metalicznie i uziemiac,

d) celem odprowadzenia tadunkéw elektro-
statycznych z cieczy stosowac uziemione
ptywaki w zbiornikach lub uziemione siatki

e) unikaé wiekszych szybkosci przeptywu cie-
czy (np. dlabenzyny nie wiecej jak 4m/sek.).

3. Celem unikniecia lub zmniejszenia niebez-
pieczenstwa powstajgcego na skutek tadunkdw
elektrycznych, wytwarzajgcych sie przy wy-

N. F. Siedych

Now e

NAFTA

wysokooktanowe
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plywie gazéw, nalezy zastosowaé nastepujace

Srodki ochronne:

a) dysze i otwory wyptywowe w'inny byé
wykonane z metalu i uziemione, celem
odprowadzenia tadunku elektrycznego, jaki

e wytwarza sie na $cianach zbiornika,

b) celem odprowadzenia fadunkéw elektry-
cznych ze strumienia wyptywajacego gazu,
nalezy na drodze strumienia ustawic siatki
lub ptaszczyzny metalowe, uziemione, ktore
odprowadzaja fadunki elektryczne do ziemi,

c) nalezy unika¢ zanieczyszczenia gazéw wy-
pltywajacymi czgsteczkami cieczy lub py-
tem (w niektérych przypadkach wystarczy
nieznaczne ogrzanie butli z gazem, azeby
usuna¢ znajdujace sie w gazie Slady wil-
goci),

d) nalezy unika¢ zbyt duzych szybkosci wy-
ptywu gazéw ze zbiornikéw, gdyz wielkos$é
fadunkéw elektrycznych rosnie z szyb-
koscig gazu,

e) wyplyw gazu winien wystepowal przez
odpowiednio uksztattowane dysze, z uni-
knieciem wirdw i znacznych zmian szyb-
kosci.

sktadniki paliw

(Nieftianoje Choziajstwo Nr 1, 1946)

Ostatnio zastosowano w USA nowy skiadnik do
paliw wysokooktanowych, co umozliwito otrzyma-
nie paliwa lotniczego o liczbie oktanowej 130.
Skiadnikiem tym jest weglowodor ,.triptan* 2,2, 3
trojmetylobutan, wlasnoéci antydetonacyjne kto-
rego sg znacznie wyzsze niz izooktanu. Produkcja
triptanu i zastosowanie go do sporzadzania paliw
lotniczych jest poczgtkiem nowych przemian na
drodze do podwyzszenia odpornosci detonacyjnych
tych paliw. Jak wiadomo, zmniejszenie zuzycia
jednostkowego paliwa wyrazonego w gramach na
KM/godz. uzyskuje sie przez podwyzszenie stopnia
sprezania w silniku. Na przeszkodzie temu stala
przez dtuzszy czas niska odpornos¢ paliw silniko-
wych na detonacje. Z punktu widzenia przemystu
naftowego rozwigzanie kwestii sprowadzato sie do
wytworzenia wysoko cetanowego paliwa do Diesla
lub wysokooktanowego paliwa do silnikdw gazni-
kowych, paliw nadajgcych sie do spalania w silni-
kach o wysokim stopniu sprezania. Niezaleznie od
tego, czy rozwiazanie miato péjs¢ po linii silnika
Diesla, czy silnika gaznikowego, w obu wypadkach
konieczne byto skonstruowanie silnika o wysokim
stopniu sprezania z wysokg sprawnoscig teore-

tyczna.
Kettering — szef dzialu naukowo-badawczego
firmy General Motors — powiedzial, ze silnik

Diesla z jego teoretyczng sprawnoscig wynoszgca
37 do 39% oraz zuzyciem paliwa 150 do 168 gra-
mow na KM/godz. osiggnagt kres dla silnikéw tlo-

kowych. Ostatnie badania wykazaty, ze silniki ben-
zynowe, pracujace na paliwach o wysokich wiasno-
$ciach antydetonacyjnych, wykazuja takie same zu-
zycie jednostkowe paliwa na KM/godz., jak silniki
Diesla. W silnikach benzynowych podwyzszenie
stopnia sprezania idzie réwnolegle z podwyzsze-
niem antydetonacyjnych wilasnosci benzyn; to
ostatnie zostaje osiggniete przez zmiane struktury
czasteczek weglowodoru, badz przez dodatek anty-
detonatora (czteroetylku otowiu).

Aby doktadnie oceni¢ triptan jako nowy skladnik
paliw lotniczych nalezy zdac sobie sprawe z zalez-
nosci pomiedzy budowa czasteczki weglowodoru
a jego wiasnosciami antydetonacyjnymi. Zalezno$¢
ta jest dokladnie uwidoczniona w ostatnich pracach
w tej dziedzinie, przeprowadzanych przez General
Motors. Proby przeprowadzano na silniku jedno-
cylindrowym, majgcym 600 obr./min., temperatura
wody chlodzgcej wynosita 100° C, a temperatura
zasysanego powietrza 58° C. Okre$lono krytyczny
stopien sprezania dla 9-ciu izomeréw heptanu. Za-
pton i sktad mieszanki byty tak uregulowane, aby
silnik rozwijat moc maksymalna.

Rezultaty tych badan zestawione sg na rysunku 1.
7 atomdw wegla i 16 atoméw wodoru weglowodoru
heptanu mogg by¢ utozone w czasteczce w 9 konfi-
guracjach, dajgc 9 roznych weglowodoréw o po-
dobnych fizycznych wasnosciach. Wz6r konstruk-
cyjny kazdego z tych weglowodoréw pokazany jest
pod osig odcietych (rys. 1) pod postacig wzorow,
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sktadajacych sie ze szkieletow atoméw wegla. Rzed-
na nad kazdym wzorem odnosi sie¢ do poszczegdl-
nego izomeru heptanu; odtozony jest na niej kry-
tyczny stopien sprezania dla odpowiedniego izo-
meru, tj. ten maksymalny stopien sprezania, przy
ktorym dany weglowodor (na silniku do$wiadczal-
nym w Scisle ustalonych warunkach) moze jeszcze
pracowac bez detonacji. Z punktéw tych utworzone
sg krzywe, na podstawie ktdérych mozemy wycigg-
na¢ nastepujace wnioski:

c C C C c C C c c
cc ¢ C CcCC ¢ CC CCC ccc cccC

cC cc ccc ¢ ccc cc cc ct
C C C ccC C C C . CCE
c c c c c c c TCI’I— co
c c ptan g

Rys. 1

1. krytyczny stopien sprezania wzrasta w miare
wzrostu rozgatezienia tancucha weglowego,
2. jako prawidto z nielicznymi wyjgtkami moze-
my przyjaé, ze im wyzsze sg antydetonacyjne
wiasnosci weglowodoru, tym jest on czulszy na

« dodatek czteroetylku otowiu. Linia kreskowana
na wykresie ilustruje wptyw dodatku cztero-
etylku otowiu na wysoko$¢ krytycznego stop-
nia sprezania dla kazdego z weglowodoréw.

Obok wykresu oznaczony jest krétkg linig pozio-
ma Krytyczny stopieh sprezania dla izooktanu, od-
pornos¢ detonacyjna ktdrego jest przyjeta za 100.
Jak widzimy, krytyczny stopien sprezania dla izook-
tanu jest o potowe nizszy, niz dla jednego z izome-
row heptanu i co za tym idzie, ten ostatni posiada
wyzszg odpornos¢ na detonacje od izooktanu. Tym
weglowodorem jest whasnie triptan. Wysoka odpor-
no$¢ triptanu na detonacje byfa stwierdzona juz
w roku 1926 i nastepnie 1950 przy prébach na sil-
nikach. Przy dodatku czteroetylku otowiu jego wia-
snodci antydetonacyjne byly tak wysokie, ze nie
daty sie oznaczyc.

Nadzwyczajnie wysokie wilasnosci antydetona-
cyjne triptanu mozna wyzyska¢ w dwojaki sposob:

Nr 1

1. przy podniesieniu stopnia sprezania w silniku
triptan wplynie na podniesienie sprawnosci
teoretycznej silnika,

2. przez podwyzszenie cisnienia fadowania sil-
nika przy nizszym stopniu sprezania otrzyma-
my zwiekszenie mocy z litra.

Pewne pojecie 0 mozliwosciach podniesienia mo-
cy silnika przez zastosowanie cisnienia tadowania
daje rys. 2, ktory ilustruje moc na réznych paliwach
w tych samych warunkach pracy.

Podwyzszenie mocy jest dla kazdego paliwa ogra-
niczone jego antydetonacyjnymi wiasnosciami. Przy
pracy na izooktanie moc wyraza sie¢ pod postacig
wskaznika cis$nieniowego ($rednie ci$nienie indyko-
wane) rownego 8,4 kg/cm2 przy uzyciu triptanu
wskaznik mocy wynosi 12,65 kg/cm2; przy triptanie
2 5 cm3 ptynu etylowego na galon (3,785 Itr.) wy-
nosi powyzej 22,5 kg/cm2 tj. trzykrotnie wiecej,
niz przy uzyciu czystego izooktanu, a 8 razy wiecej
niz przy uzyciu benzyny o liczbie oktanowej 60.

Wedtug zdania Ketteringa (SAEJ 1945) sg dwie
zasadnicze wilasnosci okreslajace przydatno$¢ pa-
liwa do silnika o wysokiej mocy z litra:

Triptan Mcm* CET-.
na. galon

Izooktan+6cm’
CET na galoh

/lzooktan*3cnfcET
W an -fa%flon-

igoRtan»lcmseET
1 na gafon

Izooktan

Benzyna o Uoktanowej 60

Nadci$nienia w mm. sTupa rteci

Rys. 2

1. okreslona energia, wyrazicielkg ktorej jest war-

to$¢ opatowa,

2. wysoka odporno$¢ na detonacje.

Podaje on nastepujacy obrazowy przykiad: ,,Moz-
na zbudowag silnik lotniczy, ktéry bedzie pracowat
na normalnym heptanie o prostej budowie tancucha
weglowego bez detonacji. Jesli dobrze dobrac sto-
pien sprezania i odpowiednio ustawi¢ punkt zapto-
nu, silnik rozwinie moc 200 do 300 KM. Kazde
usitowanie podniesienia stopnia sprezania lub za-
stosowania cisnienia tadowania wywota pojawienie
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sie detonacji, co spowoduje mechaniczne zniszcze-
nie silnika. Jesli wezmiemy silnik o tych samych
wymiarach i konstrukcji i bedziemy go napedzali
triptanem, to zwiekszajgc stopien sprezania i ci-
$nienie fadowania, otrzymamy moc 2000—5000
KM azatem, pomimo ze normalny heptan i triptan
Zawierajg te szma ilos¢ energii, wedtug zdolnosci
udzielania mocy silnikowi roznig sie¢ pomiedzy sobg
10-krotnie™.

Znajgc te zaleznosci, technolodzy naftowi po-
winni przestudiowaé, jakie weglowodory z punktu
widzenia uzyskania mocy sg najkorzystniejsze i po-
winni umie¢ otrzymac z ropy talie potaczenia. In-
zynierowie za$ konstruktorzy powinni umie¢ budo-
wac silniki, ktére mogtyby w petni wyzyskaé paliwo.
Wtenczas nie powiekszajac wydobycia ro-
py, mozna by kilkakrotnie 'podwyzszy¢ ilo-
sci samolotow i samochodéw. Takie jest
praktyczne znaczenie stosowania paliw wysoko-
oktanowych w ogole, a w szczeg6lnosci triptanu.

Triptan 2, 2, 5 trojmetylobutan byt po raz pierw-
szy otrzymany przez belgijskich chemikéw w r.1922.

W kilka lat p6zniej byt on przygotowany w labo-
ratorium firmy Ethyl-Gasoline Corporation w USA,
aw roku 1926 zostat po raz pierwszy wyprobowany
na silniku. Jednocze$nie firma General Motors
przeprowadzita wyzej opisane badania nad zalez-
noscig odpornosci detonacyjnej paliw od strutti ry
weglowodoréw w nich zawartych. Badania te do-
prowadzity do stwierdzenia, ze triptan jest spe-
cjalnie korzystnym sktadnikiem paliw.

W roku 1958 firma Ethyl-Gasoline Corporation
przygotowata 7,5 Itr. triptanu i po raz pierwszy
przeprowadzit probe w silniku z ciSnieniem fado-
wania. Opierajac sie na tych probach, firma Wright
zdecydowata sie zbada¢ triptan na prawdziwych
wielocylindrowych silnikach lotniczych. W tym
celu fabryka chemiczna Day przygotowata 1155 Itr.
produktu w cenie 10 doi. za litr (produkt byt przy-
gotowany wielce kiopotliwa metodg Grignarda).

Proby z triptanem na silnikach lotniczych ukon-
czono w 1941 r. Znane jest 40 metod laboratoryj-
nego otrzymywania triptanu. Poczatkowo produk-
cja byta bardzo droga, gdyz 1 litr kosztowat S."0 doi.,
potem uzyskano 1 litr za 10 doi. aw sierpniu 1959 r.
opracowano metode przemystowa, przy zastosowa-
niu ktorej otrzymano produkt w cenie 26 centéw
za litr. Wedtug tej metody proces prowadzony jest
w dwu stadiach. Pierwsze stadium stanowi kata-
lityczna przerdbka gazéw pokrakingowych. W dru-
gim stadium odbywa sie wiasciwa produkcja wy-
osobnionego z pierwszej przerébki odpowiedniego
surowca. Szczegoly catego procesu sg na razie utrzy-
mane w tajemnicy. Katalizator nie jest ujawniony,
jednakze, jak wynika z réznych publikacji, nie jest
on rzadkim surowcem. Metody oraz instalacje sg
zwykte dla amerykanskich metod przerébczych.
Foster w artykule swoim w Oil and Gas J. 1945 r.
wskazuje na mozliwosci otrzymania triptanu w na-
stepujacy sposob:

Normalny butan, wyosobniony z gazéw poddaje
sie katalitycznej izomeryzacji do izobutanu i na-
stepnie sprzega sie z propylenem. Na tym na razie
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ograniczajg sie nasze wiadcmosci 0 metodzie pro-
dukcji tego weglowodoru. Wydajnos$¢ wynosi 90%
ptynnego produktu, w ktérym potowe stanowi
triptan. ROwnocze$nie z triptanem otrzymuje sie
2 inne weglowodory 2,2 dwuizobutan i 2,5 dwu-
metylopentan.

Ponizsza tabelka podaje wiasnosci triptanu i dwu-
weglowodoru otrzymywanych razem z nim.
Tempe- Spotcz.

iTCmpe- ryura  zatama-  Ciezar
N azwa \ ratura topnie- nia wiascei-
wrzenia nja gwiatta WY

2,3 dwumetylobufan 53,0 -128,C 1,3750 0,6620
2.2.3 tréojmetylobutan

(triptan) ... . 30,3 -25,C 1,3394 0,6901
2.3 dwumetylopentan 89,7 13920 3,6944

Liczba oktanowa triptanu réwna jest liczbie
oktanowej izooktanu, do ktérego dodano 1,85 cm3
ptynu etylowego na galon. Wysoka stosunkowo tem-
peratura krzepniecia triptanu nie przeszkadza w za-
stosowaniu go do paliw lotniczych, gdyz paliwo
zawierajace 85 %triptanu, nie zamarza przy —78° C.
Otrzymany na skale przemystowg triptan nie wy-
maga zadnych zabiegow oczyszczajacych i uzywany
jest bezposrednio do sporzadzania mieszanin pali-
wowych.

Na wniosek wojskowego lotnictwa USA oraz
Min. Spraw Wojskowych i przy bezposredniej
wspotpracy zbudowano w roku 1945 doswiadczalng
fabryke triptanu, ktéra rozpoczeta prace w roku
1944, produkujac dziennie 12C0 kg 99% triptanu.
Cala ilos¢ stoi do dyspozycji wojskowego lotnictwa
USA, ktore wyprébowuje nowe paliwo. O rezul-
tatach tych préb wiemy jedynie, ze:

silniki, w ktérych zastosowano wysokie cisnie-
nie tadowania rozwijajg czterokrotnie wiekszg
moc, pracujgc na triptanie z czteroetylkiem
otowiu, niz na stooktanowym paliwie;

wraz ze wzrostem stepnia sprezania silnika lot-
niczego z 10:1 do 12:1 zuzycie paliwa na
KM/godz, maleje o 25 % w stosunku do paliwa
100-oktanowego. Jest to réwnoznaczne z moz-
noscig wystania wigkszej o 25% ilosci samolo-
tow bombardujacych i bojowych.

Z przytoczonych danych wynika, ze zjawienie
sie triptanu stanowi nowe stadium zblizajace
do kresu wyzyskanie silnika tlokowego. Trip-
tan zastgpi izooktan, a problemy zwigzane z pro-
dukcja i zastosowaniem tego skfadnika do trans-
portu naziemnego, powietrznego i morskiego
bedg niewatpliwie rozwigzane znacznie szyb-
ciej, niz to bylo przy wprowadzaniu izooktanu.

Poszukiwania weglowodoréw o coraz bardziej
skoncentrowanej budowie nie ustajg, i tak znale-
ziono ,spirepentan*“ (weglowodér o 5 atcmach
wegla w czasteczce), charakteryzujacy sie niezwykle
skoncentrowang budewg i wysokimi wiasncscizmi
antydetonacyjnymi. Budowa tego redzaju daje
wspaniate perspektywy otrzymania w przysztosci
sztucznych ,,supertenzyn®“. W otecnej chwili po-
szukiwania zdgzajg w tym kierunku.

Thum. Int. B. Mlelnlkowa
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Zuzycie pary w gazoliniarni

Kiedy w grudniu 1945 r. zaproponowatem budo-
we gazoliniarni weglowej w Roztokach pod cisnie-
niem, jako jedng z trudnosci wysuwano olbrzymie
zuzycie pary, jakie w tych warunkach nastgpi. Do-
tychczas nie ukazata sie zadna praca na ten temat,
a poniewaz jesteSmy w przededniu uruchomie-
nia gazoliniarni, przeto chciatem dorzuci¢ Kkilka
uwag.

Zuzycie ciepta na ogrzanie adsorberéw weglo-
wych, izolacje, na wyparowanie gazoliny itp. jest
prawie ze niezalezne od cisnienia, albowiem takie
wspotczynniki jak np. zmiana wiasciwego ciepta,
Zelaza, wegla, izolacji itp. nie wptyng zasadniczo na
bilans cieplny. Raczej okaze sie przy dokladnym
przeliczeniu, ze z powodu stosowania pary nasyco-
nej o wyzszym cisnieniu (ktéra ekspandujac do ad-
sorbera stanie sie przegrzang), wprowadzimy z kaz-
dym kilogramem pary wiecej kalorii. Natomiast
pewnym jest, ze ostatni tadunek adsorbera parg
bedzie wyzszy, a mianowicie proporcjonalnie- do

Instrukcja dla

W_ wykonaniu swoich zadan w zakresie naukonej organi-

zgi pracy Instytut Naftowy opracowje szrzsgplome in
wykonywanla nlektorych MO

W r. 1946 wydano dla przeproaedzania ponia-

row i oddawania do slalg i otworow ier-

Tie podajeny Irstrucje do przeciggania pomp woleh-
mm G CYMOECE nBjczEscie) pontarzajaoej sie na neszych

A. Instrukcja w sprawie wykonywania pracy

Prace przygotowawcze

1. Po otrzymaniu polecenia pracy, jeden pomocnik
(pierwszy) udaje sie¢ do magazynu po skrzynke z na-
rzedziami, a majster produkcyjny i drugi pomocnik
idg do garazu po winde i stwierdzajg, czy nadaje sieg
ona do uzytku.

. Skrzynke z narzedziami wktadajg na winde i z winda
jada na miejsce pracy.

. Dla uniknigcia dZzwigania wozu-windy podczas pracy
umocowuje sie¢ go odpowiednio (najlepiej do whi-
tego pala). Odlegto$¢ ustawienia wozu od otworu
nalezy ustali¢ dla kazdej kopalni oddzielnie, zgodnie
z istniejacymi przepisami bezpieczehnstwa oraz wpi-
sa¢ do niniejszej instrukcji, ktéra winna znajdowa¢
sie przy kazdym wozie.

. Nastepnie odpina sie pompe od kieratu i odkreca
rure odptywowa oraz gtowice pompowa.

. Pomocnik, ktéry ma wchodzi¢ na maszt, zaktada pas
bezpieczennstwa; pas ten ma by¢ tak skonstruowany,
aby umozliwiat doczepienie konica liny oraz przywia-
zanie pomocnika do masztu (tréjnoga).

. Pomocnik wspina sig na maszt, przy czym musi mie¢
obie rece wolne; za$ podczas pracy na maszcie musi
by¢ przywigzany do masztu.

. Po wyjsciu na maszt przywigzuje si¢ do masztu,
i przecigga ling przez krazek zawieszony' u szczytu
masztu.

. Nastepnie odpina pas od masztu i schodzi na dét.

przeciggania

weglowej pod ci$nieniem

ciepta roboczego, ale tez tylko ostatni tadunek wpty-
nie na wzrost rozchodu pary.

Do naszego rachunku nalezy zatem wstawi¢ po-
jemnos$¢ adsorbera pomnozonag przez zwigkszony
ciezar wlasciwy pary, z uwagi na zwiekszenie cisnie-
nia roboczego i ta pozycja wptynie powaznie na roz-
chéd pary, w sumie jednak zuzycie pary na kilo-
gram wydestylowanej gazoliny nie bedzie wprost
proporcjonalne do zwiekszonego cisnienia robocze-
go, jednak pomnozone bedzie przez pewien wspot-
czynnik, ktoéry ocenimy w ten sposob, ze zamiast
dotychczas zuzywanych ok. 5 kilograméw pary na
1 kg gazoliny, zuzyjemy niewiele ponad 6 kilogra-
mow, o ile wszystkie inne urzadzenia beda nie go-
rzej wykonane, jak w dotychczasowych typach.

Powyzsze musi potwierdzi¢ pomiar, ktory bedzie
niezbitym dowodem przedstawionego zalozenia.
Wartoby, aby ci z naszych fachowcéw, ktérzy roz-
porzadzajg czasem, ujeli problem ten rachunkowo
i oglosili drukiem przed wykonaniem tego pomiaru.

Inz. Zdzistaw Wilk

pomp wagtebnych

Il. Wycigganie zerdzi i

9.

rurek pompowych
Najpierw wycigga sie pierwszg zerdZ wraz Z gtowica

pompowa.

. Umocowuje sie werblik do konca liny.

. Wycigga si¢ kolejno nastepne zerdzie.

M ijster produkcyjny obstuguje winde, 1-szy po-
mocnik stawia zerdzie na widetkach i odkreca je
a 2-gi pomocnik odcigga je i uktada. Z ordzie uktada
sie czopami i mufami na deskach (ochrona przed
zanieczyszczeniem).

W idetki nalezy dosuwa¢ doktadnie pod czop, aby
unikng¢ opadniecia przewodu zerdziowego do otworu
wiertniczego.

. Po wyciggnieciu ttok3 poddaje sie go ogledzinom,

celem stwierdzenia ewentualnych brakéw, wzglednie

usterek, ktére nalezy albo usungé na miejscu albo

w warsztacie. Jezeli okaze sie to potrzebne to stary

ttlok nalezy zastgpi¢ nowym.

Rury pompowe wycigga sie przy pomocy elewatora

o ile moznoéci pasami oraz uktada sie jak zerdzie.

Przebieg czynnoéci — analogicznie jak przy wycia-

ganiu zerdzi.

. Po wyciggnieciu pompy nalezy wykona¢ pomiar
gtebokoéci odwiertu oraz — w razie potrzeby —
podczys$ci¢ otwdér. Pamieta¢ nalezy o odczyszczeniu
sita na nodze.

. Réwnoczeénie przeprowadza si¢ badanie wysokosci
stupa ptynu w otworze.

. Jezeli wyciggniety cylinder nie nadaje sie do uzytku
to zastepuje sie go nowym, uprzednio przygotowanym,
wraz z dopasowanym do niego tlokiem.

13.

Ill. Zapuszczanie
17.

pompy

Po doktadnym pomierzeniu i zapisaniu wymiaréw

nowych cze$ci, przystepuje sie do zapuszczania nogi,

cylindra, rur pompowych, ttoka i zerdzi pompowych.
Przy zapuszczaniu nowych rur pompowych nalezy

wpierw przeptukaé¢ rury pompowe,anastepnie wmon-

towaé¢ (wbudowac¢) wentyl stopowy.
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Przy zapuszczaniu zerdzi nalezy silnie dokrecac
wszystkie zerdzie. Kazdg zerdz nalezy oczys$ci¢ z za-
nieczyszczen (piasku, ziemi itp.).
IV. Prace koncowe

18. Gtowice i rure odptywowa nalezy dobrze uszczelnic¢.

19. Ttok nalezy tak ustawié, aby ruch tioka odbywat sie
w cylindrze.

20. Poniewaz zerdzie obcigzone wydtuzajg sie, nalezy
przy pierwszym zapuszczeniu zwrdéci¢ uwage na to,
aby ttok nie uderzat o dolny wentyl.

21. Po zatgczeniu odwiertu do kieratu nalezy prze-
prowadzi¢ prébne pompowanie i stwierdzi¢ wielko$¢
produkecji.

22. Po odpieciu okretki nalezy ling nawing¢ na beben.

23. Rownocze$nie wszelkie narzedzia nalezy oczyscic,
po czym utozy¢ je w skrzynce narzedziowej.

24. Skrzynke z narzedziami nalezy odnie$¢ na przezna-
czone miejsce, a wéz z windg odprowadzi¢ do ga-
razu, lub na inne miejsce pracy.

25. Zauwazone usterki dotyczace wozu lub urzadzenia
pompowego nalezy bezzwitocznie zgtosi¢ przetozo-
nemu (kierownikowi ruchu pompowego lub kopalni).

26. W koncu nalezy zapoda¢ wszystkie wykonane prace

w danym szybie (odwiercie).

B. Wykaz potrzebnych narzedzi

Celem zabezpieczenia ciggtos$ci prac przy wycigganiu
i zapuszczaniu przewodu zerdziowego i rur pompowych
powinny sig¢ znajdowac przy windzie w oddzielnej skrzyni
nastepujace narzedzia | materiaty:

1. Widetkido podstawiania bez klinéw (lisciaste) 2 szt.
2. Klucze do odkrecania i zakrecania zerdzi 2
3. Okretka (werbel) 1,
4. Klucze tancuszkowe do rur pompowych . . |
5. Elewatory do rur pom powych 2
6. Cyrkiel metalowy do pomiaru $rednic 1,
7. Zapasowy podwoéjny wielokrgzek 1,
8. S ZPHCE s 2 .,
9. L opata 1
10. W iadro 1,
11. M totek 1
12. Szczotka do czyszczenia gw intéw 1
13. Pas bezpieczenstwa 1
14. Rekawice.. 2,
15. Szczeliwo i ewent. pierécienie wuszczelniajgce dla
gtowicy pompowej.
Charles 1. Kelly
Tajemnica niemieckiej produ
(Wedtug ostatnich sprawozdan CIOS i BIOS,

do
\Aojryzes.JrW\odNI«ai . Prace €— rz=zz josu—a
talemll% Ich wyniki' przeddadano zom panstwowym,

iclaly na_poszczeplre wynallazki taw. tgjnydw
patentowv“. W czsie zalamania Sﬁ nlemledaej 1 alg
d)lmrentaqe Wkryto w zachodhiich Niemczech

nowych rretocbc‘"lvﬂrl?j‘g: st

i pierw-
szorzednych olejav dia lotnictwa itp., opierajepych Jsr@pprze—
waznie na wegglu, jako sur()/\m Ze pochisany podjat sie jep
przethureczenia In edaso, celem Yrzystemienia go naszym

Wiadomo, 7 duze ik sciomych  ollejan
i lotniczych musiny spronedzaC z zegranicy.

Nie bedzieny prapuszczalnie przez dhuzszy samno-
wystarczalni na tym aocinku, nevet w wypadku ob/\/leromla

e nowych terenow rﬂﬂmwd] W tych warunkach ral
Zzastarovi¢ s powaznie nad mozliwoscig produkcyi olej%
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Ponadto nalez
manszety

zapaso
dgtnymgo uzytku cylinder pompowy.

mie¢ przygotowane:
o uszczelnlenla ttoka,

C.
z przeciggan.em pomp wgtebnych
Obstuga: 3 ludzi, w t%/m 1 majster produkeyjny i 2 po-
mocnikow produkcyjnyc
1 Ustawienie wozu przy szybie i przygoto-

towanie Narzedzi  ......c.oceioieeeieneen 20min.
2. Zacigganie Iln%/ na quzek linowy na ma-

szcie Wzgl. na trojnogu.........c.ceeeverevnnee. 20
3. Odpinanie pompyo kleratu i ewent. usu-

niecie kozla pompowego............ s o 5 1t
4. Odkrecenie rury odptywowej i glowicy

OMPOWE]...c s 5,
5. mqganle pierwszej zerdzi z glowica

POMPOWE.c.cveerriieirercarerens 3 f
6. Przymocowanie okretki (Werbla) i obcia-

zenie liny e, 3 ft
7. Odniesienie tloka do kuzni (na kazde

100 m_odlegtosci) 17+ ft
8. RewizjattoKa. oo 13 f
9. Powrdt z tlokiem do szybu (na kazde

100 m odlegtosCi)....covvververeiieiee e 17. ft
10. Odpiecie werbla i obcigzenie lin e 3 ft
11. Opuszczenie ostatniej zerdzi . glowica . . 3
12 Przykrecenle glowicy pompowej i rury

,P BYWOWE]. oo 5

13 Po tgczenie pomp zkleratem. Ce e 5
14. 7 LQCIG krazka iliny.........ccocoennee. 15 f
15 Z ranleluporzqdkowanle narzedzi . . . 15 ¢
16. Czas WyC|agn|e0|a jednej zerdzi 11,5 m

dl’Ug .................................................. 40 sek.
17. Czas opuszczenla jednej zerdzi 115 m

dtug {( ....................................................... 2020 ¢
18 Czas dokrecania i odkrecania werbla. 30 ft

Normy czasu zostaty ustalone jako $rednie na podstawie
obserwaCyj poczynionych na 12 rdznych miejscach pracy
grszna%dme windy “motorem elektrycznym ™ mocy okoto

tych warunkach ogélna suma czasu Zuzytego
rzecmgmeme BomEy nosi $rednio:
daszyuo m — 6 godz.

dla szybu o g+eb ok. 600 m — 7 godz.

Instytut Naftowy
Wydziat Nauk. Organizacji Pracy

kcji smardéw syntetycznych

13. 1V.

etyleru 1 wyzszych nierssyoo-

u kamiennym, spnyuﬂe i gezie
ziemnym |adary z;:ehemystanzag beze do prodkeji
tych o Ninigjsze sm"a/\ozobnle powinno staromcé
przedn ot SILdION wlagnie z tap punktu widzenia.

Dr H. Burstyn

Petroleum Times, Nr 1271, 1946 r.'

smarowych d lireryzacji
rydﬁm@glmo?%nl IJI

Artykut niniejszy Zostat opracowany na podstawie spra-
wozdan British Intelligence Objectives SubeCommitee CI1OS
i BIOS i posSwieca specjalng uwage procesom zachodzga-
cym przy uzyciu jako katalizatora chlorku glinu A1C13.
M etoda ta miata szerokie zastosowanie w Niemczech opd-
czas wojny.

Pod uwage wzieto tez zmiany, ktérych przeprowadzenie
byto zamierzone, oraz nowy projekt potgczenia metody
polimeryzacji olefinéw z utarta metoda produkcji olejow
smarowych z ropy naftowej.

Rzuca sie w oczy fakt, ze niemieccy technicy uczynili
bardzo duzo w ciggu lat niewielu, majac do rozwigzania
ciezkie zadanie <zaopatrywania catego aparatu bojowego
w wysokowartosciowe oleje smarowe. Dotozono réwniez

wszelkich staran, aby metody przerébki stawaty sie coraz

Orientacyjne normy Czasu na operacje zwigzane



Produkt syntezy .

Producent.....c......

Nr raportu CIOS

Wytwdrczosé
w beczkach/dz.

zapian.....ccoeeen.
rzeczywista maks..

Surowiec dla poli-

meryzacji

Materiat wyjscio-
WY e

zawarto$¢ oleju
w parafinie
Krakowanie
typ

temperatura .
ci$nienie..

czas reakcji .
granice wrzenia
produktu krako-
W Q0 s
wydajnos¢ krakow.
Prod.....ceveenee
1. halog. krak.prod.

Poltmeryzntor
catk. pojemnosc

materiat konstruk-

cyjiny ...
wymiana ciepta
przez

poczatkowe napet-
nianie olefinéw.

Chlorek glinu

jakos¢
zanieczyszcz.
stosow. ilo$¢

materiat do napa-

stowania.

Reakcja pollmery-
zacyjna
temp. na pocz..

gtéwna temp. reak-
[+ L IR

konc. temp. reakcji

catk. czas . . .

1. halog. kofcowe-
go oleju « m .

Oddzielanie pro-
duktu reakec.
srodek rozciencza-

rozdzielanie warstw
przez .

obrébka
olej...

warstwy

rozktadanie kom-
pleksu:

stosowany ptyn

TH108€ i,

HC1 zobojetniony

olej z kompleksu .

Destylacja oleju
spos6b dest. . .
dest. frakcja * .

Koncowa obrébka .

Wydajnos¢ pozada-
nego oleju . .

W tasciwos$ci korico-
wego oleju
C. WHaSC oo

temp. zapt. w °C
(otw.) .
temp. paln w OC
wiskoza w ° E
przy 50°C
przy 100°C
temp. krzepn.

liczba halog. .
liczba zmydlenla .
liczba zobojetn.
Conradson test
Noack test(wypar.
. przy 250° C)
Zywice ropne .
Wysoko$¢ bieg.
Indeks wisk.

1) Kedzierzyn

Leuna (1G)
XXX11-107

200
170

Etylen (min. 95%)

Etan z fabryk hy-

drogcnizacyjnyc

Kraking oksydacyj-
obj.: 3

ny, Stos.
etanu do 1 tlenu

Okoto 1616° F
Mata proéznia

75% w czasie ruchu

Okoto 400 (290)
Op szes¢.

stop
Stal (12— 16% Cr.),

stal weglowa

Ptaszcz wodny
15—25%

tora;

Handlowa
4—6% FeCIl*

5— 7% wag. na olej

koncowy

Lekki olej z desty-

lacji

70—150° C

110—120° C

12— 14 godz.

2% metanolu przy-
$piesza

Wiréwki ze skro-
baczami

Ogrzewanie z me-
tanolem + wapno
w autoklawie

Woda, nast. troche
lekkiego oleju

Wapno
»Moze by¢ pota-
czony z gtéwnym
olejem*. Olej ten
przez dalszg poli-
meryzacje byt prze-
rabiany na zimowy

olej osiowy
Atmosferyczna

z para
Okoto 15% lekkie-

go oleju

2,5% ziemi okrz.
i filtracja

48,5% na etan

0,862/20° C

44— 46
Min. 5,63
Nie wyzej minus
13° F

Maks.
Maks.
Maks.

0,30
0,06
0,20
Maks. 8%
Maks.
Min.

1,73
107

1) Blachownia

lekkiego
oleju na obj. reak-
szlam Al1C1,

Schkopau (1G)
XXX11-107

100
100

Etylen 99%

N iemieckie

Ciezki
Harburg (Shell)
XXX11-94

100
175

Ptynne olefiny

fabryki

Bright Stock do mieszania

syntezy olejow

na oleje

przy pomocy A1CI3

lotnicze

Szczecin-Police (Stcttin-Politz) (Nordeutsche Mineralélwerke AG)

XXX11-94 1 XXXI11-107

242—290

Ptynne olefiny Ptynne olefiny ,

100% 95— 97%

Acetylen (nadmiar Parafina z destylatu Parafina Fischer— Parafina  Fischer—
z fabryk synt. kau- ropy austriackiej (ra- Tropsch z wegla br.i- Tropsch (80° C). Spe-
czuku), z CaC2 fineria w Harburgu) natnego, mieszanki cjalna parafina z we-
i woda obu parafin, parafina gla brunatnego. Para-
ropna fina z ropy Hanover.
Parafina (60%) spec .
krakowana z Lud-
wigshafen dla otrzy-
mania 50% prosto-
tancuchowej parafiny
0 zawartosci 40%

oleju

do 30% ,»nieco oleju“ 40%

Hydrogenizacja a-

cetylenu nad specj.
katalizatorem tlen-
ku Pd
200—230° C
Atmosferyczne

2%

Uzyw. 6—8 m*

Stal weglowa (str.
61 niekoroz. e stal

V*A str. 77)
Ptaszcz wodny

Okoto 1,5 m3lekkie-
szlam

go oleju;
A

Handlowa
4—6% FeCl,
7% wag.
koncowy

Lekki olej z desty-

lacji

120—160° C

8— 10 godz.

10— 12% metanolu

Wiréwki typu ko-
szykowego

Wapno

Prézniowa z parg
przy 250° C

5% ziemi okrz.

przy 100—120° C

przez 30 minut
nast. filtracja

1tna 1,700 kg ace-
tylenu, tj. 55— 60%
wag.

0,805—0,835
(temperatura?)

225

5,8—6,0
Minus 22° F

100—115

We fazie parowej

560—590° C

30—310°C

60% na parafing
80— 100 Br

Pocz. napetn. 7 t, za-
koniczenie w 25 tono-

wym naczyniu
Zelazo kute

Cyrkulacja przez wy-

mienniki

7 tonn

Handl. sublim.

Olej maszynowy
z destylacji

Wzrastajaca stopnio-

wo do 80°G

min. 6—8 godz
2 (Br)

Odstawanie przez 20
odz.

Dekantowanic war-
stwy olejowej

5% ziemi okrz. +1%
wapna. Miesz. prze-
chodzi przez ogrze-
wacz do destylacji

Woda

Wraca do 25-cio ton-

nowego  rezerwuaru

dla dalszej polimery-
zacji

Prézniowa
Olej wrzecionowy
i maszynowy

Filtracja pozostatosci

dest., zawierajacej zie-

mie okrzemkowg
i wapno

40 lub 50% na pa-
rafing + surowiec
olejowy

47
5—6
Minus 17°F

100—110

We fazie parowej We fazie Darowej

490—510° C 520—525° C
Atmosfer.
5% wagowych od na- Nie stosowana
petnienia
25 sck. 0,1 sek.
35—300° C

72—73% na parafine
Kontrola krakingu
liczbg jodowa

72— 74% na parafine
150 J

20 m3 125 barytek

Zelazo kute

Ptaszcz wodny
Czeé¢ olefin, surowca
~dodana“ do czesci
lekkiego oleju, AIC1,

Chtodnice rurkowe

90% obj. reaktora

Techniczna
1% FeCl,
6% w grudkach 14— 16% na olej
1—2,5 cm koricowy
Lekki olej z desty-
Nie uzywany lacji
Maks. 60°C 70—80° C
STemp. ,,mozliwie ni-
ska“
100— 110°Cprzez 2g.
15—20 godz 24 godz.

Odstawanie przez 12
godz. w naczyniach
z kutego zelaza

Bez metanolu

Wiréwki z gtowica Wiréwki
z Ni, Cr.
Mieszanie z 10—20% Dodawanie wody,

ol.gaz. +100% obj.
wody + NaOH.
Nast. odwirowanie

mieszanie z ziemig
okrzemkowsg i filtra-
cja przed destylacja

Ogrz.
z lek. ol.

»kompleksu*
gaz. i wodg
do 85°C
40% obj.; 100% obj.
Soda kaustyczna
Przerabiany osobno Osobno przerabiany
i destylowany celem na olej cylindrowy
otrzymania dobrego
oleju  cylindrowego
(10% na surowiec)

Woda

Prézniowa + 5%

pary Préznia i para
Pozostato$¢ zreduko-
wana na zap. 300° C

2% ziemi okrz. przy Ziemia okrzemkowa
95° C przez 2 godz., i wapno
nast. filtracja

45% na parafing 49—525% na para-
(+ 10% oleju cylin- fine (+ 11,2% oleju
drowego) cyl.)
0,840/70° F
310 250—260
355
42
5,9 55—6,0
Minus 20° F Minus 13°F
20 (J)
0,03
0,31 Maks. 0,2
2,3%
1,54
120 108— 112

XXXN-6?

250

Ptynne olefiny

Parafinaz ropy kra-
kowancj w Politz

490—510° C
Wysoka préznia

35—300° C

70% na parafine

Okoto 6% . "

60—80° C

Hydrolizowany ce-
lem produkcjioleju
cylindrowego

Heydebreck (1G)1) j
XXX-103

460
Fabryka ukonczona,
ale nie w ruchu

Etylen (czysty)

Etan z Blechham-
mer*) pld, ktéry miat
by¢ krakowany utle-
niajaco, jak w Leuna.
Powigkszenie podazy
etylenu przez frakcjo-
nowanie gazu z pie-
cow koksowych syste-
mem Lindego

Wg raportu CIOS
XXV11-85 str. 80-82,
zamierzano w Heyde-
breck najpierw krako-
waé etan termicznie
bez tlenu, nastepnie
hydrogenizowaé
ewentl. pozostaty ace-
tylen, aw koncuskon-
centrowac etylen

przez absorbeje w
spec. roztworze wod-
nym, aby uniknaé¢
frakcjonowania  wg
Lindego
Patrz
kolumna
Leuna

Stcrkrade-Holten
XXV 11-109

200
Budowa zaczeta
w 1943 nicukoriczona

Olefiny czyste C, do
Cjt + maks. 0,5%
fenthiazin

Olej gazowy Fischcr-
Tropsch. Olej potny
z fabryki parafiny.
Parafiny Cia do C,,
z procesu 0XO0. Pa-
rafiny C, do CJX do
produkcji olefinéw
z gazu wodnego (spe-

cjaln. proces ,Re-
cycle®)
Dubbs

Mieszanke olefinéw

C*—Cl0 oddzielonych
przez destylacje od
produktu dehydro-
genizacji parafin

C*—C>g zalkoholami,
uzyskanymi w proce-
sie ,,Rccyclc”, pod-
daje sie do polimcry-

zatoréw

i Techniczna
1 Okoto 5%

FeCl,
4—1t%

15° C przez 10godz.

60°C przez 2 godz.

Okoto 12 godz.
Okoto 30 (J)

0,865/20° C

320 |

38
Minus 13°F
Okoto 30 (J)

0,05
0.20

2,0%
5,0%
1,82

Tabl. 1

Olej silnikowy

(Ruhrchemie AG)
i XXX11-96

250
375 (200 wg CIOS
XXX 11-68)

Ptynne olefiny 70%

Olej gazowy Fischcr-
Tropsch dest. 230—
—320° C. Olej potny
z fabryki parafiny.
Parafina Fischer-
Tropsch

% Dubbs

500—520° C
i 480—500° C
59—73 funtdw na
caP za piecem
1t na 4—5 oleju na
godz.

30—200° C (220° C)
60—200° C (CIl0S)
XXV11-69)
68% wag.

Techniczna
Okoto 5% FeCl,
1,2—15% wag. na
napetnienie
Nieco kompleksu ole-
ju katal. pozostatego

z poprzedniej tury

Wzrost temperatury:

pierwsze 2 godz. do

40° C, nast. 3 godz.

do 60° C, nast. 3godz.

80° C, ost. 4— 6 godz.
. do 100 C

Okoto 50 (J)

30% parafiny w ma-
teriale wyjéciowym

Scigganie oleju po
2—3 godz. odstawa-
nia w settlerach
Odchlorowanic 1,5%
ziemi aktywnej
+ 15% ZnO przy
180° C przez 3 godz.
Kompleks ogrzewa
sie na autoklawie przy
200° C przez 3 godz.

Odchlorowanie oleju
jak wyzej
Magazynowany osob-
no od gtéwnego oleju.
Wysokos¢ bieg. okoto
2, Conradson Test
2—3%

Préznia
Olej wrzecionowy

Pozostato$¢ dest. Olej
motorowy rafinowa-
ny 1% akt. ziemi
okrz. przy 130°C

64% wag. na produkt
wyjsciowy (bez oleju
wrzecionowego)

0,855/20° C
220

7
Minus 50° F
Okoto 50 (J)

0,05
0,04

12,0%
3,0%
1,75

8¢ NS
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lepsze i coraz tansze, a wydajno$¢ i doskonato$¢ pracy byta
pod koniec wojny wieksza niz kiedykolwiek przedtem.
W warunkach powojennych metody i sposoby przerébki,
zaprojektowane przez Niemcoéw i opracowane tylko cze-
§ciowo przy konAcu wojny, mogtyby znalezé w innych
krajach szerokie pole do rozwoju i odda¢ znaczne ustugi;
np. metoda polimeryzacji mieszanej, nowowynaleziony

sposéb oddzielenia stosunkowo czystego etylenu z gazéw
rozktadowych i mate wurzadzenia Fischer-Tropsch przy
gazowniach miejskich, pozwalajgce na wzbogacanie gazu

miejskiego i produkcje parafiny, uzytej jako surowiec do
wyrobu syntetycznych olejéw smarowych, ktére Niemcom
pod koniec wojny z dnia na dzieA byty pilniej potrzebne.

Oleje smarowe —Metody fabrykacji —Synteza przy po-
mocy AICI3—Historia rozwoju tej metody

Bezwodny chlorek glinu, jako gtéwny odczynnik reakcji,
odkrytej w r. 1877 przez Friedela i Craftsa (1)1), osiggnat
od tego czasu szerokie i wielorakie zastosowanie w chemii
organicznej. Juz w roku 1879 wspomina sie o wyrobie
olejow smarowych z etylenu (2) i innych nienasyconych
weglowodoréw, a w roku 1919 wydano patent (3) na sto-
sowanie tego katalizatora do produkcji olejow smarowych
Z silnie krakowanych destylatéow naftowych. Niebawem
wielkie towarzystwa naftowe uzyskaly patenty podobnej
tre$ci (4). Mechanizm syntezy olejow smarowych przy
pomocy AlC13 badano z uwaga, wzmagajaca sie z dnia na
dzien. Badania nad polimeryzacjg etylenu, przeprowadzone
w Birmingham wykazaty, ze ciezkie oleje otrzymane w wa-
runkach doswiadczalnych (5), posiadaty raczej stromg
krzywag wiskozowo-temperaturowa, oraz ze indeks wiskozowy
Z ,kompleksu“ byt nizszy, jak indeks wisk. z oleju uzyska-
nego z wolnej warstwy. W nastepnym roku 1951 amery-
karnscy badacze opublikowali dane o polimeryzacji poszcze-
go6lnych olefinéw az do C1l0wtacznie za pomocag bezwodnego
chlorku glinu (6). Udowodniono, ze spolimeryzowane
oleje smarowe, otrzymane z prostotaficuchowych olefinéw,
posiadajg stosunkowo wysoki indeks wiskozowy, Kktéry
podnosi sie ze wzrostem ciezaru molekularnego i wreszcie,
Ze boczne tanicuchy w drobinach zmniejszajg indeks wisko-
zowy. Ta sama grupa badaczy opracowata metode prze-
mystowej produkcji olejow smarowych za pomoca bezwod-
nego chlorku glinu.

Przed wojng z roku 1939, przynajmniej jedno z wielkich
towarzystw naftowych uznato korzy$ci traktowania olejow
smarowych selektywnie rafinowanych chlorkiem glinu dla
otrzymania specjalnych sort smaréw. W rzeczywisto$ci,
juz przed wojng wyrabiano w Stanach Zjednoczonych
i w holenderskich Indiach Wschodnich oleje smarowe za
pomoca bezwodnego chlorku glinu (7). W okresie miedzy
dniami monachijskimi awybuchem wojny w jednym z ame-
rykanskich pism ukazata sie rozprawa o mechanizmie
reakcji polimeryzacyjnych, zachodzgcych miedzy olefinami
w obecno$ci A1C13 (8). Publikacja ta wykazata wszech-
stronne przy$pieszenie hydrogenizacji, dehydrogenizacji
i alkilacji przez wymieniony katalizator.

Ten sam katalizator, uzyty réwniez w skali przemystawej
dla otrzymania zywic ze skomplikowanych mieszanin nie-
nasyconych weglowodoréw (9), znajdujacych sie w wysoce
krakowanych produktach destylacji ropy, wykazat tez
odwrotne dziatanie, polegajace na rozbijaniu skompliko-
wanych drobin weglowodorowych. Juzw roku 1915 M c Afee
proponowat uzywanie A1C13 jako katalizatora przy krako-
waniu surowej ropy i wysokowrzgcych destylatéw (10).
Krakowanie odbywa sie przy stosunkowo niskiej tempera-
turze 250-7280°C. W temperaturze krakowania wpuszcza
sie do oleju, ciggle mieszajac, potrzebne 2— 10% bezwodnego
chlorku glinu, nierozpuszczalnego w oleju. TrudnoSci,
jakie przy tym postepowaniu zachodzg, byty nastepujace:
olej musiat byé¢ poprzednio wysuszony; trzeba byto roz-
wigzaé¢ problem korozji i skonstruowa¢ specjalne urzadze-
nie; koks wydzielat sie na katalizatorze; regeneracja kata-
lizatora byta kosztowna. Pomimo tego wszystkiego, metoda
Mc Afee byta diugo stosowana w skali przemystowej przez
Gulf Refining Oil Company w Stanach Zjednoczonych.

Chlorek glinu okazat sie cennym $rodkiem rafinacyjnym
i kondensacyjnym w przemyséle naftowym. Zaproponowano
jego uzycie dla odasfaltowania (11), do wstepnego trakto-
wania olejéow parafinowych dla utatwiania odparafinowa-
nia (12), dla produkcji preparatéw poprawiajacych indeks

1) Spis literatury zostanie zamieszczony na korcu artykutu.

NAFTA Nr o1

wiskozowy z olefinéw (13) i z acetylenu (14). A1Cl3wreszcie
uzywany jest réwniez do wyrobu znanych $rodkéw obni-
zajacych punkt krzepniecia, np. ,Paraflow* (15). Preparat
ten jest produktem (w handlu wtaéciwie olejowym roz-
tworem produktu) kondensacji parafiny i naftaliny, otrzy-
manym w obecnoéci A1C!3. ,Santopur®“ (16) za$, jest pro-
duktem kondensacji chlorku ftalowego i substancji, otrzy-
manej przez reakcje pomiedzy fenolem i chlorowang pa-
rafing w obecnoéci A1C13. Ze wzgledu na dtugoletnie zainte-
resowanie przemystu naftowego uzywaniem bezwodnego
chlorku glinu, stosowanie przez Niemcéw tego jedynego
w swoim rodzaju nieorganicznego odczynnika w dziedzinie

produkcji najcenniejszych wysokowarto$ciowych olejéow
smarowych, zastuguje na szczegdlniejszag uwage.
Niemieckie sposoby stosujgce AICI3

Oleje smarowe dla trzech gtéwnych dziedzin obrony

panstwa, lotnictwa, marynarki i armii lgdowej, wyrabiano
w Niemczech podczas wojny za pomocg chlorku glinu
czterema metodami syntetycznymi, a mianowicie:

1. Polimeryzacja gazowego olefinu, etylenu, otrzymanego
z etanu lub acetylenu.

2. Polimeryzacja ptynnych olefinéw, wrzgacych w gra-
nicach temperatury benzyny i wyrabianych z surow-
co6w rozmaitego pochodzenia.

5. Polimeryzacja parafinowych i
wodorow.

4. Polimeryzacja mieszana spolimeryzowanych juz ole-
finow i olejow smarowych pochodzenia naftowego (ta
ostatnia metoda w rzeczywisto$ci nie byta dotad
stosowana na szeroka skale).

aromatycznych weglo-

Metody polimeryzacji olefinébw (1i 2)

Omawiamy te metody razem, poniewaz gtéwne zasady
i metody postepowania sg bardzo podobne: Jakkolwiek su-
rowiec olefinowywobu wypadkach jestrézny, jedng wspdlna
posiadajg ceche: Stopienn czystoéciw tym pojeciu, ze wszystko,
co zmudne badania wykazaty jako ,trujgce™, zostato usu-
niete z surowca. Cze$ciowo osiggnieto owa czysto$¢ przez
doktadng selekcje surowego materialu weglowodorowego,
ktéry byl starannie rafinowany i posiadat charakter weglo-
wodoréw o prostej budowie tancuchowej. Nastepnie sta-
rano sie reakcje krakowa dla otrzymania surowca olefino-
wego prowadzi¢ tak, aby wigzanie olefinowe powstato
w pozycji alfa. Temperatura polimeryzacji podczas reakcji
w kazdej grupie byta zasadniczo jednakowa. Produkty
kohAcowe, otrzymywane we wszystkich fabrykach z wyjat-
kiem oleju koncernu ,Ruhrchemie”“ z fabryki Sterkrade-
Holten, byty tego samego typu i miaty to samo zastosowanie.
Byt to wysokowarto$ciowy jasny bright stock, przeznaczony
na domieszke przy produkcji niemieckich olejéw lotniczych.

Tabele pierwszg opracowano w ten sposéb, aby mozna
byto z tatwoécig pozna¢ gtéwne warunki produkcji w kazdej
z siedmiu fabryk, z ktérych dwie pozostaty tylko projek-
tami. W tej tabeli uporzagdkowano starannie najwazniejsze
szczegbty procesu fabrykacji oraz wyposazenia siedmiu
obiektéow fabrycznych. Analizai uporzadkowanie szczeg6tow
dokonane zostaty na podstawie licznych raportéw Cl1OS'u.
(Z wyjatkiem tatwo zrozumiatego i naprawde starannie
utozonego sprawozdania Leuna, inne informacje sa tak
rozproszone, jak gdyby podczas jakiego$ konkursu intelek-
tualnego nastapito nagte wytadowanie energii atomowej.
To bynajmniej nie utatwia pracy badaczowi niemieckiej
technologii olejowej).

Polimeryzacja etylenu w Leuna
Odnos$ny raport jest jedynym sprawozdaniem, zabie-
rajagcym jasny i wystarczajagcy opis pewnego spo jobu

przerébki. Szczeg6ty tego raportu (17) zostaty zatem wy-
brane dla ogélnego zestawienia szczeg6téw procesu synte-
tycznego o omawianym typie. Wybdr etanu nasurowiec dla
fabrykacji etylenu w Leuna zwigzany jest z zasadg uzywania
surowca, znajdujgcego sie pod kontrolg danego towarzy-
stwa. Albowiem w Leuna staneta pierwsza w $wiecie in-
stalacja hydrogenizacyjna 1G, pracujaca na skali przemy-
stowej. Towarzystwo |I. G. wyrabiato tam rocznie nie tylko
600000 t paliwa ptynnego, jak benzyne lotniczag, moto-
rowg i olej do Diesléow, ale takze, jako produkt uboczny,
okoto 150000 t gazéw weglowodorowych, z ktérych etan
stanowit znaczng cze$¢.



Typ oleju smarowego

Miejsce produkecji

numer raportu
Clos -

stronica

Ciezar wtasciwy

temp. zapt. w °F

" palenia w °F

wiskoza w cE/50°C

/100°C

temp. krzepn. w °C

liczba jodowa

” zmydlenia

. zobojetnienia

Conradson Test .

Noack Test (odpar.

przy 250°C).

zywice ropne

*wysoko$¢ biegunowa

indeks wiskozowy

i) Ten typ oleju SS 903 z Politz, ktérego produkcja wynosita okoto 4 barytek

Inne oleje

Lekki
destylowany olej

Prawdopodobnie
Leuna

XXX11-68

21

0,817/68° F

293

44 sek/Sayb.

ponizej minus 100

0,01

syntetyczne

Olej
wrzecionowy

Sterkrade-
-Holten

XXX 11-96

0,845/20° C

380

minus 58

okoto 50

45%

1941/42 nie produkowano juz, jak sie zdaje, olejow SS 903.

otrzymane drogq polimeryzacji olefindbw w obecnosci AICI3

Leuna

XX X 11-107

63

0,860/20° C

392 min.

14— 15

3,0 maks.

minus 51

0,2

1,60 m3ks.

115 min.

SS 905 Olej z kompleksu
Schkopau Politz1) Prawdopodobnie
Leuna
X X X 11-107 XXX11-107 X X X11-68
79 83 21
— — 0,857/68° C
400 428 min. 356
— — (1,170"™ Sayb. Univ.
100°F)
2,9— 3,0 5,0 (106" Sayb. Univ.
210° F)
minus 51 minus 22 (maks.) minus 35
0 — _
0 — _
0,02 0,2 maks. 0,20
105— 115 115— 124 107

n? dobe lub 200 ton rocznie,

Tabl. 2

Olej cylindrowy z kompleksu

Politz Politz
XX X11-107 XXX 11-94
83 150

— 0,879/70°F
572— 590 600
— 670
— 68,4
6,0 7,86
minus 4 (maks.) minus 24
20 —
_ 0,47
— 0,14
0,4— 0,5 2,0
— 1,64%
115— 116 108

byt czasem wprost stosowany jako olej lotniczy S 3. Po roku

2

it
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NAFTA Nr r

Rys. 1

1 Gazy spalinowe. 2. Przegrzewacz. 3. 92-95% ¢wiezy etan (1541 stop9dz.). 4 Powietrze wtérne. 5. Opal gazowy, powietrze. 6. Ofuntéw na cal. 7. Piec do krakowgnla
etanu. 8. Azot (27 stop*fdz.). 9. Przegrzewacz. 10. 98% tlen (608 stop9fdz.). 11 Komora spalinowa, 12. Powietrze wtérne. 13. Gaz, opal, powietrze. 14.Chtodzenie bezpo$rednie.
15. Woda chlodzgca. 16. Urzqdzenle pomiarowe. 17 | 18. Wodna pompa prézniowa .Elmo' (50 mm ci$nienia). 19. 7-8 funtéw na call 20. Wymywanie sodq kaustyczng.
21. Kwasy organiczne | aldehydy. 22. Katalizator NI Cr. 23. Hydrogenlzacfa acetylenu. 24. Pojemnik gazowy. 25. 236 funtOw na call 26. Sprezarka. 27. Wymywanie sodg
kaustyczng. 28. Wegiel aktywny. 29. Alkazld CO, absorber. 30. Wymywanie sodq kaustyczng. 3L Suszenie przez silica gel. 32. Frakcjonowanie suchych gazéw ze systemu
absorpcyjnego (instalacja Lindego). 33. Metan | weglowodory. 34. Etan. 35. Weglowodory C, | cigisze. 36. Etylen. 37. Magazynowanie etylenu (1200-1500 funtéw na cal9.
38. Wentyl regulujgcy. 39. Etylen. 40. Mechanizm mleszajgcy. 41 Reaktor pollmeryzacyjny. 42. Ptaszcz dla cyrkulacji wody (chtodzenie lub ogrzewanie). 43. Produkt z reaktora.
44. Autoklaw do pierwszego wydzielania kompleksu z oleju. 45. Metanol. 46. Para do ptaszcza. 47. Kondensat. 48. Kondensator refluksu. 49. Gaz. 50. AICI$ (5-7% wag.
na olej). 51. Woda do regeneracji metanolu. 52. Gaz do regeneracji etylenu. 53. Skrubber dla gazu. 54. Zregenerowany olej. 55. Centryfuga ze skrobaczaml. 56. Kompleks.
57. Centryfuga de Laval. 58. Kompleks. 59. Separator gazu. 60. Wapno. 61. Autoklaw do rozktadania kompleksu. 62. Olef z kompleksu. 65. Woda. 64. Zbiornik przejéciowy.
65. Metanol. 66. Wapno (mlal). 67. Autoklaw do rozkfadania pozostatosci kompleksu. 68. Kondensator refluksu. 69. Ogrzewacz. 70. Skrubber gazowy. 71 Gaz S$wietlny.
72. Prasa filtracyjna. 75. Zbiornik. 74. Powietrze. 75. Para. 76. Przegrzana para. 77. Koricowe frakcjonowanie (ci$nienie atmosferyczne). 78. Kondensator. 79. Wodo.
80. Lekki olej. 8L Lekki olej do przygotowania szlamu AICI, (15-25% objetosci reaktora). 82. Chtodnica wodna. 85. Koricowa obrobka 158°F. 84. Ziemia okrzemkowa

(2.5% na olej. 1285 funtéw na dzieri). 85. Prasa filtracyjna. 86. Zbiornik produktu koricowego (170 barytek dziennie)

Schematyczny diagram na rysunku 1, oparty na pieciu

duzych diagramach, zawartych w sprawozdaniu Leuna,
obejmuje nastepujace gtéwne stadia w catym ,procesie
Leuna™:

1. przemiana etanu na etylen,

2. oczyszczanie etylenu,

3. polimeryzacja etylenu w obecnos$ci chlorku glinu,

4. oddzielanie oleju smarowego od innych produktéw
polimeryzacji,

5. frakcjonowana destylacja az do wymaganej wiskozy
i zapalnosdci,
6. koncowa rafinacja produktu.
Przemiana etanu na etylen
W dolnej cze$ci pieca kraicowego miesza si¢ 3 czes$ci
etanu i jednag cze$¢ tlenu, poprzednio nagrzane: etan do

temperatury 1200°F a tlen do temperatury 750°F. M ieszanka
zostaje skrakowana i czeSciowo spalona w sekcji krakingowej,
napetnionej kulkami ceramicznymi o $érednicy 1Vi cala,
pod cisnieniem stupa rteci 300 do 400 mm. Krakowanie
nastepuje przy temperaturze okoto 1616°F, $cisle regulo-
wanej przez wpuszczanie do pieca zimnego azotu w ilosci
nie przekraczajacej 2% ilosci etanu.

Skrakowane gazy podlegaja posSredniemu oraz bezpo-
Sredniemu nagtemu ozigbianiu wodg w drodze do komory
prézniowej, gdzie stykajg sie z wodg stabo alkaliczng. Potem
dopiero dostajag sie do gtéwnego systemu oczyszczania.

Oczyszczanie etylenu

Po wusunieciu kwaséw organicznych i
niepotrzebnych produktéw krakowania w skruberze przy
pomocy sody kaustycznej, nadmiar tlenu oraz obecna
ilo§¢ acetylenu (okoto 0,5% ) podlegaja uwodornieniu na
etylen i wodel) przy temperaturze okoto 400°F i ci$nieniu
atmosferycznym. Potrzebny do tej reakcji wodoér znajduje
sie w samych gazach krakowych. Natepnie komprymuje
sie mieszanke gazéw na cisnienie 220 do 264 funtéw na cal
kwadratowy i wttacza jg do skrubera olejowego, gdzie traci
benzyne i wyzsze weglowodory. Ostatnie $lady benzyny
zostajg wchtoniete przez wegiel aktywny w absorberach.

Dwutlene kwegla musi by¢ zupetnie usuniety, poniewaz—
reagujac na etylen — wydaje sie on odszczepia¢ tancuch
olefinowy podczas polimeryzacji (13). Wyptukuje sie go

1) Przy pomocy NiCr-katalizatora (uwaga ttumacza).

aldehydoéw, jako

.gafij

z gazu w przeciwpradzie przy pomocy roztworu ,alkacidu™,
tj. kwasu amino-propionowego. Resztki dwutlenku wegla,
wynoszgce od 0,1 do 0,5%, usuwa sie za pomocag wodnego
roztworu sody kaustycznej, nieustannie kontrolujac w tym
etapie nieobecno$¢ C 02 wodorotlenkiem baru. Gaz, po-
niekad juz oszczyczony i nastepnie osuszony silicazelem,
przechodzi do ostatecznego oczyszczania.

Ostateczne oczyszczanie i stezenie odbywa sie przez
frakcjonowang destylacje przy niskiej temperaturze sy-
stemem Lindego. Przy ci$nieniu, dochodzacym do 590
funtéw na cal kwadratowy oraz temperaturze minus 256° F,

mieszanka gazowa rozdziela sie na nastepujace cztery
frakcje:
a) metan i gazy state jak wodér, azot i tlenek wegla,

b) propylen i gazy cigzsze,

c) etan, ktéory w systemie krazy az do momentu catego
cyklu, kiedy wpuszcza sie go do pieca krakowego,

d) etylen, surowiec dla polimeryzatora. Stan czystosci
etylenu wynosi¢ musi przynajmniej 95% . Nie moze
on zawiera¢ ani dwutlenku wegla, ani tlenu, ani
zwigzkéw siarkowych, nie wiecej niz 0,005% denku
wegta i nie wiecej jak 5% mieszanki wodoru, metanu,
etanu i acetylenu.

Polimeryzacja etylenu

Tak oczyszczony etylen polimeryzuje sie na olej typu
ciezkiego bright stocku w obecno$ci bezwodnego chlorku
glinu. Sredni ciezar drobinowy, oznaczony metoda wzrostu
temperatury wrzenia, podchodzi z 28 do 825 (19). Reakcja
odbywa si¢e w tzw. ,reaktorach'™, naczyniach stalowych,
zaopatrzonych w ptaszcz wodny dla regulowania tempera-

tury reakcyjnej. Reakcja polimeryzacyjna trwa 12 do 14
godzin.
Pierwszg czynnos$cig jest przygotowanie masy kontak-

towej. W tym celu wpuszcza si¢ do reaktora lekki olej
otrzymany przy nastepnym okresie destylacji, napetniajac
reaktor w 15 do 25% pojemnoséci. Do tego oleju dodaje sie
5 do 7% wagowych chlorku glinu w stosunku do korco-
wego oleju. Nastepnie wpuszcza sie etylen do usunigcia
powietrza z naczynia, a pézniej az do podniesienia ci$nienia
do 440 funtéw na cal kwadratowy. Przez podniesienie
temperatury zawartos$ci kotta do 15S°F zapoczatkowuje sieg
reakcje. Gdy ciepto masy reakcyjnej, bezustannie mieszanej
mechanicznie, osiggneto temperature 356° F, a ci$nienie



Nr i

515 funtéw na cal kwadratowy, reakcja zostaje przerwana
przez cyrkulacje zimnej wody przez ptaszcz. Gdy tempera-
tura spadta do 250—243°F, wpuszcza sie Swiezy etylen
pod ci$nieniem 882 funtéw na cal kwadratowy. Powyzszg
temperature utrzymuje sie, regulujgc jednoczeénie doptyw
etylenu i prad zimnej wody. Proces kontynuuje sie az do
napetnienia kotta cieczag. Podczas procesu reakcyjnego
ciSnienie w reaktorze spada, a przy koAcu wypuszcza sie
nadmiar etylenu.
Rozszczepienie

produktu reakcji

Produkt reakcji o temperaturze 158° F przenosi sie do
specjalnego autoklawu. Gdyby ciezsze sktadniki nie wy-
dzielity sie same, dodaje sig¢ metanolu. Nastepnie oddziela
sie ciezkg warstwe organiczno-kontaktowag (kompleks layer)
Za pomocg ,scraper“-wiréwki. Oddzielony olej mozna od-
wirowa¢ w centryfudze de Lavala, aby wusung¢ reszte
Skompleksu“.

~Kompleks”™ mozna roztozy¢ za pomocg wody w innych
autoklawach, stosujac wapno dla zobojetniania kwasu sol-

nego. Ze sprawozdania Leuny nie wynika jasno, co sig
robi z olejem wydzielonym z ,kompleksu™, lecz w innym
miejscu jest wskazéwka (20), ze olej ten zbierano, oczy-

szczano osobno i stosowano jako zimowy olej do smarowania
osi wagonéw kolejowych. Co do jego przypuszczalnych
witasnosci, patrz tabela 2 kolumna 7.

Gtéwng cze$¢ oleju, otrzymanego z wiréwek, rozciencza
sie. metanolem w innych autoklawach. | tu uzywa sie wapna
dla zneutralizowania kwasu solnego. Cato$¢ przesgcza sig
w prasach filtrowych, a przesacz idzie do nastepnego
stopnia procesu.

Destylacja frakcjonowana

W instalacji destylacyjnej odpedza sie pod cisnieniem
atmosferycznym przy pomocy przegrzanej pary okoto 15%
lekkiego oleju, stuzgcego do sporzadzania wspomnianego juz
szlamu kontaktowego.Pozostato$¢ stanowi produktwtasciwy.

O stateczne

wykanczanie produktu

Olej w ten sposéb otrzymany wymaga jeszcze oczy-
szczania ziemig okrzemkowa w ilos$ci 2,5% przy tempera-
turze 158°F i.filtrowania w prasach. Sciek z pras filtracyj-
nych jest gotowym olejem. U dotu kazdej kolumny tabeli 1
podaje sie wtasciwoséci gtéwnego produktu kazdej z polime-

ryzacyjnych instalacji.

Produkcja i zastosowanie olejow smarowych
z olefindw

W szystkie bright stocki, otrzymywane przez polimery-

zacje, mieszano na olej lotniczy. Przez jaki$ czas olej moto-
rowy, wyrabiany w Sterkrade-Holten, szedt do armii nie-
mieckiej jako olej do wszystkiego (Wehrmachtseinheitsoel)
(21), lecz pézniej stosowano go jako zimowy i letni gatunek
oraz specjalny olej dla kampanii w Afryce Po6tnocnej (22).

Niedoszty proces ,Syntol™ (25), zaplanowany przez
Ruhrchemie AG dla produkcji bright stocku jako podstawy
dla oleju lotniczego, miat, jak sie zdaje, burzliwg historie.
Budowy zaktadéw ,Syntot", ktérych plan pracy zostat
juz opublikowany (24), rozpoczeta sie w roku 1943, lecz
Z powodu silnych nalotéw postanowiono zbudowa¢ fabryke
podziemnag w poblizu Willingen, na zachéd od Kassel.
Lecz budowy tej nie ukofAczono. W innym miejscu oSwiad-
cza jeden z dyrektoré6w Ruhrchemie: ,Gdyby Ruhrchemie
AG miata takie wptywy jak 1G Farben, bytaby mogta
przystagpi¢ do produkcji znacznie tatwiej niz to miato
miejsce (25)“. Ani liczba, ani zdolno$¢ produkcji fabryk
Fischer-Tropsch nie wzrosta podczas wojny (26), poniewaz
wtascicielkg licencji na caty Swiat byta Ruhrchemie AG (27).
Dr Krauch i sztab 1G przy ministerstwie byli raczej zwo-
lennikami uwodorniania (28).

"Tabela 2 zawiera tez inne produkty polimeryzacji ole-
finow o ciekawych wtasciwosciach i przeznaczeniach.

Lekki destylat olejowy lub podobna frakcja, wynoszaca
okoto 10% catosci produkcji, o wiskozie (Saybolt Uni-
versal) od 60 do 100 sek. przy 50°C, byly wysoko cenione
pod koniec wojny jako smary do samolotéw rakietowych.
Olej ten miat punkt krzepniecia okoto minus 100°F. Uzy-
wano go do mieszania celem otrzymania rozmaitych nisko-
stygnacych olejow smarowych (29). Podobnie 4% -owy
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lekki destylat olejowy fabryki Shell w Harburgu, otrzymany
Z ich AICI3polimeru (o nieujawnionych zresztg wtasci-
woséciach), byt uzywany do wyrobu olejéw dla kompreso-
réw (30). Oleje cylindrowe, otrzymywane z ,kompleksu™
w wyniku reakcji polimeryzacji przy stosowaniu Al1C1-,
sg niestychanie ciekawe wedle przedwojennych o$wiadczen
badaczy (5), ktérzy stwierdzili, ze ich odpowiedni pro-
dukt posiadat bardzo niski indeks wiskozowy. | rzeczywiscie,
podczas gdy ,olej kompleksowy"™ z Leuna byt uzywany
w kolejnictwie jako zimowy smar do osi albo jako jego
sktadnik (20), odpowiedni produkt z Politz, wynoszacy
okoto 10— 15% og6lnej produkcji polymeru, znajdowat
zastosowanie jako wysokowarto$ciowy olej do cylindréw —
a to bez przerédbki, tylko przedestylowany w prézni (31).

Ro6znice
cyjnym

zachodzgce w procesie polimeryza-

Jakkolwiek procesy te posiadajg wiele
mentéw, mimo to tabela 1 wykazuje:

wspoélnych mo-

1. Réznice w informacjach, pochodzgacych z poszcze-
go6lnych Zrédet, a dotyczacych tego samego sposobu
w danym miejscu. Na to Politz jest typowym przy-
ktadem.

ktdore
zrédet posiadajg wielkie znaczenie.

2. Opuszczanie przez jedne Zroédia takich danych,
wedle innych

3. Réznice zdan i faktow, podanych pod réznymi nagtédw-
kami, zaleznie od autora.

W sprawozdaniach C10S'u
waznych szczeg6tow

znajduje sie jeszcze duzo
i ulepszen pracy, ktérych nie podobna

umies$ci¢ w zestawieniu ogélnym. Niektére z tych uwag
przedyskutujemy ponizej.

Produkcja etylenu wysokiej czystoéci na duza
skale

W yzej opisana metoda, stosowana w Leuna, za pomoca
ktérej otrzymuje sie 95% -owy etylen ma dwie ujemne
strony, a mianowicie jest dosy¢ zawita i wymaga destylacji
w aparacie Lindego przy niskiej temperaturze i wysokim

ci$nieniu. Metoda stosowana w Schkopau, ktéra jako
surowiec do polimeryzacji na oleje smarowe uzywa ace-
tylenu, prawdopodobnie jest kosztowna a nieekonomiczng

w warunkach powojennych. Lecz I1G miata inne
pomysty.

W latach 1941— 42 w Ludwigshafen opracowano nowga
metode, ktéra niewatpliwie ma wartoé¢ dla powojennego
przemystu naftowego, posiadajacego wolne zasoby gazéw
krakowych dla syntezy. Nowa metode opracowano w Leuna
w roku 1943 i wurzeczywistniono na skali przemystowej

w Kedzierzynie (Heydebreck, 39).

jeszcze

Zamiast utleniajacego krakowania przez cze$ciowe spa-
lanie wewnatrz piecéw, nowy sposoéb stosuje ogrzewanie
etanu w ogrzewanych od zewngtrz wezownicach, po czym
oddziela i koncentruje etylen za pomocg absorbcji selektyw-
nej przez roztwér wodny rozpuszczalnika, wybranego po
wyprébowaniu jakich trzydziestu réznych soli miedziowych.
Urzadzenie zainstalowane w Kedzierzynie miato produko-
waé 100 milionéw funtéw etylenu rocznie.

Przebieg procesu w gtéwnych zarysach jest nastepujacy:
Strumien gorgcych gazéw w przeciwpradzie ogrzewa etan
w wezownicach pod ciénieniem atmosferycznym, najpierw
do 1200°F a potem do 1550°F. Krakowany produkt gazowy,
zawierajacy 30 do 35% etylenu, zostaje nagle ochtodzony
dla osadzenia smoty itp. Nastepnie ogrzewa sie do 200°C
i prowadzi gaz przez kontakt, zawierajgcy 95% Cr20 3i 5%
katalizatora niklowego (patrz Leuna) (40). W ten spos6b
obecna mata ilos§¢ acetylenu zamienia sie na etan. Nastepnie
gazy zostaja uwolnione od wszelkich $ladéw wysoko-
wrzacych weglowodoréw przez wegiel aktywny pod ci$nie-
niem 15 atmosfer. Potem nastepuje przemywanie gazéw
celem usunigcia olefiné6w. Uwolniony od olefinéw gaz
przemywa sie olejami i uzyskuje w ten sposéb etan dla
recyrkulacji.

W chtanianie etylenu odbywa sie za pomocg specjalne-
go wodnego roztworu amoniakalno-miedziowo-aminowego.
Istniejg rézne przepisy dla skitadu tego roztworu. Dwa
z nich podaje tabela 3.
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Tabl. 3
CIOS XXVII — 25 str. SI
Miedz (jednowart.) . . . . . . . 215 g/l
MiedZ (AW UW AaTt.) s 15 g/l
azotanéw 330 g/l
mono-etylamin. . 570 g/l
amoniak 30 g/l
woda o 220 g/l
ciezar wtasciwy. . 1,37
temperatura kryst. minus 30° C
ClOS XXXII — 68, str. 50
Rozpuszczalnik jest ztozonym zwigzkiem, otrzy-
manym przez nasycanie dietanolaminu azotynem
miedzi i dodawanie 3— 4% wody amoniakalnej.

Rozpuszczalnik stosuje sie¢ w temperaturze 80°F pod
ciSnieniem 10— 20 atmosfer. Przez redukcje ci$nienia
i podniesienie temperatury do 150°F wypedza sie
etylen.

Z roztworu wchtaniajagcego otrzymuje sie wolny etylen
przez kilkustopniowg ekspansje z ci$nienia 15 atmosfer (41).
Otrzymane w ten sposéb gazy zawierajace okoto 96% ety-
lenu, kompiymuje sie ponownie do jednego funta na cal
kwadratowy, przepuszcza przez kwas siarkowy dla oczy-
szczania z amoniaku a potem przez sode kaustyczng celem
usuniecia mgty kwasowej. Oto wyjatki raportow CIOS'u
dotyczgce tej czes$ci procesu:

.Doktadne dane co do wymaganych warunkoéw
ci$nienia i temperatury nie staty do dyspozycji,
przypuszcza sie jednak, ze cisnienie musiato by¢

nizsze od zwyktego cisnienia atmosferycznego (41).
Nastepujace dokumenty (XV—XVIIIl), przystane
do Biura Okretéw, dotyczg fabrykacji i koncentracji
etylenu za pomocag obu opisanych sposobo6éw (42)‘.
Metoda ta nie oddziela tlenku wegla od etylenu, otrzy-
manego przez krakowanie etanu w obecnoéci tlenu, lecz
oddziela etylen od innych gazowych weglowodordéw.
Powinna ona interesowa¢ zaréwno producentéw gazu
suchego Ilub gazoliny, jako tez rafineréw, posiadajgcych
nadmiar gazéw krakowych. Powinna interesowa¢ réwniez
wytwdrcow prostotancuchowej parafiny, ktérag, jesli jest
produkowana ponad zapotrzebowanie rynkowe, mozna
tatwo roztozy¢ w stanie parowym na etylen i ptynne olefiny,
zdolne do dalszej przerdébki syntetycznej.

Parafina jako surowiec.
Surowiec ten pochodzit z rozmaitych fabryk i rozmaitymi
otrzymywano go sposobami. Materiat uzywany w Politz

L przeszto

O lej-pod

Postepowe zdobycze techniki wojennej oparte sg na
tych samych prawidtach ewolucyjnych, jakie rzadza w ogdéle
dziedzinami wszelkiego rozwoju w przyrodzie. W naszym
poszczegb6lnym przypadku niezmordowany ten postep ku
doskonalszemu, zmuszeni jesteSmy niestety rozpatrywa¢
jako coraz to bardziej doskonaty sposéb tepienia cztowieka
przez cztowieka. Skoro pominiemy prastarg bron catkowicie
prymitywna, jak np. kamiern, maczuga lub siekiera, nastepnie
wszelkg bron biatg i wszelkie rodzaje broni czysto mecha-
nicznej (tuki, proce, kusze, tarany itp.), to w erze po-
chrystusowej zastanawia nas wszystkich niepomiernie po-
stepujacy po sobie kolejno w okresach nieledwie réwnych
co do czasu taki oto szereg fenomendéw natury militarnej:
1) grecki ogien, 2) proch strzelniczy, rozmaite inne sub-
stancje wybuchowe i trujgce gazy, 3) bomba atomowa.
Nastepcza ich kolejno$s¢ powoduje, rozumie sig, nowe
przetomy w kunszcie wojennym i w dziejach tepigcego sie
nawzajem cztowieczenstwa. Réwnoczed$nie wszystkim ich
poczatkom towarzyszy bezwzgledna tajemniczos$c¢.
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pochodzit Z procesu Fischer-Tropsch (p. topi. 176°F)
i byt otrzymywany w fabryce parafiny w Espenhain, ktéra
pracowata metodg Edeleanu (32). Sposéb uwodorniania
w niskiej temperaturze (Tieftemperatur—Hydrierung),
ktéry opiszemy pdzniej, stosowany byt przez Brabag
w Zeitz do przerdbki teru z wegla brunatnego (33).
Parafine wreszcie otrzymywano zhanowerskiej ropy naftowej.

Parafiny te miaty wysokag zawarto$¢ oleju i musiaty prze-
chodzi¢ poprzednio przerébke w Ludwigshafen (34), po-
legajaca na rodzaju skombinowanego krakowania i uwodor-
niania pod ci$nieniem 300 funtéw na cal kwadratowy i przy
temperaturze 750°F w obecnoéci katalizatora siarczku tung-
stenowego.

W Ludwigshafen — jakkolwiek w sprawozdaniach
stamtad nie ma wzmianki ani o fabryce, ani o stosowanej
w niej metodzie — istniata fabryka nastawiona na prze-
réobke tysigca tonn miesiecznie tuski parafinowej, pochodzacej
z hanowerskiej ropy i zawierajacej 60% czystej parafiny.
Fabryka ta przerabiata powyzszy surowiec na 50% ciezkiego
oleju do diesléw i 50% prostotaicuchowej parafiny. Para-
fineg te wysytano do Politz.

Gdzie indziej radzono sobie z zawartym w parafinie
olejem w sposéb nieujawniony. Shell w Harburgu przera-
biat podczas wojny specjalng metodg parafing naftowa,
zawierajaca do 30% i mniej oleju. Jakkolwiek parafina
mogta zawieraé¢ do 25% oleju, jednak wydajno$¢ powiekszata
sie¢ rownolegle ze spadkiem zawartoéci oleju (35) i reakcja
byta szybsza, jesli olefiny byty otrzymywane z bezoleistej
parafiny (36).

Technicy niemieccy zwracali baczng uwage na pro-
dukcje parafiny. Lurgi zwracata uwage na modyfikacje spo-
sobu Fischer-Tropscha oraz na pewien katalizator zelazowy
powodujgcy produkcje ptynu zawierajacego do 60%
parafiny (37). Jak sie zdaje, podjeto starania, aby Lurgi
wybudowata drobne fabryki Fischer-Tropsch przy gazow-
niach miejskich np. w Lipsku (38), a to nie tylko celem
wzbogacenia gazu miejskiego, lecz takze dla produkcji
tak bardzo potrzebnych statych i ptynnych weglowodoréw.
Spodziewano sie z i m 3 gazu otrzyma¢ w Lipsku na in-
stalacji Lurgi nastepujace produkty: benzyne, olej Sredni
i parafing w stosunku 1:1:1, razem 100 g. Jakkolwiek
wyjasnienia tego nie znajdujemy w sprawozdaniach
C10S'u, zdaje sie jednak, ze 6w plan instalacji drobnych
fabryk Fischer-Tropsch przy poszczegdlnych gazowniach
miejskich miat na celu rozrzucenie po catym kraju drobnych
wytwérni ptynnych paliw syntetycznych i wysokowartos-
ciowych smaréw, tak potrzebnych panstwu. Plan ten
zrodzit sie prawdopodobnie w wyniku bardzo powaznych
uszkodzen, wyrzadzonych w skupionych niemieckich wy-
tworniach ptynnych paliw i paliw z wegla.

(Dokorczenie nastgpi)

Sci Nafty

palacz

Jezeli wynalezienie prochu przywtaszczajg sobie Niemcy,
.poniewaz na Swiecie wszystko jest niemieckie®“, lub moze
Anglicy (Roger Bacon), podczas gdy w rzeczywistoéci byt
on znany juz przedtem Chinczykom, to grecki ogien jest
wynalazkiem niewatpliwie greckim, a jego wytwdrca
Kallinik miat podobno z koficem VI w. naszej ery zgtebia¢
w Egipcie chemieg, tajemniczag wiedze tamtejszych kaptanow.
Kallinik stuzyt poczagtkowo Kalifowi z Damaszku, lecz
p6iniej zgtosit sig, nie wiemy z jakich pobudek, u cesarza
wschodnio-rzymskiego w Konstantynopolu (Bizancjum)
i wyjawil mu tajemnice pozytecznego dzieta.

Tajemnicy nowego wynalazku strzegt dwoér cesarski
bardzo pilnie. Ani cesarz Konstantyn VII, Porfirogeneta
w swoim dziele o panstwie bizantynskim,ani Anna Komnena
cérka cesarza Aleksego |, w obszernej swego rodziciela
biografii,aniw ogé6le nikt ze wspétczesnych dziejopiséw i pa-
mietnikarzy nie podajag $ciséle zagadkowego sktadu potwor-
nej tej wybuchowej mieszanki. Albowiem, jak opowiada
Konstantyn Porfirogeneta, B6g przez aniota powierzyt
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wynalazku tego tajemnice Konstantynowi | Wielkiemu,
Z wyrazng grozba kar piekielnych dla kazdego zdrajcy,
ktory by sie powazyt dopuséci¢ do wspdétwiedzy narody po-
stronne, a zwtaszcza barbarzyhncéw. Dzieki takim ostroz-
noéciom i zarzadzeniom przez cztery peine wieki zagadka
wytwérczosci ognia greckiego znana byta jedynie rzadowi
bizantynskiemu, dop6ki wreszcie, prawdopodobnie w stu-
leciu X I, nie stali si¢ jej panami, zdradg lub innym pod-
stepem — Saracenowie. Takim oto mianem og6lnym zwano
w Rzymie i w Bizancjum wszystkie arabskie szczepy, mie-
szkajace pomiedzy Mekka i Eufratem. Pochodzenie samej
nazwy jest niewiadome, jakkolwiek starano sie jg ttumaczy¢
mniej lub wiecej udatnie.

Panowanie $mierciono$nej mieszaniny greckiej rozcigga
sie od wieku VIl do poczatkéw X1V, tzn. do czaszu, kiedy
nowa mieszanka wegla, saletry i siarki wytwarza proch
strzelniczy. Przez wiek6w okragto siedem byt zatem strasz-
liwg bronig wojenng grecki ogied. Przez tylez nieomal
wiekéw panuje potem proch strzelniczy, az w koncu przed
naszymi oczyma pojawia sie okropny $rodek niszczycielski,
przy ktérym i proch strzelniczy i wszelkie inne materie
wybuchowe pdjdg z pewnosciag w zapomnienie. Pojawia
sie¢ mianowicie atomowa bomba.

Z opiséw, jakie stojg dzisiaj do naszego rozporzadzenia,
rozumiemy, ze najgtéwniejszym greckiej mieszaniny sktad-
nikiem byta nafta, ktérg nazywano w tych czasach ,olejem
podpalaczem*, albo tez ,ogniem z Medii“, albo na koniec,
wedtug dawnej interpretacji Pliniusza, ,oliwg Medei“.
Ta mityczna osobisto§¢ w dokonywaniu zemsty na czton-
kach swej rodziny, rzekomo postugiwata sie¢ ptonaca nafta.
Moze ,koszula Dejaniry"™, w ktérej sptonagt nieszczesny
bohater Herakles, byta takze dzietem nie krwi centaura,
lecz raczej ptonacej nafty? Jakkolwiek tam zresztg rzecz
owa sie miata, to jedno jest faktem niezbitym, ze przy
wyrobie ognia greckiego mieszano, trudno poja¢ w jaki
sposéb i w jakim stosunku, nafte ze siarkg i zywica, ktérag
z wiecznie zielonych jodet nauczono sie umiejetnie wy-
ciska¢. Uzyskanej ta droga i podpalonej mieszanki zagasi¢
wodg nikt nie potrafit. Powiadaja, ze jeszcze najskuteczniej
mozna byto to czyni¢ piaskiem, urynag lub octem.

Przypatrzmy sie teraz obliczu potwornej tej mikstury
w praktycznym zastosowaniu w bitwach, na lgdzie lub na
morzu. O ile chodzi o walki ladowe, to z muréw miast
bedacych w stadium oblezenia, wylewali Grecy ten ogien
Z olbrzymich kottéw na karki przerazonych barbarzyncow,
albo ciskali go w kulach zelaznych lub kamiennych, ktére
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wpadiszy pomiedzy wrogéw, przez odpowiedni otwor
cata swoja zawarto$¢ wyrzucaty z olbrzymiag sitg, juz to
nareszcie razili zastepy nieprzyjaci6t deszczem ognistych
pociskéw. O ile natomiast wezmiemy pod rozwage starcia
morskie, to w sam $rodek floty nieprzyjaciela wpadat
nagle napetniony substancja wybuchowga statek, szerzac
dookota beznadziejne zniszczenie. Cze$ciej atoli na przodach
bojowych galer umieszczone byty rzedami demoniczne
paszcze legendarnych potwordéw, ktére pluty zabéjczym
ogniem. Pewien chrzedcijanski rycerz, maz biegty w bojach
i peten odwagi, opisuje w barwnych stowach, jakiego to
uczucia grozy i $miertelnego strachu doznat byt w goracej
bitwie na widok wojennej machiny, ktéra bez ustanku wyle-
wata na szeregi nieprzyjacielskie strumienie ognistej lawy.

Kiedy wiec na tronie wschodnio-rzymskim zasiada
Leon 11l lzauryjski (718— 741), syn szewca, lecz monarcha
nieposledni, juz od kilkunastu miesiecy bardzo liczne,
bo z goérag stutysieczne wojsko Arabdéw i Perséw pod wodzg
Moslemy, Kalifowego brata, grozito murom Konstantyno-
pola. Tymczasem atoli staczano tylko drobne i przygodne
utarczki, poniewaz Moslema czekat na przybycie floty,
by zamkna¢ prastarg stolice réwniez od strony Bosforu,
Za$ potem jednym generalnym atakiem ja zaja¢. Kiedy
oczekiwana flota, ztozona z tysigca oSmiuset okretéw, pew-
nego dnia wreszcie przybyta i weszta na wody Bosforu,
przebiegty cesarz Leon 111, kazat usung¢ potezne taficuchy,
zamykajace wejscie do portu. Oémieleni tym Arabowie
zaczeli naturalnie zapetniaé¢ port swymi wojennymi statkami.
Wdéwczas nastapit moment prawdziwie rzadkiej w dziejach
katastrofy: okrety Kalifa sptonety doszczetnie w morzu
greckich ptomieni. Ze za$ réwnolegle z ta bitwg morska
rozegrata sie takze i bitwa lgdowa, barbarzynskie ttumy
Saracendw zaczety sie cofa¢ w poptochu — i tym sposobem
Konstantynopol ocalat.

Co$ podobnego statoby sie byto réwniez i w r. 1453,
w dniu 29 maja, kiedy Mahomet Il, syn Amurata, Kon-
stantynopol ostatecznie zdobyt, gdyby nie zaszta byta taka
okoliczno$¢, iz Turcy posiadali juz wtedy najlepszag w catej
Europie artylerie, ktéra mury Konstantynopola kulami
swoimi rozniosta. Jeszcze wigc nawet niepetne pie¢ wiekéw
dzielg nas od upadku wschodnio-rzymskiego Imperium,
a juz wkraczamy w nowy okres wojowania, za pomoca
tajemniczej bomby atomowej, o ktérego to wojowania
»,dobroczynnych® dla cywilizacji skutkach nie mamy
w danej chwili zadnego pojecia.

Edmund Ziotkowski

Lzycia Stow.inz.iTechn.Przem . .Paliw Ptynnych

Sprawozdanie
z dziatalnos$ci Zarzgdu Gtéwnego Stow.Inzynieréw jTechnikédw Przem/Patiw Ptynnych w okresie od 1.X.do31.X11.1946 r

a) llo$¢ cztonkéw Stowarzyszenia wynosi obecnie 449
0s6b, z czego przypada na: Oddziat Gorlice — 120, Oddziat
Krosno — 81, Oddziat Sanok — 60, Oddziat Czecho-
wice — 88, Krakéw, Tarnéw, Warszawa, placowki CPN 100.

Osérodek Libusza zostat przytaczony w dn. 15. X 11. 1946
do Oddz. Gorlice.

b) Przy Zarzadzie Gtdwnym istniejg 4 sekcje, kierujace
pracg odpowiednich Sekcji w Oddziatach:

Sekcja Odczytowa — przew. Inz. T. Reguta,
" Imprez — przew. Inz. A. Kaht,

” Techniczna— przew. Inz. Paraszczak,

Wydawnicza — przew. Inz. J. Wojnar.

Sekcja techniczna wspoé6tpracuje z 7-u Komisjami facho-
wymi przy Instytucie Naftowym w Krosnie: geologiczng,
wiertnicza, produkcyjng, gazowga, warsztatowga, rafineryjna
i Komisjg nauczania.

c) Ostatni kwartat 1946 r. pozostawat jeszcze pod zna-
kiem Kongresu Technikéw Polskich.

W zwigzku z tym odbyt Zarzad Gtéwny posiedzenie
w dniu 13. i 21. X 1., przygotowat tematy dyskusyjne na
obrady sekcji, organizowat wyjazd cztonkéw na Kongres,
pozostawat w kontakcie osobistym z Kom. Org. Kongresu
w Warszawie i Katowicach. W czasie Kongresu przepro-
wadzat wszystkie prace zwigzane z obradami.

W miedzyczasie skompletowat Zarzad Gtéwny kartoteke
cztonkéw dla Oddziatu Krosna i Tamowa. Cato$¢ karto-
teki bedzie wykorczona w styczniu 1947 r.

Legitymacje cztonkowskie oddane do druku bedg gotowe
na poczatek stycznia.

Po utozeniu preliminarza budzetowego na I1V. kwartat
1946 r. wystapit Zarzad Giéwny do Nacz. Dyrektora
CZPPP o0 dotacje na pokrycie niedoboréw. Po otrzymaniu
jej otworzone zostato konto w PKO i wyptacono Zarzg-
dom Oddziatéw zaliczki na preliminarz.

Zatatwiono ostatnie formalno$ci zwigzane z rejestracja
Stowarzyszenia. Zarzad po uiszczeniu optat oczekuje tylko
na formalne zawiadomienie z Wojewd6dztwa.

Uruchomiono sekcje odczytowe i imprez w Oddziatach.

d) Program pracy na przyszto$¢ obejmuje przede wszyst-
kim zorganizowanie w styczniu oddziatdw Stowarzyszenia
w Krakowie (ok. 80 oséb) i Warszawie (Ok." 20 oséb).

Nastepnie:

1. Opracowanie preliminarzy budzetowych na | kw.

1947 r.

2. Kontynuowanie akcji wydawniczej, ktérej podstawe
stanowi ankieta Inst. Naftowego z dn. 1. IX. 1946 r.

3. Uruchomienie dalszych sekcji w Oddziatach Stowa-
rzyszenia.



Str. 36

4. Program szczegétowy dla Oddziatu
przewiduje:
a) odczyty na temat ,Kraking”™ — Inz.
.Przemyst Cukrowniczy” — Inz. Kachlik;
b) 4 wycieczki (F-ka Kabli, F-ka zapatek, Walcownia
metali, Cukrownia);
c) organizacje kurséw doksztatcajacych i

Czechowice

Dichter,

biblioteki.

K om

Zarzad Gitéwny Stowarzyszenia Inzynierdw i Technikéw
Przemystu Paliw Piynnych zawiadamia, ze zwotuje do
Krakowa na dzieh 21 lutego br. Zjazd Delegatéw, na godz.

16.00, w lokalu stotéwki przy ul. Krupniczej 42.
Porzagdek obrad:
1. wybor Prezesa i 4 cztonkéw Zarzadu w miejsce

ustepujacych,

2. wybor Gidwnej Komisji Rewizyjnej,
3. wybo6r Gtéwnego Sadu Kolezenskiego,
4. wybo6r Delegatéw na Walny Zjazd Delegatéow NOT,
5. rozpatrzenie sprawozdan z dziatalno$ci Wtadz Sto-

warzyszenia i Zarzagdéw Oddziatow,

6. udzielenie absolutorium Zarz. Giléwnemu,

7. zatwierdzenie preliminarza budzetowego Stowa-
rzyszenia,

8. zatwierdzenie nowoutworzonych Oddziatéw Sto-

warzyszenia,

9. ustalenie wytycznych
na przysztosc,

10. wnioski, interpelacje.

dziatalnos$ci Stowarzyszenia

Przeglyd

Rumunski

przem yst

NAFTA Nr i
Oddziat Krosno planuje:
a) odczyty fachowe,
b) wycieczki do Stalowej Woli i Starej W si,

c) urzadzenie biblioteki.

Zarzad Gtiéwny

Prof, Inz. St. Paraszczak
prezes

Inz. W Dukiat

sekretarz generalny

unikaty

W ostatniej fazie organizacji przystepuje Zarzad Gtéwny

Stowarzyszenia do zorganizowania Oddziatu Stowarzy-
szenia w W arszawie. Oddziat warszawski obejmie wszy-
stkich pracownikéw 2z terenu Warszawy i wszystkie pla-

cowki C.P.N. poza Warszawg.

Dnia 15 stycznia odbyto sie¢ w Krakowie zebranie or-
ganizacyjne Oddziatu Krakéw Stow. Inz .i Techn. PPP.

W wyniku obrad zostat utworzony Oddziat Krakowski
Stowarzyszenia obejmujacy précz Krakowa o$rodki Tarnéw,
Sandomierz i Limanowa.

W skiad Zarzadu Oddziatu weszli:

Przewodniczgcy Kol. Suknarowski Stefan; C ztonko-
wie: Kol. Kol. Hennig Stanistaw, Friedberg Henryk,
Kotodziej W tadystaw (rafiner.), Czaplicka Jé6zefa, Krobickt
W itold, Major Albin, Wdowiarz Jan, Zelakiewicz Zygmunt,
W asong Jan; Zastepcy: Kol. Kol. Zachorowskt Jerzy;
Husséwna Felicja, Karpinski Marceli.

zagraniczny

naftowy po wojnie

(.Swiat i Polska™, nr 2, 1947)

Przed rokiem 1940 produkcja rumunskiego przemystu
naftowego byta w wiekszej czedci (ponad dwie trzecie) eks-
portowana za granice — do tych krajow, z ktérymi Rumunia
posiadata od dtuzszego czasu umowy handlowe na dostawe
swej produkcji naftowej. Poczynajac od roku 1940, a jeszcze
bardziej od roku 1941, konfiguracja eksportu rumunskiego
ulegta zasadniczej zmianie — w wyniku sytuacji, jakg wy-
tworzyta wojna.

Ponizsza tabela ilustruje stan eksportu nafty rumunskiej
wedtug krajow przeznaczenia (w tysigcach ton):

Kraj 1938 1939 1940 1941 1942 1943
W .Brytaniaikolonie 642 655 755 - -
Francja i kolonie 386 391 243 19 82 15
Belgia 220 145 — — — —
Egipt 283 86 55 — — —
Jugostawia 143 140 147 20 2 1
Grecja 200 75 177 11 31 26
Razem (A) 1S74 1492 1197 50 115 42
Niemcy i Austria 704 1285 1430 2962 2215 2546
W tochy 556 635 343 762 862 329
Razem (B) 1260 1920 1773 3724 3077 2875
Inne kraje (C) 1361 750 485 298 181 242
Ogoétem A + B + C 4495 4162 3455 4072 3373 3159

W tym samym okresie czasu przemyst naftowy dostarczat
na potrzeby wewnetrzne nastepujace iloSci nafty:

Rok 1938 — 1674000 ton
» 1940 — 1862000
» 1941 — 1811000
» 1942 — 2097000
» 1943 — 2007000

Mozna przypuszczaé, ze taka sama ilo$§¢ byta zuzywana na

.potrzeby hitlerowskiej machiny wojennej.

W celu zapewnienia pracy rafineriom nafty istniejacym na
terenie okupowanej Czechostowacji, Niemcy forsowali eks-
port ropy naftowej z Rumunii, ktéry w styczniu 1944 roku
osiggnat cyfre 36996 ton, przewyzszajac trzykrotnie eksport
Z tego samego miesigca w latach poprzednich.

W arto tu ré6wniez wspomnie¢ o tym, ze podczas, gdy rafi-
nerie rumunskie zdolne sg przerobi¢ 6700000 ropy naftowej
rocznie, produkcja w roku 1945 wyniosta zaledwie 4680000
ton, za$ wysoko$¢ produkcji za rok 1946 obliczana jest na
4300000 ton, — czyli ze w roku 1946 wykorzystane zostato
zaledwie 69,4 procent zdolnos$ci przetwoérczej tych rafinerii.
W tych warunkach eksport ropy naftowej oznaczatby ogoto-
cenie rafinerii rumuniskich z surowcéw niezbednych dla ich
pracy.

W celu utatwienia eksportu nafty drogag wodng, tzn. Du-
najem i unikniecia w ten sposéb ryzyka transportu lgdowego,
okupancizbudowaliw roku 1940 nowe rurociggi, prowadzace
od Giurgiu do Ploesti.

Poza tym, drugi rurocigg prowadzit Z Ploesti do portu
morskiego Konstancy.

Celem zapewnienia sobie tatwiejszego przewozu ropy
naftowej, ktérg zamierzali zdoby¢ w ZSRR, Niemcy zbu-

dowali specjalny rurocigg miedzy Konstancg a naddunaj-
skirn portem Cernavoda.

Cze$¢ rur zainstalowanych w latach 1940— 1941 zostata
nastepnie zuzyta dla ukonczenia rurociggu, ktéry dostarczat
gazu ziemnego z Transylwanii do Bukaresztu. Dotychczaso-
wa ilo§¢ gazu ziemnego, otrzymywanego przez Bukareszt
Zpotozonych w odlegtosci 60 km okregéw naftowych, wyno-
szagca w roku 1945 ok. 100 milionéw m3 (najwyzszy poziom),
Z chwilg przedtuzenia rurociggu do Transylwanii umozliwi
stolicy otrzymywanie od 300 do 400 milionéw m3 gazu
ziemnego rocznie, czyli prawie 4-krotnie wiecej, niz w roku
1945.

Co sie tyczy aktywnos$ci rumunskiego przemystu nafto-
wego w czasokresie 193S— 1946, to ilustruje jg nastepujaca
tabela poréwnawcza:



Rodzaj czynnoédci 1933 1945 1946
W iercenie (w tys. metrow) 288" 160 140
W ydobycie ropy naftowej

(w tys. ton) 6610 4680 4300
Dostawa na rynek wewn.

(w tys. ton) 1674 1395 1400
Eksport (w tys. ton) 4494 3158 2800
Dane za rok 1946 oparte sag na cyfrach z 1945 roku.

PrzejdZzmy teraz do analizy innej strony rumurskiego
przemystu naftowego. Rumunia posiadata niegdy$ ztoza naf-
towe o wielkiej wartosci, eksploatowane i produkujace wie-
cej od zt6z naftowych \y innych krajach. Ponizsza tabela
poréwnawcza ilustruje stan produkcji w Stanach Zjedno-
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Wieksza iloé¢ nafty, wydobytej z kazdego metra w Ru-
munii powinna byta wywotaé duze wzmozenie aktywnosci
tego przemystu.

W wyniku skurczenia sie prac wiertniczych w Rumunii
ilo§¢ nowych szybéw stale sie zmniejsza. Luka wytworzona
przez wyczerpane i opuszczone szyby nie moze by¢ wypet-
niona przez nowe wiercenia. Warto jest w tym miejscu za-
znaczyé, ze produkcja osiggnieta z nowych szybéw nafto-
wych jest daleko nizsza niz w latach ubiegtych, kiedy ilos¢
nafty wydobywanej z nowych szybéw zapetniata od 15 do 40
tankowcoéw dziennie.

Wyrazem wspoétpracy Zwigzku Radzieckiego z rumun-
skim przemystem naftowym za pos$rednictwem Towarzystwa
»Sovrompetrol“, ktérego kapitaty nalezg w réwnych cze-
$§ciach do grupy radzieckiej i rumunskiej (te ostatnig repre-
zentujg towarzystwa ,,Credit Minier” i ,Redeventa®“) — jest
dostawa duzej iloSci materiatdw wiertniczych i samochodéw
ciezarowych dla rumunskiego przemystu naftowego.

Umowy handlowe zawarte miedzy ZSRR i Czechostowa-
cjag majg rowniez na cetu dostarczenie rumunskiemu przemy-
stowi naftowemu potrzebnych mu materiatéw. W znowienie
stosunkéw handlowych ze starymi dostawcami w Stanach
Zjednoczonych, Wielkiej Brytanii, Francji i Belgii umozliwi
przemystowi naftowemu przyspieszenie pro-
cesu odzyskania swej dawnej zdolno$ci wytwérczej i rozpo-
czecie energicznej akcji wiertniczej, ktora wymaga zastoso-
wania nowych materiatéw i ulepszonych metod pracy.

w Rumunii

Michait Pizanly

Dziat sprawozdawczy

czonych i Rumunii.
. Procl. ton ro-
W iercenie Produkcja
Rok w metrach w tonach py na 1m
odwiercony
Stany Zjednoczone
1935 1 21861000 136170000 6,2
1958 28819000 164102000 5,7
1945 30000000 231220000 7,7
Rumunia
1935 ! 512500 S$394000 26,9
1938 288000 6610000 23,0
1945 160000 4610000 23,8
Rola surowcéw w drugiej wojnie Swiatowej

Pod takim tytutem zostat wydrukowany w nrze 8 ilustr.
miesiecznika ,Problemy*“ ciekawy artykut A. E. Fersmana
iB. L. Kogana.

»,Druga wojna $wiatowa wywotata donioste przemiany
natury zasadniczej w S$wiatowym gérnictwie i podniosta
znacznie fole strategicznego surowca mineralnego w $wia-
towej ekonomice wojennej.

Przede wszystkim na uwage zastuguje jaskrawy wzrost
iloSciowy wydobycia wszystkich rodzajéw i grup surowco-
wych: metali czarnych i kolorowych, paliwa — szczeg6lnie
ropy naftowej, kopalin niemetalowych. W poréwnaniu
z r. 1915 wydobycie ropy naftowej zwiekszyto sie przeszto
¢-krotnie, rudy manganowej przeszto 2-krotnie, rud chro-
mowych 10-krotnie, molibdenu 300-krotnie, magnezu 600-
krotnie. Réwniez wytapianie stali wzrosto przeszto 2-kro-
tnie, aluminium 30-krotnie, wydobycie miedzi, cynku i oto-
wiu 2— 3-krotnie (natomiast produkcja wegla kamiennego
nie wykazata wcale wzrostu). W r. 1944 ogé6lne wydobycie
gtéwnych produktéw gérnictwa wyrazato sie cyfrg okoto
5 miliardéw ton rocznie.

W spétczesna skomplikowana technika wywotata taki sze-
reg przesunie¢ natury jakos$ciowej powotujac do zycia m. i.
Zupeinie nowe metale i materialy zastepcze. W produkecji
stali coraz szersze zastosowanie znajdujg metale uszla-
chetniajace — mangan, chrom, nikiel, wolfram, molibden,
wanad, kobalt. Jako nowe metale uszlachetniajgce ukazuja
sie: selen, telur i bor — nazywany juz ,witaming®“ stali.

Szerokie zastosowanie metody krakowania zre-
wolucjonizowato przerébke ropy naftowej, wybi-
tnie podnoszac eliminacje lekkiej frakcji. Bez nafty — tej
czarnej krwi wojny — bytaby nie do pomyS$lenia
wojna motoréw. Ale obecnie nafta, to nie tylko surowiec
stuzacy do produkcji wysokooktanowej benzyny, uzywanej
przez samoloty i czotgi; stuzy ona réwniez do uzy-
skiwania nitrogliceryny, kauczuku syntetycznego,
toluenu, rozmaitych eteréw i bitumoéw', stowem
uzyskuje znaczenie surowca chemicznego o pier-
wszorzednym znaczeniu.

W poczet nowych rodzajéw surowcéw przemystowych —

metali i mineratéw drugiej wojny $Swiatowej, mozn3 zali-
czy¢ nie tylko magnez, séd, niob i beryl, lecz réwniez
molibden, kobalt, chrom, aluminium i tytan.

W spétczesna technika wkroczyta w okres metali lek-

kich. Aluminium i magnez staty si¢ podstawg przemystu
lotniczego. Jeden z najlzejszych pierwiastkéw, séd metali-
czny, osiggnat powazne znaczenie w zakresie techniki wo-
jennej, stuzac do produkcji czteroetylku otowiu, kauczuku
syntetycznego i przewodnikéw elektrotechnicznych. Coraz
wieksze zastosowanie uzyskuje réwniez wapien. Ogébtem
w technice wojny brato udziat 46 pierwiastkéw czyli potowa
catej tablicy Mendelejewa.

Roéwnoczeénie jesteSmy Swiadkami Swietnej realizacji
uzgodnienia wydobywania magnezu, chromu i szeregu soli
bezposrednio z wody morskiej, oceniane jako kapitalne
osiggniecie wspdtczesnej technologii chemicznej.

Swiatowe gérnictwo wraz z metalurgiag przezywaja obe-

cnie okres niestychanego rozwoju. Prace geologiczne —
poszukiwawcze nabraty w czasie wojny rozmachu wrecz
wyjatkowego.

Roéwniez powazne sg osiggnigecia dokonane ostatnio w za-
kresie produkcji i stosowania materiatéw zastepczych, jak
masy plastyczne, kauczuk syntetyczny, benzyna synte-
tyczna i i.

Zwtaszcza masy plastyczne zwane ,plastykami“ maja
przed sobag rozlegte perspektywy. Uczeni twierdza, ze

w $wiecie w przyszto$ci nie bedzie miejsca na tak prze-
starzate materiaty jak zelazo, stal, drzewo, kamien i inne
materiaty stosowane obecnie przy budowie maszyn, samo-
lotéw, pojazdéw mechanicznych, doméw, sprzetéw domo-
wych itd. Juz dzisiaj z plastykéw produkuje sie nie tylko
nierozpryskujace sie szyby, ale i cate maszyny. W Stanach
Zjedn. przystagpiono do produkcji samochodéw skonstruowa-
nych wytacznie z plastykéw z dodatkiem zywicy jako wig-
zadta, w ktérych np. ptyta o grubosci 5 mm jest w stanie
wytrzymacé¢ bez ugiecia sie uderzenie dziesieciokrotnie wie-
ksze niz stal™.
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Sztuczna sztolnia

Celem przeprowadzenia dos$wiadczen nad eksplozyw-
nosécig powietrza w sztolni odbudowy gérniczej, zapro-
jektowano i wykonano w warsztacie Instytutu Naftowego
przyrzad stuzacy do wytwarzania sztucznej mieszanki wy-
buchowej. W przyrzadzie mozna wytworzy¢ atmosfere
sktadajgca sie z powietrza zmieszanego z parami benzyny
lub tez powietrza zmieszanego z metanem, CO lub CO02

Aparat sktada sie z nastepujacych czesci:

1. Naczynia blaszanego z blachy cynkowej w ksztatcie
walca eliptycznego o pojemnos$ci 117 litré6w, wzmoc-
nionego obreczag Z rury stalowej, $ciggnietej Sruba
oraz wyttoczeniami w blasze pobocznicy.

2. Pokrywy aluminiowej lekkiej, uszczelnionej zamknieciem
wodnym.Go6rna krawedzZ naczynia zaopatrzona jestw ro-
wek o gtebokosci 60 mm, do ktérego nalewa sie wody.
W wodzie tej zanurzony jest zawiniety brzeg pokrywy.

3. Okna, umieszczonego w pobocznicy walca, wykona-
nego z grubej ptyty celuloidowej, doktadnie uszczel-
nionej w $cianie naczynia. Okno to stuzy do obser-
wacji zjawisk odbywajacych sie wewnatrz naczynia.

4. Manometruwodnego, wskazujgcego ciSnienie wewnatrz
aparatu.

5. Mieszadta elektrycznego, ktérego zadaniem jest do-
ktadne wymieszanie zawartoéci aparatu, co jest szcze-
go6lnie wazne przy mieszankach benzynowych. We-
wnatrz aparatu umieszczony jest wentylator od$rod-
kowy, napedzany motorem elektrycznym.

6. Urzadzenia do zapalania, ktére skitada si¢ z zapal-
niczki benzynowej, zapalanej iskrg elektryczng. Do
wytwarzania iskry stuzy magneto obracane reczna
korbka, potaczone przewodem z zapalniczks.

7. Otworu w pokrywie, do wprowadzania benzyny przy
pomocy pipety miarowej.

Spos6b przeprowadzenia doswiadczen

1. Najpierw nalezy zdja¢ pokrywe i
wentylatora przewietrzy¢ aparat.
2. Do rowka w goérnej krawedzi naczynia nala¢ wody az

do poziomu przelewu.

3. Nakryé¢ pokrywa naczynie, przy czym otwdér zamkniety
Zaciskiem gumowym musi by¢ otwarty, w przeciwnym
razie woda wyleje sie pod naporem powietrza. Ze
wzgledu na duzg powierzchnie pokrywy nalezy ja
Zamykaé¢ bardzo wolno.

4. a) Wytworzenie mieszanki gazowej:

. Zatgczy¢ przewdd gazowy do gbérnego wypustu
naczynia dla gazéw lzejszych od powietrza, wzgled-
nie do dolnego przy gazach ciezszych od powietrza

i wprowadzi¢ odmierzong ilo§¢ gazu, wypuszczajac

réwnoczed$nie powietrze z aparatu drugim wypu-

stem. Po zadaniu gazem — -wymiesza¢ wentylatorem,
b) Mieszanka benzynowa lub ropna.

Pusci¢ wentylator w ruch. Odmierzy¢ pipeta
odpowiednig ilo$¢ ptynu, wla¢ przez otwér w po-
krywie i zatka¢ korkiem. Ptyn dostaje sie wprost
na skrzydetka wentylatora, ktére go rozpylaja.

5. Po dobrym wymieszaniu zapali¢ zapalniczkg przy
pomocy magneta i obserwowaé¢. Gdy mieszanka jest
odpowiednio bogata nastapi wybuch, ktéry podrzuci
pokrywe do géry bez szkody dla urzadzenia.

Przy uzyciu ubogiej mieszanki pokiywa ledwo sieg
uniesie do goéry. Mieszanka dobrze dobrana wyrzuca
pokrywe pod sufit. Doswiadczenia te trzeba przepro-
wadza¢ z duza ostroznoscia. Inz. /. Ostaszewski

przez puszczenie

Akcja oszczednoséciowa w przemys$le naftowym
(Tygodniowy biuletyn dla prasy Nr 55/B, X 11. 1946)
Akcja oszczednosSciowa w Przemys$le Naftowym datuje

sie od poczatkowych miesiecy roku 1946. Na konferencjach

zjazdowych w terenie, inicjowanych przez Centralny Za-
rzad byty omawiane metody usprawnienia organizacyjnego,
podniesienia wydajnosci oraz normalizacja zuzycia materia-

té6w. Na licznych konferencjach dyrekcyjnych byty oma-
wiane kwestie, wytaniajace sie¢ w zwigzku z przeprowa-
dzonymi inspekcjami zaktadéw i kopalh oraz wydawane

dyspozycje, zmierzajace do maksymalnego zwiekszenia pro-
dukcji, aréwnoczes$nie obnizenia jej kosztow. W prowadzenie
w zycie zarzadzen i instrukcji dato swoje wyniki w sposéb
widoczny juz w drugim kwartale br.

NAFTA Nr i

Produkcja ropy w Il-gim kwartale 1946 r. wzrosta
w poréwnaniu do kwartatu lI-go o 10%, natomiast procen-
towe obcigzenie kosztow produkcji z tytutu zuzytych ma-
teriatéw wzrosto tylko o 0,3% pomimo znacznej podwyzki
cen materiatdbw w omawianym okresie. Koszt zuzytych
materiatéow bez intensywnej gospodarki oszczedno$ciowej
bytby okoto 10% wiekszy, tzn. zaoszczedzono w tej pozycji
okoto 482000 zt

Mimo zwiekszenia produkcji oraz wydatnej podwyzki
wynagrodzen robotnikéw w zwigzku z zawarciem uktadu
zbiorowego, zm niejszono procentowe obcigzenie
produkcji kosztami robocizny o ok. 2%, dzieki
czemu zaoszczedzono 2780000 =zt

Mimo podwyzki uposazen obcigzenie kosztéw produkcji
za pensje i $wiadczenia dla pracownikéw umystowych
utrzymano na tym samym poziorpie, co dato oszczednos¢
405000 zt

Na skutek akcji usprawnieniowo-oszczednos$ciowej osig-
gnieto zmniejszenie wydatkéw administracyjno-gospodar-
czych o ok. 5%, czyli oszczedno$¢ okoto ztotych 3984000

tacznie oszczedno$é w kosztach produkcji ropy
wyniosta ok. 7651000 zt.

Podobnie jak w kopalnictwie, w rafineriach réwniez pro-
centowe obcigzenie kosztéw produkcji za zuzyte surowce
i materiaty wzrosto w Il-gim kwartale o 0,9%, pomimo
podwyzszenia z dniem 1.V . 1946 r. ceny rozliczeniowej
Z kopalniami za rope. Koszty w tej pozycji obnizono w przy-
blizeniu o 3%, co da oszczedno$¢ ok. 4700000 zt.

Obcigzenie z tytutu robocizny pomimo podwyzszenia
wynagrodzen robotnikéw w zwigzku z uktadem zbiorowym
obnizono w Il-gim kwartale o 1,9%, drogg podwyzszenia
wydajnoséci oraz zmniejszenia stanu zatrudnienia, co dato
oszczednoéé 1320000 zt.

Obcigzenie z tytutu innych kosztéw administracyjno-
gospodarczych wzrosto o 1%, co réwniez wskazuje na ogra-
niczenie tych wydatkéw. W kosztach administracyjnych
zdotano zaoszczedzi¢ okoto 5% wydatkowanej sumy, co
stanowi ok. 2351000 zt.

tacznie oszczednos$é w kosztach produkcji ra-
finerii wyniosta ok. 8401000 zt. Kn

D ziatalno$¢ Rafinerii Nafty w Trzebiniw r. 1946

Rafineria Nafty w Trzebini wykonata w r. 1946 z powazna
nadwyzkag swo6j plan inwestycyjny, a mianowicie:

1. Zbudowano tapaczke fabrycznag i zwigzano jg catko-
wicie z miedzyfabryczng kanalizacjg. Jest to obiekt
obliczony na rozrost rafinerii i wykonany w sposéb
oryginalny.

2. Zbudowano park zbiornikowy na surowice, ztozony
z 6-ciu zbiornikéw o pojemnos$ci 3000 m3 kazdy,
czyli tacznie na 18000 m3. Materiat na powyzsze
zbiorniki byt uzyty z zapaséw wtasnych, przy czym
wyzyskano roéwniez cze$ciowo materiaty ze zbior-
nikéw zniszczonych przy bombardowaniu. Robota
kierowali monterzy z Fabryki Maszyn w Gliniku.
Zbiorniki powyzsze stuzag do magazynowania pro-
duktéw importowanych.

3. Skompletowano destylacje wiezowo-atmosferyczna,
ktérej budowa nie zostata zakoriczona przez okupanta,

a ponadto przed ucieczkg zdekompletowana. Brak
dotad aparatéw do atounutycznego regulowania
wiezy. Zdolno$¢ przerdbki tej jednostki wynosi

1S000— 20000 ton miesigcznie.

4. Odbudowano pompownie dla ekspedycji produktéow
naftowych starej czes$ci fabryki i skompletowano
pompownie dla obstugi nowej rozlewni wagonowej,
elektryfikujac ja catkowicie.

5. Zbudowano wage pomostowga, ktéra znacznie utat-
wita prowadzong na szerokag skale w rafinerii ekspe-
dycje beczkowg i beczkowozowag.

6. Zbudowano stacje dla oczyszczania ropy, oparte na
metodzie wir6wkowej. Prace montazowe sg na ukon-
czeniu. Robota zostata nieco opdzniona, w zwigzku
Z forsowaniem robdt przy odbudowie parafiniarni.

7. Planem na rok 1946 przewidziano usunigcie gruzéw
ze zbombardowanej fabryki parafiny i posegrego-
wanie uzytecznego materiatlu. Prace te wykonano
catkowicie i juz przy usuwaniu gruzéw przysta-
piono do odbudowy nowej fabryki parafiny na tymze
miejscu.



Zarzad Rafinerii miat na uwadze fakt, ze po uru-
chomieniu fabryki moga by¢ powazne trudnosci
z przerdbka ropy, jesli nie bedzie mozliwoéci depara-
finizacji, tym bardziej, ze w kraju jest powazne za-
potrzebowanie tak fna parafing jak i na nisko stygnace
oleje. Sytuacja byta o tyle utatwiona, ze dysponowa-
liSmy powaznymi iloSciami materiatdbw do budowy
i ponadto mieliSmy do dyspozycji niektére urzgdzenia
dawnej parafiniarni w Limanowej i Kroénie. Jako
podstawe do budowy parafiniarni przyjeto przewidy-
wang w przysztos$ci przerébke 20000 ton ropy mie-
siecznie, czyli okoto 10000 ton oleju parafinowego
prymarnego. Uwzgledniono mozliwos$ci jednoczesnej
przerébki oleju parafinowego w roztworach i bez
rozcieficzenia. Dotagd ukorficzono 70% prac budowla-
nych i 40% montazowych cieptych i zimnych pras.
Montaz prowadzi sie w ten sposéb, zeby z wiosng
1947r. uruchomi¢ Fabryke na 50% wydajnosci.

8. Odbudowano i oddano do dyspozycji pracownikdow

w pierwszym po6troczu 1946 r. tazienke fabryczng.
9. Odbudowano 2-pietrowy dom mieszkalny, zabez-
pieczywszy go w centralne ogrzewanie i tazienki

z centralnym punktem ogrzewania.

Ponad plan:

10. W 4-tym kwartale 1946 r. zmontowano dalsze 4 zbior-
niki o tagcznej pojemnosci 10000 m 3. Zbiorniki zostaty
oddane do uzytku w ciggu listopada i grudnia dla
magazynazu produktéw importowanych.

Jest to obiekt niezmiernie wazny, je$li wezZmie sie
pod uwage, ze niemal caty przedwojenny park zbiorni-
kowy rafinerii zostat zniszczony w bombardowaniu.

11. Wykonano dla P.K.P. kapitalny remont 100 cystern,
zniszczonych na skutek dziatan wojennych, oraz
drobny remont i czyszczenie okoto 1000 cystern.

12. Dawny barak po jencach z czaséw okupacji przebu-
dowano na O$rodek dla matkii dziecka, wyposazywszy
go w catkiem nowoczesne urzadzenia. Z os$rodka
tego korzystajag matki i dzieci wszystkich przedsie-
biorstw z okolicy (2 kopalnie wegla, cementownia,
huta cynkowa, gumownia i inne).

Przy ocenie wypetnienia planu inwestycyjnego Rafinerii
Nafty w Trzebini nie mozna poming¢ faktu, ze wg koszto-
ryséw preliminowano na inwestycje okoto 48 milionéw
ztotych, aw rzeczywisto$ci wydatkowano okoto 25 milion6ow,
mimo ze wykonano caty szereg robdét ponad plan. Takie
dodatnie wyniki uzyskano dzieki:

1. Maksymalnemu wykorzystaniu wtasnych zasobéw i za-

sobéw innych zaktadéw Przemystu Naftowego.

2. Prowadzeniu rob6t we wtasnym zarzadzie przy maksy-
malnym wykorzystaniu wtasnej sity fachowej.

3. Ofiarnej pracy zatrudnionych w tutejszym zaktadzie
pracownikéw fizycznych i umystowych. Kwalifiko-
wani destylatorzy i rafinatorzy chwycili za topate
lub zamienili swoje kwalifikacje na $lusarzy i pomoc-
nikéw. Ci sami technicy byli réwnocze$nie projekto-
dawcami, konstruktorami i wykonawcami oraz starali
sie 0 materiaty.

4. Stosowaniu akordowo-premiowego systemu ptacy,
ktéory powaznie przyczynit sie do zwiekszenia wydaj-

WiadomosSci

Przeniesienia i mianowania w przem .

Inz. Wojnar Jozef zostaje przeniesiony z do-
tychczasowego stanowiska Dyrektora Instytutu Nafto-
wego w Krosnie na stanowisko p. o. Dyrektora Tech-
nicznego CZPPP z siedzibg w Krakowie.

Inz. Gorka Henryk. b%dzie petnit zastepczo —
az do odwotanja, — funkcje Dyrektora Instytutu Naf-
towego w Krosnie.

Ob. Mrazek Mieczystaw obejmuje funkcje
Dyrektora Gorniczego w Kopalnictwie Naftowym z sie-
dzibg w Libuszy.

Dr. Inz. Borowicz

naftowym

Witodzimierz Dyrektor
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nosci. | tak np. przed zastosowaniem tego systemu
murarze ktadli dziennie okoto 400 cegiet, po przejsciu
na akordowo-premiowy system wydajno$¢ wzrosta
do 1000-ca.

W roku 1946 Rafineria miata w planie odbudowa¢ i roz-
budowa¢ obiekt tak, azeby do konca roku mie¢ 200% zdol-
noéci przerébczej w stosunku do przedwojennej i cel ten
osiggneta, zas w roku 1947 zamierza doj$¢ do 400% zdol-
noéci przerébczej z r. 1938 i sta¢ si¢ catkiem nowoczesng
i duzg rafinerig nafty, jakiej dotagd w Polsce nie byto i nie-
watpliwie tak sie stanie. Warunki sg ku temu korzystne,
zwtaszcza ze <zostata zabezpieczona przez nasze wtadze
rewindykacyjne w Bawarii wieza prézniowa, wywieziona
przez okupanta z Trzebini, wykonana w czasie wojny
w kraju.

Skompletowana atmosferyczno-prézniowa destylacja be-
dzie co do zdolnos$ci przerébczej wieksza anizeli podobne
destylacje w ,,Polminie™ i ,Galicji" razem wzigwszy.

Réwnocze$nie w roku biezgcym Rafineria w Trzebini
przystepi do budowy krakingu o zdolno$ci przerdbczej
200 ton dziennie czyli 5500 ton miesiecznie (oleju gazo-
wego), z ktérego mozna sie spodziewaé¢ do 3000 ton ben-
zyny miesiecznie. Urzagdzenie takie otrzymaliSmy z Nie-
miec tytutem reparacji dzieki Zwigzkowi Radzieckiemu.

Jeéli sie wezmie pod uwage mozliwos$ci przerdbcze de-
stylacji atmosferyczno-prézniowej, to kraking bedzie cat-
kowicie zabezpieczony w surowiec z lekkich frakcji olejo-
wych, a ciezkie bedg uzyte do fabrykacji olejow smarowych.

Spotyka sie czesto ludzi w przemys$le naftowym, ktérzy
stawiajg pod znakiem zapytania odbudowe Trzebini. Za-
pominaja oni, ze zdolno$¢ przer6bcza istniejacych zakta-

déw przerdbki ropy, to zaledwie niecate 40% naszego za-
potrzebowania, i ze Rafineria w Trzebini przyniesie drugi
raz tyle. Zarzut, ze pracujace Rafinerie dzisiaj nie'maja
dostatecznej iloSci surowca, jest nieistotny, gdyz wszystkie
nasze zasadnicze przemysty przetwércze sprowadzajg su-
rowce z zagranicy (przem. zelazny, wiékienniczy i inne)
i sprawe te uwaza sie za normalny objaw gospodarczy,
wiec dlaczego nie mozemy sprowadzaé¢ surowca dla na-
szych rafineryj. Nikt sie nie dziwi, ze nie likwidujemy hut,
lecz rozbudowujemy je i sprowadzamy rude, a nie gotowe
zelazo. A dlaczego mieliby$smy likwidowa¢ rafinerie i spro-
wadzaé¢ gotowe produkty naftowe. *

Narody Zjednoczone jako jeden z zasadniczych warun-
kéw pokoju postawity hasto réwnouprawnienia wszystkich
narodéw w dostepie do surowcéw i nalezy sie spodziewac,
Ze demokracjom $wiata uda sie hasto to zrealizowad.

Juz dzisiaj sg dane, ze mozna dosta¢ powazne ilosci
ropy; potrzebne sa tylko $rodki transportowe, ale i ta
kwestia niewgatpliwie bedzie rozwigzana pomyS$inie.

Najwiekszym jednak bodzZzcem dla pracownikéw Rafi-
nerii w Trzebini jest ta wielka sita moralna naszych wiert-
nikéw, ktéra przejawia sie od samego poczatku odrodzenia
sie polskiego Przemystu Naftowego, a mianowicie dazenie
do samowystarczalnoéci w dziedzinie ropy. Wierzymy, ze
wiertnicy polscy wspoélnie z pracownikami rafineryjnymi
nie tylko wypeinig swo6j 3-letni plan, ale i znacznie go
przekrocza. Inz. Michat Dichter

| biezgce

Podkarpackich Zaktadoéw Elektrycznych w Mecince zo-
staée oddany do dyspozycji Departamentu Kadr.

b. Longawa Leopold obejmuje stanowisko
Dyrektora Podkarpackich Zaktadéw “Elektrycznych

w~ Mecince.

Ob. Wtadyka Jbézef obejmuje funkcje Dyrek-
tora Centrali” Zaopatrzenia Technicznego z siedzibg
w Krakowie.

Ob. Hahn Michat po zlikwidowaniu z dnjem
31 stycznia 1947 agend_Y Placowki Rewindykacyjnej
w Klein — Gandau i Pilczycach pod Wroctawiem, zo-
staje przeniesiony do Wojewodzkiego Oddzialu CPN
we Wroctawiu.
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Od naszych Kolegébw 2z zagranicy
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przestany przez Ire. Ted. Bielskiep, diupletn

nika przemyshu przed wojre.-

.Bedac w Londynie dostatem od Stefana Sulimirskiego
pare zeszytéw W aszego miesiecznika ,,Nafta“. Z prawdzi-
wym wzruszeniem czytatem te nazwiska, miejscowosci
i problemy, tak mi bliskie i tak dobrze znane, od ktérych
los mnie odepchnat. Cieszytbym sie, gdybym moégt otrzy-
mywac¢ ,,Nafte” stale.

Z ,Nafty“ dowiedziatem sie, ze doczekali$cie sie¢ utwo-
rzenia ,Instytutu Naftowego™, o ktérego koniecznosci
stworzenia tak czesto przed wojng moéwiliSmy.

Bede sie bardzo cieszyt, jesli mi odpiszecie i
pare numeréw ,Nafty™.

przyslecie
T. Bielski

»~Nafta® do uzytku szkdét zawodowych

Ministerstwo OS$wiaty Redakecji
nastepujace pismo:

»Ministerstwo zawiadamia, ze czasopismo ,Nafta" zo-
stato umieszczone w wykazie Nr 1 czasopism, nadajacych
sie do uzytku w szkotach zawodowych.

Wykaz ten, stanowigcy cze$¢ sktadowg Komunikatu M i-
nisterstwa z dnia 31 grudnia 1946 r. Nr IIl UP — 3979/46
Zostat w dniu 4 bm. skierowany do Kuratoriow O. S.
celem przekazania szkotom zawodowym i zostanie umiesz-
czony w najblizszym Dzienniku Urzedowym M inisterstwa
Osdwiaty™.

nadestato do »Nafty"

W spom nienia

W Nrze 12 ,Nafty™ z r. 1946 umiesciliSmy liste praco-
wnikéw przemystu naftowego, ktédrzy zagineli; zmarli lub
zostali zamordowani w czasie od 1. I1X. 1939 do 1. V. 1945 r.

Lisfa ta ze wzgledu na trudnos$ci zebrania wszystkich
nazwisk posiada duze luki, czego dowodem nadsytanie do

posmiertne

Redakcji ,,Nafty"™ dalszych nazwisk zmartych Kolegdéw.
Kronika wiertnicza za
Poszukiwania naftowe

Kleczany

Kleczany 1. Gteb. 624,20 m, rury 12". Zamyka wode.
Wojstaw

W ojstaw 1. Giteb. 773,10 m rury 13%". Wierci i prze-
rabia otwér.
Siedlce

Siedlec 1. Wierci w gteb. 217,30 m, rury 12".
Pilzno

Pilzno 1. Wierci; gteb. 425,60 m. W miesigcu spra-
wozdawczym uwiercono 214,40 m.
Radziechowy

Radziechowy 1. Gteb. 812,40 m, rury 9" chwycone.
Uruchamianie rur.
Debowiec

Debowiec 1. Gieb. 397,50 m. Po zacementowaniu

rur 10" zwiercono cement i wywotano gaz. Ci$nienie na
zamknietej gtowicy utrzymuje sie na wysokoéci 30 atm.
Przystepuje sie do wiercenia drugiego otworu.
Ktodawa

Ktodawa 1. Gteb. 311,90 m, rury 7. Wierciw twardych
gipsach.
Folusz

Folusz 1. Gteb. 759,50 m, rury 10". W yciggnieto zgnie-
cione rury i zapuszczono nowe.

Folusz 2: Po remoncie motoru wierci w gteb. 307,20 m.
W gteb. 270 m $lady gazu.
Iwonicz

W iktor.
cono 84 m.

Wierci w gteb. 434,30 m. W grudniu uwier-

Sektor Gorlice

Kobylanka
W iktor 40. Dowiercony do gteb. 4S55 m w rurach 9’
napotkat horyzont ropny o wydajnoéci 375 kg/dz. ropy.

W arstwy piaskowcéw czarnorzeckich.

W ydawca:
Naktadem :
Kolegium Redakcyjne: Inz. W ojnar Jo6zef

Inz. Gérka Henryk

hppmnmﬁ

NAFTA Nr x

W zwigzku z tym zwracamy sie z prosbg do wszystkich
Czytelnikéw o nadsytanie w dalszym ciggu nazwisk zmar-
tych wzglednie zaginionych nafciarzy nie zamieszczonych
w ostatnim numerze ,Nafty”. Wykaz ten mozliwie kom-
pletny zostanie zamieszczony w ciggu roku w jednym
Z numeréw ,Nafty™.

W iec przedwyborczy pracownikéw przemystu
naftowego
W érode, dnia 8. 1. 1947 r. odbyt sie w Kroé$nie wiec

przedwyborczy pracownikéw przemystu naftowego.

W Zebraniu udziatwcieli Wiceminister Inz. B. Ruminski,
Naczelny Dyrektor Centralnego Zarzadu Przemystu Paliw
Ptynnych 1Inz. Z. Wilk, Dyrektorzy' i kierownicy Zakta-
doéw, Prezydium Giéwnego Zarzadu Zwigzku Zawodowego
Naftowcéw oraz liczne rzesze pracownikéw naftowych
w liczbie okoto 1500 oséb.

Przepetniona po brzegi sala ,Sokota™ nie mogta pomiesci¢
przybytych z okregu Sanockiego i Gorlickiego delegatow.

Przemawiali Wiceminister Inz. B. Ruminski, Dyr. Inz.
Zdz. Wilk, Sekretarz Generalny Zw. Zaw. Naftowcow
E. Jerzyk, przedstawiciel Wojska Polskiego i inni.

Po dyskusji przyjeto rezolucje zalecajacag pracownikom
naftowym gtosowanie na liste Bloku Stronnictw Demokra-

tycznych i Zwigzkéw Zawodowych.
Sprawy socjalne
W miesigcu grudniu 1946 r. zorganizowano gwiazdke
dla dzieci pracownikéw przemystu naftowego.
W szystkie dzieci pracownikéw przemystu naftowego

w wieku do lat 14 otrzymaty podarunki na kwote 500 zt.
W reczenie podarunkéw odbyto sie w sposéb uroczysty. .
W niektérych os$rodkach pracy odbyty sie zebrania

~optatek™ dla pracownikéw przemystu naftowego, czesciowo

subwencjonowane przez zaktady pracy.

miesigc grudzien 1946 r.
Lipinki
Lipa 80. Dowiercony do gteb. 336,80 m uzyskat pro-
duckje ropy w ilosci 500 kg dziennie w rurkach 10".
I. piaskowiec ciezkowicki.
-Biecz
Romania 22. Osiggnat gteb. 2415 m w rurkach 9";
nawiercit horyzont ropny o wydajnos$ci 400 kg/dz. ropy

i 1200 kg wody.
Sektor Krosno-Jasto

Roztoki

Hankoéwka 2 osiggnagt gtebokosé¢ 1404,30 ni w ru-
rach 6"; produkcja ropy 950 kg dziennie. W arstwy pias-
kowcéw czarnorzeckich. Odwiert jest w dalszym wier-
ceniu do uzyskania silniejszego horyzontu ropnego.

Sektor Sanok

Turzepole

Nadgrabcem 85. Dowiercony do gteb. 674,90 m

w rurach 9" otrzymat przyptyw ropy w wysokos$ci 1400 l:g
dziennie. Warstwy hieroglifowe.

Ryszoldo 64. W proébnej
dziennie 2900 kg ropy.
Grabownica

Graby 25. Pogtebiony do 451,90 m w rurach 12"
produkuje 1250 kg dziennie ropy. Warstwy dolnej kredy 3.

Graby 13. Pogtebiony, gteb. 750,90 m w rurach 7".
Produkcje uzyskat w ilosci 700 kg dziennie. W ierci dalej.
W arstwy dolnej kredy 3.

eksploatacji, produkuje

Jurowce
Jurowce 3. Gleb. 1500 m; sp6d odwiertu zacemento-
wano, celem odizolowania go od spagowej solanki.

Mokre *

Sanocka Ska 67. Pogtebiony do 216,20 m, uzyskat
produkcje 2300 kg ropy dziennie. Warstwy kro$nienskie.
Stefan 38. Pogtebiony do 32S m w rurach 10", uzyskat

produkcje 1100 kg dziennie. Warstwy kros$nieAnskie.

Instytut Naftowy Krosno— Krakow
Centralny Zarzad Przemystu
(Red.’'nacz.),
Inz. W aliduda Adam

Paliw Ptynuyeh w Krakowie
Inz. Fles"zar Bronistaw (Red. techn.),

M -18548



OD REDAKCIJI

HONORARIA AUTORSKIE wyptaca Redakcja za wszelkie prace, artykuty,
referaty, komunikaty i sprawozdania, o ile zostang uznane za nadajgce sie do
druku. Wysokos¢ honorarium wynosi od 750—1500 zt za jedng strone druku.

REKOPISY przeznaczone dla ,,Nafty“ przyjmuje Redakcja bez zadnych ogra-
niczen. Jezeli sie je sporzadza specjalnie dla miesiecznika, to nalezy je pisac
wyraznie, mozliwie na maszynie, na jednej stronie zwyklego arkusza papieru.

Rekopisow 5gdakgja n.ie zwraca.

RYSUNKI techniczne dla ,,Nafty*“ sporzadza zasadniczo sama Redakcja.
Nalezy tylko przesta¢ potrzebny materiat. Moga to by¢ odreczne szkice z wy-
miarami, albo tez odbitki Swiattoczute. Jezeli majg one by¢ przeznaczone do
druku bez potrzeby przerysowania — to winne by¢ wykonane czarnym tuszem
na kalce lub na biatym papierze rysunkowym, opisane tylko zwyczajnym otdw-
kiem, a nie tuszem.

PRACE ORYGINALNE, REFERATY | ARTYKULY winny obejmowa¢ wraz
z rysunkami 3—4 strony druku (1 strona druku obejmuje-okoto 5000 liter).
Tematy obszerniejsze nalezy dzieli¢, o ile moznosci, na dwa lub wiecej arty-
kutéw mniejszych rozmiaréw.

Na koncu kazdego artykutu nalezy umiesci¢ krotkie °zestawienie tresci
w jezyku polskim,, oraz o ile moznosci takze tytuty i treS¢ w jezyku angielskim
i rosyjskim.

KROTKIE KOMUNIKATY | SPRAWOZDANIA, odzwierciadtajace zycie
przemystu naftowego, Redakcja chetnie przyjmuje.

PRZEDRUK dozwolony z podaniem zrddia.

POJEDYNCZE EGZEMPLARZE ,NAFTY*“ mézna nabywac: w Kros$nie
w Instytucie Naftowym ul. Lewakowskiego 18 tel. 19'i w ,,Ksiegami Dobro-
wolskiego* ul. Sienkiewicza 6; W Krakowie w Instytucie Naftowym przy ul.
tobzowskiej 49 tel. 506-66, na portierni Centralnego Zarzadu Przemystu Paliw
Ptynnych przy ul. Oleandry 4 i w Ksiegarni ,,Stefan Kaminski“, ul. Florian-
ska 13; w Warszawie w ,,Nowej Ksiegarni Technicznej“ przy ul. Poznanskiej 12.

llcdakeja i administracja: Krosno, ul. Lewakowskiego 18, tel. 19
Krakéw, ul. tol>zoxvskn 49, lei. 50G-GG

Prenumerata wynosi:

dl'a pracownikéw naftowych, uczelni, bibliotek i muzeéw’:
POIroczNie. e ———————————— .350 zt
pojedynczy numer. . 60

dla Innych:
potrocznie .500 zt

pojedynczy num er. 90 ,,

Ceny ogtoszen: Cala strona 6000 zt, p6t strony 3000 zt, ¢éwier¢ strony 1500 zt
Rachunek biezgcy: PKO Nr IV—907 w Krakowie

W ykonano: Drukarnia Narodow-a, Krakow
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W ydawnictwa Instytutu Naftowego:
Ir.','-* V .

NAFTA, miesiecznik posSwiecony nauce, technice,.statystyce oraz
organizacji w Polskim Przemys$le Naftowym. Rocznik I,
Nr 1—7, 1945. Wyczerpane
Rocznik 11, Nr 1—12, 1946. Zeszyt . . . . ... . . . . -
STATYSTYKA NAFTOWA za lata 1930—1939 i 1939—1944.
Rejony naftowe: Gorlice, Jasto, Krosno i Sanok, 1945

INSTRUKCJA dla przeprowadzenia pomiaréw i oddawania do
statej eksploatacji otworéw nowodowierconych, 1945

KONFERENCJA TECHNICZNA PRZEMYStU NAFTOWEGO
w Krosnie w dniu 15 i 16 pazdziernika 1945 r. Referaty
I AYSKUSJE oot e

Inz. W. Chylinski: ZAGADNIENIE PALIW PRZECIWSTU-
KOWYCH W SILNIKACH, 1945 ...

Dr Inz. E. Neyman-Pilat: ROZPUSZCZALNOSC CIECZY
W GAZACH jako podstawa dla zwiekszenia produkcji lekkich
frakcji ropy naftowej, 1946 ....cccoooeiiivivnnic s

Inz. J. Wojnar: SELOWNIK NAFTOWY, czes¢ | rosyjsko-polska
i czeSC Il polsko-rosyjska, 1946 ......cccccvvviiiinicinieneseeienn,

PLYNNY GAZ, wskazowki dla kierowcow pojazdéw mechanicz-
NYCH, 1946 . oo s e

Inz. Z. Ziotkowski: GAZ PLYNNY,, jego witasnosci i zasto-
sowanie, 1946 . . . . . . L L ————

A Mikucki; WSKAZOWKI DLA OBSLUGUJACYCH URZA-
DZENIA DLA NAGAZOWANIA ZLOZA, 1946 . .. ..

EKSPLOATACJA ztOZ ROPY | GAZU, podrecznik dla maj-
strow i technikdéw produkcyjnych, pod red. Inz. H. Gorki

Inz. Z.-Obuchowicz: KOPALNIE NAFTy | GAZOW ZIEM-
'/ NYGH. ROZTOKI-S"DKO"A, 1946 R

inz. H. Gorka: KOPALNIE NAFTY | GAZOW ZIEMNYCH.
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W druku:
Inz. B. Flesz ar: POLSKI PRZEMYSt NAFTOWY 1926—1945
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