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BADANIA EKSPLOATACYJNE SPECJALNEJ OCHRONY ANTYERGZYJNEJ 
WIRNIKA BABH-120 W BLOKU 120 MW ELEKTROWNI ŁAGISZA

Streszczenie: Na tle dotychczasowych metod zapobiegania i usuwania 
skutków erozji pyłowej w wentylatorach spalin przedstawiono w zarysie 
nowe rozwiązanie nakładek antyerozyjnych zwiększające ozas eksploata
cji wirników.
Materiał ten opracowano w oparciu o trwającą kontrolowaną eksploatację 
prototypowego wirnika BABH-120 w Elektrowni Łagisza oraz wcześniejsze 
badania erozyjne na stanowisku badawczym,

W praktyce produkcyjnej i remontowej wentylatorów przemysłowych 
powszechnie stosuje się napawanie powierzchni najszybciej erodujących 
elektrodami żeliwnymi ENZ1.
Napawanie, w postaci spawów równoległyoh, odległych od siebie od 
kilku do kilkunastu mm pod kątem 30 - 6 0 do kierunku przepływu spalin, 
na skutek przepływu medium, powoduje powstawanie warstewek intensyw
nych zawirowań rrad spawami. Warstwa ta spełnia rolę ochraniającą 
powierzohnie napawane, mogące składać się z drugiej warstwy napoiny 
a następnie nakładki o grubości 6 - 8  mm przyspawanej na całym obwodzie 
do łopatek lub tarczy nośnej,
Energia zapylonych gazów przemieszczających się w tej warstwie p o w o 

duje jednak na rozwiniętej i nieregularnej powierzchni spawów w ym yw a

nie ilościowo większej ilości materiału niż z gładkich płaszczyzn 
zwykłych stalowych nakładek, co potwierdziły badania /rys.1/*
Inną formą ochrony antyerozyjnej jest stosowanie kątjowników w s p a w a — 

nych w krawędź łopatki i tarczy nośnej wentylatora promieniowego. 
Uzupełnianie ubytków w przekrojach pełnyoh polega również na wspawaniu 
kształtowników w krawędzie natarcia i spływu oraz napawaniu elektroda
mi stalowymi.
Wymienione metody nie pozwalają na zmodernizowanie praooohłonnośoi 
napawań ani, no wyraźne zwiększenie trwałości ochrony(a tym samym na 
zmniejszenie kosztów remontów.

W opisywanej próbie przemysłowej stanowiącej ozęść prac w opisywa
nym temacie, zastosowano nakładki antyerozyjn© nowej generacji, 
stalowe o grubości 2 , 7  mm z warstwami dyfuzyjnymi.
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RyS. 1 W ykres zużycia  n a k ła d e k  w irn ik a  w en ty la to ra  WP-31,5/2,3 
- b a d a n i a  m o d e lo w e -[2]

Nakładki to charakteryzują się staranną obróbką powierzchni roboczych, 
brakiem ostrych krawędzi oraz zmniejszoną o 1 / 3 długością spawów mocują 
cyoh. Nie posiadają również żadnych napoin. Celem otrzymania materiału ' 
porównawczego, wirnik eksperymentalny został usytuowany w Jednym ciągu 
z drugim wentylatorom I3AI111-120, wyposażonym w wirnik zabezpieczony 
antyorozyjnie metodą tradycyjną, Oba wirniki były wykonano w TO 
"Fawont" w tym samym czasio. Wirnik eksperymentalny został zabezpie
czony przed ewentualną niezauważoną awarią nakładok / ze względu na. 
mały ich oiężar w stosunku do wagi wirnika/, poprzoz montaż urządze
nia do pomiaru drgań łożyska napędowego. Urzędzonie to, pod nazwą 
Monitor Wibracji Maszyn / MWM-83/ zostało zamontowane na zapleczu 
nastawni bloków energetyoznyoh z możliwością podłączenia do sygna- 
liznoji awaryjnoj /dźwiękowej i optycznej / urządzeń bloku w razie 
przekroozonia okroślonoj Jako ekstromalna amplitudy drgań.
Monitor został wyposażony w dodatkowo urządzenie do sterowania 
czasom trwania pomiarów oraz ich częstotliwością.
Kolejno komisyjne przoglądy kontrolne przy udziale odpowiedzialnych 
praoowników pionu romontowogo olektroni po 1 8 0 0, 2 8 0 0, 3 80 0 godzin 
wykazywały postępujące wytaroio nakładok wirnika tradycyjnego 
/ rys. 2 - krawędź 6—7 i 1 - 2  /na głębokość ok 3 mm/, przy równoozesnym 
braku śladów zużycia na nakladkaoh nowej goneraoji,
W związku z wystąpieniem po 3 przeglądzie - prjzy punkoie 8 na rys. 2,

3głębokiego na 5 - 6  ram wyinyola materiału o objętości ok. 2 om z nakładki 
oraz pokrywającej Ją napoiny - przy najbliższym odstawieniu bloku 
uzupełniono ubytek.



Rys.2 S ch em at ro zw in ięc ia  nak ładek  /  w irnik BABH-120/
/u p ro sz c z e n ie -to D a tk tj  z. n ak ład k am i A+B jest 
prostopadła do tarczy  nośnej- n ak lu d k a -C /

-  Próba p rzem ysłow a-  
Przewiduje się kontynuowanie obserwacji do zupełnego przetoroia 
materiału nakładek, ioh wymiany i przeprowadzenia szozegółowyoh 
badań typu analizy zuZycia materiałowego.

Parametry techniczne;

1. Wentylator BABH-120
- średnica wirnika - 2 8 7 2 m m ,
-ilość łopatek - 1 2 /ilość nakładek - 3 szt / dla 1 łopatki/
- obroty - 490 / 580 / zapotrzebowanie mocy 250/420 kW/

2, Nakładki.
_ materiał - saal gatunku 45 o grubości 2 , 7  mm z powłokami dyfuzyjnymi
- zasadnicze różnioe w stosunku do tradycyjnych:

a/ brak spoiny na krawędziach styku nakładek, w miejscach najbardziej 
obciążonych erozyjnie /wg,rys* 2 - krawędzie między punktami 
2-3-7 i 8-12/. Nakładki jedynie ściśle do siebie przylegają 
z tolerancją do 1 ram.
V przypadku szczelin 2—4mm, winne być wypełnione odpowiednią 
masą uszczelniającą / chemoutwardzalną lub termoutwardzalną/.

b/ oienka blacha o gładkiej powierzchni /poprzednio 8 min, aktualnie 
3 mm/ f
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c/ spawy mocujące nakładki szczególnie na krawędzi natarcia
/ rys . 2 - pomiędzy punktami 6-7/ są zakryte materiałem nakładki

d/ długość spawów mocujących mniejsza od 3 0 - 5 0$ w zależności 
od usytuowania nakładek.

3. Medium
3- Gazy spalinowe o zapyleniu 0,6 - 1,2 g/ra ,

- Temperatura - ok. 160°.

’»nioski

Zalety stosowania nakładek antyerozyjnych z warstwami dyfuzyjnymi 
potwierdzone w czasie prób przemysłowyoh:

1 . 2-3—krotnie większa odporność erozyjna w porównaniu z powierz
chniami napawanymi /rys, 1/(

2 . 2-3—krotnie mniejsze zużycie materiału do produkcji nakładek^

3. krótszy spaw mocujący, możliwość szybkiej wymiany zużytych 
nakładek,

4. możliwość produkcji całkowicie na surowcaoh krajowychj
5 . niski koszt całkowity,

W razie ostatecznego potwierdzenia wysokiej jakośoi nakładek 
cowej generacji, prowadzone jest rozeznanie możliwośoi uruchomienia 
produkcji przemysłowej,
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SKOESyATAUHOKKbffl HCCJIĘŁOBAHHH CIIEUIIAJiBKOii AHTH3P03H0HH0H 3AĘH2H 

JIOIIACTHOrO KQJIECA BABH-1 2 0  B BJIOKE 120  M bs SJEKTPOCTAHUHH JIArHJIlA

P e a b  m  e
Ha (pOHe npHueaaejdHX ao cex nop mbtoaob EpeAynpeweHHS. a xnxBHAHpoaaHBa 

nooAeACTBHS nuneBofi 3po3HH b BeHiBJisiopax ra30B cropaHos npeACiaBaeKO B 
HanepTamia soBoe pemeHae £.hth3po3Hohhkx H--v jipa ok yBejumaBansiEX cppK 3icr.-~ 
n x y a T a n a a  x o n a c s H H x  ¡ c o j i e c .

M aiepaaji b io t  noAroioBaeHO hs Sa3e npoACiixanmeiScs sK cnayaTauaa omnrHoro 
AonaCTHoro Koneca BABM-120 b sjieKipoCTaEUHa Jlaraffia, a  r a x s e  Sasapya Ha *aH - 
HHX acoaeAOBaaaS 3po3na Ha ohhthom oiesAe.

EXPLOITATION TESTING OP SPECIAL ANTIEROSION PROTECTION 
OF THE BABH-120 IMPELLER IN 120 MW ŁAGISZA POWER PLANT BLOCK

S u m m a r y
This article presents a new type of antiercsioxi fish plates increasing 

impeller serrice life, against a baekaround of the existing methods of 
prevention and removal the dust erosion results in the fumes exhaust fans. 
The data used come from the current control exploitation of the prototype 
impeller type BABG-120 and from the preceding erosion tests carried out 
at the research stand.


