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ilataiog. Maszyny matematyczne, "Wyposazenie maszyn matematycznych zawierat
informacje techniczne o wyrobach produkowanych przez zaktady zgrupowane
w Zjednoczeniu Przemystu Automatyki i Aparatury Pomiarowej MERA, Aleje Je-
rozolimskie 202, 02-363 Warszawa, telefon 237001, teleks 814714 mera pi.

Niniejszy katalog jest czeSciag nowej, wielotomowej edycji katalogu automatyki
i aparatury pomiarowej. Nowa edycja zastagpi czterotomowy katalog automatyki
i aparatury pomiarowej, wydawany przez Wydawnictwa Przemystu Maszynowego
WEMA do konca roku 1979.

Wyroby objete katalogiem zostaly usystematyzowane wedlug Systematycznego
Wykazu Wyrobéw (SWW) i Kodu Towarowo-Materiatowego (KTM).

Katalog obejmuje produkcje wyrob6w wedtug stanu w | kwartale 1982 r. Niniej-
szy katalog nalezy uwaza¢ za katalog podstawowy, kt6ry — w miare wprowadzania
do produkcji nowych lub zmodernizowanych wyrobéw — bedzie uzupetniany przez
wydanie nowych kart katalogowych lub aktualizowany za pomocg ,karty zmian”,
informujacej o poprawkach, ktére nalezy wprowadzi¢ w kartach katalogowych.

Zastrzega sie mozliwo$¢ zmian konstrukcyjnych wyrobéw omoéwionych w kata-
logu w zwigzku ze statymi pracami nad icli unowocze$nieniem.

WYKAZ PRODUCENTOW | DYSTRYBUTOROW

Producent Dystrybutor

Centrum Komputerowych Systemow Producent — Biuro Generalnych
Automatyki' i Pomiar6bw MERA-ELWRO pDostaw

ul. Ostrowskiego 30, 53-238 Wroctaw

Telefon 610-621, teleks 0712423

Centrum Naukowo-Produkcyjne Producent — Biuro Generalnych
Technik Komputerowych i Pomiaréw Dostaw

im. Janka Krasickiego ul. Skroriskiego 8/10, 02-466 W ar-
ul. topuszanska 117/123, 02-232 War- szawa

Szawa Telefon 23-76-62, teleks 813617

Telefon 23-76-11, 23-70-44, teleks 813617

W arszawskie Zaktady Urzadzeri Informatyki MERAMAT
ul. Wynalazek 6, 02-677 Warszawa
Telefon 43-17-82, teleks 813660

Krakowska Fabryka Aparatow Biuro Zbytu Sprzetu Pomiarowo-
Pomiarowych MERA-KFAP -Kontrolnego MERAZET

ul. Ci. Zapolskiej 38, 30-126 Krakéw  yul. Czerwonej Armii 66/72, 60-967
Telefon 742-22, teleks 0322417 pl. Poznaf

Telefon 69-91-51, teleks 0412303 pl.

Zaktady Mechaniczno-Precyzyjne MERA-BLONIE
ul. Grodziska 15, 05-870 Btonie
Telefon 55-50-22 do 3, teleks 813798

58-90-61 do 4

Przedsiebiorstwo Systeméw Komputerowych MERA-SYSTEM
ul. Skoczylasa 4, 03-469 Warszawa
Telefon 19-34-58, teleks 815904
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Karty katalogowe

Jednostka centralna EC 2032

Jednostka centralna ODRA 1305

Systemy minikomputerowe typu MERA-SM

Wielostanowiskowy system do przygotowania i wstepnego przetwa-
rzania danych na tasmie magnetycznej typu MERA 9150
Programowana stacja przygotowania i przetwarzania danych typu
PSPD-90

System MERA-100

Minisystem MERA-2500

System numerycznego sterowania obrabiarkg typu MERA-CNC/
/NUCON-400

Procesor teleprzetwarzania danych typu EC 8371.01

Multipleksor typu MPX-325

Jednostka sterujgca pamieciami dyskowymi typu PDS 325-2
Jednostka sterujgca pamieciami taSmowymi typu MTS 304-2/M
Pamieé taSmowa typu PT-3M

Pamie¢ tasmowa typu FT-305

Formater typu FRPT-305

Pamie¢ taSmowa kasetowa typu PK-1

Pamie¢ dyskowa kasetowa typu MERA 9425

Drukarka wierszowa typu DW-3M (EC 7033)

Drukarka wierszowa typu DW-325

Mechanizm drukujacy typu 666/V3

Drukarka znakowo-mozaikowa typu DZM-180

Drukarka mozaikowa typu DZM-80

Terminal odbiorczy dla systemow transmisji danych typu DZM-180/
/RO

Terminal konwersacyjny typu DZM-180/KSR

Terminal konwersacyjny typu DZM-180/KSRE

Punkt abonencki typu EC-8575

Monitor techniczny typu EC-7076

Monitor techniczny typu DZM-180/05

Monitor techniczny typu DZM-180/25

Jednostka pamieci na dyskach elastycznych typu PLx45D

Pamie¢ na dyskach elastycznych z formaterem i selektorem typu
SP 45 DE

Pamie¢ zewnetrzna na dyskach elastycznych typu SP 55 DE
Pamie¢ na dyskach elastycznych typu SP 60M
Czytnik-dziurkarka tasmy papierowej typu CDT 325-2






35/82 Czytnik tasmy serii CT-2000 (EC 6122), CT-2100, CT-2200

36/82 Fotoelektryczne czytniki rewersyjne serii CTN
37/82 Czytnik typu CTS-301

38/82 Czytnik typu CTS-301-1

39/82 Czytnik formatu typu CF

40/82 Czytnik kart typu CK 325-1

41/82 Adapter miedzymaszynowy typu ADM 305-1
42/82 Adapter telekomunikacyjny typu UPD 305-8/5
43/82 Adapter telegraficzny typu UPD 305-8/3

44/82 Adapter telefoniczny typu UPD 305-10/1K

45/82 Adapter telefoniczny typu UPD 305-10/3K

46/82 Adapter telegraficzny typu UPD 305-70/3

47/82 Blok kanatéw zewnetrznych JC ODRA 1305
48/82 Zwijacz tasmy dziurkowanej typu ZT-2200
49/82 Rozwijacz taSmy dziurkowanej typu RT-2200
50/82 Kalkulator elektroniczny typu ELWRO 144
51/82 Kalkulator elektroniczny typu ELWRO 182
52/82 Kalkulator elektroniczny drukujacy typu ELWRO 240
53/82 Kalkulator notesowy typu ELWRO 442 LC
54/82 Glowica magnetyczna typu GPT-3A

55/82 Gtowica magnetyczna typu GPT-305

56/82 Glowica magnetyczna kasetowa typu GT-4
57/82 Glowica magnetyczna typu FD-4

58/82 Jednostka pamieci ferrytowej typu FJP-8/18/1/T
59/82 Regaty do przechowywania taém magnetycznych
60/82 Wézki dla o$rodkéw komputerowych

61/82 Elementy architektury wnetrz os$rodkéw elektronicznych techniki

obliczeniowej



ZASTOSOWANIE

«Jednostka centralna EC 2032 jest' centralng czescig Elektronicznej Maszyny Cy-
frowej EC 1032 (EMC R-32). Nalezy ona do Jednolitego Systemu Elektronicznych
Maszyn Cyfrowych (JS EMC) i jest z nimi zgodna programowo.

Jednostka EC 2032 nalezy do klasy mduzych, uniwersalnych maszyn cyfrowych.
Dzieki duzej wydajnosci przetwarzania i pamieci operacyjnej moze stuzy¢ do two-
rzenia konfiguracji komputerowych* przeznaczonych do rozwigzywania zaréwno
obszernych i skomplikowanych zadan w zakresie elektronicznego przetwarzania
danych, jak i obliczen naukowo-technicznych. e

System, oparty na jednostce centralnej EC-2032, dzieki modutowej budowie fun-
kcjonalnej oraz rozbudowanej liscie rozkazow, obejmujgcej petlny zestaw zgodny
z zaleceniami JS EMC, moze by¢ wykorzystywany do rd6znorodnych zadan.
Jednostka EC 2032 ma mozliwos$ci teleprzetwarzania. Jednostki mozna tgczy¢ po-
przez adapter kanat — kanat (AKK-32), tworzac wielomaszynowy, niezawodny
system o duzej mocy obliczeniowej. W skitad systemow wielomaszynowych moga
wchodzi¢ takze inne EMC Jednolitego Systemu,
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BUDOWA

Jednostka centralna EC 2032 sktada sie z trzech podstawowych blokéw funkcjo-
nalnych: procesora, kanatow i pamieci operaeyjnej (PAO).

Laczno$¢ procesora z urzadzeniami zewnetrznymi jest utrzymana dzieki kanatom
we-wy: multipleksorowemu i selektorowemu. Kanat multipleksorowy umozliwia
podtaczenie wielu urzadzen we-wy, najczesciej o matej i Sredniej szybkosci prze-
sytania danych: urzadzen we-wy z kart perforowanych, z taSmy papierowej, dru-
karek itp. Kanat multipleksorowy zawiera 256 nie dzielonych podkanatéw lub 120 nie
dzielonych i 8 dzielonych. Do podkanatow nie dzielonych mozna podigczy¢ tylko
jedno urzadzenie we-wy; do podkanatu dzielonego — do 16 urzadzen we-wy.
Kanat selektorowy umozliwia podigczenie do procesora urzadzen zewnetrznych
0 duzej szybkosci (pamieci zewnetrzne dyskowe, tasmowe itp). Do jednego ka-
natu selektorowego mozna podigczy¢ do 10 jednostek sterujgcych, ktére moga ste-
rowa¢ maksymalnie 256 urzgdzeniami we-wy.

Pojemno$¢ pamieci operacyjnej moze wynosi¢ od 128 do 1024 K bajtow. Pamiec
jest tworzona z modutéw po 128 K bajtow kazdy. Najmniejsza jednostkg infor-
macji adresowang w PAO jest bajt (8 bitow + 1 bit kontrolny). Bajty wewnatrz
bloku sg adresowane bezposrednio. Miejsca w pamieci sg adresowane 24-bitowa
liczbg poczynajac od ,,0”.

Zawarto$¢ pewnych p6l PAO jest zabezpieczona” przed niewta$ciwym wykorzysta-
niem lub zniszczeniem, spowodowanym btednym zapisem informacji podczas pra-
cy programu. Ochrona pamieci dziata przy zapisie lub przy zapisie i odczycie
w oparciu o tzw. klucz ochrony pamieci.

ZASADA DZIALANIA

Dziatanie jednostki centralnej EC 2032 polega na wykonywaniu programoéw, na-
pisanych w jednym z jezykéw takich jak: COBOL, FORTRAN, RPG, PL/1,
ALGOL, ASSEMBLER., Programy i dane mogg by¢ wprowadzane z kart perfo-
rowanych, taémy papierowej, taSmy magnetycznej, z klawiatury lokalnych moni-
toré6w ekranowych i graficznych lub klawiatury zdalnych punktéw abonenckich
(terminali). Wprowadzanie wynikéw nastepuje w formie wydrukéw Ilub wizual-
nie na monitorach ekranowych i graficznych, a takze na kartach perforowanych,
taSmie papierowej i taSmie magnetycznej.

Wykonywanie programéw jest kontrolowane przez jeden z systemo6w operacyjnych:
DOS/JS lub OS/IS.

DANE TECHNICZNE

Dtugos$¢ stowa maszynowego 32 bity

Cykl podstawowy maszyny 330 ns

Zasada sterowania mikroprogramowa

System kontroli uktadowy i mikroprogramowy

System diagnostyki uktadowy, mikroprogramowy i programowy
Zestaw rozkazéw uniwersalny (143)

Pojemnos$¢ pamieci kluczy ochrony 64 stowa 8-bitowe dla kazdego modutu
Czas wykonywania podstawowych

operacji
dodawanie—odejmowanie 2,7 ns
dodawanie—odejmowanie
zmiennoprzecinkowe 6,2 us
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mnozenie statoprzecinkowe 9.6 [is
mnozenie zmiennoprzecinkowe 13.6 [is
dzielenie statoprzecinkowe 183 |rs
dzielenie zmiennoprzecinkowe 159 (s
Srednia szybko$¢ wedtug mieszanki
Gibsona | 207 tys. operacjils
Gibsona IlI-E 284 tys. operacji/s
Gibsona Il1I-D 191 tys. operacji/s
GPO-WU-II 169 tys. operacji/s
Kanat multipleksorowy
Liczba podkanatow 256 nie dzielonych lub 120 nie dzielonych
1 8 dzielonych
Liczba jednostek sterujgcych maks. 8
Prqdkos¢ przesytania
rezim multipleksorowy 145 K bajtéw/s
rezim selektorowy 470 K bajtow/s
Pamig¢ stow sterujacych 2 lub 4 K bajty (niedostepna programowo
cze$¢ PAO)
Kanaty selektorowe
Liczba kanatow 3
Liczba podkanatéw w kazdym
kanale 256
Liczba jednostek sterujgcych
w kazdym kanale maks. 8
Szybko$¢ przesytania danych 15 M bajtéw/s
Pamie¢ operacyjna
Pojemnos¢ 128-1-1024 K bajtéw
Modut poszerzenia PAO 128 K bajtow
Cykl (dla 1 stowa) 12 ps
Czas dostepu 0,67 ps
Dtugos¢ stowa 36 bitdow (w tym 4 kontrolne)
Ochrona pamigci przy zapisie oraz przy zapisie i odczycie
Napiecie zasilajace 380/220 50 Hz
Moe pobierana
JC 256 K bajtow 3.3 kV-A
poszerzenie 256 K bajtow 23 kV-A
Warunki pracy
temperatura otoczenia 10-:~35°C
m wilgotno$¢ wzgledna 40-4-80% przy 30°C
zakres temperatury pracy ,—40-1—-55°C.
Zalecane warunki pracy
temperatura otoczenia 20-t-24°C
maksymalna szybko$¢ zmian
temperatury 2°C/h
wilgotno$¢ wzgledna A5-7-75%
ci$nienie atmosferyczne 84-P107 kPa
Wymiary EC 2032/256 K bajtow FZP/64/36/11
wysokosé 1440 1440



EC 2032/256 K bajtéw 430 kg

poszerzenie 256 K bajtow

FZP/64/36/11 250 kg

Kod towarowo-materiatowy 0923-111-512-164 (dla JC z pamiecig 256

K bajtow)
0923-111-512:327 (dla JC z pamiecig 512
K bajtow)
0923-111-512-648 (dla JC z pamiecia 1024
K bajtow)

Oprogramowanie podstawowe:

— testy,

— systemy operacyjne DOS/JS, 0S/JS,

— translatory jezykéw COBOL, FORTRAN, RPG, PL/1, ALGOL, ASSEMBLER,
— biblioteki programoéw uzytkowych.

I?ODZAJE WYKONAN

Jednostka centralna EC 2032 moze by¢ wykonana w jednej z wersji:

— 8 wersji EC 2032 bez AKK-32 z pojemnosciag PAO= 128, 256, 384, 512 640
768, 896 lub 1024 K bajtéw,

— 7 wersji EC 2032 z AKK-32 z pojemnos$ciag PAO = 256, 384, 512, 640, 768, 896
lub 1024 K bajtow. '
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URZADZENIA WSPOLPRACUJACE

Jednostka EC 2032 moze wspoOipracowaé z wiekszoscig urzadzdn zewnetrznych lo-

kalnych i zdalnych, spetniajacych wymagania JS EMC, m.in.:

< monitorem technicznym EC 7076, EC 7077, K-30,

— czytnikiem kart EC 6016, EC 6012,

— perforatorem kart EC 7014, EC 7010,

— czytnikiem tasmy papierowej EC 6022,

— perforatorem tasmy papierowej EC 7022,

— drukarka wierszowg EC 7033,

— pisakiem X—Y EC 7054,

— pamiecig taSmowg EC 5517/EC 5019, EC 5512/EC 5012,

— pamiecig dyskowg EC 5551/EC 5052, EC 55G1/EC 5061, EC 5566/EC 5066, EC
5567/EC 5067,
lokalnym monitorem ekranowym z drukarkg mozaikowg EC 7912, EC 7917/EC
7914,

— procesorem teleprzetwarzania danych EC 8371.01,

— zdalnymi punktami abonenckimi EC 7911/EC 7917/EC 7914, EC 7915, EC 8575,
EC 8520.

WYPOSAZENIE
Wraz z urzadzeniem producent dostarcza: dokumentacje techniczno-ruchowa, czer

§ci zapasowe i narzedzia oraz biblioteke testéw. Oprogramowanie jest dostarcza-
ne na oddzielne zamdwienie.

ZGODNOSC Z NORMAMI

|
Jednostka centralna EC 2032 spetnia wymagania okre$lone w normie ZN-79/MERA-

-003/284.

SPOSOB ZAMAWIANIA

W zamoéwieniu nalezy podaé peing nazwe i typ wyrobu.

PRODUCENT

Centrum Komputerowych Systemow Automatyki i Pomiarow MLERA-ELWRO,
Wroclaw

DYSTRYBUTOR

Prod«ecnt — Biuro Generalnych Dostaw
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JEDNOSTKA CENTRALNA ODRA 1305

ZASTOSOWANIE

Jednostka centralna ODRA 1305 jest maszyng trzeciej generacji o duzej mocy
obliczeniowej, przeznaczong do przetwarzania danych, obliczen naukowo-technicz-
nych, sterowania w czasie rzeczywistym oraz transmisji danych na odlegtosc.

BUDOWA

Jednostka centralna ODRA 1305 sklada sie z nastepujacych ukiadoéw, wyréznio-

nych pod wzgledem funkcjonalnym:

— bloku logicznego (sterujgcego pracag calej maszyny, zawierajagcego m.in. arytmo-
metr i pamiegé stalg),

— bloku pamieci operacyjnej,

— kanatéw standardowych i dodatkowych, e

— uktaddéw zasilajacych,

— pulpitu technicznego,

— monitora technicznego DZM180/05.

1 19
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ZASADA DZIALANIA

2/82

Najczesciej uzywanymi jezykami programowania sa: ALGOL, COBOL, FORTRAN,
PLAN. Wyniki wyprowadza sie w postaci zrodtowej lub binarnej na tasmach pa-

pierowych, kartach

lub w formie drukéw. Obliczenia sg sterowane przez jeden

z systemo6w operacyjnych E6BM, E6RM, GEORGE 2, GEORGE 3.

DANE TECHNICZNE

Blok logiczny LT

Pojemno$é pamieci statej

Czas cyklu pamieci statej

Liczba rejestrow programowych
Technika realizacji

Kanaty wewnetrzne standardowe

Kanaty zewnetrzne (montowane na
zyczenie za dodatkowg optatg)
Predkos¢ przesytania informacji
w kanatach znakowych
w kanatach autonomicznych
Liczba rozkazow

Realizacja rozkazow
Moc obliczeniowa jednostki
centralnej

Arytmetyka

Rodzaj pracy

Przedstawianie liczb

Przerywanie

Potgczenie z urzadzeniami zewnetrz-
nymi

Pamieé¢ operacyjna PF

Rodzaj pamieci
Podstawowa dtugos$é stowa
Pojemnosé
Czas cyklu
Czas dostepu
Napiecie zasilajgce
Moc pobierana
JC z pamiecig operacyjng 64 K
stow
modut pamieci 32 K stow
Sredni 'czas miedzyawaryjny
JC ODRA 1305 z pamiecig 32 K
stow

1024 stowa (48-bitowe)

370 ns

10

uktady scalone TTL, potgczenia owijane, tg-
czéwki posrednie 84-stykowe

10 kanatéw znakowych

1 kanat multipleksora (znakowy), 4 kanaty
autonomiczne

7 kanatéw znakowych, 4 kanaty autonomiczne

100 tys. znakow/s

430 tys. znakow/s

ponad 130 rozkazéw zgodnych z serig ma-
szyn ODRA 1300 i ICL 1900
mikroprogramowa

280 tys. operacji/s (wg Gibsona dla obliczen
naukowo-badawczych)

binarna, uzupetnieniowa

asynchroniczny, rownolegty, wielodostepny
staty przecinek, zmienny przecinek

priorytetowe
>

STANDARD INTERFEJS ODRA 1300
(BN-74/3105-02)

ferrytowa, ha rdzeniach pier$cieniowych
24+1 bitow

32-P256 K stéw (24 bitowych)

1,2 ps

450 ns

220 YZjro

35 kVA
1 kVA

200 h



Warunki pracy
temperatura otoczenia
wilgotno$¢ wzgladna

Zalecane warunki pracy
temperatura otoczenia
maksymalna szybko$¢ zmian tem-
peratury
wilgotno$¢ wzgledna
ci$nienie atmosferyczne

Wysokosc
JC z pamiecig 64 K stow (bez
monitora)

Dodatkowy modut pamieci opera-
cyjnej 64 K stow

Masa
JC z pamiecig 64 K stow
dodatkowy modut pamieci 64 K
stow

Kod towarowo-materiatéwy

10-f-35°C
40-r-80°/o przy 30°C

20-r-24°C
2°C/h
45H-75°/0
86-M06 kPa
1520 mm
1250 mm
400 kg

200 kg

0923-111-502-023 (dla

stow)

0923-111-502-049 (dla

stow)

0923-111-502-064 (dla

stow)

0923-111-502-080 (dla

stow)

0923-111-502-166 (dla

stow)

Oprogramowanie techniczne podstawowe:

— komplet testow,

SWW 0923-111

JC z pamiecia 32 K
JC z pamiecig 64 K

JC z pamiecig 96 K
JC z pamiecig 128 K

JC z pamiecig 256 K

— systemy operacyjne: E6BM, E6RM, GEORGE 2, GEORGE 3,
— jezyki i translatory: ALGOL, COBOL, FORTRAN, PLAN.
Oprogramowanie uzytkowe zawiera 300 pakietéw obstugi programow uzytkowych.

RODZAJE WYKONA#

Rozbudowana jednostka centralna ODRA 1305 zawiera:

— procesor z pamiecia,
wykonanie 1 — 64 K stow
wykonanie 2 — 32 K stow
wykonanie 3 — 96 K stdw
wykonanie 4 — 64 K stdw

— dodatkowga pamieé operacyjna,
wykonanie 1 — 64 K stow
wykonanie 2 — 32 K stow

— kanaty zewnetrzne.

URZADZENIA WSPOLPRACUJACE
Z jednostka centralng ODRA 1305 moga wspoétpracowaé

zewnetrzne,;

nastepujace urzadzenia



czytniki i dziurkarki tasmy, pamieci dyskowe,

drukarki wierszowe, monitory ekranowe,
czytniki i dziurkarki Kart, pisaki x/y,
pamieci taSmowe, urzadzenia transmisji danych.

pamieci bebnowe,

WYPOSAZENIE

Wraz z urzadzeniem producent dostarcza dokumentacje techniczno-ruchowa,, opro-
gramowanie podstawowe oraz cze$ci zapasowe i narzedzia.

Oprogramowanie uzytkowe (specjalistyczne) jest dostarczane na oddzielne zamo6-
wienie. ,

SPOSOB ZAMAWIANIA

W zaméwieniu nalezy podaé petng nazwe i typ wyrobu.

PRODUCENT

Centrum Komputerowych mSysteméw Automatyki i Pomiar6w MERA-ELWRO,
Wroctaw

DYSTRYBUTOR

Producent — Biuro Generalnych Dostaw

13



SYSTEMY MINIKOMPUTEROWE
TYP MERA-SM

CHARAKTERYSTYKA OGOLNA

Systemy minikomputerowe typu MERA-SM nalezg do grupy MINI-EMC zestawio-
nych' z szeregu procesoréw typu SM lub ich analogéw i bogatego zestawu urzadzen
zewnetrznych SMEMC, bedacych wynikiem wspétpracy naukowo-technicznej iprze-
mystowej krajow socjalistycznych.

Minikomputery MERA-SM s3 S$redniej wielko$ci systemami komputerowymi wy-
posazonymi w pamie¢ operacyjng o maksymalnej pojemnosci (zaleznie od typu
zastosowanego procesora) od 28 K stow do 124 K stdw szesnastobitowych.

W skiad minikomputera MERA-SM wchodzi interfejs (WSPOLNA SZYNA), do kt6-
rego sa dolgczone: procesor, pamie¢ operacyjna i jednostki sterujgce urzadzen
zewnetrznych (oraz konstrukcyjne). Wszystkie moduty sg przystosowane do wbudo-
wania w stojak'19, dzieki czemu zapewniajg elastyczno$¢ konfiguracji systemu
i mozliwos$¢ dalszej rozbudowy.

Podstawowymi cechami minikomputerow MERA-SM s3:

® rozkazy jedno-, dwu- i bezadresowe,

¢ stowo o dtugosci 16 bitow (dwa 8-bitowe bajty),

® bezposrednia adresacja do' 32 K stow,

e operacja na stowach i bajtach,

® asynchronizm dziatania,

« modularna konstrukcja sprzetu i oprogramowania,

¢ hardware’owy stos,

¢ bezpos$redni dostep do pamieci dla wszystkich urzadzeh systemu,

« rejestry uniwersalne, wykorzystujace réwniez jako rejestry adresowe mzteropo-
ziomowy wektorowy system przerwan,

e zegar czasu rzeczywistego (timer),

e arytmetyka stato- f zmiennoprzecinkowa, uzupetnieniowa.

Systemy, w zaleznosci od zastosowan, moga by¢é wyposazone y caly szereg urzadzen
zewnetrznych, takich jak:

» konsole operatorskie,

e urzadzenia we/wy na tasmie papierowej,

* drukarki,

e pamieci na taSmach magnetycznych (w tym kasetowe),

e pamieci na dyskach magnetycznych (w tym na dyskach elastycznych),
« monitory ekranowe (alfanumeryczne i graficzne),

® plottery,

® adaptery interfejsow komunikacyjnych,

e urzadzenia wspoipracy (sprzezenia) z obiektem,

¢ adaptery interfejsdw systemow pomiarowych.
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ARCHITEKTURA SYSTEMOW MINIKOMPUTEROWYCH MERA-SM

Interfejs (WSPOLNA SZYNA) %

Wszystkie moduty systeméw MERA-SM (procesor, pamie¢ operacyjna, kontrolery
urzadzen zewnetrznych) sa dotgczone do jednej 56-sygnatowej szyny interfejsu
zwanej WSPOLNA SZYNA.

Szyng ta sa przesytane adresy, dane i sygnaty sterujagce w identyczny sposéb dla
wszystkich modutéw dotgczonych do szyny. Oznacza to, ze procesor — komuni-
kujac sie z pamiecig operacyjng —1wykorzystuje ten sam zbiér sygnatdw jak
w wypadku komunikacji z urzadzeniem zewnetrznym. Podobnie urzadzenie ze-
wnetrzne komunikuje sie z procesorem, pamiegcig operacyjng lub innym urzadze-
niem zewnetrznym.

Wszystkie moduly dotaczone do WSPOLNEJ SZYNY - wliczajac w to komorki
pamieci operacyjnej, rejestry procesora i rejestry urzadzen zewnetrznych — maja
swoje adresy. Kazdy rejestr urzadzenia zewnetrznego moze byé zatem traktowany
przez program tak samo jak rejestr procesora lub komdrka pamieci.

Wszystkie rozkazy dziatajace na komdrkach pamieci mogg by¢ uzywane do dzia-
tania na rejestrach urzadzen zewnetrznych, eliminujgc potrzebe rozkazéw typu
we/wy. A
Przestania na WSPOLNEJ SZYNIE odbywajg sie pomiedzy modutem bedacym
w danej chwili KONTROLEREM szyny a modutem bedagcym WYKONAWCA,.
Specjalny uktad priorytetu szyny rozstrzyga kazdorazowo, ktoéry z modutow
otrzymuje kontrole nad szyna. Przestania odbywajg sie asynchronicznie na za-
sadzie ,pytanie odpowiedz”. Rozwigzania uktadowe interfejsu WSPOLNA SZYNA
pozwalajg na przestanie informacji z predkoscig do 2,5 G stdw/s.

Procesory

Procesory stosowane w systemach MERA-SM nalezg do wyrobéw z grupy SMEMC
lub sg petnymi funkcjonalnymi odpowiednikami procesorow SMEMC.

Modut procesora dotgczony do WSPOLNEJ SZYNY wykonuje wszystkie operacje
arytmetyczne i logiczne inicjowane przez rozkazy programu; za pomoca ukiadu
priorytetu szyny sprawuje nadzor nad przeptywem informacji i przydziatem szyny;
zapewnia przydziat i ochrone pamieci operacyjnej aktualnie wykonywanym pro-
gramom (zadaniom).



Stosowane w minikomputerach MERA-SM procesory majg Osiem rejestrdw uni-
wersalnych, dostepnych dla programu, ktére moga by¢ wykorzystane jako akumu-
latory,irejestry indeksowe, rejestry automodyfikacji lub wskazniki stosu.

Rejestr R7 jest wykorzystywany jako licznik rozkazé6w PC i zawiera adres na-
stepnego wykonywanego rozkazu. '

Rejestr R6 jest wykorzystywany jako wskaznik stosu SP wskazujagcy na ostatnie
zajete miejsce na stosie.d

Rejestry RO..R5 sg przeznaczone do wykorzystywania przez program zaleznie od
potrzeb programu. 1

Lista rozkazow procesor6w minikomputerow obejmuje rozkazy jedno- i dwuadre-
sowe mogace dziata¢ na stowach rowniez na bajtach oraz rozkazy bezadresowe.
Ponizszy rysunek przedstawia sposob podziatu 16-bitowego stowa przy wszystkich
typach rozkazow.

15

KOD
15 14 65 3,2 0
B KOD MOD Om

DD .

15 14 1211 9< 65 32 O

B KOD MOD on MOD oOm
Ss DD

aj format bezadresowy, b) format Jednoadresowy, c) format dwuadresowy

Pole KOD zawiera informacje o rodzaju realizowanego rozkazu

Pole Rm  wskazuje na rejestr uniwersalny wykorzystywany w czasie wykony-
wania rozkazu .

Pole MOD zawiera informacje o trybie wykorzystania adresacji rejestru Rn (aku-
mulator, rejestr adresowy itd.)

Pole DD wskazuje na adres wyniku

Pole SS wskazuje na adres argumentu

Pole B wskazuje czy operacja dotyczy stowa,czy bajtu.
W zaleznosci od zawartosci pola MOD rozkazu sarozr6zniane nastepujace tryby
adresacji:

000 — bezposrednia; argument/wynik znajduje sie w rejestrze R,,

001 — posrednia; argument/wynik znajduje sie w miejscu wskazanym przez zawar-
to$¢ rejestru Rn

010 — autoinkrementacyjna; argument/wynik znajduje sie w miejscu wskazanym
przez zawarto$¢ rejestru Rn, ktéra po wykonaniu rozkazu jest zwiekszona
0 2 lub 1 (dla operacji bajtowych)

011 — autoinkrementacyjna posrednia; argument/wynik znajduje sie w miejscu
wskazanym przez zawarto$¢ komdrki pamieci, na ktérg wskazuje zawartos¢
rejestru Rn. Zawarto$¢ rejestru Rn po wykonaniu rozkazu jest zwiekszana
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100 — autodekrementacyjna; argument/wynik znajduje sie w miejscu wskazanym
przez zmniejszong o 2 lub 1 (dla operacji bajtowych) zawarto$¢ rejestru Hn

101 — autodekrementacyjny posredni; argument/wynik znajduje sie w miejscu
wskazanym przez zawarto$¢ komorki pamieci, na ktérg wskazuje zmniejszo-
na o 2 zawarto$¢ rejestru Rn

HO — indeksowa; argument/wynik znajduje sie w miejscu wskazanym przez sume
zawartosci rejestru Rn i stowa X umieszczonego za wykonywanym rozka-
zem

Ul — indeksowa pos$rednia; argument/wynik znajduje sie w miejscu wskazanym

przez zawarto$¢ komorki pamieci, na ktorg wskazuje suma zawarto$ci re-

jestru R,, i stowa X umieszczonego za wykonywanym rozkazem.
Kazdy z procesoréw minikomputerow MERA-SM ma rejestr zwany Stowem Stanu
Procesora (PSW) o adresie 777776s. Rejestr ten odzwierciedla aktualny stan pro-
cesora w postaci informacji o wynikach ostatnio wykonanego rozkazu, o zezwole-
niu na przerwanie monitorowe po wykonaniu rozkazu, o poziomie priorytetu pro-
cesora wzgledem przerwan zewnetrznych oraz (dla procesorow SM4 i ich analogéw)
0 rezymie pracy procesora — USER, KERNEL. W procesorach tych sprzetowo jest
zrealizowany stos LIFO, tzn., ze kolejno umieszczane na stosie argumenty sg po-
bierane ze stosu w kolejnosci odwrotnej. Stos rozpoczyna sie od najstarszego prze-
znaczonego dla niego miejsca pamieci i wzrasta w kierunku adresow malejacych,
przy czym zawarto$¢ rejestru R6 wskazuje na ostatnie zajete miejsce na stosie. Ze
stosu korzystajg automatycznie przerwania zewnetrzne i wewnetrzne, rozkazy sko-
ku do podprogramu i rozkazy powrotu.
Minikomputery sg wyposazone w wektorowy system przerwarn. Z kazdym przerwa-
niem zewnetrznym lub wewnetrznym jest zwigzany adres (wektor) wskazujgcy na
miejsce pamieci operacyjnej, gdzie znajduja si¢ ,nowe” PC i PSW. W momencie
przyjecia przerwania nastepuje zapamietanie aktualnych PC i PSW na stosie
1 zmniejszenie zawartosci R6 (SP) o 4. Nastepnie z miejsca wskazanego przez wek-
tor przerwania jest pobierany ,nowy” PC, a z komoérki o adresie wiekszym o 2
»howe” PSW.
Kazdorazowo, przy pojawieniu sie zgtoszenia przerwania, jest uruchamiany uktad
arbitrazu decydujacy o zezwoleniu na przyjecie przerwania i o kolejnosci przyjeé
przy wiecej niz jednym zgtoszeniu.
Systemy minikomputerowe sg wyposazone w zegar czasu rzeczywistego o podsta-
wowym okresie 20 ms, dziatajagcy synchronicznie z siecig zasilajaca.

Pamieé operacyjna

Pamie¢ operacyjna minikomputerow MERA-SM jest traktowana jako zbiér ko-
madrek o indywidualnych adresach, przy czym w kazdej komoérce jest pamietane
16-bitowe stowo.

Bity adresu sg wykorzystane w ten sposob, ze bit najmtodszy wskazuje na numer
bajtu w stowie, pozostatych natomiast pietnascie bitéw stowa maksymalnego poz-
wala zaadresowac 32 K stow.

Interfejs WSPOLNA SZYNA daje mozliwo$¢ adresacji do 128 K stow. Dostep do
obszardw pamieci o adresach przekraczajgcych adresowanie bezposrednie jest uzy-
skiwany poprzez wykorzystanie jednostki zarzadzania pamieciag operacyjna (ME-
MORY MENAGEMANT) znajdujacej sie w procesorze (nie dotyczy procesora SM3
i analogow).
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Urzadzenia zewnetrzne

Urzadzenia zewnetrzne minikomputerow MERA-SM sa traktowane z programowego
punktu widzenia jako zbiory rejestréw o ustalonych adresach na WSPOLNEJ
SZYNIE. Standardowo z kazdym urzadzeniem jest zwigzany przynajmniej jeden
rejestr stanu i jeden rejestr buforowy informacji. Rejestrom urzadzen zewnetrz-
nych sa przypisane, niezaleznie od typu procesora, adresy na szynie interfejsu
w obszarze 124..128 K stow.

Rejestr stanu stuzy do inicjowania pracy urzadzenia oraz kontrolowania popraw-
nosci jej wykonania i stanu, w jakim urzadzenie znajduje sie.

Rejestr buforowy umozliwia wymiane informacji miedzy urzadzeniem zewnetrznym
a procesorem lub pamiecig operacyjna.

Urzadzenia zewnetrzne moga przesyta¢ informacje do/z pamieci operacyjnej za po-
Srednictwem rejestrow procesora albo bezpos$rednio do/z pamieci. W ostatnim wy-
padku urzadzenie samo adresuje kolejne miejsca pamieci, z ktérymi nastepuje
wymiana informacji.

CHARAKTERYSTYKA URZADZEN ZEWNETRZNYCH SYSTEMU

Konfiguracje systemow minikomputerowych MERA-SM sg zestawiane z produko-
wanych w PRL urzadzeh zewnetrznych, takich jak: terminale, drukarki, pamieci
na dyskach elastycznych i dyskach kasetowych, stacje we/wy tasmy papierowej,
plottery, adaptery interfejséw pomiarowych, pamieci ferrytowe itp.

Pamie¢ ferrytowa SM-3101 jest blokiem wykorzystywanym jako .pamieé operacyj-
na minikomputera, w ktorej sg przechowywane i z ktorej sg pobierane rozkazy
wykonywanych programoéw, przetwarzane dane, wyniki obliczen i dane o stanach
procesora i urzadzen systemu.

Pojemno$¢ pamieci 8, 16, 24, 28 i 32 K stéw

Dtugos¢ stowa 16 bitow

Czas cyklu <1,2 gs

Czas dostepu <0,6 ps

Wymiary zewnetrzne 482,6X266X760 mm

Masa 45 kg

Moc pobierana 500 V-A

Dotaczanie do systemu standardowym kablem interfejsu WSPOLNA
SZYNA

Pamie¢ dyskowa kasetowa MERA-9425 (SM-5401) jest urzadzeniem przeznaczonym

do wprowadzania/wyprowadzania informacji do/z minikomputera oraz jej zapisu/od-
czytu na/z nosnika informacji.
Nosnik informacji: dysk magnetyczny w kasecie MERA-847 lub odpowiednik.

Liczba dyskéw w pamieci 2 (jeden dysk niewymienny)
Liczba powierzchni na dysku

Liczba $ciezek.na powierzchni 204

Liczba sektorow na S$ciezce 12

Pojemno$¢ sektora 256 stow 16-bitowych
Pojemno$¢ jednego dysku 25 M bajta

Predkos$¢ obrotowa dysku 2400 obr/min

5 18



Czesto$¢ transmisji 25 M bitow/s

Czas dostepu do Sciezki A70 ms

Czas dostepu do sasiedniej Sciezki 00 ms

Sredni czas dostepu do $ciezki 35 ms

Interfejs wedtug standardu MM SMEMC 007--76
Wymiary zewnetrzne 864X500X757 mm

Moc pobierana 600 V-A

Masa 125 kg

Jeden kontroler pamigci dyskowej kasetowej umozliwia dotgczenie do czterech
jednostek pamieci.

Pamie¢ na dyskach elastycznych SP55DE (SM-5608) jest urzadzeniem przeznaczo-
nym do wprowadzania/wyprowadzania informacji do/z komputera oraz jej zapi-
su odczytu na/z nos$nika informacji..

Nosnik informacji dysk magnetyczny elastyczny (dysketka)
Liczba dyskow w pamieci 2
Liczba powierzchni na dysku 2
Liczba $ciezek na powierzchni T
Liczba sektoré6w na S$ciezce 26
Liczba informacji uzytecznej w sek-
torze 128 bajtow 8-bitowych
Pojemnos$¢ jednej strony dysku 256256 bajtow
Dotgczanie do systemu standardowym kablem interfejsu WSPOLNA
SZYNA
Wymiary zewnetrzne
gtebokosé 767 mm
szerokos¢ 482,6 mm
wysokos$é 8 U
Konstrukgja przystosowana do zabudowania w stojak '
(szafe) SM
Moc pobierana 500 V-A
Masa 38,5 kg \

Stacja we/wy SPTP-31(SM-6204) jest urzadzeniem przeznaczonym do wprowadza-
nia/wyprowadzania informacji do/z minikomputera z/na tasmy papierowe.

Nosnik informacji taSma papierowa 8-kanatowa
Predkos$é czytania 500...1000 zn./s
Predkos$¢ perforowania 50 zn./s
Interfejs
transmisja rownolegta
predkos$¢ transmisji synchroniczna z we/wy informacji
poziomy sygnatow TTL
Wymiary zewnetrzne 650X482X266 mm
Moc pobierana 350 V-A
Masa 40 kg

Drukarka DZM-1S0 jest urzadzeniem przeznaczonym do wyprowadzania informacji
alfanumerycznej z minikomputera.
Wyprowadzanie informacji drukowanie informacji,na papierze obrzez-
nie perforowanym, sktadanym w paczki
Format papieru
szeroko$¢ arkusza 101,6.-368,3 mm (4...14.5 cala)



dtugo$¢ arkusza
Liczba maksymalna odbitek
Predko$¢ drukowania
maksymalna
$rednia
Interfejs
transmisja
predko$¢ transmisji
poziomy sygnatéw
Kod znakow
Budowa znakéw
Wymiary znaku
wysokos¢
szeroko$¢
Odlegto$¢ miedzy znakami w wierszu
Liczba znakéw w wierszu
Odlegto$¢ miedzy wierszami
Wymiary zewnetrzne
Moc pobierana
Masa

25,4.-406,4 mm (1..16 cali)
oryginat + cztery kopie

180 zn./s
45-55 wierszy/min

rownolegta
<40000 zn./s
TTL

7-bitowy KOI-7 (ASCII)
mozaikowa z matrycy 7X7 punktéw

2.54 mm

21 mm

254 mm

<133

4,23 mm
330X700X400 mm
600 V-A

45 kg

Terminal DZM-180-KSR-SM-3 jest urzadzeniem przeznaczonym do wprowadzania/
/wyprowadzania informacji do/z minikomputera.

W prowadzanie informacji
Wyprowadzanie informaciji

Format papieru
szeroko$¢ arkusza
dtugos¢ arkusza

Liczba maksymalna odbitek

Predko$¢ drukowania
maksymalna
Srednia

Interfejs
transmisja
predkosé transmisji
poziomy sygnatow

Kod znakéw
Budowa znakoéw
Wymiary znaku

wysokos$¢

szeroko$¢
Odlegto$¢ miedzy znakamiw wierszu
Liczba znakéw w wierszu
Odlegto$¢ miedzy wierszami
Wymiary zewnetrzne terminala
Moc pobierana
Masa

z klawiatury
drukowanie informacji na papierze obrzez-
nie perforowanym, skfadanym w paczki

101,6-368,3 mm (4-14,5 cala)
25,4—406,4 mm (1..16 cali)
oryginat+cztery kopie

180 zn./s
45—55 wierszy/min

szeregowa asynchroniczna

150, 300, 600, 1200, 2400, 4800 i 9600 boddéw
—12...+3 V dla logicznej ,1”

+3...+12 V dla logicznego ,,0”

7-bitowy KOI-7 (ASCII)

mozaikowa z matrycy 7X7 punktéow

2,54 mm

21 mm

254 mm

133

423 mm
945X700X620 mm
600 V-A

83 kg



Terminal MERA-7952M jest urzadzeniem przeznaczonym do wprowadzania/wypro-
wadzania informacji do/z minikomputera.

Wprowadzanie informacji
Wyprowadzanie informacji
Parametry ekranu

przekatna

powierzchnia uzytkowa

barwa Swiecenia

liczba wierszy

liczba znakéw w wierszu
Czestos¢ powtarzania obrazu
Interfejs

transmisja

szybkos¢ transmisji

poziomy sygnatow

Kod znakow

Budowa znakow

Wymiary znaku
wysokos$¢
szerokos¢

Odstep miedzy znakami w wierszu

Odstep miedzy wierszami

Wymiary zewnetrzne terminala

Moc pobierana
Masa

7 klawiatury
wyswietlanie informacji na ekranie

406 mm (16 cali)
260X180 mm
bursztynowa

24

80

50/s

szeregowa asynchroniczna

300, 600, 1200, 2400, 4800 i 9600 bodéw
—13..—3 V dla logicznej ,,1”

+3...+12 V dla logicznego ,,0”
7-bitowy 1SO-7

mozaikowa z matrycy 5X7 punktéw

45 mm

25 mm

0,4 szerokoéci znaku
0,67 wysokosci znaku
465X365X408 mm
130 V-A

30 kg

Zestaw CAMAC-SM blok CAMAC-SM (C.106, C.106A, C.106B) jest blokiem dopa-

sowujacym interfejs WS minikomputera SM do interfejsu w -standardzie CAMAC

i przesyta dane, adresy i sygnaty sterujgce miedzy tymi interfejsami.

Realizacja mechaniczna bloku w standardzie CAMAC podwojna szeroko$¢,
umieszczany w kasecie CAMAC na poz. 25
i 24, dotaczany do systemu MERA-SM Kka-
blem WS w specjalnym wykonaniu

Zasilanie 6V, 18 A z kasety CAMAC
Temperatura otoczenia 10...40°C
Masa 12 kg

W systemach MERA-SM jest montowany zestaw CAMAC-SM zawierajacy kasete
CAMAC typu 002/11 wraz z blokiem zasilania typu 041, panelem wentylacji typu
077 i blokiem CAMAC typu 106 (A, B). Mozliwe jest dotgczenie do systemu maksi-
mum czterech zestawéw CAMAC-SM.

Plolter KL-2 jest urzadzeniem przeznaczonym do wyprowadzania z minikomputera
przetworzonej informacji i jej zapisu na papierze w postaci graficznej.

Nosnik informacji arkusze papieru w formacie <A3 (papier
zwijany) w rulony szerokosci formatu A3,
obrzeznie perforowany *

elektrostatycznie

270X370 mm/20 m*

pozioma, pionowa i dowolna posrednia

Trzymanie arkusza papieru
Uzytkowa powierzchnia zapisu
Pozycja pracy

« 2 przewljaczem papieru
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Doktadnosé odpowiadajgca klasie 0,2

System zapisu pisak mazakowy, mocowanie typu Rotring
Liczba krokéw dla kazdej z osi 1024

Predko$¢ kreslenia >30 krokéw/s

Predko$¢ pozycjonowania pisaka 100 cm/s

Kody binarny, przesytany znakami kodu KOI-7
Wymiary zewnetrzne 414 (629 *)X 444X158 mm

Moc pobierana 40 V-A (45 V-A¥)

Masa 12 kg (15 kg*)

MOZLIWOSCI ROZBUDOWY SYSTEMU MERA-SM O INNE URZADZENIA

Systemy minikomputerowe MERA-SM moga byé rozbudowane o nowe urzadzenia
zgodnie z potrzebami uzytkownika.

Moga to by¢ urzadzenia produkowane w standardzie SM, to znaczy majace stan-
dardowe zfacza interfejsu WSPOLNA SZYNA, albo inne urzadzenia, dla ktérych
uzytkownik witasnymi sitami wykona odpowiednie adaptery (kontrolery). Aby utat-
wi¢ uzytkownikom dotgczanie do systemu SM urzadzen zewnetrznych, producent
oferuje dodatkowe wyposazenie systemu, dostarczane na specjalne zamoéwienie,
takie jak:

— kontrolery szeregowe i réwnolegte; kontrolery szyny; pakiety i kasety uniwer-
salne; kable WSPOLNEJ SZYNY; panele szufladowe; przedtuzacze; zasilacze —
5V, £12 V; inne detale.

Producent oferuje takze porady techniczne przy projektowaniu, zmianach i rozbu-
dowie konfiguracji systeméw MERA-SM.

OPROGRAMOWANIE SYSTEMOWE

Zalety minikomputera MERA-SM ujawniajg sie w peini podczas pracy pod nad-
zorem Dyskowego Systemu Operacyjnego Czasu Rzeczywistego DOS RW.

System ten umozliwia sterowanie procesami, zbieranie danych pomiarowych, ob-
liczenia inzynierskie i ekonomiczne, opracowywanie nowych programéw itp. za-
stosowania.

System operacyjny DOS RW jest systemem generalnym dla konkretnej konfigu-
racji sprzetu i potrzeb eksploatacyjnych.

System DOS RW mozna wygenerowa¢ w dwoch podstawowych odmianach:

— system mapowany — wspoOtpracuje z jednostkg zarzadzania pamigcia.
Umozliwia wykorzystanie 124 K stéw pamieci operacyjnej. Pamie¢ operacyjna jest
podzielona na rejony podlegajace ochronie dostepu. Umozliwia dynamiczng gospo-
darke pamieciag. System mapowany nie moze byé uzytkowany w procesorze SM-3
i jego odpowiednikach.

— system nie mapowany — nie wspotpracuje z jednostkg zarzgdzania pa-
miecig. Umozliwia wykorzystanie 28 K stéw pamigci operacyjnej. Nie zapewnia
ochrony dostepu i dynamicznej gospodarki pamiecig operacyjna.

Podstawowym pojeciem w systemie operacyjnym DOS RW jest ZADANIE. ZA-
DANIE jest to program w postaci pozwalajgcej na jego bezposrednie wykonanie

e« Z przewijaczem papieru
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w minikomputerze MERA-SM pod nadzorem systemu operacyjnego DOS RW.

Proces powstawania ZADANIA sktada sie z kilku etapow:

— uzytkownik pisze program w jezyku symbolicznym (MAKROASEMBLER, FOR-
TRAN IV, COBOL),

— uzytkownik zapisuje tekst programu w postaci jednego lub wiecej modutéw
w zbiorze zrodtowym,

— moduty programu sa translowane na posta¢ pos$rednig i sktadowane w zbiorach
modutéow posrednich. Posta¢ posrednia jest przesuwalna i nie ma ustalonych
adresdw pamieci operacyjnej, N

— z modutéw posrednich programu uzytkownika i bibliotecznych modutéw posred-
nich jest budowane ZADANIE i sktadowane w zbiorze obrazu zadania.

ZADANIE ma ustalone adresy pamieci i nie jest przesuwalne.

ZADANIE moze by¢ segmentowane i moze mie¢ naktadki tadowane automatycznie

lub na zadanie.

ZADANIE jest instalowane i wykonywane.

Z punktu widzenia ZADANIA system operacyjny DOS RW stwarza S$rodowisko

umozliwiajgce wykonanie ZADANIA. Wszystkie gtowne uzytkowe funkcje systemu

sg realizowane przez wyspecjalizowane zadania systemowe.

Jadro systemu stanowi EGZEKUTOR, ktory nadzoruje wykonywanie wszystkich

zadan w systemie DOS RW.

Zasadnicze cechy systemu DOS RW

System operacyjny DOS RW mozna scharakteryzowa¢ nastepujgcymi okres$lenia-
mi:

wielozadaniowos$¢ — wiele zadah jednocze$nie moze by¢ aktywnych; egze-
kutor systemu przydziela zadaniom zasoby sprzetu i czas procesora na podstawie
wysokosci priorytetu przyznanego zadaniom; priorytet jest wyrazony liczbg od 1
do 250 dziesietnie;

wielodostepno$¢é — wielu uzytkownikéw jednoczes$nie moze komunikowac
sie interakcyjnie z systemem; dostep do systemu i jego zasobow podlega ochronie
programowej;

dziatanie w czasie rzeczywistym — krotki czas reakcji na zdarzenia
zewnetrzne, mozliwo$¢ przyznania wysokiego priorytetu zadaniom w istotny sposéb
zaleznym od czasu, obstugiwany zestaw urzadzen (w tym CANAC-SM); dostepne
dyrektywy systemowe i procedury, ktére moga by¢é wykorzystane w programach
pisanych zaréwno w jezyku MAKROASEMBLER, jak i FORTRAN, w peini po-
twierdzaja to okreslenie.

Szczeg6lne cechy systemu

Rozbudowany podsystem wejscia—wyjscia

Umozliwia on w standartowej postaci transmisje danych na kilku poziomach orga-
nizacji:

a) transmisje blokéw logicznych o zmiennej ditugosci,

b) transmisje blokéw wirtualnych o statej dtugosci,

c) transmisje rekordowe (dostep swobodny dla dyskéw i sekwencyjny).

W wypadku a) i b) operacje wejscia—wyjscia sa wykonywane asynchronicznie
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wzgladem zadania i nie wytrzymujg jego dziatania. Opcjonalnie jest dostepna w
systemie mapowanym mozliwo$¢ rozszerzonego zarzadzania rekordami w zbiorach
na dyskach i taSmach magnetycznych (RCS — record control service). W rozszerze-
niu wzgledem standardowo stosowanych w DOS RW sposobéw dostepu do rekordéw,
opcja ta zapewnia dostep kluczowy (indeksowy) i wzgledny (relatywny).

Dostep do zbioréw jest w systemie DOS RW realizowany centralnie, automatycznie
i w petni bezpiecznie (bez mozliwosci zaktécen pomiedzy uzytkownikami).
Przetadowywanie zadan

W systemach z ograniczong pamiecig operacyjng i wieloma zadaniami EGZEKU-
TOR uwalnia pamie¢ operacyjng dla zadania o priorytecie wysokim, wytadowujac
na dysk zadanie o priorytecie niskim.

Gdy zadanie o priorytecie wysokim przestanie by¢ aktywne, to zadanie wytado-
wane bedzie zatadowane ponownie do pamieci i kontynuowane od miejsca zatrzy-
mania.

Synchronizacja poprzez ,istotne zdarzenie”

»Istotnym zdarzeniem” w systemie nazywa sie zakoAczenie operacji wejscia—wyj-
$cia, zakonczenie zadania, usuniecie zaufania z kolejki, wykonanie jednej lub sze-
regu dyrektyw systemowych, uptyniecie wyspecyfikowanego odcinka czasu.

Po wystapieniu ,istotnego zdarzenia” EGZEKUTOR ocenia i zmienia stan wszyst-
kich zadahn w systemie, przydziat zasobow, przydzial czasu procesora oraz porzad-
kuje kolejki.

Bazowanie na dysku

Poszczegolne elementy systemu operacyjnego sg tadowane do pamieci operacyjnej
tylko w czasie potrzeby. W pozostatym czasie rezydujag one w pamieci dyskowej.
Jedynym wyjatkiem jest EGZEKUTOR permanentnie rezydujacy w pamieci ope-
racyjnej.

Podstawowe funkcje systemu realizowane przez wyspecjalizowane zadania

SYSTEM ZBIOROW

System operacyjny DOS RW ma integralnie wbudowany system zbioréw tworza-
cy strukture zbioréw na dyskach twardych, elastycznych i taSmach magnetycznych.
Zarzadzanie zbiorami jest w petni zautematyzowane i ich fizyczna struktura jest
poza kontrolg zwykiego uzytkownika. Zapewniona jest takze ochrona dostepu do
zbioréw przed niepozadang ingerencja.

Komunikacja z uzytkownikiem

Uzytkownik komunikuje sie z systemem za poS$rednictwem specjalnego zadania,
ktore realizuje komendy operatorskie, wywotuje inne zadania systemowe oraz za-
pewnia ochrone systemu przed nieuprawnionym dostepem.

Tryb pakietowego przetwarzania

Mozliwe jest stworzenie zbioréw komend, ktére mogg by¢ wielokrotnie, wywoty-
wane i wykonywane, co pozwala na usprawnienie czynnosci rutynowych. Poza
komendami operatorskimi zbiory te moga zawiera¢ dyrektywy zezwalajace na
wprowadzenie parametrow, zapetlanie, skoki, komunikacje z operatorem itp.

Sieci komputerowe (w opracowaniu)
System DOS RW umozliwia tgczenie wielu systemdw minikomputerowych w sieci
realizujgce funkcje w sposob przestrzennie roztozony (zdalne przetwarzanie zbio-



réw, zdalne uzytkowanie urzadzen wej$cia-wyjscia, komunikacja pomiedzy zada-
niami w roznych systemach - weztach sieci, zdalne wykonywanie zadan).

Mozliwe jest ponadto przetaczanie minikomputeréw SM do systeméw komputero-
gvr\)/llch JS-RIAD poprzez emulacje terminali systemu RIAD na minikomputerach

Rejestracja bteddw sprzetu

W czasie pracy systemu moga wystgpi¢ biedy i niesprawnosci sprzetu, ktére czesto
sg niewidoczne dla uzytkownika. Specjalne zadanie systemowe rejestruje te biledy
w zbiorze dyskowym, co daje mozliwo$¢ pdzniejszego zaznajomienia sie z nimi w
celu oceny stanu sprzetu.

Systemowe zadania uzytkowe

Translatory

System DOS RW jest zaopatrzony w rozbudowany MAKROASEMBLER. Pozwala
on na translacje programow zapisanych w postaci symbolicznych rozkazéw pro-
cesora oraz na stosowanie dyrektyw systemowych. Ponadto jest mozliwe definio-
wanie i uzytkowanie makrodyrektyw, postugiwanie sie bibliotekami makrodyrek-

tyw oraz translacja warunkowa.

Kompilator FORTRAN IV Systemu DOS RW ma szereg istotnych rozszerzen
wzg edem wzorca, szczeg6lnie w zakresie operacji wejScia-wyjscia. Ponadto jest
mozliwe uzywanie wielu procedur zgodnych ze standardem ISA w celu sterowa-
nia procesami i innych zastosowanA w trybie czasu rzeczywistego.

Dostepne sg takze procedury utatwiajace wspotprace z interfejsem CAMAC-SM.
nterpreter BASIC jest takze znacznie rozszerzony wzgledem wzorca, szczego6lnie
w zakresie operacji wejscia-wyjscia i mozliwosci dotgczania procedur zewnetrz-
nych. Mozliwa jest takze opcja kompilacyjna jezyka BASIC.

BASIC ma takze mozliwo$¢ wspotpracy z interfejsem CAMAC-SM. W mapowa-
nym systemie DOS RW moze by¢ takze uzytkowany kompilator COBOL (w opra-
cowan.u) zgodny z amerykariskg normag ANSI z 1974 r. Stosowanie kompilatora
OBOL jest mozhwe po wgenerowamu w system DOS RW opcji rozézerzonego
zarzadzania rekordami HCS.

Edycja tekstéw zrodtowych

w systemie DOS RW sg uzywane dwa edytory tekstow zrédtowych:

EDI przeznaczony do pracy interakcyjnej,

SEP przeznaczony do pracy pakietowej (wsadowej).

Pozwalajg one na zakladanie zbioréw zrodtowych, ich aktualizacje i poprawianie.
Budowa zadan

Do budowy zadan z modutéw posrednich i bibliotecznych jest przeznaczony bu-

dowmczy z,d,n” TKB, do.leppy , trzech ,ersjacb rdz,i,c,ch 3« predki“,
dziatania i zajetoscig pamieci.

Inne zadania uzytkowe
— LBR: program zarzgdzania bibliotekami modutéw posrednich i makrodyrektyw.
EIP. program manipulowania zbiorami; stuzy do kopiowania, tgczenia, usuwa-

nia, zmiany nazwy itp. operacji na zbiorach.
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— ODT: program oczyszczania zadan; utatwia uruchamianie zadan poprzez mozli-
wos¢ listowania zawartosci komérek pamieci i ich modyfikacje, $ledzenie zmian
. zawartosci komorek, zatrzymywanie i wznawianie wykonywania programu.

— DMP: program listowania zawarto$ci dowolnych zbioréw w postaci symbolicz-
nej, oktalnej stownej, oktalnej bajtowej i Radix-50.

W 'systemie istnieje ponadto kilka zadan systemowych do kopiowania nos$nikéw

magnetycznych, sprawdzania fizycznej, logicznej i strukturalnej poprawnos$ci nos-

nikbw magnetycznych oraz modyfikacji zbior6w modutéw posrednich i zbioréw

obrazéw zadan.

Minimalna konfiguracja sprzetu

Minimalna konfiguracja sprzetu, na ktérej moze funkcjonowaé system DOS RW,
sktada sie z nastepujagcych modutéw: procesor SM-3, SM-4 lub ich odpowiedniki,
pamie¢ operacyjna 16 k stéw, terminal operatora oraz pamieé¢ dyskowa.
Konfiguracja taka pozwala na proste zastosowanie systemu nie- mapowanego z
jednym uzytkownikiem. Powiekszenie pamieci operacyjnej do 24 k stéw pozwala
na uzytkowanie systemu mapowanego (z wyjatkiem procesora SM-3 i jego odpowied-
nikéw). Dalsze powiekszanie pamieci operacyjnej umozliwia prace wielozadaniows,
a po dotgczeniu kolejnych terminali — prace wielodostepna.
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WIELOSTANOWISKOWY SYSTEM DO PRZYGOTOWANIA
I WSTEPNEGO PRZETWARZANIA DANYCH

NA TASMIE MAGNETYCZNEJ
m\7TJ ni/rrrtd A

ZASTOSOWANIE

System MERA 9150 stuzy do 'scentralizowanego przygotowywania danych bezpo-

$rednio na standardowej, komputerowej tasmie magnetycznej.

System spetnia rowniez funkcje:

— wyszukiwania informacji przechowywanych w pamieci dyskowej,

— wstepnego przetwarzania danych,

— wydrukow zbioréw off-tine,

— pracy w rezymie transmisji danych,

— zdecentralizowanego zbierania danych za pomoca zdalnie podigczonych stano-
wisk wprowadzania,

— sktadowania systemu na taSmie magnetycznej,

— prowadzenia statystyki pracy operatoréw,

— ochrony danych przed wyprowadzeniem, wyswietleniem lub skasowaniem przez
nieupowaznione osoby.



BUDOWA

W skiad systemu wchodzg nastepujace moduty:

— blok centralny w zestawie: elektronika sterujaca, pamieé dyskowa, pamieé tas-
mowa,

— stanowiska wprowadzania danych (do 32),

— drukarka mozaikowa.

ZASADA DZIALANIA

Blok centralny umozliwia wprowadzanie danych z klawiatur na dysk oraz wypro-
wadzanie sprawdzonych danych na tasme magnetyczng, ktéra stanowi nos$nik in-
formacji wejsciowej do dalszego przetwarzania.

Pracag stanowisk wprowadzania danych oraz pozostatych urzadzen peryferyjnych
steruje maty, uniwersalny procesor programowy. Pamieé¢ dyskowa stuzy do przejs-
ciowego przechowywania danych przed zapisaniem ich na tasmie magnetycznej.
Zastosowanie dysku umozliwia kontrole i redagowanie danych oraz przechowywa-
nie nastepujacych bibliotek:

— formatéw wejsciowych,

— programow kontroli rekordu,

— programéw kontroli paczki,

— programoéw sortowania,

— programdéw wyprowadzania danych,

— opiséw prac standardowych,

— konwersji kodéw,

— sekwencji rozkazéw,

— statystyk operatorek,

— cyfr kontrolnych.

Zadaniem pamieci tasmowej jest zapisanie sprawdzonych i zredagowanych zbio-
row danych na tasmie magnetycznej, zgodnie ze standardami systemu docelowej
maszyny cyfrowej.

Stanowiska wprowadzania danych wyposazone sg w monitory ekranowe z kla-
wiaturg alfanumeryczng. Poza normalnymi klawiszami, stuzagcymi do wprowadzania
danych, klawiatury sg wyposazone w klawisze funkcyjne. Oznaczenie klawiszy
réoznymi kolorami utatwia wzrokowe rozroznienie klawiszy funkcyjnych, alfabetycz-
nych i numerycznych.

Tryb pracy stanowisk wprowadzania danych jest nastepujgcy: wprowadzanie, we-
ryfikacja oraz przeglagdanie danych.

Kazde stanowisko moze pracowa¢ pod kontrolg innej pracy standardowej. Paczki
nalezace do tej samej pracy standardowej moga by¢ wprowadzane réwnolegle z
kilku stanowisk. Na ekranie monitora mozna uzyska¢ obraz-dokument zrédiowy.
Drukarka mozaikowa, ktéra jest dodatkowym wyposazeniem systemu, umozliwia
wydruk danych.

W skitad systemu wchodzi problemowo zorientowany jezyk EDITOR (wzorowa-
ny'na COBOL-u). W jezyku tym pisane sg programy:

— kontroli rekordu,

— kontroli paczki,

— sortowania (wstepnego przetwarzania),

— wyprowadzania danych,

— sekwencje rozkazéw automatycznego operowania systemem,

— prostych systemow zarzadzania.
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Dane w systemie wprowadza siQ ze specjalnych stanowisk operatora, wyposazo-
nych w klawiaturg typu maszyny do pisania i klawisze funkcyjne oraz monitor
ekranowy o 480 znakach.

Kazdy wprowadzony znak wys$wietlany jest na monitorze. Btgd, w momencie wpro-
wadzania danych, jest sygnalizowany zaréwno wizualnie, jak i w postaci sygnatu
dzwiekowego.

Dzigki specjalnemu oprogramowaniu i elektronice sterujacej jest mozliwa réwno-
legta praca wszystkich stanowisk.

Dane, wprowadzane przez operatora, sg przechowywane w pamieci dyskowej i mo-
ga by¢ redagowane, wstepnie przetwarzane i posortowane przed wyprowadzeniem
ich na taSme magnetyczng lub wydrukowaniem na drukarce mozaikowej.

Budowa systemu umozliwia kontrole danych w czasie wprowadzania pojedynczych
znakoéw i po6l danych, na poziomie poszczeg6lnych rekordéw, po zakoAczeniu pra-
cy z pakietem danych oraz w czasie wyprowadzania danych na urzadzenia wyjs-
ciowe.

Biblioteki umieszcza si¢ na dysku lub na tasmiie, z ktérej moga byé wprowadzane
na dysk.

System umozliwia przegladanie zapisanych danych i poréwnanie z danymi Zzréd-
towymi, korekte btedow, dopisywanie danych (uzupeinienia pola) oraz kasowanie
zbednych danych.

W momencie zakonczeniatpracy, w dowolnym czasie, po przyci$nieciu odpowied-
niego klawisza funkcyjnego nastepuje automatyczna konwersja posortowanych da-
nych z dysku na tasme magnetyczng w formie umozliwiajagcej przetwarzanie da-
nych na uniwersalnych elektronicznych maszynach cyfrowych.

Dzieki zastosowaniu jednostki sterujgcej transmisjg synchroniczng mozna przesy-
ta¢ dane miedzy dwoma systemami oraz miedzy systemem i emc.

Pracg systemu kieruje superoperator. Funkcje superoperatora mogg by¢ wykony-
wane z dowolnego stanowiska. Dostep do funkcji superoperatorskich nie jest mo-
zliwy bez znajomosci specjalnego hasta, ktore' moze by¢ ustalane codziennie.

DANE TECHNICZNE

Pamieé operacyjna

Rodzaj pamieci ferrytowa
Pojemnos$¢ pamieci 32 k stéw 16-bitowych
Cykl pamieci 1200 ns

Pamieé dyskowa

kanat bezposredniego dostepu, priorytetowy
kanat przerwan, uktady automatycznego
restartu po zaniku zasilania

Pojemno$¢ pamieci 5 M bajtow
Predkos$¢ transmisji danych 1560 K bitow/s
Sredni czas dostepu 67 ms

Pamie¢ taSmowa

Predkos$¢ przesuwu tasmy podczas

zapisu i odczytu 0,635 m/s

Predko$¢ przesytania informacji . 1560 K bitow/s
Liczba $ciezek na tasmie 9

Gesto$¢ zapisu 32 lub 63 rzadki/mm
Zapis zgodny ze standardami ISO

3
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Monitor ekranowy

Pojemno$¢ ekranu monitora 12 wierszy po 40 znakéw
Obszar uzytkowy 400 znakéw
Format znaku matryca punktowa 5X7
Pamie¢ wewnetrzna monitora uktad scalony typu MOS
Wskaznik pozycji migajacy prostokat Swietlny
Liczba znakéw w wierszu maks. 132
Drukarka
Predkos$¢ drukowania 45—55 wierszy/min
Liczba drukowanych egzemplarzy 5
Zestaw znakow 64
Szeroko$¢ papieru 102-H368 mm
Zasilanie
bloku centralnego 220V, 50 Hz, 1,8 kW
pojedynczego stanowiska 220 V, 50 Hz, 0,25 kW
drukarki 220 V, 50 Hz, 0,2 kW
Wymiary
bloku centralnego 680X1230X660 mm
stanowiska wprowadzania danych  1140X960X770 mm
drukarki 700X910X390 mm
Masa
bloku centralnego 250 kg
pojedynczego stanowiska 25 kg
drukarki mozaikowej 40 kg

WYPOSAZENIE

Wraz z urzadzeniem producent dostarcza komplet cze$ci zapasowych i narzedzi
do konserwacji i napraw.

ZGODNOSC Z NORMAMI

System spetnia wymagania okreslone w normie ZN-79/MERA-15/136.

SPOSOB ZAMAWIANIA

W zamdwieniu nalezy podaé petng nazwe i typ urzadzenia, liczbe stanowisk wpro-
wadzania danych, ewentualnie wersje z drukarka i jednostkg transmisji danych,
oraz termin dostawy, adres wysytkowy i warunki ptatnosci.

PRODUCENT | DYSTRYBUTOR

Warszawskie Zaktady Urzadzen Informatyki MERAMAT, Warszawa
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PROGRAMOWANA STACJA PRZYGOTOWANIA
I PRZETWARZANIA DANYCH
TYP PSPD-90

ZASTOSOWANIE

Programowana stacja przygotowania i przetwarzania danych PSPD-90 jest urza-
dzeniem przeznaczonym do gromadzenia i modyfikacji informacji przy wykorzysta-
niu dyskoéw elastycznych.

Wprowadzanie danych odbywa sie za pomocg klawiatury. W trakcie wprowadza-
nia moga by¢ wykonywane automatycznie operacje arytmetyczne.

Zgromadzone dane na dyskach elastycznych tworza zbiory, ktére moga podlegaé
dalszemu procesowi przetwarzania w systemie off-line (bez koniecznosci wspot-
pracy z systemem komputerowym). Stacja jest urzgdzeniem autonomicznym, ale
moze réwniez pracowa¢ w systemie on-line poprzez interfejs V 24. Przetwarza-
nie takie, dzieki wyposazeniu stacji w oprogramowanie uzytkowe, umozliwia roz-
wigzywanie konkretnych probleméw. Stacja PSPD-90 moze byé stosowana zamiast
istniejacych systeméw wprowadzania danych na karty perforowane, dzieki mozli-
wosci wielokrotnego wykorzystania nosnika i jego duzej pojemnosci. Pojemnos¢
uzytkowa pojedynczego dysku wynosi 243 K bajty, co odpowiada w przyblizeniu
1900 standardowym kartom perforowanym.

BUDOWA

Stacja sktada sie z klawiatury alfanumerycznej i funkcyjnej, monitora ekranowego,

dwoch jednostek pamieci na dyskach elastycznych PLx45D, drukarki mozaikowej

DZM 180 oraz uktadéw elektronicznych, zawierajagcych miedzy innymi mikropro-

cesor 8080 i monolityczng pamie¢ operacyjng o pojemnosci 12 K bajtow.

Na monitorze ekranowym wydzielone sg trzy pola:

— pole indeksowe, zawierajace niezbedne informacje dotyczace danych o aktual-
nie przetwarzanej kartotece dyskowej,

— pole danych, na ktéorym wysSwietlane sa znaki wprowadzane za pomocg kla-
wiatury lub odczytywane z dysku,

— pole informacyjne, poprzez ktére stacja przekazuje operatorowi objasnienia i
polecenia dotyczace wykonywanego zadania.

ZASADA DZIALANIA

Oprogramowanie stacji PSPD-90 jest podzielone na operacje, realizujgce $cisle okre-

$lone zadania. Rozwigzanie takie umozliwia przystosowanie stacji do wykonywa-

nia konkretnego zadania. Operator moze uzywaé jednocze$nie dziesie¢ programoéw
formatujacych i sterujgcych obliczeniami lub jedenascie programéw formatu-
jacych dane drukowane.

Operacje wykonywane przez stacje dzielg sie na cztery rodzaje:

— operacje podstawowe, obejmujgce operacje zbierania danych (wprowadzanie, ak-
tualizowanie, sprawdzanie) oraz operacje przetwarzania danych dyskowych (ope-
racje na kartotekach zbioréw wielotomowych, obliczanie, porzagdkowanie danych
w zbiorze i inne operacje typowe dla przetwarzania),

— operacje indeksowe, stuzgce do odnajdywania informacji zapisanych na dyskach
lub szukania z maska wybranych danych,

— operacje wspomagajace, umozliwiajgce anulowanie i poprawianie fragmentow
danych, sterowanie programami,
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\ — operacje wejscia—wyjscia, obejmujace operacje drukowania danych i komuni-
kacjag poprzez tgcze interfejsowe (z systemem komputerowym lub innymi sta-

cjami).

Oddzielng grupag stanowia programy umozliwiajace sprawdzanie i inicjowanie dy-

sku oraz testowanie stacji.

DANE TECHNICZNE

Monitor

Struktura obrazu

Struktura znaku

Liczba réznych znakéw

Wymiar

Klawiatura

Uktad znakow alfanumerycznych

Liczba réznych znakéw
Liczba funkcji
Pamie¢ dyskowa

Sredni czas dostepu

Format dysku

Liczba Sciezek

Liczba sektoréw/sciezke

Liczba bajtow/sektor

Liczba bajtow/dysk

Wymiary dysku elastycznego

Bufory programowe

Dtugos¢ rekordu

Napiecie zasilajgce

Moc pobierana

Warunki pracy
temperatura otoczenia

wilgotno$¢ wzgledna (bez konden-

sacji)
Wymiary stacji

ZGODNOSC Z NORMAMI

16 wierszy X 32 znaki

matryca 5X7 (pozytyw lub negatyw)
80

30 cm

QWERTY zintegrowany

typu kalkulatorowego z zerem u dotu
77

[

2 jednostki pamiaci na dyskach elastycznych
PLx45D

205 ms

IBM 3740, ISO 97/11 N 149

73 dostepne (2 zapasowe)

26

128

242944

8 cali

11

80 lub 1-M28 bajtow

220 V+}“%, 50 Hz
500 V-A (bez drukarki)

+10-H-35°C
40-4-80% przy 30°C

780X920X600
1000X1620X600 (z drukarkag i monitorem)

Programowana stacja PSPD-90 spetnia wymagania okreslone w normie PN-80/T-
-42106 Urzadzenia komputerowe. Ogo6lne wymagania i badania oraz ZN-79/MERA-

-10/54. -
SPOSOB ZAMAWIANIA

W zamowieniu nalezy podaé petng nazwg i typ stacji.

PRODUCENT

Krakowska Fabryka Aparatow Pomiarowych MERA-KFAP, Krakéw

DYSTRYBUTOR

Biuro Zbytu Sprzetu Pomiarowo-Kontrolnego MERAZET, Poznan
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SYSTEM MERA-100

ZASTOSOWANIE

System MERA-100 jest przeznaczony do automatyzacji prac biurowo-ksiegowych
w bankach, w przemyséle, handlu.

System jest skonstruowany jako samodzielne stanowisko pracy, z mozliwoscia
wprowadzania informacji z klawiatury oraz wydruku odpowiedniego dokumentu
na drukarce, z jednoczesna rejestracjg danych na kasetowej taSmie magnetycznej
lub tzw. elastycznym dysku magnetycznym jako wyjsciowym nos$niku informaciji,
w przypadku konfiguracji off-line systemu.

BUDOWA

System MERA-100 jest systemem modularnym. Konfiguracja standardowa systemu
MERA 100-3110 sktada sie z: bloku procesora, pamieci operacyjnej i bloku arytme-
tyczno-logicznego, pamieci kasetowej PK-1, klawiatury alfanumerycznej i nume-
rycznej oraz drukarki DZM-180.

Konfiguracja rozszerzona systemu MERA 100-3312 sk}ada sie z dodatkowych urzga-
dzen: monitora ekranowego o 1920 znakach, pamieci na dyskach elastycznych
PLx45D oraz programowanej jednostki sterujgcej transmisjg danych.

ZASADA DZIALANIA

Przebieg pracy systemu jest zgodny z wprowadzonym na poczatku pracy progra-
mem z tasmy programowej lub dysku. Operator steruje przebiegiem programow
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oraz wprowadza dane za pomocg klawiatury alfanumerycznej, numerycznej i funk-

cyjnej.

Dane sg gromadzone (badz wyprowadzane) na tasSmie magnetycznej

lub dysku,

a jednoczes$nie odbywa sie wydruk danych na drukarce. Stany pracy systemu sg
sygnalizowane przez zespdl wskaznikéw umieszczonych na klawiaturze.

DANE TECHNICZNE

Procesor CPU

Dtugosé stowa

Cykl operacyjny

Pamieé operacyjna RAM .

Klawiatura

Pamie¢ kasetowa PK-1
Zapis-odczyt
Gastos¢ zapisu

Pamie¢ na dyskach elastycznych
PLx45D
Format zapisu

Pojemnos$¢ jednej strony dysku

Drukarka mozaikowa DZM-180
Predko$¢ drukowania
Dtugos¢ wiersza

Adapter komunikacyjny on-line
asynchroniczno-synchroniczny

Monitor ekranowy CRT-1920

Liczba wierszy

.Liczba znakéw w wierszu .

Napiecie zasilajace
standardowe
alternatywne

Moc pobierana

Masa

ZGODNOSC Z NORMAMI

8 bitow
2 ps
32 K bajty

alfanumeryczna

metoda PM
32 bity/mm

(podwojna)
IBM 3740 (dysk jednostronny)
250 K bajty

180 znakow/s
132

wg standardu CCITT V24/V28

24
80

220 V, 50 Hz

240 V, 115V, 50 Hz, 60 Hz
600 V*A

100 kg

System spetnia wymagania okre$lone w normie ZN-77/MERA-09/89.

SPOSOB zamawiania

W zamdwieniu nalezy poda¢ nazwe oraz typ wyrobu.

PRODUCENT | DYSTRYBUTOR

Zaktady Mechaniczno-Precyzyjne MERA-BLONIE, Bionie

»
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MINISYSTEM MERA-2500

ZASTOSOWANIE

Minisystem MERA-2500 jest przeznaczony do prac biurowo-ksiegowych, m.in. fak-
turowania, zarzadzania gospodarka materiatowg, obliczen' technicznych, finanso-
wych, ksiegowych, statystycznych, sporzadzania bilanséw, list ptac, kontroli sprze-
dazy.

BUDOWA

Minisystem MERA-2500 sktada sie z nastepujgcych blokéw funkcjonalnych:

— jednostki centralnej,

— pamieci wewnetrznej,

— jednostki pamieci na dysku elastycznym PLx45D,

— klawiatury,

— drukarki DZM-180L,

— jednostki sterujacej drukarka, klawiaturg i pamiecia na dysku elastycznym.
Jednostka centralna jest zbudowana z mikroprocesora INTEL-8008.

System wykonuje programy pisane w jezyku LOG.

Pamie¢ wewnetrzna zawiera 8 K bajtow pamieci statej REPROM oraz 8 K bajtow
pamieci RAM.

Zastosowanie drukarki DZM-180L umozliwia druk normalny, pochyty lub rozsze-
rzony, wybierany za pomoca odpowiednich kodow funkcyjnych ASCII.

Mechanizm przesuwajgcy tasme papierowg typu FV 212 jest montowany nad dru-
karka lub z tytu drukarki.
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Klawiatura stykowa 'zawiera trzy sekcje: alfanumeryczng, numeryczna i funkcyj-
na. Wymienny generator znak6w ROM umozliwia produkcja klawiatur o roéznych
uktadach znakéw: AZERTY (wersja standardowa), QWERTY itd. Klawiatura za-
wiera lampki sygnalizacyjne, wysSwietlacz numeryczny sprzezony z klawiaturg nu-
meryczng oraz sygnat dzwiekowy alarmu.

Jednostki sterujace klawiaturg i drukarka sg umieszczone na ptytce jednostki cen-
tralnej. Jednostka sterujagca pamiecig na dysku-elastycznym, -rozszerzona pamieé
operacyjna — 7 K RAM oraz logika drukarki stanowig oddzielne ptytki.

Zasilacz ma ksztatt wysuwanego panelu. Cato$¢ miesci sie w obudowie drukarki
DZM-180L.

DANE TECHNICZNE

Predkos¢ drukowania 180 znakoéw/s
Struktura znaku matryca kropkowa 7X7
Gesto$¢ druku

pionowa 6 wierszy/cal

pozioma 10 znakéw/cal, 12 znakdéw/cal, 16,5 znakéw/cal
Liczba znakéw w zestawie 64
Liczba egzemplarzy wydruku 1 oryginat - 4 kopie z kalka
Pojemnos¢ jednego

dysku 197.120 bajtow

sektora 256 bajtow
Napiecie zasilajace 115 V
Zakres temperatur pracy +5-:-+55°C
ZGODNOSC Z NORMAMI 'V

Minisystem MERA-2500 spetnia wymagania okre$lone w warunkach technicznych
80 WT 0006-05.

SPOSOB ZAMAWIANIA

W zamdwieniu nalezy poda¢ nazwe i typ wyrobu.

PRODUCENT | DYSTRYBUTOR

Zaktady Mcchaniczno-Precyzyjnc MERA-BLONIE, Btonic
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SYSTEM NUMERYCZNEGO STEROWANIA OBRABIARKA
TYP MERA CNC/NUCON-400

ZASTOSOWANIE

System stuzy do sterowania dowolnego typu obrabiarkg lub centrem obrébkowym
w maksimum pieciu osiach.

System moze by¢ wyposazony w uktad tréjwymiarowej interpolacji liniowej (do-
wolnych trzech z czterech osi), w uktad interpolacji kotowej w szes$ciu wybieral-
nych ptaszczyznach, a takze w uktad interpolacji helikolidalnej.

Charakterystyczne cechy zastosowan systemu ta:

1. Mozliwo$¢ tatwego dopasowania sie do dowolnego typu obrabiarki przez
sprzezenie standardowe VDI 3422 lub bezposrednio, przy czym:

a) sprzezenie standardowe jest okreSlone jako zbior sygnatow wej-
sciowych i wyjsciowych do i z uktadow dopasowujgcych obrabiarki (zgodny z nor-
ma VDI 3422) wraz z zestawem standardowych programéw sterujgcych,

b) sprzezenie bezposSrednie jest okreSlone jako zbiér sygnatow wyjs-
ciowych i wejsciowych bezpus$rednio sterujgcych urzadzeniami obrabiarki danego
typu. Sekwencje logiczno-czasowe sterowania zapewniajg specjalnie opracowane
programy sterujgce umieszczone w pamieci typu PROM,

2. Mozliwos¢ integracji pulpitéw z obrabiarka.

3. Mozliwos$¢ pracy w rezymie DNC.
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4. tatwo$¢ programowania charakteryzujgcego sie:

a) bezposrednim programowaniem konturow,

b) catkowita kompensacja wymiarow narzedzia do wszystkich rodzajéw kon-
turéw,

c) bezposrednim programowaniem warto$ci posuwu przy skrawaniu,

d) mozliwoscig optymalizacji parametréow skrawania (predkosci posuwu, pred-
kosci obrotowej wrzeciona, predkosci skrawania) w czasie obrébki za pomoca au-
tomatycznej korekcji programow,

e) szerokim zbiorem podprograméw wchodzacych w skiad programu obrobki,
ktére moga by¢ wykonywane cyklicznie ze statymi lub zmieniajagcymi sie wartos-
ciami parametrow.

6. Bogaty zbiér mozliwosci odczytania, wprowadzenia i korelacji danych z pul-
pitu.

7. Szybki powrdt do programu po przerwie w obrdbce, spowodowanej na przy-
ktad wymiang uszkodzonego narzedzia.

8. Wykorzystanie funkcji autokorekcji pozwalajacej zmierzy¢ i zapamietaé war-
tosci kompensacyjne dotyczace dtugosci i pozycji narzedzia.

9. Automatyczne poszukiwanie i badanie danych wprowadzonych do pamieci sy-
stemu.

10. Rozbudowany uktad kontroli pracy systemu z detekcjg i wysSwietlaniem
btedéw na pulpicie.
System zapewnia prosty sposdb programowania konturé6w nawet w wypadku bar-
dzo skomplikowanych detali. Wystarczy zaprogramowac tylko kontury obrabianego
przedmiotu, nie uwzgledniajgc promienia, ani diugosci narzedzia, poniewaz system
automatycznie oblicza i generuje droge $rodka narzedzia. Ta nowa funkcja jest
wykorzystywana zaré6wno w wypadku zewnetrznych, jak i wewnetrznych kontu-
row nieciagtych, co ilustruje rysunek.

| \% ]

’

Programowanie konturu z przejSciem przez
punkt przeciecia dwdch tukow

1 — wygenerowania droga narzedzia, 2 — kon-
tur programowany lub otrzymany

Na rysunku pokazano sytuacje, gdy system generuje droge S$rodka narzedzia w
wypadku przejscia przez punkt przeciecia dwéch tukéw; wowczas programista mu-
si jedynie napisa¢ dwa bloki programu okres$lajagce oba tuki.
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Zaleta omawianego systemu jest rowniez mozliwo$¢ zmiany promienia i diugosci
narzedzia bez ingerencji w program.

System ma automatyczny program redagujacy, ktory zapewnia szybkie wydruko-
wanie btedéw programu oraz przyspiesza optymalizacje programu.

Dzieki mozliwosci usuwania, modyfikowania i wstawiania catych fragmentow lub
blokébw w dowolnym punkcie programu uzyskano znaczne skrocenie czasu uru-
chamiania nowych programow i czaséw obrébki.

System umozliwia automatyczne redagowanie parametrow skrawania.

Jezeli w trakcie obrobki nacisnie sie odpowiedni przycisk wzrostu lub zmniej-
szenia, to zaprogramowane wartosci ulegajg modyfikacji i sg obliczane nowe war-
tosci, automatycznie zapamietywane przez system.

W systemie tym zastosowano nowoczesne metody przechowywania programow.
W postaci makroprograméw mozna przechowywaé zaréwno podprogramy dotycza-
ce czesto powtarzajgcych sie operacji, jak i kompletne programy obrobki. Bez ko-
niecznosci korzystania z dodatkowego czytnika tasmy mozna dokonaé szybkiego
wyboru pomiedzy dwoma lub wiecej programami.

Makroprogram jest $ciggany z pamieci za pomocg prostego kodu, ktory zajmuje
niewiele miejsca na tasmie. Pojemno$¢ pamieci przeznaczonej do przechowywania
programéw odpowiada ~240 m taSmy dziurkowanej (ok. 4500 blokéw). W pamie-
ci mozna rowniez przechowywaé wartoSci kompensacyjne ustawienia narzedzi..
Redagowanie jest mozliwe w dowolnym miejscu pamietanego programu, makro-
programu lub wprowadzonych danych.

Pojemno$¢ pamieci przeznaczonej do przechowywania programéw moze by¢ prak-
tycznie nieograniczenie zwiekszona dzieki temu, ze system ten jest przystosowany
do korzystania z zewnetrznej biblioteki programow.

W celu zaprogramowania jednego tuku okregu dtugosci wiekszej niz jedna éwiart-
ka, a nawet rownej petnemu okregowi, wystarcza jeden blok programu. Zmniejsza
to w znacznym stopniu liczbe blokéw oraz upraszcza programowanie.

BUDOWA

System MERA CNC/NUCON-400 ma nowoczesng konstrukcje, w ktdrej zastosowa-
no uktady scalone typéw TTL i MOS o matlym, Srednim i duzym stopniu inte-
gracji, jak np. mikroprocesor, pamieci pétprzewodnikowe RAM i PROM, generatory,
znakdw itd.

System ma budowe modularng, co umozliwia tworzenie réznych jego konfiguracji
w zaleznos$ci od typu sterowanej obrabiarki oraz rodzaju sprzezenia.

Zestaw bazowy systemu zawiera komplet modutow funkcjonalnych umozliwiaja-
cy proste pozycjonowanie ewentualnie sterowanie odcinkowe z regulowang pred-
ko$cig posuwu w zakresie dwdch osi sterowanych serwojednostkg napedowg. Bo-
gaty zbiér opcji systemu w postaci scisle okreslonych modutow umozliwia two-
rzenie na bazie zestawu podstawowego dowolnych konfiguracji systemu odpo-
wiadajagcych danemu typowi obrabiarki. W sktad opcji systemu wchodzg: dwa
interpolatory, dodatkowa pamie¢ na programy obrébki, trzecia, czwarta i pig-
ta o$ sterowana numerycznie, sterowanie ciggte napedu wrzeciona, sterowanie gwin-
towaniem, dodatkowe pulpity itp. Odbiorca okres$la zbiér niezbednych opcji, w. ja-
kie powinien by¢ wyposazony system do danego typu obrabiarki, oraz decyduje
0 rodzaju sprzezenia. Przy sprzezeniu standardowym wystarcza okreSlenie przez
odbiorce hardware’u i software’u z modutéw podstawowych wedtug parametrow
funkcjonalnych. Ten rodzaj sprzezenia wymaga rozbudowanego uktadu dopasowu-
jacego do obrabiarki, poza systemem MERA CNC/NUCON-400.
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Przelicznik Pomiec Czytnik Modut
Mikroprocesor programowania  pétprzewodni- Perforator komunikacyjny
konturéw kowa Monitor
(ONC)
dugosé stawa dhugosc stowo
S bitow 24 bity
0S-8Szyngdangch
interfejs
szyny
DS-8Szyno osi
Pulpily Cyfrowe Przelicznik Sterowanie Sterowanie Sterowanie
operatorskie sygnaty inlerpolocji osiami osiami wrzecionem
diugos¢ stowo
we/wy 16 litow
- rzn
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Schemat blokowy MERA CNC/NUCON-400

W wypadku sprzezenia bezposredniego cze$¢ logiczno-czasowa sterowania zapewnij
specjalny program sterujagcy umieszczony w pamieci PROM, stanowigcy czes¢ opro-
gramowania jednostki centralnej systemu.

System MERA CNC/NUCON-400 zapewnia doktadne i szybkie sterowanie ruchem
osi. Osiagnieto to dzieki zastosowaniu mikroprocesora oraz dwoch specjalizowa-
nych przelicznik6w. Mikroprocesor steruje przeptywem informacji w systemie, a
przeliczniki dokonuja réwnolegle szybkich obliczen dotyczacych interpolacji oraz
zaprogramowania'obrabianego konturu.

Zestaw pulpitow operatorskich systemu, tworzg pulpit danych i pulpit steruja-
cy. Pulpity moga by¢ umieszczone w szafie lub poza nig. Pulpit danych moze by¢
zdublo’'wany i wbudowany w. obrabiarke. Daje to operatorowi mozliwo$¢ sterowa-
nia pracg obrabiarki z szafy sterowniczej, bezposrednio z obrabiarki lub z obu
stanowisk jednoczesnie.

System realizuje nastepujace funkcje: nadzdr obszaru pracy, odczyt gtdwny w
postaci alfanumerycznej przetwarzanego bloku, odczyt danych wprowadzonych,
szybki powrét do dowolnego punktu, autokorekcje, automatyczne wys$wietlanie, da-
nych, autokontrole z wySwietlaniem.bteddw................... oo

Stan systemu jest kontrolowany w sposéb ciggty, a pojawiajgce sie biedy s
wysSwietlane. ] [ ]

Kontrolowane sg nastepujgce wielko$ci: temperatura, napiecie i .przesytanie da-
nych w urzadzeniu, dane. wejSciowe czytnika oraz aktualnie dostepna pojemnos¢
pamieci.

Wyswietlane sg ponadto nastepujgce dane: zwarcia lub przerwy -sygnatu resolve-
rd, btedy w programie, brak wartosci kompensacji oraz btedy operatora.

Wykryte btedy sa wyswietlane razem z kodem identyfikujagcym przyczyne biledu.
W momencie wykrycia btedu urzadzenie kontrolne powoduje zatrzymanie dzialania
systemu natychmiast lut? po koncu bloku (w zalezno$ci Cd przyczyny bitedu).
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DANE TECHNICZNE

Napiecie zasilajgce 220 V pradu przemiennego (+10% — 15%)
lub jedno z napieé: 380, 400, 420, 440, 475,
500, 525 V

Czestotliwosc 50 Hz +1 Hz

Moc pobierana maksymalna 1 kW

Zakres temperatury otoczenia +5...+45°C "

Wilgotno$¢ powietrza <95%

Wielkosci kontrolowane napiecie zasilajagce/odczyt tasmy papierowej,

zawarto$¢ pamieci, opOZnienie serwo itp.
Rejestr pozycji absolutnych wzgledem punk-
tu bazowego maszyn. Analogowy pomiar
predkos$ci posuwu (w zakresie £10 V, 2 mA)
Regulacja wzmocnienia potozenia 0,3..3 m/min
Charakterystyki wzmocnienia zalezna od predkosci

Mozliwos¢ regulacji strefy zerowej
Jednokierunkowy dojazd do pozycji zadanej z regulowanym przekroczeniem.
Analogowe napiecie odniesienia- odpowiadajgce--predkosci obrotowej wrzeciona
+10 V, maks. 2 mA do sterowania serwonapedem wrzeciona.
Sterowanie 2 do 5 osi liniowych lub obrotowych w zakresie +7 cyfr dziesietnych.
Przesuniecia osi:

obrotowe — maks. kat obrotu 9999,999 stopni

liniowe — maks. 9999,998 mm z doktadnos$cig 2 gm
Zdolnos$¢ rozdzielcza: 1 j.im, 2 |rm, 0,0001 cala, 0,001 cala, 0,001 stopnia lub 0,000001
obrotu.
Dwuwymiarowa interpolacja liniowa, maks. predko$¢ przesuwu 15 m/min.
Trojwymiarowa interpolacja liniowa, maks. predko$¢ przesuwu 12 ni/min.
Interpolacja kotowa w 4 ¢wiartkach, maks. predko$¢ przesuwu 9 m/min.
Programowanie posuwow bezposrednio w mm/min, obrotach/min, calach/min.
Kompensacja diugosci i potozenia narzedzia (7 cyfr dziesietnych).
Kompensacja przesuniecia punktu zerowego (7 cyfr dziesietnych).
Catkowita kompensacja promienia narzedzia (7 cyfr dziesietnych).
Pamie¢ do 2000 wartosci kompensacyjnych chroniona bateryjnie do 48 godzin.
Pamie¢ dla programéw obrébki do 92 K znakéw (4500 blokéw programow).

Prosta optymalizacja danych skrawania w czasie obrébki
Gwintowanie cylindryczne (o statym i zmiennym skoku) i stozkowe (o statym
skoku) ze skokiem do 99,999 mm/obr i predkoscig posuwu do 15 m/min.

Stale cykle wiercenia i gwintowania

Stata predko$¢ wrzeciona programowana bezposrednio w obr/min w zakresie
0,1...9999,9 m/min.

Stata predko$¢ skrawania programowana bezposrednio w m/min w zakresie
0,1...9999,9 m/min.

Sterowanie sekwencja pozycjonowania i zmiang narzedzia.

Proste redagowanie programow oraz kasowanie, modyfikacja i wtaczanie sekcji
programoéw, blokéw lub pojedynczych funkcji. Cztery rodzaje pracy: automatycz-
na, blokowa, RWT i reczna.

Pulpit danych z klawiaturg i wySwietlaniem do recznego wprowadzania danych
oraz ich badania i redagowania.

Pulpit sterujgcy do manewrowania maszyng w roznych rodzajach pracy.

5 0,1... 5000 obr./min. an
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PARAMETRY FUNKCJONALNE SYSTEMU MERA CNC/NUCON-400

Dane podstawowe

Mozliwo$¢ dopasowania do obrabiarki ré6znego typu.

Generacja sygnatéw analogowych i niezbednych sygnatéw (pradu statego) do
napedu wrzeciona.

Funkcja autokorekcji do automatycznego mierzenia ustawianych wstepnych
danych.

Automatyczna indykacja parametrow skrawania podczas obrébki.

Automatyczna' konwersja kodu EIA w [SO.

Mozliwo$¢ potaczenia z komputerami nadrzednymi w systemie DNC.
Programowanie z przecinkiem dziesietnym.

Elektroniczna przektadnia pomiarowa.

Wprowadzanie i kontrola zalozonego obszaru pracy w kazdej czesci programu
oddzielnie.

Ustalone cykle zgodne z wymaganiami uzytkowania G65-G69.

Dowolno$¢ umieszczenia i mozliwo$¢ dublowania pulpitu danych.

Makroprogramy (do 99) wywotywane z programu gtdwnego.

Pojemno$¢ pamieci — do 200 wartosci przesuniecia punktu zerowego i narze-
dzia.

Opcjonalna perforacja programu oryginalnego lub przeredagowanego,
Redagowanie programu.

Programowanie parametrow.

Powtarzanie wczytywania taSmy metodg , dwa z trzech”.

Opcjonalnie — dziurkarka taSmy papierowej.

Odczyt i perforacja wszystkich pamietanych przesunie¢ punktow zerowych i
narzednych.

Pomiar czasu, np. czasu pracy narzedzia skrawajgcego.

Dob6r sekwencji w automatycznym cyklu wymiany narzedzia dla danej obra-
biarki.

Pulpit danych

Automatyczne przegladanie wszystkich kompensacji narzedzia przesunie¢ zero-
wych, korekcji posuwéw i predkosci wrzeciona.

Automatyczne przegladanie aktywnych funkcji G i M.

Podwojne wskazniki do jednoczesnego wysSwietlania danych przechowywanych
w pamieci i danych wprowadzanych.

Wyswietlanie btedu wraz z jego lokalizacja za pomoca kodu diagnostycznego.
Korekcja posuwu w zakresie 0,..120°/0 skokami co 10%o.

Reczne wprowadzanie danych za pomocg klawiatury.

Stop warunkowy (MOI).

Program testujacy dziatajacy z duza predkoscig posuwu lub z zablokowanym
szybkim posuwem.

Funkcja powrotu umozliwiajgca szybki powrét do programu gtéwnego, na przy-
ktad po sprawdzeniu narzedzia, lub powrdt do poczatku bloku, na przyktad
przy testowaniu programow.

Oddzielne wysSwietlanie numeru bloku i numeru kompensacji przesuniecia na-
rzedzia.

Korekcja predko$ci wrzeciona w zakresie 0..150°/0 skokami co 10°o.
Uniwersalny wskaznik odczytu wszystkich czynnych rejestrow z alfanumeryczny-
mi kodami, symbolami i przecinkiem dziesietnym.
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Funkcje kontrolne, wykrywanie btedow

— Diagnostyka do poziomu pakietu.

— Wyswietlanie kodéw stahow awaryjnych systemu oraz kodéw biedow operato-
ra i btedéw programu.

— Kontrola temperatury, napie¢ zasilajgcych, odczytu taSmy itd.

Uktady pomiarowe

— Cykliczny absolutny uktad pomiarowy do wspotpracy z resolverem lub urzga-
dzeniami pomiax'owymi typu INDUKTOSYN.

— Elektroniczne przetozenie pomiaru z wybieralnym stosunkiem w zakresie od
2:1 do I': 6,35.

— Poszukiwanie bazy maszyny przez program (za pomocg funkcji G).

— Kompensacja btedu nawrotu we wszystkich osiach.

— Wyboér punktu zerowego dla kazdej pozycji lub bazy maszyny z pulpitu steru-
jacego.

SPOSOB ZAMAWIANIA

System MERA CNC/NUCON-400 moze by¢ dostarczany:

— jako kompletne urzadzenie elektroniczne, ktére moze by¢ wyposazone w do-
datkowe pulpity i inne akcesoria;

— jako catkowicie zintegrowane urzadzenia sterujace, specjalnie przystosowane do
okreslonego typu maszyny. System jest wykonywany w dwoch podstawowych
wersjach przystosowanych do sprzezenia z obrabiarkag przez:

a) sygnaly zewnetrzne sg wyprowadzone zgodnie ze standardem VDI 3422;
b) sygnaly wejscie—wyjsScie sg taczone bezposrednio z wykonawczymi elemen-
tami obrabiarki.

W systemie tym istnieje elektroniczna przektadnia, ktéra producentom obrabiarek

pozwala na bezpos$rednie sprzezenie czujnika pomiarowego ze $rubg pociggowa,

przy wszystkich normalnie uzywanych (w milimetrach i calach) skokach S$ruby.

Dzieki temu uzyskano bardzo wysoki stopiehn niezawodno$ci uktadu pomiarowego

oraz obnizono jego koszty.

W zamoéwieniu nalezy okresli¢
— typ obrabiarki, z ktorg system ma wspotpracowac,

— zadania odbiorcy dotyczace dodatkowego wyposazenia (w wypadku dostarcze-
nia kompletnego systemu).

PRODUCENT

Zaktady Wytworcze Przyrzagdéw Pomiarowych i Systeméw Minikomputerowych
im. Janka Krasickiego, Warszawa

DYSTRYBUTOR

Producent — Biuro Generalnych Dostaw
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PROCESOR TELEPRZETWARZANIA DANYCH
TYP EC 8371.01

ZASTOSOWANIE

Procesor teleprzetwarzania danych PTD EC 8371.01 jest urzadzeniem umozliwia-
jacym maszynom cyfrowym JS sterowanie i wymiang informacji miedzy 'nimi a
zestawem punktéw abonenckich.

c
BUDOWA

Podstawowym zespotem PTD jest modut sterujacy, zapewniajacy obstuge 64 linii
poétdupleksowych z pamiecig operacyjng PAO o pojemnosci 128 K bajtow.
Maksymalna konfiguracja PTD o pojemnosci pamieci operacyjnej (PAO) 256 K
bajtow, zapewniajgca obstuge 352 linii pétdupleksowych, sktada sie z 5 wolno sto-
jacych modutéw, posiadajgcych samodzielne zasilanie.
Sa to nastepujgce moduty:
modut sterujacy, w sktad ktérego wchodzi jednostka sterujaca, jeden lub dwa
adaptery kanatowe, pulpit techniczny, skaner, blok obstugi z mozliwoscig obstu-
gi do 64 linii i PAO o pojemnosci do 128 K bajtéw,
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— 3 moduty skanera, w sktad ktérego wchodzi: skaner i blok obstugi zapewniaja-
ce obstuge do 96 linii kazdy,

— modut FZP, w ktdrym znajduje sie pozostata pamiel operacyjna powyzej 128K
bajtow (tzn. maks. 256 K bajtéw).

ZASADA DZIALANIA

Procesor teleprzetwarzania danych wykonuje swoje funkcje korzystajagc z progra-

mu sterujacego, znajdujagcego sie w pamieci operacyjnej procesora. W zaleznosci

od liczby i typu punktéw abonenckich, sposobu ich potaczenia z procesorem, jest
generowany odpowiedni program sterujacy i jest okre$lana konfiguracja PTD.

Dobrana dla potrzeb teleprzetwarzania lista 51 rozkazéw w potaczeniu z duzg szyb-

kos$cig dziatania (ponad 0,5 min operacji na sekunde) zapewnia wspOiprace z duzg

liczbg terminali (do 352) przy szybkosciach transmisji od 50 bodow/s do kilkudzie-
sieciu tysiecy bodow/s.

Do PTD mozna podtgczy¢ poprzez linie telekomunikacyjne (telefoniczne, telegra-

ficzne, komutowane, dzierzawione) i komunikacyjne urzadzenia transmisji danych

(DCE), punkty abonenckie pracujace w réznych trybach (starto-stopowym, synchro-

nicznym).

W skiad PTD EC 8371.01 wchodzi pie¢ podstawowych blokéw funkcjonalnych.

Poszczegolne bloki spetniajg nastepujace funkcje:

— jednostka sterujgca kieruje pracg PTD i organizuje wspoOiprace miedzy bloka-
mi funkcjonalnymi wykorzyatujac program sterujacy,

— pamieé operacyjna (PAO) stuzy do przechowywania zaréwno programow ste-
rujacych, jak i informacji. Pamieé jest zbudowana z blokéw po 16384 bajtow
(16 K bajtéw) kazdy. Pojemno$¢ pamieci moze wynosi¢ od 16 do 256 K bajtéw.
Najmniejsza jednostkg informacji adresowang w PAO jest bajt (8 bitow + 1
bit kontrolny),

— adapter kanatowy umozliwia potgczenie PTD z kanatem multiplekserowym lub
selektorowym procesora centralnego poprzez standardowy interfejs JS EMC,
— skaner steruje przeptywem informacji miedzy liniami telekomunikacyjnymi (do
96 linii) a jednostkg sterujgca, stosownie do charakterystyki funkcjonalnej
kazdej linii, ustawianej kazdorazowo przez program sterujagcy PTD. Maksymal-

na liczba skanerow w PTD wynosi 4,

— blok obstugi linii steruje bezposrednio pracg linii telekomunikacyjnych (do 16

linii) poprzez obwody styku S2.

DANE TECHNICZNE

Liczba linii telekomunikacyjnych maks. 352

Pojemno$¢ pamieci operacyjnej maks. 256 K bajtow

Cykl procesora 16 ns

Kody transmisyjne 6 bitowy BCD start-stop 5/8—8/11

8 bitowy EBCDIC (DKOI)
7 bitowy USACII (KOI-7)

Procedury transmisji starto-stopowa synchroniczna (BSC,,SDLC)
Predko$¢ transmisji
— dla linii starto-stopowych maks. 2400 boddéw/s

— dla linii synchronicznych zaleznie od zegara modemowego
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Napiecie zasilajace 380/220 V £j“%, 50 Hz
Moc pobierana 3,8 kW
Warunki pracy

temperatura otoczenia 5-M0°C

wilgotnosé 40-k60°/o przy 30°C
Wymiary 1024X880X1440 mm
Masa okoto 400 kg

a! modut sterujacy (widok z przodu)
b) modut pamieci i modut skanera (wi-
dok z gory)

ZGODNOSC Z NORMAMI

Procesor teleprzetwarzania danych typu EC 8371.01 speinia wymagania okreslone
w normie ZN-78/MERA-003/276.

SPOSOB ZAMAWIANIA

W zamowieniu nalezy podaé petng nazwe i typ wyrobu.

PRODUCENT

Centrum Komputerowych Systeméw Automatyki i Pomiarbw MERA-ELWRO,
Wroctaw

DYSTRYBUTOR

Producent — Biuro Generalnych Dostaw
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MULTIPLEKSOR
TYP MPX-325

ZASTOSOWANIE

Multipleksor MPX-325 stuzy do wprowadzania i wyprowadzania informacji do
jednostki centralnej komputera serii ODRA 1300 z urzadzen UPD.

BUDOWA

Rozréznia sie dwie wersje multipleksera MPX: dwudziatopodkanatowa i czterodzia-
tepodkanatowa.

W skiad multipleksora wchodzg nastepujgce elementy:

— podstawa kompletna,

— blok prostowniczy LT,

— rama przednia wychyina,

— rama tylna nieruchoma.

ZASADA DZIALANIA

Budowa multipleksora pozwala na podigczenie wielu uzytkownikéw, korzystajg-
cych z wolnych urzadzen we—wy, do jednego kanatu Jednostki Centralnej
Multipleksor jest wielopozycyjnym przetagcznikiem obrotowym (skanerem) ktory
taczy kolejne podkanaty multipleksora z jego jednostka sterujacg. Jednostke na-
tomiast taczy z Jednostkg Centralng interfejs typu ODRA 1300.

Potgczenie kanatu JC z podkanatem multipleksora trwa w czasie przesytania jed-
nego znaku informacji, po czym nastepuje przejscie do obstugi nastepnego pod-
kanatu. Multipleksor pozwala na przesytanie znakéw w kodach: 1SO-7 i MKT-2.

DANE TECHNICZNE

Kod danych 1ISO-7, MKT-2
Predkos$¢ transmisji maks. 1200boddéw/s dla podkanatu
Napiecie zasilajgce 220 V1j“O» 50 Hz
Moc pobierana 800 V-A
Warunki pracy
temperatura otoczenia 15-f-35°C
wilgotno$¢ wzgledna 40~-80°/0 przy 30°C
Masa ~200 kg
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ZGODNOSC Z NORMAMI

Multipleksor typu MPX-325 spetnia wymagania okreslone w normie ZN-76/MERA-
-003/224.

SPOSOB ZAMAWIANIA

W zamoéwieniu nalezy poda¢ peitng nazwe i typ wyrobu.

PRODUCENT

Centrum Komputerowych Systemow Automatyki i Pomiar6bw MERA-ELWRO,
Wroctaw

DYSTRYBUTOR

Producent — Biuro Generalnych Dostaw
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JEDNOSTKA STERUJACA PAMIECIAMI DYSKOWYMI
TYP PDS 325-2

ZASTOSOWANIE

Jednostka sterujgca PDS 325-2 jest przeznaczona do wspéipracy z jednostkami
dyskowymi EC 5052-0 (pamieci 8 M bajtéw produkcji butgarskiej) i wraz z nimi
stanowi modut pamieci dyskowej dla EMC serii ODRA 1300.

BUDOWA

Czes$¢ elektroniczna jednostki PDS 325-2 jest zbudowana z uktadéw scalonych TTL
oraz tranzystordw krzemowych.

PDS 325-2 stanowi wolno stojaca szafke, w ktorej znajduje sie jedna jednostka ste-
rujagca (wyk. 1) lub dwie jednostki sterujgce (wyk. 2). Jednostka sterujgca ma au-
tomatyczne zasilanie, wspdlne dla obu jednostek (wyk. 2).

ZASADA DZIALANIA

Jednostka sterujgca PDS 325-2 umozliwia podtgczenie od jednej do o$miu jedno-
stek dyskowych oraz wspotprace catosci z jednostkg centralng EMC ODRA 1300.
PDS 325-2 wspotpracuje z jednostka centralng poprzez kanat buforowy lub auto-
nomiczny (tj. kanaty posiadaiace mozliwo$¢ grupowej transmisji znakéw), zgodnie
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z zasadami okreSlonymi przez norme na interfejs wejScia—wyjscia systemu ODRA

1300.

Jednostka sterujgca PDS 325-2 spetnia nastepujgce funkcje:

— formatuje pakiety dyskéow w standardzie ICL,

— wybiera dowolny cylinder, gtowice i sektor w dowolnej jednostce dyskowej,

— zapisuje, odczytuje lub kasuje blok danych, przy czym dtugo$¢ zapisywanego
lub odczytywanego bloku moze by¢ dowolna (od dowolnego sektora az do kon-
ca cylindi-a),

— kontroluje przepty* informacji przez PDS 325-2 i jednostki dyskowe, wyko-
rzystujac bity parzystosci, bajty kontrolne oraz rozne drogi przeptywu tych sa-
mych informacji z ich poréwnaniem,

— kontroluje prawidtowo$¢ wykonywania operacji, wykrywajac btedy,

— zapisuje lub odczytuje informacje w jednej jednostce dyskowej z réwnoczes-
nym wybieraniem cylindra‘przez inne jednostki dyskowe,

— posiada dwukanatowy duzy interfejs z mozliwos$cig recznego przetaczenia,

— wykonuje rozkazy kanatowe, pozwalajgce na szybkag kontrole i ograniczong dia-
gnostyke pamieci dyskowej,

'— posiada autonomiczny uktad kontrolny, pozwalajagcy na jej sprawdzanie bez
udziatu jednostki centralnej.

DANE TECHNICZNE

Liczba podtgczonych jednostek dys-

kowych 1-5-8 lub 2X (1-5-8) szt.
Maksymalna pojemno$¢ modutu 65,6 lub 131,2 min znakéw
Pi-edkos$¢ transmisji danych 208 tys. znakdw/s

Napiecie zasilajace 220 V+$% , 50 Hz

Moc pobierana maks. 700 V-A

Zakres temperatury pracy +5-H-40°C

Zakres wilgotnosci wzglednej 40-5-80% trzy 30°C
Wysokos$¢ 1250 mm

Masa 120 lub 180 kg
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WYPOSAZENIE

Wraz z urzadzeniem producent dostarcza dokumentacjg techniczno-ruchowa, opro-
gramowanie podstawowe oraz czeSci zapasowe i narzedzia.

Oprogramowanie uzytkowe (specjalistyczne) jest dostarczane na oddzielne zamé-
wienie.

ZGODNOSC Z NORMAMI #

Jednostka sterujgca pamieciami dyskowymi typu PDS 325-2 spetnia wymagania
okreslone w normie ZN-76/MERA-003/223.

SPOSCB zamawiania

W zamowieniu nalezy podac¢ peing nazwe i typ wyrobu.

PRODUCENT

Centrum Komputerowych Systeméw Automatyki i Pomiardbw MERA-ELWRO,
Wroctaw

DYSTRYBUTOR

Producent — Biuro Generalnych Dostaw
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JEDNOSTKA STERUJACA PAMIECIAMI TASMOWYMI
TYP MTS 304-2/M

ZASTOSOWANIE -

Jednostka sterujgca stuzy do'sterowania pracg
pamieci taSmowych PT-3M, (EC 5019) i EC 5012.
Jednostka sterujgca jest przystosowana do wy-
konywania nastepujacych rozkazow:

— Pisz blok informacji

— Czytaj blok informacji

— Cofnij o blok

— Kasuj blok

— Skok wstecz do FM

— Skok wprzéd do FM

— Odwin

— Roztaduj.

BUDOWA

Uktady logiczne jednostki sterujacej sa zbudowane z elementéw krzemowych.
Jednostka sterujgca jest wykonana w formie metalowej szafki, wewnatrz ktorej
znajduja sie uktady elektroniczne, montowane na pakietach, umieszczonych w
o$Smiu panelach dwoch otwieranych ram. Na ramie przedniej znajduje sie pulpit
techniczny, stuzacy do sygnalizacji stanéw i wykonywania operacji przez operato-
ra bez udziatlu maszyny.

ZASADA DZIALANIA

Jednostka sterujgca pamieci tasmowej MTS 304-2/M jest urzadzeniem peryferyj-
nym, ktére umozliwia wspdtprace od jednej do szeSciu jednostek tasmowych z
jednostkg'centralng ODRA serii 1300.

Wspotpraca jednostki sterujacej MTS 304-2/M i jednostki centralnej odbywa sie
poprzez kanat autonomiczny lub buforowy, zgodnie z zasadami okre$lonymi przez:
standard interfejs maszyn cyfrowych ODRA serii 1300.

Wykonywanie poszczeg6lnych operacji w pamieciach tasmowych jest kontrolowa-
ne przez jednostke sterujgca.

Jednostka sterujgca umozliwia wymiane danych w jednej wybranej pamieci tas-
mowej przy réwnoczesnym odwijaniu lub roztadowywaniu wpozostatych.
Operacje typu ,odwin” lub ,odfagcz” mogg byé wykonywane réwnoczes$nie i nie-
zaleznie we wszystkich jednostkach tasmowych.
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Jednostka sterujgca prowadzi kontrole danych interfejsu poprzez uktady kontroli
parzystosci i uktady kontroli cyklicznej. Posiada ona autonomiczne uktady kontrol-
ne sterowania pamieciami taSmowymi bez udzialu jednostki centralnej komputera.
Dzieki wykorzystaniu wiasciwosci kodow cyklicznych, automatycznie (bez ingerencji
programu i operatora), sq poprawiane przy powtdrnym czytaniu btedy, wystepuja-
ce na jednej Sciezce. »

Zapis i odczyt danych moze mie¢ jedng z trzech gestosci: 8 rzedow/mm, 16 rze-
dow/mm lub 32 rzedy/mm w systemie zapisu NRZ-1. Jednostka sterujaca jest
przystosowana do pracy z pamieciami taSmowymi o szybkosci przesuwu tasmy
3 m/s (PT-3M, EC 5019) lub 2 m/s (EC 5012).

Bogate oprogramowanie techniczne umozliwia tatwg lokalizacje btedow.

DANE TECHNICZNE

Maksymalna predko$¢ przekazywa-

nia informacji 128 K znakow/s
Napiecie zasilajace 3X380 V, 50 Hz
Moc pobierana 0,7 kV-A
Warunki pracy
temperatura otoczenia 10-f-35°C
wilgotno$¢ wzgledna 40-4-80% przy 30°C
Zalecane warunki pracy
temperatura otoczenia 20-f-24°C
wilgotno$¢ wzgledna 40-1-60%
Wysokos$¢ 1260 mm
Masa 200 kg

ZGODNOSC Z NORMAMI
Jednostka sterujgca pamieciami taSmowymi

typu MTS 304-2/M spetnia wymagania okres-
lone w normie ZN-76/MERA-003/266.

SPOSOB ZAMAWIANIA

W zamoéwieniu nalezy ppda¢ petng nazwe i typ
wyrobu.

PRODUCENT

Centrum Komputerowych Systeméw Automa-
tyki i Pomiarow MERA-ELWRO, Wroctaw

DYSTRYBUTOR

Producent — Biuro Generalnych Dostaw



SWW 0923-144
KTM 0923-144-025-019

PAMIEC TASMOWA
TYP PT-3M

ZASTOSOWANIE

Pamie¢ tasSmowa jest urzgdzeniem rejestracji magnetycznej, przeznaczonym do
wprowadzania, wyprowadzania i przechowywania informacji w systemach kompu-
terowych m.in. ODRA' 1300 i RIAD.

BUDOWA

Pamie¢ jest zmodernizowang wersjg pamieci PT-3. W g6rnej czeSci urzadzenia
znajduje sie pulpit sterujgcy, umozliwiajgcy sterowanie praca bezposrednio przez
operatora. Wskazniki sygnalizuja operatorowi aktualny stan pamieci PT-3M. Za-
sadniczymi blokami pamieci s3: mechanizm przesuwu tasmy wraz z napedami
oraz blok zapisu i odczytu. W pamieci PT-3M jest zastosowany jednorolkowy na-
ped z podci$nieniowymi zasobnikami. Potozenie tasmy w zasobnikach jest kontro-
lowane przez fotokomorki sterujace ruchem szpul.

Rolka napedzajgca tasme jest umieszczona ria osi silnika o matej bezwladnosci.
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W bloku zapisu i odczytu znajduje sie gtowica magnetyczna typu GPT-3A, wyko-

nana z ferrytu gestego.

ZASADA DZIALANIA

Pamie¢ dokonuje zapisu i odczytu informacji na tasmie magnetycznej, ktora jest
przesuwana po gtowicy magnetycznej, oraz kasuje informacje, zgodnie ze standar-
dem ISO. Przy zapisie stosuje sie metode NRZ 1 (przemagnesowanie bez powro-
tu do zera, zmiana kierunku magnesowania odpowiada ,,1”, brak przemagnesowania

oznacza ,,0”).

DANE TECHNICZNE

Szerokos$é tasmy

Dtugos¢ tasmy

Liczba $ciezek

Predkos¢
przesuwu tasmy
transmisji

Nominalna przerwa miedzyblokowa

Gestos¢ zapisu

Odczyt zapisanej informacji

Czas startu/stopu

Czas przewijania tasmy

Napiecie zasilajagce

‘Moc pobierana

Wymiary

Masa

WYPOSAZENIE

12,7 mm
maks. 732 m
9

3 m/s (

96 K bajtow/s

15,2 mm

32 i 8 rzadkdw/mm
w obu kierunkach
3.5 ras

2.5 min

3X220 V, 50 Hz
15 kV-A
670X700X1700 mm
okoto 350 kg

Wraz z urzgdzeniem producent dostarcza komplet cze$ci zapasowych i gwarancyj-
nych oraz narzedzia do konserwacji i napraw,

ZGODNOSC Z NORMAMI

Pamieé¢ tasSmowa spetnia wymagania okre$lone w normie ZN-78/MERA-15/115.

SPOSOB ZAMAWIANIA

W zamdwieniu nalezy poda¢ peing nazwe } typ wyrobu, termin dostawy, adres

wysytkowy oraz warunki ptatnosci.

PRODUCENT | DYSTRYBUTOR

Warszawskie Zaktady Urzadzen Informatyki MERAMAT, Warszawa
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KTM 0923-144-005-038
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PAMIEC TASMOWA
TYP PT-305

ZASTOSOWANIE

Pamie¢ taSmowa jest urzadzeniem rejestracji magnetycznej, przeznaczonym do

wprowadzania, wyprowadzania i przechowywania informacji .w systemach:
*przygotowania danych jako pamie¢ dla danych wyjsciowych,

— transmisji danych jako pamieé buforowa,

— konwersji danych,

— przetwarzania danych jako pamieé zewnetrzna,

— automatyki i telemetrii jako rejestrator cyfrowy.

BUDOWA

Pamie¢ ma budowe modutowa, co umozliwia swobodny dostep do wszystkich ukta-
dow elektronicznych, zbudowanych z elementow poétprzewodnikowych i uktadow
scalonych. Pulpit sterujgcy jest umieszczony,na ptycie czotowej pamieci.

Uktad napedu tasmy przesuwa tasme z dwiema predkosciami: roboczag w przéd
i wstecz oraz podwyzszong przy przewijaniu.

Duza stabilno$¢ ruchu tasmy osiggnieto dzieki zastosowaniu dwoch petli sprzeze-
nia zwrotnego. Uktad napedu szpul jest serwomechanizmem potozeniowym, stero-
wanym sygnatami z czujnikéw optycznych buforéw ramieniowych,
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14/82 | KTM 0923-144-005-038

ZASADA DZIALANIA

Pamie¢ dokonuje zapisu i odczytu informacji na taSmie magnetycznej za posred-
nictwem ferrytowej, dwuszczelinowej gtowicy magnetycznej. Gtowica kasujaca ka-
suje informacje na calej szeroko$ci tasmy magnetycznej. Uktady zapisu i odczytu
sg wyposazone w elektroniczng kompensacje przekosu statycznego.

Zapis, odczyt i kasowanie informacji jest zgodne ze standardami I1SO. Przy zapi-
sie stosuje sie metode NRZ 1 lub PE.

DANE TECHNICZNE

Szerokos$¢ tasmy 12,7 mm
Dtugos$é tasmy maks. 732 m
Liczba $ciezek , 9
Predkos¢
przesuwu tasmy 0,635 m/s
transmisji 20 K bajtow/s (NRZ .1), 40K bajtow/s (PE)
Czas przewijania tasmy 3 min
Nominalna przerwa miedzyblokowa 152 mm
Gestos¢ zapisu 22 rzadki/mm (NRZ 1), 63rzadki/mm (PE)
Odczyt zapisanej informacji w obu kierunkach
Czas startu/stopu ' 15 ms
Napiecie zasilajgce 220V iJg®lo, 50 Hz
Moc pobierana - 400 V'A
Wymiary
bez obudowy 610X483X508 mm
w obudowie 732X543X543 mm
Masa 60 kg lub 75 kg (w obudowie)
W pamieci zastosowano interfejs kompatybilny z interfejsami pamieci PERTEC

6640, zapisujacej metodag PE oraz PERTEC 6840 dla NRZ 1. Interfejs jest zgodny
z przyjetymi w JSEMC i SMEMC dokumentami ,Pamieci taSmowe matogabary-
towe — interfejs. Struktura i zestaw. Wymagania i charakterystyka funkcjonalna.”

WYPOSAZENIE

Wraz z urzadzeniem producent dostarcza komplet czesci zapasowych i

do konserwacji i napraw.

ZGODNOSC Z NORMAMI

narzedzi

Pamie¢ taSmowa speinia wymagania okreslone w normie ZN-76/MERA-15/102.

SPOSOB ZAMAWIANIA
*

* o

W zamowieniu nalezy podaé¢ peitng nazwe i typ urzadzenia, zgodnie z listg wyk.o-
nali' M-SD-104-D, termin dostawy, adres wysytkowy i warunki ptatnosci.

PRODUCENT I DYSTRYBUTOR

Warszawskie Zaktady Urzadzen Informatyki MERAMAT, Warszawa



SWW 0923-149
KTM 0923-149-125-029

FORMATER
TYP FRPT-305

a»«®ra«Ksaaaiili,

ZASTOSOWANIE

Formater FRPT-305 jest modutem konstrukcyjnym, przeznaczonym do sterowania
operacjami zwiagzanymi z zapisem i odczytem informacji na tasmie magnetycznej
pamieci tasmowej PT-305. Formater stuzy do zapisu i odczytu informacji kodo-
wanej metoda PE.

Oddzielny pakiet, stanowigcy dodatkowe wyposazenie formatera, umozliwia zapis
i odczyt informacji kodowanej metodg NRZ 1.

Formater moze byé wykorzystywany w dowolnych systemach maszyn cyfrowych,
w ktérych sg*stosowane Damieci tasmowe PT-305.

BUDOWA

Formater FRPT-305 jest przystosowany do wbudowania w szafe, ktérej wymiary
sg zgodne ze standardami I1SO i RWPG.

Formater ma budowe modutowga, sktada sie z zasilacza, pakietéw, zespotu plateru
ze ztgczami wyjsciowymi oraz wentylatora.

ZASADA DZIALANIA

Formater jest sprzezony zestawem sygnatow z jednej strony z adapterem maszy-
ny cyfrowej, z drugiej strony z pamiecig taSmowga PT-305. Formater, sterowany
sygnatami przesytanymi z adaptera, okre$lajagcymi rodzaj wykonywanej operacji,
odmierza odstepy czasowe i wytwarza formaty blokéw, zgodnie ze standardami
ISO na taSme magnetyczng zapisang metodg PE lub NRZ 1

Zaréwno w systemie pracy metodg PE jak i NRZ 1, formater wykonuje nastepujace
operacje:



— zapisu blokéw informacji o zmiennych diugosciach, okreslonych przez adapter;

— kasowania informacji z odcinka tasmy o statej lub zmiennej dtugosci,

— odczytu informacji przy ruchu tasmy w przod, w tyt, a takze przy ruchu w
tyt z dodatkowym cofnieciem tasmy,

— przewiniecia tasmy,

— od#aczenia pamieci taSmowej od systemu,

oraz kontrole zapisywanej i odczytywanej informacji, sygnalizacje adapterowi owy-

stapieniu btedu lub o wykryciu znacznika tasmy (file mark) podczas operacji od-

czytu i zapisu. Wystapienie btedu na jednej ze S$ciezek informacyjnych podczas

odczytu metodg PE jest na biézaco korygowane.

DANE TKUHNKJZNL

Metoda zapisu NRZ 1i PE
Predko$¢ przekazywania informacji 20 i 40 k bajtow/s
Liczba 'podtgczonych pamieci 4

Napiecie zasilajace 220 V, 50 Hz

Moc pobierana 200 W

Wymiary 515X483X132,5 mm
Masa 14 kg

ZGODNOSC Z NORMAMI

Pormater spetnia wymagania okre$lone w normie ZN-78/MERA-15/125.

SPOSOB ZAMAWIANIA

W zamdwieniu nalezy poda¢ petng nazwe i typ wyrobu, termin dostawy, adres
wysytkowy oraz warunki ptatnosci.

PRODUCENT | DYSTRYBUTOR

Warszawskie Zaktady Urzadzen Informatyki MERAMAT, Warszawa
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KTM 0923-144-005-114 16/82

PAMIEC TASMOWA KASETOWA
TYP PK-1

ZASTOSOWANIE

Pamie¢ jest urzadzeniem rejestracji magnetycznej, przeznaczonym do wprowadzania,
wyprowadzania i przechowywania informacji w systemach przetwarzania danych.

BUDOWA

Pamie¢ tasmowa kasetowa sktada sie z trzech nastepujacych zespotow: napedowe-
go, elektroniki i automatyki oraz zasilacza sieciowego (opcja).

Ten rodzaj konstrukcji daje mozliwos¢ tatwej wymiany zespotdw, jak rowniez
budowy zestawu pamieci kasetowych.

Urzadzenie wyro6znia i sygnalizuje: potozenie kasety, poczatek i koniec tasmy,
zezwolenie na zapis.

ZASADA DZIALANIA

Pamie¢ dokonuje zapisu i odczytu informacji na tasmie magnetycznej za posred-
nictwem ferrytowej, jednosladowej, dwuszczelinowej gtowicy magnetycznej. Tasma
magnetyczna znajduje sie w standardowej kasecie typu ,Compact”. Kaseta po

wtozeniu i wybraniu danej pamieci jest automatycznie blokowana.
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Wyjecie kasety realizuje sie poprzez przyci$niecie przycisku, ktdry powoduje wy-
sunigcie karetki wraz z kasetg. Zapis, odczyt i kasowanie informacji sg zgodne
ze standardem 1SO. Przy zapisie stosuje sie metode PE.

DANE TECHNICZNE

Szeroko$¢ tasmy
Dtugos¢ tasmy
Liczba $ciezek
Predkos¢
przesuwu tasmy
transmisji
Czas przwijania taSmy
Nominalna przerwa miedzyblokowa
Gestos¢ zapisu
Odczyt zapisanej informacji
Czas startu
Czas stopu
Napiecie zasilajace

Wymiary (bez zasilacza sieciowego)
Masa (bez zasilacza sieciowego)

WYPOSA2ENIE

Wraz z urzadzeniem producent dostarcza komplet czesci

do konserwacji i napraw.

ZGODNOSC Z NORMAMI

3,81 mm
90 m
2

0,127 m/s

maks, 40700 bitéw/s
maks. 1 min

20 mm

32 rzadki/mm

w obu. kierunkach
200 ms

100 ms

+ 15V +3co; 1 A
—15V +x3%; 1 A
+5 V £3%; 1A
180X180X200 mm
5 kg

zapasowych i narzedzi

Pamie¢ taSmowa kasetowa spetnia wymagania okreSlone w normie ZN-78/MERA-

-15/97.

SPOSOB ZAMAWIANIA

W zamowieniu nalezy poda¢ peing nazwe i typ urzadzenia, termin dostawy, adres

wysytkowy i warunki ptatnosci.

PRODUCENT | DYSTRYBUTOR

Warszawskie Zaktady Urzadzen Informatyki MERAMAT, Warszawa
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PAMIEC DYSKOWA KASETOWA
TYP MERA 9425

ZASTOSOWANIE

Pamieé¢ stuzy do przechowywania zbioréw informacji (programoéw i danych). Po-
jedyncza pamiegé jest wyposazona w dysk staly i kasete MERA 847 z dyskiem wy-
miennym. Do odczytu stuzg gtowice magnetyczne.

BUDOWA

- - - f v
Zasadniczymi czeSciami pamieci s3: pozycjoner, przetwornik predkosci i potoze-
nia, pakiety uktadow elektronicznych, zespét wrzeciona oraz silnik napedu wrze-
ciona.

DANE TECHNICZNE

Czasy dostepu

Maksymalny do dowolnej S$ciezki 70 ms
Maksymalny do sasiedniej $ciezki 10 ms
Sredni 35ms
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Zapis

System zapisu

Gestos$¢ zapisu nominalna
na $ciezce zewnetrznej
na $ciezce wewnetrznej

Czestotliwos$¢ transmisji

Szybko$¢ przesytania

Liczba bajtéw/Sciezke

Liczba cylindrow

Liczba $ciezek/cylinder

Liczba sektoréw

Liczba pamieci w systemie

Pojemno$¢ nominalna
Liczba bitéw/pamiec
Liczba bitow/dysk

Liczba bitéw/cylinder
Liczba bitéw/sciezke
Kaseta dyskowa

Liczba dyskéw w kasecie
Liczba powierzchni zapisu
Srednica dysku

Predko$¢ obroto%va dysku
Zasilanie

Napiecie

Czestotliwosé

Moc

Warunki klimatyczne
Temperatura pracy

Temperatura przechowywania
Wilgotno$¢ powietrza przy 30°C

praca
przechowywanie
Cisnienie atmosferyczne
pracy
Wymiary zewnetrzne
wysokosc
szerokos$¢
gtebokosc
Masa

PRODUCENT

podwdjna czestotliwo$é (DF)

ok'. 60 bitow/mm (1530 bitow/cal)
ok. 38 bitéw/mm (2200 bitéw/cal)

25 MHz
312500 bajtéw/s
7812

200+4 (dodatkowe)
4
32, 24, 12

1 (maks. 4 w konfiguracji taficuchowej)

50 000 000
25 000 000
250 000
62 500

1
2
ok. 356 mm (14 cali)

2400 1]J obr/min

220 VxJ!l1%
50 Hz
600 V-A

10...35°C
—40,.,+55°C

40...80%
do 95%

84.. 106 kPa

864 mm
500 mm
757 mm
125 kg

Zaktady Wytworcze Przyrzagdow Pomiarowych i Systemoéw

im. Janka Krasickiego, Warszawa

DYSTRYBUTOR

Producent — Biuro Generalnych Dostaw

Minikomputerowych



SWW 0923-270
KTM 0923-270-017-110

DRUKARKA WIERSZOWA
TYP DW-3M (EC 7033)

ZASTOSOWANIE

Drukarka wierszowa DW-3M jest przeznaczona do wyprowadzania na papier in-'
formacji w postaci alfanumerycznej z elektronicznych maszyn cyfrowych JS EMC.
Drukarka jest wyposazona w jednostke sterujaca, zapewniajgca wspoéiprace z ka-

natami selektorowymi i multiplekserowymi za posrednictwem standardowego in-
terfejsu we-wy JS EMC.

Y n \Y; N A 1 ' .
BUDOWA

Drukarka sktada sie z szafy, odbiornika papieru oraz mechanizmu drukujacego,
wyposazonego w czytnik 12-kanatowy do sterowania wysuwem papieru.
Drukarka ma pamie¢ buforowg na 160 znakéw.

ZASADA DZIALANIA

Drukarka wierszowa DW-3M jest urzgdzeniem elektromechanicznym. Mechanizm
drukujacy jest bebnowy o dziataniu rénolegtym.

Drukowanie znakéw na papierze polega na dynamicznym doci$nieciu papieru
i tasSmy barwigcej do poruszajacej sie ze statg predko$cig czcionki. Podstawo-
wym elementem mechanizmu drukujgcego jest obracajacy sie bez przerwy beben



SWW 0923-270
KTM 0923-270-017-110

czcionkowy oraz zesp6t miotkéw drukujacych, pobudzanych impulsami prado-
wymi. Zadanie uktadéw sterowania wewnetrznego polega na pobudzaniu poszcze-
g6lnych miotkbw w momencie, gdy czcionka znaku, ktdry ma byé wydrukowany,
zbliza sie do gtéwki miotka.

Kazda pozycja druku ma niezalezny zespét drukujacy. Informacje o tym, ktéry
znak zbliza sie do miotkéw przekazujg tarczki synchronizacji i markera, obra-
cajaca sie z bebnem czcionkowym na wspdlnym watku.

Informacja przeznaczona do drukowania w danym wierszu jest przesytana przez
blok wspdtpracy z kanatem do pamieci buforowej drukarki.

W pamieci mozna zapisaé 160 znakéw jednobajtowych. Po zapisaniu wszystkich
znakow, ktére majg by¢ wydrukowane w dahym wierszu, rozpoczyna sie druk.
Polega on na cyklicznym odczycie wszystkich znakéw z pamieci buforowej i po-
rownaniu ich kodéw z kodem aktualnie zblizajacego sie znaku -do miotkow.
Informacja o tym, ktéry ze znakéw w pamieci ma kod identyczny z kodem zna-
ku znajdujagcego sie pod miotkami, jest zapisywana w rejestrze wierszowym
(160 pozycji). Kolejny impuls synchroniczny powoduje wysterowanie i pobudzanie
tych miotkéw, dla ktérych wynik poréwnania byt pozytywny. Ten cykl prze-
szukiwania pamieci i poréwnywania kodéw powtarza sie dla kolejnych znakow,
znajdujacych sie na bebnie czcionkowym, az do momentu wydrukowania wszyst-
kich znakéw zapisanych w prAmieci buforowej.

Tak wiec w przypadku wydruku petnego repertuaru znakéw drukarki,' cykl od-
czytu pamieci buforowej i poréwnywania kodéw odbywa sie 86 razy (tzn. tyle,
ile jest pozycji znakdw na bebnie). W przypadku nie wykorzystania petnego re-
pertuaru znakéw w kolejno drukowanych wierszach, cykl wydruku konczy sie
wczesniej, wzrasta wiec szybkos¢ drukowania.

Jezeli drukowane sg tylto cyfry, umieszczone na bebnie czcionkowym dwukrotnie,
to podczas jednego obrotu bebna mozna wydrukowa¢ dwa wiersze, a wiec szyb-
kos¢ drukowania cyfr podwaja sie. Po wydrukowaniu wiersza nastepuje przesu-
niecie papieru o zadang liczbe odstepéw pojedynczych Ilub wedtug informacji
zawartej na tasiemce perforowanej, znajdujacej sie w czytniku fotoelektrycznym,
w ktory jest wyposazona drukarka.

DANE TECHNICZNE

Predkos$¢ drukowania 550/1100 wierszy/min (nom)

Liczba pozycji druku w wierszu 160

Odlegto$¢ miedzy wierszami 4,23 lub 3,17 mm

Przesuw papieru 0 dowolng liczbe wierszy lub sterowany z
taSmy dziurkowanej

Papier specjalny, obrzeznie perforowany

Liczba egzemplarzy wydruku 1 oryginat + 5 kopii

Szerokos$¢ tasmy 432 mm

Dtugosé tasmy 22 m

Napiecie zasilajgce 3X380 V +\1% , 50 Hz

Moc pobierana maks. 3 kV-A

Wymiary szafy drukarki 86i)X 1300X1240 mm

Wymiary odbiornika papieru 32 KG

0001-01 420X500X800 mm

Masa 700 kg

2 o}
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Repertuar znakéw i ich kody
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Drukarka spetnia wymagania okreSlone w normie ZN-78/MERA-009/77.

SPOSOB ZAMAW IANIA

W zamowieniu nalezy podaé nazwe i typ wyrobu.

PRODUCENT | DYSTRYBUTOR

Zaktady Mechaniczno-Precyzyjne MERA-BLQNIE, Btonie
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SWW 0923-270

DRUKARKA WIERSZOWA

ZASTOSOWANIE

Drukarka DW-325 jest stosowana do szybkiego wyprowadzania wynikéw w postaci
liczb, tablic i tekstow z maszyn cyfrowych serii ODRA 1300.

budow a

Drukarka sktada sie z trzech ram przymocowanych do podstawy, na ktorej jest
umieszczony mechanizm drukarki. W jednej z ram znajdujg sie- uktady elektro-
niczne drukarki. Uktady te sg zbudowane z poéiprzewodnikéow krzemowych.
W uktadach logicznych zastosowano cyfrowe obwody scalone matej integracji.

ZASADA DZIALANIA

Wspoéitpraca drukarki z jednostkg centralng odbywa sie za posrednictwem standar-
dowego interfejsu ODRA 1300. Drukarka jest wyposazona w pamie¢ buforowga
na jeden wiersz. Dane z jednostki centralnej przeznaczone do wydrukowania, sa
zapisywane w pamieci drukarki. Po zapetnieniu pamieci lub zakonczeniu trans-
misji” przez jednostke centralng i zakonczeniu przesuwu papieru (przesuw jedno-

3]
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SWW 0923-270

czesny z transmisjg) zawarto$¢ pamieci

zostaje wydrukowana. Druk poszczegol-

nych znakéw odbywa sie w catym wierszu jednoczes$nie.

DANE TECHNICZNE

Liczba znakéw drukarskich
Diugo$¢ wiersza zalezna od wy-
konania ,

DW 325-1

DW 325-2
Predko$¢ drukowania petnego re-
pertuaru

Maksymalna diugos¢ kabla standar-
dowego interfejsu ODRA 1300
Wymiary tasmy barwigcej

dtugosé

szerokos$¢

Papier drukarski
Szeroko$¢ papieru

Gramatura papieru
pojedynczego
wielowarstwowego

Napiecie zasilajgce

Moc pobierana
DW 325-1
DW 325-2

Warunki pracy
temperatura otoczenia
wilgotno$¢ wzgledna
ci$nienie atmosferyczne

Wysokos¢
Masa
Kod towarowo-materiatowy

WYPOSAZENIE

64

160 znakéw
120 znakow

1100 lub 610 wierszy/min (w zaleznosci od
ustawienia przetacznika ,,Szybko/Wolno”)

30 m

228 m

432 mm dla DW 325-1

343 mm dla DW 325-2

obrzeznie perforowany, sktadany w paczki,
102-1-458 mm (maksymalne wymiary arkusza
458X458 mm)

42-4-128 g/m?2
maks. 50 g/m2
3X380 V tH%, 50 Hz
41 kV-A

35 kV-A

+ 104-+35°C

40-4-80% przy 30°C

84-4-107 kPa

(brak w pomieszczeniu gazéw oraz par ag-
resywnych)

1275 mm

500 kg

0923-270-002-120 (dla DW 325-1)
0923-270-002-132 (dla DW 325-2)

Wraz z urzadzeniem producent dostarcza dokumentacje techniczno-ruchowg, oprog-
ramowanie podstawowe oraz czesci zapasowe i narzedzia.

Oprogramowanie uzytkowe

mowienie.

ZGODNOSC Z NORMAMI

(specjalistyczne)

jest dostarczane na oddzielne za-

Drukarka wierszowa DW-325 spetnia wymagania okre$lone w normie ZN-76/ME-

RA-003/218.

@
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SPOSOB ZAMAW IANIA

W zamoOwieniu nalezy podac¢ peitng nazwa i typ wyrobu.

PRODUCENT

Centrum Komputerowych Systemdéw Automatyki i Pomiarow' MERA-ELWRO,
Wroctaw

DYSTRYBUTOR

Producent — Biuro Generalnych Dostaw



SWW 0923-270
KTM 0923-270-027-210 20/182 \ H

MECHANIZM DRUKUJACY
TYP 666/Y3

ZASTOSOWANIE

Mechanizm drukujacy jest przeznaczony do szybkiego wyprowadzenia danych
z komputera. Mechanizm moze pracowa¢ jako urzadzenie wyjsciowe komputera
z odpowiednio przystosowanym blokiem elektrycznym. Takim urzgdzeniem jest
drukarka wierszowa DW-325.

BUDOWA

Mechanizm drukujacy sktada sie z korpusu, do ktérego przymocowane sg naste-
pujace zespoty: drukujgcy, przesuwu papieru, przewijania tasmy barwiagcej oraz
pulpitéw (pulpit operatora, techniczny, pulpity pokretet regulujacych).

ZASADA DZIALANIA

Beben drukujacy obraca sie ze statg predkoscig obrotowag. Pomiedzy miotkami
a bebnem znajduje sie papier oraz taSma barwigca. Wydruk odbywa sie przez
docis$nigecie miotkiem papieru i taSmy barwigcej do bebna drukujacego w chwili,
gdy pod mitotkami znajduje sie odpowiedni znak alfanumeryczny.

Druk jednego wiersza odbywa sie w czasie petnego obrotu bebna drukujacego.

Ji 1
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DANE TECHNICZNE

Predkos$¢ drukowania

Liczba pozycji druku w wierszu
Odlegto$¢ miedzy wierszami
Przesuw papieru

Papier

Liczba egzemplarzy wydruku
Szerokos$¢ tasmy

Dtugo$é tasmy

Napiecie zasilajace

Moc pobierana

Wymiaiy

Masa

ZGODNOSC Z NORMAMI

SWW 0923-270
KTM 0923-270-027-210

1100/550 wierszy/min

120, 128, 160

423 lub 3,17 mm

0 dowolng liczbe wierszy
specjalny, obrzeznie perforowany
1 oryginat + 5 kopii

432 mm

22 m

3X380 vt}°w, 50 Hz

2 kV-A

950X600X660 mm

250 kg

Mechanizm drukujacy spetnia wymagania okre$lone w normie ZN-72/MERA-09/57.

SPOSOB ZAMAW IANIA

W zamdwieniu nalezy poda¢ nazwe i typ wyrobu.

. M S M SM

PRODUCENT | DYSTRYBUTOR

Zaktady Mechaniczno-Precyzyjne

MERA-BLONIE, Btonie
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SWW 0923-260 ]
KTM 0923-260-277-210 21/82

DRUKARKA ZNAKOWO-MOZAIKOWA
TYP DZM-180

ZASTOSOWANIE

Drukarka 7.nakowo-mozaikowa jest stosowana jako urzgdzenie wyjsciowe do wy-
druku danych ze $rednich i matych systeméw elektronicznych maszyn cyfro-
wych.

BUDOWA

Drukarka sktada sie z mechanizmu drukujgcego, mechanizmu przesuwu papieru,
zasilacza oraz uktadéw elektroniki sterujacej. Drukarka jest produkowana w dwoch
wersjach: z podstawg i bez podstawy. 1

Elektronika drukarki DZM-180 jest wykonana z elementow scalonych TTL (SSJ,
LSJ, MSJ) i MOS oraz krzemowych elementow dyskretnych. Bufor o pojemnosci
256X8 bitdw umozliwia asynchroniczng prace drukarki.

ZASADA DZIALANIA

Wydruk znakéw w drukarce DZM-180 odbywa sie przez formowanie ich za po-
mocag matrycy igtowe;j.

Gtowica drukujgca sktada sie z siedmiu pionowo ustawionych igiet drukujacych,
sterowanych przez siedem elektromagneséw. Gtlowica jest umieszczona na wdzku,
ktory porusza sie roéwnolegle do watka drukarskiego, wokdt ktorego jest prze-
suwany papier.

Wydruk znakéw odbywa sie przez uderzenie igiet przez taSme barwigca w znaj-
dujacy sie pod nig papier. Mechanizm przesuwu papieru jest zamocowany na dru-
karce i pozwala, w zaleznosci od programu, na dowolny przesuw papieru. Prze-
suw papieru moze odbywac sie automatycznie w trakcie drukowania lub recznie.

73
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SWW 0923-260
KTM 0923-260-277-210

W drukarce DZM-180 mozna zamocowac jeden lub dwa transportery papieru oraz

zastosowaé odbiornik papieru.

DANE TECHNICZNE

Predkos$¢ drukowania
Struktura znaku
Gesto$¢ druku

Transport papieru

Liczba znakéw w zestawie
Liczba znakéw w wierszu
Wymiary znaku
Odlegto$¢ miedzy znakami
Papier
Szeroko$¢ papieru
Dtugos$é strony
Liczba egzemplarzy wydruku
Napiecie zasilajgce
Moc pobierana
Zakres temperatury pracy
Wymiary
Masa

drukarka

mechanizm przesuwu papieru
podstawa

ZGODNOSC Z NORMAMI

180 znakéw/s lub 53-1-55 wierszy/min (132
znaki w wierszu) lub 85 wierszy/min (60
znakébw w wierszu)

matryca punktowa 7X7

piopowa 6 wierszy/cal,

pozioma 10 znakéw/cal lub 12 znakéw/cal
sterowany dwoma programami, maks. szyb-
kos¢ 25 wierszy/s przy skoku zaprogramo-
wanym

64 (na zadanie klienta zestaw znakoéw moze
by¢ powiekszony do 96 lub 128)

132 (dla gestosci druku 10 znakow/cal)
158 (dla gestosci druku 12 znakdw/cal)
2,54X2 mm (dla 10 znakow/cal)

2,54X1,8 mm (dla 12 znakéw/cali

2,54 (dla 10 znakow/cal

2,12 (dla 12 znakow/cal)

formularz ciaglty sktadany w harmonijke,
obrzeznie Rerforowany

4-4-17 cali

1-4-16 cali

1 oryginat + 4 kopie z kalka

220 V, 50 Hz (na specjalne zamdwienie 110V,
60 Hz)

300 V-A

+ 5-H-40°C

700X328X440 mm (942 mm — wysoko$¢ .z
podstawka)

43 kg
2 kg
26,5 kg

Drukarka spetnia wymagania okreslone w normie ZN-77/MERA-09/64.

SPOSOB ZAMAWIANIA

W zamoéwieniu nalezy poda¢ nazwe i typ wyrobu.

PRODUCENT

Zaktady Mechaniczno-Precyzyjne MERA-BLONIE, Btonic



SWW 0922-126
KTM 0922-126 I 22/82

DRUKARKA MOZAIKOWA
TYP DZM-80

ZASTOSOWANIE

Drukarka DZM-80, przystosowana do terminali, zostata skonstruowana w celu
zaspokojenia potrzeb odbiorcow zainteresowanych specjalistycznym sprzetem.

BUDOWA

Drukarka DZM-80 skitada sie z mechanizmu drukujagcego wraz z zintegrowanym
mechanizmem przesuwu papieru, zasilacza i elektroniki o duzej skali integracji.

ZASADA DZIALANIA

Wydruk znakéw w drukarce DZM-80 odbywa sie poprzez formowanie ich za po-
moca gtowicy igtowej.

Gtowica drukujgca sktada sie z siedmiu pionowo ustawionych igiet drukujacych,
sterowanych przez siedem elektromagnesow. Glowica jest umieszczona na wdzku,
ktory porusza sie rownolegle do watka drukarskiego, wokot ktorego jest prze-
suwany papier. Wydruk znakéw odbywa sie przez uderzenie igiet w papier, znaj-
dujacy sie pod tasma barwiaca.

Papier jest przesuwany za pomocg watka gumowego (w przypadku pojedynczych
arkuszy papieru) lub kotkéw napedowych, usytuowanych na kohcach watka gu-
mowego (W przypadku papieru obrzeznie perforowanego). Elektronika o duzej
skali integracji, w skiad ktérej wchodzi uktad LOG, zawiera calg logike dru-
karki, uktad SEB, petnigcy funkcje bufora, oraz uktad LEP, ktéry moze byé mon-
towany jako opcja, w celu otrzymania druku pochylonego lub rozszerzonego.
Drukarka moze rowniez drukowa¢ mate litery.

& 1



I p 3® 0331~ . SWW 0922-126
22/82 KTM 0922-126

DANE TECHNICZNE

Predkos$¢ drukowania 100 znakdw/s
Gesto$¢ druku 80 znakéw przy gestosci 10 znakéw/cal
Liczba znakéw w zestawie 64 (w wersji standardowej)

'96 (jako opcja)
Interfejs szeregowy zgodny z nor

ma i zaleceniami ELA RS 232, CCITT V24

Predkos$¢ transmisji 110, 150, 300, 60p, 1200, 2400, 4800, 9600 bo-
dow

Wymiary 568X370X245 mm

Waga 35 kg , (m

ZGODNOSC Z NORMAMI

Drukarka spetnia wymagania okreslone w normie ZN-79/MERA-009/94.

SPOSOB ZAMAWIANIA

W zamowieniu nalezy poda¢ nazwe i typ wyrobu.

PRODUCENT | DYSTRYBUTOR

Zaktady Mechaniczno-Precyzyjne MERA-BLONIE, Btonie



TERMINAL ODBIORCZY DLA SYSTEMOW
TRANSMISJI DANYCH
TYP DZM-180/RO

ZASTOSOWANIE

Terminal odbiorczy jest przeznaczony do samodzielnej pracy w systemie odbioru
danych, do zbierania danych z wielu punktéw abonenckich oraz do systemoéw
transmisji danych.

BUDOWA

Terminal odbiorczy DZM-180/RO jest zbudowany tak, jak drukarka znakowo-mo-
zaikowa DZM-180 z dodatkowym elementem — piytkg szeregowego interfejsu.

ZASADA DZIALANIA

Terminal odbiorczy typu DZM-180/20 dziata na 'identycznej zasadzie jak drukar-
ka znakowo-mozaikowa DZM-180.

DANE TECHNICZNE

Predkos$¢ drukowania 180 znakow/s

Predkos¢ drukowania petnych wier-

szy 40-"45 wierszy/min (przy gestos$ci 10 zna-
kéw/cal)
50-A55 wierszy/min (przy gestosci 12 zna-
kéw/cal)

Struktura znaku matryca punktowa 7X7



Maksymalna liczba znakéw w wier-
szu

Liczba znakéw w zestawie
Kod wymiany informacji
Tasma barwigca
Szeroko$¢ tasmy

Mechanizm transportu papieru
Sterowanie wysuwem papieru

Odlegto$¢ miedzy wierszami
Maksymalna predko$¢ wysuwu pa-
pieru

Liczba egzemplarzy wydruku
Szeroko$¢ papieru

Pamie¢ buforowa

Pojemnos¢

Sterowanie

Zapis asynchroniczny z predkoscia
Blok sterowania transmisjg danych

Interfejs
Predko$¢ transmisji

Maksymalna odlegto$¢ transmisji bez
modemu

Napiecie zasilajgce

Moc pobierana

Zakres temperatury pracy
Wymiary

Masa

ZGODNOSC Z NORMAMI

SWW 0923-290
KTM 0923-290-297-110

132 znaki przy odlegto$ci miedzy nimi
mm (1/10 cala)
158 znakéw przy odlegtosci miedzy

2,12 mm (1/12 cala)
do 96

USASCII (lub KOI-7)
jednokolorowa czarna
13 mm

za posSrednictwem czytnika
wanej (1 lub 2 programy)
4,23 mm (1/6 cala)

25 wierszy/s
1 oryginat + 4 kopie
101,6-4-431,8 mm (4-4-17,0 cala)

256 znakéw typu RAM technika MOS
jednoczesny zapis i odczyt
0-4-40 kHz

zgodny z normg CCITT-V 24 (styk S2)
110
bodow

100 m

220 % , 50 Hz (podstawowe)
240 VY | 50 Hz

115 V+j“%, 60 Hz

okoto 300 V-A

+5-1—(-40°C

okoto 700X440X945 mm

ok. 70 kg

lub 150, 300, 600, 1200, 2400, 4800,

2,54

nimi

taSmy perforo-

9600

Terminal odbiorczy spetnia wymagania okre$lone w normie ZN-80/MERA-09/87.

SPOSOB ZAMAWIANIA

W zaméwieniu nalezy podaé¢ nazwe i typ wyrobu.

PRODUCENT

Zaktady Mechaniczno-Precyzyjne MERA-BLONIE, Btonie
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SWW 0923-290 - S
KTM 0923-290-297-019 24/82

TERMINAL KONWERSACYJNY
TYP DZM-180/KSR

ZASTOSOWANIE

Terminal konwersacyjny syste-
moéw transmisji danych jestprze-
znaczony do samodzielnej pracy
w systemie odbioru — nadawania
danych, do zbierania danych z
wielu punktéw abonenckich oraz
do systemoéw transmisji danych.

BUDOWA

Terminal konwersacyjny DZM-180 KSR jest zbudowany tak, jak drukarka zna-
kowo-mozaikowa DZM-180 z dodatkowym elementem — ptytkg szeregowego inter-
fejsu oraz klawiaturg alfanumeryczng.

Terminal ma pamie¢ buforowg typu RAM o pojemnoséci 256 znakdéw. Sterowanie
daje mozliwo$¢ jednoczesnego zapisu i odczytu. Klawiatura, bezkontaktowa dyna-
miczna alfanumeryczna i funkcyjna, zawiera maksymalnie 64 klawisze, dajace
mozliwo$é¢ wydruku do 96 znakéw (duze i mate litery) i realizacji 32 funkcji ko-
du USASCII (lub KOI-7).

W terminalu stosuje sie jeden lub dwa niezalezne mechanizmy przenoszenia pa-
pieru obrzeznie perforowanego lub mechanizm transportu kart.

Wysuw papieru jest sterowany za posrednictwem czytnika tasmy perforowanej
(1 lub 2 programy).

ZASADA DZIALANIA

Terminal konwersacyjny typu DZM-180/KSR dziata na identycznej zasadzie jak'
drukarka znakowo-mozaikowa DZM-180.



DANE TECHNICZNE

Predko$¢ drukowania
Predko$¢ drukowania peitnych wier-
szy

Struktura znaku -«
Maksymalna liczba znakéw w wier-
szu

Liczba znakéw w zestawie
Kod wymiany informacji
Tasma barwigca

Szeroko$¢ tasmy

Odlegto$¢ miedzy wierszami
Liczba egzemplarzy wydruku
Szeroko$¢ papieru

Blok sterowania transmisjg danych

Interfejs
Predkos$¢ transmisji

Maksymalna odlegto$¢ transmisji
bez modemu
Rodzaj pracy

Rodzaj transmisji

Zapis asynchroniczny
z predkoscia
Napiecie zasilajgce

Moc pobierana

Zakres temperatury pracy
Wymiary

Masa

ZGODNOSC Z NORMAMI

180 znakow/s

404-45 wierszy/min

(przy gestosci 10 znakéw/cal)
50-H55 wierszy/min

(przy gestosci 12 znakéw/cal)
matryca punktowa 7X7

132 znaki przy odlegtosci miedzy nimi

mm (1/10 cala)

158 znakéw przy odlegtosci miedzy

2,12 mm (1/12 cala)

do 96

USASCII (jub KOI-7)
jednokolorowa czarna

13 mm

4,23 mm (1/6 cala)

1 oryginat + 4 kopie
101,6-4431,8 mm (44-17,0 cala)

zgodny z normg CCITT-V24 (styk S2)

2,54

nimi

110 lub 150, 300, 600, 1200, 2400, 4800, 9600

bodow

100 m

ciggta asynchroniczna

blokowa asynchroniczna
jednoczes$nie w dwoéch kierunkach
(full-duplex)

na przemian w dwodch kierunkach
(half-duplex) lokalny (local)

.04-40 kHz

220 V+™0%, 50 Hz (podstawowe)
240 V +}"%, 60 Hz

115 V.Z* %, 60 Hz

okoto 300 V-A

+54—-400C

okoto 700X620)"945 mm

okoto 83 kg

Terminal konwersacyjny spetnia wymagania okre$lone w normie ZN-78/MERA-

-009/79.

SPOSOB ZAMAWIANIA

W zaméwieniu nalezy poda¢ nazwe i typ wyrobu.

PRODUCENT I DYSTRYBUTOR

Zaktady Mechaniczno-Precyzyjne MERA-BLONIE, Btonie



SWW 0923-290
KTM 0923-290-297-019 25/82

TERMINAL KONWERSACYJNY
TYP DZM-180/KSRE

ZASTOSOWANIE

Terminal konwersacyjny jest przeznaczony do pracy w kanale multipleksorowym
systemu ODRA 1300. Urzadzenia tgczy szeregowy interfejs.

BUDOWA | ZASADA DZIALANIA

Terminal konwersacyjny DZM-180/KSRE jest zbudowany podobnie jak terminal

DZM-180/KSR z procedurg wspdipracy odpowiedniag do systemu ODRA 1300. Ter-
minal ma jeden transport papieru obrzeznie perforowanego.

DANE TECHNICZNE

Predko$¢ drukowania 180 znakow/s

Predko$¢ drukowania petnych

wierszy 40—45 wierszy/min (przy gestosci 10 zna-
koéw/cal)
50-7-55 wierszy/min (przy gestosci 12 znakdéw/
/cal)

Gestos¢ druku 10 znakow/cal



25/82

Struktura znaku
Maksymalna liczba znakéw
W wierszu

Liczba znakéw w zestawie
Kod wymiany informacji
Tasma barwigca

Szerokos$¢ tasSmy

Odlegto$¢ miedzy wierszami
Liczba egzemplarzy wydruku
Szeroko$¢ papieru

Blok sterowania transmisjg danych
Interfejs
Predko$¢ transmisji
Maksymalna odlegtos¢
transmisji bez modemu
Rodzaj pracy
Rodzaj transmisji

Zapis asynchroniczny z predkoscia
Napiecie zasilajgce

Moc pobierana

Zakres temperatury pracy
Wymiary

Masa

ZGODNOSC Z NORMAMI

SWW 0923-290
KTM 0923-290-297-019

matryca punktowa 7X7

132 znaki przy odlegtosci miedzy nimi 2,54
mm (1/10 cala)

158 znakéw przy odlegto$ci miedzy nimi
2,12 mm (1/12 cala)

do 96

USASCII (lub KOI-7)

jednokolorowa czarna

13 mm

4,23 mm (1/6 cala)

1 oryginal + 4 kopie

101,6-1-431,8 mm (4-4-17 cali)

zgodny z normag CCITT-V24 (styk S2)
300 bodow

100 m

blokowa asynchroniczna
na przemian w dwoch kierunkach
(full duplex)

lokalny (local)

0-1-40 kHz

220 V #10<Vo, 50 kHz
okoto 300 V’A
+5-1—j-40°C

okoto 700X620X945 mm
okoto 83 kg

Terminal konwersacyjny spetnia wymagania okre$lone w normie ZN-78/MERA-

-009/88.

SPOSOB ZAMAWIANIA

W zamdéwieniu nalezy poda¢ nazwe i typ wyrobu.

PRODUCENT | DYSTRYBUTOR

Zaktady Mechaniczno-Precyzyjne MERA-BLONIE, Btonie
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SWAW 0923-290
KTM 0923-290-297-212 » i 26/82

PUNKT ABONENCKI
TYP EC-8575

ZASTOSOWANIE

Punkt abonencki EC-8575 jest przeznaczony do wspo6tpracy z EMC typu ,,RIAD”,
ktéra umozliwia MODEM EC-8006 lub EC-8002 i multipleksor EC-8371-07 na t3-
czach trwatych lub komutowanych.

BUDOWA

Punkt abonencki sktada sie z drukarki EC-7186, mechanizmu przesuwu papieru
oraz klawiatury z zestawem wskaznikow. -

ZASADA DZIALANIA

Praca punktu przebiega zgodnie z programem, umieszczonym w pamieci statej
(PROM).

Dane sg wprowadzane przez operatora za pomocg klawiatury alfanumerycznej,
numerycznej i funkcyjnej i sga jednocze$nie drukowane przez drukarke. Dane od-
bierane sa wyprowadzane na drukarke. O przebiegu pracy informuje operatora
zesp6t wskaznikow na klawiaturze oraz sygnat dzwiekowy.
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ZASADA DZIALANIA

Monitor techniczny dziata na

zaikowa DZM-180.

DANE TECHNICZNE

Predko$¢ drukowania

Predkos$¢ drukowania petnych
wierszy

Struktura znaku

Maksymalna liczba znakow w

wierszu

Liczba znakéw w zestawie
Tasma barwigca
Szerokos$¢ tasmy
Odlegtos¢ miedzy wierszami
Liczba egzemplarzy wydruku
Papier

Szeroko$¢ papieru

Napiecie zasilajgce

Moc pobierana

Zakres temperatury pracy
Wymiary

Masa

ZGODNOSC Z NORMAMI

SWW 0923-260

KTM 0923-260-277-321
sss*2isffISGiHE3Ri!SaU!

identycznej zasadzie jak drukarka znakowo-mo-

180 znakéw/s

40-4-55 wierszy/min

matryca punktowa 7X7

132 znaki przy odlegtosci miedzy nimi 2,54
mm (1/10 cala) ,

158 znakéw przy odlegtosci miedzy nimi
2,12 mm (1/12 cala)

do 96

jednokolorowa czarna

13 mm

423 mm (1/6 cala)

1 oryginat + 4 kopie

obrzeznie perforowany

367 lub 420 mm

220 Vj~o/o, 50 Hz
okoto 1 kV-A
+5-4—-400C

okoto 945X700X700 mm
okoto 70 kg

Monitor techniczny speinia wymagania okreslone w normie ZN-77/MERA-09/74.

SPOSOB ZAMAWIANIA

W zamowieniu nalezy podaé nazwe i typ wyrobu.

PRODUCENT | DYSTRYBUTOR

Zaktady Mechaniczno-Precyzyjnc MERA-BLONIE, Btonic
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KTM 0923-260-207-019 28/82 i

MONITOR TECHNICZNY
TYP DZM-180/05

informacji miedzy operatorem a komputerem ODRA 1305. (Jest zamiennikiem
monitora F 305).

BUDOWA

Monitor techniczny skiada sie z drukarki DZM-180, klawiatury, pulpitu operatora
i jednostki sterujacej. Elektronika monitora technicznego jest wykonana z ele-
mentéw scalonych TTL oraz krzemowych elementéw dyskretnych.

Bufor DZM-180/05, o pojemnos$ci 256X8 bitdw, umozliwia asynchroniczng prace
monitora.

Mechanizm przesuwu papieru jest zamocowany na drukarce i umozliwia, w za-
leznosci od programu, dowolny przesuw papieru. Przesuw papieru moze odby-
waé sie automatycznie lub recznie. W monitorze technicznym mozna zastosowac
jeden lub dwa transportery papieru oraz odbiornik papieru.
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28/82 KTM 0923-260-207-019

ZASADA DZIALANIA

Monitor techniczny dziata na identycznej zasadzie jak drukarka znakowo-mo-
zaikowa DZM-180.

DANE TECHNICZNE

Predkos¢ drukowania maks. 180 znakoéw/s

Struktura znaku matryca punktowa 7X7

Odlegto$¢ miedzy wierszami 423 mm (1/6 cala)

Liczba znakéw w wierszu 132 znaki przy odlegtosci miedzy nimi 2,54
mm (1/10 cala)

Szeroko$¢ papieru 101.6-7-368,3 mm (4-1-14,5 cala) lub
101.6-1-431 mm (4-117 cali)

Liczba egzemplarzy wydruku 1 oryginat + 4 kopie

Transport papieru sterowany 2 programami

maks. predkosé 25 wierszy/s
Zasilanie
jednostki sterujgcej z jednostki
centralnej maszyny  cyfrowej

ODRA 1305 +5 V, 25 A
—5V, 10 A
| +12 V, 10 A
pozostatych uktadow z sieci
pradu przemiennego 220 V, 50 Hz \
Moc pobierana 300 V-A
Zakres temperatury pracy +5-1—-400C

ZGODNOSC Z NORMAMI

Monitor techniczny speinia wymagania okreslone w normie ZN-77/MERA-09/81.

SPOSOB ZAMAWIANIA

W zamdwieniu nalezy poda¢ nazwe i typ wyrobu,

PRODUCENT | DYSTRYBUTOR

Zaktady Mechaniczno-Precyzyjne MERA-BLONIE, Btonic
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MONITOR TECHNICZNY
TYP DZM-180/25.

ZASTOSOWANIE

Monitor techniczny DZM-180/25 jest urzadzeniem przeznaczonym do wymiany in-
formacji miedzy operatorem a komputerem ODRA 1325. (Jest zamiennikiem mo-
nitora F 325).

i
BUDOWA

Monitor techniczny sktada sie z drukarki DZM-180, klawiatury, pulpitu operatora
i jednostki sterujgcej. Elektronika monitora technicznego jest wykonana z ele-
mentow scalonych TTL oraz krzemowych elementéw dyskretnych.

Bufor DZM-180/05 pojemno$¢ 256X8 bitdw umozliwia asynchroniczng prace mo-
nitora. '

Mechanizm przesuwu papieru jest zamocowany na drukarce i umozliwia, w za-
leznosci od programu, dowolny przesuw papieru. Przesuw papieru moze odbywac
sie automatycznie lub recznie. W monitorze technicznym mozna zastosowac je-
den lub dwa transportery papieru oraz odbiornik papieru,
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ZASADA DZIALANIA

Monitor techniczny dziata na
kowa DZM-180.

DANE TECHNICZNE

Predko$¢ drukowania
Struktura znaku

Odlegto$¢ miedzy wierszami
Liczba znakéw w wierszu

Szeroko$¢ papieru

/
Liczba egzemplarzy wydruku
Transport papieru

Zasilanie '
jednostki sterujgcej z jednostki
centralnej maszyny cyfrowej
ODRA 1305

pozostatych uktadéw z sieci
pradu przemiennego

Moc pobierana

Zakres temperatury pracy

ZGODNOSC Z NORMAMI

Monitor

SPOSOB zamawiania

SWW 0923-261
KTM 0923-260-207-021

B8?SBRiaismggBtaB8B3BggaM

identycznej zasadzie jak drukarka znakowo-mozai-

maks. 180 znakow/s

matryca punktowa 7X7 punktow

4,23 mm (1/6 cala)

132 znaki przy odlegtosci miedzy nimi 254
mm (1/10 cala)

101.6-4-368,3 mm (4-4-14,5 cala) lub

101.6-4-431 mm (4-4-17 cali)

1 oryginat + 4 kopie

sterowany 2 programami

maks. predko$¢ 25 wierszy/s

+5 V, 25 A
—5V, 10 A
+12V, 10 A

220 V, 50 Hz
300 V-A
+5-4-+40°C

techniczny spetnia wymagania okre$lone w normie ZN-77/MERA-09/81.

W zamoéwieniu nalezy poda¢ nazwe i typ wyrobu.

PRODUCENT | DYSTRYBUTOR

Zaktady Mechaniczno-Precyzyjne MERA-BLONIE, Btonie
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JEDNOSTKA PAMIECI NA DYSKACH ELASTYCZNYCH
TYP PLx45D

ZASTOSOWANIE

Jednostka pamieci na dyskach elastycznych typu PLx45D jest stosowana:
— jako wuniwersalna pamie¢ dla minikomputeréw lub mikrokomputeréw,
— jako pamie¢ buforowa,

— do zapisu i odczytu informacji w urzgdzeniach wejscia/wyjscia.

BUDOWA

Jednostka pamieci skitada sie z ptyty logiki dwéch dyskéw elastycznych oraz
uktadu napedu.

Wszystkie podstawowe zespoly sg montowane na ramie gtéwnej, wykonanej ja-
ko odlew.

Ruch obrotowy z silnika synchronicznego jest przekazywany na piasty obu dys-
kéw za posrednictwem paska napedowego oraz watka. Kazda strona dyskow
jest wyr6zniana za posrednictwem czterech zespotéw fotoczujnikdw indeksu,
sktadajgcych sie z fototranzystoréow i diod Swiecacych.

Dostep gtowic do zgdanej $ciezki danego dysku jest mozliwy dzieki nadaniu ru-
chu posuwnego pozycjonerowi za posrednictwem S$ruby silnika krokowego. Kazdy
krok silnika przesuwa gtowice o jedng $ciezke. Dodatkowg stabilizacje ruchu posuw-
nego pozycjonera zapewnia pret stabilizatora zewnetrznego. Docisk dysku do gtowicy
przy zapisie lub odczycie zapewnia elektromagnes, poprzez uruchomienie w od-
powiednim momencie naktadki dociskowej i dociskacza.

Drzwiczki Kaset obu dyskéw posiadajg te wiasciwos$é, ze nawet przypadkowe ich
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otwarcie cCatkowicie unieruchamia jednostkg pamieci (odigczenie zasilania). Jed-
nym z wazniejszych podzespotow pamieci jest przekaznik ochrony zapisu, ktérego
celem jest eliminacja mozliwosci przypadkowego skasowania danych w przy-
padku braku zasilania.

ZASADA DZIALANIA

Caty uktad jednostki pamieci jest sterowany za pomoca sygnaldw we-wy, ktore

saq doprowadzane do ptyty logiki, a nastepnie po odpowiednim przetworzeniu,

w ukltadzie elektronicznym tej ptyty, steruja wykonywaniem wszystkich funkcji

jednostki pamieci:

— wybraniem zadanego dysku za posrednictwem ukiadu napedu,

— sprawdzeniem bezposrednio, czy od strony gtowicy znajduje sie zgdana strona
wybranego uprzednio dysku,

— wybraniem zadanej S$ciezki i sektora za posrednictwem uktadu napedu,

— zapisem i odczytem zgdanych fragmentow dysku,

— przekazywaniem, w przypadku odczytu w obrebie sygnatéw we-wy, zadanych

informacji do uzytkownika.

Wséréd sygnatdow we-wy powinny znajdowac sie napiecia zasilajgce. Mogg one

pochodzi¢ bezposrednio z zasilacza minikomputera uzytkownika lub z zasilacza

specjalnie w tym celu zbudowanego.

DANE TECHNICZNE

Predko$¢ obrotowa dyskow 360 obr/min #2,5°/0
Liczba gtowic zapisujaco-
-odczytujacych 1 na dysk
Czestotliwo$é zegara zapisu 250 kHz +0,1%
Liczba $ciezek 77 (73 uzyteczne)
Liczba $ciezek na 1 cal 48
Gesto$¢ zapisu
$ciezka 00 722,83 bitéw/cm (nom)
Sciezka 76 1286,61 bitéw/cm (nom)
Pojemnos$¢
jednej $ciezki (catkowita) 41,667 bitow (nom) /
jednej Sciezki (uzyteczna) 26,624 bitéw (dla 1BM3740)

jednej strony dysku (catkowita) 3,2 k bitow
jednego dysku, jednej strony

(uzyteczna) 243 k bajty
Liczba sektoréw'na $ciezce 26
Prawdopodobienstwo btedu przy

odczycie *

przy jednej nieudanej probie 10-9

przy trzech nieudanych prébach 10. -

* dla jednostek pamieci wyposazonych w dyski elastyczne, ktérych dolna granica tem-
peratury pracy wynosi wedtug producenta +10°C, dopuszczg sie mozliwo$¢ nie speinienia
tych wymagan w zakresie temperatur nizszych od iQ°C,
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SWW 0922 30/82

Czas dostepu do danych*

Czas docisniecia dysku 90 ms (maks.)
Czas uspokojenia silnika krokowego 30,0 ms 5%
Czas reakcji pozycjonera (zawiera

czas wszystkich krokow i czas

uspokojenia)

dla 1 $ciezki 30,0 ms *5%
dla 76 Sciezek 220 ms 5%
Srednio (wybor losowy) 93 ms
Opoznienie obrotowe maks. 166 ms, $rednio 83 ms
Czas rozruchu silnika napedu
dyskow maks. 1 s
Sredni czas dostepu do danych 205 ms
Zapis technika podwdjnej czestotliwosci bez powro-
tu do zera
Format $ciezek okre$lony przez uzytkownika**
Napiecie zasilajgce silnika
synchronicznego 220 V +J“%, 50 Hz
Moc pobierana 50 V-A

* Ponizsze parametry sg aktualne wytgcznie przy napieciu zasilajgcym silnika krokowego réw-
nym 48 V 570

e» Przy formacie kompatybilnym z IMB 3740 nalezy wykorzysta¢ Informacje zawarte w publi-
kacji ,IBM diskette GEM INFORMATION MANUAL”, numer GA.21.9151.0.
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Zasilanie ptyty logiki

Zasilanie silnika krokowego przy
predko$ci maks. 400 krokéw/s

W arunki pracy
wilgotno$¢ wzgledna
temperatura otoczenia

Masa

ZGODNOSC Z NORMAMI

SWW 0022
SSSESESSSESSSS

+5 V £5%, 2 A
—12 V *10% lub —6 V +5%, 100 mA
+12 V +5% Ilub +24 V %10%, 650 mA

Uzas= 48 V 5%
lit" 25 A
imoks 4,8 A/30 ms

20-1-95% przy 30°C
+ 5-1-+45°C
9 kg

Jednostka pamieci spetnia wymagania okre$lone w normie ZN-76/MERA-10/039.

SPOSOB ZAMAWIANIA

W zamoéwieniu nalezy poda¢ nazwe wyrobu, oznaczenie oraz liczbe sztuk.

PRODUCENT

Krakowska Fabryka Aparatow Pomiarowych MERA-KFAP, Krakow

DYSTRYBUTOR

Biuro Zbytu Sprzetu Pomiarowo-Kontrolnego MERAZET, Poznah
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PAMIEC NA DYSKACH ELASTYCZNYCH
Z FORMATEREM | SELEKTOREM
TYP SP 45 DE

ZASTOSOWANIE

Pamie¢ na dyskach elastycznych jest stosowana w systemach minikomputerowych
jako tania pamie¢ zewnetrzna o duzej pojemnosci. Nos$nikiem informacji w pa-
mieci SP 45 DE sa dyski elastyczne sformatowane zgodnie z normg ISO 97/12
N 149 (IBM 3740).

Bezposredni zapis i odczyt informacji szeregpwej na dyskach dokonuje sie w blo-
ku jednostek pamieci PLx45D.

Pamie¢ jest wyposazona w blok sterowania, ktéry przejmuje wszystkie funkcje
zwigzane z formatowaniem danych, zapisywanych i- odczytywanych z dysku.
Blok sterowania pamieci SP 45 DE wykonuje réwniez operacje sterowania me-
chanizmami bloku jednostek pamieci PLx45D. Taka konstrukcja pamieci zwigksza
szybkos$¢ transmisji danych pomiedzy pamiecig a minikomputerem do 500 K baj-
tow/s, tzn. 16-krotnie w poréwnaniu z jednostka pamieci PLx45D.

BUDOWA | ZASADA DZIALANIA

Pamie¢ na dyskach elastycznych SP 45 DE skitada sie z formatera oraz dwdch
selektorow, posredniczacych w komunikacji z dwoma jednostkami pamieci na dys-
kach elastycznych PL»x45D.

Zadaniem formatera jest operowanie danymi zgodnie z rozkazem jednostki ze-
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31/82 SWW 0022

wnetrznej tak, aby zapis- na dysku odbywat'sie zgodnie z formatem okreSlonym
w normie ISO 97/11 N 149.

Selektor znajduje sie miedzy formaterem a jednostkg pamieci PLx45D. Jego
funkcja polega na ustawieniu wybranej gltowicy na zadany przez formater adres
(Sciezke) i przekazywanie formaterowi informacji o stanie modutu PLx45D.

Minikomputer

Interfejs
Formater . Blok sterowania
pomiecia SP45E
<o~
Selektor Selektor
Blokjednostek
PIX45D PI1X450 pamieciSP45D

Dyskielastyczne
rw i

Struktura pamieci SP 45 DE

Formater wykonuje nastepujgce czynnosci:

— prowadzi dialog z minikomputerem,

— wybiera dysk, strone i $ciezke,

— wyszukuje sektor, y

— przygotowuje dane do zapisu na dysku,

— odczytuje dane,

— ustawia gtowice ria $ciezce spoczynkowej.

Wymienione operacje sg okre$lone mikroinstrukcjami, zawartymi w pamieci sta-
tej typu ROM.

Selektor wykonuje nastepujace funkcje:

— steruje mechanizmami PLx45D,

— analizuje sygnaty kontrolne z PLx45D,

— steruje przeptywem informacji pomiedzy formaterem a PLx45D.

Funkcje jednostki pamieci PLx45D:

— zapis i odczyt informacji na dysku,

— wykonywanie czynno$ci pomocniczych (docisk dysku, ustawianie gtowicy),
— sygnalizacja stan6w umozliwiajagcych korzystanie z dysku.

99
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KLASYFIKACJA

W zalezno$ci od zastosowania, pamie¢ na dyskach elastycznych z formaterem i se-
lektorem typu SP 45 DE jest produkowana w trzech wykonaniach.

Wykonanie |, przystosowane do montowania na prowadnicach szafy minikompu-
tera MERA 300, sktada sie¢ z dwdch 19" blokéw potgczonych kablami.

Wykonanie IlI, przystosowane do montowania na prowadnicach szafy minikompu-
tera MERA 400, sktada sie z analogicznych jak w wykonaniu | dwéch 19" blokéw.
Wykonania | i Il réznig sie jedynie kolorystyka, dostosowang do kolorystyki mi-
nikomputerow MERA 300 i MERA 400.

Wykonanie Ill sktada sie z szafy wolno stojgcej, zawierajgcej oba bloki wymienio-
ne w wykonaniu 1.

DANE TECHNICZNE

Typ dysku IBM 3740
Format ISO 97/11 N 149 (IBM 3740)
Pojemno$¢ pamieci dla czterech

dyskéw jednostronnie

sformatowanych 1025024
Sredni czas dostepu do pamiecia 205 ms
Predkoé¢ transmisji danych 500 K bajtéw/s
Sredni czas pomiedzy uszkodzeniami 1000 h
Napiecie zasilajace 220 V+J°%, 50 Hz
a) b)
a) wykonanie | i Il, b) wykonanie Il
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Srednia moc pobierana 350 V-A
W arunki pracy
temperatura otoczenia +5-r-+40°C
wilgotno$¢ wzgledna 40-b95°/0 przy 30°C (bez kondensacji)
Masa 90 kg
Kod towarowo-materiatowy 0923-145-103-014 (wyk. 1)

0923-145-103-027 (wyk. 2)
0923-145-103-030 (wyk. 3)

ZGODNOSC Z NORMAMI

Pamie¢ na dyskach elastycznych spetnia wymagania okre$lone w normie ZN-77/
IMERA-10/046.

.SPOSOB ZAMAW IANIA
W zaméwieniu nalezy poda¢ nazwe, typ, wykonanie oraz numer normy zaklado-
wej, np.:

,Pamie¢ na dyskach elastycznych z formaterem i selektorem typu SP 45 DE! Wy-
konanie 1”. ZN-77/MERA-10/046.

PRODUCENT

Krakowska Fabryka Aparatow Pomiarowych MERA-KFAP, Krakow

DYSTRYBUTOR

Biuro Zbytu Sprzetu Pomiarowo-Kontrolnego MERAZET, Poznan
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ffiSSBOKSBGKm&SnB*

PAMIEC ZEWNETRZNA NA DYSKACH ELASTYCZNYCH
TYP SP 55 DE

ZASTOSOWANIE

Pamie¢ zewnetrzna na dyskach elastycznych jest pamieciag minikomputeréw SM-3.

BUDOWA

Pamie¢ jest zbudowana w postaci panelu systemu 19-calowego o wysokos$ci 8U,
odpowiadajagcego wymaganiom Systemu Minimaszyn (SM-3).

W panelu znajduje sie jednostka pamieci na dyskach elastycznych PLx45D, kaseta
elektroniki oraz zasilacz EZW-02-00. Kaseta elektroniki zawiera ptyty ukiadow
elektronicznych: selektor, formater, adapter interfejsu oraz plyte taczacg wyzej
wymienione ptyty.

ZASADA DZIALANIA

Pamie¢ sktada sie z jednostki pamieci PLx45D, selektora, formatera oraz adapte-
ra interfejsu.

Jednostka pamieci PLx45D umozliwia zapis i odczyt informacji na dysku elastycz-
nym.

Jednostka pamieci moze obstugiwaé dwa dyski elastyczne.

Przetgczniki, znajdujace sie na plycie czotowej pamieci, umozliwiajg uruchomie-
nie jednostki pamieci, wymiane dyskéw, wyboér zgdanego dysku i jego strony.
Opracowaniem informacji odczytanej lub przeznaczonej do zapisu oraz ruchem gto-
wicy steruje formater i selektor.

(o) 1
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Formater przeksztalca dane wysytane z minikomputera nadajac im posta¢ dogodng
do zapisu na dysku, a takze przygotowuje dane odczytane z dysku do wystania
do minikomputera. Ponadto zadaniem formatera jest, w przypadku odczytu o

szukanie danych na dysku lub, w przypadku zapisu, odszukanie zadanego sektora,
w ktérym dane nalezy umiescic. ,

Selektor steruje ruchem wybranej gtowicy jednostki pamieci, kierujac jg *

kQ o zadanym adresie, ustawia gtowice i informuje formater o gotowosci PLx45D
do pracy — odczytu lub zapisu, oraz wybiera dane.

Adapter interfejsu umozliwia wykorzystanie formatera i selektora pamieci typu S
45 DE oraz potagczonych z nimi jednostek pamieci PLx45D w konstrukcji pamieé
SP 55 DE

Transmisja informacji miedzy centralnym procesorem i pamiecig odbywa sie po-
prz™z: rejestr roztrazsw i M o adresie 177 170, oraz rejestr danych o adres.e
177 172s.

DANE TECHNICZNE

Sposéb transm isji programowane wejscie—wyjscie
W ektor przerwan 264
Poziom priorytetu programowanego
. P

rzerwania °

No?nik informacji dys!(i elastyczne zgodne z normg ISO/TCQTI/
/Cli N 209

Liczba dyskéw (drzwi) 2

Pojemnos$¢ uzytkowa

jednego jednostronnie zapisa- )

nego dySkU 2,05 M bita
Sredni czas dostepu do pamieci 205 ms
Parametry niezawodnos$ciowe

Sredni czas pomiedzy

uszkodzeniami 1000 h
stopa btedu 10-9 I/bit
Napiecie zasilajace 220 V %is5°%0o, 50 Hz
Moc pobierana 500 V-A
W arunki pracy
temperatura otoczenia 5-r-40°C (20°C +5)
wilgotno$¢ wzgledna (bez
kondensacji) 40-P95°/0 przy 30°C
(60°/o £15 przy 40°C)
ci$nienie atmosferyczne 84-P107 kPa
zapylenie grupa zapylenia Z4
. Wymiary 354X483X766 mm
Masa 38 kg

Potaczenie z centralnym procesorem odpowiada dokumentowi MM SM EMO 003 76
»Interfejs Wspdlna Szyna”.
W arunki pracy odpowiadajg kategorii K2 wg PN-78/T-42106.
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ZGODNOSC Z NORMAMI

Pamie¢ zewnetrzna na dyskach elastycznych speitnia wymagania okreslone w nor-
mie ZN-79/MERA-10/062.

SPOSOB ZAMAWIANIA

W zamoéwieniu nalezy poda¢ nazwe wyrobu, typ, numer normy zakladowej oraz
liczbe sztuk. £

PRODUCENT

Krakowska Fabryka Aparatow Pomiarowych MERA-KFAP, Krakow

DYSTRYBUTOR

Biiiro Zbytu Sprzetu Pomiarowo-Kontrolnego MEItAZET, Poznan,

o)



PAMIEC NA DYSKACH ELASTYCZNYCH
TYP SP 60M

ZASTOSOWANIE

Pamie¢ na dyskach elastycznych SP 60fyl jest pamiecig zewnetrzng minikompute-

ra MERA 60.
Pamie¢ moze wspoéipracowaé takze z minikomputerami PDP-11/03, PDP-11V03,

ISI11 i innymi, posiadajacymi analogiczny interfejs, z oryginalnym ich oprogra-
mowaniem,

BUDOWA

Pamie¢ jest produkowana w dwdch wykonaniach: SP 60MS (wersja szafkowa) i
SP 60MP (wersja panelowa).

Wykonanie ,,P” pamieci sktada sie z dwdch paneli systerriu 19-calowego: o'wyso-
kosci 7U — blok jednostki pamieci, i 5U — blok sterowania pamieciag, oraz pty-
ty adaptera interfejsu. W bloku jednostki pamieci jest umieszczona jednostka pa-
mieci na dyskach elastycznych PLx45D oraz pulpit sterowniczy. Pulpit sterowni-
czy zawiera kasete na dyski elastyczne i cztery przelgczniki, umozliwiajgce prace
pamieci.

Blok sterowania ma zasilacz EZW-02-00 oraz ptyty uktadéw elektronicznych: for-
matera, selektora i zesp6t ptyty taczacej wyzej wymienione ptyty uktadow elek-
tronicznych.

1 0!
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Adapter interfejsu jest umieszczony w panelu minikomputera. Poszczeg6lne podze-
spoty obu paneli sg ze sobg potaczone kablami, pamie¢ za$ jest polgczona z mini-
komputerem kablem interfejsu.

Wykonanie ,S” pamieci jest wersjg wykonania ,P”, umieszczong w szafie syste-
mu 19-calowego o wysokos$ci 13U. Wykonanie to ma réwniez zesp6t 220 V, rozpro-
wadzajacy napiecie zasilajgce wewnatrz szafy oraz wentylator na tylnej S$cianie
szafy, zapewniajacy wymiane powietrza wewnagatrz pamieci. Aby umozliwi¢ tatwe
przemieszczanie catego urzadzeniag, szafa ma zamontowane kétka.

ZASADA DZIALANIA

Jednostka pamieci PLx45D umozliwia zapis i odczyt informacji na dysku elastycz-
nym.

Jednostka pamieci moze obstugiwa¢ dwa dyski elastyczne. Uruchomienie jednost-
ki pamieci, wymiane dyskéw, wybo6r zadanej strony danego dysku umozliwiajg
przetgczniki, znajdujgce sie na plycie czotowej pamieci. Opracowaniem informacji
odczytanej lub przeznaczonej do zapisu, a takze ruchem glowicy steruje formater
i selektor. Formater przeksztalca dane wysytane z minikomputera nadajac im po-
sta¢ dogodng do zapisu na dysku, a takze przygotowuje dane odczytane z dysku
do wystania do minikomputera. Ponadto zadaniem formatera jest, w przypadku
odczytu, odszukanie danych na dysku lub w przypadku zapisu odszukanie sektora,
w ktérym dane nalezy umiescié.

Selektor steruje ruchem wybranej gtowicy jednostki pamieci, kierujac ja na S$ciez-
ke o zadanym adresie, ustawia gtowice i informuje formater o gotowos$ci PLx45D
do pracy — odczytu lub zapisu oraz wybiera dane.

Adapter interfejsu umozliwia wykorzystanie formatera i selektora pamieci typu SP 45
DE oraz potgczonych z nimi jednostek pamieci PLx45D w'konstrukcji pamieci
SP 60M.

Transmisja informacji ‘miedzy centralnym procesorem i pamiecig odbywa sie po-
przez: rejestr rozkazéw i statuséw o adresie 177 1708 oraz rejestr danych o ad-
resie 177 1728

DANE TECHNICZNE

Spos6b transmisji

W ektor przerwan

Poziom priorytetu programowanego
przerwania

Nosnik informacji

Liczba dyskow (drzwi)

Pojemno$¢ uzytkowa jednego
zapisanego dysku

Sredni czas dostepu do pamieci

Parametry niezawodnosciowe
Sredni czas pracy pomiedzyuszkodzeniami
stopa btedu

jednostronnie

programowane wejScie—wyjscie
264a

uzalezniony od potozenia adaptera
interfejsu w panelu minikomputera
dyski elastyczne zgodne z norma
ISO/TC97/C11 N 209

2,05 M bita
210 ms

1000 h
10~9 I/bit
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Napiecie zasilajgce 220 V *\1%, 50 Hz
Moc pobierana 500 V-A
W arunki pracy

temperatura otoczenia 5-HtO°C (20°C 5)

wilgotno$é wzgledna (bez kondensacji) 40H-95°/0 przy 30°C (60% =#*15 przy

40°C)

ci$nienie atmosferyczne 84-4-106 kPa

zapylenie grupa zapylenia z4
Wymiary 700X600X490 mm
Masa dla wykonania

SP 60MS 80 kg

SP 60MP 60 kg

Potgczenie z centralnym procesorem odpowiada dokumentowi ,EMC Elektronika
60 — Dokumentacja eksploatacyjna 2.701.004 TO”. Warunki pracy odpowiadaja ka-
tegorii K2 wg PN-78/T-42106.

ZGODNOSC Z NORMAMI

Pamie¢ na dyskach elastycznych speitnia wymagania okre$lone w normie ZN-79/
/IMERA-10/063.

SPOSOB ZAMAWIANIA

W zamoéwieniu nalezy poda¢ nazwe wyrobu, typ, numer normy zakladowej oraz
liczbe sztuk.

PRODUCENT

Krakowska Fabryka Aparatow Pomiarowych MERA-KFAP, Krakow

DYSTRYBUTOR

Biuro Zbytu Sprzetu Pomiarowo-Kontrolnego MERAZET, Poznan,
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CZYTNIK-DZIURKARKA TASMY PAPIEROWEJ
TYP CDT 325-2

ZASTOSOWANIE

Czytnik — dziurkarka tasmy CDT 325-2 jest przeznaczony do wprowadzania do
jednostek centralnych maszyn cyfrowych serii ODRA 1300 danych zapisanych na
taSmie papierowej w postaci dziurkowanego kodu znakéw oraz do wyprowadza-
nia z jednostek centralnych danych w postaci wymienionej wyzej. Jest urzadze-
niem kompatybilnym z CDT 325-1.

BUDOWA

Czytnik — dziurkarka tasmy CDT 325-2 skitada sie z dwéch potgczonych na state
mechanizméw: czytnika CT 2100 i dziurkarki DT-1053. Z prawej strony czytnika
jest zamontowany rozwijacz tasmy RT 2200. Pod kazdym z mechanizméw znajduje
sie¢ pulpit operatora oraz kasety z elektronicznymi uktadami sterujgcymi. Kazda
kaseta posiada wtasny uktad zasilania UPD 305. W dolnej czes$ci ramy dziurkarki
jest zamontowany blok zasilania. Czytnik i dziurkarka majg standardowe inter-
fejsy.

Uktady elektroniczne czytnika — dziurkarki sa zbudowane z mikrouktadéw sca-
lonych TTL i pétprzewodnikéw krzemowych.

ZASADA DZIALANIA

Czytnik — dziurkarka tasmy CDT 325-2 wspétpracuje z jednostka centralng po-
przez standardowy interfejs typu ODRA 1300.

Przestanie przez jednostke centralng do czytnika rozkazu ,Czytaj”, powoduje po-
branie znaku z rejestru i automatyczny start do czytania nastepnego znaku.
Kolejne znaki sg przesytane do jednostki centralnej. W zaleznoéci od nastawie-
nia przetagcznika ,predkosci obrotowej silnika™ jest mozliwe czytanie z predkos-
cig 1000 znak6éw/s lub 500 znakdéw/s.

Transmisja moze by¢ zakonczona z inicjatywy jednostki centralnej lub po wy-
kryciu przez czytnik na tasmie znaku korica bloku.

Dziurkarka tasmy po przyjeciu kodu sterujagcego ,Dziurkuj” przygotowuje sie do
przyjecia znaku i informuje jednostke centralng o gotowos$ci do przyjecia znaku.
Jednostka centralna wysyta wtedy znak, ktéry ma by¢ wydziurkowany. Zostaje on
wpisany do rejestru dziurkarki, a nastepnie wydziurkowany na tasmie. Fakt wy-
dziurkowania znaku zostaje zgtoszony jednostce centralnej, ktdra przesyta wtedy
nastepny znak. Transmisja moze by¢ zakoriczona tylko z inicjatywy jednostki cen-
tralnej.

DANE TECHNICZNE

Predkos¢
czytania do 1000 znakow/s
dziurkowania do 110 znakow/s

105 1
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Szeroko$é tasmy 51 8 Sciezek
Napiecie zasilajace 220 V +J8%, 50 Hz
Moc pobierana 500 V-A
W arunki pracy
temperatura otoczenia 104-35°C
wilgotno$¢ wzgledna 40-+-80% przy 30°C

Sredni czas pracy miedzy dwoma kolejnymi
uszkodzeniami

dziurkarka >100 h

czytnik >500 h
Stopa btedu

dziurkarka <10-6

czytnik <5-10-*
Masa 100 kg

WYPOSAZENIE

Wraz z urzgdzeniem producent dostarcza dokumentacje techniczno-ruchowa, opro-
gramowanie podstawowe oraz cze$ci zapasowe i narzedzia.
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SAZREVASRESTi

Oprogramowanie uzytkowe (specjalistyczne) jest dostarczane na oddzielne zamo-
wienie.
ZGODNOSC Z NORMAMI

Czytnik-dziurkarka tasmy papierowej CDT 325-2 speinia wymagania okreslone
w normie ZN-77/MERA-003/217.

SPOSOB zamawiania

W zamoéwieniu nalezy poda¢ peing nazwe i typ wyrobu.
»

PRODUCENT

Centrum Komputerowych Systeméw Automatyki i Pomiarbw MERA-ELWRO,
Wroclaw

DYSTRYBUTOR

Producent — Biuro Generalnych Dostaw



CZYTNIK TASMY SERII CT-2000 (EC6122), CT-2100,
CT-2200

ZASTOSOWANIE

Czytnik jest przeznaczony do wspoétpracy z komputerami, urzadzeniami transmisji
danych oraz do sterowania procesami technologicznymi.

BUDOWA

Czytnik' stanowi zwartg konstrukcje. Elektromechaniczne i elektroniczne ukfady
funkcjonalne sa umieszczone w zespotach konstrukcyjnych, ktérych budowa i wza-
jemne potaczenie umozliwiajg tatwy dostap do elementow i regulacje. Podsta-
wowymi zespotami czytnika s3: szkielet, zespdt elektromechaniczny — gtowica,
ptytka logiki, blok zasilacza.

ZASADA DZIALANIA

Czytnik sygnalizuje gotowo$¢ do pracy (przy zalozonej tasmie, zamknietym ra-
mieniu glowicy i wigczonym zasilaniu) stanem logiczne ,1” Sygnatu ,SO” i moze
przyja¢ sygnat ,AC” (Swieci sie lampka zielona). Zmiana sygnatu ,,AC” ze sta-
nu logiczne ,,0” na logiczne ,1” (przy stanie logiczne ,1” sygnatu ,,AO”) powoduje
uruchomienie napedu tasmy.

W wyniku ruchu taémy nad uktadem odczytu pojawia sie nastepny rzad dziu-
rek. Odczytywanie informacji odbywa sie na zasadzie fotoelektryeznej. Zrédiem
promieniowania jest blok diod elektroluminescencyjnych, ktérych strumien Swietl-
ny pada na fototranzystory uktadu odczytu, przetwarzajgce r6znice natezenia pro-
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Wejscia i wyjsécia interfejsu czytnika

Lp. Nazwa Osaczenie CT-2000 zrédlﬁ)l?égg?grnik
1 Linia ,,OV” ,OV” + P >
2 .0dbiornik gotowy” LAO” . e
3 .Zrodto gotowe™ ,S0” e >
4 JiSterowanie z
odbiornika” LAC” +
5 .Sterowania
ze zrodta” ,SC” + e »
6 »Parzysto$¢ wazna” PV” 4 el >
7 ».Koniec tasmy' JKT” S — R >
8-15 ,Informacja” > N — >
16 ,Linia” ,Ekran” M7 + P >

mieniowania na r6znice poziomu napiecia, w zaleznosci od tego czy jest dziurka,
czy jej nie ma nad fototranzystorem.

Impuls elektryczny, wytworzony przez fototranzystor dziurki prowadzacej, powo-
duje wpisanie informacji znajdujgcej sie nad uktadem odczytu do rejestru czytni-
ka (informacja pojawia sie na wyjsciu). Sygnat ,SC” przechodzi w stan logicz-
ne ,1 . Jezeli nastepny sygnat ,AC” nie pojawi sie w czasie decyzji (czas przedtu-
zenia przesuwu tasmy po odczytaniu — 50ps) zostaje uruchomiony uktad hamo-
wania tasmy.

W przypadku dituzszej drogi hamowania, przekraczajgcej odstep miedzy dziurka-
mi prowadzacymi, nastepuje wpisanie kolejnej informacji do drugiego rejestru,
dzieki czemu czytnik pracuje bez strat informacji.

Elektromagnesy napedu i hamulca moga znajdowaé¢ sie w dwéch réznych stanach
podczas pracy czytnika. W czasie, gdy elektromagnes napedu jest wzbudzony, przez
elektromagnes hamulca nie piynie prad. Prad ptynacy przez uzwojenie elektro-
magnesu napedu wytwarza pole magnetyczne, ktérego strumien zamyka sie poprzez
rolke napedowga i rolke dociskowa. Przyciggnieta rolka dociskowa przyciska tasme
do obracajacej sie rolki napedowej i, w wyniku tarcia, powoduje ruch tasmy.

Z chwilg wzbudzenia elektromagnesu hamulca nastepuje wylaczenie zasilania elek-
tromagnesu napedu i zahamowanie tasmy przez zwore elektromagnesu hamulca.
Do czasu pojawienia sie kolejnego sygnatu wzbudzajgcego, taéma pozostaje w tym
potozeniu.

DANE TECHNICZNE

Predkos$¢ czytania

CT-2200 2000 i 1000 rzgadkéw/s
CT-2100 1000 i 500 rzadkoéw/s
Liczba $ciezek 5, 8
Rodzaj pracy start — stop

109 2



Sygnat wspoéipracy (zgodnie z wymaganiami):

Poziomy sygnatéw wejsciowych
logiczne ,0”
logiczne ,1”

Napiecie zasilajace

Moc pobierana

Sredni czas miedzyawaryjny

W arunki pracy
temperatura otoczenia
wilgotnos¢ wzgledna
ci$nienie atmosferyczne
maksymalna zawarto$¢ pytu
W powietrzu
atmosfera

Wymiary

Masa

Kod towarowo-materiatowy

Klasyfikacja

Czytnik CT

Seria 2000 _
Maksymalna predko$¢ czytania

2000 rzadkow/s
1000 rzgd k6w /s
Poziom sygnatdw wspoéipracy

dodatni

ZGODNOSC Z NORMAMI

SO, SC, AO, AC
CT-2000

+0,8 V
+2,0-j-+5,5V

220 Viis°%, 50 Hz
200 V-A

500 h

10-P35°C
40-r-80% przy 30°C
840-P1070 hPa

0,2 mg/m3

nieagresywna

360X240X175 mm

16 kg

0923-210-023-010 (dla CT-2200)
0923-210-023-111 (dla CT-2100)

20

10

Czytnik tasmy spethia wymagania okre$lone w normie BN-76/3121-01.

SPOSOB ZAMAWIANIA

W zaméwieniu nalezy poda¢ typ i oznaczenia wedtug podanej wyzej klasyfikacji,

np. czytnik CT-2200 czytnik tasm perforowanych o maksymalnej

predkosci czy-

tania 2000 rzadko6w/s, zasilany napieciem 220 V, 50 Hz z dodatnim poziomem syg-

natéw wspéipracy.

PRODUCENT

Krakowska Fabryka Aparatow Pomiarowych MERA-KFAP, Krakéw
\Y

DYSTRYBUTOR

Biuro Zbytu Sprzetu Pomiarowo-Kontrolnego MERAZET, Poznan,
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FOTOELEKTRYCZNE CZYTNIKI REWERSYJNE
SERII CTN

— M— — MM

ZASTOSOWANIE

Czytniki tasmy dziurkowanej serii CTN sg przeznaczone do pracy w systemach*
sterowania numerycznego obrabiarek. Konstrukcja czytnikéw jest dostosowana do
systemu numerycznego NUCON-400 produkcji MERA — CENTRUM CNPTKIP.
Czytniki sg przystosowane do rewersyjnego czytania taém osmioSciezkowych, po-
kiytych plastykiem, oraz tasm papierowych o grubosci do 0,1 mm w rezimie ciag-
tym bez konieczno$ci dodatkowej obstugi.

BUDOWA

Czytnik CTN 300 sktada sie z zespotu stolika, zespolu ramienia, ptyty czotowej,
uktadu dZzwigni napinajacej i ustalajacej potozenie ramienia, silnika skokowego
oraz ptytki uktadu elektronicznego.

Obecnie produkowane sg czytniki w nastepujacych wersjach:

wersja dla Systemu NUCON

typ CTN 300 — czytnik bez przewijaczy i bez zasilaczy

typ CTN 300S — czytnik z przewijaczami, bez zasilaczy

typ CTN 300SZ — czytnik z przewijaczami i zasilaczami (+5 V, +24 V)

W sktad czytnikéw CTN 300S i CTN 300SZ wchodzi czytnik CTN 300 ze wszyst-
kimi zespotami (z wyjatkiem ptyty czotowej) oraz dodatkowo panel noé$ny 19-ca-
lowy, dwie szpule Y-calowe, dwa silniki przewijaczy, zesp6t dzwigni i rolek napi-
najacych oraz oditgczane zespoty: zasilacza (tylko w CTN 300SZ), przewijaczy
i zespot 220 V .

ZASADA DZIALANIA

Czytniki CTN umozliwiajg konwersje informacji zapisanej na o$miosSciezkowej tas-
mie dziurkowanej, pokrytej plastykiem lub papierowej (o transparencji do 60f/o)
na odpowiednie sygnaty elektryczne w formie binarnej o poziomie napie¢ odpo-
wiadajgcym technice TTL.

W celu zapewnienia duzej niezawodnos$ci i trwatosci eksploatacyjnej czytnikéw za-
stosowane potprzewodnikowy, fotoelektryczny zespét odczytu, pracujacy w zakresie
promieniowania podczerwonego o wyréwnanej liniowoéci i matym kacie promie-
niowania.

Tasma jest poruszana za pomocg reluktancyjnego silnika skokowego, umozliwia-
jacego start-stopowy przesuw tasmy nad ukitadem odczytu w erbu kierunkach.
W czytnikach z przewijaczami rolki z ta§mg sg napedzane silnikami pradu state-
go, sterowanymi wzmacniaczami elektronicznymi, ktére sg sterowane naciggiem
taSmy dziurkowanej poprzez dZwignie z rolkami i potencjometry.

Czytniki wykonane w wersji dla systemu NUCON (CTN 300, CTN 300S, CTN
300SZ) zatrzymuja sie na rzgdkach informacji.

|
v 1
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Sygnaty realizujgce prace czytnikéw CTN '300
(CTN 300S i CTN 300SZ2)

Symbol Nr styku zig-
sygnatu Nazwa sygnat _ cza interfejsu

Sygnaty przyjni-owane przez uktad

ES START STATYCZNY (static input) 18
sygnat powodujacy wigczenie napedu tasmy z szybkoscig
150 rzadkéw/s

ED START DYNAMICZNY (dynamie input) 11
sygnat powodujacy witaczenie napedu taSmy o jeden skok

p POLARYZACIJA (polarization) 17
sygnat zmieniajacy polaryzacje sygnatéw informacyj-
nych

FB KIERUNEK (forward-baekward) 10
sygnat okres$lajacy kierunek ruchu tasmy

SMF WYLACZENIE SILNIKA SKOKOWEGO (stepping mo- 16
tor off)

sygnal wytgczenia silnika skokowego

Sygnaty wysytane przez ukitad

11—18 INFORMACIJA (data, inputs) 1+-8
sygnaty otrzymane z poszczeg6lnych $ciezek

RS DANE GOTOWE (read signal) 9
sygnat informujacy o gotowosci danych

RR GOTOWOSC CZYTNIKA%(ready, reader) 15

sygnat informujacy o gotowos$ci czytnika do wspoéipra- =
cy z urzadzeniem zewnetrznym

MASA OV 12, 13, 14
+5 V (napiecie zasilajgce) 19, 20
+24 V (napiecie zasilajace) . 22, 23, 24

KLASYFIKACJA

Podstawowym czytnikiem serii CTN jest czytnik bezszpulowy typu CTN 300, prze-
znaczony do czytania odcinkéw tasmy np. sklejonych w petle.

DANE TECHNICZNE

Maksymalna szybko$¢ czytania 150 zn/s

Napiecie zasilajgce 220 V +}1?%, 50 Hz
dla wersji (+5 V) +5 V, 500 mA
dla wersji (+24 V) +24 V, 14 A

Moc pobierana (dopuszczana) 200 V-A

Stopa bitedu 10~8

Sredni czas miedzyawaryjny 1000 h

W arunki pracy
temperatura otoczenia + 5+-+65°C
wilgotno$¢ wzgledna 20-7-95% przy 30°C
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maksymalna zawarto$¢ pytu
ci$nienie atmosferyczne
Transparencja tasmy
Przekroj zyt
Dtugo$¢ przewodbéw potgczeniowych
Odporno$¢ na wibracje

Poziom zaktécen radioelektrycznych
Wymiary (maks.)
Wymiary szpuli
Wymiary gtéwne

czytnik CTN 300

czytniki CTN 300S, CTN 300Sz
Masa

ZGODNOSC Z NORMAMI

1 mg/m3
84-4-107 kPa
0-4-57%

0,1 mm3

3m

0,15 mm przy
czestotliwosci
do 35 Hz

N
483X223,3X260
0 190

224X483X172 mm
224X483X260 mm
15 kg

Czytniki spetniaja wymagania okre$lone w normie BN-76/3121-01.

SPOSOB ZAMAWIANIA

36/82

W zamoéwieniu nalezy poda¢ oznaczenie czytnika wedtug ponizszego wzoru:

symbol typu

odmiana bez przewijaczy i zasilacza

bez oznaczenia

odmiana z przewijaczami i zasilaczami .

odmiana z przewijaczami bez zasilaczy
oznaczenie kategorii klimatycznej

oznaczenie normy przedmiotowej
dla CTN 300
dla CTN 300SZ i CTN 300S

oznaczenie klasy ochronnos$ci wg PN-76/T-06500/05 *

Przyktady oznaczenia

-K1-

.SZ

Czytnik tasmy dziurkowanej CTN 300-K1-ZN-79/MERA-10/058
Czytnik tasmy dziurkowanej CTN 300-SZ-K1-ZN-79/MERA-10/051-1

*nie dotyczy czytnika CTN 300

PRODUCENT

Krakowska Fabryka Aparatéw Pomiarowych MERA-KFAP, Krakow

DYSTRYBUTOR

Biuro Zbytu Sprzetu Pomiarowo-Kontrolnego MERAZET, Poznan

|
_ZN_79/MERA-10/058
»ZN-79/MERA-10/051



SWW 0923-210
KTM 0923-210-023-315

CZYTNIK.
TYP CTS-301

ZASTOSOWANIE

Czytnik dziurkowanej taémy papierowej jest przeznaczony do pracy w systemach
sterowania numerycznego obrabiarek. Moze by¢ takze stosowany jako urzadzenie
wejsciowe maszyn cyfrowych lub w réznych systemach przetwarzania i transmisji
danych.

BUDOWA

Czytnik CTS-301 moze byé montowany jako 19-calowy panel o wysokosci 7 cali.
Przednia cze$¢ czytnika zawiera gtowice odczytujacag. Umieszczono na niej ele-
menty operacyjne oraz zamocowano napedzajacy silnik i rozwijacze, umozliwia-
jace prace z taSma na szpulach o $rednicy do 130 mm. Kasete z ptytkami i ele-
menty zasilacza przymocowano do dolnej ptyty czytnika. Od géry czytnik ostonie-
ty jest azurowa ostong. Na tylnej Sciance jest umieszczone zlacze wyjsciowe ZW,
zacisk uziemiajacy, bezpiecznik oraz jest wyprowadzony sznur sieciowy.

ZASADA DZIALANIA

Czytnik wykonuje trzy podstawowe funkcje:

— przesuwa tasme w obu kierunkach nad glowica czytajaca,

— przetwarza informacje "zawarte w tasmie dziurkowanej na sygnaty elektryczne,
— zwija i rozwija tasme ze szpulek.

Uktad przewijania i napedu steruje ruchem tasm w obu kierunkach, w zaleznoSci
od stanu sygnatdw zewnetrznych tub przyciskéw na ptycie czotowej czytnika. Syg-
naty z tego uktadu sterujg silnikiem skokowym, ktéry napedza tasme za posred-
nictwem ko6tka transportowego. Sygnaly informacyjne sg generowane przez foto-
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SWW 0923-210
KTM 0923-210-023-315 37/82

elektryczng gtowice odczytujaca. TasSma podczas swego ruchu przestania fotoele-
menty oswietlane S$wiattem zardwki. Sygnaty fotoelementéw zostaja wzmocnione
i podane na tgczéwke wyjsciows.

Praca rozwijaczy jest sterowana napieciem tasmy. Tasma unosi ramiona z rol-
kami, ktére poprzez potencjometry steruja wzmacniaczami, zasilajacymi silniki
pradu statego. Na osiach silnikéw umieszczono szpulki z taSmami. Uktad zapewnia
wzglednie state napiecie taSmy podczas ruchu nad gtowica czytajaca.

Uktad sterowania pracg czytnika umieszczono na dwu ptytkach, ktére wraz z
dwoma poprzednio wymienionymi, znajdujg sie w kasecie, w tylnej cze$ci czytni-
ka. Elementy zasilacza przymocowane sg do dolnej ptyty czytnika.

DANE TECHNICZNE

Predkos$¢ czytania 0-P300+30 znakéw/s w systemie starto-
-stopowym
300 znakéw/s przy pracy ciagtej

Tasma standardowa o$miosciezkowa (1 cal) o prze-
zroczystosci <40%

Predko$¢ przewijania taSmy 300 znak6w/s (dwukierunkowe)

Napiecie zasilajgce 220 V+J“%, 50 Hz

Moc pobierana 220 V-A

Wymiary 482X177X334 mm

Masa 15 kg

ZGODNOSC Z NORMAMI

Czytnik speinia wymagania okre$lone w normie ZN-75/MERA-09/72.

SPOSOB ZAMAWIANIA

W zamo6wieniu nalezy podaé¢ nazwe i typ wyrobu.

PRODUCENT | DYSTRYBUTOR

Zaktady Mechaniczno-Precyzyjne MERA-BLONIE, Btonie



SWW 0923-210
KTM 0923-210-023-328

CZYTNIK
TYP CTS-301-1

ZASTOSOWANIE

Czytnik dziurkowanej tasmy perforowanej z kasetg jest przeznaczony gtéwnie do
wspotpracy z szafami NUMS. Moze by¢ takze stosowany jako urzagdzenie wejscio-
we maszyn cyfrowych lub w réznych systemach przetwarzania i transmisji danych.

BUDOWA

Czytnik moze byé montowany jako 19-calowy panel o wysokosci 7 cali. Gtowica
odczytujaca, znajdujaca sie w przedniej czeSci czytnika, zawiera elementy operacyj-
ne oraz silnik napedzajgcy. Kasete z ptytkami i elementy zasilacza przymocowano
do dolnej ptyty czytnika. Od gory czytnik ostoniety jest azurowa ostong. Na tyl-
nej $ciance jest umieszczone zlgcze wyjsciowe ZW, zacisk uziemniajacy, bezpiecznik
oraz jest wyprowadzony sznur sieciowy.

ZASADA DZIALANIA
Czytnik CTS-301-1 wykonuje dwie podstawowe funkcje:

— przesuwa tasme w obu kierunkach nad gtowicag czytajaca,
— przetwarza informacje zawarte w taSmie dziurkowanej na sygnaty elektryczne.



SWW 0923-210
KTM 0923-210-023-328

DANE TECHNICZNE

Predkos$¢ czytania

Tasma

Predkos$¢ przewijania tasmy
Diugos$¢ tasmy

Napiecie zasilajgce

Moc pobierana

Wymiary

Masa

ZGODNOSC Z NORMAMI

38/82

0-+-300+£30 znakéw w systemie starto-
-stopowym

300 znakéw/s przy pracy ciggtej
standardowa o$mioSciezkowa (1 cal) o prze-
zroczystosci "40%

300 znakéw/s (dwukierunkowe)

maks. 8 m

220 V +J“%, 50 Hz
220 V-A
482X177X334 mm
13' kg

Czytnik spetnia wymagania okreslone w normie ZN-75/MERA-09/72.

SPOSOB ZAMAWIANIA

W zamdwieniu nalezy poda¢ nazwe i typ wyrobu.

PRODUCENT | DYSTRYBUTOR

Zaktady Mcchaniczno-Precyzyjne MERA-BLONIE, Bionie
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39/82 [ . SWW 0922

CZYTNIK FORMATU
TYP CF

ZASTOSOWANIE

Czytnik formatu CF, wykonany w oé$miu wersjach, jest przeznaczony do programo-
wego sterowania przesuwem papieru w drukarkach m.in. DW3M, wedtug progra-
mu wydaiurkowanego na o$miosciezkowej taSmie pokrytej plastykiem.

Wersje czytnikoéw CF sa oznaczone: CF-011 i CF-031, CF-011A, CF-031A, CF-011B,
CF-031B, CF-011AB, CF-031AB.

BUDOWA

Czytnik sktada sie z gtowicy i ptytki j,w”. W skitad gtowicy wchodzi: stolik z ze-
spotem odczytu, zbudowanym z fototranzystoréw, silnik skokowy wraz z zamoco-
wanym na jego osi kotem transportowym, ktérego zeby wystajg ponad powierzch-
nie prowadzenia taémy, odchylane ramie, w ktérym jest umieszczony zesp6t oswie-
tlaczy oraz dociskacz. Ramie jest zamykane za pomocag zaczepu, przy otwarciu
sprezyna powrotna utrzymuje go w goérnym potozeniu. Na ptycie ,W” sg umiesz-
czone wzmacniacze sygnatéw informacyjnych, zbudowane =z fototranzystoréw,
wzmacniacz sygnatu dziurki prowadzacej, uktady opd6zZniajace i formujace sygnat
DP, rejestr oraz wzmacniacze wyjsciowe.

ZASADA DZIALANIA

Czytnik CF przetwarza dane zapisane na taSmie w postaci otwordw na odpowied-
nie poziomy napie¢ wyjsciowych. W czytnikach zastosowano fotoelektryczny spo-
s6b odczytu. Tasma jest przesuwana za pomocg silnika skokowego.



SWW 0D22

Sygnat wyj-
. Zasilanie Sciowy in- Sygnat
chzl;otszn;e uktadu formacji wyjéciowy
odczytu otwdér w tas- informacji
mie

Liczba od-  Ustawie-

Wykonanie ~ ¢Zytywanych nie ptytki

i Sciezek W stosun-
czytnika informacyj- ku do gto-
nych wicy
wzdtuz
CF 011A tylko
CF 031A parzyste
CF 011B
CF 031B

CF 011AB  tylko
CF 031AB  parzyste

DANE TECHNICZNE

Maksymalna predkos$¢ czytania 260 rzadkow/s
Czas transportu taSmy o 1 rzadek maks. 45 ms
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Tasma dziurkowana

Stopa bitedu

W ielokrotno$¢ czytania tasmy
W arunki pracy

Masa

Kod towarowo-materiatowy

ZGODNOSC Z NORMAMI

SWW 0922

o$SmioSeiezkowa np. typu Melinex (dziur-
kowana zgodnie z PN-74/T-42103)

10-6

<£10.000

kategoria K3 wg PN-75/T-42106

15 kg

0923-210-023-417 (dla CF 031)
0923-210-023-519 (dla CF 011) *

Czytnik formatu spetnia wymagania okre$lone w normie BN-76/3121-01

SPOSOB ZAMAWIANIA

W zamoéwieniu nalezy podaé nazwe urzgdzenia oraz oznaczenie typu.

PRODUCENT

Krakowska Fabryka Aparatow Pomiarowych MERA-KFAP, Krakow

DYSTRYBUTOR

Biuro Zbytu Sprzetu Pomiarowo-Kontrolnego MERAZET, Poznan



SWW 0923-220
KTM 0923-220-202-012

CZYTNIK KART
TYP CK 325-1

gmra323!$8S33ig2»3gn*

ZASTOSOWANIE

Czytnik jest przeznaczony do wprowadzania danych z kart dziurkowanych do
jednostek centralnych elektronicznych maszyn cyfrowych serii ODRA 1300.

BUDOWA

Czytnik jest wolno stojaca szafka, w ktérej znajdujg sia:

pojemnik podajacy karty, uktad odczytu, pojemnik odbierajacy karty, pulpit ope-
ratora, zasilacz, jednostka sterujgca i pulpit techniczny.

Jednostka sterujgca jest zbudowana z ukitadéw scalonych i tranzystor6w krzemo-
wych. Zawiera 27 pakietow umieszczonych w jednym panelu.

ZASADA DZIALANIA
Czytnik zapewnia poprawny odczyt danych zapisanych w formie wydziurkowane-

vl 1
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go na kartach kodu, binarnie oraz dziesigetnie.

SWW 0923-220
KTM 0923-220-202-012

Czytnik wspdtpracuje z jednostka

centralng przez standardowy kanat interfejsu typu ODRA 1300.

DANE TECHNICZNE

Odczyt z kart

Odczyt

Czytanie

Predko$¢ czytania
Pojemnos$épojemnika podajgcego karty

80- i 90-kolumnowych
kolumnami

dziesietne i binarne
60 tys. kart/h

2 tys. kart



SWW 0923-220

KTM 0923-220-202-012 40/82
Pojemno$¢ pojemnika odbierajacego karty 2400 kart
Podawanie kart mechaniczne
Odczyt fotoelektryczny
Sredni czas miedzyawaryjny 450 h
Stopa btedu ¢,5X'10-7
Napiecie zasilajace 3X380 V+* %, 50 Hz
Moc pobierana 12 kV-A
W arunki pracy

temperatura otoczenia 1,-r-35°C

wilgotno$¢ wzgledna 40-r-80% przy 30°C
Masa okoto 300 kg

URZADZENIA WSPOLPRACUJACE

Czytnik jest wyposazony w mechanizm czytajagcy produkcji czechostowackiej Arit-
ma 1114,

WYPOSAZENIE

Wraz z urzadzeniem producent dostarcza: dokumentacje techniczno-ruchowa, opro-
gramowanie podstawowe oraz czes$ci zapasowe i narzedzia.

Oprogramowanie uzytkowe (specjalistyczne) jest dostarczane na oddzielne zamoé-
wienie.

ZGODNOSC Z NORMAMI

Czytnik kart. CK 325-1 spetnia wymagania okre$lone w normie ZN-76/MERA-003/
1220.

SPOSOB ZAMAWIANIA

W zaméwieniu nalezy poda¢ petng nazwe i typ wyrobu.

PRODUCENT

Centrum Komputerowych Systemoéw Automatyki i Pomiarbw MERA-ELWRO,
Wroctaw

DYSTRYBUTOR

Producent — Biuro Generalnych Dostaw

tgm ism



SWW 0923-900

KTM 0923-900-102-775
SHSjMKKKaseas

ADAPTER MIEDZYMASZYNOWY
TYP ADM 305-1

ZASTOSOWANIE

Adapter miedzymaszynowy jest przeznaczony do bezposredniej wymiany informacji
pomiedzy jednostkami centralnymi ODRA 1305 i ODRA 1325. ADM 305-1 umozli-
wia tworzenie systemow wielomaszynowych, ztozonych z dwéch lub wiecej EMC
ODRA 1305 i ODRA 1325.

BUDOWA

Adapter sktadajacy sie z kasety, zawierajacej blok prostowniczy oraz pakiety, za-
wiera nastepujgce uktady:

sterowania og6lnego — lpakiet ADM 011-07/A
sterowanie X i Y — 2pakiety ADM 010-07/A
buforu danych — 1l.pakiet ADM 012-07/A
nadajnika interfejsu — 2pakiety NI l/a-07
odbiornika interfejsu — 2pakiety Ol I/B-07
automatyki — lpakiet APU-07/T
stabilizatora +5 V — lpakiet SUP01-07/T
stabilizatora —5 V — lpakiet SUP02-07/T
stabilizatora +12 V — lpakiet SUP03-07/T

ZASADA DZIALANIA

ADM 305-1 jest urzadzeniem logicznie symetrycznym, co oznacza, ze nie zmienia
stanu logicznego miedzy wejsciem i wyjSciem. Urzadzenie to pozwala jednej*elek-
tronicznej maszynie cyfrowej na komunikowanie sie z drugg emc, jak z urzadze-
niem zewnetrznym i odwrotnie. Przesytanie danych pomiedzy emc moze by¢ za-
poczatkowane przez kazda z nich.

Emc, rozpoczynajagca wymiane danych, wysyta do drugiej emc blok informacyjny
poprzez adapter. Druga emc, po sprawdzeniu informacji, odpowiada blokiem po-
twierdzajacym, a nastepnie zostaje zapoczatkowana bezposrednia wymiana danych.
Zakonczenie wymiany moze nastgpi¢ z inicjatywy dowolnej emc.

Praca systemu wielomaszynowego steruje program — egzekutor E6RM i system
operacyjny George 3.

DANE TECHNICZNE

Liczba kanatow 2

Tryb pracy kanatéw transmisja grupowa (BURST MODE)
wedtug BN-74/3105-02

Predko$¢ przesytania 200 tys. znakoéw/s



SWW 0923-900

KTM 0923-900-102-775 | 41/82 |
Maksymalna odlegto$¢ ADM 305-1 i EMC 25 m
Sredni czas pomiedzy dwoma uszkodzeniami >500 h
Napiecie zasilajagce N ' 220 V+7% , 50 Hz
Moc pobierana 100 V-A
W arunki pracy
temperatura otoczenia 10-P35°C
wilgotno$é wzgledna 40-r-80% przy 30°C
Zalecane warunki pracy
temperatura otoczenia 15H-25°C
maksymalna szybko$¢ zmian
temperatury 2°C/h
wilgotno$¢ wzgledna 45-1-75%
ci$nienie atmosferyczne 84-1-107 kPa
Masa 15 kg

WYPOSAZENIE

Wraz z urzadzeniami producent dostarcza dokumentacje techniczno-ruchowg, czesci
zapasowe oraz biblioteke testow.

ZGODNOSC Z NORMAMI

Adapter miedzymaszynowy ADM 305-1 speinia wymagania okreslone w normie
ZN-78/MERA-003/267.

SPOSOB ZAMAWIANIA

W zamdwieniu nalezy poda¢ petng nazwe i typ wyrobu.



41/82

‘MIitey

PRODUCENT

Centrum Komputerowych Systemoéw Automatyki
Wroctaw

DYSTRYBUTOR

Producent — Biuro Generalnych Dostaw

SWW 0923-900
KTM 0923-900-102-775

Pomiarow MERA-ELWRO,
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SWW 1151-630
KTM 1151-630-190-107 | 42/82

ADAPTER TELEKOMUNIKACYJNY
TYP UPD 305-8/5

ZASTOSOWANIE

Adapter telekomunikacyjny UPD-305-8/5 umozliwia jednostce centralnej maszyn
serii ODRA 1300 wspoétprace ze zdalnym urzadzeniem koncowym, drukarka zna-
kowo-mozaikowg z klawiaturg DZM 180 KSRE. Urzadzenia tgczy linia telekomu-
nikacyjna (telefoniczna lub telegraficzna), obstugiwana odpowiednio przez pare.mo-
deméw EC 8002 lub konwerteréw telegraficznych UPSTG.

BUDOWA

Adapter ma ksztatt kasety. W czesci $rodkowej znajduje sie panel z pakietami,
u dotu kasety jest pulpit, a po prawej stronie blok zasilania. Z tylu adaptera
znajduje sie. kabel do podigczenia zasilania oraz gniazda do podigczenia uziemie-
nia kabla DTI i kabla styku S2.

ZASADA DZIALANIA

Adapter UPD 305-8/5 przetwarza dane z postaci réwnolegtej na szeregowg i odwro-
tnie. Znaki w postaci réwnolegtej, przychodzace do adaptera poprzez interfejs DTI
fData Terminal Interface), sa wysytane w postaci szeregowej.

Spos6b transmisji jest starto-stopowy. Kazda informacja lub znak sterujgcy sa
przedstawione jako informacja siedmiobitowa, powiekszona o bit startu, bit pa-
rzystosci i dwa bity stopu.

W elektronice DZM 280 KSRE znak z postaci szeregowej zostaje przeksztatcony na
posta¢ réwnolegtg i nastepuje jego wydruk. Przy transmisji do jednostki central-
nej z urzadzenia zdalnego odbywa sie proces odwrotny.

o7 1



SWW 1151-630
42/82 KTM 1151-630-190-107

Przedstawiony system umozliwia petne wykorzystanie oprogramowania teleprze-
twarzania serii ODRA 1300 w trybie konwersacyjnym.

DANE TECHNICZNE

Kod danych KOI-7
Predko$¢ transmisji 150 bodow/s
Napigcie zasilajace 220 V+~%, 50 Hz
Moc pobierana 70 V-A
Warunki pracy
temperatura otoczenia + 10H-+ 35°C
wilgotnos$¢ wzgledna 40-P80% przy 30°C
Masa 25 kg

ZGODNOSC Z NORMAMI

Adapter telekomunikacyjny UPD 305-8/5 spetnia wymagania okreslone w normie
ZM-76/MERA-003/225.

sposOb zamawiania

W zamoéwieniu nalezy poda¢ petng nazwa i typ wyrobu.

PRODUCENT

Centrum Komputerowych Systeméw Automatyki i Pomiaréw MERA-ELWRO,
Wroctaw

DYSTRYBUTOR

Producent — Biuro Generalnych Dostaw



SWW 1151-630

ADAPTER TELEGRAFICZNY
TYP UPD 305-8/3

ZASTOSOWANIE

Adapter telegraficzny UPD 305-8/3 umozliwia jednostce centralnej maszyn serii,
ODRA 1300 wspotprace ze zdalnym dalekopisem T63. Urzadzenia tgczy linia fi-
zyczna lub telegraficzna, wspéipracujaca z zasilaczem liniowym UPZ.

BUDOWA

Adapter ma ksztatlt kasety. W czeSci Srodkowej znajduje sie panel z pakietami,
u dotu kasety jest pulpit, a po prawej stronie blok zasilania. Z tylu adaptera
znajduje sie kabel do podigczenia zasilania oraz gniazda do podigczenia uziemie-
nia, kabla DTI, linii telegraficznej i kabli do zasilacza UPZ.

ZASADA DZIALANIA

Adapter odbiera informacje z jednostki centralnej poprzez maltipleksor MPX-325,
w postaci blokéw danych i przesyta je szeregowo, zaopatrujac kazdy znak bitem
startu i dwoma bitami stopu. Poza transmisjg znakow, adapter steruje wigczeniem
i wytgczeniem linii telegraficznej.

Wystane znaki drukuje dalekopis T63. Znaki, wysytane szeregowo przez dalekopis
przy transmisji ,do jednostki centralnej, sa odbierane przez adapter. Adapter e'i-
minuje bity startu i stopu oraz wysyta rownolegle do jednostki poprzez
MPX-325.

Szybko$¢ transmisji jest uzalezniona od typu dalekopisu. W przypadku zastosowa-
nia dalekopisu T63 szybko$¢ transmisji wynosi 50 boddow/s.
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DANE TECHNICZNE

Kod danych

Predkos$¢ transmisji

Napiecie zasilajace

Moc pobierana

Warunki pracy
temperatura otoczenia
wilgotnosé wzgledna

Masa

Kod towarowo-materiatowy

ZGODI\}OS’C’ Z NORMAMI

SWW 1151-630

MKT-2

50 bodow/s

220 V+~%, 50 Hz
70 V-A

15-P35°C

404-80% przy 30°C

25 kg

1151-630-190-209 (dla wykonania 1)
1151-630-190-300 (dla wykonania 2)

Adapter telegraficzny UPD 305-8/3 spetnia wymagania okre$lone w normie ZN-

-79/MERA-003/234.

SPOSOB ZAMAWIANIA

W zamowieniu nalezy poda¢ petng nazwe i typ wyrobu.

PRODUCENT

Centrum Komputerowych Systeméw Automatyki i Pomiaréw MERA-ELWRO,

Wroctaw

DYSTRYBUTOR

Producent — Biuro Generalnych Dostaw



SWW 1151-630 timmwmmmmm

KTM 1151-630-190-606 | 44/82
ADAPTER TELEFONICZNY
TYP UPD 305-10/1K
ZASTOSOWANIE
™RPen ? % 'ry upp 305-10/1K umozliwia jednostce centralnej maszyn serii

ODRA 1300 wspoOtprace z czytnikiem i dziurkarka tasmy papierowej. Urzadzenia
taczy lima fizyczna lub telefoniczna.

danych UTD-2nyCh W » ** °rganizOWana przez .dwa urzadzenia transmisji

BUDOWA

Adapter ma ksztatt kasety. W czeéci Srodkowej znajduje sie panel z pakietami,
u do%u pulpit a po prawej stronie blok zasilania. Z tytu adaptera znajduje sie
tK N pod czema zasilania oraz gniazda do podiagczenia uziemienia kabla DTI
1 abll do UT 211.

ZASADA DZIALANIA

Adapter odbiera informacje z jednostki centralnej poprzez multiplekser MPX-325
w postaci blokéw danych, zgodnych z procedurg synchroniczng firmy ICL i prze-
kazuje je roéwnolegle, znak po znaku, do UTD-211.
UTD-211 wysyta znaki szeregowo w linie do odlegtego UTD-211, Kktory przekazuje
je do dziurkarki tasmy papierowej.

dane z odlegtego czytnika tasmy papierowej sg przekazywane do UTD-
-211 ktéry transmituje je szeregowo w kierunku JC do drugiego UTD-211 ktéry
0 ei przekazuje znaki réwnolegle do adaptera, gdzie sg kompletowane w bloki

z
zgodnie z procedura synchroniczng i poprzez MPX-325 wysytane do JC.

danych,

DANE TECHNICZNE

Kod danych 1SO-7
Predko$¢ transmisji 600/1200bodo6w/s
Napiecie zasilajgce 220 v +ioo/lo 5Q -
Moc pobierana 70 V-A *
Warunki pracy

10-f-35°C

temperatura otoczenia
wilgotno$¢ wzgledna

40-i-80% przy 30°C
Masa 25 kg

ZGODNOSC Z NORMAMI

A99/'\I/“§h'&%%fé)&%%.2ny UPD 305-10/1K sPfilnia wymagania okreslone w normie ZN-
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SPOSOB zamawiania

W zamowieniu nalezy poda¢ peing nazwe i typ wyrobu.

PRODUCENT

Centrum Komputerowych Systemoéw Automatyki i Pomiarow MERA-ELWRO,
Wroctaw

DYSTRYBUTOR

Producent — Biuro Generalnych Dostaw



ADAPTER TELEFONICZNY
TYP UPD 305-10/3K

ZASTOSOWANIE

Adapter telefoniczny UPD 305-10/3K umozliwia jednostce centralnej maszyn serii
ODRA 1300 wspoétpracg ze zdalnymi urzadzeniami zewnetrznymi: czytnikiem i
dziurkarka tasmy papierowej. Urzadzenia tgczy linia fizyczna Ilub telefoniczna.
Transmisja danych w linii jest organizowana przez dwa urzadzenia transmisji da-
nych UTD-211.

BUDOWA

Adapter ma ksztalt kasety. W ~czesci srodkowej znajduje sie panel z pakietami,
u dotu kasety jest pulpit, a po prawej stronie blok zasilania. Z tytu adaptera
znajduje sie kabel do podtgczenia zasilania oraz gniazda do podigczenia uziemie-
nia kabli.

ZASADA DZ\IALAN 1A

Adapter odbiera informacje z JC w postaci blokdw danych, zgodnych z proce-
durg synchroniczng firmy ICL, i przesyta je rédwnolegle, znak po znaku, do UTD-
-211. UTD-211 przesyta znaki szeregowo do odlegtego UTD-211, ktdry przesyta je
do podtaczonej do niego dziurkarki tasmy papierowej.

Odwrotnie, dane z odlegtego czytnika taSmy papierowej sg przesytane do UTD-211.
UTD-211 transmituje je szeregowo w kierunku JC do drugiego UTD-2li, ktory z
kolei przekazuje rownolegle znaki do adaptera, gdzie sg kompletowane w bloki
danych, zgodnie z procedurg synchroniczng JCL i poprzez standard interfejs wy-
sytane do JC.

DANE TECHNICZNE

Kod danych ISO-7
Predkos$¢ transmisji 600/1200 bodow”s
Napiecie zasilajace 220 V %, 50 Hz
Moc pobierana 70 V-A
Warunki pracy
temperatura otoczenia 10-P35°C
wilgotno$¢ wzgledna 40-1-80% przy 30°C
Masa 25 kg

ZGODNOSC Z NORMAMI

Adapter telefoniczny UPD 305-10/3K speinia wymagania okre$lone w normie ZN-
-ra/MERA-003/232.
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SPOSOB zamawiania

W zamowieniu nalezy poda¢ peitng nazwe i typ wyrobu.

PRODUCENT
/

Centrum Komputerowych Systeméw Automatyki i Pomiaréw MERA-ELWRO,
Wroctaw’

DYSTRYBUTOR

Producent — Biuro Generalnych Dostaw’

»SM! ras



ADAPTER TELEGRAFICZNY
TYP UPD 305-70/3

ZASTOSOWANIE

Adapter telegraficzny UPD 305-70/3 umozliwia jednostce centralnej maszyn serii
ODRA 1300 wspotprace ze zdalnypi dalekopisem T 63. Urzadzenia tgczy linia fi-
zyczna lub telegraficzna, wspotpracujaca z zasilaczem liniowym UPZ.

BUDOWA

Adapter ma ksztatt kasety. W czesci $rodkowej znajduje sie panel z pakietami,
u dotu kasety jest pulpit, a po prawej stronie blok zasilania. Z tytu adaptera
znajduje sie kabel do podigczenia zasilania oraz gniazda do podtgczenia uziemie-
nia kabli.

ZASADA DZIALANIA

Adapter odbiera informacje z JC w postaci blokdw danych i.przesyta je szere-
gowo, zaopatrujac kazdy znak bitem startu i dwoma bitami stopu.

Poza transmisja znakéw adapter steruje wiaczeniem i wytgczaniem linii telegra-
ficznej. Wystane znaki drukuje dalekopis T 63.

Znaki, wystane szeregowo przez dalekopis przy, transmisji do jednostki centralnej,
sg odbierane przez adapter. Eliminuje on bity startu i stopu oraz wysyta je row-
nolegle do JC poprzez standard interfejs maszyn serii ODRA 1300.

DANE TECHNICZNE

Kod danych MKT-2
Predkos$¢ transmisji 50 boddw/s

1%
1



SWW 1151-630
190-402

Napiecie zasilajgce 220 V +i“%, 50 Hz
Moc pobierana 70 V-A
W arunki pracy
temperatura otoczenia 15-r-35°C
wilgotno$é wzgledna 40-r-80%

ZGODNOSC Z NORMAMI

Adapter telegraficzny UPD 305-70/3 spetnia wymagania okre$lone w normie ZN-
-79/MERA-003/235.

SPOSOB zamawiania

W zamdwieniu nalezy poda¢ petng nazwe i typ wyrobu.

PRODUCENT

Centrum Komputerowych Systemoéw Automatyki i Pomiar6w MERA-ELWKO,
W roctaw

DYSTRYBUTOR

Producent — Biuro Generalnych Dostaw

D saBsmaass
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BLOK KANALOW ZEWNETRZNYCH JC ODRA 1305

ZASTOSOWANIE

Blok kanaléw zewnetrznych (BKZ) stuzy do rozbudowania standardowej wersji
Jednostki Centralnej ODRA 1305 o dodatkowe kanaty znakowe i autonomiczne.
BKZ umozliwia tworzenie rozbudowanych konfiguracji EMC ODRA 1305, wyposa-
zonych w wiele urzgdzen zewnetrznych.

BUDOWA

Blok kanatdw zewnetrznych zawiera siedem kanatéw znakowych o numerach: 6,
7. 10, 11, 18, 19, 20 oraz cztery kanaty autonomiczne o numerach: 28, 29, 30, 31
Blok jest umieszczony w jednej ramie szafy standardowej i taczy sie z ramag LT
JC ODRA 1305 poprzez cztery pasma, zakonczone tgczéwkami pakietowymi.

ZASADA DZIALANIA

Zasada dziatania kanatéw znakowych i autonomicznych, wchodzacych w sktad
BKZ, jest identyczna jak kanatéw wewnetrznych JC ODRA 1305. Kanaty znako-
we wspobipracujg z urzadzeniami zewnetrznymi o matej i $redniej szybkos$ci prze-
sytania danych, natomiast kanaly autonomiczne sg wyposazone w bufor i wspdt-
pracujg z urzadzeniami zewnetrznymi o duzej szybko$ci przesytania danych (np.
pamieci taSmowe, dyskowe).

DANE TECHNICZNE

Liczba kanatdéw znakowych 7
Liczba kanatéw autonomicznych 4
Predkos$¢ kanatu znakowego 100 tys. znakéw/s
Predko$¢ kanatu autonomicznego 430 tys. znakoéw/s
Potaczenie z urzgdzeniami zewnetrznymi standard interfejsu EMC ODRA 1300
(BN-74/3105-02)
Napiecie zasilajace 220 V+i£%, 50 Hz
Moc pobierana <1l kV-A
W arunki pracy
temperatura otoczenia 104-35°C
wilgotnos¢ wzgledna 40-f-80% przy 30°C
wytrzymato$¢ na zimno i ciepto —404-+55°C
Zalecane warunki pracy
tempferatura otoczenia 154-25°C
maksymalna szybko$¢ zmian temperatury 2°C/h
wilgotno$¢ wzgledna 45-4-75%
ci$nienie atmosferyczne 864-106 kPa
Wymiary 530X800X1230 mm
Masa 200 kg

3r 1
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WYPOSAZENIE

Wraz z urzadzeniem producent dostarcza dokumentacjg techniczno-ruchowga oraz
cze$ci zapasowe.

ZGODNOSC Z NORMAMI

Blok kanatléw zewnetrznych JC ODRA 1305 spetnia wymagania okre$lone w nor-
mie ZN-77/MERA-003/208.

SPOSOB ZAMAWIANIA

W zamoéwieniu nalezy poda¢ peing nazwe i typ wyrobu.

PRODUCENT

Centrum Komputerowych Systeméw Automatyki i Pomiar6w MERA-EIAVRO,
W roctaw

DYSTRYBUTOR

Producent — Biuro Generalnych Dostaw '



ZWIJACZ TASMY DZIURKOWANEJ
TYP ZT-2200

ZASTOSOWANIE
Zwijacz tasmy stuzy do zwijania taSmy dziurkowanej. Tasma jest pobierana z ko-

sza (do ktérego zostata wyrzucona przez czytnik) i zwijana na krazek, celem ta-
twiejszego podawania jej do czytnika.

BUDOWA

Zwijacz jest urzadzeniem o prostej konstrukcji, nie wymagajagcym skomplikowa-
nej obstugi. Sktada sie on z nastepujgcych zespotéw: obudowy i napedu zwijania.

ZASADA DZIALANIA

W czasie zwijania tasma jest, prowadzona poprzez prowadnice wstepng, hamulec
oraz prowadnice. Naciag taémy reguluje sie przez zmiane kata opasania hamulca
taSma. Tarcze wraz z bobing sg osadzone na watku poruszanym silnikiem poprzez
przektadnie pasowgq i sprzegto cierne. Sprzegto umozliwia wigczenie lub wyltgcze-
nie napedu dzieki manipulacji dZzwignia.

DANE TECHNICZNE

Predko$¢ zwijania taSmy maks. 1800 rzadkow/s
min. 340 rzadkow/s

139 1
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Srednica krazka po zwinieciu - maks. 200 mm
Napiecie zasilajace 220 50 Hz
Moc pobierana 60 V-A
W arunki pracy

temperatura otoczenia 10-r-35°C

wilgotno$¢ wzgledna 40-r-80% przy 30°C

ci$nienie atmosferyczne 840-M070 hPa

maksymalna zawarto$¢ pytu w

powietrzu 0,2 mg/m3

atmosfera nieagresywna
Wymiary 280X240X188 mm
M asa 8,4 kg

Parametry odpowiadaja wymaganiom kategorii klimatycznej K3 wedtug PN-75/T-
-42106.

ZGODNOSC Z NORMAMI
*

Zwijacz taSmy spetnia wymagania okreslone w normie ZN-76/MERA-10/23.

SPOSOB ZAMAWIANIA

W zamoéwieniu nalezy poda¢ nazwe urzgdzenia i typ oraz numer normy.

PRODUCENT

Krakowska Fabryka Aparatéw Pomiarowych MERA-KFAP, Krakéw

DYSTRYBUTOR

Biuro Zbytu Sprzetu Pomiarowo-Kontrolnego MERAZET, Poznan
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ROZWIJACZ taSmy dziurkowanej
TYP RT-2200

ZASTOSOWANIE

Rozwijacz tasmy stuzy do rozwijania tasmy dziurkowanej oraz podawania jej do
czytnika. Dla zagwarantowania prawidtowej pracy urzadzenia, taSma przeznaczong
do rozwijania nawija sig $cisle na bobina.

BUDOWA

Rozwijacz jest urzadzeniem o prostej konstrukcji, nie wymagajacym skompliko-
wanej obstugi. Sktada sig on z nastepujacych zespotéw: napedu, hamulca, obudo-
wy, uktadu sterujacego.

ZASADA DZIALANIA

Rozwijacz tasmy wykorzystuje site ciggu tasmy, wytwarzang przez czytnik. Od-
czytujac informacje czytnik powoduje przyleganie taSmy do rolki napedowej roz-
wijacza, ktéra znajduje sie w ciggtym ruchu obrotowym. Z chwilg doci$niecia
taSmy do wirujacej rolki, sita wytworzona przez czytnik zostaje kilkakrotnie zwiek-
szona, co powoduje wychylenie ramienia i ukfadu sterujgcego z potozenia réwno-
wagi. Wychylone ramie odblokowuje hamulec, zwinieta w krazek tasma rozwija
sie. Nadmiar rozwinietej tasmy jest.._wybierany przez powracajagce do potozenia

A I
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rownowagi ramie. Powrdt ramienia powoduje wiaczenie hamulca i przerwanie
procesu rozwijania do chwili ponownego doci$niecia taSmy do rolki.

DANE TECHNICZNE

Predko$¢ rozwijania tasmy 0-i-5 m/s (maks. 2000 rzadkow/s)
Wytrzymato$¢ statyczna na
zerwanie 90 N/cm szerokoS$ci tasmy
Napiecie zasilajace .220 50 Hz
Moc pobierana 60 V-A
W arunki pracy
temperatura otoczenia 10-4-35°C
wilgotno$¢ wzgledna , 40-4-80% przy '30°C
zawarto$¢ pytu w powietrzu maks. 0,2 mg/m3
atmosfera nieagresywna e
ci$nienie atmosferyczne 840-4-1070 hPa

ZGODNOSC Z NORMAMI

Rozwijacz tasmy spetnia wymagania okreslone w normie ZN-76/MERA-10/024.

SPOSOB ZAMAWIANIA

W zamoéwieniu nalezy poda¢ peing nazwe i typ rozwijacza.

PRODUCENT

Krakowska Fabryka Aparatow Pomiarowych MERA-KFAP, Krakéw
\ /

DYSTRYBUTOR

Biuro Zbytu Sprzetu Pomiarowo-Kontrolnego MERAZET, Poznan
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KALKULATOR ELEKTRONICZNY
TYP ELWRO 144

ZASTOSOWANIE

Kalkulator elektroniczny Elwro 144 stuzy do wykonywania szybkich i doktadnych

obliczen.

Kalkulator wykonuje obliczenia:

— z zakresu czterech podstawowych dziatanh arytmetycznych +, —, X,-f,

— procentéw,

— z automatyczng statg dla czterech podstawowych dziatan arytmetycznych i pro-
centoéw,

— pierwiastka kwadratowego i wprowadza zmiang znaku,

— z wykorzystaniem pamieci.

BUDOWA

Kalkulator Elwro 144 skiada sie z: obudowy z tworzywa sztucznego, klawiatury,
uktadu logicznego i wySwietlacza fluorescencyjnego oraz zasilacza.

ZASADA DZIALANIA

Realizacja obliczen odbywa sie w uktadzie scalonym MOS LSI.
Uktad ten wspoétpracuje bezposrednio ze stykami klawiatury oraz z wyswietlaczem.

DANE TECHNICZNE

Pojemno$¢ wyswietlacza 8 cyfr

Przecinek dziesietny zmienny
Napiecie zasilajgce 220 V, 50 Hz
Moc pobierana 4 W

Zakres temperatury pracy 5-P40°C
Wymiary 145X200X54 mm
Masa 1 kg

WYPOSAZENIE

Wraz z urzadzeniem “producent dostarcza: sznur sieciowy, instrukcje obstugi oraz
Swiadectwo kontroli jakosci.

ZGODNOSC Z NORMAMI

Kalkulator elektroniczny typu ELWRO 144 speinia wymagania okreslone w nor-
mie ZN-79/MERA-003/209.

143 1
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Klawiatura kalkulatora elektronicznego Elwro 144

SPOSOB ZAMAWIANIA

W zamoéwieniu nalezy poda¢ peing nazwe i typ wyrobu.

PRODUCENT

Centrum Komputerowych Systeméw Automatyki i Pomiarbw MERA-ELWRO,
Wroclaw

DYSTRYBUTOR

Producent — Biuro Generalnych Dostaw
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KALKULATOR ELEKTRONICZNY
TYP ELWRO 182

EsassssGsassssasmism isBm asBi

ZASTOSOWANIE

Kalkulator Elwro 182 stuzy do obliczen inzynierskich, naukowych i statystycznych.
Kalkulator wykonuje:
— obliczenia z zakresu czterech podstawowych dziatan arytmetycznych +, —, X,

— obliczenia z wykorzystaniem statej dla czterech podstawowych dziatan arytme-
tycznych,

— obliczenia z wykorzystaniem pamieci,

— obliczanie warto$ci funkcji trygonometrycznych sin x, cos x, tan x, oraz war-
tosci funkcji do nich odwrotnych arc sin x, arc cos x, arc tan x (katy w oby-
dwu przypadkach moga by¢ wyrazone w stopniach lub radianach),

— obliczanie wartosci logarytmu dziesietnego i naturalnego,

— obliczanie wartosci funkcji wyktadniczych e*, 10* oraz yx,

— obliczanie odwrotno$ci pierwiastka kwadratowego oraz podnoszenie do kwa-
dratu,

— wymiane zawartos$ci rejestrow operacyjnych x<—

— wprowadzanie statej IlI,

— wprowadzanie danych i ekspozycja wynikéw w postaci podtlogarytmicznej
X = m. 10° (m — mantysa, ¢ — cecha),

— obliczanie ré6wnan kwadratowych,

— obliczanie uktadu réwnan z dwiema niewiadomymi,

— obliczenia z wykorzystaniem nawiaséw.

BUDOWA

Kalkulator Elwro 182 sktada sie z: obudowy z tworzywa sztucznego, klawiatury
oraz uktadu logicznego z wyswietlaczem fluorescencyjnym i zasilaczem.

ZASADA DZIALANIA

Realizacja obliczen odbywa sie w uktadzie scalonym MOS LSI. Uktad ten wspot-
pracuje bezposrednio ze stykami klawiatury oraz z wys$wietlaczem.

Dane sg wprowadzane poprzez klawiature zgodnie z naturalng kolejnosciag wyko-
nywania obliczen, wyniki za$ sag wyswietlane na wys$wielaczu cyfrowym siedmio-
segmentowym.

DANE TECHNICZNE

Pojemnosé 5-cyfrowa mantysa
2-cyfrowa cecha
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Przecinek dziesietny zmienny
Napiecie zasilajace 220 V, 50 Hz
Moc pobierana 4 W
Zakres temperatury pracy 5-t-40°C
Wymiary 145X200X54 mm
Masa 1 kg
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Klawiatura kalkulatora elektronicznego Elwro 182

WYPOSAZENIE

Wraz z urzadzeniem producent dostarcza sznur sieciowy,
Swiadectwo kontroli jakosci.

SPOSOB zamawiania

W zamoéwieniu nalezy podaé¢ petng nazwe i typ wyrobu.

PRODUCENT

Centrum Komputerowych Systeméw Automatyki i Pomiaréw
W roctaw

DYSTRYBUTOR

Producent — Biuro Generalnych Dostaw

SWW 0931-132
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instrukcje obstugi oraz

MERA-ELWRO,
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KALKULATOR ELEKTRONICZNY DRUKUJACY
TYP ELWRO 240

ZASTOSOWANIE

Kalkulator drukujacy Elwro 240 jest przeznaczony do wykonywania:

— obliczern z zakresu czterech podstawowych dziatan arytmetycznych +, —, X,
zarobwno na liczbach dodatnich jak i ujemnych,

— obliczern z automatyczng statg dla X, -4

— obliczen procentow,

— obliczen z uzyciem pamieci,

— automatycznego sumowania w pamieci,

— zaokraglania wynikéw obliczen.

BUDOWA
Kalkulator sktada si¢ z: obudowy z tworzywa sztucznego, klawiatury, uktadu lo-
gicznego, zasilacza oraz drukarki.

ZASADA DZIALANIA

Realizacja obliczen odbywa sie w uktadzie scalonym MOS LSI. Uktad ten wspot-
pracuje bezposrednio ze stykami klawiatury oraz z drukarka. Dane s3 wprowa-
dzane poprzez klawiature zgodnie z naturalng kolejnosSciag wykonywania obliczen,
wyniki za$ sag drukowane na tasmie papierowej.
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DANE TECHNICZNE

Pojemnos¢

Przecinek dziesietny
Napiecie zasilajace

Moc pobierana

Zakres temperatury pracy
Predko$¢ drukowania

Szeroko$¢ tasmy papierowej
Szeroko$¢ taSmy barwigcej
Kolor taSmy barwigcej
Wykonanie szpuli

Wymiary

Masa

12 cyfr

zmienny tub staty (AM, 0, 1, 2, 3, 4, F)

220 V, 50 Hz

20 W
5H-40°C

2,8 wierszal/s (kolor czarny)
2,2 wierszal/s (kolor czerwony)

57 mm
13 mm

czerwono-czarny
specjalne
230X350X108 mm (z rolkg papieru)

4,6 kg

<&

ELWRO 240

Klawiatura kalkulatora elektronicznego Elwro 240

WYPOSAZENIE

Wraz z urzagdzeniem producent dostarcza: sznur sieciowy, trzpien do zamocowania
rolki papieru, rolke papieru, taSme barwigcg, instrukcje obstugi oraz $wiadectwo

kontroli jakosci.

SPOSOB ZAMAWIANIA

W zaméwieniu nalezy podaé¢ peing nazwe i typ wyrobu.

PRODUCENT

Centrum Komputerowych Systeméw Automatyki

Wroctaw

DYSTRYBUTOR

Producent — Biuro Generalnych Dostaw

Pomiaréw MERA-ELWRO,
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KALKULATOR NOTESOWY
TYP ELWRO 442 LC

ZASTOSOWANIE

Kalkulator jest przeznaczony do wykonywania:

— obliczen z zakresu czterech podstawowych dziatan arytmetycznych +,
— obliczen z uzyciem pamieci,

— obliczen pierwiastka kwadratowego,

— obliczen procentow,

obliczen automatycznych procentéw sktadanych i rabatéw,
— obliczen automatycznej statej dla +, —, X, -i-,
— zmiany znaku,
— automatycznego zerowania.

BUDOWA
Kalkulator wraz z oktadkami jest wykonany w formie i o wymiarach notesu.
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Kalkulator sktada sie z obudowy metalowej i uktadu logicznego z klawiaturg kon-
taktowg.

W cze$ci elektronicznej kalkulatora zastosowano uktad scalony o duzej skali inte-
gracji, wykonany zgodnie z technika CMOS, oraz wspo6tpracujacy z nim wskaznik
ciektokrystaliczny.

ZASADA DZIALANIA

Realizacja obliczen odbywa sie w uktadzie scalonym. Uktad ten wspdtpracuje bez-
posrednio ze stykami klawiatury oraz wskaznikiem.

Dane sa wprowadzane poprzez klawiature zgodnie z naturalng kolejnosciag wyko-
nania obliczen, wyniki za§ sa wprowadzane na wskaznik cyfrowy siedmiosegmen-
towy.

DANE TECHNICZNE

Pojemnosc 8 cyfr

Przecinek dziesietny zmienny

Napiecie zasilajace 3V (2 baterie SR43)
Moc pobierana maks. 0,6 mW
Zakres temperatury pracy 0-P40°C

Wymiary 110X66X7 mm

WYPOSAZENIE

Wraz z urzadzeniem producent dostarcza instrukcje obstugi oraz $wiadectwo kon-
troli jakosci.

ZGODNOSC Z NORMAMI

Kalkulator notesowy typu ELWRO 442 LC spetnia wymagania okre$lone w normie
ZN-80/MERA-003/288.

SPOSOB ZAMAWIANIA

W zamdwieniu nalezy poda¢ peing nazwe i typ wyrobu,

PRODUCENT

Centrum Komputerowych Systeméw Automatyki i Pomiarow MERA-ELWRO,
W roctaw

DYSTRYBUTOR

Producent — Biuro Generalnych Dostaw



SWW 0929-2

GLOWICA MAGNETYCZNA
TYP GPT3A

ZASTOSOWANIE

Glowica magnetyczna jest przeznaczona do zapisu i odczytu cyfrowego na tasmie
magnetycznej o szeroko$ci 12,7 mm.

Zapis jest zgodny z zaleceniami I1SO. Glowica ma zastosowanie w pamigciach tas-
mowych maszyn matematycznych m.in. PT3M oraz w innych urzgdzeniach reje-
stracji magnetycznej.

Glowica jest zespotem, w skitad ktérego wchodzi dziewiecio$ciezkowa gtowica za-
pisujaca, dziewieciosciezkowa gtowica odczytujgca, gtowica kasujaca calg szero-
kos$¢ tasmy oraz ekran kompensacyjny. Gilowice odczytujgce i zapisujagce sg umie-
szczone we wspdlnym korpusie, do ktérego zamocowano gtowice kasujgcg. Glowi-
ca GPT-3A jest wykonana z ferrytu gestego, dzieki czemu jest znacznie trwalsza
niz podobne gtowice permalojowe.

Uzwojenia gtowicy sg wyprowadzone przewodami zakoAczonymi miniaturowymi
wtykami, umozliwiajacymi tatwe potaczenie gltowicy ze wspditpracujacymi urza-
dzeniami.

ZASADA DZIALANIA

W glowicy magnetycznej GPT-3A wykorzystano zasade dziatania pierscieniowej
gtowicy magnetycznej.
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DANE TECHNICZNE

Liczba $ciezek 9
Szeroko$¢ Sciezki

zapisu 1,11 mm

odczytu 1,01 mm
Odlegto$¢ miedzy szczelinami

roboczymi 3,81 mm
Napiecie odczytu 30 mV p—p
Prad zapisu 86 mA o—p
Prad kasowania 60 mA

Gesto$¢ zapisu przy predkosci
tasmy 3 m/s i metodzie zapisu
NRZI 32 rzgdki/mm
Wymiary 28X21,4X30,7 mm (bez przewodéw)

ZGODNOSC Z NORMAMI
Glowica magnetyczna spetnia wymagania okreslone w normie ZN-77/MERA-15/U0.

SPOSOB zamawiania

W zamoéwieniu nalezy poda¢ peing nazwe i typ wyrobu, termin dostawy, adres
wysytkowy oraz warunki ptatnosci.

PRODUCENT I DYSTRYBUTOR

W arszawskie Zaktady Urzadzen Informatyki MERAMAT, Warszawa
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mm

GLOWICA MAGNETYCZNA
TYP GPT 305

ZASTOSOWANIE

Gtowica GPT-305 jest przeznaczona do zapisu i odczytu cyfrowego na taSmie magne-
tycznej o szerokoséci 12,7 mm (1/2"). Zapis ten jest zgodny z zaleceniami ISO. Gtowica
GPT-305 znajduje zastosowanie w pamieciach taSmowych maszyn matematycznych
m.in. PT 305, jak réwniez w innych urzadzeniach rejestracji magnetycznej.

BUDOWA

Glowica GPT-305 jest zespotem, w skiad ktérego wchodzj:
dziewiecio$ciezkowa gtowica zapisujaca, dziewiecioSciezkowa glowica odczytujaca,
gtowica kasujgca catg szeroko$¢ tasmy oraz ekran kompensacyjny.

Gtowice odczytujace i zapisujace sa umieszczone we wspolnym korpusie, do kté-
rego jest przymocowana gtowica kasujaca.

Glowica GPT-305 jest wykonana z ferrytu gestego, dzieki czemu jest znacznie
trwalsza niz podobne glowice permalojowe.

Przewody doprowadzeniowe sg zakorficzone miniaturowymi wtykami, umozliwiaja-
cymi tatwe potaczenie gtowicy ze wspoéipracujagcymi urzadzeniami.

ZASADA DZIALANIA

W gtowicy GPT-305 wykorzystano zasade dziatania pier$cieniowej gtowicy magne-
tycznej.
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DANE TECHNICZNE
/
Liczba $ciezek
Szeroko$¢ Sciezki
zapisu
odczytu
Podziatka Sciezek
Odlegto$¢ miedzy szczelinami
roboczymi
Metoda zapisu
Predko$¢ przesuwu tasmy
Napiecie odczytu (PE)
Prad zapisu
Prad kasowania
Gesto$¢ zapisu
Wymiary

ZGODNOSC Z NORMA®

SWW 0929-2

1,11 mm
1,01 mm
1,397 mm

3,81 mm

NRZ1 i PE

0,63 m/s

min. 4 mV p—p

30 mMA o—p i 20 mA o—p

60 mA DC

800 i 3200 rzadkow/mm
28X21,4X30,3 mm (bez przewodéw)

Gtowica magnetyczna spetnia wymagania okre$lone w normie ZN-76/MERA-15/107.

SPOSOB ZAMAWIANIA

W zaméwieniu nalezy poda¢ peing nazwe i typ urzadzenia, termin dostawy, adres

wysytkowy i warunki ptatnosci.

PRODUCENT I DYSTRYBUTOR

W arszawskie Zaktady Urzadzen Informatyki MERAMAT, Warszawa
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GLOWICA MAGNETYCZNA KASETOWA
TYP GT-4

ZASTOSOWANIE

Gtowica magnetyczna GT-4 jest przeznaczona do zapisu i odczytu cyfrourego na
taSmie magnetycznej o szeroko$ci 3,81 mm w standardowej kasecie cyfrowej. Znaj-
duje zastosowanie w pamieciach kasetowych m.in. PK1.

BUDOWA

Gtlowica jest zespotem, w skiad ktérego wchodzg: jednosSciezkowa glowica za-
pisujaca i jednosciezkowa gtowica odczytujaca.

Glowice te sg umieszczone we wspélnym korpusie, ktédry spetnia role obudowy
i ekranu magnetycznego. Glowica jest wykonana z ferrytu gestego, dzieki czemu
jest znacznie trwalsza niz podobne glowice permalojowe. Uzwojenia glowicy sg
wyprowadzone koncowkami lutowniczymi.

ZASADA DZIALANIA

W giowicy magnetycznej GT-4 wykorzystano zasade dziatania pier$cieniowej gto-
wicy magnetycznej,

DANE TECHNICZNE

Liczba $ciezek 1
Szeroko$¢ Sciezki
zapisu 16 mm
odczytu 1 mm

155 1



SWW 0929-2

Odlegto$¢ miedzy szczelinami

roboczymi 3,81 mm
Napiecie odczytu min. 10 mV p—p
Prad zapisu 10 mA p-p
Gesto$¢ zapisu 32 bity/mm
Wymiary (bez podstawki) 11,8X13,7X8,5 mm

ZGODNOSC Z NORMAMI

AN

Gtowica magnetyczna speinia wymagania okre$lone w normie ZN-77/MERA-15/120.

SPOSOB ZAMAWIANIA

W zaméwieniu nalezy podaé peing nazwe i typ urzadzenia, termin dostawy, adres
wysytkowy i warunki ptatnosci.

PRODUCENT | DYSTRYBUTOR

W arszawskie Zaktady Urzadzen Informatyki MERAMAT, Warszawa
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GLOWICA MAGNETYCZNA
TYP FD-4

m isSsmssmssesEZssnssss”si

ZASTOSOWANIE

Glowica FD-4 jest magnetyczna, jednoszczelinowg gtowicg z kasowaniem tune-
lowym, przeznaczong do zapisywania i odczytywania informacji na dysku elastycz-
nym. Giowica FD-4 jest stosowana w pamieciach kompatybilnych z pamieciami
IBM ,,Diskette Disc Drives” m.in. w pamieci PLx45D.

BUDOWA

Glowica FD-4 jest zespotem ztozonym z glowicy zapisujgco-odczytujgcej i umiesz-
czonych po jej obu stronach dwoéch glowic kasowania tunelowego. Cato$¢ jest
umieszczona w standardowym korpusie o$miokatnym. Obwody magnetyczne sa
wykonane z ferrytu gestego, a kabel zakoAczony czterowtykowym zigczem AMP.
ZASADA DZIALANIA

W gtowicy FD-4 wykorzystano zasade dziatania pierScieniowej gtowicy magne-
tycznej.

DANE TECHNICZNE

Indukcyjno$¢ Z/O (cate uzwojenie, 1 kHz) maks. 1,75 mH
Asymetria (potowek uzwojenia z/o) 5%
Indukcyjnos$é¢ K (1 kHz) maks. 45 pH
Rezystancja (przy pradzie statym)

Z/0 na 1/2 uzwojenia maks. 8 £2
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Z/O cate uzwojenie maks. 10 Si

K maks, 2,5 ii
Czestotliwo$¢ rezonansowa min. 450 kHz
Czestotliwo$é zapisu 125, 250 kHz
Pragd nasycenia

Sciezka 76 6.0 mA p—p

Sciezka 00 70 mA p—p
Prad zapisu

Sciezka 76 7.0 mA p—p

$ciezka 00 10.0 mA p—p
Czas przejscia 1.0 [is
Napiecie odczytu

Sciezka 76, 250 kHz min. 3,0 mV p—p

$ciezka 00, 125 kHz maks. 20,0 mV p—p
Impedancja obcigzenia 5 kii, 20 pP
Rozdzielczoé¢

$ciezka 76 min. 45%

$ciezka 00 maks. 95%

Prad kasowania 80 mA

Skuteczno$¢ kasowania przez zapisywanie maks. 3,15%
Podkasowanie maks. 5%
Skuteczno$¢ kasowania glowicg kasujaca maks. 10%
Podkasowanie gtowicg kasujaca maks. 85%

Szeroko$¢ rdzenia Z/O 0,33 mm

Szerokos$¢ rdzenia K 0,15 mm

Sita nacisku gtowicy 15 +1 G

M ateriat powierzchni styku gtowicy ferryt spojony szkiem
Ksztatt korpusu osmiokatny

ZGODNOSC Z NORMAMI

Glowica magnetyczna spetnia wymagania okre$lone w normie ZN-78/MERA-15/130.

SPOSOB ZAMAWIANIA

W zamoéwieniu nalezy poda¢ petng nazwe i typ urzadzenia, termin dostawy,
adres wysytkowy i warunki ptatnosci.

PRODUCENT I DYSTRYBUTOR

W arszawskie Zaktady Urzadzen Informatyki MERAMAT, Warszawa



SWW 0923-141
KTM 0923-141-012-110

JEDNOSTKA PAMIECI FERRYTOWEJ
TYP FJP-8/18/1/T

ZASTOSOWANIE

Jednostka pamieci ferrytowej jest przeznaczona dla minikomputeréw jako pa-
mie¢ operacyjna, dla systemdéw sterowania i do tworzenia duzych pamieci opera-
cyjnych elektronicznych maszyn cyfrowych.

BUDOWA

Jednostka sktada sie z dwoéch pakietow FE-8/18/1 i FM-8/18/1/T, potaczonych ze
sobg ztgczami typu AMP MODU 1.

Pakiet elektroniki FE-8/18/1/T ma dwa ztacza ELTRA 84-stykowe, przez ktdre
przechodzg wszystkie sygnaty wejscia i wyjscia oraz napiecia zasilajgce.

ZASADA DZIALANIA

Jednostka pamieci FJP-8/18/1/T pracuje w systemie 3D3W. Nos$nikiem informacji
jest rdzen ferrytowy o prostokatnej petli histerezy. Cykl pamieci sklada sie
z dwoéch faz: odczytu i regeneracji lub zapisu. W pierwszej fazie wytwarzane sg,
dwa prady, a w fazie drugiej — trzy.
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DANE TECHNICZNE

Pojemnosé 16 K bajtow
Diugosé stowa 18 lub 9 bitéw (dwa warianty wykonan)
Czas dostepu <480 ns
Czas cyklu pamieci
odczyt z zerowaniem kom6rki 550 ns
odczyt z zapisem samych '
jednostek 11 ps + 10%
odczyt z regeneracja 11 ps + 10%
zapis informacji 11 ps + 10%
odczyt — pauza — zapis 1.1 ps + pauza okreSlona sterowaniem
Napiecie zasilajace —5, -}5 —15 +15 V
Moc pobierana 100 W
W arunki pracy
temperatura otoczenia +5-H-40°C
wilgotno$é wzgledna 93% 1'gprzy -+40°C
wstrzasy transportowe udary o czasie trwania 8 ms, 15 g, wibracje
sinusoidalne 5 g przy j = 20 Hz
chtodzenie powietrzne, wymuszone o kierunku strugi
prostopadtym do diuzszej krawedzi jednost-
ki, przechodzacej miedzy dwoma pakietami,
wydajno$¢ strugi — 0,3 m3Imin
Wymiary 385X295X30 mm
Masa 2,8 kg
Interfejs

Wszystkie sygnaty wejSciowe i wyjsciowe odpowiadajg sygnatom TTL. Stosowana
logika jest dodatnia. Jednostka nie ma ukladéw dopasowania dla sygnatow wej-

Sciowych.
Wyjscia sygnatdw wyjSciowych sa dostosowane do taczenia réwnolegtego (maks.
8 wyjsc).
Jednostka nie ma wtasciwego uktadu sterowania i rejestru adresowego, nato-

miast ma rejestr informacji wyjSciowej.

SPOSOB ZAMAWIANIA

W zamoéwieniu nalezy podaé¢ peing nazwe i typ wyrobu oraz rodzaj wykonania
(pojemnos$¢ pamieci).

PRODUCENT

Centrum Komputerowych Systemoéw Automatyki i Pomiarow MERA-ELWRO,
W roctaw

DYSTRYBUTOR

Producent — Biuro Generalnych Dostaw
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REGALY DO PRZECHOWYWANIA TASM MAGNETYCZNYCH

ZASTOSOWANIE

Regaly sg przeznaczone do przechowywania taém magnetycznych w osrodkach
obliczeniowych.

BUDOWA

Regaly sktadaja sic; z nastepujacych elementow:
-ze stupdw, wykonanych z rur o kwadratowym przekroju,

— bocznych wspornikéw, wykonanych z blachy,
gniazd na tasmy magnetyczne, wykonanych z pretow pokrytych galwanicznie
(nikiel lub chrom).

Elementy sg lakierowane.

Gniazda na taSmy moga by$ lakierowane lub galwanizowane.



DANE TECHNICZNE

Nazwa

Regal na taSmy mag-
netyczne szeroki
Regat na taSmy mag-
netyczne waski
Nadstawka na regat
szeroki

Nadstawka na regat
waski

KTM

0924 300 000 217

0924 300 000 220

0924 300 000 319

0924 300 000 321

PRODUCENT | DYSTRYBUTOR

Przedsiebiorstwo Systeméw Komputerowych MERA-SYSTEM, Warszawa

Swa

Poiemn §¢
(liczba
tasm)

100
50
40

20.

SWW

Wymiary
mm

300X1000X1850
300X 500X1850
300X1000X 700

300X 500X" 700

0924-3

Masa
kg

27

18
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WOZKI DLA OSRODKOW KOMPUTEROWYCH

ZASTOSOWANIE

Wézki sa przeznaczone do transportu no$nikéw informacji. Wézki z czterema pélka-
mi na dyski niskie moga by¢ stosowane réwniez do przewozenia drobnych elemen-
téw, fabrykatéw lub palet z péifabrykatami, w szpitalnictwie do przewozenia
lekarstw, do przewozenia dokumentacji w biurach, ksiegarniach. Wozki te mozna
stosowaé jedynie w pomieszczeniach o gtadkiej podtodze bez peknie¢ i progéw.

BUDOWA

Woézek sktada sie z nastepujacych elementéw: ramy, koétek, blatu, pétek (na dyski,
pojemniki i aparature serwisowa) tub gniazd na taémy magnetyczne.

Rama no$na jest wykonana z rur o przekroju kwadratowym, pétki sg wykonane
z blachy, gniazda na tasmy z pretéw pokrytych galwanicznie (nikiel lub chrom).
Elementy wozka pokryte sg lakierem.



60/82 i

DANE TECHNICZNE

Nazwa

Wézek na tasmy magnetyczne

Wézek na ta§my magnetyczne
i dyski
Wézek na cztery dyski niskie

Wézek na jeden dysk wysoki i dwa
niskie
Wézek do aparatury serwisowej

PRODUCENT | DYSTRYBUTOR

Przedsiebiorstwo Systeméw Komputerowych MERA-SYSTEM, Warszawa

KTM

0924 300 000 102

0924 300 000 ¢15
0924 300 000 123

0924 300 000 143
0924 300 000 153

SWW 0924-3

Wymiary.
mm

700X520X1000

Masa
kg

21-4-24



ELEMENTY ARCHITEKTURY WNETRZ OSRODKOW
ELEKTRONICZNYCH TECHNIKI OBLICZENIOWEJ

ZASTOSOWANIE

Elementy blaszane do wykarnczania wnetrz stosuje sie w nowoczesnym budow-
nictwie os$rodkéw obliczeniowych i podobnych pomieszczen, wymagajacych spe-
cjalnego wyposazenia ze wzgledow klimatyzacyjnych, akustycznych, instalacyj-
nych i przeciwpozarowych.
Tendencje takie wyptywajg z ecoraz wyzszych wymagan stawianych funkcjo-
nalnos$ci budynkéw oraz z mozliwosci tworzenia estetycznego wystroju wnetrz
i tatwosci instalowania metalowych elementéw architektonicznych.
Elementy blaszane, takie jak podtogi, $ciany i sufity, sa wykonane z blachy sta-
lowej ocynkowanej pokrytej lakierami akrylowymi lub tworzywami PCV. Stosu-
je sie tu szerokg game koloréw oraz rézne faktury blachy, pozwalajagce na dowol-
no$¢ komponowania plastycznego .wnetrz.
Zastosowanie na przyktad blach imitujgcych drewno lub skére pozwala na uzys-
kanie efektu cieptego wystroju pomieszczenia, przy réwnoczesnym obnizeniu
kosztow obudowy wnetrza o co najmniej 50% w stosunku do obudowy drewnianej.
Opracowane i produkowane w szerokim asortymencie elementy blaszane wypo-
sazenia wnetrz spetniaja wymagania stawiane takim wyrobom na rynku kra-
jowym i rynkach zagranicznych, a mianowicie:
umozliwiajg réznorodny i jednocze$nie ekonomiczny wystréj plastyczny oraz
zapewniajg estetyke pomieszczen,
— ksztattujg akustyke wnetrz,
e utatwiajg zastosowanie klimatyzacji pomieszczeh i zapewniajg czysto$¢ tech-
nologiczng powietrza,
umozliwiajg bezkolizyjne instalowanie réznych czynnikéw energetycznych,
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— zapewniajg antyelektrostatyczno$¢ poditég,

— gwarantujg wysoki stopief bezpieczenstwa przeciwpozarowego.

Szczegbtowy opis poszczegdlnych rodzajéw podestéow, sufitow i $cian oraz wypo-
sazenia dodatkowego zastgpiono rysunkami aksonometrycznymi. Podstawowe dane
techniczne, charakteryzujace poszczeg6lne wykonania, oraz pozostate informacje
podano w opisach do ilustracji.

PODESTY ZE STOPAMI CZTEROPUNKTOWYMI

pp 8 _ ze wszystkimi pitytami w wykonaniu wentylacyjnym, z wyktadzing
antystatyczna

PP 8 — jak PP 8, lecz z wyktadzing PCV normalng

pp 12 — 1z plytami pazdzierzowymi laminowanymi blachastalowa, wyktadzina
antystatyczna

pp i2b — jak PP 12, lecz z wyktadzing PCV normalng

pp 26 — z ptytami odlewanymi ze stopu Al, wyktadzinaPCVnormalna

PP 26b — jak PP 26, lecz z wyktadzing antystatyczng

Dane techniczne wszystkich typow

Wymiary 600X600 mm
Wysokos$¢ catkowita 150-P600 mm
Obcigzenie rownomiernedopuszczalne 15 kPa
Obcigzenie skupione dopuszczalne 500 daN
Zmiana wysokos$ci nég za pomocg Sruby re-

gulacyjnej ¢30 mm
Masa 1 m2podtogi kompletnej ok. 31 kg

SUFITY Z KASETAMI KWADRATOWYMI
S lo — kasety z pokryciem w wykonaniach A lub B z perforacja w wykonaniu
K lub bez perforacji (gtadkie) w wykonaniu G.

Wyposazenie normalne

Konstrukcja no$na

Katowniki przys$cienne do oparcia kaset
Nity, spinacze i kotki rozporowe do montazu
W ktadki dzwiekochtonne do kaset
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W yposazenie specjalne

Oprawy os$wietleniowe S 3.8 z szybami lub kratkami rozproszeniowymi
Kasety wentylacyjne z perforacjg W

Szyby rozproszeniowe typu S 9.4 do oS$wietlenia pasmowego

W ykonania

A — kasety z blachy uszlachetnionej tworzywem PCV o fakturze drewnopodobnej

B — kasety z blachy uszlachetnionej biatym lakierem akrylowym

G — kasety gtadkie (bez perforacji)

K — kasety z perforacjg $rednicy 1,5 25 i 3,0 mm w ukladzie tzw. ,kwiatko-
wym” o powierzchni przeswitu 6,0%

— kasety z perforacjg S$rednicy 25 mm o podzialce t= 5 mm w ukladzie tzw.
.technicznym™ o powierzchni przeswitu 7,5%

W — kasety z perforacjg sze$ciokatng o powierzchni prze$witu 52%.

—

DANE TECHNICZNE

Wymiary kaset S 10 600X600 mm
Materiat kaset blacha stalowa ocynkowana grubos-
ci 05 mm
Masa wktadki dzwiekochtonnej ok. 0,6 kg
Masa 1 ms sufitu z konstrukcja nosng
i wktadkami dzwiekochtonnymi 6,6 kg

SUFITY PANELOWE

S 9 — panele z blachy z pokryciem w wykonaniach A i B o trzech dtugosciach
w wykonaniach 1, 2 i 3, z perforacja w wykonaniu K lub bez perforacji (gtad-
kie) w wykonaniu G.

Wyposazenie normalne

Katowniki przys$cienne proste S 9,2
W ktadki dzwiekochtonne S 9,3



Kolki rozporowe do przymocowania kgtownikéw
Szyby rozproszeniowe S 9,4

Wykonania

A — panele z blachy wuszlachetnionej tworzywem PCV o fakturze drewnopo-
dobnej

B — panele z blachy uszlachetnionej biatym lakierem akrylowym

G — panele gtadkie (bez perforaciji)

K — panele z perforacjg $rednicy 1,5 25 i 30 mm w ukladzie tzw. ,kwiatko-

wym” o powierzchni przeswitu 6,0°0
X — panele z perforacjg $rednicy 2,5 mm o podzialce f=5 mm w uktadzie tzw.
»technicznym” o powierzchni przeSwitu 7,5%

DANE TECHNICZNE

Wymiary paneli

szerokosé 300 mm
wysokos$é 25 mm
dtugosé
wykonanie 1 2495 mm
wykonanie 2 1995 mm
wykonanie 3 1695 mm
M ateriat paneli blacha stalowa ocynkowana grubos$ci 0,5 mm
Masa 1 m2 sufitu z wkiadkami
dzwiekochtonnymi 6 kg

SUFITY KOMOROWE

SK 2 — sufit z listwami z blachy uszlachetnionej tworzywem PCV o fakturze
drewnopodobnej, z wktadkami dzwiekochtonnymi SK 13 i SK 14 do

listew.

Wyposazenie specjalne do SK 2:
Pokrywy SK 2.7 na komory
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W ktadki akustyczne na pokrywy SK 1.8

.Oprawy os$wietleniowe S 3.8

Szyby rozproszeniowe SK 1.11 do o$wietlenia oprawami S 3.8

Szyby rozproszeniowe prostokagtne S 21 K (do os$wietlenia pasmowego).

DANE TECHNICZNE

Wymiary listew

. podtuzna 32X230X1800 mm
poprzeczna 32X230X568 mm
Rozstawienie listew 600X600 mm
Odlegto$¢ czota listew od stropu
(grubos¢ sufitu) 300 mm
Wymagana konstrukcja no$na
rozstawiona co 1800 mm katownik 35X35X3,5 mm

SCIANY Z KASETAMI KWADRATOWYMI
KS 1 — kasety z blachy z pokryciem w wykonaniach A i B, perforacja w wyko-
naniu T lub K oraz bez perforacji (gtadkie) w wykonaniu G

Wyposazenie specjalne
W ktadki dZzwiekochtonne

Wykonania
A — kasety z blachy uszlachetnionej tworzywem PCV o fakturze drewnopodob-
nej

B — kasety z blachy uszlachetnionej biatym lakierem akrylowym
G — kasety gtadkie (bez perforacji)

T — kasety z perforacjg $rednicy 25 mm o podziatce t— 5 mm w uktadzie tzw,
»technicznym” o powierzchni przeSwitu 15%
K — kasety z perforacjg $rednicy 1,5; 25 i 3,0 mm w uktadzie tzw. ,kwiatko-

wym” o powierzchni przeSwitu 6,0%.
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DANE TECHNICZNE

Wymiary kaset 600X600 mm
M ateriat kaset blacha stalowa ocynkowana grubosci 0,5 mm
Odlegto$é czota kasety od $ciany 28 mm

SCIANY PANELOWE

PS | — panele z blachy z pokryciem w wykonaniach A i B, perforacja w wyko-
naniu T lub K oraz bez perforacji (gtadkie) w wykonaniu G.

Wyposazenie specjalne
W ktadki dZwiekochtonne
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Wykonania
A — panele z blachy uszlachetnionej tworzywem PCV o fakturze drewnopo-
dobnej

B — kasety z blachy uszlachetnionej biatym lakierem akrylowym
G — kasety gtadkie (bez perforaciji)

K — kasety z perforacjg $rednicy 1,5; 25 i 30 mmw uktadzie tzw. .kwiatko-
wym” o powierzchni prze$witu 6,0%
T — kasety z perforacjg $rednicy 25 mm opodziatcet= 5 mm wuktadzie tzw.-

»technicznym” o powierzchni przeswitu 15%.

DANE TECHNICZNE

Szerokos$¢ paneli 300 mm
Wysoko$¢ paneli z cokotem
przypodtogowym 2000 mm
M ateriat paneli blacha stalowa ocynkowana grubos$ci 0,5mm
Odlegto$¢ czota paneli od $ciany 33 mm

Zgodnie z wymaganiami bezpieczenstwa przeciwpozarowego, wszystkie elementy
earchitektury wnetrz oSrodkéw elektronicznej techniki obliczeniowej oméwione wy-
zej sg uznane za niepalne, wedtug orzeczenia nr 43/73 wydanym przez OS$ro-
dek Badawczo-Rozwojowy Ochrony Przeciwpozarowej w Jézefowie k. Warszawy.

SPOSOB ZAMAWIANIA

W zamdwieniu nalezy uwzgledni¢ zapas na przycinanie elementéw skrajnych oraz
okre$li¢ rodzaj wykonania i zgdane wyposazenie specjalne. Wskazane jest dotgcze-
nie do zamo6wienia planu pomieszczenia, w ktdrym jest przewidziane montowanie,
a najlepiej projektu montowania sufitu, $cian lub podestu.

Elementy wyposazenia wnetrz dostarcza sie w opakowaniach transportowych, ktére
nalezy zwrécic.

PRODUCENT

Zaktady Wytwoércze Przyrzadéw Pomiarowych i Systeméw Minikomputerowych
im. Janka Krasickiego, Warszawa

DYSTRYBUTOR

Producent — Biuro Generalnych Dostaw






