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iia ta io g . M a szyn y  m a te m a ty c zn e , "W yposażenie m a szy n  m a te m a ty c zn y c h  zaw ierał 
in fo rm a c je  tech n iczn e  o w y ro b ach  p ro d u k o w an y ch  p rzez  z a k ła d y  zg ru p o w an e  
w  Z jednoczen iu  P rzem y słu  A u to m a ty k i i A p a ra tu ry  P o m ia ro w e j M ERA, A le je  J e 
ro zo lim sk ie  202, 02-363 W arszaw a, te le fo n  237001, te le k s  814714 m era  pi.
N in ie jszy  k a ta lo g  je s t częścią now ej, w ie lo tom ow ej ed y c ji k a ta lo g u  au to m a ty k i 
i a p a ra tu ry  p o m ia ro w e j. N ow a ed y c ja  za s tąp i cz te ro tom ow y  k a ta lo g  a u to m a ty k i 
i a p a ra tu ry  p o m ia ro w e j, w y d aw an y  p rzez  W y d aw n ic tw a  P rzem y słu  M aszynow ego 
W EM A  do ko ń ca  ro k u  1979.
W yroby  o b ję te  k a ta lo g ie m  zosta ły  u sy s tem aty zo w an e  w ed łu g  S ystem atycznego  
W ykazu  W yrobów  (SWW) i K odu  T o w aro w o -M ate ria ło w eg o  (KTM).
K a ta lo g  o b e jm u je  p ro d u k c ję  w y ro b ó w  w ed ług  s ta n u  w  I  k w a rta le  1982 r .  N in ie j
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WYKAZ PRODUCENTÓW I DYSTRYBUTORÓW

P ro ducen t D ystry b u to r

C en tru m  K o m p u te ro w y ch  S ystem ów  
A u to m a ty k i' i P o m ia ró w  M ER A -ELW R O  
u l. O strow sk iego  30, 53-238 W rocław  
T ele fon  610-621, te lek s  0712423

P ro d u c e n t —  B iu ro  G en era ln y ch  
D ostaw

C e n tru m  N au k o w o -P ro d u k cy jn e  
T ech n ik  K o m p u te ro w y ch  i P om iarów  
im . J a n k a  K rasick iego  
ul. Ł o p u szań sk a  117/123, 02-232 W ar
szaw a
T e le fo n  23-76-11, 23-70-44, te lek s  813617

P ro d u c e n t —  B iu ro  G en era ln y ch  
D ostaw
ul. S k ro ń sk ieg o  8/10, 02-466 W a r
szaw a
T elefon  23-76-62, te lek s  813617

W arszaw sk ie  Z a k ła d y  U rządzeń  In fo rm a ty k i M ERA M A T 
u l. W ynalazek  6, 02-677 W arszaw a 
T ele fon  43-17-82, te lek s  813660

K ra k o w sk a  F a b ry k a  A p a ra tó w  
P o m ia ro w y ch  M E R A -K FA P 
u l. Ci. Z apo lsk ie j 38, 30-126 K rak ó w  
T e le fo n  742-22, te lek s  0322417 pl.

B iu ro  Z b y tu  S p rzę tu  P o m ia ro w o - 
-K o n tro ln eg o  M ER A ZET ’ 
ul. C zerw onej A rm ii 66/72, 60-967 
P o zn ań
T e le fo n  69-91-51, te lek s  0412303 pl.

Z a k ła d y  M ech an iczn o -P recy zy jn e  M E R A -B Ł O N IE  
u l. G rodz iska  15, 05-870 B łon ie 
T e le fon  55-50-22 do 3, te lek s  813798 

58-90-61 do 4

P rzed s ięb io rs tw o  S ystem ów  K o m p u te ro w y ch  M E R A -SY ST E M  
ul. S koczy lasa  4, 03-469 W arszaw a 
T ele fon  19-34-58, te lek s 815904



ŚPiS TREŚCI

W stęp '
W yk az producentów  i d y stry b u to ró w

1/82

4/82

5/82

6/82
7/82
8/82

9/82 
10/82 
11/82 
12/82 
13/82 
14/82 
15/82 
16/82 
17/82 
18/82 
19/82 

* ^ 2 0 / 8 2  
~  21/82 

22/82 
23/82

24/82 
25/82 
26/82 
27/82 
28/82 
29/82 
30/82 
31/82

32/82 
33/82 
34/82

typu PDS 325-2 
typu MTS 304-2/M

K a rty  katalo go w e

Jednostka cen tra lna  EC 2032
Jednostka cen tra lna  ODRA 1305
System y m inikom puterow e typu MERA-SM
W ielostanowiskowy system  do przygotow ania i wstępnego p rze tw a
rzania danych na taśm ie m agnetycznej typu  MERA 9150 
Program ow ana stacja przygotow ania i p rzetw arzania danych typu 
PSPD-90
System  MERA-100 
M inisystem MERA-2500
System  num erycznego sterow ania obrab iarką typu  MERA-CNC/ 
/NUCON-400
Procesor te leprzetw arzan ia danych typu  EC 8371.01 
M ultipleksor typu MPX-325 
Jednostka s te ru jąca  pam ięciam i dyskowym i 
Jednostka s te ru jąca  pam ięciam i taśm owym i 
Pam ięć taśm ow a typu PT-3M  
Pam ięć taśm ow a typu FT-305 
F orm ater typu FRPT-305 
Pamięć taśm ow a kasetow a typu PK-1 
Pamięć dyskow a kasetow a typu MERA 9425 
D rukarka w ierszow a typu DW-3M (EC 7033)
D rukarka w ierszowa typu  DW-325 
M echanizm druku jący  typu 666/V3 
D rukarka znakow o-m ozaikowa typu DZM-180 
D rukarka m ozaikow a typu DZM-80
Term inal odbiorczy dla system ów transm isji danych typu DZM-180/ 
/RO
Term inal konw ersacyjny typu DZM-180/KSR
Term inal konw ersacyjny typu DZM-180/KSRE
P unkt abonencki typu EC-8575
M onitor techniczny typu EC-7076
M onitor techniczny typu DZM-180/05
M onitor techniczny typu DZM-180/25
Jednostka pam ięci na dyskach elastycznych typu  PLx45D
Pam ięć na dyskach elastycznych z fo rm aterem  i selektorem  typu
SP 45 DE
Pam ięć zew nętrzna na dyskach elastycznych typu SP 55 DE 
Pam ięć na dyskach elastycznych typu SP 60M 
C zytn ik-dziurkarka taśm y papierow ej typu CDT 325-2





35/82
36/82
37/82
38/82
39/82
40/82
41/82
42/82
43/82
44/82
45/82
46/82
47/82
48/82
49/82
50/82
51/82
52/82
53/82
54/82
55/82
56/82
57/82
58/82
59/82
60/82
61/82

C zy tn ik  ta śm y  se r ii CT-2000 (EC 6122), CT-2100, CT-2200
F o to e lek try czn e  czy tn ik i re w e rsy jn e  se r ii CTN
C zy tn ik  ty p u  CTS-301
C zy tn ik  ty p u  CTS-301-1
C zy tn ik  fo rm a tu  ty p u  C F
C zy tn ik  k a r t  ty p u  C K  325-1
A d a p te r  m iędzym aszynow y  ty p u  A D M  305-1
A d ap te r te le k o m u n ik a c y jn y  ty p u  U PD  305-8/5
A d ap te r te leg ra f iczn y  ty p u  U PD  305-8/3
A d a p te r  te le fo n iczn y  ty p u  U PD  305-10/1K
A d a p te r  te le fon iczny  ty p u  U PD  305-10/3K
A d a p te r  te leg ra f ic zn y  ty p u  U PD  305-70/3
B lok k a n a łó w  zew n ę trzn y ch  JC  O D R A  1305
Z w ijacz  ta śm y  d z iu rk o w an e j ty p u  ZT-2200
R ozw ijacz ta śm y  d z iu rk o w an e j ty p u  RT-2200
K a lk u la to r  e lek tro n iczn y  ty p u  ELW RO  144
K a lk u la to r  e lek tro n iczn y  ty p u  ELW RO  182
K a lk u la to r  e lek tro n iczn y  d ru k u ją c y  ty p u  ELW RO  240
K a lk u la to r  n o tesow y  ty p u  ELW RO  442 LC
G łow ica  m ag n e ty czn a  ty p u  G P T -3A
G łow ica m ag n e ty czn a  ty p u  G PT-305
G łow ica m ag n e ty czn a  k a se to w a  ty p u  G T-4
G łow ica  m ag n e ty czn a  ty p u  FD -4
Je d n o s tk a  p am ięc i fe r ry to w e j ty p u  FJP -8 /18 /1 /T
R egały  do p rzech o w y w an ia  ta śm  m ag n e ty czn y ch
W ózki d la  ośrodków  k o m p u te ro w y ch
E lem en ty  a rc h i te k tu ry  w n ę trz  o śro d k ó w  e lek tro n iczn y ch  tech n ik i 
ob liczeniow ej

i

2



ZASTOSOWANIE

•Jednostka centralna EC 2032 je st' cen tralną częścią E lektronicznej M aszyny Cy
frowej EC 1032 (EMC R-32). Należy ona do Jednolitego System u Elektronicznych 
Maszyn Cyfrowych (JS EMC) i jest z nim i zgodna programowo.
Jednostka EC 2032 należy do klasy ■ dużych, uniw ersalnych maszyn cyfrowych. 
Dzięki dużej w ydajności przetw arzan ia i pam ięci operacyjnej może służyć do tw o
rzenia konfiguracji komputerowych* przeznaczonych do rozw iązyw ania zarówno 
obszernych i skom plikow anych zadań w zakresie elektronicznego przetw arzania 
danych, jak i obliczeń naukow o-technicznych. •
System , oparty  na jednostce cen tralne j EC-2032, dzięki m odułowej budow ie fu n 
kcjonalnej oraz rozbudow anej liście rozkazów, obejm ującej pełny zestaw  zgodny 
z zaleceniam i JS  EMC, może być w ykorzystyw any do różnorodnych zadań. 
Jednostka EC 2032 ma możliwości teleprzetw arzania. Jednostki można łączyć po
przez adap ter kanał — kanał (AKK-32), tw orząc wielom aszynowy, niezawodny 
system  o dużej mocy obliczeniowej. W skład system ów w ielom aszynowych mogą 
wchodzić także inne EMC Jednolitego System u,

f 1



1/82 H SWW 0923-111

BUDOWA

Jednostka cen tra lna  EC 2032 sk łada się z trzech podstaw ow ych bloków  funkcjo 
nalnych: procesora, kanałów  i pam ięci operaęyjnej (PAO).
Łączność procesora z urządzeniam i zew nętrznym i jest u trzym ana dzięki kanałom  
w e-w y: m ultipleksorow em u i selektorow em u. K anał m ultip leksorow y um ożliw ia 
podłączenie w ielu urządzeń we-w y, najczęściej o m ałej i średniej szybkości p rze
syłania danych: urządzeń w e-w y z k a r t perforow anych, z taśm y papierow ej, d ru 
karek  itp. K anał m ultipleksorow y zaw iera 256 nie dzielonych podkanałów  lub 120 nie 
dzielonych i 8 dzielonych. Do podkanałów  nie dzielonych można podłączyć tylko 
jedno urządzenie w e-w y; do podkanału  dzielonego — do 16 urządzeń we-wy. 
K anał selektorow y um ożliw ia podłączenie do procesora urządzeń zew nętrznych 
o dużej szybkości (pam ięci zew nętrzne dyskowe, taśm ow e itp). Do jednego k a 
nału selektorow ego można podłączyć do 10 jednostek sterujących, k tóre mogą ste 
rować m aksym aln ie 256 urządzeniam i we-wy.
Pojem ność pam ięci operacyjnej może wynosić od 128 do 1024 K  bajtów . Pam ięć 
jest tw orzona z m odułów po 128 K bajtów  każdy. N ajm niejszą jednostką in fo r
m acji adresow aną w  PAO jest b a jt  (8 bitów  +  1 b it kontrolny). B ajty  w e w n ą trz ' 
bloku są adresow ane bezpośrednio. M iejsca w pam ięci są  adresow ane 24-bitową 
liczbą poczynając od „0”.
Zaw artość pew nych pól PAO jest zabezpieczona^ przed niew łaściw ym  w ykorzysta
niem  lub zniszczeniem, spow odow anym  błędnym  zapisem  inform acji podczas p ra
cy program u. Ochrona pam ięci działa przy zapisie lub przy zapisie i odczycie 
w oparciu o tzw. klucz ochrony pam ięci.

ZASADA DZIAŁANIA

D ziałanie jednostk i cen tralne j EC 2032 polega na w ykonyw aniu program ów , n a 
pisanych w  jednym  z języków  tak ich  jak : COBOL, FORTRAN, RPG, PL/1, 
ALGOL, ASSEMBLER., P rogram y i dane mogą być w prow adzane z k a r t  perfo
row anych, taśm y papierow ej, taśm y m agnetycznej, z k law ia tu ry  lokalnych m oni
torów  ekranow ych i graficznych lub  k law ia tu ry  zdalnych punktów  abonenckich 
(term inali). W prow adzanie w yników  następu je  w  form ie w ydruków  lub w izual
nie n a  m onitorach ekranow ych i graficznych, a także na k artach  perforow anych, 
taśm ie papierow ej i taśm ie m agnetycznej.
W ykonyw anie program ów  jest kontrolow ane przez jeden z system ów  operacyjnych: 
DOS/JS lub OS/JS.

DANE TECHNICZNE

Długość słow a maszynowego 32 b ity
Cykl podstaw ow y m aszyny 330 ns
Zasada ste row an ia  m ikroprogram ow a
S ystem  kon tro li układow y i m ikroprogram ow y
S ystem  diagnostyki układowy, m ikroprogram ow y i program ow y
Zestaw  rozkazów  uniw ersalny (143)
Pojem ność pam ięci kluczy ochrony 64 słowa 8-bitow e dla każdego m odułu
Czas w ykonyw ania podstaw ow ych
operacji

dodaw anie—odejm ow anie 2,7 ns
dodaw anie—odejm ow anie 
zm iennoprzecinkow e 6,2 us

m
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m nożenie stałoprzecinkow e 
m nożenie zm iennoprzecinkowe 
dzielenie stałoprzecinkow e 
dzielenie zm iennoprzecinkowe 

Średnia szybkość w edług m ieszanki 
Gibsona I 
Gibsona III-E  
Gibsona III-D  
GPO-W U-II

K anał m ultipleksorow y

Liczba podkanałów

Liczba jednostek sterujących 
Prqdkość przesyłania 

reżim  m ultipleksorow y 
reżim  selektorow y 

Pam ięć słów sterujących

K anały selektorowe
Liczba kanałów
Liczba podkanałów  w każdym
kanale
Liczba jednostek sterujących 
w każdym kanale 
Szybkość przesyłania danych

Pamięć operacyjna
Pojemność
Moduł poszerzenia PAO 
Cykl (dla 1 słowa)
Czas dostępu 
Długość słowa 
Ochrona pamięci

Napięcie zasilające 
Moę pobierana 

JC  256 K  bajtów  
poszerzenie 256 K bajtów  

W arunki pracy
tem peratu ra  otoczenia 

■ wilgotność względna 
zakres tem pera tu ry  pracy 

Zalecane w arunk i pracy 
tem peratu ra  otoczenia 
m aksym alna szybkość zm ian 
tem peratu ry  
wilgotność względna 
ciśnienie atm osferyczne 

W ym iary 
wysokość

9.6 [is
13.6 [is
18,3 |rs 
15,9 (xs

207 tys. operacji/s 
284 tys. operacji/s 
191 tys. operacji/s 
.169 tys. operacji/s

256 nie dzielonych lub 120 nie dzielonych
1 8 dzielonych 
maks. 8

145 K bajtów /s 
470 K bajtów /s
2 lub 4 K  b ajty  (niedostępna program ow o 
część PAO)

3

256

maks. 8
1,5 M bajtów /s

128-1-1024 K bajtów  
128 K  bajtów
1,2 p.s 
0,67 p.s
36 bitów  (w tym  4 kontrolne)
przy zapisie oraz przy  zapisie i odczycie

380/220 50 Hz

3.3 kV-A
2.3 kV -A

10-:~35°C
40-4-80% przy 30°C 

, —40-1—t-55°C.

20-t-24°C

2° C/h 
.45-7-75%
84-P107 kPa
EC 2032/256 K bajtów  FZP/64/36/11 

1440 1440

t 3



EC 2032/256 K bajtów  
poszerzenie 256 K bajtów  
FZP/64/36/11 

Kod tow arow o-m ateriałow y

430 kg 

250 kg
0923-111-512-164 (dla JC  z pam ięcią 256 
K bajtów)
0923-111-512:327 (dla JC  z pam ięcią 512 
K bajtów)
0923-111-512-648 (dla JC z pam ięcią 1024 
K bajtów)

O program ow anie podstawowe:
— testy,
— system y operacyjne DOS/JS, OS/JS,
— transla to ry  języków  COBOL, FORTRAN, RPG, PL/1, ALGOL, ASSEMBLER,
— biblioteki program ów  użytkowych.

RODZAJE WYKONANr  ;

Jednostka cen tra lna  EC 2032 może być w ykonana w jednej z w ersji:
— 8 w ersji EĆ 2032 bez AKK-32 z pojem nością P A O =  128, 256, 384, 512 640 

768, 896 lub 1024 K bajtów ,

— 7 w ersji EC 2032 z AKK-32 z pojem nością PAO =  256, 384, 512, 640, 768, 896 
lub  1024 K bajtów . '

4 »
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URZĄDZENIA W SPÓŁPRACUJĄCE

Jednostka EC 2032 może w spółpracować z większością urządzdń zew nętrznych lo
kalnych i zdalnych, spełniających w ym agania JS  EMC, m.in.:
<— m onitorem  technicznym  EC 7076, EC 7077, K-30,
— czytnikiem  k a r t EC 6016, EC 6012,
— perforatorem  k a r t EC 7014, EC 7010,
— czytnikiem  taśm y papierow ej EC 6022,
— perforatorem  taśm y papierow ej EC 7022,
— d rukarką  w ierszową EC 7033,
— pisakiem  X—Y EC 7054,
-— pam ięcią taśm ow ą EC 5517/EC 5019, EC 5512/EC 5012,
— pam ięcią dyskow ą EC 5551/EC 5052, EC 55G1/EC 5061, EC 5566/EC 5066, EC 

5567/EC 5067,
  lokalnym  m onitorem  ekranow ym  z d ru k ark ą  m ozaikową EC 7912, EC 7917/EC

7914,
— procesorem te leprzetw arzan ia danych EC 8371.01,
— zdalnym i punktam i abonenckim i EC 7911/EC 7917/EC 7914, EC 7915, EC 8575, 

EC 8520.

WYPOSAŻENIE

W raz z urządzeniem  producent dostarcza: dokum entację techniczno-ruchow ą, częr 
ści zapasowe i narzędzia oraz bibliotekę testów. Oprogram owanie jest dostarcza
ne na oddzielne zamówienie.

ZGODNOŚĆ Z NORMAMI
I

Jednostka cen tralna EC 2032 spełnia w ym agania określone w norm ie ZN-79/MERA- 
-003/284.'

SPOSOB ZAMAWIANIA

W zamówieniu należy podać pełną nazwę i typ  w yrobu.

PRODUCENT

Centrum  K om puterow ych System ów A utom atyki i Pom iarów  MŁRA-ELWRO, 
W roclaw

DYSTRYBUTOR

SWW 0923-111

Prod«ecnt — Biuro Generalnych Dostaw
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JEDNOSTKA CENTRALNA ODRA 1305

ZASTOSOW ANIE

Jednostka cen tra lna  ODRA 1305 jest m aszyną trzeciej generacji o dużej mocy 
obliczeniowej, przeznaczoną do p rzetw arzania danych, obliczeń naukow o-technicz
nych, sterow ania w  czasie rzeczyw istym  oraz transm isji danych na odległość.

BUDOWA

Jednostka cen tra lna  ODRA 1305 sk łada się z następujących  układów , w yróżnio
nych pod w zględem  funkcjonalnym :
— bloku logicznego (sterującego p racą  całej m aszyny, zaw ierającego m.in. ary tm o

m etr i pam ięć stałą),
— bloku pam ięci operacyjnej,
— kanałów  standardow ych i dodatkow ych, •
— układów  zasilających,
— pu lp itu  technicznego,
— m onitora technicznego DZM180/05.
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ZASADA DZIAŁANIA
Najczęściej używ anym i językam i program ow ania są: ALGOL, COBOL, FORTRAN, 
PLAN. W yniki w yprow adza się w postaci źródłowej lub b inarne j na taśm ach p a
pierowych, kartach  lub w  form ie druków . Obliczenia są sterow ane przez jeden 
z system ów operacyjnych E6BM, E6RM, GEORGE 2, GEORGE 3.

DANE TECHNICZNE

Blok logiczny LT
*

Pojem ność pam ięci stałej 
Czas cyklu pam ięci stałej 
Liczba rejestrów  program ow ych 
T echnika realizacji

K anały w ew nętrzne standardow e

K anały zew nętrzne (m ontowane na 
życzenie za dodatkow ą opłatą) 
P rędkość przesyłania inform acji 

w  kanałach znakowych 
w  kanałach autonom icznych 

Liczba rozkazów

Realizacja rozkazów 
Moc obliczeniowa jednostki 

centralnej

A rytm etyka 
Rodzaj pracy 
P rzedstaw ianie liczb 
Przeryw anie
Połączenie z urządzeniam i zew nętrz
nymi

Pam ięć operacyjna PF

Rodzaj pamięci
Podstaw ow a długość słowa
Pojemność
Czas cyklu
Czas dostępu
Napięcie zasilające
Moc pobierana

JC z pam ięcią operacyjną 64 K 
słów
moduł pam ięci 32 K  słów 

Średni ’czas m iędzyaw aryjny
JC  ODRA 1305 z pam ięcią 32 K 
słów

1024 słowa (48-bitowe)
370 ns 
10
układy scalone TTL, połączenia ow ijane, łą 
czówki pośrednie 84-stykowe 
10 kanałów  znakowych
1 kanał m ultip leksora (znakowy), 4 kanały  
autonom iczne

7 kanałów  znakowych, 4 kanały  autonom iczne

100 tys. znaków/s 
430 tys. znaków/s
ponad 130 rozkazów  zgodnych z serią m a
szyn ODRA 1300 i ICL 1900 
m ikroprogram ow a

280 tys. operacji/s (wg G ibsona dla obliczeń
naukow o-badaw czych)
b inarna, uzupełnieniow a
asynchroniczny, równoległy, w ielodostępny
stały  przecinek, zm ienny przecinek
priorytetow e

>
STANDARD INTERFEJS ODRA 1300 
(BN-74/3105-02)

ferry tow a, h a  rdzeniach pierścieniow ych 
24+1 bitów
32-P256 K słów (24 bitowych)
1,2 ps 
450 ns 
220 Y Zj^/o

3,5 kVA 
1 kVA

200 h

1
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W arunki pracy
tem pera tu ra  otoczenia 
wilgotność wzglądna 

Zalecane w arunk i pracy  
tem p era tu ra  otoczenia 
m aksym alna szybkość zm ian tem 
pera tu ry
wilgotność względna 
ciśnienie atm osferyczne 

Wysokość
JC z pam ięcią 64 K słów (bez 
m onitora)

Dodatkow y moduł pam ięci opera
cyjnej 64 K słów 

M asa
JC z pam ięcią 64 K słów 
dodatkowy m oduł pam ięci 64 K 
słów

Kod tow arow o-m ateriałów y

10-f-35°C
40-r-80°/o przy 30°C

20-r-24°C

2°C/h 
45H-75°/o 
86-M06 kPa

1520 mm 

1250 mm 

400 kg 

200 kg
0923-111-502-023 (dla JC z pam ięcią 32 K 
słów)
0923-111-502-049 (dla JC  z pam ięcią 64 K 
słów)
0923-111-502-064 (dla JC  z pam ięcią 96 K 
słów)
0923-111-502-080 (dla JC  z pam ięcią 128 K 
słów)
0923-111-502-166 (dla JC  z pam ięcią 256 K 
słów)

O program ow anie techniczne podstawowe:
— kom plet testów ,
— system y operacyjne: E6BM, E6RM, GEORGE 2, GEORGE 3,
— języki i tran sla to ry : ALGOL, COBOL, FORTRAN, PLAN.

O program ow anie użytkow e zaw iera 300 pakietów  obsługi program ów  użytkowych.

RODZAJE W YKONA#

Rozbudowana jednostka cen tra lna  ODRA 1305 zaw iera:
— procesor z pam ięcią, 

w ykonanie 1 — 64 K słów 
w ykonanie 2 — 32 K słów 
w ykonanie 3 — 96 K słów 
w ykonanie 4 — 64 K słów

— dodatkow ą pam ięć operacyjną, 
w ykonanie 1 — 64 K słów 
w ykonanie 2 — 32 K słów

— kanały  zew nętrzne.

URZĄDZENIA W SPÓŁPRACUJĄCE

Z jednostką cen tra lną  ODRA 1305 mogą w spółpracować następujące urządzenia 
zew nętrzne;

la
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czytniki i dziu rkark i taśm y, 
d ru k ark i wierszowe, 
czytniki i dziu rkark i kart, 
pam ięci taśmowe, 
pam ięci bębnowe,

pam ięci dyskowe, 
m onitory ekranow e, 
pisaki x/y,
urządzenia transm isji danych.

WYPOSAŻENIE

W raz z urządzeniem  producent dostarcza dokum entację techniczno-ruchową,, opro
gram owanie podstaw owe oraz części zapasowe i narzędzia.
O program owanie użytkowe (specjalistyczne) jest dostarczane na oddzielne zamó
wienie. ,

SPOSÓB ZAMAWIANIA

W zamówieniu należy podać pełną nazwę i typ  w yrobu.

PRODUCENT

Centrum  K om puterow ych ■ System ów  A utom atyk i i Pom iarów  MERA-ELWRO, 
W rocław

DYSTRYBUTOR ' .

P roducent — Biuro G eneralnych Dostaw
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SYSTEMY MINIKOMPUTEROWE 
TYP MERA-SM

CHARAKTERYSTYKA OGÓLNA

System y m inikom puterow e typu MERA-SM należą do g rupy  M INI-EM C zestaw io
nych' z szeregu procesorów  typu  SM lub ich analogów i bogatego zestaw u urządzeń 
zew nętrznych SMEMC, będących w ynikiem  w spółpracy naukow o-technicznej i p rze
mysłowej k rajów  socjalistycznych.
M inikom putery MERA-SM są średniej w ielkości system am i kom puterow ym i w y
posażonym i w pam ięć operacy jną o m aksym alnej pojem ności (zależnie od typu 
zastosowanego procesora) od 28 K  słów do 124 K słów szesnastobitowych.
W skład m in ikom putera MERA-SM wchodzi in te rfe js (WSPÓLNA SZYNA), do k tó 
rego są dołączone: procesor, pam ięć operacyjna i jednostki s te ru jące  urządzeń 
zew nętrznych (oraz konstrukcyjne). W szystkie m oduły są przystosow ane do w budo
w ania w s to ja k ' 19', dzięki czem u zapew niają elastyczność konfiguracji system u 
i możliwość dalszej rozbudowy.
Podstaw ow ym i cecham i m inikom puterów  MERA-SM są:
® rozkazy jedno-, dw u- i bezadresowe,
•  słowo o długości 16 bitów  (dwa 8-bitow e bajty),
® bezpośrednia ad resac ja  do' 32 K słów,
•  operacja na słowach i bajtach ,
® asynchronizm  działania,
•  m odularna konstrukcja  sp rzę tu  i oprogram ow ania,
•  h ard w are’owy stos,
•  bezpośredni dostęp do pam ięci dla w szystkich urządzeń system u,
•  re je s try  uniw ersalne, w ykorzystu jące rów nież jako re je s try  adresow e ■ czteropo- 

ziomowy w ektorow y system  przerw ań,
•  zegar czasu rzeczyw istego (timer),
•  a ry tm etyka  sta ło- f  zm iennoprzecinkowa, uzupełnieniow a.

System y, w  zależności od zastosowań, m ogą być wyposażone y  cały szereg urządzeń 
zew nętrznych, tak ich  jak:

•  konsole operatorskie,
•  urządzenia w e/w y n a  taśm ie papierow ej,
•  d rukark i,
•  pam ięci na taśm ach m agnetycznych (w tym  kasetowe),
•  pam ięci na dyskach m agnetycznych (w tym  na dyskach elastycznych),
•  m onitory  ekranow e (alfanum eryczne i graficzne),
® plottery ,
® adap tery  in terfe jsów  kom unikacyjnych,
•  urządzenia w spółpracy (sprzężenia) z obiektem ,
•  ad ap te ry  in terfe jsów  system ów  pom iarowych.
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ARCHITEKTURA SYSTEMÓW MINIKOMPUTEROWYCH MERA-SM

Interfejs (WSPÓLNA SZYNA) %

W szystkie m oduły system ów  MERA-SM (procesor, pam ięć operacyjna, kontro lery  
urządzeń zew nętrznych) są dołączone do jednej 56-sygnałowej szyny in terfe jsu  
zwanej WSPÓLNĄ SZYNĄ.

Szyną tą  są przesyłane adresy, dane i sygnały steru jące w identyczny sposób dla 
wszystkich m odułów dołączonych do szyny. Oznacza to, że procesor — kom uni
kując się z pam ięcią operacyjną —'1 w ykorzystu je ten  sam  zbiór sygnałów  jak  
w w ypadku kom unikacji z urządzeniem  zew nętrznym . Podobnie urządzenie ze
w nętrzne kom unikuje się z procesorem , pam ięcią operacyjną lub innym  urządze
niem zewnętrznym .
W szystkie m oduły dołączone do W SPÓLNEJ SZYNY -  w liczając w  to kom órki 
pamięci operacyjnej, re je stry  procesora i re je stry  urządzeń zew nętrznych — m ają  
swoje adresy. Każdy re je s tr  urządzenia zew nętrznego może być zatem  trak tow any  
przez program  tak  samo ja k  re je s tr  procesora lub kom órka pam ięci.
W szystkie rozkazy działające na kom órkach pam ięci mogą być używ ane do dzia
łan ia  na re jestrach  urządzeń zew nętrznych, elim inując potrzebę rozkazów typu 
we/wy. ^ x
Przesłania na W SPÓLNEJ SZYNIE odbyw ają się pomiędzy m odułem  będącym 
w danej chwili KONTROLEREM szyny a m odułem  będącym  WYKONAWCĄ. 
Specjalny układ p rio ry te tu  szyny rozstrzyga każdorazowo, k tó ry  z modułów 
otrzym uje kontrolę nad szyną. P rzesłan ia odbyw ają się asynchronicznie na za- 
sadzie „pytanie odpowiedź”. Rozw iązania układow e in te rfe jsu  W SPÓLNA SZYNA 
pozw alają na przesłanie inform acji z prędkością do 2,5 G słów/s.

Procesory

Procesory stosowane w  system ach MERA-SM  należą do wyrobów z grupy SMEMC 
lub są pełnym i funkcjonalnym i odpow iednikam i procesorów SMEMC.
M oduł procesora dołączony do W SPÓLNEJ SZYNY w ykonuje w szystkie operacje 
arytm etyczne i logiczne inicjow ane przez rozkazy program u; za pomocą układu 
priory tetu  szyny sp raw uje nadzór nad  przepływ em  inform acji i przydziałem  szyny; 
zapew nia przydział i ochronę pam ięci operacyjnej ak tua ln ie  w ykonyw anym  pro
gram om  (zadaniom).



Stosow ane w m inikom puterach MERA-SM procesory m ają Osiem rejestrów  un i
w ersalnych, dostępnych dla program u, k tóre mogą być w ykorzystane jako akum u
latory, ¿re jestry  indeksowe, re je s try  autom odyfikacji lub w skaźniki stosu.
R ejestr R7 jest w ykorzystyw any jako licznik rozkazów PC i zaw iera adres n a
stępnego w ykonyw anego rozkazu. ' ,
R ejestr R6 jest w ykorzystyw any jako w skaźnik stosu SP w skazujący na ostatn ie 
zajęte m iejsce na stosie.-1
R ejestry  R0...R5 są przeznaczone do w ykorzystyw ania przez program  zależnie od 
potrzeb program u. 1
Lista rozkazów procesorów m inikom puterów  obejm uje rozkazy jedno- i dw uadre- 
sowe mogące działać n a  słow ach rów nież na bajtach  oraz rozkazy bezadresowe. 
Poniższy rysunek  p rzedstaw ia sposób podziału 16-bitowego słowa przy w szystkich 
typach  rozkazów.

a)
'  15________________

KOD

15 14 6 5  3 ,? 0

B KOD M O D Om

DD .

15 14 12 11 9 <?' 6 5  3 2  O

B KO D M OD On M OD Om

S S DD

a j fo rm a t bezad reso w y , b) fo rm a t Jednoadresow y , c) fo rm a t d w u ad reso w y

Pole KOD zaw iera inform ację o rodzaju  realizowanego rozkazu 
Pole Rm w skazuje na re je s tr  un iw ersalny  w ykorzystyw any w czasie w ykony

w ania rozkazu .
Pole MOD zaw iera inform ację o tryb ie  w ykorzystania adresacji re je stru  Rn (aku

m ulator, re je s tr  adresow y itd.)
Pole DD w skazuje na adres w yniku
Pole SS w skazuje na adres argum entu
Pole B w skazuje czy operacja dotyczy słowa, czy bajtu .
W zależności od zaw artości pola MOD rozkazu są rozróżniane następujące tryby
adresacji:
000 — bezpośrednia; argum ent/w ynik  znajdu je się w  re jestrze  R„,
001 — pośrednia; argum ent/w ynik  znajduje się w m iejscu w skazanym  przez zaw ar

tość re je s tru  Rn
010 — au to inkrem entacy jna; argum ent/w ynik  zna jdu je  się w m iejscu wskazanym

przez zaw artość re je stru  Rn, k tó ra  po w ykonaniu rozkazu jest zwiększona 
o 2 lub 1 (dla operacji bajtow ych)

011 — au to ink rem en tacy jna pośrednia; argum ent/w ynik  zna jdu je  się w  m iejscu
w skazanym  przez zaw artość kom órki pam ięci, na k tó rą  w skazuje zaw artość 
re je s tru  Rn. Zaw artość re je stru  R n po w ykonaniu rozkazu jest zw iększana 
o 2
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m

100  — autodekrem entacy jna; argum ent/w ynik  znajdu je się w m iejscu wskazanym
przez zm niejszoną o 2 lub 1 (dla operacji bajtow ych) zaw artość re je s tru  Hn

101 — autodekrem entacy jny  pośredni; argum ent/w ynik  zna jdu je  się w m iejscu
w skazanym  przez zaw artość kom órki pam ięci, n a  k tó rą  w skazuje zm niejszo
na o 2 zaw artość re je s tru  Rn 

HO — indeksowa; argum ent/w yn ik  znajdu je się w  m iejscu w skazanym  przez sum ę 
zaw artości re je s tru  R n i słow a X  umieszczonego za w ykonyw anym  rozka
zem

U l — indeksow a pośrednia; argum ent/w ynik  znajdu je się w m iejscu w skazanym  
przez zaw artość kom órki pam ięci, n a  k tó rą  w skazuje sum a zaw artości re 
je stru  R„ i słowa X  umieszczonego za w ykonyw anym  rozkazem .

Każdy z procesorów m inikom puterów  MERA-SM m a re je s tr  zw any Słowem  S tanu  
Procesora (PSW) o adresie 777776s. R ejestr ten  odzw ierciedla ak tu a ln y  s tan  pro
cesora w postaci inform acji o w ynikach ostatnio w ykonanego rozkazu, o zezwole
niu na przerw anie m onitorow e po w ykonaniu rozkazu, o poziomie p rio ry te tu  p ro 
cesora względem przerw ań  zew nętrznych oraz (dla procesorów SM4 i ich analogów)
0 reżym ie pracy procesora — USER, KERNEL. W procesorach tych sprzętowo je st 
zrealizow any stos LIFO, tzn., że kolejno umieszczane na stosie argum enty  są po
bierane ze stosu w kolejności odw rotnej. Stos rozpoczyna się od najstarszego prze
znaczonego dla niego m iejsca pam ięci i w zrasta  w k ierunku  adresów  m alejących, 
przy czym zaw artość re je s tru  R6 w skazuje na osta tn ie zajęte miejsce na stosie. Ze 
stosu korzystają autom atycznie przerw ania zew nętrzne i w ew nętrzne, rozkazy sko
ku do podprogram u i rozkazy powrotu.
M inikom putery są wyposażone w w ektorow y system  przerw ań. Z każdym  przerw a
niem zew nętrznym  lub w ew nętrznym  jest zw iązany adres (wektor) w skazujący na 
miejsce pam ięci operacyjnej, gdzie zna jdu ją  się „nowe” PC i PSW . W momencie 
przyjęcia przerw ania następu je  zapam iętanie ak tualnych  PC i PSW  na stosie
1 zm niejszenie zaw artości R6 (SP) o 4. N astępnie z m iejsca wskazanego przez w ek
tor p rzerw ania jest pobierany „nowy” PC, a z kom órki o adresie w iększym  o 2 
„nowe” PSW.
Każdorazowo, przy po jaw ieniu  się zgłoszenia przerw ania, jest u rucham iany  układ 
arb itrażu  decydujący o zezwoleniu na przyjęcie p rzerw ania i o kolejności przyjęć 
przy więcej niż jednym  zgłoszeniu.
System y m inikom puterow e są wyposażone w  zegar czasu rzeczywistego o podsta
wowym okresie 20 ms, działający synchronicznie z siecią zasilającą.

Pam ięć operacyjna

Pam ięć operacyjna m inikom puterów  MERA-SM jest trak tow ana jako zbiór ko
m órek o indyw idualnych adresach, przy czym w  każdej kom órce jest pam iętane 
16-bitowe słowo.
Bity adresu  są w ykorzystane w  ten  sposób, że b it najm łodszy w skazuje na num er 
b a jtu  w  słowie, pozostałych natom iast piętnaście bitów słowa m aksym alnego poz
w ala zaadresować 32 K słów.
In terfe js  WSPÓLNA SZYNA daje możliwość ad resac ji do 128 K słów. Dostęp do 
obszarów pam ięci o adresach przekraczających adresow anie bezpośrednie jest uzy
skiw any poprzez w ykorzystanie jednostk i zarządzania pam ięcią operacyjną (ME
MORY MENAGEMANT) znajdującej się w  procesorze (nie dotyczy procesora SM3 
i analogów).
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Urządzenia zewnętrzne

U rządzenia zew nętrzne m inikom puterów  MERA-SM są trak tow ane z program owego 
punk tu  w idzenia jako zbiory re jestrów  o ustalonych adresach na W SPÓLNEJ 
SZYNIE. S tandardow o z każdym  urządzeniem  jest zw iązany przynajm niej jeden 
re je s tr  stanu  i  jeden re je str  buforow y inform acji. R ejestrom  urządzeń zew nętrz
nych są przypisane, niezależnie od typu procesora, adresy na szynie in te rfe jsu  
w obszarze 124...128 K  słów.
R ejestr stanu  służy do in icjow ania pracy urządzenia oraz kontro low ania popraw 
ności je j w ykonania i stanu, w jak im  urządzenie znajdu je się.
Rejestr buforow y um ożliw ia w ym ianę inform acji między urządzeniem  zew nętrznym  
a procesorem  lub pam ięcią operacyjną.
U rządzenia zew nętrzne mogą przesyłać inform acje do/z pam ięci operacyjnej za po
średnictw em  rejestrów  procesora albo bezpośrednio do/z pam ięci. W osta tn im  w y
padku urządzenie samo adresu je kolejne m iejsca pam ięci, z k tórym i następuje 
w ym iana inform acji.

CHARAKTERYSTYKA URZĄDZEŃ ZEWNĘTRZNYCH SYSTEMU

K onfiguracje system ów m inikom puterow ych MERA-SM są zestaw iane z produko
w anych w  PRL urządzeń zew nętrznych, takich jak : term inale, d rukark i, pam ięci 
na dyskach elastycznych i dyskach kasetowych, stacje w e/wy taśm y papierow ej, 
plo ttery , adap te ry  in terfe jsów  pom iarowych, pam ięci ferry tow e itp.

Pam ięć ferry tow a SM-3101 je st blokiem  w ykorzystyw anym  jako .pam ięć operacyj
na m inikom putera, w  k tó rej są przechow yw ane i z k tórej są pobierane rozkazy 
w ykonyw anych program ów , przetw arzane dane, w yniki obliczeń i dane o stanach 
procesora i urządzeń system u.
Pojem ność pam ięci 8, 16, 24, 28 i 32 K słów
Długość słowa 16 bitów
Czas cyklu <1,2 gs
Czas dostępu <0,6 ps
W ym iary zew nętrzne 482,6X266X760 mm
M asa 45 kg
Moc pobierana 500 V-A
Dołączanie do system u standardow ym  kablem  in te rfe jsu  W SPÓLNA

SZYNA

Pam ięć dyskow a kasetow a MERA-9425 (SM-5401) jest urządzeniem  przeznaczonym  
do w prow adzania/w yprow adzania in form acji do/z m inikom putera oraz je j zapisu/od
czytu na/z nośnika inform acji.
Nośnik inform acji: dysk m agnetyczny w  kasecie MERA-847 lub odpowiednik. 
Liczba dysków w  pam ięci 2 (jeden dysk niewym ienny)
Liczba pow ierzchni n a  dysku 2
Liczba śc ieżek .na pow ierzchni 204
Liczba sektorów  n a  ścieżce 12
Pojem ność sektora 256 słów 16-bitowych
Pojem ność jednego dysku 2,5 M bajta
Prędkość obrotow a dysku 2400 obr/m in
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m

2,5 M bitów/s 
^ 7 0  ms 
0 0  ms 
35 ms
według standardu  MM SMEMC 007- 
864X500X757 mm 
600 V-A 
125 kg

kasetow ej um ożliwia dołączenie do czterech

-76

Częstość transm isji 
Czas dostępu do ścieżki 
Czas dostępu do sąsiedniej ścieżki 
Średni czas dostępu do ścieżki 
In terfe js
W ym iary zew nętrzne 
Moc pobierana 
Masa
Jeden kontro ler pam ięci dyskowej 
jednostek pam ięci.

Pam ięć na dyskach elastycznych SP55DE (SM-5608) jest urządzeniem  przeznaczo
nym  do w prow adzania/w yprow adzania inform acji do/z kom putera oraz jej zapi
su odczytu na/z nośnika in form acji..

dysk m agnetyczny elastyczny (dysketka)
2 
2
77 
26

Nośnik inform acji 
Liczba dysków w pam ięci 
Liczba pow ierzchni na dysku 
Liczba ścieżek n a  pow ierzchni 
Liczba sektorów  n a  ścieżce 
Liczba inform acji użytecznej w  sek
torze
Pojemność jednej strony dysku 
Dołączanie do system u

W ymiary zew nętrzne
głębokość
szerokość
wysokość

K onstrukcja
*

Moc pobierana
Masa

128 bajtów  8-bitowych 
256256 bajtów
standardow ym  kablem  in terfe jsu  WSPÓLNA 
SZYNA

767 mm
482,6 mm 
8 U
przystosow ana do zabudow ania w sto jak  ' .
(szafę) SM 
500 V-A
38,5 kg \  .

S tacja we/wy S PT P-31 (SM-6204) jest urządzeniem  przeznaczonym  do w prow adza
nia/w yprow adzania inform acji do/z m in ikom putera z/na taśm y papierowe.
Nośnik inform acji 
Prędkość czytania 
Prędkość perforow ania 
In terfejs 

transm isja  
prędkość transm isji 
poziomy sygnałów 

W ym iary zew nętrzne 
Moc pobierana 
Masa

taśm a papierow a 8-kanałow a
500...1000 zn./s 
50 zn./s

równoległa
synchroniczna z we/wy inform acji 
TTL
650X482X266 mm 
350 V-A 
40 kg

D rukarka DZM-1S0 jest urządzeniem  przeznaczonym  do w yprow adzania inform acji 
alfanum erycznej z m inikom putera.
W yprowadzanie inform acji

Form at papieru  
szerokość arkusza

drukow anie in fo rm a c ji,na papierze obrzeż- 
nie perforow anym , składanym  w paczki

101,6.-368,3 mm  (4...14.5 cala)
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długość arkusza 
Liczba m aksym alna odbitek 
Prędkość drukow ania 

m aksym alna 
średnia 

In terfe js  
transm isja  
prędkość transm isji 
poziomy sygnałów 

Kod znaków 
Budowa znaków  
W ym iary znaku 

wysokość 
szerokość

Odległość między znakam i w  w ierszu 
L iczba znaków  w w ierszu 
Odległość m iędzy w ierszam i 
W ym iary zew nętrzne 
Moc pobierana 
M asa

25,4.-406,4 m m  (1...16 cali) 
oryginał +  cztery kopie

180 zn./s
45-55 w ierszy/m in

równoległa 
<40000 zn./s 
TTL
7-bitowy KOI-7 (ASCII) 
m ozaikowa z m atrycy 7X7 punktów

2.54 mm
2,1 mm
2.54 mm 
<133
4,23 mm
330X700X400 mm 
600 V-A  
45 kg

T erm inal DZM-180-KSR-SM-3 jest urządzeniem  przeznaczonym  do w prow adzania/ 
/w yprow adzania in form acji do/z m inikom putera.

W prow adzanie in form acji 
W yprow adzanie in form acji

F o rm at pap ieru  
szerokość arkusza 
długość arkusza 

Liczba m aksym alna odbitek 
P rędkość drukow ania 

m aksym alna 
średnia 

In te rfe js  
transm isja  
p rędkość transm isji 
poziomy sygnałów

Kod znaków 
Budowa znaków 
W ym iary znaku 

wysokość 
szerokość

Odległość między znakam i w  w ierszu 
Liczba znaków  w  w ierszu 
Odległość między w ierszam i 
W ym iary zew nętrzne te rm inala  
Moc pobierana 
M asa

z k law iatu ry
drukow anie inform acji n a  papierze obrzeż- 
nie perforow anym , składanym  w  paczki

101,6-368,3 mm  (4-14,5 cala)
25,4—406,4 m m  (1...16 cali) 
o ryg ina ł+ cz tery  kopie

180 zn./s
45—55 w ierszy/m in

szeregowa asynchroniczna
150, 300, 600, 1200, 2400, 4800 i 9600 bodów
—12...+3 V dla logicznej „1”
+ 3 ...+ 12  V dla logicznego „0”
7-bitow y KOI-7 (ASCII) 
m ozaikowa z m atrycy  7X7 punktów

.2,54 m m
2,1 mm
2,54 mm 
133
4,23 mm
945X700X620 mm  
600 V-A 
83 kg
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Term inal MERA-7952M jest urządzeniem  przeznaczonym  do w prow adzania/w ypro
w adzania in form acji do/z m inikom putera.
Wprowadzanie informacji 
Wyprowadzanie informacji 
Parametry ekranu 

przekątna
powierzchnia użytkowa 
barwa świecenia 
liczba wierszy 
liczba znaków w wierszu 

Częstość powtarzania obrazu 
Interfejs 

transmisja 
szybkość transmisji 
poziomy sygnałów

Si

7. k law ia tu ry
w yśw ietlanie inform acji na ekranie

406 mm  (16 cali)
260X180 mm 
bursztynow a 
24 
80 
50/s

szeregowa asynchroniczna
300, 600, 1200, 2400, 4800 i 9600 bodów
—13...—3 V dla logicznej „1”
+ 3 ...+ 12  V dla logicznego „0”
7-bitowy ISO-7
mozaikowa z m atrycy 5X7 punktów

4.5 mm
2.5 mm
0,4 szerokości znaku 
0,67 wysokości znaku 
465X365X408 mm 
130 V-A 
30 kg

Kod znaków 
Budowa znaków 
W ymiary znaku 

wysokość 
szerokość

Odstęp między znakam i w  w ierszu 
Odstęp między w ierszam i 
W ym iary zew nętrzne te rm inala  
Moc pobierana 
Masa

Zestaw  CAMAC-SM blok CAMAC-SM (C.106, C.106A, C.106B) jest blokiem  dopa
sowującym  in terfe js  WS m inikom putera SM do in terfe jsu  w  - standardzie CAMAC 
i przesyła dane, adresy i sygnały steru jące między tym i in terfe jsam i.
Realizacja m echaniczna bloku w standardzie CAMAC podw ójna szerokość,

um ieszczany w  kasecie CAMAC na poz. 25 
i 24, dołączany do system u MERA-SM  k a
blem  WS w specjalnym  w ykonaniu 
6 V, 18 A z kasety  CAMAC
10...40°C
1,2 kg

W system ach MERA-SM jest m ontow any zestaw  CAMAC-SM zaw ierający kasetę 
CAMAC typu 002/11 w raz z blokiem  zasilania typu 041, panelem  w enty lacji typu 
077 i blokiem  CAMAC typu 106 (A, B). Możliwe jest dołączenie do system u m aksi
m um  czterech zestaw ów  CAMAC-SM.

P lo lte r KL-2 jest urządzeniem  przeznaczonym  do w yprow adzania z m inikom putera 
przetw orzonej inform acji i je j zapisu na papierze w postaci graficznej.

Zasilanie
T em peratura otoczenia 
Masa

Nośnik inform acji

Trzym anie arkusza papieru  
Użytkowa pow ierzchnia zapisu 
Pozycja pracy

arkusze papieru  w  form acie < A 3  (papier
zwijany) w  rulony szerokości fo rm atu  A3,
obrzeżnie perforow any *
elektrostatycznie
270X370 mm/20 m *
pozioma, pionow a i dowolna pośrednia

• 2  p rzew ljaczem  p ap ie ru
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Dokładność 
System  zapisu
Liczba kroków dla każdej z osi 
Prędkość kreślenia 
Prędkość pozycjonow ania pisaka 
Kody
W ym iary zew nętrzne 
Moc pobierana 
Masa

odpow iadająca k lasie 0,2
pisak m azakowy, mocowanie typu R otring
1024
> 3 0  kroków/s 
100 cm/s
binarny, przesyłany znakam i kodu KOI-7 
414 (629 *)X 444X158 m m  
40 V-A (45 V-A*)
12 kg (15 kg*)

MOŻLIWOŚCI ROZBUDOWY SYSTEMU MERA-SM O INNE URZĄDZENIA

System y m inikom puterow e MERA-SM mogą być rozbudow ane o nowe urządzenia 
zgodnie z potrzebam i użytkownika.
Mogą to być urządzenia produkow ane w standardzie SM, to znaczy m ające s tan 
dardow e złącza in terfe jsu  W SPÓLNA SZYNA, albo inne urządzenia, dla których 
użytkow nik w łasnym i siłam i w ykona odpowiednie adap tery  (kontrolery). Aby u ła t
wić użytkow nikom  dołączanie do system u SM urządzeń zewnętrznych, producent 
oferuje dodatkowe w yposażenie system u, dostarczane na specjalne zamówienie, 
takie jak:
— kontrolery  szeregowe i równoległe; kontro lery  szyny; pakiety  i kasety un iw er
salne; kable W SPÓLNEJ SZYNY; panele szufladowe; przedłużacze; zasilacze — 
5 V, ±12 V; inne detale.
Producent o feru je także porady techniczne przy projektow aniu, zm ianach i rozbu
dowie konfiguracji system ów  MERA-SM.

OPROGRAMOWANIE SYSTEMOWE

Zalety m inikom putera MERA-SM u jaw n iają  się w  pełni podczas pracy pod nad 
zorem Dyskowego System u O peracyjnego Czasu Rzeczywistego DOS RW.
System  ten um ożliw ia sterow anie procesam i, zbieranie danych pom iarowych, ob
liczenia inżynierskie i ekonomiczne, opracowyw anie nowych program ów  itp. za
stosowania.
System  operacyjny DOS RW jest system em  generalnym  dla konkretnej konfigu
rac ji sprzętu i potrzeb eksploatacyjnych.
System  DOS RW m ożna w ygenerow ać w dwóch podstawowych odm ianach:
— s y s t e m  m a p o w a n y  — w spółpracuje z jednostką zarządzania pam ięcią. 
Umożliwia w ykorzystanie 124 K słów pam ięci operacyjnej. Pam ięć operacyjna jest 
podzielona na rejony podlegające ochronie dostępu. Umożliwia dynam iczną gospo
darkę pam ięcią. System  m apowany nie może być użytkow any w  procesorze SM-3 
i jego odpowiednikach.
— s y s t e m  n i e  m a p o w a n y  — nie w spółpracuje z jednostką zarządzania pa
mięcią. Umożliwia w ykorzystanie 28 K słów pam ięci operacyjnej. Nie zapew nia 
ochrony dostępu i dynam icznej gospodarki pam ięcią operacyjną.
Podstaw ow ym  pojęciem  w  system ie operacyjnym  DOS RW jest ZADANIE. ZA
DANIE jest to program  w  postaci pozw alającej n a  jego bezpośrednie w ykonanie
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w m inikom puterze MERA-SM pod nadzorem  system u operacyjnego DOS RW. 
Proces pow staw ania ZADANIA składa się z k ilku  etapów:
— użytkow nik pisze program  w  języku sym bolicznym  (MAKROASEMBLER, FOR

TRAN IV, COBOL),
— użytkow nik zapisuje tekst program u w postaci jednego lub w ięcej modułów 

w  zbiorze źródłowym,
— m oduły program u są translow ane na postać pośrednią i składow ane w  zbiorach 

m odułów pośrednich. Postać pośrednia jest przesuw alna i nie m a ustalonych 
adresów  pam ięci operacyjnej, N

— z m odułów pośrednich program u użytkow nika i bibliotecznych m odułów pośred
nich jest budow ane ZADANIE i składow ane w  zbiorze obrazu zadania.

ZADANIE m a ustalone adresy  pam ięci i nie jest przesuwalne.
ZADANIE może być segm entow ane i może mieć nak ładk i ładow ane autom atycznie 
lub na żądanie.
ZADANIE je st instalow ane i w ykonyw ane.
Z p u nk tu  w idzenia ZADANIA system  operacyjny DOS RW stw arza środowisko 
um ożliw iające w ykonanie ZADANIA. W szystkie główne użytkow e funkcje  system u 
są realizow ane przez w yspecjalizow ane zadania systemowe.
Jąd ro  system u stanow i EGZEKUTOR, k tóry  nadzoruje w ykonyw anie w szystkich 
zadań w  system ie DOS RW.

Zasadnicze cechy system u DOS RW

System  operacyjny DOS RW można scharakteryzow ać następującym i określen ia
mi:
w i e l o z a d a n i o w o ś ć  — w iele zadań jednocześnie może być aktyw nych; egze
ku to r system u przydziela zadaniom  zasoby sprzętu i czas procesora na podstaw ie 
wysokości p rio ry te tu  przyznanego zadaniom ; p rio ry te t jest w yrażony liczbą od 1 
do 250 dziesiętnie;
w i e l o d o s t ę p n o ś ć  — w ielu użytkow ników  jednocześnie może kom unikow ać 
się in te rakcy jn ie  z system em ; dostęp do system u i jego zasobów podlega ochronie 
program ow ej;
d z i a ł a n i e  w  c z a s i e  r z e c z y w i s t y m  — k ró tk i czas reakcji na zdarzenia 
zew nętrzne, możliwość przyznania wysokiego p rio ry te tu  zadaniom  w  isto tny sposób 
zależnym  od czasu, obsługiw any zestaw  urządzeń (w tym  CANAC-SM); dostępne 
dyrektyw y system ow e i procedury, k tó re  mogą być w ykorzystane w  program ach 
pisanych zarówno w  języku MAKROASEMBLER, jak  i FORTRAN, w  pełni po
tw ierdzają to określenie.

Szczególne cechy system u

R o z b u d o w a n y  p o d s y s t e m  w e j ś c i a  — w y j ś c i a
Um ożliw ia on w  standartow ej postaci transm isje  danych n a  k ilku  poziom ach orga
nizacji:
a) transm isje  bloków logicznych o zm iennej długości,
b) transm isje  bloków w irtualnych  o stałej długości,
c) transm isje  rekordow e (dostęp swobodny dla dysków  i sekwencyjny).
W w ypadku a) i b) operacje w ejścia—w yjścia są w ykonyw ane asynchronicznie
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wzglądem zadania i nie w ytrzym ują jego działania. O pcjonalnie jest dostępna w 
system ie m apow anym  możliwość rozszerzonego zarządzania rekordam i w  zbiorach 
na dyskach i taśm ach m agnetycznych (RCS — record control service). W rozszerze
niu względem standardow o stosowanych w  DOS RW sposobów dostępu do rekordów, 
opcja ta  zapew nia dostęp kluczowy (indeksowy) i w zględny (relatywny).
Dostęp do zbiorów jest w  system ie DOS RW realizow any centraln ie, autom atycznie 
i w pełni bezpiecznie (bez możliwości zakłóceń pomiędzy użytkownikam i). 
P r z e ł a d o w y w a n i e  z a d a ń
W system ach z ograniczoną pam ięcią operacyjną i w ielom a zadaniam i EGZEKU
TOR uw alnia pam ięć operacyjną dla zadania o priorytecie wysokim, w yładow ując 
na dysk zadanie o priorytecie niskim.
Gdy zadanie o priorytecie w ysokim  przestanie być aktyw ne, to zadanie w yłado
w ane będzie załadowane ponownie do pam ięci i kontynuow ane od m iejsca zatrzy
m ania.

S y n c h r o n i z a c j a  p o p r z e z  „ i s t o t n e  z d a r z e n i e ”
„Istotnym  zdarzeniem ” w  system ie nazyw a się zakończenie operacji w ejścia—w y j
ścia, zakończenie zadania, usunięcie zaufania z kolejki, w ykonanie jednej lub  sze
regu dyrektyw  system owych, upłynięcie wyspecyfikowanego odcinka czasu.
Po w ystąpieniu „istotnego zdarzenia” EGZEKUTOR ocenia i zm ienia stan  w szyst
kich zadań w  system ie, przydział zasobów, przydział czasu procesora oraz porząd
kuje kolejki.

B a z o w a n i e  n a  d y s k u
Poszczególne elem enty  system u operacyjnego są ładow ane do pam ięci operacyjnej 
tylko w  czasie potrzeby. W pozostałym  czasie rezydują one w pam ięci dyskowej. 
Jedynym  w yjątk iem  jest EGZEKUTOR perm anentn ie rezydujący w  pam ięci ope
racyjnej.

Podstawowe funkcje system u realizow ane przez w yspecjalizow ane zadania 

SYSTEM ZBIORÓW
System operacyjny DOS RW ma in tegraln ie  w budow any system  zbiorów  tw orzą
cy struk tu rę  zbiorów na dyskach tw ardych, elastycznych i taśm ach m agnetycznych. 
Zarządzanie zbioram i jest w  pełni zautęm atyzow ane i ich fizyczna s tru k tu ra  jest 
poza kontrolą zwykłego użytkow nika. Zapew niona jest także ochrona dostępu do 
zbiorów przed niepożądaną ingerencją.

K om unikacja z użytkow nikiem
U żytkow nik kom unikuje się z system em  za pośrednictw em  specjalnego zadania, 
które realizu je kom endy operatorskie, w yw ołuje inne zadania system ow e oraz za
pew nia ochronę system u przed n ieupraw nionym  dostępem.

T ryb  pakietowego przetw arzan ia
Możliwe je st stw orzenie zbiorów komend, które mogą być w ielokrotnie, wyw oły
w ane i w ykonyw ane, co pozw ala na uspraw nienie czynności rutynow ych. Poza 
kom endam i operatorskim i zbiory te  mogą zaw ierać dyrek tyw y zezw alające na 
wprow adzenie param etrów , zapętlanie, skoki, kom unikację z operatorem  itp.

Sieci kom puterow e (w opracowaniu)
System  DOS RW um ożliw ia łączenie w ielu system ów  m inikom puterow ych w  sieci 
realizujące funkcje w  sposób p rzestrzennie rozłożony (zdalne przetw arzanie zbio-



rów, zdalne użytkow anie urządzeń w e jśc ia -w y jśc ia , kom unikacja pom iędzy zada
niam i w różnych system ach -  węzłach sieci, zdalne w ykonyw anie zadań). 
Możliwe jest ponadto przełączanie m inikom puterów  SM do system ów  kom putero
wych JS-R IA D  poprzez em ulację te rm inali system u RIAD na m inikom puterach 
SM.

R ejestracja  błędów sprzętu
W czasie pracy  system u mogą w ystąpić błędy i niespraw ności sprzętu, k tóre często 
są niewidoczne dla użytkow nika. Specjalne zadanie system ow e re je s tru je  te  błędy 
w zbiorze dyskowym , co daje możliwość późniejszego zaznajom ienia się z nim i w 
celu oceny stanu  sprzętu.

System owe zadania użytkowe 

T r a n s l a t o r y
System  DOS RW jest zaopatrzony w rozbudow any MAKROASEMBLER. Pozw ala 
on n a  translację  program ów  zapisanych w postaci sym bolicznych rozkazów pro
cesora oraz na stosowanie dyrek tyw  system owych. Ponadto jest m ożliwe definio
w anie i użytkow anie m akrodyrek tyw , posługiwanie się biblio tekam i m akrodyrek- 
tyw  oraz tran slac ja  w arunkow a.
K om pilator FORTRAN IV System u DOS RW ma szereg isto tnych rozszerzeń 
wzg ędem  wzorca, szczególnie w zakresie operacji w ejśc ia -w y jśc ia . Ponadto  jest 
możliwe używ anie w ielu procedur zgodnych ze standardem  ISA w  celu ste row a
nia procesam i i innych zastosowań w tryb ie  czasu rzeczywistego.
D ostępne są także procedury  u ła tw iające w spółpracę z in terfe jsem  CAMAC-SM. 
n te rp re te r  BASIC jest także znacznie rozszerzony względem wzorca, szczególnie 

w zak resie operacji w e jśc ia -w y jśc ia  i możliwości dołączania procedur zew nętrz- 
nych. Możliwa je st także opcja kom pilacyjna języka BASIC.
BASIC m a także możliwość w spółpracy z in terfe jsem  CAMAC-SM. W m apow a
nym  system ie DOS RW może być także użytkow any kom pilator COBOL (w oprą- 
cowan.u) zgodny z am erykańską norm ą ANSI z 1974 r. S tosow anie kom pilatora 

OBOL jest m ozhw e po w generow am u w  system  DOS RW opcji rozśzerzonego 
zarządzania rekordam i HCS.
E d y c j a  t e k s t ó w  ź r ó d ł o w y c h
w  system ie DOS RW są używ ane dw a edytory tekstów  źródłowych:
EDI przeznaczony do pracy in terakcyjnej,
SEP przeznaczony do pracy pakiętowej (wsadowej).
Pozwalają one na zakładanie zbiorów źródłowych, ich aktualizację i poprawianie. 
B u d o w a  z a d a ń
Do budow y zadań z m odułów  pośrednich i bibliotecznych jest przeznaczony bu- 
dowm czy z ,d ,ń ” TKB, do .lęppy  „  trzech „ e rs ja c b  r d ż „ i ,c ,c h  3«  p r ę d k i “,  
działania i zajętoscią pamięci.

Inne zadania użytkowe

— LBR: program zarządzania bibliotekami modułów pośrednich i makrodyrektyw. 
EIP. program manipulowania zbiorami; służy do kopiowania, łącźenia, usuwa
nia, zmiany nazwy itp. operacji na zbiorach.
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— ODT: program  oczyszczania zadań; u ła tw ia urucham ianie zadań poprzez możli
wość listow ania zaw artości kom órek pam ięci i ich m odyfikację, śledzenie zm ian

. zaw artości kom órek, zatrzym yw anie i w znawianie w ykonyw ania program u.
— DMP: program  listow ania zaw artości dowolnych zbiorów w postaci sym bolicz

nej, oktalnej słownej, oktalnej bajtow ej i Radix-50.
W ' system ie istn ieje ponadto kilka zadań system ow ych do kopiow ania nośników 
m agnetycznych, spraw dzania fizycznej, logicznej i s tru k tu ra ln e j popraw ności noś
ników m agnetycznych oraz m odyfikacji zbiorów m odułów pośrednich i zbiorów 
obrazów zadań.

M inim alna konfiguracja sprzętu

M inim alna konfiguracja sprzętu, na k tórej może funkcjonow ać system  DOS RW, 
składa się z następujących modułów: procesor SM-3, SM-4 lub ich odpowiedniki, 
pam ięć operacyjna 16 k słów, term inal operatora oraz pam ięć dyskowa. 
K onfiguracja taka pozwala na proste zastosow anie system u nie- m apowanego z 
jednym  użytkownikiem . Powiększenie pam ięci operacyjnej do 24 k słów pozwala 
na użytkow anie system u m apowanego (z w yjątk iem  procesora SM-3 i jego odpowied
ników). Dalsze pow iększanie pam ięci operacyjnej um ożliwia pracę wielozadaniową, 
a po dołączeniu kolejnych term inali — pracę w ielodostępną.
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WIELOSTANOWISKOWY SYSTEM DO PRZYGOTOWANIA 
I WSTĘPNEGO PRZETWARZANIA DANYCH 

NA TAŚMIE MAGNETYCZNEJ
rr\7TJ n /r rr tł A

ZASTOSOW ANIE

System  MERA 9150 służy do 'scentralizow anego przygotow yw ania danych bezpo
średnio na standardow ej, kom puterow ej taśm ie m agnetycznej.
System  spełnia rów nież funkcje:

' — w yszukiw ania in form acji przechow yw anych w  pam ięci dyskowej,
— wstępnego przetw arzan ia danych,
— w ydruków  zbiorów off-łine,
— pracy w  reżym ie transm isji danych,
— zdecentralizow anego zbierania danych za pomocą zdalnie podłączonych stano

w isk w prow adzania,
— składow ania system u na taśm ie m agnetycznej,
— prow adzenia s ta tystyk i pracy operatorów ,
— ochrony danych przed w yprow adzeniem , w yśw ietleniem  lub skasow aniem  przez 

nieupow ażnione osoby.
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BUDOWA

W skład system u wchodzą następu jące moduły:
— blok cen tralny  w  zestaw ie: elek tron ika steru jąca, pam ięć dyskow a, pam ięć ta ś 

mowa,
— stanow iska w prow adzania danych (do 32),
— d ru k ark a  mozaikowa.

ZASADA DZIAŁANIA

Blok cen tralny  um ożliw ia w prow adzanie danych z k law iatu r na dysk oraz w ypro
w adzanie spraw dzonych danych na taśm ę m agnetyczną, k tóra stanow i nośnik in 
form acji wejściowej do dalszego przetw arzania.
P racą stanow isk w prow adzania danych oraz pozostałych urządzeń peryfery jnych  
s te ru je  mały, uniw ersalny procesor program ow y. Pam ięć dyskow a służy do przejś
ciowego przechow yw ania danych przed zapisaniem  ich na taśm ie m agnetycznej. 
Zastosowanie dysku um ożliw ia kontro lę i redagow anie danych oraz przechow yw a
nie następujących  bibliotek:
— form atów  wejściowych,
— program ów  kontroli rekordu,
—r- program ów  kontroli paczki,
— program ów  sortow ania,
— program ów  w yprow adzania danych,
— opisów prac standardow ych,
— konw ersji kodów,
— sekw encji rozkazów,
— sta tystyk  operatorek,
— cyfr kontrolnych.
Zadaniem  pam ięci taśm ow ej jest zapisanie spraw dzonych i zredagow anych zbio
rów danych na taśm ie m agnetycznej, zgodnie ze standardam i system u docelowej 
m aszyny cyfrowej.
S tanow iska w prow adzania danych wyposażone są w m onitory ekranow e z k la
w iatu rą  alfanum eryczną. Poza norm alnym i klawiszam i, służącym i do w prow adzania 
danych, k law iatu ry  są wyposażone w klawisze funkcyjne. Oznaczenie klawiszy 
różnym i koloram i u ła tw ia  wzrokowe rozróżnienie klaw iszy funkcyjnych, alfabetycz
nych i num erycznych.
T ryb pracy stanow isk w prow adzania danych jest następujący: w prow adzanie, w e
ryfikacja oraz przeglądanie danych.
Każde stanow isko może pracow ać pod kontro lą innej pracy  standardow ej. Paczki 
należące do tej sam ej pracy standardow ej mogą być w prow adzane równolegle z 
kilku stanow isk. Na ekran ie m onitora m ożna uzyskać obraz-dokum ent źródłowy. 
D rukarka mozaikowa, k tó ra  jest dodatkow ym  w yposażeniem  system u, um ożliwia 
w ydruk danych.
W skład system u wchodzi problem owo zorientow any język EDITOR (wzorowa
n y 'n a  COBOL-u). W języku tym  p isane są program y:
— kontroli rekordu,
— kontroli paczki,
— sortow ania (wstępnego przetw arzania),
— w yprow adzania danych,
— sekw encje rozkazów  autom atycznego operow ania system em ,
— prostych system ów  zarządzania.
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Dane w system ie w prow adza siQ ze specjalnych stanow isk operatora, wyposażo
nych w  k law iatu rą  typu  m aszyny do pisania i klawisze funkcyjne oraz m onitor 
ekranow y o 480 znakach.
Każdy w prow adzony znak w yśw ietlany jest na m onitorze. Błąd, w m om encie w pro
w adzania danych, jest sygnalizow any zarówno w izualnie, jak  i w  postaci sygnału 
dźwiękowego.
Dziąki specjalnem u oprogram ow aniu i elektronice s te ru jącej je s t m ożliwa rów no
legła p raca w szystkich stanowisk.
Dane, w prow adzane przez operatora , są przechow yw ane w pam ięci dyskow ej i mo
gą być redagow ane, w stępnie przetw arzane i posortow ane przed w yprow adzeniem  
ich na taśm ę m agnetyczną lub w ydrukow aniem  na drukarce  mozaikowej.
Budowa system u um ożliw ia kontro lę danych w czasie w prow adzania pojedynczych 
znaków i pól danych, na poziomie poszczególnych rekordów , po zakończeniu p ra 
cy z pakietem  danych oraz w  czasie w yprow adzania danych n a  urządzenia w y jś
ciowe.
B iblioteki umieszcza się na dysku lub na taśmiie, z k tórej mogą być w prow adzane 
na dysk.
System  um ożliw ia przeglądanie zapisanych danych i porów nanie z danym i źród
łowymi, korek tę błędów, dopisyw anie danych (uzupełnienia pola) oraz kasow anie 
zbędnych danych.
W momencie zakończenia t pracy, w dowolnym  czasie, po przyciśnięciu odpowied
niego klaw isza funkcyjnego następu je  autom atyczna konw ersja posortow anych da
nych z dysku na taśm ę m agnetyczną w form ie um ożliw iającej p rzetw arzanie da
nych na un iw ersalnych elektronicznych m aszynach cyfrowych.
Dzięki zastosow aniu jednostki s te ru jącej transm isją  synchroniczną m ożna przesy
łać dane m iędzy dw om a system am i oraz między system em  i emc.
P racą  system u k ieru je  superoperator. Funkcje superopera to ra m ogą być w ykony
w ane z dowolnego stanow iska. Dostęp do funkcji superoperatorsk ich  nie jest m o
żliw y bez znajom ości specjalnego hasła, k tó re ' może być usta lane codziennie.

DANE TECHNICZNE

Pam ięć operacyjna
Rodzaj pam ięci 
Pojem ność pam ięci 
Cykl pam ięci

Pam ięć dyskow a
Pojem ność pam ięci 
P rędkość tran sm isji danych 
Średni czas dostępu 
Pam ięć taśm ow a
Prędkość przesuw u taśm y podczas 
zapisu i odczytu
Prędkość przesyłania inform acji . 
Liczba ścieżek na taśm ie 
Gęstość zapisu
Zapis zgodny ze standardam i

ferry tow a
32 k słów 16-bitowych 
1200 ns
kana ł bezpośredniego dostępu, priorytetow y 
kanał przerw ań, układy autom atycznego 
re s ta r tu  po zaniku zasilania

5 M bajtów  
1560 K  bitów /s 
67 ms

0,635 m/s 
1560 K bitów/s 
9
32 lub 63 rządki/m m  
ISO
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M onitor ekranowy
Pojem ność ek ranu  m onitora 
O bszar użytkowy 
F orm at znaku
Pam ięć w ew nętrzna m onitora 
W skaźnik pozycji 
Liczba znaków w w ierszu 
D rukarka
Prędkość drukow ania
Liczba drukow anych egzem plarzy
Zestaw znaków
Szerokość papieru
Zasilanie

bloku centralnego 
pojedynczego stanow iska 
d rukark i 

W ym iary
bloku centralnego 
stanow iska w prow adzania danych 
d rukark i 

Masa
bloku centralnego 
pojedynczego stanow iska 
d rukark i mozaikowej

12 w ierszy po 40 znaków 
400 znaków
m atryca punktow a 5X7 
układ scalony typu MOS 
m igający prostokąt św ietlny 
maks. 132

45—55 w ierszy/m in 
5
64
102-H368 mm

220V, 50 Hz, 1,8 kW 
220 V, 50 Hz, 0,25 kW 
220 V, 50 Hz, 0,2 kW

680X1230X660 mm 
1140X960X770 mm 
700X910X390 mm

250 kg 
25 kg 
40 kg

W YPOSAŻENIE

W raz z urządzeniem  producent dostarcza kom plet części zapasowych i narzędzi 
do konserw acji i napraw .

ZGODNOŚĆ Z NORMAMI

System  spełnia w ym agania określone w norm ie ZN-79/MERA-15/136.

SPOSÓB ZAMAWIANIA

W zam ówieniu należy podać pełną nazwę i typ  urządzenia, liczbę stanow isk  w pro
w adzania danych, ew entualnie w ersję z d ru k ark ą  i jednostką transm isji danych, 
oraz term in dostawy, adres wysyłkow y i w arunki płatności.

PRODUCENT I DYSTRYBUTOR

W arszawskie Zakłady Urządzeń Info rm atyk i MERAMAT, W arszawa
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PROGRAMOWANA STACJA PRZYGOTOWANIA 
I PRZETWARZANIA DANYCH 

TYP PSPD-90

ZASTOSOW ANIE

Program ow ana stac ja  przygotow ania i p rzetw arzan ia danych PSPD-90 jest u rzą
dzeniem  przeznaczonym  do grom adzenia i m odyfikacji inform acji przy w ykorzysta
n iu  dysków elastycznych.
W prow adzanie danych odbyw a się za pomocą k law iatury . W trak c ie  w prow adza
nia m ogą być w ykonyw ane autom atycznie operacje arytm etyczne.
Zgrom adzone dane na dyskach elastycznych tw orzą zbiory, k tóre m ogą podlegać 
dalszem u procesowi p rzetw arzan ia w  system ie off-line (bez konieczności w spół
pracy z system em  kom puterowym ). S tac ja  jest urządzeniem  autonom icznym , ale 
może rów nież pracow ać w system ie on-line poprzez in te rfe js  V 24. P rzetw arza
nie takie, dzięki w yposażeniu stacji w oprogram ow anie użytkowe, um ożliw ia roz
w iązyw anie konkretnych  problem ów. S tac ja  PSPD-90 może być stosow ana zam iast 
istniejących system ów  w prow adzania danych n a  k a rty  perforow ane, dzięki m ożli
wości w ielokrotnego w ykorzystania nośnika i jego dużej pojemności. Pojem ność 
użytkow a pojedynczego dysku wynosi 243 K  bajty , co odpow iada w  przybliżeniu 
1900 standardow ym  kartom  perforow anym .

BUDOWA

S tacja  sk łada się z k law ia tu ry  alfanum erycznej i funkcyjnej, m onitora ekranowego, 
dwóch jednostek  pam ięci na dyskach elastycznych PLx45D, d ru k a rk i mozaikowej 
DZM 180 oraz układów  elektronicznych, zaw ierających m iędzy innym i m ikropro
cesor 8080 i m onolityczną pam ięć operacy jną o pojem ności 12 K  bajtów .
Na m onitorze ekranow ym  wydzielone są  trzy  pola:
— pole indeksowe, zaw ierające niezbędne inform acje dotyczące danych o a k tu a l

nie przetw arzanej karto tece dyskowej,
— pole danych, n a  k tórym  w yśw ietlane są znaki w prow adzane za pomocą k la 

w iatu ry  lub odczytyw ane z dysku,
— pole inform acyjne, poprzez k tóre stacja  przekazuje operatorow i objaśnienia i 

polecenia dotyczące w ykonyw anego zadania.

ZASADA DZIAŁANIA

O program ow anie s tacji PSPD-90 je s t podzielone na operacje, realizu jące ściśle okre
ślone zadania. Rozwiązanie tak ie  um ożliw ia przystosow anie s tacji do w ykonyw a
nia konkretnego zadania. O perator może używać jednocześnie dziesięć program ów  
form atu jących  i ste ru jących  obliczeniam i lub jedenaście program ów  fo rm a tu 
jących dane drukow ane.
O peracje w ykonyw ane przez stację  dzielą się na cztery rodzaje:
— operacje podstawowe, obejm ujące operacje zbierania danych (wprow adzanie, a k 

tualizow anie, spraw dzanie) oraz operacje p rzetw arzan ia danych dyskow ych (ope
rac je  n a  karto tekach  zbiorów wielotom owych, obliczanie, porządkow anie danych 
w zbiorze i inne operacje typow e dla przetw arzania),

— operacje indeksow e, służące do odnajdyw ania in form acji zapisanych na dyskach 
lub  szukania z m aską w ybranych  danych,

— operacje w spom agające, um ożliw iające anulow anie i popraw ian ie fragm entów  
danych, sterow anie program am i,
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\  — operacje w ejścia—w yjścia, obejm ujące operacje d rukow ania danych i kom uni
kacją poprzez łącze in terfejsow e (z system em  kom puterow ym  lub innym i s ta 
cjami).

O ddzielną grupą stanow ią program y um ożliw iające spraw dzanie i inicjow anie dy
sku oraz testow anie stacji.

16 w ierszy X 32 znaki 
m atryca 5X7 (pozytyw lub negatyw)
80
30 cm

QWERTY zintegrow any 
typu kalkulatorow ego z zerem  u dołu 
77

72
*u

2 jednostki pam iąci na dyskach elastycznych 
PLx45D 
205 ms
IBM 3740, ISO 97/11 N 149
73 dostępne (2 zapasowe)
26 
128
242944 
8 cali 
11
80 lub 1-M28 bajtów  
220 V + } “%, 50 Hz 
500 V-A (bez drukarki)

+10-H -35°C

40-4-80% przy 30°C 
780X920X600
1000X1620X600 (z d ru k ark ą  i m onitorem ) 

ZGODNOŚĆ Z NORMAMI
Program ow ana stacja  PSPD-90 spełnia w ym agania określone w norm ie PN-80/T- 
-42106 Urządzenia kom puterowe. Ogólne w ym agania i badania oraz ZN-79/MERA- 
-10/54. -

SPOSÓB ZAMAWIANIA
W zam ówieniu należy podać pełną nazw ą i typ  stacji.

PRODUCENT
K rakow ska Fabryka A paratów  Pom iarow ych M ERA-KFAP, K raków

DANE TECHNICZNE 
M onitor
S tru k tu ra  obrazu 
S tru k tu ra  znaku 
Liczba różnych znaków 
W ym iar ‘
K law iatura
Układ znaków  alfanum erycznych

Liczba różnych znaków 
Liczba funkcji 
Pamięć dyskowa

Średni czas dostępu 
Form at dysku 
Liczba ścieżek 
Liczba sektorów/ścieżkę 
Liczba bajtów /sektor 
Liczba bajtów /dysk 
W ym iary dysku elastycznego 
Bufory program ow e 
Długość rekordu 
Napięcie zasilające 
Moc pobierana 
W arunki pracy

tem peratu ra  otoczenia 
wilgotność względna (bez konden
sacji)

W ym iary stacji

DYSTRYBUTOR
Biuro Zbytu Sprzętu Pom iarow o-K ontrolnego MERAZET, Poznań
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SYSTEM MERA-100

$

ZASTOSOW ANIE

System  MERA-100 je st przeznaczony do autom atyzacji p rac biurow o-księgow ych 
w bankach, w przem yśle, handlu.
System  jest skonstruow any jako sam odzielne stanow isko pracy, z możliwością 
w prow adzania in form acji z k law iatu ry  oraz w ydruku  odpowiedniego dokum entu 
na drukarce , z jednoczesną re je strac ją  danych na kasetow ej taśm ie m agnetycznej 
lub tzw. elastycznym  dysku m agnetycznym  jako w yjściow ym  nośniku inform acji, 
w  przypadku konfiguracji o ff-line systemu.

BUDOWA

System  MERA-100 je st system em  m odularnym . K onfiguracja standardow a system u 
MERA 100-3110 sk łada się z: bloku procesora, pam ięci operacyjnej i b loku  ary tm e- 
tyczno-logicznego, pam ięci kasetow ej PK-1, k law iatu ry  alfanum erycznej i num e
rycznej oraz d ru k ark i DZM-180. ,
K onfiguracja rozszerzona system u MERA 100-3312 sk łada się z dodatkow ych u rzą
dzeń: m onitora ekranowego o 1920 znakach, pam ięci n a  dyskach elastycznych 
PLx45D oraz program ow anej jednostk i ste ru jącej transm isją  danych.

ZASADA DZIAŁANIA

Przebieg pracy system u je s t zgodny z w prow adzonym  n a  początku p racy  p rog ra
m em  z taśm y program ow ej lub dysku. O perator s te ru je  przebiegiem  program ów
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oraz w prow adza dane za pomocą k law ia tu ry  alfanum erycznej, num erycznej i fu n k 
cyjnej.
Dane są grom adzone (bądź w yprow adzane) na taśm ie m agnetycznej lub  dysku, 
a jednocześnie odbyw a się w ydruk  danych na drukarce. S tany p racy  system u są 
sygnalizowane przez zespól w skaźników  um ieszczonych na klaw iaturze.

DANE TECHNICZNE

Procesor CPU
Długość słowa
Cykl operacyjny
Pam ięć operacyjna RAM .

K law iatura

Pam ięć kasetow a PK-1
Zapis-odczyt 
Gąstość zapisu

Pam ięć na dyskach elastycznych 
PLx45D
F orm at zapisu
Pojem ność jednej strony  dysku

D rukarka m ozaikowa DZM-180
Prędkość drukow ania 
Długość w iersza

A dapter kom unikacyjny on-Iine 
asynchroniczno-synchroniczny

M onitor ekranow y ĆRT-1920
Liczba w ierszy 

. Liczba znaków w w ierszu ..
Napięcie zasilające 

standardow e 
a lternatyw ne 

Moc pobierana 
Masa

8 bitów  
2 ps
32 K bajty  

alfanum eryczna

m etoda PM 
32 bity/m m

(podwójna)
IBM 3740 (dysk jednostronny) 
250 K  bajty

180 znaków/s 
132

wg standardu  CCITT V24/V28

24
80

220 V, 50 Hz
240 V, 115 V, 50 Hz, 60 Hz 
600 V*A 
100 kg

ZGODNOŚĆ Z NORMAMI

System  spełnia w ym agania określone w  norm ie ZN-77/MERA-09/89.

SPOSOB z a m a w i a n i a

W zam ówieniu należy podać nazwę oraz typ  w yrobu.

PRODUCENT I DYSTRYBUTOR

Zakłady M echaniczno-Precyzyjne MERA-BŁONIE, Błonie
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ZASTOSOW ANIE

M inisystem  MERA-2500 jest przeznaczony do prac biurow o-księgow ych, m.in. fak 
turow ania, zarządzania gospodarką m ateriałow ą, obliczeń' technicznych, finanso
wych, księgowych, statystycznych, sporządzania bilansów, list płac, kontro li sp rze
daży.

BUDOWA

M inisystem  MERA-2500 sk łada się z następujących bloków funkcjonalnych:
— jednostki cen tralnej,
— pam ięci w ew nętrznej,
— jednostki pam ięci na dysku elastycznym  PLx45D,
— klaw iatury ,
— d ru k ark i DZM-180L,
— jednostk i s te ru jącej d ru k ark ą , k law iatu rą  i pam ięcią na dysku elastycznym . 
Jednostka cen tra lna  jest zbudow ana z m ikroprocesora INTEL-8008.
System  w ykonuje program y pisane w języku LOG.
Pam ięć w ew nętrzna zaw iera 8 K bajtów  pam ięci sta łe j REPROM oraz 8 K bajtów  
pam ięci RAM.
Zastosow anie d ru k a rk i DZM-180L um ożliw ia druk  norm alny, pochyły lub rozsze
rzony, w ybierany za pomocą odpow iednich kodów funkcyjnych ASCII.
M echanizm przesuw ający taśm ę papierow ą typu FV 212 jest m ontow any nad d ru 
k ark ą  lub z ty łu  d rukark i.

SWW 0922-400
KTM 0922-400-907-040

MINISYSTEM MERA-2500
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K law iatura stykow a ' zaw iera trz y  sekcje: alfanum eryczną, num eryczną i funkcy j
ną. W ym ienny generator znaków  ROM um ożliw ia produkcją k law iatu r o różnych 
układach znaków: AZERTY (w ersja standardow a), QWERTY itd. K law ia tu ra za
w iera lam pki sygnalizacyjne, w yśw ietlacz num eryczny sprzężony z k law ia tu rą  n u 
m eryczną oraz sygnał dźwiękowy alarm u.
Jednostki ste ru jące k law ia tu rą  i d ru k ark ą  są umieszczone na płytce jednostki cen
tralnej. Jednostka ste ru jąca  pam ięcią na dysku-elastycznym , - rozszerzona pam ięć 
operacyjna — 7 K RAM oraz logika d ru k ark i stanow ią oddzielne płytki.
Zasilacz ma kształt w ysuw anego panelu. Całość mieści się w obudowie d rukark i 
DZM-180L.

DANE TECHNICZNE

Prędkość drukow ania 
S tru k tu ra  znaku 
Gęstość druku 

pionowa 
pozioma 

Liczba znaków w  zestawie 
Liczba egzem plarzy w ydruku  
Pojemność jednego 

dysku 
sektora 

Napięcie zasilające 
Zakres tem peratu r pracy

180 znaków/s 
m atryca kropkow a 7X7

6 wierszy/cal
10 znaków/cal, 12 znaków/cal, 16,5 znaków /cal 
64
1 oryginał -f- 4 kopie z kalką

197.120 bajtów  
256 bajtów  
115 V
+5-:-+55°C

ZGODNOŚĆ Z NORMAMI ' V

M inisystem MERA-2500 spełnia w ym agania określone w w arunkach technicznych 
80 WT 0006-05.

SPOSÓB ZAMAWIANIA

W zam ówieniu należy podać nazwę i typ  w yrobu.

PRODUCENT I DYSTRYBUTOR

Zakłady M cchaniczno-Precyzyjnc MERA-BŁONIE, Błonic
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SYSTEM NUMERYCZNEGO STEROWANIA OBRABIARKĄ 
TYP MERA CNC/NUCON-400

ZASTOSOW ANIE

System  służy do sterow ania dowolnego typu  obrab iarką lub centrem  obróbkowym  
w m aksim um  pięciu osiach.
System  może być w yposażony w układ  tró jw ym iarow ej in terpo lacji liniowej (do
wolnych trzech z czterech osi), w układ  in terpo lacji kołowej w sześciu w ybiera l
nych płaszczyznach, a  także w  układ  in terpo lacji helikolidalnej.

C harak terystyczne cechy zastosowań system u ta:
1. Możliwość łatw ego dopasow ania się do dowolnego typu  obrab ia rk i przez 

sprzężenie standardow e VDI 3422 lub  bezpośrednio, przy czym:
a) s p r z ę ż e n i e  s t a n d a r d o w e  jest określone jako zbiór sygnałów  w ej

ściowych i w yjściow ych do i z układów  dopasowujących obrab iark i (zgodny z no r
m ą VDI 3422) w raz z zestaw em  standardow ych program ów  steru jących ,

b) s p r z ę ż e n i e  b e z p o ś r e d n i e  jest określone jako  zbiór sygnałów  w yjś
ciowych i w ejściow ych bezpuśrednio steru jących  urządzeniam i obrab iark i danego 
typu. Sekw encje logiczno-czasowe sterow ania zapew niają specjalnie opracow ane 
program y ste ru jące  umieszczone w pam ięci typu  PROM,

2. Możliwość in teg rac ji pulpitów  z obrab iarką.
3. Możliwość pracy  w  reżym ie DNC.

1
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4. Łatwość program ow ania charakteryzującego się:
a) bezpośrednim  program ow aniem  konturów ,
b) całkow itą kom pensacją w ym iarów  narzędzia do w szystkich rodzajów  kon

turów,
c) bezpośrednim  program ow aniem  w artości posuwu przy skraw aniu ,
d) możliwością optym alizacji param etrów  sk raw an ia  (prędkości posuwu, p ręd 

kości obrotowej wrzeciona, prędkości skraw ania) w czasie obróbki za pomocą au 
tom atycznej korekcji program ów,

e) szerokim  zbiorem  podprogram ów  wchodzących w skład program u obróbki, 
k tóre mogą być w ykonyw ane cyklicznie ze stałym i lub zm ieniającym i się w artoś
ciam i param etrów .

6. Bogaty zbiór możliwości odczytania, w prow adzenia i korelacji danych z p u l
pitu.

7. Szybki pow rót do program u po przerw ie w obróbce, spowodow anej na przy
kład w ym ianą uszkodzonego narzędzia.

8. W ykorzystanie funkcji au tokorekcji pozw alającej zm ierzyć i zapam iętać w ar
tości kom pensacyjne dotyczące długości i pozycji narzędzia.

9. A utom atyczne poszukiw anie i badanie danych w prowadzonych do pam ięci sy
stemu.

10. Rozbudowany układ  kontro li pracy system u z detekcją  i w yśw ietlaniem  
błędów na pulpicie.
System  zapew nia prosty  sposób program ow ania konturów  naw et w w ypadku b a r
dzo skom plikow anych detali. W ystarczy zaprogram ow ać tylko kon tu ry  obrabianego 
przedm iotu, nie uw zględniając prom ienia, ani długości narzędzia, ponieważ system  
autom atycznie oblicza i generuje drogę środka narzędzia. Ta nowa fu n k cja  jest 
w ykorzystyw ana zarówno w  w ypadku zew nętrznych, jak  i w ew nętrznych kontu
rów  nieciągłych, co ilu s tru je  rysunek.

: ; ' I ' " ' V ■'

P ro g ram o w an ie  k o n tu ru  z p rze jśc iem  przez  
p u n k t p rzec ięc ia  dw óch  łuków  
1 — w ygenerow ania d ro g a  n arzęd z ia , 2 — k o n 
tu r  p ro g ram o w a n y  lu b  o trzy m an y

Na rysunku  pokazano sy tuację, gdy system  generuje drogę środka narzędzia w 
w ypadku przejścia przez pun k t przecięcia dwóch łuków; wówczas program ista m u
si jedynie napisać dw a bloki program u określające oba łuki.
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Z aletą om awianego system u jest rów nież możliwość zm iany prom ienia i długości 
narzędzia bez ingerencji w program .
System  ma autom atyczny program  redagujący, k tóry  zapew nia szybkie w ydruko
w anie błędów  program u oraz przyspiesza optym alizację program u.
Dzięki możliwości usuw ania, m odyfikow ania i w staw iania całych fragm entów  lub 
bloków w dowolnym  punkcie program u uzyskano znaczne skrócenie czasu u ru 
cham iania nowych program ów  i czasów obróbki.
System  um ożliwia autom atyczne redagow anie param etrów  skraw ania.
Jeżeli w trakc ie  obróbki naciśnie się odpow iedni przycisk w zrostu lub zm niej
szenia, to zaprogram ow ane w artości u legają m odyfikacji i są obliczane nowe w ar
tości, autom atycznie zapam iętyw ane przez system.
W system ie tym  zastosowano nowoczesne m etody przechow yw ania program ów . 
W postaci m akroprogram ów  m ożna przechow yw ać zarówno podprogram y dotyczą
ce często pow tarzających się operacji, jak  i kom pletne program y obróbki. Bez ko
nieczności korzystania z dodatkowego czytnika taśm y można dokonać szybkiego 
w yboru pomiędzy dwom a lub więcej program am i.
M akroprogram  jest ściągany z pam ięci za pomocą prostego kodu, k tó ry  zajm uje 
niew iele m iejsca na taśm ie. Pojem ność pam ięci przeznaczonej do przechow yw ania 
program ów  odpowiada ^ 2 4 0  m  taśm y dziurkow anej (ok. 4500 bloków). W pam ię
ci m ożna rów nież przechow yw ać w artości kom pensacyjne ustaw ien ia narzędzi.. 
Redagowanie jest m ożliwe w  dowolnym  m iejscu pam iętanego program u, m akro- 
p rogram u lub wprow adzonych danych.
Pojem ność pam ięci przeznaczonej do przechow yw ania program ów  może być p ra k 
tycznie nieograniczenie zw iększona dzięki tem u, że system  ten  jest przystosowany 
do korzystania z zew nętrznej b ib lio teki program ów .
W celu zaprogram ow ania jednego łuku  okręgu długości większej niż jedna ćw ia rt
ka, a naw et rów nej pełnem u okręgow i, w ystarcza jeden blok program u. Zm niejsza 
to w znacznym  stopniu liczbę bloków oraz upraszcza program ow anie.

BUDOWA

System  MERA CNC/NUCON-400 m a nowoczesną konstrukcję, w k tó rej zastosow a
no układy scalone typów  TTL i MOS o małym, średnim  i dużym  stopniu in te 
gracji, jak  np. m ikroprocesor, pam ięci półprzew odnikow e RAM i PROM, generatory , 
znaków itd.
System  m a budowę m odularną, co um ożliw ia tw orzenie różnych jego konfiguracji 
w zależności od typu sterow anej obrab iark i oraz rodzaju  sprzężenia.
Zestaw  bazowy system u zaw iera kom plet modułów funkcjonalnych um ożliw iają
cy proste pozycjonowanie ew entualnie sterow anie odcinkowe z regulow aną pręd
kością posuwu w zakresie dwóch osi sterow anych serw ojednostką napędow ą. Bo
gaty  zbiór opcji system u w postaci ściśle określonych m odułów um ożliw ia tw o
rzenie na bazie zestawu podstawowego dowolnych konfiguracji system u odpo
w iadających danem u typow i obrabiarki. W skład opcji system u wchodzą: dwa 
in terpo latory , dodatkow a pam ięć na program y obróbki, trzecia, czw arta i p ią
ta oś sterow ana num erycznie, sterow anie ciągłe napędu wrzeciona, sterow anie gw in
tow aniem , dodatkow e pulp ity  itp. Odbiorca określa zbiór niezbędnych opcji, w. ja 
kie pow inien być w yposażony system  do danego typu obrab iark i, oraz decyduje 
o rodzaju  sprzężenia. P rzy  sprzężeniu standardow ym  w ystarcza określenie przez 
odbiorcę h ard w are’u i so ftw are’u z m odułów podstaw owych w edług param etrów  
funkcjonalnych. Ten rodzaj sprzężenia w ym aga rozbudowanego układu dopasow u
jącego do obrab iark i, poza system em  MERA CNC/NUCON-400.
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Mikroprocesor

długość stawa 
S  bitów

Pulpily
operatorskie

Przelicznik
programowania
konturów

długość słowo 
24 bity

Cyfrowe
sygnały

we/wy

i r

Pomięć
półprzewodni
kowa

Czytnik
Perforator

Monitor

Przelicznik
inlerpolocji

długość stówo 
16 litów

interfejs
szyny

Sterowanie
osiami

i — r

Sterowanie
osiami

i r

Moduł
komunikacyjny

(ONC)

OS-8 Szynądangch

DS-8 Szyno osi

Sterowanie
wrzecionem

i  r
rzn

S ch em at b lokow y  M ERA CNC/NUCON-400

W w ypadku sprzężenia bezpośredniego część logiczno-czasowa sterow ania z a p e w n ij 
specjalny program  ste ru jący  um ieszczony w  pam ięci PROM, stanow iący część opro
gram ow ania jednostki cen tralne j system u.
System  MERA CNC/NUCON-400 zapew nia dokładne i szybkie sterow anie ruchem  
osi. Osiągnięto to dzięki zastosow aniu m ikroprocesora oraz dwóch specjalizow a
nych przeliczników. M ikroprocesor s te ru je  przepływ em  inform acji w  system ie, a 
przeliczniki dokonują równolegle szybkich obliczeń dotyczących in terpo lacji oraz 
zaprogram ow ania 'obrabianego konturu .
Zestaw pulpitów  operatorskich systemu, tw orzą pu lp it danych i pu lp it s te ru ją 
cy. P u lp ity  mogą być umieszczone w szafie lub poza nią. P u lp it danych może być 
zdublo’w any i w budow any w. obrabiarkę. D aje to  operatorow i możliwość sterow a
nia pracą obrabiarki z szafy sterow niczej, bezpośrednio z obrab iark i lub  z obu 
stanow isk jednocześnie.
System  realizu je następujące funkcje: nadzór obszaru pracy, odczyt główny w 
postaci alfanum erycznej p rzetw arzanego bloku, odczyt danych w prowadzonych, 
szybki pow rót do dowolnego punk tu , autokorekcję, autom atyczne wyświetlanie, da
nych, autokontrolę z. w yśw ietlan iem .b łędów ...................  . . .
S tan  system u jest kontrolow any w sposób ciągły, a pojaw iające się błędy są 
wyśw ietlane. ■  ■
Kontrolow ane są następujące wielkości: tem peratu ra , napięcie i .przesyłanie d a 
nych w  urządzeniu, dane. wejściowe czytnika oraz ak tualn ie dostępna pojem ność 
pamięci.
W yświetlane są ponadto następujące dane: zw arcia lub przerw y -sygnału resolve
rá , błędy w program ie, b rak  w artości kom pensacji oraz błędy operatora.
W ykryte błędy są w yśw ietlane razem  z kodem  iden tyfiku jącym  przyczynę błędu. 
W mom encie w ykrycia błędu urządzenie kontro lne powoduje zatrzym anie działania 
system u natychm iast lut? po końcu bloku (w zależności C?d przyczyny błędu).
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Możliwość regulacji s tre fy  zerowej
Jednokierunkow y dojazd do pozycji zadanej z regulow anym  przekroczeniem . 
Analogowe napięcie odniesienia- odpow iadające --p rędkośc i obrotow ej w rzeciona 
±10 V, m aks. 2 m A do sterow ania serw onapędem  wrzeciona.
S terow anie 2 do 5 osi liniow ych lub obrotow ych w zakresie ±7 cyfr dziesiętnych. 
P rzesunięcia osi:

obrotow e — m aks. k ą t obrotu 9999,999 stopni 
liniow e — m aks. 9999,998 m m  z dokładnością 2 ąm  

Zdolność rozdzielcza: 1 ¡.im, 2 |rm, 0,0001 cala, 0,001 cala, 0,001 stopnia lub 0,000001 
obrotu.
D w uw ym iarow a in terpo lac ja liniowa, m aks. prędkość przesuw u 15 m/min. 
T ró jw ym iarow a in terpo lac ja liniowa, m aks. prędkość przesuw u 12 ni/m in. 
In te rpo lac ja  kołowa w  4 ćw iartkach , m aks. prędkość przesuw u 9 m/m in. 
P rogram ow anie posuw ów  bezpośrednio w  m m /m in, obrotach/m in, calach/m in. 
K om pensacja długości i położenia narzędzia (±7 cyfr dziesiętnych).
K om pensacja przesunięcia p u nk tu  zerowego (±7 cyfr dziesiętnych).
C ałkow ita kom pensacja prom ienia narzędzia (±7 cyfr dziesiętnych).
Pam ięć do 2000 w artości kom pensacyjnych chroniona b a tery jn ie  do 48 godzin. 
Pam ięć dla program ów  obróbki do 92 K  znaków (4500 bloków  program ów ).

P ro sta  optym alizacja danych sk raw an ia  w  czasie obróbki
G w intow anie cylindryczne (o sta łym  i zm iennym  skoku) i stożkowe (o stałym  
skoku) ze skokiem  do 99,999 m m /obr i prędkością posuwu do 15 m/min.

S tale cykle w iercenia i gw intow ania
S tała  prędkość w rzeciona program ow ana bezpośrednio w  obr/m iń w  zakresie
0,1...9999,9 m/m in.
S ta ła  prędkość sk raw an ia program ow ana bezpośrednio w  m /m in w  zakresie
0,1...9999,9 m/min.
S terow anie sekw encją pozycjonow ania i zm ianą narzędzia.
P roste  redagow anie program ów  oraz kasowanie, m odyfikacja i w łączanie sekcji 
program ów , bloków lub pojedynczych funkcji. Cztery rodzaje pracy: au tom atycz
na, blokowa, RW T i ręczna.
P u lp it danych z k law ia tu rą  i w yśw ietlaniem  do ręcznego w prow adzania danych 
oraz ich badan ia  i redagow ania.
P u lp it s te ru jący  do m anew row ania m aszyną w  różnych rodzajach  pracy.

DANE TECHNICZNE

Napięcie zasilające 220 V p rądu  przem iennego (+ 1 0 % — 15%) 
lub jedno z napięć: 380, 400, 420, 440, 475, 
500, 525 V 
50 Hz ±1 Hz 
1 kW
+5...+45°C  "
<95%
napięcie zasila jące /odczy t taśm y papierow ej, 
zaw artość pam ięci, opóźnienie serwo itp. 
R ejestr pozycji absolutnych w zględem  punk
tu  bazowego maszyn. Analogowy pom iar 
prędkości posuw u (w zakresie ±10 V, 2 mA) 
0,3...3 m /m in 
zależna od prędkości

Częstotliwość
Moc pobierana m aksym alna 
Z akres tem p era tu ry  otoczenia 
W ilgotność pow ietrza 
W ielkości kontrolow ane

R egulacja wzm ocnienia położenia 
C harak terystyk i wzm ocnienia

5 0,1... 5000 obr./m in. 41



PARAMETRY FUNKCJONALNE SYSTEMU MERA CNC/NUCON-400

Dane podstawowe
— Możliwość dopasowania do obrab iark i różnego typu.
— G eneracja sygnałów  analogow ych i niezbędnych sygnałów  (prądu stałego) do 

napędu wrzeciona.
— F unkcja  au tokorekcji do autom atycznego m ierzenia ustaw ianych wstępnych 

danych.
—  A utom atyczna indykacja param etrów  skraw ania podczas obróbki.
— A utom atyczna' konw ersja kodu EIA w ISO.
— Możliwość połączenia z kom puteram i nadrzędnym i w system ie DNC.
— Program ow anie z przecinkiem  dziesiętnym .
— E lektroniczna przekładnia pom iarowa.
— W prow adzanie i kontro la założonego obszaru pracy w każdej części program u 

oddzielnie.
— Ustalone cykle zgodne z w ym aganiam i użytkow ania G65-G69.
— Dowolność um ieszczenia i możliwość dublow ania pu lp itu  danych.
— M akroprogram y (do 99) w yw oływ ane z program u głównego.
— Pojem ność pam ięci — do 200 w artości przesunięcia punk tu  zerowego i narzę

dzia.
— O pcjonalna perforacja program u oryginalnego lub przeredagowanego,
— Redagowanie program u.
— Program ow anie param etrów .
— Pow tarzanie w czytyw ania taśm y m etodą „dw a z trzech”.
— O pcjonalnie — dziu rkarka  taśm y papierow ej.
— Odczyt i perforacja w szystkich pam iętanych przesunięć punktów  zerowych i 

narzędnych.
— Pom iar czasu, np. czasu pracy narzędzia skraw ającego.
 Dobór sekw encji w autom atycznym  cyklu  w ym iany narzędzia dla danej ob ra

biarki.

P u lp it danych
— A utom atyczne przeglądanie w szystkich kom pensacji narzędzia przesunięć zero

wych, korekcji posuwów i prędkości wrzeciona.
— A utom atyczne przeglądanie ak tyw nych funkcji G i M.
— Podw ójne w skaźniki do jednoczesnego w yśw ietlania danych przechow yw anych 

w pam ięci i danych wprow adzanych.
— W yśw ietlanie błędu w raz z jego lokalizacją za pomocą kodu diagnostycznego.
— K orekcja posuw u w  zakresie 0,..120°/o skokam i co 10“/o.
— Ręczne w prow adzanie danych za pomocą k law iatury .
— Stop w arunkow y (MOI).
— P rogram  testu jący  działający z dużą prędkością posuwu lub z zablokow anym  

szybkim  posuwem.
— F unkcja  pow rotu um ożliw iająca szybki pow rót do program u głównego, na przy

kład po spraw dzeniu  narzędzia, lub pow rót do początku bloku, n a  przykład 
przy testow aniu program ów .

— Oddzielne w yśw ietlanie num eru  bloku i num eru  kom pensacji przesunięcia n a
rzędzia.

— K orekcja prędkości w rzeciona w  zakresie 0...150°/o skokam i co 10°/o.
— U niw ersalny w skaźnik  odczytu w szystkich czynnych rejestrów  z alfanum eryczny

m i kodam i, sym bolam i i  przecinkiem  dziesiętnym .

1
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F unkcje kontrolne, w ykryw anie błędów

— D iagnostyka do poziomu pakietu.
— W yśw ietlanie kodów stahów  aw ary jnych  system u oraz kodów błędów operato

ra  i błędów program u.
— K ontrola tem peratury , napięć zasilających, odczytu taśm y itd.

U kłady pom iarowe

— Cykliczny absolutny układ  pom iarow y do w spółpracy z resolverem  lub u rzą 
dzeniam i pomiax'owymi typu  INDUKTOSYN.

— Elektroniczne przełożenie pom iaru z w ybieralnym  stosunkiem  w zakresie od 
2 :1  do l ':  6,35.

— Poszukiw anie bazy m aszyny przez program  (za pomocą funkcji G).
— K om pensacja błędu naw rotu  we w szystkich osiach.
— W ybór punk tu  zerowego dla każdej pozycji lub bazy m aszyny z pulpitu  s te ru 

jącego.

SPOSÓB ZAMAWIANIA

System  MERA CNC/NUCON-400 może być dostarczany:
— jako kom pletne urządzenie elektroniczne, k tóre może być wyposażone w do

datkow e pulpity  i inne akcesoria;
— jako całkowicie zintegrow ane urządzenia steru jące, specjalnie przystosow ane do 

określonego typu m aszyny. System  jest w ykonyw any w dwóch podstaw owych 
w ersjach przystosow anych do sprzężenia z ob rab ia rką przez:
a) sygnały zew nętrzne są w yprow adzone zgodnie ze standardem  VDI 3422;
b) sygnały w ejście—w yjście są łączone bezpośrednio z w ykonaw czym i elem en

tam i obrabiarki.
W system ie tym  istn ieje elektroniczna przekładnia, k tó ra  producentom  obrabiarek  
pozwala na bezpośrednie sprzężenie czujnika pomiarowego ze ś rubą  pociągową, 
przy wszystkich norm alnie używ anych (w m ilim etrach i calach) skokach śruby. 
Dzięki tem u uzyskano bardzo wysoki stopień niezawodności uk ładu  pomiarowego 
oraz obniżono jego koszty.

W zam ówieniu należy określić

— typ obrabiarki, z k tó rą  system  m a współpracować,
— żądania odbiorcy dotyczące dodatkowego wyposażenia (w w ypadku dostarcze

nia kom pletnego systemu).

PRODUCENT

Zakłady W ytwórcze P rzyrządów  Pom iarow ych i System ów  M inikom puterow ych 
im. Jan k a  Krasickiego, W arszaw a

DYSTRYBUTOR

Producent — Biuro Generalnych Dostaw



ZASTOSOWANIE

Procesor te leprzetw arzan ia danych PTD EC 8371.01 jest urządzeniem  um ożliw ia
jącym  m aszynom  cyfrowym  JS sterow anie i w ym ianą inform acji między 'nimi a 
zestawem  punktów  abonenckich.

c
BUDOWA

Podstaw ow ym  zespołem PTD  je st m oduł steru jący, zapew niający obsługę 64 linii 
półdupleksowych z pam ięcią operacyjną PAO o pojem ności 128 K  bajtów . 
M aksym alna konfiguracja PTD o pojem ności pam ięci operacyjnej (PAO) 256 K 
bajtów , zapew niająca obsługę 352 lin ii półdupleksowych, składa się z 5 wolno sto
jących m odułów, posiadających sam odzielne zasilanie.
Są to następujące moduły:

m oduł steru jący , w  skład którego wchodzi jednostka sterująca, jeden  lub dwa 
adap tery  kanałow e, pu lp it techniczny, skaner, blok obsługi z możliwością obsłu
gi do 64 linii i PAO o pojem ności do 128 K bajtów ,

PROCESOR TELEPRZETWARZANIA DANYCH 
TYP EC 8371.01

SW W  0923-290 
KTM 0923-290-512-770
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— 3 m oduły skanera, w  skład którego wchodzi: skaner i blok obsługi zapew niają
ce obsługę do 96 lin ii każdy,

— m oduł FZP, w  którym  znajdu je się pozostała pam ięć operacyjna powyżej 128 K 
bajtów  (tzn. m aks. 256 K bajtów ).

ZASADA DZIAŁANIA

P rocesor te leprzetw arzan ia danych w ykonuje sw oje funkcje korzystając z progra
m u sterującego, znajdującego się w pam ięci operacyjnej procesora. W zależności 
od liczby i typu punktów  abonenckich, sposobu ich połączenia z procesorem , jest 
generow any odpowiedni p rogram  ste ru jący  i jest ok reślana konfiguracja PTD. 
D obrana dla potrzeb te leprzetw arzan ia lis ta 51 rozkazów w połączeniu z dużą szyb
kością działania (ponad 0,5 m in  operacji na sekundę) zapew nia w spółpracę z dużą 
liczbą term inali (do 352) przy szybkościach transm isji od 50 bodów/s do kilkudzie
sięciu tysięcy bodów/s.
Do PTD m ożna podłączyć poprzez linie telekom unikacyjne (telefoniczne, te leg ra
ficzne, kom utow ane, dzierżawione) i kom unikacyjne urządzenia tran sm isji danych 
(DCE), punkty  abonenckie pracu jące w różnych trybach  (starto-stopow ym , synchro
nicznym).
W skład PTD EC 8371.01 wchodzi pięć podstaw owych bloków funkcjonalnych. 
Poszczególne bloki spe łn ia ją  następu jące funkcje:
— jednostka s te ru jąca  k ie ru je  p racą  PTD i organizuje w spółpracę m iędzy b loka

m i funkcjonalnym i w ykorzyątując program  sterujący,
— pam ięć operacy jna (PAO) służy do przechow yw ania zarówno program ów  ste

ru jących, ja k  i inform acji. Pam ięć jest zbudow ana z bloków  po 16384 bajtów  
(16 K bajtów ) każdy. Pojem ność pam ięci może wynosić od 16 do 256 K  bajtów . 
N ajm niejszą jednostką inform acji adresow aną w  PAO jest b a jt (8 bitów  +  1 
b it kontrolny),

— adap te r kanałow y um ożliw ia połączenie PTD z kanałem  m ultip lekserow ym  lub 
selektorow ym  procesora centralnego poprzez standardow y in terfe js  JS  EMC,

— skaner s te ru je  przepływ em  inform acji m iędzy liniam i te lekom unikacyjnym i (do 
96 linii) a jednostką steru jącą, stosownie do charak terystyk i funkcjonalnej 
każdej linii, ustaw ianej każdorazow o przez program  ste ru jący  PTD. M aksym al
n a  liczba skanerów  w PTD wynosi 4,

— blok obsługi lin ii s te ru je  bezpośrednio p racą  lin ii te lekom unikacyjnych (do 16

maks. 352
m aks. 256 K bajtów
1,6 ns
6 bitow y BCD sta rt-s top  5/8—8/11 
8 bitow y EBCDIC (DKOI)
7 bitow y USACII (KOI-7) 
starto-stopow a synchroniczna (BSC,,SDLC)

maks. 2400 bodów/s
zależnie od zegara modemowego

linii) poprzez obwody styku  S2.

DANE TECHNICZNE

Liczba lin ii te lekom unikacyjnych 
Pojem ność pam ięci operacyjnej 
Cykl procesora 
Kody transm isy jne

P rocedury  transm isji 
P rędkość transm isji
— dla linii starto-stopow ych
— dla lin ii synchronicznych
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Napięcie zasilające 380/220 V ± j“%, 50 Hz
Moc pobierana 3,8  kW
W arunki pracy

tem peratu ra  otoczenia 5-M0°C
wilgotność 40-k60°/o przy  30°C

W ym iary 1024X880X1440 mm
Masa około 400 kg

a! m odu ł s te ru ją c y  (w idok  z przodu), 
b) m o d u ł p am ięc i i m o d u ł sk a n e ra  (w i
do k  z góry)

ZGODNOŚĆ Z NORMAMI

Procesor te leprzetw arzan ia danych typu EC 8371.01 spełnia w ym agania określone 
w norm ie ZN-78/MERA-003/276.

SPOSÓB ZAMAWIANIA

W zamówieniu należy podać pełną nazw ę i typ  wyrobu.

PRODUCENT '

C entrum  K om puterow ych System ów  A utom atyki i Pom iarów  MERA-ELWRO, 
W rocław

DYSTRYBUTOR

Producent — Biuro Generalnych Dostaw
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MULTIPLEKSOR 
TYP MPX-325

1  ]0/S9 |  SWW 0923-290
KTM 0923-290-502-771

ZASTOSOW ANIE

M ultipleksor MPX-325 służy do w prow adzania i w yprow adzania inform acji do 
jednostki cen tra lne j kom putera serii ODRA 1300 z urządzeń UPD.

BUDOWA
Rozróżnia się dw ie w ersje m ultip leksera MPX: dw udziałopodkanałow a i czterodzia- 
łepodkanałow a.
W skład m ultip leksora wchodzą następujące elem enty:
— podstaw a kom pletna,
— blok prostowniczy LT,
— ram a przednia wychyłna,
— ram a ty lna nieruchom a.

ZASADA DZIAŁANIA

Budow a m ultip leksora pozwala na podłączenie wielu użytkowników, korzysta ją
cych z w olnych urządzeń we—wy, do jednego kanału  Jednostk i C entralnej 
M ultipleksor jest w ielopozycyjnym  przełącznikiem  obrotow ym  (skanerem ) który 
łączy kolejne podkanały  m ultip leksora z jego jednostką steru jącą. Jednostkę na- 
tom iast łączy z Jednostką  C entralną in te rfe js typu ODRA 1300.
Połączenie kanału  JC  z podkanałem  m ultip leksora trw a w czasie przesyłania jed 
nego znaku inform acji, po czym następuje przejście do obsługi następnego pod- 
kanału . M ultipleksor pozwala na przesyłanie znaków  w  kodach: ISO-7 i MKT-2.

DANE TECHNICZNE

Kod danych ISO-7, MKT-2 '
P rędkość transm isji maks. 1200 bodów/s dla podkanału
Napięcie zasilające 220 V I j “0/», 50 Hz
Moc pobierana 800 V-A
W arunki pracy

tem pera tu ra  otoczenia 15-f-35°C
wilgotność względna 40~-80°/o przy 30°C

Masa ~200 kg

1
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ZGODNOŚĆ Z NORMAMI

M ultipleksor typu MPX-325 spełnia w ym agania określone w norm ie ZN-76/MERA- 
-003/224.

SPOSÓB ZAMAWIANIA

W zamówieniu należy podać pełną nazw ę i typ  w yrobu.

PRODUCENT

Centrum  K om puterow ych System ów  A utom atyki i Pom iarów  MERA-ELWRO, 
Wrocław

DYSTRYBUTOR

Producent — Biuro Generalnych Dostaw
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JEDNOSTKA STERUJĄCA PAMIĘCIAMI DYSKOWYMI 
TYP PDS 325-2

©

ZASTOSOW ANIE

Jednostka ste ru jąca  PDS 325-2 jest przeznaczona do współpracy 
dyskow ym i EC 5052-0 (pam ięci 8 M bajtów  produkcji bułgarskiej) 
stanow i m oduł pam ięci dyskow ej dla EMC serii ODRA 1300.

BUDOWA

Część elektroniczna jednostk i PDS 325-2 jest zbudow ana z układów  scalonych TTL 
oraz tranzystorów  krzem owych.
PDS 325-2 stanow i wolno sto jącą szafkę, w  której znajdu je się jedna jednostka ste 
ru jąca  (wyk. 1) lub dw ie jednostk i ste ru jące  (wyk. 2). Jednostka ste ru jąca  ma a u 
tom atyczne zasilanie, w spólne dla obu jednostek  (wyk. 2).

ZASADA DZIAŁANIA

Jednostka s te ru jąca  PDS 325-2 um ożliw ia podłączenie od jednej do ośmiu jedno
stek  dyskow ych oraz w spółpracę całości z jednostką cen tra lną  EMC ODRA 1300. 
PDS 325-2 w spółpracuje z jednostką cen tra lną  poprzez kanał buforow y lub au to 
nomiczny (tj. k anały  posiadaiace możliwość grupow ej transm isji znaków), zgodnie

z jednostkam i 
i w raz z nim i

©

1
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z zasadam i określonym i przez norm ę na in te rfe js w ejścia—w yjścia system u ODRA
1300.
Jednostka s te ru jąca  PDS 325-2 spełnia następujące funkcje:
— form atu je  pak iety  dysków w  standardzie ICL,
— w ybiera dow olny cylinder, głowicę i sek tor w dowolnej jednostce dyskowej,
— zapisuje, odczytuje lub kasu je blok danych, przy czym długość zapisywanego 

lub odczytywanego bloku może być dow olna (od dowolnego sek to ra  aż do koń
ca cylindi-a),

— kontrolu je p rzep ły *  inform acji przez PDS 325-2 i jednostk i dyskowe, w yko
rzystu jąc b ity  parzystości, bajty  kontrolne oraz różne drogi przepływ u tych sa
m ych inform acji z ich porównaniem ,

— kontroluje prawidłowość w ykonyw ania operacji, w ykryw ając błędy,
— zapisuje lub odczytuje inform acje w jednej jednostce dyskowej z równoczes

nym  w ybieraniem  cy lin d ra ‘przez inne jednostki dyskowe,
— posiada dw ukanałow y duży in te rfe js  z możliwością ręcznego przełączenia,
— w ykonuje rozkazy kanałow e, pozw alające na szybką kontrolę i ograniczoną d ia

gnostykę pam ięci dyskowej,
'— posiada autonom iczny układ  kontrolny, pozw alający na jej spraw dzanie bez 

udziału jednostki centralnej.

DANE TECHNICZNE

Liczba podłączonych jednostek  dys
kowych
M aksym alna pojem ność m odułu
Pi-ędkość transm isji danych
Napięcie zasilające
Moc pobierana
Zakres tem pera tu ry  pracy
Zakres wilgotności względnej
Wysokość
Masa

1-5-8 lub  2X (1-5-8) szt.
65,6 lub 131,2 m in znaków 
208 tys. znaków/s 
220 V ± $ %  , 50 Hz 
m aks. 700 V-A 
+5-H -40°C  ,
40-5-80% t r z y  30°C
1250 mm
120 lub 180 kg
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WYPOSAŻENIE

W raz z urządzeniem  producen t dostarcza dokum entacją techniczno-ruchow ą, opro
gram ow anie podstaw owe oraz części zapasowe i narzędzia.
O program ow anie użytkowe (specjalistyczne) jest dostarczane na oddzielne zamó
wienie.

ZGODNOŚĆ Z NORMAMI #

Jednostka s te ru jąca  pam ięciam i dyskowym i typu PDS 325-2 spełnia w ym agania 
określone w  norm ie ZN-76/MERA-003/223.

SPOSCB z a m a w i a n i a

W zam ówieniu należy podać pełną nazw ę i typ  wyrobu.

PRODUCENT

C entrum  K om puterow ych System ów  A utom atyki i Pom iarów  MERA-ELWRO, 
W rocław

DYSTRYBUTOR

Producent — Biuro Generalnych Dostaw
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JEDNOSTKA STERUJĄCA PAMIĘCIAMI TAŚMOWYMI
TYP MTS 304-2/M

m

ZASTOSOWANIE -

Jednostka ste ru jąca służy d o ' sterow ania pracą 
pam ięci taśm owych PT-3M, (EC 5019) i EC 5012. 
Jednostka s te ru jąca  jest przystosow ana do wy
konyw ania następujących rozkazów:
— Pisz blok inform acji
— Czytaj blok inform acji

— Cofnij o blok
— K asuj blok
— Skok wstecz do FM
— Skok wprzód do FM
— Odwiń
— Rozładuj.

BUDOWA

U kłady logiczne jednostki ste ru jącej są zbudowane z elem entów  krzemowych. 
Jednostka s te ru jąca  je s t w ykonana w form ie m etalow ej szafki, w ew nątrz k tórej 
znajdują się układy elektroniczne, m ontowane na pak ietach, umieszczonych w  
ośmiu panelach dwóch otw ieranych ram . Na ram ie przedniej znajduje się pu lp it 
techniczny, służący do sygnalizacji stanów  i w ykonyw ania operacji przez operato
ra bez udziału maszyny.

ZASADA DZIAŁANIA

Jednostka s te ru jąca  pam ięci taśm ow ej MTS 304-2/M je st urządzeniem  pery fery j
nym, które um ożliw ia w spółpracę od jednej do sześciu jednostek  taśm ow ych z 
jed n o stk ą 'cen tra ln ą  ODRA serii 1300.
W spółpraca jednostk i s te ru jącej MTS 304-2/M i jednostki cen tralnej odbyw a się 
poprzez kanał autonom iczny lub buforowy, zgodnie z zasadam i określonym i przez
standard  in te rfe js m aszyn cyfrowych ODRA serii 1300.
W ykonywanie poszczególnych operacji w pam ięciach taśm ow ych jest kontro low a
ne przez jednostkę sterującą.
Jednostka s te ru jąca  um ożliw ia w ym ianę danych w jednej w ybranej pam ięci taś
mowej przy równoczesnym  odw ijaniu lub rozładow yw aniu w  pozostałych.
Operacje typu „odwiń” lub „odłącz” m ogą być w ykonyw ane równocześnie i n ie
zależnie we w szystkich jednostkach taśmowych.

I
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Jednostka s te ru jąca  prow adzi kontrolę danych in te rfe jsu  poprzez układy kontroli 
parzystości i uk łady  kontro li cyklicznej. Posiada ona autonom iczne układy  kontro l
ne sterow ania pam ięciam i taśm ow ym i bez udziału jednostki cen tralnej kom putera. 
Dzięki w ykorzystaniu właściwości kodów cyklicznych, autom atycznie (bez ingerencji 
program u i operatora), są  popraw iane przy pow tórnym  czytaniu błędy, w ystępu ją
ce na jednej ścieżce. »
Zapis i odczyt danych może mieć jedną z trzech gęstości: 8 rzędów/m m , 16 rzę
dów/m m  lub 32 rzędy/m m  w system ie zapisu NRZ-1. Jednostka s te ru jąca  jest 
przystosow ana do pracy z pam ięciam i taśm ow ym i o szybkości przesuw u taśm y 
3 m/s (PT-3M, EC 5019) lub  2 m/s (EC 5012).
Bogate oprogram ow anie techniczne um ożliwia ła tw ą lokalizację błędów.

DANE TECHNICZNE

M aksym alna prędkość przekazyw a
nia inform acji 
Napięcie zasilające 
Moc pobierana 
W arunki pracy

tem peratu ra  otoczenia 
wilgotność w zględna 

Zalecane w arunk i pracy 
tem p era tu ra  otoczenia 
wilgotność względna 

Wysokość 
Masa

128 K znaków/s 
3X380 V, 50 Hz 
0,7 kV-A

10-f-35°C
40-4-80% przy 30°C

20-f-24°C
40-1-60%
1260 m m  
200 kg

ZGODNOŚĆ Z NORMAMI

Jednostka ste ru jąca pam ięciam i taśm ow ym i 
typu MTS 304-2/M spełnia w ym agania okreś
lone w  norm ie ZN-76/MERA-003/266.

SPOSÓB ZAMAWIANIA

W zam ów ieniu należy ppdać pełną nazwę i typ 
w yrobu.

PRODUCENT

C entrum  K om puterow ych System ów A utom a
tyk i i Pom iarów  MERA-ELWRO, W rocław

DYSTRYBUTOR

Producent — Biuro Generalnych Dostaw
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PAMIĘĆ TAŚMOWA 
TYP PT-3M

ZASTOSOWANIE

Pam ięć taśm ow a je st urządzeniem  re jestrac ji m agnetycznej, przeznaczonym  do 
w prow adzania, w yprow adzania i przechow yw ania in form acji w system ach kom pu
terow ych m.in. ODRA' 1300 i RIÄD.

f

BUDOWA

Pam ięć jest zm odernizow aną w ersją  pam ięci PT-3. W- górnej części urządzenia 
znajdu je się pulpit steru jący, um ożliw iający sterow anie pracą bezpośrednio przez 
operatora. W skaźniki sygnalizują operatorow i ak tua lny  stan  pam ięci PT-3M. Za
sadniczym i blokam i pam ięci są: m echanizm  przesuw u taśm y w raz z napędam i 
oraz blok zapisu i odczytu. W pam ięci PT-3M  jest zastosowany jednorolkow y n a
pęd z podciśnieniowym i zasobnikam i. Położenie taśm y w zasobnikach jest kontro
low ane przez fotokom órki ste ru jące ruchem  szpul.
Rolka napędzająca taśm ę jest umieszczona ria osi siln ika o m ałej bezwładności.
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W bloku zapisu i odczytu znajdu je się głowica m agnetyczna typu GPT-3A, w yko
nana z fe rry tu  gęstego.

ZASADA DZIAŁANIA

Pam ięć dokonuje zapisu i odczytu inform acji na taśm ie m agnetycznej, k tó ra  jest 
p rzesuw ana po głowicy m agnetycznej, oraz kasu je inform acje, zgodnie ze s ta n d ar
dem ISO. P rzy zapisie stosuje się m etodę NRZ 1 (przem agnesow anie bez pow ro
tu  do zera, zm iana k ie runku  m agnesow ania odpowiada „1”, b rak  przem agnesow ania 
oznacza ,,0”).

DANE TECHNICZNE

Szerokość taśm y 
Długość taśm y 
Liczba ścieżek 
Prędkość

przesuw u taśm y 
transm isji 

N om inalna p rzerw a m iędzyblokowa 
Gęstość zapisu 
Odczyt zapisanej inform acji 
Czas sta rtu /stopu  
Czas p rzew ijan ia  taśm y 

N apięcie zasilające 
‘ Moc pobierana 

W ym iary 
Masa

12,7 mm 
maks. 732 m 
9

3 m /s (
96 K bajtów /s 
15,2 mm
32 i 8 rządków/m m  
w obu kierunkach
3.5 ras
2.5 m in
3X220 V, 50 Hz
1.5 kV-A
670X700X1700 mm 
około 350 kg

W YPOSAŻENIE

W raz z urządzeniem  producent dostarcza kom plet części zapasowych i gw arancy j
nych oraz narzędzia do konserw acji i napraw ,

ZGODNOŚĆ Z NORMAMI

Pam ięć taśm ow a spełnia w ym agania określone w  norm ie ZN-78/MERA-15/115. 

SPOSÓB ZAMAWIANIA

W zam ówieniu należy podać pełną nazwę } typ  wyrobu, te rm in  dostawy, adres 
wysyłkow y oraz w arunk i płatności.

PRODUCENT I DYSTRYBUTOR

W arszaw skie Zakłady Urządzeń In fo rm atyk i MERAMAT, W arszaw a

2 M



SWW 0923-144 
KTM 0923-144-005-038
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PAMIĘĆ TAŚMOWA 
TYP PT-305

ZASTOSOWANIE

Pam ięć taśm ow a jest urządzeniem  re jestrac ji m agnetycznej, przeznaczonym  do 
wprowadzania, w yprow adzania i przechow yw ania inform acji .w system ach:

* przygotowania danych jako pam ięć dla danych wyjściowych,
— transm isji danych jako pam ięć buforow a,
— konw ersji danych,
— przetw arzania danych jako pam ięć zew nętrzna,
— autom atyki i te lem etrii jako re je s tra to r cyfrowy.

BUDOWA

Pam ięć ma budowę modułową, co um ożliwia swobodny dostęp do w szystkich uk ła
dów elektronicznych, zbudow anych z elem entów  półprzewodnikowych i układów  
scalonych. P u lp it steru jący  jest um ieszczony,na płycie czołowej pamięci.
Układ napędu taśm y przesuw a taśm ę z dwiem a prędkościam i: roboczą w przód 
i w stecz oraz podwyższoną przy  przew ijaniu.
Dużą stabilność ruchu  taśm y osiągnięto dzięki zastosow aniu dwóch pętli sprzęże
nia zwrotnego. Układ napędu szpul je s t serw om echanizm em  położeniowym, ste ro 
w anym  sygnałam i z czujników  optycznych buforów  ram ieniowych,
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ZASADA DZIAŁANIA

Pam ięć dokonuje zapisu i odczytu inform acji na taśm ie m agnetycznej za pośred
n ictw em  ferry tow ej, dwuszczelinowej głowicy m agnetycznej. Głowica kasu jąca k a
suje inform acje na całej szerokości taśm y m agnetycznej. U kłady zapisu i odczytu 
są wyposażone w elektroniczną kom pensację przekosu statycznego.
Zapis, odczyt i kasow anie inform acji je s t zgodne ze standardam i ISO. P rzy zapi
sie stosu je się m etodę NRZ 1 lub PE.

DANE TECHNICZNE

Szerokość taśm y 12,7 mm
Długość taśm y . maks. 732 m
Liczba ścieżek , 9
Prędkość

przesuw u taśm y 0,635 m/s
transm isji 20 K bajtów /s (NRZ .1), 40 K  bajtów /s (PE)

Czas przew ijania taśm y 3 m in
N om inalna przerw a m iędzyblokowa 15,2 mm
Gęstość zapisu 22 rządki/m m  (NRZ 1), 63 rządki/m m  (PE)
Odczyt zapisanej inform acji w  obu k ierunkach
Czas sta rtu /stopu  ' 15 ms
Napięcie zasilające 220 V iJg®/o, 50 Hz
Moc pobierana - 400 V 'A
W ym iary

bez obudow y 610X483X508 mm
w obudowie 732X543X543 mm

M asa 60 kg lub  75 kg (w obudowie)
W pam ięci zastosowano in terfe js  kom patybilny  z in terfe jsam i pam ięci PERTEC 
6640, zapisującej m etodą PE oraz PERTEC 6840 dla NRZ 1. In terfe js  jest zgodny 
z przyjętym i w JSEM C i SMEMC dokum entam i „Pam ięci taśm ow e m ałogabary
tow e — interfe js. S tru k tu ra  i zestaw. W ym agania i charak terystyka funkcjonalna.”

W YPOSAŻENIE

W raz z urządzeniem  producent dostarcza kom plet części zapasowych i narzędzi 
do konserw acji i napraw .

ZGODNOŚĆ Z NORMAMI ,

Pam ięć taśm ow a spełnia w ym agania określone w norm ie ZN-76/MERA-15/102.

SPOSÓB ZAMAWIANIA
* * • • .

W zam ów ieniu należy podać pełną nazwę i typ  urządzenia, zgodnie z lis tą  w yko
nali' M-SD-104-D, te rm in  dostaw y, adres wysyłkowy i w arunk i płatności. .

PRODUCENT I DYSTRYBUTOR

W arszaw skie Zakłady U rządzeń In fo rm atyk i MERAMAT, W arszaw a 

2 M
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FORMATER 
TYP FRPT-305

a»«® ra«Ksaaaii!i,

ZASTOSOWANIE

Form ater FRPT-305 jest m odułem  konstrukcyjnym , przeznaczonym  do sterow ania 
operacjam i zw iązanym i z zapisem  i odczytem inform acji na taśm ie m agnetycznej 
pam ięci taśm ow ej PT-305. F orm ater służy do zapisu i odczytu inform acji kodo
w anej m etodą PE.
Oddzielny pakiet, stanow iący dodatkow e w yposażenie form atera, um ożliw ia zapis 
i odczyt inform acji kodow anej m etodą NRZ 1.
Form ater może być w ykorzystyw any w dowolnych system ach m aszyn cyfrowych, 
w których są  ̂stosowane Damieci taśm ow e PT-305.

BUDOWA

F orm ater FRPT-305 jest przystosow any do w budow ania w  szafę, k tórej w ym iary  
są zgodne ze standardam i ISO i RWPG.
F orm ater m a budow ę m odułową, sk łada się z zasilacza, pakietów , zespołu p la teru  
ze złączami w yjściow ym i oraz w entylatora.

ZASADA DZIAŁANIA

F orm ater jest sprzężony zestawem  sygnałów  z jednej strony  z adap terem  m aszy
ny cyfrowej, z drugiej strony  z pam ięcią taśm ow ą PT-305. Form ater, sterow any 
sygnałam i przesyłanym i z adaptera , określającym i rodzaj w ykonyw anej operacji, 
odm ierza odstępy czasowe i w ytw arza fo rm aty  bloków, zgodnie ze standardam i 
ISO na taśm ę m agnetyczną zapisaną m etodą PE  lub NRZ 1.
Zarów no w  system ie pracy  m etodą PE  jak  i NRZ 1, fo rm ate r w ykonuje następujące 
operacje:



— zapisu bloków inform acji o zm iennych długościach, określonych przez adapter;
— kasow ania inform acji z odcinka taśm y o stałej lub zm iennej długości,
— odczytu inform acji przy ruchu  taśm y w przód, w tył, a także przy  ruchu  w 

ty ł z dodatkow ym  cofnięciem  taśm y,
— przew inięcia taśm y,
— odłączenia pam ięci taśm ow ej od system u,
oraz kontro le zapisyw anej i odczytyw anej inform acji, sygnalizacje adapterow i o w y
stąpieniu błędu lub o w ykryciu  znacznika taśm y (file m ark) podczas operacji od
czytu i zapisu. W ystąpienie błędu na jednej ze ścieżek inform acyjnych podczas 
odczytu m etodą PE jest na bićżąco korygowane.

NRZ 1 i PE
20 i 40 k bajtów /s
4
220 V, 50 Hz 
200 W
515X483X132,5 mm 
14 kg

D A N E  T K U H N K J Z N Ł

M etoda zapisu
Prędkość przekazyw ania inform acji
Liczba 'podłączonych pam ięci
Napięcie zasilające
Moc pobierana
W ym iary
Masa

ZGODNOŚĆ Z NORMAMI

P orm ater spełnia w ym agania określone w norm ie ZN-78/MERA-15/125.

SPOSÓB ZAMAWIANIA

W zam ówieniu należy podać pełną nazwę i typ  wyrobu, term in  dostaw y, adres 
w ysyłkow y oraz w arunki płatności.

PRODUCENT I DYSTRYBUTOR

W arszaw skie Zakłady Urządzeń In fo rm atyk i MERAMAT, W arszawa



PAMIĘĆ TAŚMOWA KASETOWA 
TYP PK-1

SWW 0923-144 fijeosanaMMfe
KTM 0923-144-005-114 16/82

ZASTOSOWANIE

Pamięć jest urządzeniem  re je strac ji m agnetycznej, przeznaczonym  do w prow adzania, 
wyprowadzania i przechow yw ania inform acji w system ach przetw arzan ia danych.

BUDOWA

Pam ięć taśm ow a kasetow a składa się z trzech następujących zespołów: napędow e
go, elektroniki i au tom atyki oraz zasilacza sieciowego (opcja).
Ten rodzaj konstrukcji daje możliwość łatw ej w ym iany zespołów, jak  również 
budowy zestaw u pam ięci kasetowych.
Urządzenie w yróżnia i sygnalizuje: położenie kasety, początek i koniec taśm y, 
zezwolenie na zapis.

ZASADA DZIAŁANIA

Pam ięć dokonuje zapisu i odczytu inform acji na taśm ie m agnetycznej za pośred
nictw em  ferry tow ej, jednośladow ej, dwuszczelinowej głowicy m agnetycznej. Taśm a 
m agnetyczna znajduje się w standardow ej kasecie typu „Compact”. K aseta po 
w łożeniu i w ybraniu  danej pam ięci jest autom atycznie blokowana.
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W yjęcie kasety  realizu je  się poprzez przyciśnięcie przycisku, k tóry  pow oduje wy-
sunięcie k a re tk i w raz z kasetą. Zapis, odczyt i kasow anie inform acji są zgodne
ze standardem  ISO. P rzy  zapisie stosuje się metodę PE.

DANE TECHNICZNE

Szerokość taśm y 3,81 mm
Długość taśm y 90 m
Liczba ścieżek 2
Prędkość

przesuw u taśm y 0,127 m/s
transm isji maks, 40*00 bitów/s

Czas przw ijan ia taśm y maks. 1 m in
N om inalna przerw a międzyblokowa 20 mm
Gęstość zapisu 32 rządki/m m
Odczyt zapisanej inform acji w obu. k ierunkach
Czas s ta rtu 200 ms
Czas stopu 100 ms
Napięcie zasilające +  15 V ±3c/o; 1 A

—15 V ±3% ; 1 A
+ 5  V ±3%; 1 A

W ym iary (bez zasilacza sieciowego) 180X180X200 mm
M asa (bez zasilacza sieciowego) 5 kg

W YPOSA2ENIE

W raz z urządzeniem  producent dostarcza kom plet części zapasowych i narzędzi 
do konserw acji i napraw .

ZGODNOŚĆ Z NORMAMI

Pam ięć taśm ow a kasetow a spełnia w ym agania określone w norm ie ZN-78/MERA- 
-15/97.

SPOSÓB ZAMAWIANIA

W zam ówieniu należy podać pełną nazwę i typ  urządzenia, te rm in  dostaw y, adres 
w ysyłkow y i w arunk i płatności.

PRODUCENT I DYSTRYBUTOR

W arszaw skie Zakłady Urządzeń In fo rm atyk i MERAMAT, W arszaw a
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PAMIĘĆ DYSKOWA KASETOWA 
TYP MERA 9425

9

ZASTOSOWANIE

Pam ięć służy do przechow yw ania zbiorów inform acji (program ów i danych). Po
jedyncza pam ięć jest w yposażona w  dysk stały  i kasetę MERA 847 z dyskiem  w y
m iennym. Do odczytu służą głowice magnetyczne.

BUDOWA
■ ■' : " . f -V-

Zasadniczym i częściami pam ięci są: pozycjoner, p rzetw orn ik  prędkości i położe
nia, pakiety  układów  elektronicznych, zespół w rzeciona oraz siln ik  napędu w rze
ciona.

DANE TECHNICZNE

Czasy dostępu
M aksym alny do dowolnej ścieżki 70 ms
M aksym alny do sąsiedniej ścieżki 10 ms
Średni 35 ms
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Zapis
System  zapisu 
Gęstość zapisu nom inalna 

na ścieżce zew nętrznej 
na ścieżce w ew nętrznej 

Częstotliwość transm isji 
Szybkość przesyłania 
Liczba bajtów /ścieżkę 
Liczba cylindrów  
Liczba ścieżek/cylinder 
Liczba sektorów  
Liczba pam ięci w system ie

Pojem ność nom inalna
Liczba bitów /pam ięć
Liczba bitów /dysk
Liczba bitów /cylinder
Liczba bitów/ścieżkę
K aseta dyskowa
Liczba dysków w kasecie
Liczba pow ierzchni zapisu
Średnica dysku
Prędkość obroto%va dysku
Zasilanie
Napięcie
Częstotliwość
Moc
W arunki klim atyczne
T em peratu ra  pracy 
T em peratu ra  przechow yw ania 
W ilgotność pow ietrza przy  30°C 

praca
przechow yw anie 

Ciśnienie atm osferyczne w czasie 
pracy
W ym iary zew nętrzne 

wysokość 
szerokość 
głębokość 

Masa

podw ójna częstotliwość (DF)

ok'. 60 bitów /m m  (1530 bitów/cal) 
ok. 38 bitów/m m  (2200 bitów/cal)
2,5 MHz 
312500 bajtów /s 
7812
200+4 (dodatkowe)
4
32, 24, 12
1 (maks. 4 w konfiguracji łańcuchowej)

50 000 000 
25 000 000 
250 000 
62 500

1
2

ok. 356 m m  (14 cali) 
2400 1 |J  obr/m in

220 V±J!!%
50 Hz 
600 V-A

10...35°C
—40,.,+55°C

40...80% 
do 95%

84... 106 kPa

864 mm 
500 mm 
757 mm 
125 kg

PRODUCENT

Zakłady W ytwórcze P rzyrządów  Pom iarow ych i System ów  M inikom puterow ych 
im. Ja n k a  K rasickiego, W arszawa

DYSTRYBUTOR

P roducent — Biuro G eneralnych Dostaw



SWW 0923-270
KTM 0923-270-017-110

DRUKARKA WIERSZOWA 
TYP DW-3M (EC 7033)

Z A S T O S O W A N IE

D rukarka wierszowa DW-3M jest przeznaczona do w yprow adzania na papier i n - ' 
form acji w  postaci alfanum erycznej z elektronicznych m aszyn cyfrowych JS  EMC. 
D rukarka jest wyposażona w jednostkę sterującą, zapew niającą w spółpracę z k a 
nałam i selektorow ym i i m ultiplekserow ym i za pośrednictw em  standardow ego in 
terfejsu we-wy JS  EMC.

: '.V ■ V - ' : : -J " .1 ' '•

B U D O W A

D rukarka sk łada się z szafy, odbiornika papieru oraz m echanizm u drukującego, 
wyposażonego w  czytnik 12-kanałowy do sterow ania wysuwem  papieru.
D rukarka ma pam ięć buforow ą na 160 znaków.

Z A S A D A  D Z IA Ł A N IA

D rukarka wierszowa DW-3M jest urządzeniem  elektrom echanicznym . M echanizm 
druku jący  jest bębnowy o działaniu rónoległym.
D rukow anie znaków na papierze polega na dynam icznym  dociśnięciu papieru  
i taśm y barw iącej do poruszającej się ze sta łą  prędkością czcionki. Podstaw o
wym elem entem  m echanizm u drukującego jest obracający się bez przerw y bęben
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czcionkowy oraz zespół m łotków  drukujących, pobudzanych im pulsam i prądo
wymi. Z adanie układów  sterow ania w ew nętrznego polega na pobudzaniu poszcze
gólnych m łotków  w momencie, gdy czcionka znaku, który ma być w ydrukow any, 
zbliża się do głów ki m łotka.
K ażda pozycja d ruku  m a niezależny zespół d rukujący. Inform ację o tym, który 
znak zbliża się do m łotków przekazują tarczki synchronizacji i  m arkera , ob ra
cająca się z bębnem  czcionkowym na wspólnym  wałku.
In fo rm acja przeznaczona do d rukow ania w  danym  w ierszu jest przesyłana przez 
blok w spółpracy z kanałem  do pam ięci buforow ej drukark i.
W pam ięci m ożna zapisać 160 znaków jednobajtow ych. Po zapisaniu w szystkich 
znaków, k tóre m ają  być w ydrukow ane w dahym  wierszu, rozpoczyna się druk. 
Polega on na cyklicznym  odczycie wszystkich znaków z pam ięci buforow ej i po
rów naniu  ich kodów z kodem  ak tualn ie  zbliżającego się znaku -do m łotków. 
Inform acja o tym , k tóry  ze znaków w pam ięci m a kod identyczny z kodem  zna
ku znajdującego się pod m łotkam i, jest zapisyw ana w re jestrze  wierszowym 
(160 pozycji). K olejny im puls synchroniczny powoduje w ysterow anie i pobudzanie 
tych m łotków, dla których w ynik porów nania był pozytywny. Ten cykl p rze
szukiw ania pam ięci i porów nyw ania kodów pow tarza się dla kolejnych znaków, 
znajdujących się na bębnie czcionkowym, aż do m om entu w ydrukow ania w szyst
kich znaków zapisanych w pńmięci buforow ej.
T ak w ięc w przypadku w ydruku  pełnego rep e rtu a ru  znaków d ru k a rk i, ' cykl od
czytu pam ięci buforow ej i porów nyw ania kodów  odbywa się 86 razy (tzn. tyle, 
ile jest pozycji znaków  na bębnie). W przypadku nie w ykorzystania pełnego re 
p ertu a ru  znaków w  kolejno drukow anych wierszach, cykl w ydruku  kończy się 
wcześniej, w zrasta  więc szybkość drukow ania.
Jeżeli drukow ane są ty l to  cyfry, umieszczone na bębnie czcionkowym dw ukrotnie, 
to podczas jednego obrotu bębna m ożna w ydrukow ać dwa wiersze, a więc szyb
kość drukow ania cyfr podw aja się. Po w ydrukow aniu  w iersza następuje przesu
nięcie papieru o żądaną liczbę odstępów  pojedynczych lub według inform acji 
zaw artej na tasiem ce perforow anej, znajdu jącej się w  czytniku fotoelektrycznym , 
w k tó ry  jest wyposażona d rukarka.

D A N E  T E C H N IC Z N E

Prędkość drukow ania 
Liczba pozycji d ru k u  w w ierszu 
Odległość m iędzy w ierszam i 
P rzesuw  papieru

Papier
Liczba egzem plarzy w ydruku 
Szerokość taśm y 
Długość taśm y 
Napięcie zasilające 
Moc pobierana 
W ym iary szafy d ru k ark i 
W ym iary odbiornika papieru  32 KG 
0001-01 
Masa

550/1100 w ierszy/m in (nom)
160
4,23 lub 3,17 mm
0 dowolną liczbę w ierszy lub  sterow any z 
taśm y dziurkow anej
specjalny, obrzeżnie perforow any
1 oryginał +  5 kopii 
432 mm
22 m
3X380 V ± \ l %  , 50 Hz 
m aks. 3 kV -A  
86i)X 1300X1240 mm

420X500X800 m m  
700 kg

2 ca
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Repertuar znaków i ich kody

0 0 0 0 0 0 0 0 0 i 1 1 1 i 1 i 1

1 0 0 0 0 1 1 1 1 0 0 0 0 i 1 i 1

2 0 1 1 0 0 1 1 0 0 1 1 0 0 i 1

3 0 1 0 1 0 1 0 1 0 1 0 1 0 1 0 1

3 4 & a T 0 1 2 3 4 5 6 7 8 0 A B c D E F

0 0 0 0 0 & — { > \ 0

0 0 0 1 1 / A J 1

0 0 i 0 2 B K S 2

0 0 i 1 3 C L T 3

0 I 0 0 4 D M U 4

0 1 0 1 5 E N Y G

0 1 1 0 6 F O W 8

0 1 1 1 7 G P X 7

1 0 0 0 8 10 H Q Y 8

1 0 0 1 9 I R Z 9

1 0 1 0 A [ ] 1 B 3
1 0 1 1 B • , U H y U l

1 1 0 0 C < * % e ft n JK 3
1 1 0 1 D v ( ) - / a rii

1 1 I 0 E + > = <b JI B H
1 1 ł 1 F 1 “ i ? a r H

0 1 2

Z G O D N O Ś Ć  Z  N O R M A M I

D rukarka spełnia w ym agania określone w norm ie ZN-78/MERA-009/77. 

S P O S Ó B  Z A M A W IA N IA

W zam ów ieniu należy podać nazwę i ty p  w yrobu.

PRODUCENT I DYSTRYBUTOR

Z akłady M echaniczno-Precyzyjne M ERA-BŁQNIE, B łonie



Z A S A D A  D Z IA Ł A N IA

W spółpraca d ru k ark i z jednostką cen tra lną  odbyw a się za pośrednictw em  s ta n d a r
dowego in te rfe jsu  ODRA 1300. D rukarka jest wyposażona w pam ięć buforow ą 
na jeden wiersz. D ane z jednostki cen tralnej przeznaczone do w ydrukow ania, są 
zapisyw ane w  pam ięci d rukark i. Po zapełnieniu pam ięci lub  zakończeniu tra n s 
m isji” przez jednostkę cen tra lną  i zakończeniu przesuw u papieru  (przesuw jedno-

68

SWW 0923-270

DRUKARKA WIERSZOWA

Z A S T O S O W A N IE

D rukarka DW-325 jest stosowana do szybkiego w yprow adzania w yników  w postaci 
liczb, tablic i tekstów  z m aszyn cyfrow ych serii ODRA 1300.

b u d o w a

D ru k ark a  sk łada się z trzech ram  przym ocow anych do podstawy, na k tórej jest 
um ieszczony m echanizm  drukark i. W jednej z ram  znajdu ją się- układy e lek tro 
niczne d ru k ark i. U kłady te  są zbudowane z półprzew odników  krzem owych. 
W układach logicznych zastosow ano cyfrowe obwody scalone m ałej integracji.

1
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czesny z transm isją) zaw artość pam ięci zostaje w ydrukow ana. D ruk poszczegól
nych znaków odbyw a się w całym  w ierszu jednocześnie.

D A N E  T E C H N IC Z N E

Liczba znaków drukarsk ich  
Długość w iersza zależna od w y
konania ,

DW 325-1 
DW 325-2 

Prędkość drukow ania pełnego re 
pertua ru

M aksym alna długość kabla s tan d ar
dowego in terfe jsu  ODRA 1300 
W ym iary taśm y barw iącej 

długość 
szerokość

P apier d rukarsk i 
Szerokość papieru

G ram atura  papieru  
pojedynczego 
w ielowarstwowego 

Napięcie zasilające 
Moc pobierana 

DW 325-1 
DW 325-2 

W arunki pracy
tem peratu ra otoczenia 
wilgotność względna 
ciśnienie atm osferyczne

Wysokość
Masa
Kod tow arow o-m ateriałow y 

W Y P O S A Ż E N IE

64

160 znaków 
120 znaków

1100 lub 610 wierszy/m in (w zależności od 
ustaw ienia przełącznika „Szybko/W olno”)

30 m 

22,8 m
432 m m  dla DW 325-1 
343 m m  dla DW 325-2 
obrzeżnie perforow any, składany w paczki, 
102-1-458 mm (m aksym alne w ym iary  arkusza 
458X458 mm)

42-4-128 g/m 2 
maks. 50 g/m2 
3X380 V ± H % ,  50 Hz

4,1 kV-A
3,5 kV-A

+  104-+35°C 
40-4-80% przy 30°C 
84-4-107 kPa
(brak w  pomieszczeniu gazów oraz p a r  ag
resywnych)
1275 mm 
500 kg
0923-270-002-120 (dla DW 325-1) 
0923-270-002-132 (dla DW 325-2)

W raz z urządzeniem  producent dostarcza dokum entację techniczno-ruchow ą, oprog
ram ow anie podstaw owe oraz części zapasowe i narzędzia.
Oprogram owanie użytkow e (specjalistyczne) jest dostarczane na oddzielne za
mówienie.

Z G O D N O Ś Ć  Z  N O R M A M I

D rukarka wierszowa DW-325 spełnia w ym agania określone w norm ie ZN-76/ME- 
RA-003/218.

G9 2



W«dok t góry

S P O S Ó B  Z A M A W IA N IA

W zam ów ien iu  należy  podać p e łn ą  nazw ą i ty p  w yrobu .

PR O D U C EN T

C entrum  K om puterow ych System ów  A utom atyki i P om iarów ' MERA-ELWRO, 
W rocław

D Y STR Y B U TO R

Producent — Biuro G eneralnych D ostaw
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MECHANIZM DRUKUJĄCY 
TYP 666/Y3

IW

Z A S T O S O W A N IE

Mechanizm druku jący  jest przeznaczony do szybkiego w yprow adzenia danych 
z kom putera. M echanizm może pracować jako urządzenie w yjściowe kom putera 
z odpowiednio przystosow anym  blokiem  elektrycznym . Takim  urządzeniem  jest 
d rukarka  w ierszowa DW-325.

B U D O W A

M echanizm druku jący  sk łada się z korpusu, do którego przym ocow ane są nastę
pujące zespoły: drukujący , przesuw u papieru, przew ijania taśm y barw iącej oraz 
pulpitów  (pulpit operatora, techniczny, pu lpity  pokręte ł regulujących).

Z A S A D A  D Z IA Ł A N IA

Bęben d ruku jący  obraca się ze sta łą prędkością obrotową. Pom iędzy m łotkam i 
a bębnem  znajdu je  się papier oraz taśm a barw iąca. W ydruk odbyw a się przez 
dociśnięcie m łotkiem  papieru  i taśm y barw iącej do bębna drukującego w chwili, 
gdy pod m łotkam i znajdu je się odpowiedni znak alfanum eryczny.
D ruk  jednego w iersza odbyw a się w czasie pełnego obrotu bębna drukującego.

Ji I
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KTM 0923-270-027-210

D A N E  T E C H N IC Z N E

Prędkość drukow ania
Liczba pozycji d ruku  w  w ierszu
Odległość między w ierszam i
Przesuw  papieru
P apier
Liczba egzem plarzy w ydruku
Szerokość taśm y
Długość taśm y
Napięcie zasilające
Moc pobierana
W ym iaiy
Masa

1100/550 w ierszy/m in 
120, 128, 160
4,23 lub 3,17 mm
0 dowolną liczbę wierszy 
specjalny, obrzeżnie perforow any
1 oryginał +  5 kopii 
432 m m
22 m
3X380 V ± } ° % ,  50 Hz
2 kV -A
950X600X660 mm 
250 kg

Z G O D N O Ś Ć  Z  N O R M A M I

M echanizm druku jący  spełnia w ym agania określone w norm ie ZN-72/MERA-09/57. 

S P O S Ó B  Z A M A W IA N IA

W zam ówieniu należy podać nazwę i typ  wyrobu.

■ . M S  M S M  i  m ę ^ M S . ■

*

PRODUCENT I DYSTRYBUTOR

Z a k ła d y  M ech a n iczn o -P re cy zy jn e  M E R A -B Ł O N IE , B łonie
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DRUKARKA ZNAKOWO-MOZAIKOWA 
TYP DZM-180

m b w i ■  n i i m  i i i i i i i i i i ^ . « i , t ^ n M a - T - n f

SWW 0923-260   ]
KTM 0923-260-277-210 21/82

m

ZASTOSOWANIE

D rukarka 7.nakowo-mozaikowa je st stosowana jako urządzenie wyjściowe do w y
druku  danych ze średnich i m ałych system ów elektronicznych m aszyn cyfro
wych.

BUDOWA

D rukarka składa się z m echanizm u drukującego, m echanizm u przesuw u papieru, 
zasilacza oraz układów  elek tronik i steru jącej. D rukarka jest produkow ana w dwóch 
w ersjach: z podstaw ą i bez podstawy. 1
Elektronika d ru k ark i DZM-180 jest w ykonana z elem entów  scalonych TTL (SSJ, 
LSJ, MSJ) i MOS oraz krzem ow ych elem entów  dyskretnych. Bufor o pojemności 
256X8 bitów  um ożliw ia asynchroniczną pracę drukark i.

ZASADA DZIAŁANIA

W ydruk znaków w  drukarce  DZM-180 odbyw a się przez form ow anie ich za po
mocą m atrycy igłowej.
Głowica d ruku jąca  sk łada się z siedm iu pionowo ustaw ionych igieł drukujących, 
sterow anych przez siedem  elektrom agnesów . Głowica jest umieszczona na wózku, 
k tóry  porusza się równolegle do w ałka drukarskiego, wokół którego jest p rze
suw any papier.
W ydruk znaków odbywa się przez uderzenie igieł przez taśm ę barw iącą w  znaj
dujący się pod nią papier. M echanizm przesuw u papieru  jest zamocowany na d ru 
karce i pozwala, w zależności od program u, na dowolny przesuw  papieru. P rze
suw  papieru może odbyw ać się autom atycznie w trakcie  drukow ania lub ręcznie.

73
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KTM 0923-260-277-210

W drukarce  DZM-180 można zamocować jeden lub dwa transpo rte ry  papieru  oraz 
zastosować odbiornik papieru.

DANE TECHNICZNE

Prędkość drukow ania

S tru k tu ra  znaku 
Gęstość druku

T ransport papieru

Liczba znaków  w zestawie 

Liczba znaków w w ierszu 

W ym iary znaku 

Odległość między znakam i 

P apier

Szerokość papieru 
Długość strony 
Liczba egzem plarzy w ydruku 
Napięcie zasilające

Moc pobierana 
Z akres tem peratu ry  pracy 
W ym iary

Masa
drukarka
m echanizm  przesuw u papieru  
podstaw a

ZGODNOŚĆ Z NORMAMI

D rukarka spełnia w ym agania określone w  norm ie ZN-77/MERA-09/64.

SPOSÓB ZAMAWIANIA

W zamówieniu należy podać nazwę i typ wyrobu.

PRODUCENT

Z akłady M echaniczno-Precyzyjne MERA-BŁONIE, Błonic

180 znaków/s lub  53-1-55 w ierszy/m in (132 
znaki w  w ierszu) lub 85 w ierszy/m in (60 
znaków w  wierszu) 
m atryca punktow a 7X7 
piopowa 6 w ierszy/cal, 
pozioma 10 znaków/cal lub 12 znaków/cal 
sterow any dwoma program am i, maks. szyb
kość 25 w ierszy/s przy skoku zaprogram o
wanym
64 (na żądanie k lienta zestaw  znaków  może 
być powiększony do 96 lub 128)
132 (dla gęstości druku  10 znaków/cal)
158 (dla gęstości d ruku  12 znaków/cal) 
2,54X2 mm (dla 10 znaków/cal)
2,54X1,8 mm  (dla 12 znaków/cali 
2,54 (dla 10 znaków/cal 
2,12 (dla 12 znaków/cal)
fo rm ularz ciągły składany w  harm onijkę, 
obrzeżnie Rerforowany 
4-4-17 cali 
1-4-16 cali
1 oryginał +  4 kopie z kalką
220 V, 50 Hz (na specjalne zam ówienie 110 V, 
60 Hz)
300 V-A
+  5-H-40°C
700X328X440 mm (942 mm — wysokość .z 
podstawką)

43 kg
2 kg 
26,5 kg

2
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DRUKARKA MOZAIKOWA 
TYP DZM-80

@

ZASTOSOWANIE

D rukarka DZM-80, przystosow ana do term inali, została skonstruow ana w celu 
zaspokojenia potrzeb odbiorców zainteresow anych specjalistycznym  sprzętem .

BUDOWA

D rukarka DZM-80 składa się z m echanizm u drukującego w raz z zintegrow anym  
m echanizm em  przesuw u papieru, zasilacza i elek tron ik i o dużej skali integracji.

ZASADA DZIAŁANIA

W ydruk znaków w drukarce  DZM-80 odbyw a się poprzez form ow anie ich za po
mocą głowicy igłowej.
G łowica d ruku jąca  składa się z siedm iu pionowo ustaw ionych igieł drukujących, 
sterow anych przez siedem  elektrom agnesów . Głowica jest umieszczona na wózku, 
k tóry  porusza się równolegle do w ałka drukarskiego, wokół którego jest p rze
suw any papier. W ydruk znaków odbywa się przez uderzenie igieł w papier, zna j
dujący się pod taśm ą barw iącą.
P ap ier jest przesuw any za pomocą w ałka gumowego (w przypadku pojedynczych 
arkuszy papieru) lub  kołków napędowych, usytuow anych na końcach w ałka gu 
mowego (W przypadku papieru  obrzeżnie perforowanego). E lektronika o dużej 
skali in tegracji, w skład k tórej wchodzi układ  LOG, zaw iera całą logikę d ru 
kark i, układ SEB, pełniący funkcje  bufora, oraz układ LEP, k tó ry  może być m on
tow any jako opcja, w celu o trzym ania d ruku  pochylonego lub rozszerzonego. 
D rukarka może rów nież drukow ać m ałe litery.

75 1
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DANE TECHNICZNE

Prędkość drukow ania
Gęstość druku
Liczba znaków  w zestaw ie

In te rfe js  szeregowy zgodny z nor 
mą i zaleceniam i 
P rędkość transm isji

W ym iary
Waga

ZGODNOŚĆ Z NORMAMI

D rukarka spełnia w ym agania określone w  norm ie ZN-79/MERA-009/94.

SPOSÓB ZAMAWIANIA

W zam ówieniu należy podać nazwę i typ  wyrobu.

100 znaków/s
80 znaków przy gęstości 10 znaków/cal 
64 (w w ersji standardow ej)

'96 (jako opcja)

ELA RS 232, CCITT V24 
110, 150, 300, 60p, 1200, 2400, 4800, 9600 bo
dów
568X370X245 mm
35 kg , ( ■

PRODUCENT I DYSTRYBUTOR

Z akłady M echaniczno-P recyzyjne M ERA-BŁONIE, B łonie



ZASTOSOWANIE

T erm in a l odb io rczy  je s t p rzeznaczony  do sam odzie lnej p ra c y  w sys tem ie  o db io ru  
danych , do zb ie ran ia  d an y ch  z w ie lu  p u n k tó w  ab o n en ck ich  o raz  do system ów  
tra n sm is ji danych .

BUDOWA

T erm in a l odbiorczy  DZM -180/RO je s t zbudow any  tak , ja k  d ru k a rk a  znakow o-m o- 
zaikow a DZM-180 z do d a tk o w y m  e lem en tem  — p ły tk ą  szeregow ego in te rfe jsu .

ZASADA DZIAŁANIA

T erm in a l o db io rczy  ty p u  D ZM -180/20 d zia ła  na 'id en ty czn e j zasadzie  ja k  d ru k a r 
ka  znakow o-m ozaikow a DZM-180.

DANE TECHNICZNE

180 znaków /s

40-^45 w ie rszy /m in  (przy gęstości 10 z n a 
ków /cal)
50-^55 w ie rszy /m in  (przy  gęstośc i 12 zn a 
ków /cal)
matryca punktowa 7X7

P rędkość  d ru k o w an ia  
P rędkość  d ru k o w an ia  pe łn y ch  w ie r
szy

S tru k tu ra  zn ak u

TERMINAL ODBIORCZY DLA SYSTEMÓW 
TRANSMISJI DANYCH 

TYP DZM-180/RO

i
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SWW 0923-290 

KTM 0923-290-297-110

M ak sy m aln a  liczba znaków  w  w ie r 
-

szu 132 zn ak i p rzy  odległości m iędzy  n im i 2,54
m m  (1/10 cala)
158 znaków  p rzy  odległości m iędzy  n im i

L iczba  znaków  w  zestaw ie
2,12 m m  (1/12 cala) 
do 96

K od w y m ian y  in fo rm ac ji U SA SC II (lub KOI-7)
T aśm a  b a rw iąca jed n oko lo row a cza rn a
Szerokość taśm y 13 m m

Mechanizm transpo rtu  papieru
S te ro w an ie  w y su w em  p ap ie ru za p o śred n ic tw em  czy tn ik a  taśm y  p e rfo ro 

O dległość m iędzy  w ierszam i
w an e j (1 lub  2 p rog ram y) 
4,23 m m  (1/6 cala)

M ak sy m aln a  p rędkość  w y su w u  p a 
p ie ru 25 w ierszy /s
L iczba egzem plarzy  w y d ru k u 1 o ry g in a ł +  4 kopie
Szerokość  p ap ie ru 101,6-4-431,8 m m  (4-4-17,0 cala)

P am ięć  buforow a
P ojem ność 256 znaków  ty p u  RAM  tech n ik a  MOS
S te ro w an ie jednoczesny  zap is i odczyt
Z apis a sy n ch ro n iczn y  z p ręd k o śc ią 0-4-40 kH z

Blok sterow ania transm isją  danych
In te rfe js zgodny z n o rm ą  C C ITT -V  24 (s tyk  S2)
P ręd k o ść  tra n sm is ji 110 lub  150, 300, 600, 1200, 2400, 4800, 9600

M ak sy m aln a  odleg łość tra n sm is ji  bez 
m odem u

N apięcie  zasila jące

Moc p o b ie ran a
Z ak res  te m p e ra tu ry  p racy
W y m iary
M asa

bodów

100 m

220 % , 50 H z (podstaw ow e)
r +  10o/240 V l} £ %  , 50 H z 

115 V ± j“% , 60 H z 
około 300 V -A  
+5-1—(-40°C
około 700X440X945 m m  
ok. 70 kg

ZGODNOŚĆ Z NORMAMI

T e rm in a l odb io rczy  sp e łn ia  w y m ag an ia  ok reś lo n e  w n o rm ie  ZN-80/M ERA-09/87. 

SPOSÓB ZAMAWIANIA

W zam ów ien iu  należy  podać n azw ę i ty p  w yrobu .

PR O D U C EN T

Zakłady M echaniczno-Precyzyjne MERA-BŁONIE, Błonie

mmmmimsBmismmmmmiBmmsBmsmmimmaamimBmmeisimm
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TERMINAL KONWERSACYJNY 
TYP DZM-180/KSR

ZA STO SO W A N IE

T erm in a l k o n w ersacy jn y  sy s te 
m ów  tra n sm is ji d an y ch  je s t p rz e 
znaczony  do sam odzie lnej p racy  
w  sys tem ie  o db io ru  — n a d a w a n ia  
danych , do zb ie ran ia  dan y ch  z 
w ie lu  p u n k tó w  ab o n en ck ich  o raz  
do system ów  tra n sm is ji  danych .

BUDOWA

T erm in a l k o n w ersacy jn y  DZM-180 K SR  je s t zbudow any  tak , ja k  d ru k a rk a  zna- 
kow o-m ozaikow a DZM -180 z do d a tk o w y m  e lem en tem  —  p ły tk ą  szeregow ego in te r 
fe jsu  o raz  k la w ia tu rą  a lfan u m ery czn ą .
T erm in a l m a  pam ięć  b u fo ro w ą  ty p u  R A M  o po jem ności 256 znaków . S te ro w an ie  
da je  m ożliw ość jednoczesnego  zap isu  i odczy tu . K la w ia tu ra , b ezk o n ta k to w a  d y n a 
m iczna a lfan u m ery czn a  i fu n k cy jn a , zaw ie ra  m ak sy m aln ie  64 k law isze , d a ją c e  
m ożliw ość w y d ru k u  do 96 znaków  (duże i m ałe  lite ry ) i re a liz ac ji 32 fu n k c ji ko 
du U SA SC II (lub  K O I-7).
W te rm in a lu  s to su je  się jed en  lub  d w a n ieza leżne  m ech an izm y  p rzenoszen ia  p a 
p ie ru  obrzeżnie  p e rfo ro w an eg o  lub  m ech an izm  tra n sp o r tu  k a rt.
W ysuw  p ap ie ru  je s t  s te ro w an y  za po śred n ic tw em  czy tn ik a  ta śm y  p e rfo ro w an e j 
(1 lu b  2 p rog ram y).

ZASADA DZIAŁANIA

T e rm in a l k o n w ersacy jn y  ty p u  D ZM -180/K SR d z ia ła  n a  id en ty czn e j zasadzie  ja k ' 
d ru k a rk a  znakow o-m ozaikow a DZM-180.

I



P ręd k o ść  d ru k o w a n ia  
P ręd k o ść  d ru k o w a n ia  pe łn y ch  w ie r
szy

DANE TECHNICZNE

S tr u k tu ra  zn ak u  •
M ak sy m aln a  liczba znaków  w  w ie r
szu

L iczba znaków  w zestaw ie  
K od w y m ian y  in fo rm ac ji 
T aśm a b a rw iąca  
S zerokość ta śm y  
O dległość m iędzy  w ierszam i 
L iczba eg zem p larzy  w y d ru k u  
Szerokość  p ap ie ru

B lok s te ro w a n ia  tra n sm is ją  dan y ch
In te rfe js
P ręd k o ść  tra n sm is ji

M ak sy m aln a  odległość tra n sm is ji 
bez m odem u 
R odzaj p racy

R odzaj tra n sm is ji

Z ap is asy n ch ro n iczn y  
z p ręd k o śc ią  

N ap ięcie  zasila jące

Moc p o b ie ran a
Z ak re s  te m p e ra tu ry  p racy
W ym iary
M asa

404-45 w ierszy /m in
(przy gęstości 10 znaków /cal)
50-H55 w ie rszy /m in
(przy  gęstości 12 znaków /cal)
m a try c a  p u n k to w a  7X7

132 zn ak i p rzy  odległości m iędzy  n im i 2,54 
m m  (1/10 cala)
158 zn ak ó w  p rzy  odleg łości m iędzy  n im i
2,12 m m  (1/12 cala) 
do 96
U SA SC II (jub  K O I-7) 
jed noko lo row a cza rn a  
13 m m
4,23 m m  (1/6 cala)
1 o ry g in a ł +  4 kopie
101,6-4431,8 m m  (44-17,0 cala)

zgodny z n o rm ą  C C ITT-V 24 (s tyk  S2)
110 lub  150, 300, 600, 1200, 2400, 4800, 9600 
bodów

100 m
ciąg ła  a sy n ch ro n iczn a  
b lokow a asy n ch ro n iczn a  
jednocześn ie  w  dw óch  k ie ru n k ach  
(fu ll-dup lex )
n a  p rz e m ia n  w  dw óch k ie ru n k a c h  
(h a lf-d u p lex ) lo k a ln y  (local)

. 04-40 kH z

220 V + ™ % , 50 H z (podstaw ow e)
240 V +}"% , 60 H z 

115 V Ż “ % , 60 H z 
około 300 V -A  
+ 5 4 —|-40oC
około 700X620)^945 m m  
około 83 kg

180 znaków /s

ZG O D N O ŚĆ  Ż N ORM A M I

T erm in a l k o n w ersacy jn y  sp e łn ia  w y m ag an ia  ok reś lone  w  n o rm ie  ZN -78/M ER A - 
-009/79.

SPO SO B  ZA M A W IA N IA

W  zam ów ien iu  należy  podać n azw ę i ty p  w yrobu .

PR O D U C EN T I D Y STR Y B U TO R

Zakłady M echaniczno-P recyzyjne M ERA-BŁONIE, Błonie



SWW 0923-290
KTM 0923-290-297-019 25/82

TERMINAL KONWERSACYJNY 
TYP DZM-180/KSRE

Z A S T O S O W A N IE

Term inal konw ersacyjny jest przeznaczony do pracy w kanale m ultipleksorow ym  
system u ODRA 1300. U rządzenia łączy szeregowy interfejs.

B U D O W A  I Z A S A D A  D Z IA Ł A N IA

Term inal konw ersacyjny DZM-180/KSRE jest zbudow any podobnie jak  term inal 
DZM-180/KSR z procedurą w spółpracy odpow iednią do system u ODRA 1300. T er
m inal ma jeden tran sp o rt pap ieru  obrzeżnie perforowanego.

D A N E  T E C H N IC Z N E

Prędkość drukow ania 
Prędkość drukow ania pełnych 
w ierszy

Gęstość d ruku

180 znaków/s

40—45 w ierszy/m in (przy gęstości 10 zna
ków/cal)
50-7-55 w ierszy/m in (przy gęstości 12 znaków/ 
/cal)
10 znaków/cal



25/82
SWW 0923-290

KTM 0923-290-297-019

S tr u k tu ra  znaku  
M ak sy m aln a  liczba znaków  

w  w ierszu

L iczba  znaków  w  zestaw ie  
K od w y m ian y  in fo rm ac ji 
T aśm a  b a rw ią c a  
Szerokość taśm y  
O dległość m iędzy  w ierszam i 
L iczba egzem plarzy  w y d ru k u  
Szerokość p a p ie ru

Blok sterow ania transm isją  danych
In te r fe js
P ręd k o ść  tra n sm is ji  
M ak sy m aln a  odległość 

tr a n sm is j i  bez m odem u 
R odzaj p racy  
R odzaj tra n sm is ji

Z apis asy n ch ro n iczn y  z p ręd k o śc ią
N ap ięcie  zasila jące
Moc p o b ie ran a
Z ak re s  te m p e ra tu ry  p racy
W ym iary
M asa

m a try c a  p u n k to w a  7X7

132 zn ak i p rzy  odleg łości m iędzy  n im i 2,54 
m m  (1/10 cala)
158 znaków  p rzy  odległości m iędzy  n im i
2,12 m m  (1/12 cala) 
do 96
U S A S C II (lub  K OI-7) 
jed n o k o lo ro w a  cza rn a  
13 m m
4,23 m m  (1/6 cala)
1 o ry g in a ł +  4 kopie
101,6-1-431,8 m m  (4-4-17 cali)

zgodny z n o rm ą  CCITT-V 24 (s tyk  S2)
300 bodów

100 m
blokow a asy n ch ro n iczn a  
na  p rzem ian  w  dw óch k ie ru n k a c h  
(fu ll dup lex ) 
loka lny  (local)
0-1-40 kH z
220 V ±10<Vo, 50 kH z 
około 300 V ’A 
+5-1—j-40°C
około 700X620X945 m m  
około 83 kg

ZGODNOŚĆ Z NORMAMI

T e rm in a l k o n w ersacy jn y  sp e łn ia  w y m ag an ia  ok reś lo n e  w  n o rm ie  ZN-78/M ER A - 
-009/88.

SPOSÓB ZAMAWIANIA

W zam ó w ien iu  na leży  podać  n azw ę i ty p  w yrobu .

PR O D U C E N T  I D Y STR Y B U TO R

Z akłady M echaniczno-Precyzyjne MERA-BŁONIE, Błonie
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SWW 0923-290
KTM 0923-290-297-212 » ___ i  26/82

PUNKT ABONENCKI 
TYP EC-8575

ZASTOSOWANIE

P u n k t ab o n en ck i EC-8575 je s t  p rzeznaczony  do w sp ó łp racy  z EM C ty p u  „R IA D ”, 
k tó rą  um ożliw ia M ODEM  EC-8006 lu b  EC-8002 i m u ltip lek so r EC-8371-07 na  łą 
czach trw a ły c h  lub  ko m u to w an y ch .

BUDOWA

P u n k t ab o n en ck i sk ład a  się z d ru k a rk i EC-7186, m echan izm u  p rzesu w u  p ap ie ru  
o raz  k la w ia tu ry  z zestaw em  w skaźn ików . -

ZASADA DZIAŁANIA

P ra c a  p u n k tu  p rzeb iega  zgodnie z p ro g ram em , um ieszczonym  w  pam ięci s ta łe j 
(PROM).
D ane są  w p ro w ad zan e  p rzez  o p e ra to ra  za pom ocą k la w ia tu ry  a lfan u m ery czn e j, 
n u m ery czn e j i fu n k c y jn e j i s ą  jednocześn ie  d ru k o w an e  przez d ru k a rk ę . D ane od
b ie ra n e  są  w y p ro w ad zan e  n a  d ru k a rk ę . O p rzeb iegu  p racy  in fo rm u je  o p e ra to ra  
zespół w skaźn ików  na  k la w ia tu rz e  o raz  sy g n a ł dźw iękow y.
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SWW 0923-260

ZASADA DZIAŁANIA

M onitor techniczny działa na identycznej zasadzie jak  d ru k ark a  znakowo-m o- 
'  zaikowa DZM-180.

DANE TECHNICZNE

Prędkość d rukow ania 
Prędkość drukow ania pełnych 

w ierszy 
S tru k tu ra  znaku 
M aksym alna liczba znaków w 
w ierszu

Liczba znaków w  zestaw ie 
Taśm a barw iąca 
Szerokość taśm y '
Odległość między w ierszam i 
Liczba egzem plarzy w ydruku 
P apier
Szerokość papieru
Napięcie zasilające
Moc pobierana
Z akres tem peratu ry  pracy
Wymiary
Masa

180 znaków/s

40-4-55 w ierszy/m in
m atryca punktow a 7X7
132 znaki przy odległości między n im i 2,54
mm  (1/10 cala) ,
158 znaków przy odległości między nim i
2,12 mm  (1/12 cala) 
do 96
jednokolorow a czarna 
13 mm
4,23 m m  (1/6 cala)
1 oryginał +  4 kopie 
obrzeżnie perforow any 
367 lub  420 mm  
220 V j^ o /o , 50 Hz 
około 1 kV-A 
+5-4—[-40oC
około 945X700X700 mm 
około 70 kg

ZGODNOŚĆ Z NORMAMI

M onitor techniczny spełnia w ym agania określone w norm ie ZN-77/MERA-09/74.

SPOSÓB ZAMAWIANIA

W zam ów ieniu należy podać nazwę i ty p  w yrobu.

PRODUCENT I DYSTRYBUTOR

Zakłady M echaniczno-Precyzyjnc M ERA-BŁONIE, B łonic



SWW 0923-260
KTM 0923-260-207-019 28/82 ii

MONITOR TECHNICZNY 
TYP DZM-180/05

inform acji m iędzy operatorem  a kom puterem  ODRA 1305. (Jest zam iennikiem  
m onitora F  305).

BUDOWA

M onitor techniczny sk łada się z d ru k ark i DZM-180, k law iatury , pu lpitu  operatora 
i jednostki steru jącej. E lek tron ika m onitora technicznego je st w ykonana z ele
m entów  scalonych TTL oraz krzem ow ych elem entów  dyskretnych.
Bufor DZM-180/05, o pojem ności 256X8 bitów , um ożliw ia asynchroniczną pracę 
m onitora.
M echanizm przesuw u papieru jest zamocowany na d rukarce  i umożliwia, w  za
leżności od program u, dowolny przesuw  papieru. P rzesuw  papieru  może odby
wać się autom atycznie lub  ręcznie. W m onitorze technicznym  m ożna zastosować 
jeden  lub dw a tran sp o rte ry  papieru  oraz odbiornik papieru.

»7 1



SWW 0923-260
28/82 KTM 0923-260-207-019

ZASADA DZIAŁANIA

M onitor techniczny działa na identycznej zasadzie ja k  d ru k ark a  znakowo-m o- 
zaikowa DZM-180.

DANE TECHNICZNE

Prędkość drukow ania 
S tru k tu ra  znaku 
Odległość między w ierszam i 
Liczba znaków  w  w ierszu

Szerokość papieru

Liczba egzem plarzy w ydruku  
T ransport pap ieru

Zasilanie
jednostki ste ru jące j z jednostk i 
cen tralnej m aszyny cyfrowej 

: ODRA 1305

I
pozostałych układów  z sieci 
p rąd u  przem iennego 

Moc pobierana 
Z akres tem peratu ry  pracy

m aks. 180 znaków/s 
m atryca punktow a 7X7
4,23 m m  (1/6 cala)
132 znaki przy odległości m iędzy nim i 2,54 
m m  (1/10 cala)
101.6-7-368,3 m m  (4-1-14,5 cala) lub
101.6-1-431 mm  (4-117 cali)
1 oryginał +  4 kopie 
sterow any 2 program am i 
maks. prędkość 25 w ierszy/s

+ 5  V, 2,5 A 
—5 V, 1,0 A 
+ 1 2  V, 1,0 A

220 V, 50 Hz \  
300 V-A 
+5-1—[-40oC

ZGODNOŚĆ Z NORMAMI

M onitor techniczny spełnia w ym agania określone w  norm ie ZN-77/MERA-09/81. 

SPOSÓB ZAMAWIANIA

W zam ówieniu należy podać nazwę i typ  wyrobu,

PRODUCENT I DYSTRYBUTOR

Zakłady M echaniczno-Precyzyjne M ERA-BLONIE, B łonic
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SWW 0923-260  ■ —
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MONITOR TECHNICZNY 
TYP DZM-180/25.

ZASTOSOWANIE

Monitor techniczny DZM-180/25 jest urządzeniem  przeznaczonym  do w ym iany in 
form acji między operatorem  a kom puterem  ODRA 1325. (Jest zam iennikiem  mo
nito ra F  325).

i

BUDOWA

M onitor techniczny sk łada się z d ru k ark i DZM-180, k law iatury , pu lp itu  operatora 
i jednostki ste ru jącej. E lek tron ika m onitora technicznego jest w ykonana z e le
m entów scalonych TTL oraz krzem ow ych elem entów  dyskretnych.
B ufor DZM-180/05 pojem ność 256X8 bitów  um ożliw ia asynchroniczną pracę m o
nitora. '
M echanizm przesuw u papieru  je s t zam ocowany n a  d rukarce  i umożliwia, w za
leżności od program u, dowolny przesuw  papieru. P rzesuw  papieru  może odbywać 
się autom atycznie lub ręcznie. W m onitorze technicznym  można zastosować je 
den lub dwa tran sp o rte ry  pap ieru  oraz odbiornik  papieru,

1
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SWW 0923-261 

KTM 0923-260-207-021
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ZASADA DZIAŁANIA

M onito r tech n iczn y  d zia ła  n a  id en ty czn e j zasadzie  ja k  d ru k a rk a  znakow o-m oza i- 
kow a DZM-180.

DANE TECHNICZNE

P ręd k o ść  d ru k o w an ia  
S tr u k tu ra  zn ak u  
O dległość m iędzy  w ierszam i 
L iczba znaków  w  w ierszu

Szerokość p a p ie ru
/

L iczba egzem plarzy  w y d ru k u  
T ra n sp o r t p a p ie ru

Z asilan ie  '
jed n o s tk i s te ru ją c e j z jed n o s tk i 
c e n tra ln e j m aszyny  cy frow ej 
ODRA 1305

pozosta łych  u k ład ó w  z sieci 
p rą d u  p rzem iennego  

Moc p o b ie ran a  
Z ak re s  te m p e ra tu ry  p racy

m aks. 180 znaków /s
m a try ca  p u n k to w a  7X 7 p u n k tó w
4,23 m m  (1/6 cala)
132 znak i p rzy  odległości m iędzy  n im i 2,54 
m m  (1/10 cala)
101.6-4-368,3 m m  (4-4-14,5 cala) lub
101.6-4-431 m m  (4-4-17 cali)
1 o ry g in a ł +  4 kopie  
s te ro w an y  2 p ro g ram am i 
m aks. p rędkość  25 w ierszy /s

+ 5  V, 2,5 A 
—5 V, 1,0 A 
+  12 V, 1,0 A

220 V, 50 Hz 
300 V -A  
+5-4-+40°C

ZG O D N O ŚĆ  Z N ORM A M I

M onito r tech n iczn y  sp e łn ia  w y m ag an ia  ok reś lo n e  w  n o rm ie  ZN-77/M ERA-09/81.

SPOSOB z a m a w i a n i a

W  zam ów ien iu  na leży  podać nazw ę i ty p  w y robu .

PR O D U C E N T  I D Y ST R Y B U T O R

Zakłady M echaniczno-Precyzyjne MERA-BŁONIE, Błonie
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JEDNOSTKA PAMIĘCI NA DYSKACH ELASTYCZNYCH 
TYP PLx45D

SWW 0922 30/82

ZASTOSOWANIE

Je d n o s tk a  pam ięc i n a  d y sk ach  e la s tycznych  ty p u  PLx45D  je s t s tosow ana: 
f  — jak o  u n iw e rsa ln a  pam ięć  d la  m in ik o m p u te ró w  lu b  m ik ro k o m p u te ró w , '

— jak o  pam ięć  bu fo row a,
— do zap isu  i  odczy tu  in fo rm a c ji w  u rząd zen iach  w ejśc ia /w y jśc ia .

BUDOWA

Jed n o s tk a  p am ięc i sk ła d a  się z p ły ty  log ik i dw óch  d ysków  e la s ty czn y ch  o raz  
u k ła d u  n apędu .
W szystk ie  p o dstaw ow e zespoły  są  m o n to w an e  n a  ra m ie  g łów nej, w y k o n an e j ja 
ko odlew .
R uch  ob ro to w y  z s i ln ik a  synch ron icznego  je s t p rzek azy w an y  n a  p ia s ty  obu  d y s
ków  za p o śred n ic tw em  p ask a  n apędow ego  o raz  w ałk a . K ażd a  s tro n a  dysków  
je s t w y ró żn ian a  za  p o śred n ic tw em  cz te rech  zespołów  fo to czu jn ik ó w  in d ek su , 
sk ład a jący ch  się z fo to tran z y sto ró w  i d iod św iecących.
D ostęp  g łow ic do żąd an e j śc ieżk i danego  dysk u  je s t m ożliw y  d z ięk i n a d a n iu  r u 
chu  posuw nego  pozyc jonerow i za p o śred n ic tw em  śru b y  s iln ik a  krokow ego . K ażdy  
k ro k  s iln ik a  p rzesu w a  głow icę o je d n ą  ścieżkę. D odatkow ą s tab ilizac ję  ru c h u  posuw 
nego po zy c jo n e ra  z ap ew n ia  p rę t  s ta b il iz a to ra  zew nętrznego . D ocisk  d y sk u  do głow icy  
p rzy  zap isie  lu b  odczycie zap ew n ia  e lek tro m ag n es , poprzez  u ru ch o m ien ie  w  od 
p o w iedn im  m om encie  n a k ła d k i dociskow ej i dociskacza.
D rzw iczk i kaset obu dysków  p o s iad a ją  tę  w łaściw ość, że n a w e t p rzy p ad k o w e  ich
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otw arcie ćałkowicie un ierucham ia jednostką pam ięci (odłączenie zasilania). Je d 
nym  z w ażniejszych podzespołów pam ięci jest przekaźnik ochrony zapisu, którego 
celem je st elim inacja możliwości przypadkowego skasow ania danych w  przy
padku b raku  zasilania.

ZASADA DZIAŁANIA

Cały uk ład  jednostki pam ięci jest sterow any za pomocą sygnałów  we-wy, które 
są doprow adzane do pły ty  logiki, a następnie po odpow iednim  przetw orzeniu, 
w układzie elektronicznym  te j płyty, s te ru ją  w ykonyw aniem  w szystkich funkcji 
jednostki pam ięci:
— w ybraniem  żądanego dysku za pośrednictw em  układu napędu,
— spraw dzeniem  bezpośrednio, czy od strony  głowicy znajduje się żądana strona 

w ybranego uprzednio dysku,
— w ybraniem  żądanej ścieżki i sek tora za pośrednictw em  układu  napędu,
— zapisem i odczytem  żądanych fragm entów  dysku,
— przekazyw aniem , w  przypadku odczytu w obrębie sygnałów  we-w y, żądanych 
inform acji do użytkownika.
W śród sygnałów  w e-w y pow inny znajdow ać się napięcia zasilające. Mogą one 
pochodzić bezpośrednio z zasilacza m in ikom putera użytkow nika lub z zasilacza 
specjaln ie w tym  celu zbudowanego.

DANE TECHNICZNE

Prędkość obrotow a dysków 
Liczba głowic zapisująco- 

-odczytujących 
Częstotliwość zegara zapisu 
Liczba ścieżek 
Liczba ścieżek na 1 cal 
Gęstość zapisu 

ścieżka 00 
ścieżka 76 

Pojem ność
jednej ścieżki (całkowita) 
jednej ścieżki (użyteczna) 
jednej strony  dysku (całkowita) 
jednego dysku, jednej strony 
(użyteczna)

Liczba sektorów ' n a  ścieżce 
P raw dopodobieństw o błędu przy 

odczycie *
przy jednej n ieudanej próbie 
przy  trzech n ieudanych  próbach

* d la  je d n o s te k  p am ięci w y p o sa żo n y ch  w  d y s k i e lastyczn e , k tó ry c h  dolna g ra n ica  tem 
p e ra tu ry  p r a c y  w y n o s i w e d łu g  p ro d u cen ta  + 10°C, d op u szczą  się  m o żliw o ść  n ie  sp ełn ien ia  
ty c h  w y m a g a ń  w  za k re s ie  te m p eratu r n iższy ch  od iQ°C,

360 obr/m in ±2,5°/o

1 na dysk 
250 kHz ±0,1%
77 (73 użyteczne)
48

722,83 bitów/cm  (nom) 
1286,61 bitów /cm  (nom)

41,667 bitów  (nom) / 

26,624 bitów  (dla IBM3740)
3,2 k bitów

243 k  bajty  
26

1 0 -9
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SWW 0922 30/82

Czas d ostępu  do d a n y c h *
Czas dociśnięcia dysku 
Czas uspokojenia s iln ika  krokowego 
Czas reakcji pozycjonera (zawiera 
czas wszystkich kroków  i czas 
uspokojenia) 

dla 1 ścieżki 
dla 76 ścieżek 
średnio (wybór losowy) 

Opóźnienie obrotowe 
Czas rozruchu siln ika napędu 

dysków
Średni czas dostępu do danych 
Zapis

F orm at ścieżek 
Napięcie zasilające siln ika 

synchronicznego 
Moc pobierana

90 ms (maks.)
30,0 m s ±5%

30,0 m s ±5%
220 m s ±5%
93 ms
maks. 166 ms, średnio 83 ms

maks. 1 s 
205 ms
techn ika podw ójnej częstotliwości bez pow ro
tu  do zera
określony przez użytkownika**

220 V +J“%, 50 Hz 
50 V-A

* Poniższe param etry  są ak tualne wyłącznie przy napięciu zasilającym  silnika krokowego rów 
nym  48 V ±5“/o.

•• Przy form acie kom patybilnym  z IMB 3740 należy w ykorzystać Inform acje zaw arte w publi
kacji „IBM diskette  GEM INFORMATION MANUAL” , num er GA.2I.9151.0.
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Z asilan ie  p ły ty  log ik i + 5  V ±5% , 2 A
— 12 V ±10%  lu b  —6 V + 5 % , 100 m A  
+ 1 2  V ± 5%  lu b  + 2 4  V ±10% , 650 m A

Z asilan ie  s iln ik a  k rokow ego  przy
p ręd k o śc i m aks . 400 k ro k ó w /s  Uzas =  48 V  ±5%

l i t " 2,5 A
imoks 4,8 A/30 m s

W aru n k i p racy
w ilgo tność  w zględna 
te m p e ra tu ra  o toczen ia  

M asa

20-1-95% p rzy  30°C 
+  5-ł-+45°C  
9 kg

ZGODNOŚĆ Z NORMAMI

Je d n o s tk a  pam ięci sp e łn ia  w y m ag an ia  o k reś lo n e  w n o rm ie  ZN-76/M ERA-10/039. 

SPOSÓB ZAMAWIANIA

W zam ów ien iu  na leży  podać nazw ę w yrobu , oznaczen ie  o raz  liczbę sz tuk .

PR O D U C E N T  i

K rakow ska F abryka A paratów  Pom iarow ych M ERA-KFAP, K raków

D Y STR Y B U TO R

Biuro Zbytu Sprzętu P om iarow o-K ontrolnego MERAZET, Poznań



PAMIĘĆ NA DYSKACH ELASTYCZNYCH 
Z FORMATEREM I SELEKTOREM 

TYP SP 45 DE

SWW 0922 31/82

ZASTOSOW ANIE

Pam ięć na dyskach elastycznych jest stosow ana w system ach m inikom puterow ych 
jako tan ia  pam ięć zew nętrzna o dużej pojemności. N ośnikiem  inform acji w pa
m ięci SP 45 DE są dyski elastyczne sform atow ane zgodnie z norm ą ISO 97/12 
N 149 (IBM 3740).
Bezpośredni zapis i odczyt inform acji szeregpwej na dyskach dokonuje się w blo
ku jednostek  pam ięci PLx45D.
Pam ięć je s t wyposażona w  blok sterow ania, k tóry  p rzejm uje w szystkie funkcje 
zw iązane z form atow aniem  danych, zapisyw anych i- odczytyw anych z dysku. 
Blok sterow ania pam ięci SP 45 DE w ykonuje rów nież operacje sterow ania m e
chanizm am i bloku jednostek  pam ięci PLx45D. T aka konstrukcja pam ięci zwiększa 
szybkość transm isji danych pomiędzy pam ięcią a m inikom puterem  do 500 K  b a j
tów/s, tzn. 16-krotnie w  porów naniu z jednostką pam ięci PLx45D.

BUDOWA I  ZASADA DZIAŁANIA

Pam ięć na dyskach elastycznych SP 45 DE sk łada się z fo rm ate ra  oraz dwóch 
selektorów , pośredniczących w kom unikacji z dwom a jednostkam i pam ięci na dys
kach elastycznych PL»x45D.
Zadaniem  fo rm atera  jest operow anie danym i zgodnie z rozkazem  jednostki ze-
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w n ę trż n e j ta k , a b y  zapis- n a  d y sk u  o d b y w a ł 's ię  zgodnie z fo rm a te m  ok reś lo n y m  
w  n o rm ie  ISO  97/11 N  149.
S e le k to r  z n a jd u je  się m iędzy  fo rm a te re m  a jed n o s tk ą  pam ięc i PLx45D . Jego  
fu n k c ja  po lega n a  u s ta w ie n iu  w y b ra n e j g łow icy  n a  z ad an y  p rzez  fo rm a te r  ad re s  
(ścieżkę) i p rz e k a z y w a n ie  fo rm a te ro w i in fo rm a c ji o s ta n ie  m od u łu  PLx45D.

SWW 002231/82
i

PIX45D

lnterfejs . 
 ___

Formater —

_________ <o~

P IX450

i '

Selektor Selektor

........" ........ - - -

Minikomputer

Blok sterowania 
pomięcia SP45E

Blokjednostek 
pamięci SP45D

Dyski elastyczne

r w i

S tr u k tu r a  p a m ię c i  S P  45 D E

F o rm a te r  w y k o n u je  n a s tę p u ją c e  czynności:
— p ro w ad z i d ia log  z m in ik o m p u te rem ,
— w y b ie ra  dysk , s tro n ę  i ścieżkę,
— w y sz u k u je  sek to r, y
— p rzy g o to w u je  d an e  do zap isu  n a  dysku ,
— o d czy tu je  dane ,
— u s ta w ia  g łow icę ń a  ścieżce spoczynkow ej.
W ym ienione o p e rac je  są  o k re ś lo n e  m ik ro in s tru k c ja m i, z aw arty m i w  p am ięc i s ta 
łe j ty p u  ROM .
S e le k to r  w y k o n u je  n a s tę p u ją c e  fu n k c je :
— s te ru je  m ech an izm am i PLx45D ,
— a n a liz u je  sy g n a ły  k o n tro ln e  z  PLx45D ,
— s te ru je  p rzep ły w em  in fo rm a c ji pom iędzy  fo rm a te re m  a PLx45D .
F u n k c je  je d n o s tk i pam ięc i PLx45D :
— zap is i odczy t in fo rm a c ji n a  dysku ,
— w y k o n y w an ie  czynności pom ocniczych  (docisk  d y sk u , u s ta w ia n ie  głow icy),
— sy g n a lizac ja  s tan ó w  u m o ż liw ia jący ch  k o rz y s ta n ie  z dysku .
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KLASYFIKACJA

W  zależności od zastosow an ia , p am ięć  n a  d y skach  e la s ty czn y ch  z fo rm a te re m  i se
lek to rem  ty p u  S P  45 D E je s t p ro d u k o w an a  w  trzech  w ykonan iach .
W ykonan ie  I, p rzy sto so w an e  do m o n to w an ia  na  p ro w ad n icach  sza fy  m in ik o m p u 
te ra  M ERA 300, sk ład a  się z dw óch  19" b loków  po łączonych  kab lam i.
W ykonan ie  II, p rzys to sow ane  do m o n to w an ia  na  p ro w ad n icach  szafy  m in ik o m p u 
te ra  M ERA  400, sk ład a  się z ana log icznych  ja k  w  w y k o n an iu  I dw óch  19" b loków . 
W ykonan ia  I i II  ró żn ią  się jed y n ie  k o lo ry sty k ą , dosto sow aną  do k o lo ry s ty k i m i
n ik o m p u te ró w  M ERA 300 i M ERA  400.
W ykonan ie  I I I  sk ład a  się z szafy  w olno  sto jące j, z a w ie ra jące j oba b lok i w y m ien io 
ne w  w y k o n an iu  I.

•
DANE TECHNICZNE

T yp dysku  
F o rm a t
Po jem ność  pam ięc i d la  cz te rech  

dysków  jed n o s tro n n ie  
sfo rm a to w an y ch  

Ś red n i czas d o stęp u  do pam ięcią  
P ręd k o ść  tra n sm is ji  danych  
Ś red n i czas pom iędzy  u szkodzen iam i 
N apięcie  za s ila jące

a) b)

a) w ykonanie I i II, b) wykonanie III

IB M  3740
ISO  97/11 N 149 (IBM  3740)

1025024 
205 m s
500 K  b a jtó w /s  
1000 h
220 V +J°% , 50 Hz
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• SWW 0922

Ś red n ia  m oc p o b ie ran a  
W aru n k i p racy

350 V -A

w ilgo tność  w zg lędna 
M asa
K od to w aro w o -m a te ria ło w y

te m p e ra tu ra  o toczen ia + 5 -r-+ 40°C
40-b95°/o p rzy  30°C (bez kondensac ji) 
90 kg
0923-145-103-014 (w yk. 1) 
0923-145-103-027 (w yk. 2) 
0923-145-103-030 (w yk. 3)

Z G O D N O Ś Ć  Z  N O R M A M I

P am ięć  n a  d y sk ach  e las ty czn y ch  sp e łn ia  w ym ag an ia  o k reś lo n e  w  no rm ie  ZN-77/ 
/M ERA-10/046.

.S P O S Ó B  Z A M A W IA N IA

W zam ów ien iu  na leży  podać  nazw ę, ty p , w y k o n an ie  o raz  n u m e r n o rm y  zak ła d o 
w ej, np.:
„P am ięć  n a  d y sk ach  e la s ty czn y ch  z fo rm a te re m  i se lek to rem  ty p u  S P  45 DE! W y-

PR O D U C EN T

K ra k o w s k a  F a b ry k a  A p a ra tó w  P o m ia ro w y ch  M E R A -K F A P , K ra k ó w  

D Y STR Y B U TO R

B iu ro  Z b y tu  S p rzętu  P o m ia ro w o -K o n tro ln ego  M E R A Z E T , Poznan

k o n an ie  I ” . ZN-77/M ERA-10/046.
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SWW 0922
KTM 0922-145-103

PAMIĘĆ ZEWNĘTRZNA NA DYSKACH ELASTYCZNYCH 
TYP SP 55 DE

ZASTOSOWANIE

P am ięć  zew n ętrzn a  n a  d y sk ach  e la s tycznych  je s t p am ięc ią  m in ik o m p u te ró w  SM-3.

P am ięć  je s t zb u d o w an a  w  postac i p an e lu  sy s tem u  19-calow ego o w ysokości 8U, 
odpow iadającego  w ym agan iom  S y stem u  M in im aszyn  (SM-3).
W  pan e lu  z n a jd u je  się je d n o s tk a  pam ięc i n a  d y sk ach  e las tycznych  PLx45D , k ase ta  
e lek tro n ik i o raz  zasilacz  EZW -02-00. K ase ta  e lek tro n ik i z aw ie ra  p ły ty  uk ładów  
e lek tron icznych : se lek to r, fo rm a te r , a d a p te r  in te rfe jsu  o ra z  p ły tę  łączącą  w yżej 
w ym ien ione p ły ty .

ZASADA DZIAŁANIA

P am ięć  sk ład a  się z jed n o s tk i pam ięci PLx45D , se lek to ra , fo rm a te ra  o raz  a d a p te 
ra  in te rfe jsu .
Jed n o s tk a  p am ięc i PL x45D  um ożliw ia  zap is i odczyt in fo rm ac ji n a  dysku  e las ty cz
nym .
Jed n o s tk a  pam ięci m oże obsług iw ać dw a d y sk i elastyczne.
P rze łączn ik i, z n a jd u ją c e  się n a  p łycie czołow ej pam ięci, u m o ż liw ia ją  u ru ch o m ie 
n ie  jed n o s tk i pam ięci, w y m ian ę  dysków , w y b ó r żądanego  dysk u  i jego s trony . 
O p racow an iem  in fo rm a c ji o dczy tane j lu b  p rzeznaczonej do zap isu  o raz  ru ch em  gło
w icy  s te ru je  fo rm a te r  i se lek to r.

BUDOWA
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SWW 0922
KTM 0922-145-103

F o rm a te r  p rzek sz ta łca  d a n e  w y sy łan e  z m in ik o m p u te ra  n ad a ją c  im  postać dogodną 
do zap isu  n a  d y sk u , a  tak że  p rzy g o to w u je  d an e  odczy tane  z dysku  do w y słan ia  
do m in ik o m p u te ra . P o n ad to  zad an iem  fo rm a te ra  jest, w  p rzy p ad k u  odczy tu  o 
szukan ie  d an y ch  n a  dysk u  lub , w  p rzy p ad k u  zapisu , odszukan ie  zadanego  sek to ra ,

w  k tó ry m  d an e  na leży  um ieścić . ,
S e lek to r s te ru je  r u c h e m  w y b ra n e j g łow icy  jed n o s tk i pam ięci, k ie ru ją c  ją   ̂ '
kQ o zad an y m  ad re s ie , u s taw ia  g łow icę i in fo rm u je  fo rm a te r  o gotow ości PLx45D  
do p racy  —  odczy tu  lu b  zap isu , o raz  w y b ie ra  dane.
A d ap te r in te rfe jsu  um ożliw ia  w y k o rzy stan ie  fo rm a te ra  i se lek to ra  pam ięc i ty p u  S 
45 D E o rąz  po łączonych  z n im i jed n o s tek  pam ięc i PLx45D  w  k o n s tru k c ji pam ięć

SP  55 DE
T ra n sm is ja  in fo rm a c ji m iędzy c e n tra ln y m  p rocesorem  i p am ięc ią  od b y w a się po- 
prz^z: re je s tr  roztrazśw  i M .  o ad re s ie  177 170, o raz  r e je s tr  d an y ch  o a d re s .e

177 172s.

DANE T E C H N IC Z N E

Sposób  tra n sm is ji  
W ek to r p rz e rw a ń
Poziom  p r io ry te tu  p rog ram ow anego  

p rz e rw a n ia  
N ośn ik  in fo rm ac ji

L iczba dysków  (drzw i)
P o jem n o ść  u ży tk o w a

jednego  je d n o s tro n n ie  zap isa 
nego dysk u  

Ś re d n i czas d o stęp u  do pam ięci 
P a ra m e try  n iezaw odnościow e 

ś re d n i czas pom iędzy 
uszkodzen iam i 
s to p a  b łęd u  

N ap ięcie  zasila jące  
M oc p o b ie ran a  
W a ru n k i p racy

te m p e ra tu ra  o toczen ia  
w ilgo tność  w zg lęd n a  (bez 
kondensac ji)

c iśn ien ie  a tm osferyczne  
zapy len ie  

. W ym iary  
M asa

p ro g ram o w an e  w ejśc ie—w yjście  
264

P
° f  /
d y sk i e la s ty czn e  zgodne z  n o rm ą  ISO /TC97/ 
/C l i  N 209 
2

2,05 M b ita  
205 m s

1000 h 
10-9 l/b it
220 V ± i5°/o, 50 H z 
500 V -A

5-r-40°C (20°C ±5)

40-P95°/o p rzy  30°C 
(60°/o ±15 p rzy  40°C) 
84-P107 k P a  
g ru p a  zap y len ia  Z4 
354X483X766 m m  
38 kg

P o łączen ie  z c e n tra ln y m  p roceso rem  odpow iada  d o k u m en to w i MM SM  EM O 003 76 
„ In te r fe js  W spó lna S zy n a” .
W a ru n k i p ra c y  o d p o w iad a ją  k a teg o rii K2 w g PN-78/T-42106.
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ZGODNOŚĆ Z NORMAMI
*

P am ięć  zew n ę trzn a  n a  d y sk ach  e las tycznych  sp e łn ia  w y m ag an ia  ok reś lo n e  w  n o r
m ie ZN-79/M ERA-10/062.

SPOSÓB ZAMAWIANIA

W zam ów ien iu  na leży  podać nazw ę w yrobu , typ , n u m e r n o rm y  zak ładow ej oraz 
liczbę sz tu k . £

* } '

»

PR O D U C EN T

K rakow ska F abryka A paratów  Pom iarow ych M ERA-KFAP, K raków  

D Y STR Y B U TO R

Biiiro Zbytu Sprzętu Pom iarow o-K ontrolnego MEItAZET, Poznań,
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PAMIĘĆ NA DYSKACH ELASTYCZNYCH 
TYP SP 6 OM

ZA STO SO W A N IE

P am ięć  n a  d y sk ach  e la s ty czn y ch  S P  60fyl je s t pam ięc ią  z ew n ę trzn ą  m in ik o m p u te 
r a  M ERA  60.
P am ięć  m oże w sp ó łp raco w ać  ta k ż e  z m in ik o m p u te ram i PD P-11/03, PD P-11V03, 
ISI11 i in nym i, p o s iad a jący m i an a log iczny  in te rfe js , z o ry g in a ln y m  ich  o p ro g ra 
m ow aniem ,

BUDOW A

P am ięć  je s t p ro d u k o w an a  w  dw óch  w y k o n an iach : S P  60MS (w e rs ja  szafkow a) i 
S P  60MP (w ersja  panelow a).
W yk o n an ie  „P ” p am ięc i sk ła d a  się z dw óch  p an e li systerriu 19-calow ego: o 'w y s o 
kości 7U —  b lo k  jed n o s tk i pam ięci, i 5U —  b lok  s te ro w an ia  p am ięcią , o raz  p ły 
ty  a d a p te ra  in te rfe jsu . W  b loku  jed n o s tk i p am ięc i je s t um ieszczona je d n o s tk a  p a 
m ięci n a  d y sk ach  e la s ty czn y ch  PLx45D  o raz  p u lp it sterow n iczy . P u lp it s te ro w n i
czy zaw ie ra  k a se tę  n a  d y sk i e las tyczne  i cz te ry  p rze łączn ik i, u m o żliw ia jące  p racę  
pam ięci.
B lok s te ro w a n ia  m a  zasilacz  EZW -02-00 o raz  p ły ty  u k ład ó w  e lek tro n iczn y ch : fo r 
m a te ra , s e le k to ra  i zespół p ły ty  łączącej w yżej w ym ien ione  p ły ty  u k ład ó w  e le k 
tron icznych .
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A d ap te r in te r fe jsu  je s t um ieszczony w  p an e lu  m in ik o m p u te ra . Poszczególne podze
spo ły  obu  p a n e li są  ze sobą  połączone k ab lam i, pam ięć  zaś je s t po łączona  z m in i
k o m p u te rem  k ab lem  in te rfe jsu .
W ykonan ie  „S” pam ięci je s t w e rs ją  w y k o n an ia  „P ”, um ieszczoną w  szafie  sy s te 
m u  19-calow ego o w ysokości 13U. W ykonan ie  to  m a  ró w n ież  zespó ł 220 V, ro zp ro 
w ad za jący  nap ięc ie  zasila jące  w e w n ą trz  szafy  o raz  w e n ty la to r  n a  ty ln e j śc ian ie  
szafy , z ap ew n ia jący  w y m ian ę  p o w ie trza  w e w n ą trz  pam ięci. A by  um ożliw ić ła tw e  
p rzem ieszczan ie  całego u rząd zen ią , szafa  m a zam o n to w an e  kó łka.

ZASADA DZIAŁANIA

Jed n o s tk a  p am ięc i PL x45D  um ożliw ia  zap is i odczyt in fo rm a c ji n a  dysk u  e la s ty cz 
nym .
Je d n o s tk a  pam ięci m oże obsług iw ać d w a dysk i e lastyczne . U ruchom ien ie  jed n o s t
k i pam ięci, w y m ian ę  dysków , w y b ó r żąd an e j s tro n y  danego  dysk u  um o ż liw ia ją  
p rze łączn ik i, zn a jd u ją c e  się na  p łycie  czołow ej pam ięci. O p racow an iem  in fo rm ac ji 
odczy tane j lu b  p rzeznaczonej do zap isu , a  tak że  ru ch em  głow icy  s te ru je  fo rm a te r  
i se lek to r. F o rm a te r  p rzek sz ta łca  d an e  w y sy łan e  z m in ik o m p u te ra  n ad a ją c  im  po
s tać  dogodną do zap isu  n a  dysku , a  tak że  p rzy g o to w u je  d ane  od czy tan e  z dysk u  
do w y słan ia  do m in ik o m p u te ra . P o n ad to  zadan iem  fo rm a te ra  jes t, w  p rzy p ad k u  
odczytu , o dszukan ie  d an y ch  n a  d y sk u  lub  w  p rzy p ad k u  zap isu  o d szu k an ie  sek to ra , 
w  k tó ry m  d an e  na leży  um ieścić.
S e lek to r s te ru je  ru ch em  w y b ra n e j g łow icy  jed n o s tk i pam ięci, k ie ru ją c  ją  na  ścież
kę  o zad an y m  ad res ie , u s ta w ia  g łow icę i in fo rm u je  fo rm a te r  o gotow ości PLx45D  
do p racy  — odczy tu  lu b  zap isu  o raz  w y b ie ra  dane.
A d ap te r in te r fe jsu  um ożliw ia  w y k o rzy s tan ie  fo rm a te ra  i se lek to ra  pam ięc i ty p u  S P  45 
DE o raz  po łączonych  z n im i je d n o s te k  p am ięc i PL x45D  w ' k o n s tru k c ji p am ięc i 
S P  60M.
T ra n sm is ja  in fo rm a c ji ‘m iędzy  c e n tra ln y m  p roceso rem  i p am ięc ią  odbyw a się  po 
przez: r e je s tr  rozkazów  i s ta tu só w  o ad re s ie  177 1708 o raz  r e je s tr  d an y ch  o a d 
res ie  177 1728.

DANE TECHNICZNE

Sposób tra n sm is j i p ro g ram o w an e  w ejśc ie—w yjśc ie
W ekto r p rz e rw a ń  264a
P oziom  p r io ry te tu  p rog ram ow anego

p rz e rw a n ia  uzależn iony  od po łożen ia  a d a p te ra
in te r fe jsu  w  p a n e lu  m in ik o m p u te ra  

N ośnik  in fo rm a c ji d y sk i e la s ty czn e  zgodne z n o rm ą
ISO/TC97/C11 N 209

L iczba dysków  (drzw i)
P o jem ność  u ży tk o w a  jednego  jed n o s tro n n ie

zap isanego  dysk u  2,05 M b ita
Ś red n i czas d ostępu  do p am ięc i 210 ms
P a ra m e try  n iezaw odnościow e

śred n i czas p racy  pom iędzy  uszkodzen iam i 1000 h
s to p a  b ł ę d u  10~ 9 l / b i t
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SWW 0922
KTM 0922-145-103

N ap ięc ie  zasila jące  
Moc p o b ie ran a  
W aru n k i p racy

220 V ± \ l% ,  50 Hz 
500 V -A

ciśn ien ie  a tm o sfe ry czn e  
zapy len ie  

W ym iary
M asa d la  w y k o n an ia

w ilgo tność  w zg lęd n a  (bez kondensac ji)
te m p e ra tu ra  o toczen ia 5-HtO°C (20°C ±5)

40H-95°/o p rzy  30°C (60% ±15 przy  
40°C)
84-4-106 k P a
g ru p a  zap y len ia  Z4 
700X600X490 m m

S P  60MS 
S P  60MP

80 kg 
60 kg

P o łączen ie  z c e n tra ln y m  p roceso rem  odpow iada d o k u m en to w i „EM C E lek tro n ik a  
60 — D o k u m en tac ja  e k sp lo a tacy jn a  ‘2.701.004 T O ” . W a ru n k i p ra c y  o d p o w iad a ją  k a 
teg o rii K2 w g PN-78/T-42106.

ZG O D N O ŚĆ  Z N O R M A M I

P am ięć  n a  d y sk ach  e la s ty czn y ch  sp e łn ia  w y m ag an ia  ok reś lone  w  n o rm ie  ZN-79/ 
/M ERA-10/063.

SPO SÓ B  ZA M A W IA N IA

W zam ów ien iu  na leży  podać nazw ę w y robu , typ , n u m er n o rm y  zak ład o w ej o raz  
liczbę sz tuk .

PR O D U C EN T

K rak o w sk a  F a b ry k a  A p a ra tó w  P o m ia ro w y ch  M E R A -K FA P, K rak ó w

D Y ST R Y B U T O R

B iuro  Z b y tu  S p rz ę tu  P o m ia ro w o -K o n tro ln eg o  M ER A ZET, P oznań ,
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CZYTNIK-DZIURKARKA TAŚMY PAPIEROWEJ 
TYP CDT 325-2

ZASTOSOWANIE

C zytn ik  — d z iu rk a rk a  ta śm y  CDT 325-2 je s t p rzeznaczony  do w p ro w ad zan ia  do 
jed n o stek  c e n tra ln y c h  m aszyn  cy frow ych  se r ii ODRA 1300 d anych  zap isanych  na 
taśm ie  p ap ie ro w e j w  postac i dz iu rk o w an eg o  kodu  znaków  o raz  do w y p ro w ad za 
n ia  z je d n o s te k  c e n tra ln y c h  d an y ch  w  postac i w ym ien ione j w yżej. J e s t u rząd ze 
n iem  k o m p a ty b iln y m  z CDT 325-1.

BUDOWA

C zytn ik  — d z iu rk a rk a  ta śm y  CDT 325-2 sk ład a  się z dw óch po łączonych n a  sta łe  
m echanizm ów : czy tn ik a  CT 2100 i d z iu rk a rk i DT-1053. Z p raw e j s tro n y  czy tn ik a  
je s t zam on tow any  rozw ijacz  ta śm y  R T 2200. Pod każdym  z m echan izm ów  zn a jd u je  
się p u lp it o p e ra to ra  o raz  k ase ty  z e lek tro n iczn y m i u k ład am i s te ru ją c y m i. K ażda 
k ase ta  posiada  w ła sn y  u k ład  zasilan ia  U PD  305. W do lne j części ra m y  d z iu rk a rk i 
je s t zam on tow any  b lo k  zasilan ia . C zy tn ik  i d z iu rk a rk a  m a ją  s tan d a rd o w e  in te r 
fejsy .
U k łady  e lek tro n iczn e  czy tn ik a  — d z iu rk a rk i są  zbudow ane  z m ik ro u k ład ó w  sca
lonych  T T L  i p ó łp rzew odn ików  krzem ow ych .

ZASADA DZIAŁANIA

C zytn ik  — d z iu rk a rk a  ta śm y  CDT 325-2 w sp ó łp racu je  z je d n o s tk ą  c e n tra ln ą  po
przez s ta n d a rd o w y  in te rfe js  ty p u  ODRA 1300.
P rzes łan ie  p rzez  je d n o s tk ę  c e n tra ln ą  do czy tn ik a  rozkazu  „C zy ta j”, p o w odu je  po
b ran ie  zn ak u  z r e je s tru  i au to m aty czn y  s t a r t  do czy tan ia  n as tęp n eg o  znaku . 
K o le jne  zn ak i są  p rzesy łan e  do jed n o s tk i c e n tra ln e j. W zależności od n a s ta w ie 
n ia  p rze łączn ik a  „p rędkośc i ob ro to w ej s iln ik a ’” je s t m ożliw e czy tan ie  z p ręd k o ś
cią  1000 znaków /s lu b  500 znaków /s.
T ran sm is ja  m oże być zakończona z in ic ja ty w y  jed n o s tk i c e n tra ln e j lub  po w y 
k ry c iu  p rzez  czy tn ik  n a  ta śm ie  zn ak u  końca b loku .
D z iu rk a rk a  ta śm y  po p rzy jęc iu  kodu  s te ru jąceg o  „ D z iu rk u j” p rzy g o to w u je  się do 
p rzy jęc ia  zn ak u  i in fo rm u je  jed n o s tk ę  c e n tra ln ą  o gotow ości do p rzy jęc ia  znaku . 
Je d n o s tk a  c e n tra ln a  w y sy ła  w ted y  znak , k tó ry  m a  być w y d z iu rk o w an y . Z o sta je  on 
w p isany  do re je s tru  d z iu rk a rk i, a  n a s tęp n ie  w y d z iu rk o w an y  na  taśm ie . F a k t w y- 
d z iu rk o w an ia  zn ak u  zo sta je  zgłoszony jed n o stce  c e n tra ln e j, k tó ra  p rzesy ła  w tedy  
n as tęp n y  znak . T ran sm is ja  m oże być zakończona ty lk o  z in ic ja ty w y  jed n o s tk i cen 
tra ln e j.

DANE TECHNICZNE

P rędkość
czy tan ia  do 1000 znaków /s
d z iu rk o w an ia  do 110 znaków /s
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Szerokość ta śm y  

N ap ięcie  za s ila ją ce  
Moc p o b ie ran a  
W aru n k i p ra c y

te m p e ra tu ra  o toczen ia  
w ilgo tność  w zg lędna 

Ś re d n i czas p ra c y  m iędzy  dw om a k o le jn y m i 
uszkodzen iam i 
d z iu rk a rk a  
czy tn ik  

S to p a  b łędu  
d z iu rk a rk a  
czy tn ik  

M asa

5 i 8 ścieżek 
220 V ± J 5°% , 50 H z 
500 V -A

104-35°C
40-ł-80% p rzy  30°C

> 100  h 
> 500  h

< 1 0 - 6 
< 5 -1 0 -*  
100 kg

W Y PO SA Ż E N IE

W raz  z u rząd zen iem  p ro d u c e n t d o s ta rcza  d o k u m en tac ję  te ch n iczn o -ru ch o w ą , o p ro 
g ram o w an ie  p o dstaw ow e o raz  części zapasow e i n a rzęd z ia .
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śS2l2S®©Z32iS®S2SSfii

O pro g ram o w an ie  uży tkow e (specja listyczne) je s t d o s ta rczan e  n a  oddzie lne  zam ó
w ien ie .

ZGO DN OŚĆ Z N ORM A M I

C z y tn ik -d z iu rk a rk a  ta śm y  p ap ie ro w e j CDT 325-2 sp e łn ia  w y m ag an ia  ok reślone  
w  no rm ie  ZN-77/M ERA-003/217.

SPO SO B  z a m a w i a n i a

W zam ów ien iu  na leży  podać p e łn ą  nazw ę i ty p  w yrobu .
. • )■

PR O D U C EN T

C entrum  K om puterow ych System ów  A utom atyki i Pom iarów  MERA-ELWRO, 
W roclaw

D Y STR Y B U TO R

Producent —  Biuro G eneralnych D ostaw



CZYTNIK TAŚMY SERII CT-2000 (EC6122), CT-2100, 
CT-2200

\

ZA ST O SO W A N IE

C zy tn ik  je s t p rzeznaczony  do w sp ó łp racy  z k o m p u te ram i, u rząd zen iam i tra n sm is ji 
d an y ch  o raz  do s te ro w an ia  p ro cesam i technologicznym i.

BUDOW A

C zy tn ik ' s tan o w i z w a rtą  k o n s tru k c ję . E lek tro m ech an iczn e  i e lek tro n iczn e  u k ład y  
fu n k c jo n a ln e  są  um ieszczone w  zespołach  k o n s tru k cy jn y ch , k tó ry ch  b u d o w a  i w za 
jem n e  po łączen ie  um o ż liw ia ją  ła tw y  d o stąp  do e lem en tów  i reg u lac ję . P o d s ta 
w ow ym i zespo łam i czy tn ik a  są: szk ie le t, zespó ł e lek tro m ech an iczn y  —  głow ica, 
p ły tk a  log ik i, b lo k  zasilacza. ,

ZA SA D A  D Z IA Ł A N IA

C zy tn ik  sy g n a lizu je  gotow ość do p racy  (p rzy  założonej taśm ie , z am k n ię ty m  r a 
m ien iu  g łow icy  i w łączonym  zasilan iu ) s tan em  log iczne „1” Sygnału  „SÓ ” i m oże 
p rzy jąć  sy g n a ł „A C” (św ieci się lam p k a  zielona). Z m iana sy g n a łu  „A C ” ze s ta 
n u  logiczne „0” n a  log iczne „1” (p rzy  s ta n ie  logiczne „1” sy g n a łu  „A O ”) pow odu je  
u ru ch o m ien ie  n ap ęd u  taśm y .
W w y n ik u  ru c h u  ta śm y  n ad  u k ład em  odczy tu  p o jaw ia  się n a s tę p n y  rząd  d z iu 
rek . O dczy tyw an ie  in fo rm a c ji odbyw a się n a  zasadz ie  fo to e lek try ezn e j. Ź ród łem  
p ro m ien io w an ia  je s t b lok  d iod e lek tro lu m in escen cy jn y ch , k tó ry ch  s tru m ie ń  św ie tl
n y  p ad a  n a  fo to tra n z y s to ry  u k ła d u  odczy tu , p rz e tw a rz a ją c e  różn ice  n a tęż en ia  p ro -
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W ejścia  i w y jśc ia  in te rfe jsu  czy tn ik a

Lp. Nazwa O saczen ie CT-2000 Kierunek 
źródło-odbiornik

1 L in ia  „OV” „O V ” + <----------------------►
2 „O db io rn ik  go tow y” „A O ” + <----------------------
3 „Ź ródło  g o tow e”’ „SO ” + ---------------------- >
4 ,’iS te ro w an ie  z 

o d b io rn ik a” „A C ” +
5 „S te ro w an ia  

ze ź ró d ła ” „SC ” + ----------------------■>
6 „P arzy sto ść  w a ż n a ” „PV ” + ---------------------->
7 „K oniec ta śm y ' „K T ” + ------------- *-------->

8 - 1 5 „ In fo rm a c ja ” „ii...i>” + ---------------------->
16 „L in ia ” „ E k ra n ” „M ” + <---------------------->

m ien iow an ia  n a  różn icę  poziom u n ap ięc ia , w  zależności od tego czy je s t d z iu rka , 
czy je j n ie  m a n ad  fo to tran z y sto rem .
Im puls e lek try czn y , w y tw o rzo n y  przez fo to tra n z y s to r  d z iu rk i p row adzące j, pow o
d u je  w p isan ie  in fo rm a c ji zn a jd u ją c e j się nad  u k ład em  odczy tu  do re je s tru  czy tn i
ka  (in fo rm ac ja  p o jaw ia  się n a  w yjściu). S ygna ł „SC ” p rzechodzi w s ta n  logicz
ne  „1 . Jeże li n a s tę p n y  sy g n a ł „A C ” n ie  p o jaw i się w czasie d ecy z ji (czas p rz e d łu 
żen ia  p rzesu w u  ta śm y  po odczy tan iu  — 50ps) zo sta je  u ru ch o m io n y  u k ład  h am o 
w an ia  taśm y .
W p rzy p ad k u  d łuższej d ro g i h am o w an ia , p rzek racza jące j odstęp  m iędzy  d z iu rk a 
m i p row adzącym i, n a s tę p u je  w p isan ie  k o le jn e j in fo rm ac ji do d rug iego  re je s tru , 
dzięki czem u czy tn ik  p ra c u je  bez s t r a t  in fo rm ac ji.
E lek tro m ag n esy  n ap ęd u  i h am u lca  m ogą zn a jdow ać  się w  dw óch  ró żn y ch  s tan ach  
podczas p ra c y  czy tn ika . W czasie, gdy  e lek tro m ag n es  n ap ęd u  je s t w zbudzony , przez 
e lek trom agnes h am u lca  n ie  p ły n ie  p rąd . P rą d  p ły n ący  przez  u zw o jen ie  e le k tro 
m agnesu  n ap ęd u  w y tw a rz a  po le  m agnetyczne , k tó rego  s tru m ie ń  zam y k a  się poprzez 
ro lkę  nap ęd o w ą i ro lkę  dociskow ą. P rzy c iąg n ię ta  ro lk a  dociskow a p rzy c isk a  ta śm ę  
do o b raca jące j się ro lk i n ap ęd o w ej i, w  w y n ik u  ta rc ia , po w o d u je  ru c h  taśm y .
Z chw ilą  w zbudzen ia  e lek tro m ag n esu  h am u lca  n a s tę p u je  w y łączen ie  zas ilan ia  e le k 
tro m ag n esu  n ap ęd u  i zah am o w an ie  ta śm y  p rzez  zw orę e lek tro m ag n esu  h am u lca . 
Do czasu  po jaw ien ia  się ko le jnego  sy g n a łu  w zbudzającego , ta śm a  pozosta je  w  ty m  
położeniu.

DANE TEC H N IC Z N E

P ręd k o ść  czy tan ia  
CT-2200 
CT-2100 

L iczba  ścieżek  
R odzaj p ra c y

2000 i 1000 rząd k ó w /s  
1000 i 500 rząd k ó w /s 
5, 8
s ta r t  — stop
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S ygnał w sp ó łp racy  (zgodnie z w y m ag an iam i): 
Poziom y sygnałów  w ejśc iow ych  

logiczne „0” 
log iczne „1”

N ap ięcie  zasila jące
M oc p o b ie ran a
Ś re d n i czas m ięd zy aw ary jn y
W aru n k i p racy

te m p e ra tu ra  o toczenia  '
w ilgo tność  w zg lędna 
c iśn ien ie  a tm o sfery czn e  
m ak sy m a ln a  zaw arto ść  py łu  
w  p o w ie trzu  
a tm o sfe ra  

W ym iary  
M asa
K od to w aro w o -m a te ria ło w y

SO, SC, AO, AC 
CT-2000
+ 0 ,8  V  :
+ 2 ,0 -j-+ 5 ,5  V

220 V i i 5°% , 50 Hz
200 V -A
500 h

10-P35°C
40-r-8Ó% p rzy  30°C 
840-P1070 h P a

0,2 m g/m 3 
n ieag resy w n a  
360X240X175 m m  
16 kg
0923-210-023-010 (dla CT-2200) 
0923-210-023-111 (dla CT-2100)

K la sy fik ac ja  

C zy tn ik  

S e ria  2000 _

CT

M ak sy m aln a  p rędkość  czy tan ia

2000 rządków /s ___________

1000 r z ą d k ó w / s ___________

_20

_10

P oziom  sy g n a łó w  w sp ó łp racy  

d o d a tn i ___________________

ZGODNOŚĆ Z NORMAMI

C zy tn ik  ta śm y  sp e łh ia  w y m ag an ia  o k reś lo n e  w  n o rm ie  BN-76/3121-01.

SPOSÓB ZAMAWIANIA

W zam ów ien iu  n a leż y  podać ty p  i oznaczen ia  w ed ług  po d an e j w yżej k la sy fik ac ji, 
np . c zy tn ik  CT-2200 czy tn ik  ta śm  p e rfo ro w an y ch  o m ak sy m a ln e j p ręd k o śc i czy
ta n ia  2000 rząd k ó w /s , zasilan y  n ap ięc iem  220 V, 50 H z z d o d a tn im  poziom em  syg 
nałów  w spó łp racy .

PR O D U C E N T

K rakow ska F ab ryka  A paratów  Pom iarow ych M ERA-KFAP, K raków
V

D Y STR Y B U TO R

Biuro Zbytu Sprzętu  Pom iarow o-K ontrolnego MERAZET, Poznań,

rniimmmmmBĘBammaBaamm aaBsm M aam im Km aM Saem m m Bm am m SKm m m m egsm aBm m Ba ^ aeaa



FOTOELEKTRYCZNE CZYTNIKI REWERSYJNE 
SERII CTN

SWW 0922 jjeMBsmamrausantuai
KTM 0923-210-023 30/82

— M— — MM

Z A STO SO W A N IE

C zy tn ik i ta śm y  d z iu rk o w an e j se r ii CTN są  przeznaczone do p ra c y  w  system ach* 
s te ro w an ia  n u m ery czn eg o  o b rab ia rek . K o n s tru k c ja  czy tn ików  je s t d o sto sow ana  do 
sy stem u  num erycznego  NUCON-400 p ro d u k c ji M ERA  — CEN TRU M  C N PT K iP . 
C zy tn ik i są  p rzy sto so w an e  do rew ersy jn eg o  czy tan ia  ta śm  ośm iościeżkow ych, po- 
k iy ty c h  p las ty k iem , o raz  ta śm  p ap ie ro w y ch  o grubości do 0,1 m m  w  reż im ie  c iąg 
łym  bez konieczności dod a tk o w ej obsługi.

B UDOW A

C zytn ik  CTN 300 sk ład a  się z zespołu  s to lik a , zespołu ram ien ia , p ły ty  czołow ej, 
u k ład u  dźw igni n a p in a ją c e j i u s ta la ją c e j położenie ram ien ia , s iln ik a  skokow ego 
oraz  p ły tk i u k ła d u  e lek tron icznego .
O becnie p ro d u k o w an e  są  czy tn ik i w  n a s tęp u jący ch  w ersjach : 

w e rs ja  d la  System u NUCON
ty p  CTN  300 — czy tn ik  bez p rzew ijaczy  i bez zasilaczy
ty p  CTN  300S —  czy tn ik  z p rzew ijaczam i, bez  zasilaczy
ty p  CTN  300SZ —  cz y tn ik  z p rzew ijaczam i i zasilaczam i (+ 5  V, + 2 4  V)

W sk ład  czy tn ik ó w  CTN  300S i C TN  300SZ w chodzi czy tn ik  C TN  300 ze w szy st
k im i zespo łam i (z w y ją tk ie m  p ły ty  czołow ej) o raz  dodatkow o p a n e l nośny  19-ca- 
low y, dw ie  szpule  Y -calowe, d w a siln ik i p rzew ijaczy , zespół dźw igni i ro lek  n a p i
n a jąc y ch  o raz  od łączane zespoły: zasilacza  (ty lko  w  CTN  300SZ), p rzew ijaczy  
i zespół 220 V •

ZASA DA  D Z IA Ł A N IA

C zytn ik i CTN  u m o ż liw ia ją  k o n w ers ję  in fo rm ac ji zap isan e j n a  ośm iościeżkow ej ta ś
m ie d z iu rk o w an e j, p o k ry te j p la s ty k ie m  lu b  p ap ie ro w e j (o tr a n sp a re n c j i do 60fl/o) 
na odpow iednie  sygna ły  e lek try czn e  w  fo rm ie  b in a rn e j o poziom ie n ap ięć  odpo 
w iad a ją cy m  techn ice  TTL.
W celu  zap ew n ien ia  dużej n iezaw odnośc i i trw a ło śc i ek sp lo a tacy jn e j czy tn ików  za
sto sow ane pó łp rzew odn ikow y , fo to e lek try czn y  zespół odczy tu , p ra c u ją c y  w  zak res ie  
p ro m ien io w an ia  podczerw onego  o w y ró w n an e j lin iow ości i m a ły m  kąc ie  p ro m ie 
n iow an ia .
T aśm a je s t po ru szan a  za pom ocą re lu k ta n c y jn e g o  s iln ik a  skokow ego, um ożliw ia
jącego s ta rt-s to p o w y  p rze su w  ta śm y  n ad  u k ład em  odczy tu  w  erbu k ie ru n k ach . 
W czy tn ik ach  z p rzew ijaczam i ro lk i z ta śm ą  są  n ap ęd zan e  s iln ik am i p rą d u  s ta łe 
go, s te ro w an y m i w zm acn iaczam i e lek tro n iczn y m i, k tó re  są  s te ro w an e  nac iąg iem  
ta śm y  d z iu rk o w an e j poprzez  dźw ign ie  z ro lk a m i i po ten c jo m etry .
C zy tn ik i w y k o n an e  w  w e rs ji  d la  sy s tem u  N U ĆO N  (CTN 300, CTN  300S, CTN 
300SZ) za trz y m u ją  się n a  rz ą d k a c h  in fo rm ac ji.
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SWW 0922

KTM 0923-210-023

S ygnały  re a liz u ją c e  p racę  czy tn ik ó w  CTN  '300 
(CTN  300S i CTN  300SZ)

Sym bol
sygnału Nazwa sygnału _ Nr styku  złą

cza in te rfe jsu

ES
S y gnały  przyjni-ow ane przez u k ład  
ST A R T  STA TY C ZN Y  (s ta tic  inpu t) 18

ED

sygnał po w o d u jący  w łączen ie  n ap ęd u  taśm y  z szybkością 
150 rządków /s
ST A R T  D YN A M ICZN Y  (dynam ie  in p u t) 11

P  '
sy g n a ł p o w o d u jący  w łączen ie  n ap ęd u  ta śm y  o jed en  skok  
PO L A R Y Z A C JA  (po lariza tion ) 17

FB

sy g n a ł zm ien ia jący  po la ry zac ję  sygnałów  in fo rm a c y j
nych
K IE R U N E K  (fo rw a rd -b aek w ard ) 10

SMF
sy g n a ł o k re ś la ją c y  k ie ru n e k  ru ch u  ta śm y  
W Y ŁĄ C ZEN IE S IL N IK A  SK O K O W EG O  (stepp ing  m o 16

11—18

to r off)
sygna ł w y łączen ia  s iln ik a  skokow ego

S y g n a ły  w y sy łan e  przez u k ład  
IN FO R M A C JA  (data , in pu ts) l+ -8

RS
sygnały  o trzy m an e  z poszczególnych ścieżek 
D A N E G O TO W E (read  signal) 9

RR
sy g n a ł in fo rm u ją c y  o go tow ości danych  
G O TO W O ŚĆ CZYTNIKA% (ready, reader) 15
sy g n a ł in fo rm u ją c y  o gotow ości c zy tn ik a  do w sp ó łp ra - ■ 
cy z u rząd zen iem  zew n ę trzn y m  
M A SA  OV 

+ 5  V (nap ięc ie  zasila jące)
+ 24  V (nap ięc ie  zasila jące) •

12, 13, 14 
19, 20 
22, 23, 24

©

KLASYFIKACJA

P o d staw o w y m  czy tn ik iem  se r ii CTN  je s t czy tn ik  bezszpu low y  ty p u  CTN  300, p rz e 
znaczony  do czy tan ia  odcinków  ta śm y  np . sk le jo n y ch  w  pętlę.

DANE TECHNICZNE

M ak sy m aln a  szybkość czy tan ia  
N ap ięcie  zasila jące  

d la  w e rs ji (+ 5  V) 
d la  w e rs ji  (+ 2 4  V)

M oc p o b ie ra n a  (dopuszczana) 
S topa  b łędu
Ś re d n i czas m ięd zy aw ary jn y  
W a ru n k i p racy

te m p e ra tu ra  o toczen ia  
w ilgo tność  w zg lędna

150 zn/s

220 V +}!?%, 50 Hz 
+ 5  V, 500 m A  
+ 2 4  V, 1,4 A 
200 V -A  
10~8 
1000 h

+  5+-+65°C  
20-7-95% p rzy  30°C
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m ak sy m aln a  zaw arto ść  py łu  
c iśn ien ie  a tm o sfe ry czn e  

T ra n sp a re n c ja  ta śm y  
P rzek ró j żył
D ługość p rzew odów  po łączeniow ych  
O dporność n a  w ib rac je

Poziom  zak łóceń  rad io e lek try czn y ch  
W ym iary  (m aks.)
W ym iary  szpuli 
W ym iary  g łów ne 

czy tn ik  C TN  300 
czy tn ik i C TN  300S, C TN  300SZ 

M asa

1 m g/m 3 
84-4-107 k P a  
0-4-57%
0,1 m m 3 
3 m
0,15 m m  p rzy  
często tliw ości 
do 35 Hz 
N
483X223,3X260 
0 190

224X483X172 m m  
224X483X260 m m  
15 kg

ZGO D N O ŚĆ Z N ORM A M I

C zytn ik i sp e łn ia ją  w y m ag an ia  o k reś lo n e  w  n o rm ie  BN-76/3121-01.

SPO SÓ B  ZA M A W IA N IA

W zam ów ien iu  na leży  podać  oznaczenie  czy tn ik a  w ed ług  poniższego w zoru :

sym bol ty p u   _________________
odm iana  bez p rzew ijaczy  i zasilacza 

bez oznaczen ia   _____

CTN 300, - K l-

o d m ian a  z p rzew ijaczam i i zasilaczam i .

o dm iana z p rzew ijaczam i bez  zasilaczy
oznaczenie k a teg o rii k lim a ty c z n e j______
oznaczenie n o rm y  p rzedm io tow ej 

d la  CTN 300 ___________

.S Z

dla CTN 300SZ i CTN  300S

I
_ZN_79/MERA-10/058
„ZN-79/MERA-10/051

oznaczenie k lasy  o ch ronnośc i w g PN-76/T-06500/05 *

P r z y k ł a d y  o z n a c z e n i a

C zy tn ik  ta śm y  d z iu rk o w an e j CTN  300-K1-ZN-79/M ERA-10/058 
C zy tn ik  ta śm y  d z iu rk o w an e j CTN  300-SZ-K 1-ZN -79/M ER A -10/051-I

* nie dotyczy czytnika CTN 300

PR O D U C EN T

K rak o w sk a  F a b ry k a  A p a ra tó w  P o m ia ro w y ch  M E R A -K FA P, K rak ó w

D Y STR Y B U TO R

B iuro  Z b y tu  S p rzę tu  P o m ia ro w o -K o n tro ln eg o  M ER A ZET, Poznań



SWW 0923-210
KTM 0923-210-023-315

CZYTNIK. 
TYP CTS-301

ZASTOSOW ANIE

BUDOWA

C zy tn ik  CTS-301 m oże być m o n to w an y  jak o  19-calow y p a n e l o  w ysokości 7 cali. 
P rz e d n ia  część czy tn ik a  z aw ie ra  g łow icę o d czy tu jącą . U m ieszczono n a  n ie j e le 
m e n ty  o p e racy jn e  o raz  zam ocow ano n ap ęd za jący  s iln ik  i rozw ijacze , um o ż liw ia 
ją ce  p ra c ę  z ta śm ą  n a  szp u lach  o ś red n icy  do 130 m m . K ase tę  z p ły tk a m i i e le 
m en ty  zasilacza  p rzym ocow ano  do do ln e j p ły ty  czy tn ika . Od gó ry  czy tn ik  osłon ię 
ty  je s t a żu ro w ą  osłoną. N a ty ln e j śc iance  je s t um ieszczone złącze w y jśc io w e ZW, 
zac isk  u z iem ia jący , bezp ieczn ik  o raz  je s t  w yprow adzony  sz n u r sieciow y.

* ZASADA DZIAŁANIA

C zy tn ik  w y k o n u je  trz y  p o d staw o w e fu n k c je :
— p rze su w a  ta śm ę  w  obu  k ie ru n k a c h  n a d  g łow icą  czy ta jącą ,
— p rz e tw a rz a  in fo rm ac je  "zaw arte  w  ta śm ie  d z iu rk o w an e j n a  sy g n a ły  e lek try czn e ,
— zw ija  i ro zw ija  ta śm ę  ze szpu lek .
U k ład  p rz e w ija n ia  i n ap ęd u  s te ru je  ru ch em  ta śm  w  obu  k ie ru n k a c h , w  zależności 
od s ta n u  sy g n a łó w  zew n ę trzn y ch  łub  p rzyc isków  na  p łycie  czołow ej czy tn ik a . S yg 
n a ły  z tego  u k ła d u  s te ru ją  s iln ik iem  skokow ym , k tó ry  nap ęd za  ta śm ę  za p o śred 
n ic tw em  k ó łk a  tran sp o rto w eg o . S y gna ły  in fo rm ac y jn e  są  g en e ro w an e  przez  fo to -

C zy tn ik  d z iu rk o w an e j ta śm y  p ap ie ro w e j je s t p rzeznaczony  do p racy  w  system ach  
s te ro w an ia  n u m erycznego  o b rab ia rek . Może być  tak że  sto sow any  jak o  u rząd zen ie  
w ejśc iow e m aszy n  cy fro w y ch  lu b  w  ró żn y ch  sy s tem ach  p rz e tw a rz a n ia  i tra n sm is ji 
danych .
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e lek try czn ą  g łow icę o d czy tu jącą . T aśm a  podczas sw ego ru c h u  p rze s łan ia  fo toe le - 
m en ty  o św ie tlan e  św ia tłem  ża rów k i. S y gna ły  fo to e lem en tó w  zo sta ją  w zm ocnione 
i podane  n a  łączów kę w yjśc iow ą.
P raca  rozw ijaczy  je s t s te ro w an a  nap ięc iem  taśm y . T aśm a  unosi ram io n a  z ro l
kam i, k tó re  poprzez  p o ten c jo m e try  s te ru ją  w zm acn iaczam i, zasila jący m i s iln ik i 
p rą d u  stałego . N a o siach  s iln ik ó w  um ieszczono szp u lk i z ta śm am i. U kład  zapew n ia  
w zg lędn ie  s ta łe  n ap ięc ie  ta śm y  podczas ru c h u  n ad  g łow icą  czy ta jącą .
U kład  s te ro w an ia  p ra c ą  czy tn ik a  um ieszczono na  d w u  p ły tk ach , k tó re  w raz  z 
dw om a poprzedn io  w y m ien ionym i, z n a jd u ją  się w  kasecie , w  ty ln e j części c zy tn i
ka. E lem en ty  zasilacza  p rzym ocow ane  są  do do lne j p ły ty  czy tn ika .

DANE TEC H N IC Z N E

P rędkość  czy tan ia

T aśm a

P ręd k o ść  p rz e w ija n ia  ta śm y  
N ap ięcie  zasila jące  
Moc p o b ie ran a  
W ym iary  
M asa

ZGODNOŚĆ Z N ORM A M I 

C zy tn ik  sp e łn ia  w y m ag an ia  o k reś lo n e  w  n o rm ie  ZN-75/M ERA-09/72.

SPO SO B Z A M A W IA N IA

W zam ów ien iu  na leży  podać n azw ę i ty p  w yrobu .

0-P300+30 znaków /s w  sys tem ie  s ta r to -  
-s topow ym
300 znaków /s p rzy  p racy  ciągłej 
s ta n d a rd o w a  ośm iościeżkow a (1 cal) o p rz e 
z roczystości < 40%
300 znaków /s (dw uk ierunkow e)
220 V + J “% , 50 Hz 
220 V -A
482X177X334 m m  
15 kg

PRO D U CEN T I D Y STR Y B U TO R

Zakłady M echaniczno-Precyzyjne M ERA-BŁONIE, Błonie



CZYTNIK 
TYP CTS-301-1

SW W  0923-210
KTM 0923-210-023-328

ZASTOSOW ANIE

C zy tn ik  d z iu rk o w an e j ta śm y  p e rfo ro w a n e j z k a se tą  je s t p rzeznaczony  g łów n ie  do 
w sp ó łp racy  z szafam i N UM S. M oże być  ta k ż e  sto sow any  jak o  u rząd zen ie  w ejśc io 
w e m aszy n  cy fro w y ch  lub  w  ró żn y ch  sy s tem ach  p rz e tw a rz a n ia  i tra n sm is ji danych .

BUDOWA

C zytn ik  m oże być m on to w an y  jak o  19-calow y p an e l o w ysokości 7 cali. G łow ica 
o d czy tu jąca , z n a jd u ją c a  się w  p rzed n ie j części czy tn ika , z aw ie ra  e lem en ty  o p e ra c y j
n e  o raz  s iln ik  n ap ęd za jący . K ase tę  z p ły tk a m i i e lem en ty  zasilacza p rzym ocow ano 
do do lne j p ły ty  czy tn ik a . O d góry  czy tn ik  osłon ię ty  je s t ażu ro w ą  osłoną. N a ty l 
n e j śc iance  je s t um ieszczone złącze w yjśc iow e ZW, zacisk  u z iem n ia jący , bezp ieczn ik  
o raz  je s t  w y p ro w ad zo n y  sz n u r sieciow y.

ZASADĄ DZIAŁANIA

C zy tn ik  CTS-301-1 w y k o n u je  dw ie  p o dstaw ow e fu n k c je :
— p rzesu w a  ta śm ę  w  obu k ie ru n k a c h  n a d  g łow icą  czy ta jącą ,
— p rz e tw a rz a  in fo rm ac je  z a w a rte  w  ta śm ie  d z iu rk o w an e j n a  sy g n a ły  e lek tryczne .

1
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DANE TECHNICZNE

P ręd k o ść  czy tan ia

T aśm a

P ręd k o ść  p rz e w ija n ia  ta śm y
D ługość ta śm y

N apięcie zasila jące
Moc p o b ie ran a
W ym iary
M asa

0-ł-300±30 znaków  w  sy s tem ie  s ta r to -  . 
-s topow ym
300 znaków /s p rzy  p ra c y  c iąg łej 
s ta n d a rd o w a  ośm iościeżkow a (1 cal) o p rz e 
zroczystości ^ 4 0 %
300 znaków /s (dw ukierunkow e)
m aks. 8 m
220 V + J “% , 50 H z
220 V -A
482X177X334 m m  
13' kg

ZGODNOŚĆ Z NORMAMI

C zy tn ik  sp e łn ia  w y m ag an ia  ok reś lo n e  w n o rm ie  ZN-75/M ERA-09/72.

SPOSÓB ZAMAWIANIA

W zam ów ien iu  na leży  podać nazw ę i ty p  w yrobu .

m

PR O D U C EN T I D Y STR Y B U TO R

Zakłady M cchaniczno-Precyzyjne MERA-BŁONIE, Błonie
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CZYTNIK FORMATU 
TYP CF

ZASTOSOW ANIE

C zy tn ik  fo rm a tu  CF, w y k o n an y  w ośm iu  w ers jach , je s t p rzeznaczony  d o  p ro g ra m o 
w ego s te ro w a n ia  p rzesu w em  p a p ie ru  w d ru k a rk a c h  m .in. DW3M, w ed ług  p ro g ra 
m u  w yd a iu rk o w an eg o  n a  ośm iościeżkow ej ta śm ie  p o k ry te j p la s ty k iem .
W ers je  czy tn ik ó w  CF są oznaczone: CF-011 i CF-031, CF-011A, CF-031A, CF-011B, 
CF-031B, CF-011A B, CF-031A B.

BUDOWA

C zytn ik  sk ład a  się z g łow icy  i p ły tk i j,W ” . W  sk ład  g łow icy  w chodzi: s to lik  z ze
spo łem  odczy tu , zb u d o w an y m  z fo to tran z y sto ró w , s iln ik  skokow y  w raz  z zam oco
w an y m  n a  jego  osi kołem  tran sp o rto w y m , k tó reg o  zęby w y s ta ją  ponad  p o w ie rzch 
n ię  p ro w ad zen ia  taśm y , od ch y lan e  ram ię , w  k tó ry m  je s t um ieszczony  zespół ośw ie
tlaczy  o raz  dociskacz. R am ię  je s t zam y k an e  za pom ocą zaczepu, p rz y  o tw a rc iu  
sp ręży n a  p o w ro tn a  u trz y m u je  go w g ó rn y m  położeniu . N a p łycie  „W ” są  um iesz
czone w zm acn iacze  sygna łów  in fo rm ac y jn y ch , zbudow ane  z fo to tran z y sto ró w , 
w zm acn iacz  sy g n a łu  d z iu rk i p ro w ad zące j, u k ła d y  opóźn ia jące  i fo rm u ją c e  sy g n a ł 
D P, r e je s tr  o raz  w zm acn iacze  w yjściow e.

ZASADA DZIAŁANIA

C zy tn ik  C F  p rz e tw a rz a  d a n e  zap isan e  n a  ta śm ie  w  postaci o tw o ró w  n a  o d pow ied 
n ie  poziom y n ap ięć  w y jśc iow ych . W  czy tn ik ach  zastosow ano  fo to e le k try c z n y  spo
sób odczy tu . T aśm a  je s t p rze su w an a  za pom ocą s iln ik a  skokow ego.

1 lis



SWW 0D22

Sygnał w yj
ściowy in 
form acji 

otw ór w ta ś 
mie

Zasilanie
uk ładu
odczytu

Sygnał
w yjściow y
in fo rm acji

W yko n a n ie
czytnika

Liczba od
czytyw anych 

ścieżek 
in fo rm acy j

nych

U staw ie
nie p ły tk i 
w  stosun
ku do gło

wicy

W ykonanie
czytnika

wzdłuż
C F 011A 
C F  031A

ty lko
p a rzy s te

CF 011B 
CF 031B

CF 011AB 
C F 031AB

ty lko
p a rz y s te

DANE TEC H N IC Z N E

M ak sy m aln a  p ręd k o ść  czy tan ia  
C zas tr a n sp o r tu  ta śm y  o 1 rząd ek

260 rząd k ó w /s 
m aks. 4,5 m s
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T aśm a  d z iu rk o w an a  

S topa  b łęd u
W ielok ro tność  czy tan ia  taśm y
W a ru n k i p ra c y
M asa
K od to w aro w o -m a te ria ło w y

ośm iośeieżkow a np. ty p u  M elinex  (dziu r
k o w an a  zgodnie z PN-74/T-42103)
10-6
<£10.000
k a te g o r ia  K3 w g  PN-75/T-42106
1,5 kg
0923-210-023-417 (dla C F 031)
0923-210-023-519 (d la C F 011) *

ZGODNOŚĆ Z NORMAMI

C zy tn ik  fo rm a tu  sp e łn ia  w y m ag an ia  ok reś lone  w  n o rm ie  BN-76/3121-01 

SPOSÓB ZAMAWIANIA

W zam ów ien iu  na leży  podać nazw ę u rząd zen ia  o raz  oznaczenie  typu .

PR O D U C E N T

K rakow ska F ab ryka  A paratów  Pom iarow ych M ERA-KFAP, K raków

D Y ST R Y B U T O R

Biuro Zbytu  Sprzętu  Pom iarow o-K ontrolnego MERAZET, Poznań



S W W  0923-220 
K T M  0923-220-202-012

CZYTNIK KART 
TYP CK 325-1

gmra323!$8S33ig2»3gm^

I

ZASTOSOWANIE

C zytn ik  je s t p rzeznaczony  do w p ro w ad zan ia  d an y ch  z k a r t  d z iu rk o w an y ch  do 
jed n o s tek  c e n tra ln y c h  e lek tro n iczn y ch  m aszyn  cy fro w y ch  se r ii O D R A  1300.

BUDOWA

C zy tn ik  je s t w olno s to jącą  szafką , w  k tó re j z n a jd u ją  sią:
po jem n ik  p o da jący  k a r ty , u k ła d  odczy tu , p o jem n ik  o d b ie ra jący  k a r ty , p u lp i t ope
ra to ra , zasilacz, je d n o s tk a  s te ru ją c a  i p u lp it techn iczny .
Jed n o s tk a  s te ru ją c a  je s t zb u d o w an a  z u k ład ó w  scalonych  i tra n z y s to ró w  k rzem o 
w ych. Z aw ie ra  27 p ak ie tó w  um ieszczonych  w jed n y m  p an e lu .

ZASADA DZIAŁANIA

C zy tn ik  zapew n ia  p o p raw n y  odczyt d an y ch  zap isan y ch  w  fo rm ie  w y d z iu rk o w an e-
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go na k a r ta c h  kodu , b in a rn ie  o raz  d z ies ię tn ie . C zy tn ik  w sp ó łp racu je  z jed n o s tk ą  
c e n tra ln ą  p rzez  s ta n d a rd o w y  k a n a ł in te rfe jsu  ty p u  ODRA 1300.

D ANE TEC H N IC Z N E

O dczyt z k a r t  80- i 90 -ko lum now ych
O dczyt k o lum nam i
C zy tan ie  d ziesię tne  i b in a rn e
P ręd k o ść  c zy ta n ia  60 tys. k a r t /h
P o jem ność  p o jem n ik a  po d a jąceg o  k a r ty  2 tys. k a r t

2 122
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P ojem ność  p o jem n ik a  o d b ie ra jąceg o  k a r ty
P o d aw an ie  k a r t
O dczyt
Ś red n i czas m ięd zy aw ary jn y  
S to p a  b łęd u  
N apięcie  zas ila jące  
Moc p o b ie ran a  
W aru n k i p racy

2400 k a r t  
m echan iczne  
fo to e lek try czn y  
450 h
¿,5X'10-7

3X380 V + “ %, 50 H z 
1,2 kV -A

w ilgo tność w zg lędna 
M asa

te m p e ra tu ra  o toczenia 1 ,-r-35°C
40-r-80% przy  30°C 
około 300 kg

URZĄDZENIA W SPÓŁPRACUJĄCE

C zy tn ik  je s t w yposażony  w  m echan izm  czy ta jący  p ro d u k c ji czechosłow ack ie j A rit-  
m a 1114.

W YPOSAŻENIE

W raz z u rząd zen iem  p ro d u c e n t d o sta rcza : d o k u m en tac ję  tech n iczn o -ru ch o w ą, op ro 
g ram o w an ie  podstaw ow e o raz  części zapasow e i narzędzia .
O pro g ram o w an ie  uży tk o w e (specja listyczne) je s t d o s ta rczan e  na  oddzie lne  zam ó
w ien ie .

ZGODNOŚĆ Z NORMAMI

C zy tn ik  k a r t . C K  325-1 sp e łn ia  w y m ag an ia  ok reś lo n e  w  n o rm ie  ZN-76/MERA-003/
/ 220 .

SPOSÓB ZAMAWIANIA

W zam ów ien iu  na leży  podać p e łn ą  n azw ę i ty p  w yrobu .

PR O D U C EN T

Centrum  K om puterow ych System ów  A utom atyki i Pom iarów MERA-ELWRO, 
W rocław

D Y STR Y B U TO R

P roducent — Biuro G eneralnych Dostaw

tgm ism



SW W  0923-900 
KTM 0923-900-102-775

SHSjMKKKaseas

ADAPTER MIĘDZYMASZYNOWY 
TYP ADM 305-1

ZASTOSOW ANIE

A d a p te r  m iędzym aszynow y  je s t p rzeznaczony  do b ezpośredn ie j w y m ian y  in fo rm ac ji 
pom iędzy  jed n o s tk a m i c e n tra ln y m i O D R A  1305 i ODRA 1325. ADM  305-1 um ożli
w ia tw o rzen ie  sy s tem ó w  w ielom aszynow ych , złożonych z dw óch lub  w ięcej EM C 
ODRA 1305 i O DRA  1325.

BUDOWA

A d a p te r  sk ła d a ją c y  się z k ase ty , z a w ie ra ją c e j b lok  p ro s tow n iczy  o raz  p ak ie ty , za 
w ie ra  n a s tę p u ją c e  u k ład y :
s te ro w a n ia  ogólnego — 1 p a k ie t ADM  011-07/A
s te ro w an ie  X  i Y — 2 p a k ie ty  A DM  010-07/A
b u fo ru  d an y ch  — 1 .p a k ie t A DM  012-07/A
n a d a jn ik a  in te rfe jsu  — 2 p a k ie ty  N I l/a -07
o d b io rn ik a  in te rfe jsu  — 2 p a k ie ty  O l l/B -07
a u to m a ty k i — 1 p a k ie t A PU -07/T
s ta b il iz a to ra  + 5  V — 1 p a k ie t SU P01-07/T
s ta b il iz a to ra  — 5 V — 1 p a k ie t SU P02-07/T
s ta b il iz a to ra  + 12  V  — 1 p a k ie t SU P03-07/T

ZASADA DZIAŁANIA

ADM  305-1 je s t u rząd zen iem  logiczn ie  sy m etrycznym , co oznacza, że n ie  zm ien ia  
s ta n u  logicznego m iędzy  w ejśc iem  i w y jśc iem . U rządzen ie  to  pozw ala  jed n e j^ e le k -  
tro n iczn e j m aszyn ie  cy fro w ej n a  k o m u n ik o w an ie  się  z d ru g ą  em c, ja k  z u rz ą d z e 
n iem  zew n ę trzn y m  i o d w ro tn ie . P rz e sy ła n ie  d an y ch  pom iędzy  em c m oże być  za
po czą tk o w an e  przez k ażd ą  z  n ich .
Em c, ro zpoczyna jąca  w y m ian ę  danych , w y sy ła  do d ru g ie j em c b lok  in fo rm a c y jn y  
poprzez a d a p te r . D ru g a  em c, po sp raw d zen iu  in fo rm ac ji, odpow iada b lok iem  p o 
tw ie rd za jący m , a  n a s tę p n ie  zo sta je  zap o czą tk o w an a  bezp o śred n ia  w y m ian a  danych. 
Z akończen ie  w y m ian y  m oże n a s tą p ić  z in ic ja ty w y  dow olnej emc.
P ra c ą  sy s tem u  w ielom aszynow ego  s te ru je  p ro g ram  —  eg zek u to r E6RM  i system  
o p e racy jn y  G eorge 3.

DANE TECHNICZNE

L iczba k a n a łó w  2
T ry b  p ra c y  k a n a łó w  tra n sm is ja  g ru p o w a  (B U RST MODE)

w ed łu g  BN-74/3105-02 
P ręd k o ść  p rz e sy ła n ia  200 tys. znaków /s

I 124



SWW 0923-900
KTM 0923-900-102-775 |  41/82 |

M ak sy m aln a  odległość A DM  305-1 i EM C 25 m  
Ś red n i czas pom iędzy  dw om a uszkodzen iam i > 5 0 0  h 

N ap ięcie  z a s ila jące  N ' 220 V ± ^ % ,  50 Hz
M oc p o b ie ran a  100 V -A
W a ru n k i p racy

te m p e ra tu ra  o toczenia  10-P35°C
w ilgo tność  w zg lędna  40-r-80% p rzy  30°C

Z alecane  w a ru n k i p racy
te m p e ra tu ra  o toczenia  15H-25°C
m ak sy m a ln a  szybkość zm ian
te m p e ra tu ry  2°C /h
w ilgo tność w zg lędna 4 5 -1-7 5 %
ciśn ien ie  a tm o sfe ry czn e  84-1-107 k P a

M asa 15 kg

WYPOSAŻENIE

W raz z u rząd zen iam i p ro d u c e n t d o s ta rcza  d o k u m en tac ję  tech n iczn o -ru ch o w ą, części 
zapasow e o raz  b ib lio tek ę  testów .

ZGODNOŚĆ Z NORMAMI

A d a p te r  m iędzym aszynow y  A DM  305-1 sp e łn ia  w y m ag an ia  ok reś lo n e  w  no rm ie  
ZN-78/M ERA-003/267.

SPOSÓB ZAMAWIANIA

W  zam ów ien iu  na leży  podać  p e łn ą  n azw ę i  ty p  w y robu .



41/82
SWW 0923-900

KTM 0923-900-102-775

©
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PR O D U C E N T

C en tru m  K o m p u te ro w y ch  S ystem ów  A u to m a ty k i i P om iarów  M ER A -ELW R O ,
W rocław

D Y ST R Y B U T O R

P ro d u c e n t —  B iu ro  G en era ln y ch  D ostaw
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SW W  1151-630
KTM  1151-630-190-107 |  42/82

ADAPTER TELEKOMUNIKACYJNY 
TYP UPD 305-8/5

9

ZASTOSOW ANIE

Adapter telekomunikacyjny UPD-305-8/5 umożliwia jednostce centralnej maszyn 
serii ODRA 1300 współpracę ze zdalnym urządzeniem końcowym, drukarką zna- 
kowo-mozaikową z klawiaturą DZM 180 KSRE. Urządzenia łączy linia telekom u
nikacyjna (telefoniczna lub telegraficzna), obsługiwana odpowiednio przez parę.m o
demów EC 8002 lub konwerterów telegraficznych UPSTG.

BUDOWA

Adapter ma kształt kasety. W części środkowej znajduje się panel z pakietami, 
u dołu kasety jest pulpit, a po prawej stronie blok zasilania. Z tyłu adaptera 
znajduje się. kabel do podłączenia zasilania oraz gniazda do podłączenia uziemie
nia kabla DTI i kabla styku S2.

ZASADA DZIAŁANIA

Adapter UPD 305-8/5 przetwarza dane z postaci równoległej na szeregową i odwro
tnie. Znaki w  postaci równoległej, przychodzące do adaptera poprzez interfejs DTI 
fData Terminal Interface), są w ysyłane w postaci szeregowej.
Sposób transmisji jest starto-stopowy. Każda informacja lub znak sterujący są 
przedstawione jako informacja siedmiobitowa, powiększona o bit startu, bit pa
rzystości i dwa bity stopu.
W elektronice DZM 280 KSRE znak z postaci szeregowej zostaje przekształcony na 
postać równoległą i następuje jego wydruk. Przy transmisji do jednostki central
nej z urządzenia zdalnego odbywa się proces odwrotny.
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S W W  1151-630
42/82 K T M  1151-630-190-107

Przedstawiony system  umożliwia pełne wykorzystanie oprogramowania teleprze-
twarzania serii ODRA 1300 w trybie konwersacyjnym.

D AN E TECHNICZNE

Kod danych KOI-7
Prędkość transmisji 150 bodów/s
Napięcie zasilające 220 V +^% , 50 Hz
Moc pobierana 70 V-A
Warunki pracy

temperatura otoczenia +  10H- +  35°C
wilgotność względna 40-P80% przy 30°C

Masa 25 kg

ZGODNOSĆ Z NORMAMI

Adapter telekomunikacyjny UPD 305-8/5 spełnia wymagania określone w  normie 
ZM-76/MERA-003/225.

s p o s Ob  z a m a w i a n i a

W zamówieniu należy podać pełną nazwą i typ wyrobu.

PRODUCENT

Centrum K om puterow ych System ów  A utom atyki i Pom iarów  MERA-ELWRO, 
W rocław

DYSTRYBUTOR

P ro d u cen t —  B iuro  G en era ln y ch  D o sta w



SW W  1151-630

ADAPTER TELEGRAFICZNY 
TYP UPD 305-8/3

ZASTOSOWANIE

Adapter telegraficzny UPD 305-8/3 umożliwia jednostce centralnej maszyn serii, 
ODRA 1300 współpracę ze zdalnym dalekopisem T63. Urządzenia łączy linia f i
zyczna lub telegraficzna, współpracująca z zasilaczem liniowym UPZ.

BUDOWA

Adapter ma kształt kasety. W części środkowej znajduje się panel z pakietami, 
u dołu kasety jest pulpit, a po prawej stronie blok zasilania. Z tyłu adaptera 
znajduje się kabel do podłączenia zasilania oraz gniazda do podłączenia uziemie
nia, kabla DTI, linii telegraficznej i kabli do zasilacza UPZ.

ZASADA DZIAŁANIA

Adapter odbiera informacje z jednostki centralnej poprzez mąltipleksor MPX-325, 
w postaci bloków danych i przesyła je szeregowo, zaopatrując każdy znak bitem 
startu i dwoma bitami stopu. Poza transmisją znaków, adapter steruje włączeniem  
i wyłączeniem linii telegraficznej.
Wysłane znaki drukuje dalekopis T63. Znaki, wysyłane szeregowo przez dalekopis 
przy transmisji ,do jednostki centralnej, są odbierane przez adapter. Adapter e'i- 
minuje bity startu i stopu oraz wysyła równolegle do jednostki poprzez 
MPX-325.
Szybkość transmisji jest uzależniona od typu dalekopisu. W przypadku zastosowa
nia dalekopisu T63 szybkość transmisji wynosi 50 bodów/s.
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43/82 SW W  1151-630

DANE TECHNICZNE

Kod danych 
Prędkość transmisji 
Napięcie zasilające 
Moc pobierana 
Warunki pracy

temperatura otoczenia 
wilgotność względna 

Masa
Kod towarowo-materiałowy

MKT-2 
50 bodów/s 
220 V ± ^ % ,  50 Hz 
70 V-A

15-P35°C
404-80% przy 30°C 
25 kg
1151-630-190-209 (dla wykonania 1) 
1151-630-190-300 (dla wykonania 2)

ZGODNOŚĆ Z NORMAMI
/

Adapter telegraficzny UPD 305-8/3 spełnia wymagania określone w normie ZN- 
-79/MERA-003/234.

SPOSÓ B ZAM AW IANIA

W zamówieniu należy podać pełną nazwę i typ wyrobu.

PRODUCENT

Centrum K om puterow ych S ystem ów  A utom atyki i Pom iarów  MERA-ELWRO, 
W rocław

DYSTRYBUTOR

P ro d u cen t —  B iuro  G en era ln y ch  D o sta w



SW W  1151-630 timmwmmmmm
K T M  1151-630-190-606 I  44/82

ADAPTER TELEFONICZNY 
TYP UPD 305-10/1K

ZASTOSOW ANIE

™ R PAe n ? “ ' r y U P D  305-10/1K umożliwia jednostce centralnej maszyn serii 
O D R A  1300 współprace z czytnikiem i dziurkarką taśmy papierowej. Urządzenia 
łączy lima fizyczna lub telefoniczna.

danych UTD-2nyCh W ^  * *  ° rganiz0Wana przez . dwa urządzenia transmisji 

BUDOWA

Adapter ma kształt kasety. W części środkowej znajduje się panel z pakietami,
u dołu pulpit a po prawej stronie blok zasilania. Z tyłu adaptera znajduje się

t  l i   ̂ podłączema zasilania oraz gniazda do podłączenia uziemienia kabla DTI 
1 Kabli do UTD-211.

ZASADA DZIAŁANIA

Adapter odbiera informację z jednostki centralnej poprzez multiplekser MPX-325 
w postaci bloków danych, zgodnych z procedurą synchroniczną firm y ICL i prze
kazuje je równolegle, znak po znaku, do UTD-211.
UTD-211 wysyła znaki szeregowo w linię do odległego UTD-211, który przekazuje 
je do dziurkarki taśmy papierowej.

dane z odległego czytnika taśmy papierowej są przekazywane do UTD- 
-2 11  który transmituje je szeregowo w  kierunku JC do drugiego UTD-211 który 
z o ei przekazuje znaki równolegle do adaptera, gdzie są kompletowane w  bloki 
danych, zgodnie z procedurą synchroniczną i poprzez MPX-325 wysyłane do JC.

DANE TECHNICZNE

Kod danych ISO-7
Prędkość transmisji 600/1200 bodów/s
Napięcie zasilające 220 v  +ioo/o 5Q -
Moc pobierana 70 V-A *
Warunki pracy

temperatura otoczenia 10-f-35°C
wilgotność względna 40-i-80% przy 30°C

Masa 25 kg

ZGODNOŚĆ Z NORMAMI

Â l eL telef0niCZny U PD  305- 10/1K sPfi!n ia  w y m ag an ia  o k reś lo n e  w normie ZN - -79/MERA-003/233.
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SPOSOB z a m a w i a n i a

W zam ów ien iu  na leży  podać  p e łn ą  nazw ę i ty p  w yrobu .

SWW 1151-630 
K T M  1151-630-190-606

iwBcwscBMMiTî ^

PR O D U C E N T

Centrum Komputerowych System ów Automatyki i Pomiarów MERA-ELWRO, 
Wrocław

D Y ST R Y B U T O R

Producent — Biuro Generalnych Dostaw



ADAPTER TELEFONICZNY 
TYP UPD 305-10/3K

ZASTOSOW ANIE

Adapter telefoniczny UPD 305-10/3K umożliwia jednostce centralnej maszyn serii 
ODRA 1300 współpracą ze zdalnymi urządzeniami zewnętrznymi: czytnikiem i 
dziurkarką taśmy papierowej. Urządzenia łączy linia fizyczna lub telefoniczna. 
Transmisja danych w linii jest organizowana przez dwa urządzenia transmisji da
nych UTD-211.

BUDOW A

Adapter ma kształt kasety. W ^części środkowej znajduje się panel z pakietami, 
u dołu kasety jest pulpit, a po prawej stronie blok zasilania. Z tyłu adaptera 
znajduje się kabel do podłączenia zasilania oraz gniazda do podłączenia uziemie
nia kabli.

ZASADA DZIAŁANIA
\

Adapter odbiera informację z JC w  postaci bloków danych, zgodnych z proce
durą synchroniczną firm y ICL, i przesyła je równolegle, znak po znaku, do UTD- 
-211. UTD-211 przesyła znaki szeregowo do odległego UTD-211, który przesyła je 
do podłączonej do niego dziurkarki taśmy papierowej.
Odwrotnie, dane z odległego czytnika taśmy papierowej są przesyłane do UTD-211. 
UTD-211 transmituje je szeregowo w kierunku JC do drugiego U T D -2li, który z 
kolei przekazuje równolegle znaki do adaptera, gdzie są kompletowane w bloki 
danych, zgodnie z procedurą synchroniczną JCL i poprzez standard interfejs w y
syłane do JC.

DANE TECHNICZNE

Kod danych 
Prędkość transmisji 
Napięcie zasilające 
Moc pobierana 
Warunki pracy

temperatura otoczenia 
wilgotność względna 

Masa

ZGODNOŚĆ Z NORMAMI

Adapter telefoniczny UPD 305-10/3K spełnia wymagania określone w  normie ZN - 
-ra/MERA-003/232.

ISO -7
600/1200 bodów^s 
220 V % , 50 Hz 
70 V-A

10-P35°C
40-1-80% przy 30°C 
25 kg



SW W  1151-630
KTM  1151-630-190-800

SPOSO B z a m a w i a n i a

W zamówieniu należy podać pełną nazwę i typ wyrobu.

PRODUCENT
/

Centrum  K om puterow ych System ów  A utom atyki i P om iarów  MERA-ELWRO, 
Wrocław’

DYSTRYBUTOR

Producent —  Biuro G eneralnych D ostaw '

»SM ! ras
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ADAPTER TELEGRAFICZNY 
TYP UPD 305-70/3

ZASTOSOW ANIE

Adapter telegraficzny UPD 305-70/3 umożliwia jednostce centralnej maszyn serii 
ODRA 1300 współpracę ze zdalnypi dalekopisem T 63. Urządzenia łączy linia fi
zyczna lub telegraficzna, współpracująca z zasilaczem liniowym UPZ.

BUDOWA

Adapter ma kształt kasety. W części środkowej znajduje się panel z pakietami, 
u dołu kasety jest pulpit, a po prawej stronie blok zasilania. Z tyłu adaptera 
znajduje się kabel do podłączenia zasilania oraz gniazda do podłączenia uziemie
nia kabli.

ZASADA DZIAŁAN IA

Adapter odbiera informację z JC w postaci bloków danych i . przesyła je szere
gowo, zaopatrując każdy znak bitem startu i dwoma bitami stopu.
Poza transmisją znaków adapter steruje włączeniem i wyłączaniem linii telegra
ficznej. Wysłane znaki drukuje dalekopis T 63.
Znaki, wysłane szeregowo przez dalekopis przy, transmisji do jednostki centralnej, 
są odbierane przez adapter. Eliminuje on bity startu i stopu oraz wysyła je rów
nolegle do JC poprzez standard interfejs maszyn serii ODRA 1300.

DANE TECHNICZNE

Kod danych MKT-2
Prędkość transmisji 50 bodów/s
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ZGODNOŚĆ Z NORMAMI

A d a p te r  te leg ra f ic zn y  U PD  3Ó5-70/3 sp e łn ia  w y m ag an ia  ok reś lo n e  w  n o rm ie  ZN - 
-79/MERA-003/235.

SPO SÓ B z a m a w i a n i a

W  zam ów ien iu  na leży  podać p e łn ą  n azw ę i ty p  w yrobu .

N ap ięcie  z a s ila jące  
M oc p o b ie ran a  
W aru n k i p ra c y

te m p e ra tu ra  o toczen ia  
w ilgo tność  w zg lędna

SW W  1151-630
190-402

220 V + i“% , 50 H z 
70 V -A

15-r-35°C
40-r-80%

PR O D U C E N T

Centrum  K om puterow ych System ów  A utom atyki i P om iarów  MERA-ĘLWKO, 
W rocław

D Y ST R Y B U T O R

P roducent —  Biuro G eneralnych D ostaw

D s a B s m a a s s
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SW W  0929-3 I  47/82
gBSB3aaaEBeama5*aBBBBagagim ig«Braa«OTs»n>ES3^^

BLOK KANAŁÓW ZEWNĘTRZNYCH JC ODRA 1305

ZASTOSOW ANIE

B lok k an a łó w  zew n ę trzn y ch  (BKZ) służy  do ro zb u d o w an ia  s tan d a rd o w e j w e rs ji 
Je d n o s tk i C e n tra ln e j O DRA  1305 o d o d a tk o w e  k a n a ły  znakow e i' au tonom iczne. 
B K Z u m ożliw ia  tw o rzen ie  ro zb u d o w an y ch  k o n fig u ra c ji EM C ODRA 1305, w y p o sa
żonych w  w ie le  u rząd zeń  zew n ętrzn y ch .

BUDOWA

B lok k an a łó w  zew n ę trzn y ch  zaw ie ra  siedem  k an a łó w  znakow ych  o n u m erach : 6, 
7. 10, 11, 18, 19, 20 o ra z  cz te ry  k a n a ły  au to n o m iczn e  o n u m erach : 28, 29, 30, 31.
B lok  je s t um ieszczony  w  je d n e j ra m ie  szafy  s ta n d a rd o w e j i łączy  się z ra m ą  L T  
JC  ODRA 1305 poprzez  cz te ry  pasm a , zakończone łączów kam i p ak ie tow ym i.

ZASADA DZIAŁANIA

Z asada d z ia łan ia  k an a łó w  znakow ych  i au tonom icznych , w chodzących  w  sk ład  
BKZ, je s t id en ty czn a  ja k  k an a łó w  w ew n ę trzn y ch  JC  O DRA  1305. K a n a ły  zn ak o 
w e w sp ó łp racu ją  z u rząd zen iam i zew n ę trzn y m i o m ałe j i ś red n ie j szybkości p rz e 
sy łan ia  d anych , n a to m ia s t k a n a ły  au to n o m iczn e  są  w yposażone w  b u fo r  i w sp ó ł
p ra c u ją  z u rząd zen iam i zew n ę trzn y m i o duże j szybkości p rze sy łan ia  d an y ch  (np. 
pam ięci taśm ow e, dyskow e).

DANE TECHNICZNE

L iczba k an a łó w  znakow ych  
Liczba k a n a łó w  au tonom icznych  
P rędkość  k a n a łu  znakow ego 
P ręd k o ść  k a n a łu  au tonom icznego  
Połączen ie  z u rząd zen iam i zew n ętrzn y m i

N ap ięcie  z a s ila jące  
Moc p o b ie ran a  
W aru n k i p racy

te m p e ra tu ra  o toczen ia  
w ilgo tność  w zg lędna  
w y trzy m ało ść  n a  zim no i ciepło 

Z alecane  w a ru n k i p ra c y  
tem pfera tu ra  o toczenia  
m ak sy m aln a  szybkość zm ian  te m p e ra tu ry  
w ilgo tność  w zg lędna  
c iśn ien ie  a tm osfe ryczne  

W ym iary  
M asa

7
4
100 tys. znaków /s 
430 tys. znaków /s
s ta n d a rd  in te r fe jsu  EMC ODRA 1300 
(BN-74/3105-02)

220 V + i£ % , 50 H z 
< 1  kV -A

104-35°C
40-f-80% p rzy  30°C 
—404-+ 55°C

154-25°C
2°C /h
45-4-75%
864-106 k P a  
530X800X1230 m m  
200 kg
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W YPOSAŻENIE

W raz z u rząd zen iem  p ro d u c e n t do sta rcza  d o k u m en tac ją  te ch n iczn o -ru ch o w ą  o raz  
części zapasow e.

ZGODNOŚĆ Z NORMAMI

B lok k an a łó w  zew n ę trzn y ch  JC  ODRA 1305 sp e łn ia  w ym ag an ia  o k reś lo n e  w  n o r
m ie ZN-77/MERA-003/208.

SPOSÓ B ZAM AW IANIA

W  zam ów ien iu  na leży  podać pe łn ą  nazw ę i ty p  w yrobu .

47/82 |  SW W  0929-3

PR O D U C E N T

Centrum K om puterow ych S ystem ów  A utom atyki i Pom iarów  MERA-EIAVRO, 
W rocław

D Y ST R Y B U T O R

P roducent — Biuro G eneralnych D ostaw  '

2



ZWIJACZ TAŚMY DZIURKOWANEJ 
TYP ZT-2200

ZASTOSOW ANIE

Z w ijacz  ta śm y  służy  do zw ijan ia  ta śm y  d z iu rk o w an e j. T aśm a  je s t p o b ie ran a  z k o 
sza (do k tó rego  zosta ła  w y rzu co n a  przez  czy tn ik ) i z w ija n a  n a  k rążek , celem  ła 
tw iejszego  p o d aw an ia  je j do czy tn ika .

BUDOWA

Z w ijacz je s t u rząd zen iem  o p ro s te j k o n s tru k c ji, n ie  w y m ag a jący m  sk o m p lik o w a
n e j obsługi. S k ła d a  się o n  z n a s tę p u ją c y c h  zespołów : o b udow y  i n ap ęd u  zw ijan ia .

ZASADA DZIAŁANIA

W czasie zw ijan ia  ta śm a  jest, p row adzona  poprzez  p ro w ad n icę  w stęp n ą , h am u lec  
o raz  p row adn icę . N aciąg  ta śm y  re g u lu je  się p rzez  zm ianę  k ą ta  o p asan ia  h am u lca  
taśm ą. T a rcze  w raz  z b o b in ą  są  osadzone  na  w a łk u  po ru szan y m  s iln ik iem  poprzez 
p rzek ład n ię  p aso w ą i sp rzęg ło  c ierne . S p rzęg ło  u m ożliw ia  w łączen ie  lu b  w y łącze
n ie  n ap ęd u  dzięk i m a n ip u la c ji dźw ignią.

DANE TECHNICZNE

P ręd k o ść  zw ijan ia  ta śm y  m aks . 1800 rząd k ó w /s
m in . 340 rząd k ó w /s
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48/82 ' i
SW W  0922

K TM  0924-100-003-106

Ś red n ica  k rą ż k a  po zw in ięc iu  - 
N ap ięcie  z a s ila jące  
Moc p o b ie ran a  
W aru n k i p racy

te m p e ra tu ra  o toczen ia  
w ilgo tność  w zg lędna 
c iśn ien ie  a tm o sfery czn e  
m ak sy m a ln a  zaw arto ść  p y łu  w  
p o w ie trzu  
a tm o sfe ra  

W ym iary  
M asa

m aks. 200 m m  
220 50 H z
60 V -A

lÓ-r-35°C
40-r-80% p rzy  30°C 
840-M070 h P a

0,2 m g/m 3 
n ieag re sy w n a  
280X240X188 m m  
8,4 kg

P a ra m e try  o d p o w iad a ją  w y m ag an io m  k a teg o rii k lim a ty czn e j K3 w ed łu g  PN -75/T - 
-42106.

ZGODNOŚĆ Z NORMAMI 

*
Z w ijacz  ta śm y  sp e łn ia  w y m ag an ia  o k reś lo n e  w n o rm ie  ZN-76/M ERA-10/23.

SPO SÓ B ZAM AW IANIA

W  zam ów ien iu  n a leż y  podać n azw ę u rząd zen ia  i ty p  o raz  n u m e r norm y.

PR O D U C E N T

K rakow ska Fabryka A paratów  Pom iarow ych M ERA-K FAP, K raków  

D Y STR Y B U TO R

B iu ro  Z b y tu  S p rzę tu  P o m ia ro w o -K o n tro ln eg o  M ER A ZET, P ozn ań



SW W  0922
KTM  0924-100-003-208 49/82

ROZWIJACZ t a Sm y  d z iu r k o w a n e j  
TYP RT-2200

ZA STO SO W A N IE

R ozw ijacz ta śm y  służy  do ro z w ija n ia  ta śm y  d z iu rk o w an e j o raz  p o d aw an ia  je j do 
czy tn ika . D la  z a g w aran to w an ia  p raw id ło w ej p racy  u rząd zen ia , ta śm ą  p rzeznaczoną  
do ro zw ijan ia  n a w ija  sią śc iśle  n a  bobiną.

BUDOW A

R ozw ijacz je s t u rząd zen iem  o p ro s te j k o n s tru k c ji, n ie  w y m ag a ją cy m  sk o m p lik o 
w an ej obsługi. S k ła d a  sią  on  z n a s tę p u ją c y c h  zespołów : n ap ęd u , ham u lca , ob u d o 
w y, u k ła d u  s te ru jąceg o .

ZA SA D A  D Z IA Ł A N IA

R ozw ijacz ta śm y  w y k o rzy s tu je  siłę  c iągu  taśm y , w y tw a rz a n ą  przez  czy tn ik . O d
czy tu jąc  in fo rm ac je  czy tn ik  p o w o d u je  p rzy leg an ie  ta śm y  do ro lk i n ap ęd o w ej roz- 
w ijacza, k tó ra  z n a jd u je  się w  c iąg łym  ru c h u  ob ro tow ym . Z ch w ilą  dociśn ięc ia  
ta śm y  do w iru ją c e j ro lk i, s iła  w y tw o rzo n a  p rzez  czy tn ik  zosta je  k ilk a k ro tn ie  zw ięk 
szona, co po w o d u je  w y ch y len ie  ra m ie n ia  i u k ła d u  s te ru jąc eg o  z po łożenia  ró w n o 
wagi. W ychylone ra m ię  od b lo k o w u je  h am u lec , zw in ię ta  w  k rą ż e k  ta ś m a  ro zw ija  
się. N ad m ia r ro zw in ię te j ta śm y  jest.._w ybierany  p rzez  p o w raca jące  do po łożen ia
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49/82
SW W  0922

KTM  0924-100-003-208

ró w now ag i ram ię . P o w ró t ra m ie n ia  pow odu je  w łączen ie  h am u lca  i p rz e rw a n ie  
p rocesu  ro zw ijan ia  do chw ili ponow nego  dociśn ięc ia  ta śm y  do ro lk i.

DANE TECHNICZNE

P rędkość  ro z w ija n ia  taśm y  
W ytrzym ałość  s ta ty czn a  n a  

ze rw an ie  
N apięcie  z a s ila jące  
Moc p o b ie ra n a  
W aru n k i p racy

te m p e ra tu ra  o toczenia 
w ilgo tność w zg lędna  , 
zaw arto ść  p y łu  w  p o w ie trzu  
a tm o sfe ra
c iśn ien ie  a tm o sfery czn e

0-i-5 m /s (m aks. 2000 rządków /s)

90 N /cm  szerokości taśm y  

.220 50 Hz  
60 V -A

10-4-35°C
,40-4-80% p rzy  '30°C 
m aks. 0,2 m g/m 3 
n ieag re sy w n a  •
840-4-1070 h P a

ZGODNOŚĆ Z NORMAMI

Rozwijacz taśmy spełnia wymagania określone w normie ZN-76/MERA-10/024.

SPOSÓ B ZAM AW IANIA

W  zam ów ien iu  na leży  podać  pe łn ą  n azw ę i ty p  rozw ijacza .

PR O D U C E N T

K rakow ska Fabryka A paratów  Pom iarow ych M ERA-KFAP, K raków
\ /

D Y ST R Y B U T O R

B iu ro  Z b ytu  S p rzętu  P o m ia r o w o -K o n tr o ln eg o  M E R A Z E T , P ozn ań



SW W  0931-132
K T M  0931-132-000-909 50/82

KALKULATOR ELEKTRONICZNY 
TYP ELWRO 144

ZASTOSOW ANIE

K a lk u la to r e lek tro n iczn y  E lw ro  144 s łu ży  do w y k o n y w an ia  szybk ich  i d o k ład n y ch  
obliczeń.
K a lk u la to r  w y k o n u je  ob liczenia:
— z zak resu  cz te rech  podstaw ow ych  d z ia łań  a ry tm e ty czn y ch  + ,  —, X ,- f ,
— p rocen tów ,
— z au to m a ty czn ą  s ta łą  d la  cz te rech  p o d staw ow ych  d z ia łań  a ry tm e ty c z n y c h  i p ro 

cen tów ,
— p ie rw ia s tk a  k w ad ra to w eg o  i w p ro w ad za  zm ianą  znaku ,
— z w y k o rzy stan iem  pam ięci.

BUDOWA

K a lk u la to r  E lw ro  144 sk ład a  się z: obudow y z tw o rzy w a  sztucznego , k la w ia tu ry , 
u k ład u  logicznego i w yśw ie tlacza  fluo rescen cy jn eg o  o raz  zasilacza.

ZASADA D ZIAŁAN IA

R ealizacja  ob liczeń  od b y w a się  w  u k ład z ie  sca lonym  MOS L SI.
U kład  te n  w sp ó łp racu je  bezpośredn io  ze s ty k a m i k la w ia tu ry  o raz  z w y św ietlaczem .

DANE TECHNICZNE

Pojem ność  w y św ie tlacza
P rzec in ek  d z ies ię tn y
N apięcie  zasila jące
Moc p o b ie ran a
Z ak res  te m p e ra tu ry  p racy
W ym iary
M asa

8 cy fr 
zm ienny  
220 V, 50 H z 
4 W 
5-P40°C
145X200X54 m m  
1 kg

W YPOSAŻENIE

W raz z u rząd zen iem  ̂ p ro d u cen t dosta rcza : sz n u r sieciow y, in s tru k c ję  obsług i o raz  
św iadectw o  k o n tro li jakości.

ZGODNOŚĆ Z NORMAMI

K a lk u la to r  e lek tro n iczn y  ty p u  ELW R O  144 sp e łn ia  w y m ag an ia  o k reś lo n e  w  n o r
m ie ZN-79/M ERA-003/209.
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50/82
SW W  0931-132

K TM  0931-132-000-909

[%] [T] (T) (T) S

s m c u ®  s ®  

s m s ®

S H

BE!

K law iatura k a lku la to ra  elektronicznego Elw ro 144

SPO SÓ B  Z A M A W IA N IA

W zam ów ien iu  na leży  podać  p e łn ą  n azw ę i ty p  w yrobu .

PR O D U C E N T

C e n tru m  K o m p u te ro w y ch  S y stem ó w  A u to m a ty k i i P o m ia ró w  M ER A -ELW R O , 
W roclaw

D Y STR Y B U TO R

P ro d u cen t —  B iuro  G en era ln y ch  D o sta w



SW W  0931-132 51/82

KALKULATOR ELEKTRONICZNY 
TYP ELWRO 182

EsassssGsassssasmism isBm asBi

ZASTOSOW ANIE

K a lk u la to r  E lw ro  182 służy  do ob liczeń  in ży n ie rsk ich , n au k o w y ch  i s ta ty s ty czn y ch .
K a lk u la to r  w y k o n u je :
— ob liczen ia  z z ak re su  cz te rech  po d staw o w y ch  d z ia łań  a ry tm e ty czn y ch  + ,  — , X ,

— ob liczen ia  z w y k o rzy stan iem  s ta łe j d la  cz te rech  po d staw o w y ch  d z ia łań  a ry tm e 
tycznych ,

— ob liczen ia  z w y k o rzy stan iem  pam ięci,
— ob liczan ie  w a rto śc i fu n k c ji try g o n o m etry czn y ch  sin  x , cos x , ta n  x, o raz  w a r 

tośc i fu n k c ji do n ich  o d w ro tn y ch  a rc  s in  x , a rc  cos x , a rc  ta n  x  (k ą ty  w  o b y 
dw u p rzy p ad k ach  m o g ą  być w y rażo n e  w  s to p n iach  lu b  rad ian ach ),

— ob liczan ie  w a rto śc i lo g a ry tm u  dziesię tnego  i n a tu ra ln eg o ,
— ob liczan ie  w a rto śc i fu n k c ji w yk ład n iczy ch  e*, 10* o ra z  yx,
— ob liczan ie  odw ro tn o śc i p ie rw ia s tk a  kw ad ra to w eg o  o raz  podnoszen ie  do k w a 

d ra tu ,
— w y m ian ę  zaw arto śc i re je s tró w  o p eracy jn y ch  x<—
— w p ro w ad zan ie  s ta łe j II,
— w p ro w ad zan ie  d an y ch  i ek spozyc ja  w y n ik ó w  w postac i pó łlo g a ry tm iczn e j 

x  =  m . 10° (m  —  m an ty sa , c — cecha),
— obliczan ie  ró w n a ń  k w ad ra to w y ch ,
— ob liczan ie  u k ła d u  ró w n ań  z d w iem a  n iew iadom ym i,
— obliczen ia  z w y k o rzy s tan iem  naw iasów .

K a lk u la to r  E lw ro  182 sk ła d a  się z: obudow y z tw o rzy w a  sztucznego, k la w ia tu ry  
oraz  u k ład u  logicznego z w yśw ie tlaczem  flu o rescen cy jn y m  i zasilaczem .

ZASADA DZIAŁAN IA

R ealizacja  ob liczeń  od b y w a się w  u k ład z ie  sca lonym  M OS L S I. U k ład  te n  w sp ó ł
p ra c u je  bezpośredn io  ze s ty k a m i k la w ia tu ry  o raz  z w yśw ie tlaczem .
D ane są  w p ro w ad zan e  poprzez  k la w ia tu rę  zgodnie  z n a tu ra ln ą  ko le jnośc ią  w y k o 
n y w an ia  obliczeń, w y n ik i zaś są  w y św ie tlan e  n a  w yśw ie laczu  cy fro w y m  s ied m io 
segm entow ym .

DANE TECHNICZNE

BUDOW A

P ojem ność 5 -cy fro w a m an ty sa  
2 -cy fro w a cecha



51/82 SW W  0931-132

P rzec in ek  d z ies ię tn y
N ap ięc ie  z a s ila jące
M oc p o b ie ran a
Z a k re s  te m p e ra tu ry  p racy
W y m iary
M asa

zm ienny  
220 V, 50 H z 
4 W 
5-t-40°C
145X200X54 m m  
1 kg

F sin cos ion ___  DN

□ □ B 0 B E
M- s in '' cos-’ tan ''

000000
ex Jn log ___  1/x

S 0 0 0 B 0
10* X++Y 7T

B 0 0 0 B 0

OFF

R 0

JO

K l a w ia t u r a  k a lk u l a t o r a  e le k t r o n ic z n e g o  E lw r o  182

W Y P O SA Ż E N IE

W raz  z u rząd zen iem  p ro d u c e n t d o s ta rcza  sz n u r sieciow y, in s tru k c ję  obsług i o raz  
św iad ec tw o  k o n tro li jakości.

SPO SO B z a m a w i a n i a

W  zam ó w ien iu  na leży  podać p e łn ą  n azw ę i ty p  w yrobu .

PR O D U C E N T

Centrum  K om puterow ych S ystem ów  A utom atyki i P om iarów  MERA-ELWRO, 

W rocław

D Y ST R Y B U T O R

P roducent — Biuro G eneralnych D ostaw
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SW W  0931-131
K TM  0931-131-000-108 8 52/82 §

KALKULATOR ELEKTRONICZNY DRUKUJĄCY 
TYP ELWRO 240

9

Z A ST O SO W A N IE

K a lk u la to r  d ru k u ją c y  E lw ro  240 je s t  p rzeznaczony  do w yk o n y w an ia :
— obliczeń  z zak re su  cz te rech  p o d staw ow ych  d z ia łań  a ry tm e ty czn y ch  + , —, X , 

zarów no  n a  liczbach  d o d a tn ich  ja k  i u jem n y ch ,
-— ob liczeń  z a u to m a ty czn ą  s ta łą  d la  X , -4-,
— ob liczeń  p rocen tów ,
— obliczeń  z użyciem  pam ięci,
— au to m aty czn eg o  su m o w an ia  w  pam ięci,
— z ao k rąg lan ia  w yn ik ó w  obliczeń.

BUDOW A

K a lk u la to r  sk ła d a  się z: obudow y  z tw o rzy w a  sztucznego , k la w ia tu ry , u k ła d u  lo
gicznego, zasilacza o raz  d ru k a rk i.

ZA SA D A  D Z IA Ł A N IA

R ea lizac ja  ob liczeń  odbyw a się w  u k ład z ie  sca lonym  M OS L SI. U k ład  te n  w sp ó ł
p ra c u je  bezpośredn io  ze s ty k am i k la w ia tu ry  o raz  z d ru k a rk ą . D ane są  w p ro w a 
d zan e  poprzez  k la w ia tu rę  zgodnie  z n a tu r a ln ą  ko le jnośc ią  w y k o n y w an ia  ob liczeń , 
w y n ik i zaś są  d ru k o w a n e  n a  ta śm ie  p ap ie row ej.
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D A N E  T E C H N IC Z N E

P o jem ność  
P rzec in ek  d z ies ię tn y  
N ap ięcie  za s ila jące  
M oc p o b ie ran a  
Z a k re s  te m p e ra tu ry  p racy  
P ręd k o ść  d ru k o w a n ia

S zerokość ta śm y  p ap ie ro w e j 
S zerokość  ta śm y  b a rw ią c e j 
K o lo r ta śm y  b a rw ią c e j 
W yk o n an ie  szpuli 
W y m ia ry  
M asa

12 c y fr
zm ien n y  łu b  s ta ły  (AM, 0, 1, 2, 3, 4, F) 
220 V, 50 H z 
20 W 
5H-40°C
2,8 w ie rsza /s  (kolor czarny)
2,2 w ie rsza /s  (kolor czerw ony)
57 m m
13 m m
czerw o n o -czarn y
sp ec ja ln e
230X350X108 m m  (z ro lk ą  p ap ie ru )
4,6 kg

<S> <§> E L W R 0  2 4 0
POWER M

F yÂ AM 01234 F

LU

co EJ
0 E EJ
LULIEJ
S E 0

U *
Ü O]
u -Iai

K la w ia tu ra  k a lk u la to r a  e le k tr o n ic z n e g o  E lw ro  240

W YPOSAŻENIE

W raz  z u rząd zen iem  p ro d u c e n t d o s ta rcza : sz n u r sieciow y, trz p ie ń  do zam ocow an ia  
ro lk i p ap ie ru , ro lk ę  p a p ie ru , ta śm ę  b a rw iącą , in s tru k c ję  o b sług i o raz  św iadectw o  
k o n tro li jakośc i.

SPO SÓ B ZAM AW IANIA

W  zam ó w ien iu  na leży  po d ać  p e łn ą  nazw ę i ty p  w yrobu .

PR O D U C EN T

Centrum  K om puterow ych System ów  A utom atyki i P om iarów  MERA-ELWRO, 
W rocław

D Y STR Y B U TO R

P roducent — Biuro G eneralnych D ostaw



ZA STO SO W A N IE

K a lk u la to r  je s t p rzezn aczo n y  do w y k o n y w an ia :
— obliczeń  z z ak re su  cz te rech  p o d staw o w y ch  d z ia łań  a ry tm e ty czn y ch  + ,    X —
— obliczeń  z użyciem  pam ięc i,
— obliczeń  p ie rw ia s tk a  kw ad ra to w eg o ,
— obliczeń  p rocen tów ,

obliczeń  au to m a ty czn y ch  p ro cen tó w  sk ład an y ch  i rab a tó w ,
— obliczeń  a u to m a ty czn e j s ta łe j d la  + ,  —, X , -i-,
—  zm iany  znaku ,
— au to m aty czn eg o  zerow an ia .

BUDOW A

K a lk u la to r  w raz  z o k ład k am i je s t w y k o n an y  w  fo rm ie  i o w y m ia ra c h  no tesu .
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S W W  0931-132
53/82 K T M  0931-132-000-807

K a lk u la to r  sk ła d a  się z obud o w y  m eta lo w e j i u k ła d u  logicznego z k la w ia tu rą  k o n 
tak to w ą .
W  części e lek tro n iczn e j k a lk u la to ra  zastosow ano  u k ła d  sca lony  o duże j sk a li in te 
g rac ji, w y k o n an y  zgodnie  z te c h n ik ą  CM OS, o raz  w sp ó łp ra c u ją c y  z n im  w sk aźn ik  
c iek ło k ry s ta liczn y .

ZASA DA  D ZIAŁAN IA

R ea lizac ja  ob liczeń  od b y w a się w  u k ład z ie  sca lonym . U kład  te n  w sp ó łp racu je  b ez
p o średn io  ze s ty k a m i k la w ia tu ry  o raz  w sk aźn ik iem .
D ane są  w p ro w ad zan e  poprzez  k la w ia tu rę  zgodnie  z n a tu ra ln ą  ko le jn o śc ią  w y k o 
n a n ia  obliczeń , w y n ik i zaś są  w p ro w ad zan e  n a  w sk aźn ik  cy fro w y  s iedm iosegm en
tow y.

DANE TECHNICZNE

P o jem ność  
P rzec in ek  d z ies ię tn y  
N ap ięcie  zasila jące  
Moc p o b ie ran a  
Z ak re s  te m p e ra tu ry  p ra c y  
W ym iary

W YPOSAŻENIE

W raz z u rząd zen iem  p ro d u c e n t d o s ta rcza  in s tru k c ję  obsług i o raz  św iad ec tw o  k o n 
tro li  jakości.

ZGODNOŚĆ Z NORM AM I

K a lk u la to r  n o tesow y  ty p u  ELW RO  442 LC sp e łn ia  w y m ag an ia  o k reś lo n e  w  no rm ie  
ZN-80/M ERA-003/288.

SPO SÓ B ZAM AW IANIA

W zam ów ien iu  na leży  podać p e łn ą  n azw ę i ty p  w yrobu ,

PR O D U C E N T

Centrum  K om puterow ych S ystem ów  A utom atyki i  P om iarów  MERA-ELWRO, 
W rocław

D Y ST R Y B U T O R

8 cy fr 
zm ienny
3 V (2 b a te r ie  SR43) 
m aks. 0,6 mW  
0-P40°C 
110X 66X 7 m m

P ro d u cen t —  B iu ro  G en era ln y ch  D o sta w



SW W  0929-2

GŁOWICA MAGNETYCZNA 
TYP GPT3A

m

ZASTOSOW ANIE

G łow ica  m ag n e ty czn a  je s t p rzezn aczo n a  do zap isu  i odczy tu  cy frow ego  na  taśm ie  
m ag n ety czn e j o szerokości 12,7 m m .
Z apis je s t zgodny  z za lecen iam i ISO . G łow ica m a zasto sow an ie  w  pam ięc iach  ta ś 
m ow ych  m aszy n  m a tem a ty czn y ch  m .in . PT3M  o raz  w in n y ch  u rząd zen iach  r e je 
s t ra c ji  m ag n e ty czn e j.

G łow ica je s t zespołem , w  sk ład  k tó rego  w chodzi dz iew ięciośc ieżkow a g łow ica  za 
p isu jąca , dz iew ięciościeżkow a g łow ica  o d czy tu jąca , g łow ica  k a su ją c a  ca łą  sze ro 
kość ta śm y  o raz  e k ra n  k o m p en sacy jn y . G łow ice odczy tu jące  i z ap isu jące  są  u m ie 
szczone w e w spó lnym  k o rp u sie , do k tó rego  zam ocow ano g łow icę k a su jącą . G łow i
ca G P T -3A  je s t w y k o n an a  z f e r ry tu  gęstego, d z ięk i czem u je s t znaczn ie  trw a lsza  
n iż podobne g łow ice  p e rm alo jow e.
U zw ojen ia  g łow icy  są  w y p ro w ad zo n e  p rzew o d am i zakończonym i m in ia tu ro w y m i 
w ty k am i, u m o ż liw ia jący m i ła tw e  po łączen ie  g łow icy  ze w sp ó łp racu jący m i u rz ą 
dzen iam i.

ZASA DA  D ZIA ŁA N IA

W  głow icy  m ag n e ty czn e j G P T -3A  w y k o rzy stan o  zasadę  d z ia ła n ia  p ie rśc ien iow ej 
g łow icy m ag n ety czn e j.
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SW W  0929-2

D AN E TEC H N IC Z N E

L iczba ścieżek 9
Szerokość ścieżk i 

zap isu  
odczy tu

1,11 m m  
1,01 m m

O dległość m iędzy  szczelinam i 
roboczym i 3,81 m m  

30 m V  p —p 
86 m A  o—p 
60 m A

N ap ięc ie  odczy tu  
P rą d  zap isu  
P rą d  k aso w an ia
G ęstość zap isu  p rzy  p ręd k o śc i 

ta śm y  3 m /s i m etodz ie  zap isu  
N R Z l 32 rząd k i/m m

28X21,4X30,7 m m  (bez przew odów )W ym iary

ZG O D N O ŚĆ  Z N O R M A M I
G łow ica m ag n e ty czn a  sp e łn ia  w y m ag an ia  o k reś lo n e  w  n o rm ie  ZN -77/M ER A -15/U 0. 

S P O S 0 B  z a m a w i a n i a

W  zam ó w ien iu  n a leży  podać  p e łn ą  nazw ę i ty p  w y ro b u , te rm in  dostaw y , a d re s  
w y sy łk o w y  o raz  w a ru n k i p ła tności.

PR O D U C E N T  I D Y ST R Y B U T O R

W a rsza w sk ie  Z a k ła d y  U rzą d zeń  In fo rm a ty k i M E R A M A T , W a rszaw a



SW W  0929-2 55/82 1

mm

GŁOWICA MAGNETYCZNA 
TYP GPT 305

ZASTOSOW ANIE

G łow ica G PT-305 je s t p rzeznaczona  do zap isu  i odczy tu  cy frow ego  n a  ta śm ie  m ag n e
tyczne j o szerokości 12,7 m m  (1/2"). Z apis te n  je s t zgodny z za lecen iam i ISO . G łow ica 
GPT-305 z n a jd u je  zasto sow an ie  w pam ięc iach  ta śm o w y ch  m aszyn  m a tem a ty czn y ch  
m .in . P T  305, ja k  ró w n ież  w  in n y ch  u rząd zen iach  re je s tr a c ji  m agnetyczne j.

BUDOWA

G łow ica G PT-305 je s t zespołem , w  sk ład  k tó rego  w chodzą:
dziew ięciośc ieżkow a g łow ica  zap isu jąca , dz iew ięciośc ieżkow a g łow ica  o d czy tu jąca , 
głow ica k a su ją c a  ca łą  szerokość  ta śm y  o raz  e k ra n  k o m pensacy jny .
G łow ice odczy tu jące  i zap isu jące  są  um ieszczone w e w sp ó ln y m  k o rp u sie , do k tó 
rego je s t p rzy m o co w an a  g łow ica  k a su jąca .
G łow ica G PT-305 je s t w y k o n an a  z fe r ry tu  gęstego, d z ięk i czem u je s t znacznie  
trw a lsza  n iż  podobne g łow ice  p erm alo jow e.
P rzew o d y  d o p row adzen iow e są  zakończone m in ia tu ro w y m i w ty k am i, u m o ż liw ia ją 
cym i ła tw e  po łączen ie  g łow icy  ze w sp ó łp racu jący m i u rząd zen iam i.

ZA SA D A  D ZIAŁAN IA

W  głow icy  G PT-305 w y k o rzy stan o  zasadę  d z ia łan ia  p ie rśc ien iow ej g łow icy  m ag n e 
tyczne j.
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D AN E T E C H N IC Z N E

/
Liczba ścieżek  
S zerokość ścieżk i 

zap isu  
odczy tu  

P o d z ia łk a  ścieżek  
O dległość m iedzy  szcze linam i 

roboczym i 
M etoda zap isu  
P ręd k o ść  p rze su w u  ta śm y  
N ap ięc ie  o dczy tu  (PE)
P rą d  zap isu  
P rą d  k aso w an ia  
G ęstość zap isu  
W ym iary

ZG O D N O ŚĆ  Z N O R M A ®

G łow ica m ag n e ty czn a  sp e łn ia  w y m ag an ia  o k reś lo n e  w  no rm ie  ZN-76/M ERA-15/107.

SPO SÓ B  ZA M A W IA N IA

W zam ów ien iu  n a leż y  podać  p e łn ą  n azw ę i ty p  u rząd zen ia , te rm in  dostaw y , ad re s  
w ysy łkow y  i w a ru n k i p ła tności.

PR O D U C E N T  I D Y ST R Y B U T O R

W arszaw sk ie  Z a k ła d y  U rządzeń  In fo rm a ty k i M ERA M A T, W arszaw a  

o 154

1,11 m m  
1,01 m m  
1,397 m m

3,81 m m  
NRZ1 i PE 
0,63 m /s
m in. 4 mV p— p
30 m A  o—p  i 20 m A  o—p
60 m A  DC
800 i 3200 rząd k ó w /m m  
28X21,4X30,3 m m  (bez przew odów )



SW W  0929-2 I 56/82

GŁOW ICA M AGNETYCZNA KASETOW A 
T YP GT-4

m

Z A ST O SO W A N IE

G łow ica m ag n e ty czn a  G T -4 je s t p rzeznaczona  do zap isu  i odczy tu  cy fro u rego na  
taśm ie  m ag n e ty czn e j o szerokości 3,81 m m  w  s ta n d a rd o w e j k asec ie  cy frow ej. Z n a j
d u je  zasto sow an ie  w  pam ięc iach  k ase to w y ch  m .in . PK 1.

BUDOW A

G łow ica je s t  zespołem , w  sk ład  k tó reg o  w chodzą: jednościeżkow a g łow ica  za
p isu jąca  i jednośc ieżkow a g łow ica  o d czy tu jąca .
G łow ice te  są  um ieszczone w e w sp ó ln y m  ko rpusie , k tó ry  sp e łn ia  ro lę  obudow y 
i e k ra n u  m agnetycznego . G łow ica je s t  w y k o n an a  z fe r ry tu  gęstego , d z ięk i czem u 
je s t znaczn ie  trw a lsz a  niż podobne g łow ice  perm a lo jo w e . U zw o jen ia  g łow icy  są 
w yprow adzone  końców kam i lu tow niczym i.

ZA SA D A  D Z IA Ł A N IA

W g ło w icy  m ag n e ty czn e j G T-4 w y k o rzy stan o  zasadę  d z ia łan ia  p ie rśc ien io w ej g ło
w icy  m ag n ety czn e j,

D AN E T E C H N IC Z N E

L iczba ścieżek 
Szerokość ścieżk i 

zap isu  
odczytu

1

1,6 m m  
1 m m
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O dległość m iędzy  szczelinam i
roboczym i 

N ap ięcie  o dczy tu  
P rą d  zap isu  
G ęstość zap isu  
W y m ia ry  (bez podstaw k i)

3,81 m m
m in . 10 m V  p— p 
10 m A  p -p  
32 b ity /m m  
11,8X13,7X8,5 m m

ZG O D N O ŚĆ  Z N O R M A M I
\

G łow ica m ag n e ty czn a  sp e łn ia  w y m ag an ia  o k reś lo n e  w  n o rm ie  ZN-77/M ERA-15/120. 

SPO SÓ B  ZA M A W IA N IA

W  zam ów ien iu  na leży  podać pe łn ą  n azw ę i ty p  u rząd zen ia , te rm in  dostaw y , ad re s  
w ysy łkow y  i w a ru n k i p ła tnośc i.

PR O D U C E N T  I D Y ST R Y B U T O R

W a r sz a w sk ie  Z a k ła d y  U rzą d zeń  In fo r m a ty k i M E R A M A T , W a rszaw a



SW W  0929-2 |  57/82

GŁOWICA MAGNETYCZNA 
TYP FD-4

m isssmssmssesEZssnssss ŝi

i

ZA ST O SO W A N IE

G łow ica FD -4  je s t  m agnetyczną , jednoszczelinow ą g łow icą  z kaso w an iem  tu n e 
low ym , p rzeznaczoną  do zap isy w an ia  i odczy ty w an ia  in fo rm a c ji n a  dysk u  e la s ty cz 
nym . G łow ica FD -4  je s t s to sow ana  w  p am ięc iach  k o m p a ty b iln y ch  z p am ięc iam i 
IB M  „D isk e tte  D isc D riv e s” m .in . w  pam ięc i PLx45D.

BUDOW A

G łow ica FD -4  je s t  zespołem  złożonym  z g łow icy  zap isu jąco -o d czy tu jące j i um iesz
czonych po je j obu  s tro n a c h  dw óch  g łow ic k aso w an ia  tunelow ego . C ałość je s t  
um ieszczona w  s ta n d a rd o w y m  k o rp u s ie  o śm io k ą tn y m . O bw ody m ag n e ty czn e  są  
w y k o n an e  z f e r ry tu  gęstego, a  k a b e l zakończony  cz te ro w ty k o w y m  złączem  A M P.

ZA SA D A  D Z IA Ł A N IA

W g łow icy  FD -4 w y k o rzy stan o  zasadę  d z ia łan ia  p ie rśc ien iow ej g łow icy  m a g n e 
tyczne j.

D A N E T E C H N IC Z N E

In d u k cy jn o ść  Z/O  (całe  uzw o jen ie , 1 
A sy m e tria  (połów ek u zw o jen ia  z/o) 
In d u k cy jn o ść  K  (1 kH z)
R ezy stan c ja  (przy  p rą d z ie  sta łym ) 

Z/O n a  1/2 u zw o jen ia

kH z) m aks. 1,75 m H  
5%
m aks. 45 pH  

m aks. 8 £2
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Z/O ca łe  u zw o jen ie  
K

C zęsto tliw ość  rezo n an so w a  
C zęsto tliw ość  zap isu  
P rą d  n asy cen ia  

śc ieżka  76 
ścieżka  00 

P rą d  zap isu  
ścieżka  76 
śc ieżk a  00 

C zas p rze jśc ia  
N ap ięc ie  odczytu

ścieżka  76, 250 kH z 
ścieżka 00, 125 kH z 

Im p e d a n c ja  obciążen ia  
R ozdzielczość 

ścieżka  76 
śc ieżka  00 

P rą d  k aso w an ia
S k u teczn o ść  k aso w an ia  p rzez  zap isy w an ie  
P o d k aso w an ie
Sku teczność  k a so w an ia  g łow icą  k a su ją c ą
P o d k aso w an ie  g łow icą  k a su ją c ą
S zerokość  rd zen ia  Z/O
Szerokość  rd z e n ia  K
S iła  n ac isk u  g łow icy
M ate ria ł p o w ie rzch n i s ty k u  głow icy
K sz ta łt k o rp u su

m aks. 10 Si 
m aks, 2,5 ii 
m in. 450 kH z 
125, 250 kH z

6.0 m A  p— p
7.0 m A  p —p

7.0 m A  p —p
10.0 m A  p— p
1.0 [is

m in. 3,0 mV p—p 
m aks. 20,0 mV p—p 
5 k ii, 20 p P

m in. 45% 
m aks. 95%
80 m A  
m aks. 3,15% 
m aks. 5% 
m aks. 10% 
m aks. 85%
0,33 m m  
0,15 m m  
15 ±1 G
f e r ry t  spo jony  szkłem  
o śm io k ą tn y

ZG O D N O ŚĆ  Z N O R M A M I

G łow ica m ag n e ty czn a  sp e łn ia  w y m ag an ia  o k reś lo n e  w n o rm ie  ZN-78/M ERA-15/130. 

SPO SÓ B  Z A M A W IA N IA

W  zam ó w ien iu  na leży  podać  p e łn ą  n azw ę i ty p  u rząd zen ia , te rm in  dostaw y , 
ad re s  w y sy łkow y  i w a ru n k i p ła tnośc i.

PR O D U C E N T  I D Y ST R Y B U T O R

W a rsza w sk ie  Z a k ła d y  U rzą d zeń  In fo rm a ty k i M E R A M A T , W a rszaw a



ZASTOSOW ANIE

Je d n o s tk a  pam ięc i fe r ry to w e j je s t p rzeznaczona  d la  m in ik o m p u te ró w  ja k o  p a 
m ięć o p e racy jn a , d la  sy s tem ó w  s te ro w a n ia  i do tw o rzen ia  dużych  pam ięc i o p e ra 
cy jn y ch  e lek tro n iczn y ch  m aszy n  cyfrow ych .

BUDOWA

Je d n o s tk a  sk ła d a  się  z dw óch  p ak ie tó w  FE-8/18/1 i FM -8/I8 /1 /T , po łączonych  ze 
sobą złączam i ty p u  A M P M O DU  I.
P a k ie t e le k tro n ik i FE-8/18/1/T  m a  d w a złącza E LT R A  84-stykow e, p rzez  k tó re  
p rzechodzą  w szy stk ie  sy g n a ły  w e jśc ia  i  w y jśc ia  o raz  n ap ięc ia  zasila jące .

ZASA DA  D ZIAŁAN IA

Je d n o s tk a  p am ięc i F JP -8 /18 /1 /T  p ra c u je  w  sy s tem ie  3D3W. N ośn ik iem  in fo rm ac ji 
je s t rd zeń  fe r ry to w y  o p ro s to k ą tn e j p ę tli h is te rez y . C ykl pam ięc i sk ład a  się 
z dw óch  faz : od czy tu  i re g e n e ra c ji lu b  zap isu . W p ie rw sze j faz ie  w y tw arzan e  s ą ,  
dw a p rąd y , a  w  faz ie  d ru g ie j —  trzy .

SW W  0923-141
KTM  0923-141-012-110

JEDNOSTKA PAMIĘCI FERRYTOWEJ 
TYP FJP-8/18/1/T

159
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D A N E T EC H N IC Z N E

P o jem n o ść  
D ługość słow a 
C zas d ostępu  
C zas cy k lu  p am ięc i

odczyt z z e ro w an iem  k o m ó rk i 
odczyt z zap isem  sam ych  
jed n o s tek
odczyt z  re g e n e ra c ją  
zap is in fo rm a c ji 
odczyt —  p a u z a  — zap is 

N ap ięcie  z a s ila ją ce  
Moc p o b ie ran a  
W aru n k i p racy

te m p e ra tu ra  o toczenia 

w ilgo tność  w zg lędna  
w strzą sy  tra n sp o rto w e

ch łodzen ie

/! SW W  0923-141
K TM  0923-141-012-110

W y m iary  
M asa 
In te rfe js
W szystk ie  sy g n a ły  w ejśc iow e i w y jśc io w e o d p o w iad a ją  syg n a ło m  TTL. S to so w an a  
log ika  je s t d o d a tn ia . J e d n o s tk a  n ie  m a u k ład ó w  d o p aso w an ia  d la  sygna łów  w e j
ściow ych.
W yjśc ia  sygna łów  w y jśc iow ych  są  d osto sow ane  do łączen ia  rów noleg łego  (m aks. 
8 w yjść).
J e d n o s tk a  n ie  m a  w łaściw ego  u k ła d u  s te ro w a n ia  i re je s tru  ad resow ego , n a to 
m iast m a r e je s tr  in fo rm a c ji w y jśc iow ej.

SPO SÓ B  ZA M A W IA N IA

W zam ów ien iu  na leży  podać  p e łn ą  n azw ę i ty p  w y ro b u  o raz  rodza j w y k o n an ia  
(po jem ność  pam ięci).

PR O D U C E N T

C en tru m  K o m p u te ro w y ch  S y stem ó w  A u to m a ty k i i P o m ia ró w  M ER A -ELW R O , 
W rocław

D Y ST R Y B U T O R

P ro d u c e n t — B iu ro  G en e ra ln y ch  D ostaw

16 K  b a jtó w
18 lu b  9 b itó w  (dw a w a r ia n ty  w ykonań )
< 480  n s

550 n s
l

1.1 p s  +  10%
1.1 p s +  10%
1.1 p s +  10%
1.1 p s +  p au za  o k re ś lo n a  s te ro w an iem  
—5, -}-5, — 15, + 1 5  V
100 W

+ 5 -H -4 0 °C
93% 1 'g p rz y  -+40°C
u d a ry  o czasie  t rw a n ia  8 ms, 15 g, w ib ra c je  
s in u so id a ln e  5 g p rzy  j  =  20 H z 
po w ie trzn e , w y m u szo n e  o k ie ru n k u  s tru g i 
p ro s to p ad ły m  do d łuższej k raw ęd z i je d n o s t
ki, p rzech o d zące j m iędzy  d w om a p ak ie tam i, 
w y d a jn o ść  s tru g i —  0,3 m 3/m in  
385X295X30 m m  
2,8 k g

58/82
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REGAŁY DO PRZECHOWYWANIA TASM MAGNETYCZNYCH

Z A STO SO W A N IE

R egały  są  p rzeznaczone  do p rzech o w y w an ia  ta śm  m ag n e ty czn y ch  w  ośrodkach  
obliczeniow ych.

BUDOW A

R egały  sk ła d a ją  sic; z n a s tę p u ją c y c h  e lem en tów :
- ze słupów , w y k o n an y ch  z r u r  o k w a d ra to w y m  p rzek ro ju ,

— bocznych  w sp o rn ik ó w , w y k o n an y ch  z b lachy ,
gn iazd  n a  ta śm y  m agnetyczne, w y k o n an y ch  z p rę tó w  p o k ry ty ch  ga lw an iczn ie  
(n ik ie l lu b  chrom ).

E lem en ty  są lak ie ro w an e .
G n iazda  n a  ta śm y  m ogą byś la k ie ro w a n e  lu b  g a lw an izow ane .
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D AN E TEC H N IC Z N E

Nazwa KTM
Poiem n ść 

(liczba 
ta ś m )

W ym iary
mm

M asa
kg

R egal n a  ta śm y  m a g 
ne ty czn e  szerok i 0924 300 000 217 100 300X1000X1850 27

R eg ał n a  ta śm y  m ag 
n e ty czn e  w ąsk i 0924 300 000 220 50 300X 500X1850 18

N a d s ta w k a  n a  re g a ł 
sze rok i 0924 300 000 319 40 300X1000X 700 9

N ad s ta w k a  n a  reg a ł 
w ąsk i 0924 300 000 321 20. 300X 500X' 700 6

0

/

©
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WÓZKI DLA OŚRODKÓW KOMPUTEROWYCH

Z A ST O SO W A N IE

W ózki są  p rzeznaczone  do tr a n s p o r tu  nośn ików  in fo rm ac ji. W ózki z c z te rem a  p ó lk a 
m i n a  dysk i n isk ie  m ogą być sto sow ane ró w n ież  do p rzew ożen ia  d ro b n y ch  e lem en 
tów , fa b ry k a tó w  lub  p a le t z p ó łfa b ry k a ta m i, w  szp ita ln ic tw ie  do p rzew ożen ia  
lek a rs tw , do p rzew ożen ia  d o k u m en tac ji w  b iu rach , k s ięg a rn ia ch . W ózki te  m ożna 
stosow ać jed y n ie  w  pom ieszczen iach  o g ład k ie j pod łodze bez  p ękn ięć  i p rogów .

BUDOW A

W ózek sk ład a  się z n a s tę p u ją c y c h  e lem en tów : ram y , kółek , b la tu , pó łek  (na dysk i, 
p o jem n ik i i a p a ra tu rę  serw isow ą) łu b  gn iazd  n a  ta śm y  m agnetyczne.
R am a  nośna  je s t  w y k o n an a  z r u r  o p rz e k ro ju  k w ad ra to w y m , pó łk i są w y k o n an e  
z b lach y , g n iazda  n a  ta śm y  z p rę tó w  p o k ry ty ch  ga lw an iczn ie  (n ik ie l lu b  chrom ). 
E lem en ty  w ózka  p o k ry te  są  lak ie rem .
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D A N E T E C H N IC Z N E

Nazwa KTM W ymiary.
mm

Masa
kg

W ózek n a  ta śm y  m agnetyczne 0924 300 000 102 -

W ózek na  ta śm y  m agnetyczne
i dysk i 0924 300 000 ¿15
W ózek n a  cz te ry  dysk i n isk ie 0924 300 000 123 700X520X1000 21-4-24

W ózek n a  je d e n  d y sk  w ysok i i dw a
n isk ie 0924 300 000 143
W ózek do a p a ra tu ry  se rw isow ej 0924 300 000 153

' |
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ELEMENTY ARCHITEKTURY WNĘTRZ OŚRODKÓW 
ELEKTRONICZNYCH TECHNIKI OBLICZENIOWEJ

ZA STO SO W A N IE

E lem en ty  b la szan e  do w y k ań czan ia  w n ę trz  s to su je  się w  now oczesnym  b u d o w 
n ic tw ie  o środków  ob liczen iow ych  i podobnych  pom ieszczeń , w y m ag a jący ch  sp e 
c ja lnego  w yp osażen ia  ze w zględów  k lim a ty zacy jn y ch , ak u sty czn y ch , in s ta la c y j
nych  i p rzeciw pożarow ych .
T en d en c je  ta k ie  w y p ły w a ją  z • co raz  w yższych  w y m ag ań  s taw ian y ch  fu n k c jo 
nalności b u d y n k ó w  o raz  z m ożliw ości tw o rzen ia  e s te tycznego  w y s tro ju  w n ę trz  
i ła tw ośc i in s ta lo w an ia  m e ta lo w y ch  e lem en tó w  a rch itek to n iczn y ch .
E lem en ty  b laszane , ta k ie  ja k  podłogi, śc ian y  i su fity , są  w y k o n an e  z b la c h y  s ta 
low ej o cy nkow anej p o k ry te j la k ie ra m i a k ry lo w y m i lub  tw o rzy w am i PCV. S to su 
je  się tu  sze ro k ą  gam ę ko lo rów  o raz  różne fa k tu ry  b lachy , pozw a la jące  n a  dow ol- 
ność ko m p o n o w an ia  p las tycznego  .w nętrz .

Z asto sow an ie  n a  p rzy k ład  b lach  im itu ją c y c h  d rew n o  lu b  sk ó rę  pozw ala  n a  uzys- 
k an ie  e fek tu  c iep łego  w y s tro ju  pom ieszczen ia , p rzy  rów noczesnym  obn iżen iu  
kosztów  obud o w y  w n ę trz a  o co n a jm n ie j 50%  w  s to su n k u  do obudow y  d rew n ian e j. 
O p raco w an e  i p ro d u k o w an e  w  sze ro k im  a so rty m en c ie  e lem en ty  b laszane  w y p o 
sażen ia  w n ę trz  sp e łn ia ją  w y m ag an ia  s ta w ia n e  ta k im  w y robom  n a  ry n k u  k r a 
jow ym  i ry n k a c h  zag ran icznych , a m ianow icie :

u m o ż liw ia ją  ró żn o ro d n y  i jed nocześn ie  ekonom iczny  w y s tró j p la s ty czn y  oraz 
zap ew n ia ją  e s te ty k ę  pom ieszczeń,

— k sz ta łtu ją  a k u s ty k ę  w nętrz ,
• u ła tw ia ją  zasto so w an ie  k lim a ty zac ji pom ieszczeń  i z ap ew n ia ją  czystość te c h 

no log iczną  pow ie trza ,

u m o ż liw ia ją  bezk o lizy jn e  in s ta lo w an ie  ró żn y ch  czynn ików  en erge tycznych ,
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— z a p e w n ia ją  an ty e le k tro s ta ty c z n o ść  podłóg,
—  g w a ra n tu ją  w ysoki s to p ień  bezp ieczeństw a  przeciw pożarow ego .
Szczegółow y op is poszczególnych  ro d za jó w  podestów , su f itó w  i śc ian  o raz  w ypo
sażen ia  do d a tk o w eg o  zastąp iono  ry s u n k a m i ak so n o m etry czn y m i. P o d staw o w e  d an e  
techn iczne , c h a ra k te ry z u ją c e  poszczególne w y k o n an ia , o raz  pozostałe  in fo rm ac je  
podano  w  o p isach  do ilu s tra c ji .

PO D E S T Y  ZE S T O P A M I C ZT E R O PU N K T O W Y M I

SW W  0929

p p  8 _  ze w szy stk im i p ły ta m i w  w y k o n a n iu  w en ty lac y jn y m , z w y k ład z in ą
a n ty s ta ty c z n ą

P P  8c —  ja k  P P  8, lecz z  w y k ła d z in ą  PC V  n o rm a ln ą
p p  1 2  — z p ły ta m i paźdz ie rzow ym i lam in o w an y m i b lach ą  sta lo w ą , w y k ład z in a

a n ty s ta ty c z n a
p p  i2b  —  ja k  P P  12, lecz z w y k ła d z in ą  PC V  n o rm a ln ą
p p  26 — z p ły ta m i o d lew an y m i ze sto p u  Al, w y k ła d z in a  PC V  n o rm a ln a
P P  26b —  ja k  P P  26, lecz z w y k ła d z in ą  a n ty s ta ty c z n ą

D ane tech n iczn e  w szy stk ich  ty p ó w
W y m iary  600X600 m m
W ysokość ca łk o w ita  150-P600 m m
O bciążen ie  ró w n o m ie rn e  dopuszczalne  15 k P a
O bciążen ie  sk u p io n e  dopuszcza lne  500 daN
Z m ian a  w ysokośc i nóg za pom ocą śru b y  r e 

g u lacy jn e j ¿30  m m
M asa 1 m 2 podłogi k o m p le tn e j ok. 31 kg

S U F IT Y  Z K A SE T A M I K W A D R A TO W Y M I
S lo  — k a se ty  z p o k ry c iem  w  w y k o n an iach  A lu b  B z p e rfo ra c ją  w  w y k o n a n iu  

K  lu b  b ez  p e rfo ra c ji  (g ładkie) w  w y k o n an iu  G.

W yposażen ie  n o rm a ln e
K o n s tru k c ja  n o śn a
K ą to w n ik i p rzy śc ien n e  do o p a rc ia  k a se t 
N ity , sp inacze  i k o łk i ro zp o ro w e  do m o n tażu  
W k ład k i dźw ięk o ch ło n n e  do k a se t
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W yposażen ie  sp ec ja ln e
O p raw y  ośw ie tlen io w e S 3.8 z szy b am i lub  k ra tk a m i rozp roszen iow ym i 
K ase ty  w e n ty la c y jn e  z p e rfo ra c ją  W
S zyby  rozp roszen iow e ty p u  S 9.4 do o św ie tlen ia  pasm ow ego  

W ykonan ia
A —  k a se ty  z  b la c h y  u sz lach e tn io n e j tw o rzy w em  PC V  o fa k tu rz e  d rew n o p o d o b n ej 
B — k a se ty  z b lach y  u sz lach e tn io n e j b ia ły m  la k ie re m  ak ry lo w y m  
G —  k a se ty  g ład k ie  (bez p e rfo rac ji)
K  —  k a se ty  z p e rfo ra c ją  śred n icy  1,5; 2,5 i 3,0 m m  w  u k ład z ie  tzw . „ k w ia tk o 

w y m ” o p o w ie rzch n i p rz e św itu  6,0%
T — k ase ty  z p e rfo ra c ją  śred n icy  2,5 m m  o podziałce t =  5 m m  w  u k ład z ie  tzw .

„ tech n iczn y m " o po w ie rzch n i p rze św itu  7,5%
W  — k a se ty  z p e rfo ra c ją  sześc io k ą tn ą  o pow ie rzch n i p rz e św itu  52%.

DANE T E C H N IC Z N E

W ym iary  k a s e t  S 10 
M a te ria ł k a se t

M asa w k ład k i d źw iękoch łonne j 
M asa 1 m s s u f itu  z k o n s tru k c ją  nośną  

i  w k ład k am i d źw iękoch łonnym i

S U F IT Y  PA N E L O W E

S 9 — p an e le  z b lach y  z p o k ry c iem  w  w y k o n an iach  A i B o trz e c h  d ługościach  
w  w y k o n an iach  1, 2 i 3, z p e rfo ra c ją  w  w y k o n an iu  K  lu b  b ez  p e rfo ra c ji  (g ład 
kie) w  w y k o n a n iu  G.

W yposażen ie  n o rm a ln e
K ą to w n ik i p rzy śc ien n e  p ro s te  S  9,2 
W k ład k i dźw iękoch łonne  S  9,3

600X600 m m
b lach a  s ta lo w a  o cynkow ana  g ru b o ś
ci 0,5 m m  
ok. 0,6 kg

6,6 kg



K olki rozp o ro w e do p rzy m o co w an ia  k ą to w n ik ó w  
Szyby  rozp roszen iow e S 9,4

9

W y k o n an ia
A — p an e le  z b lach y  u sz lach e tn io n e j tw o rzy w em  PC V  o fa k tu rz e  d rew n o p o 

dobnej
B — p an e le  z b lach y  u sz lach e tn io n e j b ia ły m  la k ie re m  a k ry lo w y m  
G —  p a n e le  g ład k ie  (bez p e rfo rac ji)
K  —  p an e le  z p e rfo ra c ją  śred n icy  1,5; 2,5 i 3,0 m m  w  u k ład z ie  tzw . „k w ia tk o 

w y m ” o pow ie rzch n i p rze św itu  6,0°/o 
X — p a n e le  z p e rfo ra c ją  ś red n icy  2,5 m m  o p odz ia lce  f = 5  m m  w  u k ład z ie  tzw . 

„ tech n iczn y m ” o po w ie rzch n i p rze św itu  7,5%

D A N E T E C H N IC Z N E

W ym iary  p an e li 
szerokość 
w ysokość  
d ługość

w y k o n an ie  1 
w y k o n an ie  2 
w y k o n an ie  3

M a te r ia ł p an e li
M asa  1 m 2 s u f itu  z w k ła d k a m i 

dźw iękoch łonnym i

S U F IT Y  K O M O RO W E

SK  2 — su f it  z lis tw a m i z b la c h y  u sz lach e tn io n e j tw o rzy w em  PC V  o fa k tu rz e  
d rew n o p o d o b n e j, z w k ła d k a m i d źw ięk o ch ło n n y m i S K  1.3 i S K  1.4 do 
listew .

W yposażen ie  sp e c ja ln e  do S K  2:
P o k ry w y  SK  2.7 n a  k o m o ry

300 m m  
25 m m

2495 m m  
1995 m m  
1695 m m
b lach a  s ta lo w a  ocy n k o w an a  g rubośc i 0,5 m m  

6 kg
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W k ład k i ak u sty czn e  na  p o k ry w y  S K  1.8 
. O p raw y  ośw ie tlen iow e S 3.8
Szyby  ro zp roszen iow e SK  1.11 do o św ie tlen ia  o p ra w a m i S 3.8
Szyby  rozproszen iow e p ro s to k ą tn e  S 2.1 K (do o św ie tlen ia  pasm ow ego).

D AN E T E C H N IC Z N E

W ym iary  lis tew  
. p od łużna  

p op rzeczna 
R ozstaw ien ie  lis tew  
O dległość czoła lis tew  od s tro p u  

(grubość su fitu )
W ym agana k o n s tru k c ja  nośna  

ro z s taw io n a  co 1800 m m

32X230X1800 m m  
32X230X568 m m  
600X600 m m

.300 m m

k ą to w n ik  35X35X3,5 m m

ŚC IA N Y  Z K A SE T A M I K W A D RA TO W Y M I

K S 1 — k a se ty  z b lach y  z p o k ry c iem  w  w y k o n an iach  A i B, p e rfo ra c ja  w  w y k o 
n a n iu  T  lu b  K  o raz  bez  p e rfo ra c ji  (g ładkie) w  w y k o n an iu  G

W yposażen ie  sp ec ja ln e
W k ład k i dźw iękoch łonne

W ykonan ia
A — k a se ty  z b lach y  u sz lach e tn io n e j tw orzyw em  PC V  o fa k tu rz e  d rew n o p o d o b 

nej
B — k ase ty  z b lach y  u sz lach e tn io n e j b ia ły m  la k ie re m  ak ry lo w y m
G — k a se ty  g ład k ie  (bez p e rfo rac ji)
T  — k a se ty  z p e rfo ra c ją  ś red n icy  2,5 m m  o podziałce t  —  5 m m  w  u k ład z ie  tzw , 

„ tech n iczn y m ” o po w ie rzch n i p rze św itu  15%
K  — k a se ty  z p e rfo ra c ją  ś red n icy  1,5; 2,5 i 3,0 m m  w  u k ład z ie  tzw . „k w ia tk o 

w y m ” o p o w ierzch n i p rze św itu  6,0%.
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P S  l — p an e le  z b lach y  z p o k ry c iem  w  w y k o n an iach  A i B, p e rfo ra c ja  w  w y k o 
n a n iu  T  lu b  K  o raz  bez p e rfo ra c ji (g ładk ie) w  w y k o n a n iu  G.

W yposażen ie  sp ec ja ln e  
W k ład k i dźw iękoch łonne

D A N E T E C H N IC Z N E

600X600 m m
b lach a  s ta lo w a  o cy n k o w an a  g rubości 0,5 m m  
28 m m

ŚC IA N Y  PA N E L O W E

W y m iary  k a se t 
M a te ria ł k a se t
O dległość czoła k a se ty  od ściany

R
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W ykonania
A — p ane le  z b lach y  u sz lach e tn io n e j tw o rzy w em  PC V  o fa k tu rz e  d rew n o p o 

dobnej
B — k a se ty  z b lach y  u sz lach e tn io n e j b ia ły m  la k ie re m  ak ry lo w y m
G — k a se ty  g ład k ie  (bez p e rfo rac ji)
K  — k ase ty  z p e rfo ra c ją  ś red n icy  1,5; 2,5 i  3,0 m m  w  u k ład z ie  tzw . .k w ia tk o 

w y m ” o po w ierzch n i p rze św itu  6,0%
T — k a se ty  z p e rfo ra c ją  śred n icy  2,5 m m  o podzia łce  t  =  5 m m  w  uk ładz ie  tzw.-

„ tech n iczn y m ” o po w ierzch n i p rze św itu  15%.

DANE TECHNICZNE

S zerokość p a n e li 300 m m
W ysokość p an e li z cokołem

przypod łogow ym  2000 m m
M ate ria ł p an e li b lach a  s ta lo w a  ocy n k o w an a  g ru b o śc i 0,5 m m
O dległość czoła p an e li od śc ian y  33 m m

Z godnie z w y m ag an ia m i b ezp ieczeń stw a  p rzeciw pożarow ego , w szystk ie  e lem en ty  
•a rch itek tu ry  w n ę trz  o środków  e lek tro n iczn e j te c h n ik i ob liczen iow ej om ów ione w y 
żej są u zn an e  za n iep a ln e , w ed ług  orzeczen ia  n r  43/73 w y d an y m  przez  O śro 
dek  B adaw czo-R ozw ojow y O chrony  P rzec iw p o żaro w ej w  Józefow ie  k. W arszaw y.

SPOSÓB ZAM AW IANIA

W zam ów ien iu  n a leży  uw zg lędn ić  zapas na p rzy c in an ie  e lem en tó w  sk ra jn y c h  o raz  
o k reślić  ro d za j w y k o n an ia  i żąd an e  w yposażen ie  sp ec ja lne . W skazane je s t do łącze
n ie  do zam ów ien ia  p lan u  pom ieszczenia , w  k tó ry m  je s t p rzew id z ian e  m o n tow an ie , 
a  n a jle p ie j p ro je k tu  m o n to w an ia  su fitu , śc ian  lub  podestu .
E lem en ty  w y p o sażen ia  w n ę trz  d o sta rcza  się  w  o p ak o w an iach  tra n sp o rto w y c h , k tó re  
na leży  zw rócić.

PR O D U C E N T

Zakłady W ytw órcze Przyrządów  Pom iarow ych i System ów  M inikom puterow ych  
im . Janka K rasickiego, W arszawa
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