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GAZODYKAJJICZHE ROZPYLACZE OLEJU TYPU I

Streszczenie. Przedstawiono ogólny stan. teohniki dotyozący naj- 
nowocześniejszych gazodynamicznych rozpylaczy oleju typu Y. Podano 
wyniki prac Instytutu Techniki Cieplnej w Lodzi obejmujące badania 
laboratoryjne oraz zastosowanie rozpylaczy Y własnej konstrukcji 
w palnikach energetycznych. Przedstawiono możliwości zastosowań 
rozpylaczy X oraz omówiono różnice wymagań stawianych konstrukcjom 
palników 'wyposażonych w rozpylacze hydrodynamiczne i gazodynamioz- 
ne Y.

Od poozątku istnienia przemysłowych palników olejowych stosowano 
w niob rozpylacze gazodynamiczne. Po pierwszym okresie ich powszechnego 
stosowania w niektórych dziedzinach popularniejsze stało się rozpyla
nie ciśnieniowe.

Ze względu na szereg zalet rozpylanie gazodynamiozne zawsze pozosta
ło w technice światowej najpopularniejszym sposobem rozpylania w odnie
sieniu do stacjonarnych urządzeń lokalizowanych pod gołym niebem, urzą
dzeń z inżekcyjnym podsysaniem powietrza do spalania oraz w palnikach 
rozruchowych w kotłach energetyoznyoh.

W Polsce palniki ciśnieniowe są jednak częściej stosowane niż się to 
przyjęło w całym świecie. Wydaje się, że jest to skutkiem zasugerowania 
kadry technicznej dwoma przesłankamij
1 — palnik z rozpylaniem gazodynamioznym wymaga większego nakładu

energii do rozpylania paliwa;
2 — utarło się mniemanie, że wprowadzanie dodatkowej pary do paleniska

tzn. pary rozpylającej, spowoduje powiększenie bądź przyspieszenie 
korozji niskotemperaturowej końoowyoh powierzchni ogrzewalnych.
Dla nowoczesnych rozpylaczy gazodynamicznych. zużycie pary rozpylają

cej wynosi 0,05 + 0,10 kg pary na 1 kg oleju. Powoduje to, że w spali
nach stechiometrycznyoh powstałych ze spalenia 1 kg oleju o przeciętnym 
składzie zwiększa się zawartość wody z 1,1 kg do wartości 1,15 .♦ 1»20kg, 
a więc bardzo nieznacznie. W dawnych konstrukcjach, gdy zużycie pary 
zawierało się w granicach 0 ,5 + 1 ,0  kg/kg miało to rzeczywiście istotne 
znaczenie. ;

Nastęnnym czynnikiem małej popularności palników z rozpylaniem gazo— 
dynamicznym w Polsce był brak dobrych krajowych konstrukcji.

Rozpylacze gazodynamiozne w porównaniu z ciśnieniowymi charakteryzu
ją się następującymi zaletami:
1/ większą pewnością ruchu,
2/ większym zakresem regulacji,
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5/ łatwiejszym rozruchem,
4/ możliwością stosowania niższego olśnienia oleju,
5/ mniejszą wrażliwością na zmianę lepkości oleju oraz możliwością roz

pylania oleju o większej lepkości czyli mniej podgrzewanego.
¡Natomiast wadami rozpylaczy gazodynsmicznych są wyższe koszt rozpy

lania oraz konieczność doprowadzenia instalacji czynnika rozpylającego,
W ostatnich latach Instytut Techniki Cieplnej w Łodzi prowadził pra

ce badawcze i konstrukcyjne nad palnikami i rozpylaczami gazodynamicz- 
nymi dla potrzeb Mazowieckich Zakładów Rafineryjnych i Petrochemicznych 
w Płocku, Zakładów Włókien Chemicznych ELANA w Toruniu oraz Zespołu Ele
ktrociepłowni im. Lenina w Lodzi.

Prace te dotyczyły szeregu typów rozpylaczy, jednak w niniejszym 
artykule, tak jak i w naszyoh dotychczasowych konstrukcjach skupimy się 
na rozpylaczach określonych w literaturze jako rozpylacze typu I.

Rozpylacz ten opatentowany został po raz pierwszy w 1944 r. przez 
Jamesa Fletchera w Stanach Zjednoczonych. Następnie uległ spopularyzo
waniu w całym świecie jako najlepszy, najbardziej oszczędny rozpylacz 
gazodynamiczny.

Na rys. 1 przedstawiono końcówkę rozpylacza X tzw. dyszę. Czynnik 
rozpylający /para lub powietrze/ przepływa stopniowanym rozszerzającym 
się otworem o średnicach da i d^. W drugiej części otworu /o większej 
średnicy/ dostaje się do niego olej ze skośnie usytuowanego otworu d^.

Mieszanina oleju i czynnika rozpylającego wypływa otworem dm na zew
nątrz i tam następuje główna część procesu rozdrabniania oleju.

Do wykonania takiego rozpylacza z wyposażenia specjalnego potrzebna 
jest tylko podzielnica. Stanowi to kolejną zaletę tej konstrukcji, bo 
wykonanie części zamiennych do rozpylacza hydrodynamicznego możliwe 
jest tylko w wyspecjalizowanym warsztacie.

L*J
V.

Rys.1. Dysza typu X

Rys.2. Końcówka lancy olejowej
typu X, 1 - dysza X, 2 - prze
kładka, 5 - nakrętka,
4 — końcówka lańoy Olejowej
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Ha rys. 2 pokazano końcówkę lancy olejowej z zamontowaną dyszą Y, 
Widoczny sposób doprowadzenia oleju i pary. Szczelność połączeń uzysku
je się przez dociśnięcie elementów nakrętką 3. Wówczas dysza 1 1 prze
kładka 2 zostaje dociśnięta do czoła lancy 4. Oczywiście dla osiągnię
cia całkowitej szczelności wymagana jest odpowiednia jakość powierzcnni 
stykających się /gładkość, płaskość i równoległość powierzchni/.

Szeroko stosowana konstrukcja podlega wciąż intensywnemu rozwojowi, 
wprawdzie patenty dotyczące samej koncepcji rozpylacza i dawno wygasły, 
jednak w dalszym ciągu są patentowane rozwiązania dotyczące niektórych 
szczegółów konstrukcyjnych np. uszczelnień układu wewnętrznego lancy.

Możliwość stosunkowo łatwego dobrania kąta zawartego między osią dy
szy a osią otworu mieszania umożliwia kształtowanie płomienia stosownie 
do potrzeb - szerokiego lub długiego, a ponadto pozwala na.wykorzystani® 
rozpylacza w palnikach wywiązujących płomień niesymetryczny. W palnikaob, 
od których wymaga się szczególnie dużego zakresu regulacji, bywają sto
sowane rozpylacze dwustopniowe. Stopień pierwszy stanowi wówczas zwykle 
rozpylacz hydrodynamiczny umieszczony w osi rozpylacza gazodynamicznego. 
Hozpylacz hydrodynamiczny, dla oohrony przed przegrzaniem, może być wy
cofywany po zakończeniu cyklu swojej pracy. Alternatywą takiego rozwią
zania w odniesieniu do palników o dużym zakresie regulacji może być wy
miana lancy z rozpylaczem, co wiąże się jednak każdorazowo z koniecz
nością wygaszenia palnika. Czasami stosowane są hydrodynamiczne rozpyla
cze dwubiegowe, których wykonawstwo wydaje się być jednak bardziej skom
plikowane.

Ha rys. 3 pokazano uproszczony model przebiegu rozpylania paliwa w 
elementarnym rozpylaczu Y. Czynnik rozpylający /para wodna lub powietrze/ 
doprowadzany jest z góry stopniowanym otworem. Ciekłe paliwo dopływa 
skośnym otworem z lewej strony. ® otworze mieszania struga powietrza 
/ogólnie mówiąc - czynnika rozpylającego/ rozpręża się w środku otworu. 
Paliwo płynie w formie cienkiej warstewki przy ściankach otworu tworząc 
film cieczowy. Za otworem mieszania grubość pierścieniowej warstewki 
oleju ulega zmniejszeniu,a ponadto występują falowe odkształcenia powie
rzchni prowadzące do jej perforacji. Dalej następuje stopniowy podział 
warstewki oleju na mniejsze i większe powłoki rozpadające 3ię pod wpły
wem sił aerodynamicznych. Częściowo proces rozpadu paliwa na krople oO- 
bywa się na grzbietach fal bezpośrednio za otworem mieszania.a nawet 
w jego wnętrzu. Proces rozpadu warstewki paliwa kończy się całkowicie 
w odległości odpowiadającej ok. 43 średnicom otworu mieszania.

W sootykanycb konstrukcjach liczba elementarnych rozpylaczy w dyszy 
zawiera się z reguły w granicach 6+12 szt. - w zasadzie nieprzekraozając 
liczb 5 i 18»

Ha stoisku znajdującym się w Instytucie Techniki Cieplnej wykonywano 
pomiary dotyczące charakterystyk szeregu rozpylaczy typu i. Badania pro
wadzono na rozpylaczach importowanych, a także skonstruowanych w IT«.
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Ciekłe paliwo

Falom odkształcenia 
powierzchni paliwa 
i jej perforacja
Make kropie 
formujące s if  na 
grzbietach ta i

Tworzące s it  oddzielne] 
powłoki

Małe krople 
tworzące sit na 
grzbietach powłok

Ntpksze kropił 
uformowane 
z  rozpadu powłok

\ Czynnik rozpylający 
(SprfiOne powietrze luk 
para wodna)

Recyrkutujące mate 
krople
Rorprfiająca się struga 
powietrza
Paliwo formujące 
pierścieniową powierz*  i 
•chnif wokół czynnika i  
rozpylającego 
Kropelki paliwa w stru- 
-mieniu gazu wytworzone 
przez tiry tnące 
na pęwierzchnl razdzla- 

•tu cieczy i gazu 
Kropelki zawrócone 
obszar recyrkutyjącego 
strumienia czynnika 
rozpylającego tworzące 
większe krople i nattfpna 
odrzucane w kierunku 
wypływu strumienia
Długość około 5 
Średnic dyszy

\ Długość około 40 
“ 1  średnic dyszy

Rys.3. Uproszczony model przebiegu rozpylania oleju 
w elementarnym rozpyltczu Y [*] •

Jako czynnika rozpylającego używano sprężonego powietrza. Olej opało
wy został zastąpiony przez mieszaninę olejów maszynowych o gęstości 
866 kg/h i lepkośoi kinematyoznej 28 oSt /3,78°£/ w temperaturze 25°C. 
Parametry te są bardzo bliskie rzeczywistym własnościom oleju opałowego 
w temperaturze pracy rozpylacza.

Konstrukcja stoiska pozwala na mierzenie temperatury, ciśnienia 
i ilości sprężonego powietrza oraz oleju.

Struga rozpylonego oleju z badanej dyszy dostaje się do komory, w 
której panuje podciśnienie wytworzone przez wentylator wyciągowy. W ko
morze i dalej w cyklonie olej zostaje odseparowany i wraca na powrót do 
układu. Wytworzenie podciśnienia w komorze rozpylania pozwala na bezpie
czną bezpośrednią obserwację wytworzonej strugi rozpylonego paliwa, jej 
pomiary i fotografowanie.

Przebieg charakterystyki rozpylacza Y - wydatek oleju B w funkcji 
ciśnienia oleju p^ - jest uzależniony od szeregu parametrów konstrukcyj
nych rozpylacza oraz zakresu ciśnieh obu czynników. Rys. 4 [3] przedsta
wia tę zależność przy zachowaniu stałego ciśnienia czynnika rozpylają
cego. Przebieg krzywej jest monotoniozny, jednak posiada ona wyraźny 
punkt.przegięcia.
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Rys.4. Wydatek rozpylacza E 
w funkcji ciśnienia 
paliwa pf .
Stałe olśnienie pary 
pa = const. [3]
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Rys.5. Związek wydatku rozpy
lacza B i zużycia pary 
rozpylającej A przy 
p = oonst.[3]
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Rys.6. Wyniki pomiarów wykonanych w ITC dla rozpylacza fabrycznie 
nowego i używanego [1]
a - wydatek B w funkcji ciśnienia oleju P j ,  Pa = const. 
b — związek wydatku B i zużycia powietrza rozpylającego A, 

pa = const.
— P. = 0|

— pa = 0 , 6  JŁPa
Rozpylacz fabrycznie nowy /linie 1-4/: 1  ----
2 ------ pa = 0,4 MPa; } ------Pa = 0,5 KPa; ♦-
Rozpylacz używany /linie 5-&/i 5  Pa = 0*
6 ________pa = 0 , 4  KPa, 7  Pa = 0 , 5  UPa, 8  Pa = 0 , 6  KPa.
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Stałość ciśnienia czynnika rozpylającego nie oznacza jednak, że jego 
zażycie w tych warunkach pozostanie stałe. Rys. 5 13] przedstawia zwią
zek między zużyciem pary rozpylającej A i wydatku rozpylacza B odpowia
dające rys. 4. Widoczne jest zmniejszenie konsumpcji pary w miarę wzros
tu wydatku B.

Ha rys. rys. 6a,b i ? przedstawiono wyniki pomiarów i obliczeń jedne- 
go z badanych w ITC rozpylaczy X produkcji ząohodniej. Pomiary przepro
wadzono dis ówóeb egzemplarzy ,| z których jeden był fabrycznie nowy a drugi 
był eksploatowany w palniku przez okres ok. 1 roku.

Rys.7. Wyniki pomiarów i obliczeń dla rozpylacza jak na rys. 6.
Wyniki obliczeń: A - pa = 1,0 MPa; B - pa = 0,8 MPa;
C - Pa = 0,6 MPa; D - pa = 0,5 MPa; E - pa = 0,4 MPa.
Wyniki pomiarów: 2 - pa = 0,4 MPa; 3 - Pa = 0,5 MPa,

^ - Pa = 0,6 MPa.
Czynnik rozpylający powietrze.

Ha rys. 6a naniesiono krzywe wydatku rozpylacza w funkcji ciśnienia 
oleju /przy stałym ciśnieniu powietrza/. Poszczególne krzywe /rozpylacz 
nowy/ wykreślono dla:
1 - Pa = 0 = const. /tj. zamknięty przepływ powietrza/
2 - pa = 0,4 MPa = const.
3 - P„ = 0,5 MPa s const.CL
4 - pa = 0,6 MPa r const.

Kolejne linie, w miarę wzrostu ciśnienia pa układają się coraz niżej 
a ich charakter /prócz 1/ jest zbliżony do linii prostych. Pomiary wyko
nano dla rozpylacza nowego /linie grube 1+4/' oraz używanego /linie cien
kie 5+8/. Wystąpiła duża rozbieżność charakterystyk obu rozpylaczy /naj
większa dla całego badanego typoszeregu/, jakkolwiek zachowane jest wy
raźne podobieństwo charakterystyk. Przyczyny wystąpienia tego faktu nale
żałoby upatrywać w zużyciu erozyjnym kanałów rozpylacza spowodowanym 
obecnością w oleju stałych cząstek. Analogiczne podobieństwo charaktery
styk nowego i używanego rozpylaoza uwidoczniło się na rys. 6b przedsta
wiającym związek wydatku B i zużycia powietrza A.
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Na rys. 7 przedstawiono wyniki pomiarów /linie 2, 5 i 4/ dla olśnie
nia powietrza 0,4; 0,5 i 0,6 MPa oraz teoretycznie obliczone dla tyci» 
samych ciśnień odpowiednio linie E, O i C. Linie B i A przedstawiają wy
niki obliczeń dla p& = 0,8 i 1,0 SIPa. Zbieżność linii 2 i S odpowiadają
cych ciśnieniu pft = 0,4 MPa, 5 i D odpowiadających olśnienia pa = 0,5l£Pa 
oraz 4 i C odpowiadających ciśnieniu pa = 0,6 KPa jest znaczna, jakkol
wiek nie można jej jeszoze uznać za zadowalającą.

Analogiczne obliczenia przeprowadzone dla użycia pary rozpylającej 
wykazały, że dla tych samych ciśnień, możliwe jest przeliczanie zużycia 
powietrza i pary wg wzoru

"kpary = • Ap0wietrza
Wg przyjętej metodyki obliczeń, dla zakresu ciśnienia czynnika rozpyla*- 
jącego pa = 0,4 +1,0  KPa, błąd nie przekracza 5%, przy spełnieniu do
datkowych warunków:
- temperatura powietrza wynosi 20°C,
- para jest przegrzana o 75°C ponad linię nasycenia.

Szór ten pozwala ocenić, że koszt rozpylania za pomocą pary jest 3>1 
raza wyższy niż rozpylania za pomocą powietrza /wg aktualnych cen/ przy 
wytwarzaniu pary w kotłach olejowych.

Obliczenia wykonano w oparciu o dostępne dane literaturowe, jakkolwiek 
są one bardzo skąpe. Właściwie jedyne materiały zawiera publikacja 
Mullingera i Chigiera oraz wcześniejsza lecz zupełnie ogólne, Niepen- 
berga [3] . Hiepenberg zaleca prowadzenie obliczeń czynnika rozpyiająco- 
go jak dl® przepływu krytycznego przy współczynniku kontrakcji stałym, 
równym 0,7»

Badania angielskie U ]  , choć prowadzone głównie dla określenia ja
kości rozpylania, wykazały jednak, że współczynnik ten zmienia się 
w granicach 0,15 ♦ 0,83. Jego wartość została związana przez badaczy 
z prędkością oleju w otworze d^. ® wyniku otrzymali oni zależność linio
wo malejącego współczynnika kontrakcji w funkcji prędkości oleju. Bada
nia te wykonano dla zakresu prędkości oleju 0 •* 45 m/s.

Zalecenia i dana eksperymentalne [2] zostały uwzględnione w oblicze
niach wykonanych w ITC dla przepływu czynnika rozpylającego. Przepływ 
oleju obliczono wg równania Bernóulliego zakładając stałą wartość współ
czynnika kontrakcji 0,8.

Przy zastosowaniu rozpylacza w palniku decydującą rolę w jego przy
datności odgrywa jakość rozpylania wytwarzanej strugi oleju. Ooenę tę 
można przeprowadzać wg wzoru Wigga, będącego zmodyfikowanym wzorem 
Nukiy amy-Tanasawy:

U.D = 200 • -O0*5* B°‘1* ( 1 + f ) >5‘ h0*1* 6 ° ’2 - O*"1

gdzie:
MŁID - średnia średnica masowa [ pm] ,

-  w spółczynnik le p k o śc i kinem atycznej oleju [cS tJ ,
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6" - napięcie powierzchniowe oleju [mS/rn] ,
ę - gęstość czynnika rozpylającego [g/cm^],
B - przepływ oleju [g/a],
A - przepływ czynnika rozpylająoego [g/s],
«f - prędkość paliwa [ m/s],
h - promień dyszy mieszania [cm],
Wyjaśnienia wymaga pojęcie średniej średnicy masowej KMD: jest średnica 
kropel odpowiadająca podziałowi masy rozpylonej strugi na połowę - po
łowa masy strugi jest rozpylona na krople o średnicy większej od MMD, 
a połowa na krople o średnicy mniejszej od .HMD.

Wzór Wigga pozwala na wstępną ocenę jakości rozpylania, chociaż 
nie ujmuje wpływu szeregu istotnych czynników. Wpływ takich elementów 
jak kąt między osiami otworu paliwowego i mieszania, długość przedwstęp
nego odcinka mieszania, długość odcinka mieszania, stosunki wymiarowe 
średnic nie zostają oddane we wzorze, jakkolwiek mają istotne znaczenie.

"s- Ni br'

1 90° 0,020
2 90‘ 0,0067
3 52 ° 0,0067
4 32 ° 0.020
5  -  0,020
5 MM U obliczona 

w/g wzoru  
W igga

Średnica kanału paliwa /  Średnica kan a łu  powietrza  

df/da

Hya.8. Średnica Sautera wytworzonej przez rozpylacz strugi 
w iunkoji niektórych parametrów konstrukcyjnych 
i eksploatacyjnych [2,].

Ba rys. 8 porównano wyniki obliczeń wg wzoru i otrzymane eksperymental
nie wyniki dla kilku zmiennych parametrów. Zalecenia co do konstrukcji 
rozpylaczy ujaują szereg zależności, których obliozenie nie jest możli
we, jednak na razie są one niewystarczające do prawidłowego zaprojekto
wania rozpylacza bez przeprowadzenia badań.

¥ oparciu o obserwacje własne oraz dane katalogowe renomowany oh 
firm, można stwierdzić, ie optymalnym rozwiązaniem konstrukcyjnym pal
nika dla rozpylacza Y jest dysza Venturi. Wykorzystanie właściwości 
rozpylacza X, pozwalająoe na konstrukcję palnika o szerokim zakresie
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regulacji 1:3 a nawet 1:5, utrzymanie współczynnika nadmiaru powietrza 
na poziomie 1,02 dla wydatku znamionowego, a poniżej 1,10 w pozostałym 
obszarze jego pracy, jest możliwe tylko przy tej konstrukaj i palnika. 
Wymaga się wówczas dużych prędkości powietrza, co wiąże się ze znacz
nym oporem aerodynamicznym palnika. Ważną rolę odgrywa tu również e f e k 

tywność działania zawiroaywacza powietrza.
ITC wykonał w ostatnim okresie kilka projektów konstrukcyjnych, 

w których zastosował rozpylacze typu Y.
W Elektrociepłowni w Mazowieckich Zakładach Rafineryjnych i Petro

chemicznych w Płocku od ok. 1,5 roku pracuje palnik o wydatku znamiono
wym 1750 kg/h,spalający pozostałość po próżniowej destylacji ropy oraz 
mieszaniny asfaltów. 'Bobee pozytywnej oceny pracy prototypu wykonano 
projekt wyposażenia kotłów 00-320 w takie palniki. *
Dla Elektrociepłowni Zakładów Włókien Chemicznych ELANA w Toruniu, ITC 
zaprojektował rozpylacze typu Y, które mogą być eksploatowane w obudo
wach palników Cu-2500 o wydatku znamionowym 2500 kg/h. Próby wykonane 
po wyposażeniu wszystkich palników kotła 00-120 w te rozpylacze, po
twierdziły prawidłowość pracy i możliwość regulacji kotła i palników. 
Wykorzystano tu dotychczas istniejące obudowy palników, ponieważ roz
wiązanie .to traktowane jest jako awaryjne, użytkowane tylko s okresie, 
gdy niemożliwe byłoby utrzymanie ciśnienia oleju na poziomie zapewnia
jącym prawidłową pracę rozpylaczy hydrodynamicznych, które pozostają 
podstawowymi rozpylaczami dla tych palników.

Kie wymienia śię innych konstrukcji ITC z tej dziedziny, które nie 
osiągnęły jeszcze stadium zastosowania technicznego.

LITERATURA

1. Kruoki A., Kapit&niak A.: Badania charakterystyk przepływowych roz
pylaczy z rozpylaniem parowym. Sprawozd. ITC, nr ew. łódź 
1984.

2. Mullinger P.I., Chigier N.A.s The design and performance of inter
nal mixing multijet twin fluid atomizers. J. of the Institute of 
Fuel, 1974, s. 251.

3. Niepenberg H.: Industrie-Slfeuerungen. Y.Kopf & Co KG, Stuttgart 
1968.

4. Volcano. Materiały katalogowe.



164 A. Krucki

Y —0BPA3HHE rASAEHEMHHECKHE PACHHJIHTBJIH MACJIA 

P  e s »  m  e

r a s o f lH H a i iH 'j e c K H e  p a c n H X H T e x H  M a o j ia  a a e  M a c j i a n u x  r o p e j i o K  b  n o a b C K o S  a a e p -  

r e i H K e  n p H M e n a » T o a  b  K o ie x B H K X  y c i a n o B K a x  r o p a s A o  p e x e ,  esm b  B n c o K o z H A y -  

c T p a a j i H 3  O B asH H jc  c i p a H a x  m b  p a .  H e is H o r o  B H o a a a  o t o h m o c t ł  p a c n u j r z B a s a i a ,  B H 3 B a E -  

H€lh H O T p e f ia e H H e K  x o C a E O H H o r o  K e ^ s iy M a  ( n a p a  e j i e  c s a i o r o  B C 3 A y x a ) ,  n o  o p a B H e -  

h h e  o  rH flpoA H H aM H E ecK H M H  p a c n i Ł t m e j i a M H  p e K O M n e H C K p y e T c a  o A H a ico  5 o x e e  m a p o -  

k h m  A n a n a s  oh om p e r y j i n p o B K K , a  ra kss v s m o u  sK c n A y a T a n H O H H H X  n p e H M y ą e o T B .  

M H o r o j i e i s e e  o r c y T C T B H e  H a p o A H o r o  n p o H 3 B 0 A C T B a ,  a  T a n x e  s a y s H H x  B c c x e A O B a H H ii 

B s r o a  O PA aC T H  C TaJIK  n pH E H H O g 3H a^5H T 6A B H 0g O T C T aJIO C T E .

B  ciaTbe npeAciaajieHo oójąee cocxoehhb ib x h e k h  b oS.iacTH r a 30A H H a M H z e c K H X  
p a c n K A H X 6A e 8 i t m a  y .  p a n i c s  raicse p e a y x B i a T H  x a 6 op a x o p H H X  HCCJieAOBaniia Jlo- 
A 3E H 0K 0r 0 H H O T H T y l a  T enJI OB oft T e XKEKH E n p B M e p H  n p H M S H 3H K E  O O P c l B e H H H X  KO H -  
cipyKiiHg b npoMHmaeHHOił ssepreiEKe. B  cxaxbe n p e A C T a s x e H H  p a c x o s A e H H s  a  koh -  
c i p y K A H H  ropesok, c K a & s g B B U x  r H A P O A H B a M H v e c K H M H  a ra 3 QAHHaMH B e c K H M H  p a c B H X H -  
lexaMH. T a n a  V .

T H E  T W X R  F L U I D  03X  A T O M I Z E R S  T Y P E  Y  

S u m m e r y
T h e  t w i n  f l u i d  o i l  a t o m i s e r s  f o r  oil b u r n e r s  are les s  f r e q u e n t l y  u s e d  

i n  P o l a n d  t h e n  as b o i l e r  d e v i c e s  o f  o t h e r  i n d u s t r i a l i z e d  count r i e s .
A h i g h e r  cost o f  a t o m i z a t i o n  is r e s u l t  b y  c o n s u m i n g  of a t o m i z a t i o n  me 

d i u m  ( s t e a m  o r  p r e s s e d  air) in c o m p a r i s o n  w i t h  p r e s s u r e  n o z z l e s ,  b u t  on 
the o t h e r  h a n d  is c o m p e n s e d  by  a w i d e r  r e g u l a t i o n  r a n g e  s n d  o t h e r  e x p l o s -  
t e t i o n  a d v a n t a g e s .

A b s e n c e  of  h o m e  p r o d u c e  as w e l l  as t e s t i n g  i n  this scope e x i s t i n g  f o r  
b  n u m b e r  o f  y e a r s  h a s  c a u s e d  c o n s i d e r a b l y  u n d e r - d e v e l o p m e n t  i n  t h i s  r e s 
pect.

T h e  s t a t e  o f  w o r l d  t e c h n o l o g y  o f  t w i n  f l u i d  oil a t o m i z e r s  ty p e  Y h a s  
b e e n  prese n t e d .  E x p e r i m e n t a l  d a t e s  of  l a b o r a t o r y  r e s e a r c h  w o r k s  a n d  e x a m 
p l e  o f  d e v i c e s  d e s i g n  r e a l i z e d  in  the I n s t i t u t e  of  H e a t  E n g i n e e r i n g  f o r  
i n d u s t r i a l  p o w e r  p l s n t s  are g i v e n  in t h i s  article.
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