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Streszczenia. W artykule przedstawiono wyniki badań prowadzo- 
nych w ramach teaatu R-129-10 nad możliwościę 1 technologia prze
twórstwa odpadów polipropylenowego sznurka rolniczego na regranu- 
lat. W syntetycznym ujęciu opisano wybrane najlepsze rozwięzanla 
procesu prania, regranulacjl oraz przetwarzania regranulatu na 
wyroby finalne. Scharakteryzowano podstawowe wskaźniki zalecanego 
procesu technologicznego regranulacjl odpadów łęcznie z efektywnoś
cią ekonomlcznę. Opracowanie kończę uwarunkowania, od których 
zależy wdrożenie wyników badań.

1, WSTfP

Rolnictwo nasze zużywa około 15000 Mg aznurka polipropylenowego, 
zwłaszcza do więzanla snopków przy sprzęcie zboża enopowlęzałkaml 1 wię
żenia bel wymłóconej słomy przaz kombajny. W tym charakterze sznurki te 
mogę być wykorzystywane tylko jeden raz i dlatego traflaję do odpadów. 

Pewna Ilość odzyskanego sznurka z odpadów jest wykorzystywana do zamyka
nia /więzanla/ worków, podwlęzywanla pomidorów itp., natomiast pozostała 
ilość zanieczyszcza naturalna środowisko przaz wiole lat. W przypadku 
trafiania sznurka do paszy może on wywołać ohoroby przewodu pokarmowego 
u zwlerzęt domowych. Odpady ta po odpowiednim uzdatnieniu mogę i powin
ny atanowlć surowiec wtórny do wytwarzania różnych wyrobów. Dlatego 
w Centralnym Ośrodku Badawczo-Rozwojowym Przemysłu Lnlareklego w ramach 
tematu R-129-10 przeprowadzono odpowiednie badania, rezultatem których
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Jest przygotowana tachnologla 1 założenia przerobu odpadów rolniczego 
aznurka polipropylenowego Jednocześnie oszacowano, Ze zwłaszcza 
z gospodarstw uspołecznionych aoZna odzyskać rocznie przynajmniej 
1500 Mg surowców wtórnych.

2. PRANIE SUROWCA

Odzyskany aurowlac wtórny stanowi pl«taninę krótkich odcinków aznurka 
do 2,5 a z dużę Ilości« węzłów, z licznymi zanieczyszczeniami, np. słony, 
plasku, smarów itp. w pierwszej kolejności praca akonoentrowano na opra
cowaniu metod oczyszczania z obcych olał odzyskanego surowca. Usuwania 
obcych olał, a zwłaszcza zakleszczonej w węzłach ałomy jaat kłopotliwa, 
ale nieodzowna. Dlatego skup tego surowca powinien ograniczyć się wyłęcz- 
nla do odpadów oczyszczonych za słony 1 Innych obcych ciał o dużych roz
miarach. Ta dodatkowa czynność rolników powinna być uwzględniona w kal
kulowaniu ceny skupu tego surowca.
wszystkie drobna zanlaozyszczanla pyłem, plaskiem, smarami itp. usuwano 
za pomoc« prania. Przeprowadzono szarag doświadczeń z praniem tego su
rowca na różnych urz«dzenlach 1 przy zastosowaniu różnych k«pleli 

plor«cych. Najkorzystniejsza wyniki zapewniło prania w trzykomorowych 
pralnlco-wirówkach PAC-120 /produkcji CSRS/ wg następującego programu1
- wielkość wsadu 90 kg
- czas za i wyładunku po 5 min,
- prania w temperaturze 90°C * 1 6  min.
- odwirowywania wody 2,5 min.
- płukania 5-krotns po 3 min. 15 min.
- odwirowywania wody /5 x 2,5 min/ 12,5 min.
- zastosowania do k«pleli ploręcej na 1,5 kg Rutpolu /Sulfapolu/

90 kg aurowca 1 kg aody amoniakalnej
- suszenia aurowca - zbędno

1/ Bogusz 3. l Inni - wtórny przerób sznurka polipropylenowego /maszyno
pis/. Centralny Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Przemysłu Lniaraklogo, Żyrardów 19B5.
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3. PRZETWARZANIE ODPADÓW NA REGRANULAT

Z azaregu różnych badanyoh urzędzeń przydatna do regranulacjl odpa
dów okazały się urządzania produkojl polskiej, o pracy okresowej, 
o ayabolu UZ-FZ-1000/P. Każdorazowy załadunek waadu obejauje partię 
24 kg tago wtómago surowca. Ragranulacja odpadów oparta jaat na elęolu 
oraz teraicznya uplaetyczanienlu tych aznurków do konsystencji półcie
kłej pod wpływa« tarcia 1 cięcia przez szybkoobrotowa noża, a następ
nie na autonatycznya wtryskiwaniu zlanej wody. W tan sposób uzyskany 
regranulat charakteryzuje się znacznym rozrzutaa wielkości granulek

/p 15 - 20 aa/ 1 dlatego przed jago przerobem na wtryskarkach nla po-

aiadajęcych urzędzaó wymuszaJęcyh podawanie surowca, poddaje elę go 

dodatkowemu rozdrabnianiu na ałynla nożowym MR-250 wyposażonym 
w cyklon i separator do oddzielania pyłu. Młyn tan może być zsynchronl-» 
zowany z regranulaterem.

4. PRZETWARZANIE REGRANULATU NA RÓŻNE WYROBY

Uzyekany w opisanych procesach regranulat nla jest całkowicie pozba- 
wniony różnych wtopionych zanieczyszczeń stałych 1 pęcherzyków powie
trza i dlatego nla nadaje się do wytłaczania folii. Wykazała to przepro
wadzona doświadczalna produkcja folii z udziałem takiego surowca.
Z tago taż względu poszukiwano Innych zastosowań. Odzyskany surowiec 
z odpadów sznurka okazał się najbardziej przydatny do produkcji różnych 
wyrobów 1 części wytwarzanych metodę wtryekowę. W doświadczeniach 
z tago surowca wytwarzano metodę wtryekowę padały do koszy na śmiecia.

5. WSKAŹNIKI CHARAKTERYZUJĄCE PROCESY WYKORZYSTANIA ODPADÓW SZNURKA

a/ Ubytki masy surowca wtórnego w poszczególnych operacjach 
- w aschanlcznych 1 pralniczych ok. 2 %
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- w regranulacjl ok. 2 %
- rozdrabnianiu ok. 0,5 %
- wytwarzaniu wyrobów metoda wtryskowy ok.1,0 %

Razem 5,5 55
• uzysk wyrobów z masy pozyskanych 

odpadów 94,5 %

b/ wydajność maszynt
- pralnio 98 kg/h
• rsgranulatorów 215 do 400 kg/h

c/ Wartość produkcji/wg can 1985 r./ 
z założonych do wykorzystania 
1500 kg odpadów sznurkat
• w wersji ragranulatu ok. 150 min zł
• w warsjl wyrobów flnalnyoh ok. 294 min zł

d/ Nakłady inwestycyjna /wg eon 1985 r./
- w warsjl produkcji ragranulatu
- w warsjl produkcji wyrobów finalnych

a/ Produktywność
- w warsjl produkcji wyrobów flnalnyoh
- w warsjl produkcji ragranulatu

f/ Czasokres spłaty /ba? uwzględniania 
dodatkowych skutków w środowisku natu
ralnym/
• w warsjl produkcji ragranulatu
- w warsjl produkoji wyrobów finalnych

6. UWARUNKOWANIA

Opracowana technologia przetwórstwa odpadów rolniczego sznurka 
polipropylenowego dotychczas nie Jest wdrożona. Powodom tego Jest:

105,6 min zł 
274,2 min zł

1,07 

1 #Ó3

4.8 lat
4.9 lat
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• brak zorganizowanego skupu tych odpadów,
- brak wolnyeh aocy przerobowych przerobu odpadów.

Przemysł lnlareki jest akłonny podjęć się realizacji Inwestycji 
/w warajl węższej, tzn. do wytwarzania regranulatu/, która by umożli
wiła przerób odpadów na regranulat, ale podstawowym warunkiem jeat 
ciągłe zabezpieczania w odpowiedniej Ilości togo surowca wtórnego. 
Skupem tego surowca powinny alg zajęć jednostki okupu Rolniczej Spóły 
dzielni "Sanoponoe chłopska", która ma odpowiednio rozbudowane siać 
punktów skupu na terenach wiejskich, natomiast odzyskany regranulat 
przerabiałyby - metodę «tryokowę - lotniejęce przedsiębiorstwa 1 warsz
taty zużywajęoo dotychczas surowoa pierwotna.
Teohnologls ta po dokonaniu drobnych modyfikacji nota być również 
wykorzystana do przerobu dotychczas nie wykorzystywanych odpadów 
wyeksploatowanych będź uszkodzonych tkanych worków polipropylenowych.

Wpłynęło do Rodakcjlt październik 1986 r. Recenzent

Doc. dr hab.lnż. Oanuaz Wandrasz

STUDIES ON POSSIBILITIES ANO TECHNOLOGY OF POLYPROPYLENE STRING WASTES 
DISPOSAL

S u n n a  r y

The paper praaants results of research worka an possibilities of 
waste polypropylene agricultural etrlng processing to obtain a regro- 
nulated product.
Sons netohods of impurities removal from the recycled material and Its 
granulating ara described. The paper presents also the possibilities 
of some presently produced machines application for string utilization 
and shows aoma performance characteristics. Basio Indexes of rocommen- 
dad procsas of waste regranulation are characterized together with
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its economic efficiency. Possibilities of produced re-granulated pro
duct utilization ara presented. The condltlone of practical application 
of tha research morka reaulta are described finally.

H 3 C JIEH 0 BAH1« BOGMOXHOCTEH M T E X H O JIO IW ! yTWHM3ATJMM OTXQnOB 
nQjimponwjiEHOBoro u w y m

P e a m e

B cr a T M  npesctaBJieHH pesyjcbTatH uccjiexoBaRHfl, npoBexSm rax no Tewe 
-  129 -  10 Han BosMoxRocT&o h TexHomonieft n ep ep adom H  otxohob n(wx- 

nponuieR O Boro cexBcxoxosRttcTBeH H oro amjrpra na perpaH yjurr.
O nxcajw  BHdpanmia peneR iw  n p o q ec ca  o r x p tk x  b to p x r h o to  cw p m  n  aa- 

rpaaHeHxtt, a  r a x x e  e r o  perpaH yjurr.
B otbtbb yxaaHBaercfl Taxxe bosmoxroctb RcnaqbBOBamta ycranoBo«, npo- 

hsbqbhmhx b RacTOKtnee BpeMH b nporiecce ynoiHsanxH nmypifa, BXJinaaH xa- 
paKtepiicT Rxy pa<JoTH.

OxapaKrepireoBaHH ocROBRue noxasaTejiH  n p eju ia ra ex o ro  TexRoxorxxecKoro 
nportecca perpanyjuniRH otxqjiob BM ecre c  exoHOMircecKOlt b^ bxthbroctbd, 
a  t a x x e  yxaaHBaeTCR bosmoxroctb Rcnoxb8 0 BaHXR perpaRyjurra; npRBOJwrca 
ycjioBXR, ot kotophx saBXCRT BRenpeHRe peayxbT aroB  HCcxexoBflRXt.


