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. Die Hauptgebiete der Berg- und Hittenindustrie.

Die Umgestaltung, die Deutschland infolge der Bedingungen des Friedens-
vertrages von Versailles erfdhrt, wird von einschneidendem Einflud auf seine
Bergwerks- und Hittenindustrie werden, soweit nicht die Besetzung der abzu-
tretenden Gebiete seit Beginn des Waffenstillstandes diesen Einfluf in der
Tat schon ausgedbt hat. Ganz Lothringen und das Elsaf fallen in die Hand der
Franzosen, das Saargebiet mit seinen Kohlen und Teile der Rheinpfalz kommen
auf 15 Jahre ebenfalls unter franzdésische BotmaRigkeit. Aber dardber hinaus
wird Luxemburg, das bisher mit Deutschland eine Zolleinheit, ein wirtschaft-
liches Ganzes bildete und dessen Erzvorrdte ebenfalls der dort immer mehr
sich ausdehnenden deutschen Berg- und Hittenindustrie eine unentbehrliche
Grundlage boten, von jetzt ab dem Einflisse Deutschlands entzogen und wird
sich wirtschaftlich an Frankreich und Belgien anschliefen. DaB unter solchen
Umstinden ein Verbleiben der in den genannten Gebieten gelegenen Teile der
deutschen Kohlen- und Eisenindustrie bei ihren bisherigen Besitzern sow'ohl aus
politischen, aber auch aus privatwirtschaftlichen Griunden unmoglich ist, versteht
sich von selbst. Auch fir den Fall, daf eine Umordnung der in den abzutreten-
den Gebieten gelegenen oder sonst aus der bisherigen deutschen Wirtschafts-
ginheit herausfallenden Besitzteile mdglich wdre, wirden sich doch solche
Schwierigkeiten fir die Leitung von den in Deutschland belegenen Zentralen
aus ergeben, daf man schon aus diesem Grunde auf ein Verbleiben der Toch-
terbetriebe bei den Muttergesellschaften verzichten mifte. So hat schon, bevor
noch der Friedensvertrag mit seinen Bedingungen bekannt wurde, die Ab-
stofung des in Lothringen und Luxemburg gelegenen deutschen Berg- und
Hittenbesitzes eingesetzt, aber sie ist erst kdrzlich zu einem gewissen
Abschluf gelangt. Die Tragik des Schicksals will es, dal, nachdem wir
wéhrend des Krieges die in Lothringen und Luxemburg befindlichen

9 Sorcerabriucke werden aboegeben.
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feindlichen Betriebe in Verwaltung genommen hatten und bemiuht ge-
wesen waren, die an unseren Gesellschaften haftenden franzésischen und bel-
gischen Beteiligungen abzustooBen, nunmehr umgekehrt Wir unsere Beteiligun-
gen dort zu I6sen haben. Der Wert dieser Beteiligungen ist so bedeutend
und es werden so gewaltige Ziffern genannt, die in Papiermark wumge-
rechnet bei dem schlechten Stand unserer Valuta in die Hunderte von Mil-
lionen, ja in ihrer Gesamtheit in die Milliarden gehen, daf man fur die in
Deutschland befindlichen Hauptbetriebe oder die dorthin verlegten Leitungen
einen ungeheuren Gewinn herausrechnen koénnte, nicht zuletzt auch far die
Aktionare. Aber gleichzeitig fallen die bittersten Wermutstropfen in diesen
Schicksalsbecher: die endgultige Loslésung der Erzgrundlagen von den Mutter-
betrieben, fur die ein vollwertiger Ersatz bislang nicht gefunden worden ist und
wohl auch trotz aller Findigkeit und Ruhrigkeit zunachst nicht gefunden
werden wird.
1. Die Erzgrundlagen.

Bevor auf die privatwirtschaftliche Seite bei den einzelnen Betrieben, die
Ubrigens ganz verschieden von dieser Umgestaltung betroffen werden, ein-
gegangen wird, muB man sich das Gesamtbild vor Augen fuhren. Deutsch-

lands Eisenerzgruben, etwa 330 Betriebe, forderten im letzten Friedensjahre,

1913, 28,6 Mill. t im Werte von 115,75 Mull. M an rohem Eisenerz. Rechnet
man die etwa 7 Mill. t Erzféorderung Luxemburgs hinzu, so wirden im deut-
schen Zollgebiete rd. 35,5 Mill. t Eisenerze gewonnen worden sein. Die Eisen-

erzforderung dieses Gebietes ist Uberaus rasch angew'achsen, denn sie betrug

1890 11,4 Mill. t im Werte von 47,8 Mill. M
1900 18,9 » t » » » 77,6 » »
1901 16,57 » t » » » 71,99 » »
1910 28,7 » t » » 106,8 » »

Die Foérderung an Eisenerzen, die Ubrigens einen ortlich keineswegs
gleichen Vomhundertsatz enthalten, ist in den einzelnen Gebieten Deutsch-
lands nicht gleich rasch fortgeschritten. So stammten von der Foérderung des
Jahres 1910 16,65 Mill. t aus ElsaB-Lothringen und 6,26 Mill. t aus Luxem -
burg, zusammen also 22,9 Mill. t oder rd. 80 vH der Gesamtfdérderung aus

den jetzt politisch und wirtschaftlich nicht mehr uns zugehorigen Gebieten;

fur das Jahr 1913 entfallen von den 35,5 Mill. t Eisenerzen insgesamt 28,2
Mill. t oder ebenfalls etwa 80 vH der Gesamtférderung voll auf Lothringen
(21,2 Mill. t) und Luxemburg (7 Mill. t). Noch im Jahre 1901 hatten ElsalR-
Lothringen 7,6 Mill. t und Luxemburg 4,45 Mill. t, zusammen 12,05 Mill. t

von der Gesamtférderung von 16,57 MiR. t also 72 vH geliefert, so daB der
Vomhundertsatz sich dauernd zugunsten der lothringisch-luxemburgischen Erze
verschob, die freilich in ihrer groRten Menge als sogenannte Minetteerze den
geringsten Eisengehalt im Vergleich zu den in anderen Gebieten Deutsch-
lands gebrochenen Eisenerzen aufwiesen, von den eingefuhrten hochgehalti-
gen Eisenerzen Skandinaviens und Spaniens ganz zu schweigen.

Zu der Eisenerzforderung Deutschlands, die, wie wir sahen, zu SO VvH
der Menge (wenn auch nicht nach der Menge des daraus auszubringenden
Eisens) auf Lothringen und Luxemburg entfiel — das Wertverhaltnis der
Eisenerzférderung dieser beiden Gebiete zu dem Werte der gesamten Eisen-
erzférderung Deutschlands einschlieRlich Luxemburgs stellte sich 1901 auf

41,3 vH, 1913 auf etw'a 65 vH — , trat vor dem Kriege eine bedeutende Ein-
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fuhr zum Teil sehr hochwertiger auslandischer Eisenerze. Unsere Gesamt-
einfuhr an Eisenerzen betrug 1913 14,02 Mill. t im Werte von 227 Mill. M.
Ihr stand eine Ausfuhr von 2,61 Mill. t im Werte von 7,70 Mill. M gegen-
Uber, die sich zu etwa einem Drittel nach Frankreich und zwei Dritteln nach
Belgien riditete. Von derEinfuhr des letzten Friedensjahres stammten:

aus Schweden. . . . . 4,560 Mill. tim Werte von 86,7 Mill. M,
» Norwegen.... 0,303 » t» »  » 74 » »
» Osterreich-Ungarn . . 0,106 » t» » » 1,9 » »

Spanien . . . . . . 3,630 » t» » » 72,6 » »
» RuBland . . . . . . 0,489 » t» » » 127 » »
» Algerien und Tunis . . 0,617 » t» » » 12,9 » »
» Griechenland . . . . 0,147 » t» » » 25 » »
Frankreich . . . . . 3,810 » t» 1» » 24,8 » »
» Belgien....... 0,127 » T» »» 1,27 » »

Die erheblich héhere Bewertung der nicht aus den Nachbarlandern (Frank-
reich und Belgien) stammenden Erze erklart sich nur zum Teil aus der ho-
heren Fracht, zum weitaus grofRten Teil aus der hoheren Wertigkeit dieser
Erze durch ihren grofReren Eisengehalt. Das im Inland geforderte Eisenerz
enthielt im Durchschnitt 331/s vH, das aus dem Ausland eingefihrte im
Durchschnitt 55 vH Eisen, wobei aber die Grenzen des Eisengehaltes fir das
Inlanderz zwischen 25 und 60 vH liegen, fir Auslanderze zwischen 50 und
60 vH (abgesehen von der ebenfalls geringwertigen Minette des bisherigen
franzosischen Lothringens). Auf die ebenfalls das Wertverhdltnis bedingen-
den wechselnden Beimengungen von Siliziun, Mangan, Phosphor und Schwefel
in den Erzen verschiedener Herkunft <oll an dieser Stelle nicht eingegangen
werden.

Aus diesen Darlegungen ergibt sich, wie weitgehend Deutschlands Eisen-
grundlage, also das Erz, vom Ausland abhing und von solchen Gebieten, die heute
nicht mehr zu Deutschland gehdren, In der Folgezeit sind wir noch weit mehr
als bisher in der Erzversorgung vom Ausland abhangig, denn Lothringen und
Luxemburg, in bedingtem Sinne auch das Saargebiet, sind fir uns Ausland
geworden. Lothringens Eisenerzvorrate hat man auf 1800 Mill. t berechnet, die
Vorrate Luxemburgs auf Uber 300 Mill. t

Es liegt auf der Hand, daR die Entziehung so bedeutender Teile der bis-
herigen deutschen Inlanderzversorgung zu den groften Befurchtungen Anlaf
geben muB. Die uns verbliebenen Eisenerzgebiete, wie die Bezirke im Flul3-
gebiete der Sieg, Dill und Lahn, im Harz, in Oberschlesien, liefem gute
Erze, missen aber in absehbarer Zeit abgebaut sein, besonders wenn man
jetzt einen verstarkten Abbau vornehmen wirde. Aus dem Siegerlander-Wieder
Spateisenbezirk wurden 1913 2,73 Mill. t gewonnen, aus dem Nassauisch-
Oberhessischen (Lahn- und Dill-) Bezirk 1,10 Mill. t, aus dem sog. Subherzyni-
schen Bezirk (Peine-Salzgitter) 0,921 Mill. t Oberschlesiens Erzgewinnung
ist dauernd zurickgegangen (1901: 0,485 Mill. t, 1919: 0,142 Mill. ©. Dall nen-
nenswerte neue abbauwiurdige Eisenerzvorkommen in Deutschland aufgeschlos-
sen werden, ist wenigstens fir die nachste Zeit zu bezweifeln, wenn auch
das Forschen nach solchen Erzlagerstitten in verstiarktem MafRe einsetzen und
die Technik nicht rasten wird, selbst arme Erzvorkommen heranzuziehen. Im-
merhin bestehen in Bayern machtige Brauneisensteinlager auf der Hochflache
der frankischen Alb, deren Inhalt auf 1700 Mill. t geschatzt wird. Auch im Huns-
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rick finden sich Erzvorkommen, die freilich nur geringwertig sind. Man hat
sich immer die Tatsache vorzuhalten, dal unser Verbrauch an Eisen- und
Eisenmanganerzen im letzten Friedensjahre 37,8 Mill. t betrug, von denen
aus Deutschland 25,9 Mill. t kamen, wahrend die Auslandzufuhr 11,92 Mill. t
betrug.

Wie sehr die Erzversorgungsfrage die deutsche Regierung beschaftigt, geht
aus dem kurzlich erschienenen Gesetzentwurf Uber die Sozialisierung des Erz-
bergbaues in Peine-Salzgitter hervorl). Schon wahrend des Krieges hatte die
Regierung einen Vertrag mit der die Erzvorkommen Peine-Salzgitter besitzen-
den llseder Hitte abgeschlossen, um die deutsche Eisenindustrie mit Erzen
zur Erfullung des Hindenburgprogramms versorgen zu konnen, falls die Be-
schaffung von Minetteerzen und schwedischen Erzen ganz oder teilweise un-
moglich werden sollte. Hiernach sollte die llseder Hitte durch Ausbau ihrer
Anlagen, deren Kosten der Staat trug, auf eine Jahresférderung von 8 bis
10 Mill. t Erze gebracht werden. Durch die beabsichtigte Enteignung der
Ilseder Hitte, zu deren Ausbau das Reich bisher schon etwa 30 Mill. M auf-
gewendet hat, will man die deutsche Hittenindustrie entsprechend mit Eisen-
erzen versorgen, oder vielmehr die durch die Mehrfdorderung in llsede bereits
erfolgte Versorgung der rheinisch-westfalischen Eisenindustrie weiter sicher-
stellen. Zurzeit stellt sich die jahrliche Eisenerzfoérderung der Ilseder Hitte
auf etwa 35 Mill. t so daB nach Abzug des Verbrauches der llseder Hitte
selbst von héchstens 1,5 Mill. t immerhin 2 Mill. t Erze von rd. 30 vH Eisen-
gehalt der rheinisch-westfalischen Industrie zur Verfigung stehen, eine Menge,
die sich in den kommenden Jahren voraussichtlich auf 4,5 Mill. t steigemn
wird. Obwohl den Illseder Roherzen ein angemessener Preis bewilligt wird
und auflerdem das Reich selbst zur Tilgung seiner Unkosten noch einen Zu-
schlag auf das Erz erhebt, ist dieses doch trotz der hohen Eisenbahnfrachten
gegenlber der Minette durchaus wettbewerbfahig, noch in hdherem MalRe aber
gegenlber den schwedischen Erzen, die heute fast den vier- bis finffachen
Preis, freilich bei einem doppelt so hohen Eisengehalt (60 vH), erfordem.
Fur den ungeheuren Preis der schwedischen Erze kommen der unginstige Stand
unserer Wahrung und der ungewdhnlich hohe Stand der Seefrachten in Be-
tracht. Inwieweit namentlich das Erste im Ergebnis eines unserer fihrenden
Werke, des Phonix, zum Ausdruck kommt, geht aus dessen letztem Geschafts-
bericht und Abschlu hervor.

2. Die Roheisen- und FluBRstahlerzeugung.
Wir betrachten nun Weiterhin die zweite Stufe des Roherzeugnisses
der deutschen Eisenindustrie, das Roheisen. Deutschland erzeugte (nach der
Statistik des Vereines Deutscher Eisen- und Stahlindustrieller) in den letzten

Jahren vor dem Kriege und wahrend des Krieges an Roheisen und FluBstahl
@Gn Mill. ©:

Roheisen FluBstahl W alzeisen
1913 19,31 18,93 16,69
1414 14,39 14,94 13,16
1915 11,79 13,26 11,24
1916 ... 13,28 16,18 13,26
1917 13,14 16,59 12,72

11,86 14,98 11,18



Mendel, Die Umgestaltungen in der deutschen Berg- und Hittenindustrie 5

An der Roheisengewinnung waren beteiligt

in Mill. € 1913 1914 1915 1916 1917
Rheinland-Westfalen 8,20 6,61 5,16 5,75 5,93
Saarbezirk . . . . 1,37 0,955 0,801 0,944 0,898
Lothringen . . . . 6.42 2,36 1,82 2,06 2,02
Luxemburg . . . ’ 1,91 1,60 1,% 1,54

oder in vH der Gesamterzeugung:

Rheinland-Westfalen 42,5 45,9 43,8 43,3 45,3
Saarbezirk . . . . 7.1 6,6 68 7.1 6,8
Lothringen . 3.2 16,4 15,4 15,6 15,4
Luxemburg ’ 13,3 13,5 14,7 11,8

Der Rest entfallt auf die Ubrigen Gebiete (Schlesien, Siegerland, Sachsen,
Std- und Norddeutschland).

Lothringen, Luxemburg und der Saarbezirk stellen Uberwiegend Thomas-
Roheisen, Rheinland-Westfalen GielRereiroheisen her, das Vomhundert-Verhalt-
nis zur Gesamterzeugung in diesen beiden Sorten war:

GieBerei-Roljeisen Thomas-Roheisen

1913 1914 1915 1916 1913 1914 1915 1916

Rheinland-Westfalen . 44,3 45,6 38,7 40,3 38,3 43,5 42,9 40,1

Saargebiet.......... 4,1 42 3,9 48 100 91 9,9 9,9

Lothringen.......... L o B9 16 81 \ 2,5 2,3 221

Luxemburg . . . . 5,7 7,5 7.8 18,9 19,7 211

An der FluRstahlerzeugung waren beteiligt

in Mill. © 1913 1914 1915 1916 1917
Rheinland-Westfalen . . 10,11 8,42 7,64 9,16 9,34
Schlesien.... ... ....... L41 1,17 1.17 1,40 1,46
Saargebiet und Rheinpfalz . 2,08 1,3 1,06 1,32 1,30
Elsal-Lothringen . . . . 2,29 1,51 1.18 1,46 1,5
Luxemburg.............. 1,34 1,14 0,979 1,31 1,08

oder in vH der Gesamterzeugung:
Rheinland-Westfalen . . . 52,9 56,3 57,6 56,6 56,3
Saargebiet und Rheinpfalz . 11,0 9,3 7.9 8,2 7,8
Elsal-Lothringen . . . . 12,1 10,1 8.9 9.0 9,3
Luxemburg............... 7,1 7,6 7,5 8.1 6,5

Wahrend in Rheinland-Westfalen und Schlesien alle Flulstahlsorten er-
zeugt werden, entfallen auf die Saar, Lothringen und Luxemburg in der Haupt-
sache nur Thomas-Rohstahlblécke sowie Elektrostahl, dagegen wird an basi-
schen Martin-Stahlblécken und basischem StahlformguR nur ein ganz geringer
Anteil hergestellt.

3. Verkehrsfragen.

Aus diesen Aufstellungen ist ersiditlich, da, wahrend Lothringen und
Luxemburg in den letzten Jahren vor dem Kriege etwa 80 vH des deutschen
Erzverbrauches stellten, oder unter Berucksichtigung der Einfuhr etwa 60 vH
der deutschen Forderung, die Verhdltnisse in der Weiterverarbeitung wesent-
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lieh andere waren. Aus Lothringen und Luxemburg selbst wurden groRe Men-
gen Eisenerze unverarbeitet zunéchst in das Saargebiet gebracht, dessen Eisen-
hittenbetrieb seinen Erzbedarf fast ganz aus den beiden Gebieten deckte.
Die Saarwerke selbst brauchen nur 90 km Weg beim Bezlige ihrer Erze aus
Lothringen und Luxemburg zu Uberwinden und haben den Vorteil, die Kohle
bei der Hand zu haben, wéhrend die Kohlengewinnung Lothringens nicht
sehr bedeutend ist, die dortigen Werke vielmehr Saar- und Ruhrkohle beziehen
missen. In Lothringen und Luxemburg hat man sich in friheren Jahren
lediglich auf die Gewinnung von Roheisen beschrankt. Seit Beginn des Jahr-
hunderts aber konnte man, beginstigt durch die Fortschritte in der Warme-
ausnutzung der Brennstoffe, im Hochofen auch zur Herstellung von FIluB-
eisen und Walzeisen in groRtem Stile schreiten. Immerhin war der Anteil
Lothringens und Luxemburgs an der Roheisenerzeugung Deutschlands noch
wesentlich grofer als an der FlulRstahlgewinnung.

Uber die Mengen von Eisenerzen, welche unverarbeitet von Luxemburg
nach Deutschland gelangten, unterrichten die Ausweise der luxemburgischen
Prinz -Heinrich -Bahn, die freilich nicht die Gesamtmengen beforderte. Da-
nach wurden in den Jahren 1912 bis 1917 folgende Mengen Eisenerze aus
den luxemburgischen Gruben versandt (in Mill. t):

1912 1913 1914 1915 1916 1917
nach Belgien . . . 1,07 1,11 0,696 0,112 0,105 —
» Deutschland . 0,187 0,325 0,289 1,15 1,08 0,332
» Luxemburg 1,25 1,63 1,05 1,57 1,79 1,22

Die luxemburgischen Hutten haben Eisenerze sowohl aus den Nachbar-
landern bezogen, wie dorthin abgegeben. Ganz dieselben Verhdltnisse galten
fur die in ihren Betrieben gewonnenen Mengen Roheisen und Stahl. Hier tritt
jedoch die Einfuhr wesentlich zuriick gegenuber einem erheblichen Roheisen-
und StahliberschuB, der in den dortigen Walzwerken nicht weiter verarbeitet,
sondern in der Hauptsache nach Deutschland, aber auch zu einem nicht ge-
ringen Teil nach Belgien, in kleineren Mengen nach Frankreich, Holland so-
wie auch nach zahlreichen andern Landern ausgefiihrt wurde. Auch hier liefert
die Statistik der Prinz-Heinrich -Bahn wieder eine Uberaus lehrreiche Uber-
sidit. Danach betrug die Ausfuhr
an Roheisen (in Mill. ©): 1912 1913 1914 1915 1916 1917

nach Belgien . . . 0,149 0,103 0038 0,006 Q0P -
» Deutschland . 0,163 0,145 0,081 0,198 0,116 0,097
an Stahl (in Mill. t):
nach Belgien . . . 0241 0,288 07218 0,005 0,008 Q0P
» Holland . . . 0,040 0,060 0,046 — - —
» Deutschland . 0,414 0557 0,413 0,443 0,565 0,614

4. Die Herstel lung von Wa lzw erkerzeuguissen.

Wahrend Lothringen, Luxemburg und der Saarbezirk an der Roheisenge-
winnung Deutschlands im letzten Friedensjahre noch mit 40,3 vH, in den Kriegs-
jahren aber immerhin auch noch mit 36 bis 37 vH teilnahmen, an der Flul3stahl-
gewinnung ebenfalls noch mit 18 bezw. 17 vH beteiligt waren, liegt das Ver-
haltnis bei der Walzeisenerzeugung vollig anders. Nehmen wir alle Walzwerk-
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erzeugnisse, einschlieBlich Halbzeug, d. h. zum Absatz bestimmte Halbfabri-
kate, Eisenbahnoberbauzeug, Trager, Stabeisen, Bandeisen, Walzdraht, Blecei,
Rohren, Schmiedestiicke, rollendes Out und andere Fertigerzeugnisse zusam-
men, so ergibt sich fur die Haupt-Herstellungsgebiete folgendes Bild (in vH):

1913 1914 1915 1916
Rheinland-Westfalen . . . 550 57,3 58,2 57,6
Saargebiet und Rheinpfalz . 938 8,6 7,3 7,6
ElsaB-Lothringen . . . . 115 4,7 88 9,4
Luxemburg............ 6,6 6.6 7,2 6.8

Der Rest entfallt auf Schlesien, Siegerland, Suddeutschland, Norddeutsch-
land und Sachsen.

Daraus ergibt sich, dal der Anteil der jetzt abzutretenden Gebiete an der
Verfeinerung wesentlich geringer ist, mit &ndern Worten, daf Uberschissige
Rohstoffe, wie wir vorher gesehen haben, zur Weiterverarbeitung in erster
Linie nach Rheinland-Westfalen abfliefen. Noch schéarfer tritt dies in die
Erscheinung, wenn wir die einzelnen Erzeugnisse betrachten. In Halbfabri-
katen (vorgewalzten Blocken, Knuppeln, Platinen) war der Anteil, den die
elsassisch-lothringischen, luxemburgischen und Saarwerke herstellten, noch recht
bedeutend. Er sinkt immer mehr, je mehr wir uns dem verfeinerten Erzeugnis
ndhern. Fir Luxemburg selbst wird fur Grobbleche, Feinbleche und Ro6hren
Uberhaupt keine Statistik mehr aufgemacht. Im nachstehenden geben wir die
Menge aller Walzwerkerzeugnisse Rheinland-Westfalens und der drei Gebiete
Elsal-Lothringen, Luxemburg und Saar wieder (n Mill. t):

Rheinland.
1913 1914 1915 1916 1917 1918
Halbzeug.......... 125 0974 0,707 1,09 0,637 0,563
Eisenbahnoberbauzeug 1,42 1,13 0,745 9,643 0,591 0,574
Trager............ 0,424 0,318 0,235 0,219 0,145 0,113
Stabeisen.......... 233 192 195 213  <hi#® 1379
| 1,61 1,55
Bandeisen.......... 0,200 0285 0191 0257 0262 Q21
Walzdraht.......... 0,830 0,683 0,564 0,702 0,660 0,543
Grobbleche.......... 0940 0832 068 o605 0541 0455
Feinbleche.......... 0461 0,385 0328 0,355 0,094 0,085

9 Granatstahl

Lothringen, Luxemburg, Saargebiet:

1913 1914 1915 1916 1917 1918
Halbzeug.......... 1,26 0,812 0,697 0,600 0,531 0,316
Eisenbahnoberbauzeug O,GB 0,408 0,408 0,314 0,264 0,254
Trager Spreneeenees 0,545 0,403 0,278 0,297 1(()),301 0,118
- 4379 0,6479
Stabeisen.......... 1,26 0919 0760 1,11 f0707 0603
Bandeisen.......... 0,057 0,058 0,033 0,044 0,063 0,054
Walzdraht.......... 0,238 0,165 0,123 0,217 0,205 0,138
Grobbleche.......... 0,130 0,081 0,064 0,073 0,052 0,045
Feinbleche.......... 0,107 0,074 0,052 0,077 0,018

") Granatstahl
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. Die einzelnen Werkgruppen.

Die Tréager der Verarbeitung, also die einzelnen privatwirtschaftlichen
Betriebe, lassen sich jedoch keineswegs im einzelnen mit gleicher Scharfe
darstellen wie das Bild der Eisenverarbeitung in den Hauptgebieten, da nach
dem gegenwartigen Stande und vor dem Kriege zahlreiche Betriebe sowohl in
Rheinland-Westfalen wie auch in Luxemburg, Lothringen und den Saargebieten
vertreten sind. Der Vereinigungs- und Verschmelzungsvorgang, der in der deut-
schen Eisenindustrie seit der Jahrhundertwende einsetzte, hat bis in die letzte
Zeit hinein fortgedauert. Urspringlich reine Kohlenbergwerke haben sich durch
Angliederung von Eisenhitten zu gewaltigen gemischten Betrieben entwickelt,
um sich des Wettbewerbs der damals auBerhalb des Kohlensyndikates stehen-
den Hlttenzechen zu erwehren, die ihrerseits mit den Kohlenbergwerken und
den sogenannten reinen Eisenwerken in erheblichem Wettbewerb standen. Bei
der Verschmelzung hat man vielfach die engeren Grenzen (Uberschritten, und
so haben Kohlenbergwerke sich Erz- und Eisengrundlagen in weit von ihnen
getrennten Gebieten erworben, so haben sich beispielsweise rheinisch-west-
falische Kohlenbergwerke lothringische und luxemburgische Erzgruben und
Hutten angegliedert, umgekehrt haben aber auch diese sich eine Kohlengrund-
lage auf der rechten Rheinseite geschaffen. Durch Neugriindungen, Angliede-
rungen und Zusammenlegungen hat sich Bergwerk- und Hittenbesitz in rein
privater Form mit solchem in Aktienform verbunden. Kohle ist zum Erz und
Eisen, dieses zu der Kohle gewandert. Auf der andern Seite haben sich groRe
gemischte Betriebe weiter nach der Seite der Eisenverfeinerung hin ausge-
staltet und bestehende Betriebe dieser Art in sich aufgenommen. Bei anderen
Vereinigungen wiederum ist es nicht selten vorgekommen, daR auf gleicher
Hohe stehende Betriebe zusammengelegt wurden und demgem&f die Erzeu-
gung einfacher gestaltet wurde. Alle erdenkbaren Formen und Grade spielen
bei den Fusionen, Angliederungen, Interessengemeinschaften eine Rolle. Die
Verflechtung der rheinisch -westfalischen mit lothringisch - luxemburgischen
und Saar -Montaninteressen konnte nur deshalb so innig und vielgestaltig
werden, weil eben Luxemburg wirtschaftlich zum Deutschen Reiche gehorte.
Der Ausbau der WasserstraBen, eine Lebensnotwendigkeit auch fir die deut-
sche Eisenindustrie, ist freilich nicht in dem MaRe fortgeschritten, wie es er-
wiinscht gewesen ware. Die Kanalisierung der Mosel und Saar wurde infolge
der erwarteten zu hohen Einnahmeausfalle bei den Eisenbahnen abgelehnt.
Immerhin hat die Industrie sich auch so izu helfen gewuRt, und die immer
engere Verbindung der einzelnen deutschen Eisenindustriegebiete namentlich
im Westen Deutschlands ist dadurch nicht aufgehalten worden.

Wenn wir nun im folgenden die fiir die einzelnen Betriebe notwendigen
Umstellungen besprechen wollen, so soll zuerst ein allgemeines Ubersichtsbild
gegeben werden, welche groRen Werkgruppen in Lothringen, Luxemburg und
im Saargebiet vertreten sind. Aus dieser Ubersicht wird ohne weiteres er-
sichtlich, wie diese Betriebe, die immerhin zum Teil ihren Schwerpunkt in
Rheinland-Westfalen haben, nicht selten in zweien, bisweilen auch in dreien
der erwahnten Gebiete Anlagen besitzen (5. Tafel).
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Die Verteilung des Kohlen- und Erzbesitzes und dej Hitten-, Stahlwerk- und Walzwerkbetriebe.

Rheinland-Westfalen Saargebiet
Bergwerk- und Huttenabteilung
1 11 Kohlenzechen (Kohle, Koks, Nebererzeugnisse),
2. Hochofenanlage Duisburg,
3. Hochofen- u. GieRereianlage Celsenkirchen,
Aachener Hittenverein
Aot. Sthl- und Walzwerkanlagen Rote Erde (Trdger, Schieren,
Stabeisen, Bandeisen, Grobbleche, Drahit), Eisen- und Stehlgielerei.
Réhrenwerke Disseldorf,
WeiB- und Feinblechwalzwerk Histen,
Drahtfabrik Eschweiler (Bandeisen, Rthrenstreifen),
Erzgruben-Gerechtsame. */ " n

Agt. Kohlenzechen (12 Zechen bezw. Bergwerke), Eisensteinbergnerk, "Interessropttieffischigit Rilmelingen— St Ingberter Hochofen- und
Stahlwerke, Abt. St. Ingbert: Puddelwerke, Walzwerke (Tréger,

» Dortmunder Union: Hochofen (), Stahlverk, Elektrostahlverk,
Walzwerke (Tréger, Schieren, Stabeisen), Stahlfomgieferei,
Eisensteingruben (Siegerlad, Nassau, Rheinland, Harz, Bayem),

» Rote Erde b. Dortmund (Stahlverk, Puddelwerk, Stabeisermalzwerk),

» Horster Eisen- und Stahlwerke (Hochofen, Schrauben, Mut-
tem, Fedem), 4

»  Friedrich-Wilhelms-Hutte(Hochofen, Stahlvwerk, Eisen-u.Stahlg.),

Beteil. Meggener Walzwerk (Puddelwerk, Stabeisen, Feirblech, Draht).

Apt. Stainkohlengruben,
» HUttenanlageu in Bruckhausen: Hochofen, Stahlwerk, Elektro-
stahlwerk (Tréger, Schienen, Stabeis).

Schienen, Stabeisen, Bandeisen, Drat).

Kohlengruben (Erelez), Interessengem. mit Concordia, Bergbau-A.-G.,
Interessengemeinschaft mit:

Bandeisenwalzwerk Felser (Bandeisen),

Stahlwerke Brininghaus (Puddelwalzwerk, Stabeisen, Eisen- u. Stahlg.),

Deutsche Draht-G. m. b. H.,

Concordiahitie in Enger.

Aot. Kohlengruben (Victor, Idem, Gereral),

Eig. Beteiligung im Kreis Siegen,

Beteil. Fafoneisen-Walzwerk C. Mannstadt & Cie. (Stabeisn,
Rohren, Eisen- und Stahlgielerer),

Disseldorfer Eisen- u. Stahlindustrie, Stahlverk, Walzwerk (Stabeisen, Dratit).

Dillinger Huttenwerke: Hochofen, Stahlwerk, Walzwerk (Tréger,

Schienen, Stabeisen, Grob- und Feirblech).

Kohlengruben in Westfalen, Erzbergwerk Rochling bei Algringen,

Steinkohlenzeche Mont Cenis.

Kohlengruben (Minister Achenbach, Bochum, Hermann). Koksofen, Hochofen @), Stahlwerk, Puddelwerk, Walzwerke (Tréger,
Schienen, Bandeisen, Stabeisen, Drait), Eisen- und Stahigielerei.

Aot. Burbadfter Hiitte: Hochdfen @), Stehlverk, Walzwerke (Tréger,
Schieren, Stabeisen, Draht, Grobblech, Feirblech, Stahlformgui).

Interessengemeinschaft Eschweiler Bergnerks-Verein.
Eschweiler-KéIn-Eisenwerke, Puddel- und Walzwerke (Stabeisen,
Bandeisen, Rohren, Draht).

Réhrenwalzwerke in Dissseldorf-Rath und Remscheid,
Vereinigt mit den Wittener Stahlrthrerwerken,
Verkaufsgemeinschaft mit zahlreichen Réhrenwerken.

Steinkohlenzeche de Wendel .

Roéhrenwalzwerk in Bous. *

Aot. Vélklingen: Hochofen @), Stahlverk, Elektrostahiverk, Walzwerke
(Tréger, Schienen, Stabeisen, Bandeisen, Draht), Stahlgul.

Guistahllabteilung Saarbriicken-Burbach, Eisen- und Stahlgieierei,

Lothringen

Aachener Hittenverein,
Aot. Deutsch Oth, Hochdfen @).

Beteil. Saar- und Moselbergwerks-Ges. in Karlingen,
Interessengemeinschaft Rumelingen-St. Ingberter Hochofen- und
Stahlwerke, Abt. Oettingen, Hochéfen @), Stahlwerk.

Beteil. Saar- und Moselbergwerks-Ges. in Karlingen,

Aot. Stahlwerk Thyssen A.-G., Hagendingen: Hochifen (6), Stahiverk,
Elektrostahlverk, Walzwerke (Tréger, Schienen, Stabeisen),

Lothringer Eisenwerke Ars a d. M.: Puddelwalzwerk, Stabeisen,
Réhrermalzwerk, Rohrengiefferei, Eisen- und Stahlgieierei.

Eisererzfelder, Eisenerzbergwerke,
Aot. Rombach: Hochtfen (), Stahlwerk, Walzwerke (Tréger, Schieren,
Stabeisen, Draht),
» Moselhltte: Hochtfen (@, Eisen- und Stehlgicierei.

Gewerkschaft Reichsland: Minette-Gerechtsane,

Abt. Kneuttingen: Hochdfen (@), Stahlwerk,Walzwerke (Tréger,Schienen,
Stabeisen),

» Fentscher Hutte: Hochdéfen @), Stahlverk, Walzwerke (Tréger,
Schienen).

Apt. Eisenhiitte Redingen: Eisen- und Stahlgieierei.

Kohlenfelder Baesweiler,
Aot. Carlshutte: Hochofen @).

Elisenerzgruben,
Aot. Eisenhutte Ueckingen: Hochdfen.

Kohlengruben Rossein bei Forbach,
Aot. Hayingen: Hochtfen (@), Stahlwerk, Walzwerke (Tréger, Schieren,
Stabeisen, Bandeisen, Grob- und Feirblech), Eisen- u. Stahlgieiereien,
» GrolR-Moyeuvre: degl.

Die groRen Betriebe Bochumer Verein, Phénix, Krupp, Hoesch, Haspe u a sind als asschlielich rreinischrwestfilisce nicht bericksichtigt worden, wenn auch In dem eiren oder anderren Falle Erzgrubenbesitz In Lothringen,

J. Mendel, Die Umgestaltungen in der

deutschen Berg- und Huttenindustrie.

Luxemburg Jj Frankreich
Aachener Huttenverein, Beteiligung an
Aot. Erzgruben in Esch, Erzfelderbesitz

» Hochdéfen in Esch ),

» Adolf-Emil-Hutte in Esch, Stahl-
werk, Walzwerk (Trdger, Schienen,
Stabeisen).

Aot. Differdingen, Erzgruben, Hochdfen Abt. Differ-
(10), Stahlverke, Walzwerke (Tréger, dingen:
Schienen, Stabeisen, Bandeisen, Drahit), Beteiligung an

Interessengemeinsch._Rimelingen-St. Ing-  Erzgrube
berter Hochofen- u. Stahlwerke, Moutiers
Abt. Rumelingen: Hochéfen Q). @Briey)

Erzgruben
in der
Normandie.

Eisenerz-

bergwerk
Murviile.

Eisenerzgruben

Aot. Dommeldingen, Diudelingen, Esch mit
Hochdfen (0,3, 3), Stahlw., Elektrostw. ,
Walzwerke (Tréger, Stabeisen, Puddel-
eisen, Draht), Eisen- und Stahlgielerei.

Eisen- und
Stahlverke.

Luxemburg oder Frankreich vorhanden it
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1 Die Gelsenkirch ener Bergwerks-Aktie ll-Gesellschaft.

Das im Jahre 1873 gegrindete Unternehmen ist urspringlich ein reines
Kohlenbergwerk gewesen, das sich im Laufe der Jahre immer weitere Zechen
angegliedert hat und im Jahre 1904 nach mehrfachen Kapitalerhdhungen, die
durch den Erwerb neuer Zechen bedingt waren, uber ein Aktienkapital von
69 Mill. M verfigte. Der Betrieb umfalte damals 10 Zechen mit einer For-
derung von 6,5 MiU. t Kohle und einer Gesamtherstellung von etwas uber
1 Mill. t Koks. Auf den Anlagen zur Gewinnung von Nebenerzeugnissen wur-
den im Jahre rd. 7000 t schwefelsaures Ammon, etwas Uber 1800 t Teer und
1530 t Rohbenzol hergestellt, die auch in ungeféhr gleicher Hohe Absatz
fanden. Ende 1904 wurde die Interessengemeinschaft mit dem Aachener
Bergwerks- und Huttenverein Rote Erde und dem Schalker
Gruben- und Huttenverein wvollzogen, die in der Folgezeit zu einer
volligen Fusion wurde, derart, dal die sdmtlichen Aktien der genannten Gesell-
schaften von Gelsenkirchen erworben wurden, das zu diesem Zweck im Jahre
1905 sein Aktienkapital um 50 Mill. M und weiterhin zwecks Beteiligung bei
einigen andern Gesellschaften um 11 Mill. M auf 130 Mill. M erhéhte. Durch
die Vereinigung mit dem Schalker Gruben- und Hiuttenverein erhielt der er-
weiterte Konzern Gelsenkirchen Erzgruben und Hitten. Der Besitz des Schal-
ker Gruben- und Huttenvereins lag wllig in Rheinland-Westfalen. Der Aache-
ner Hutten-Aktienverein besal zur Zeit der Vereinigung Eisenerz-(Minette-)
Gerechtsame in Esch (Luxemburg) und Deutsch Oth (Lothringen), ferner in
denselben Orten Hochofenanlagen. In Rote Erde bei Aachen besall er ein
Thomasstahlwerk, ein Siemens-Martin-Stahlwerk sowie ein Walzwerk, das
Halbzeug, Schienen, Schwellen und sonstiges Eisenbahnmaterial, Tréger, Win-
keleisen, Formeisen, Bledie, Stabeisen, Walzdraht und Bandeisen herstellte.
Dazu trat eine EisengieRerei. In weiterer Folgezeit hat Gelsenkirchen zu den
bestehenden Hochofenanlagen in Esch (Luxemburg) die Adolf-Emil-Hutte mit
einem erheblichen Kostenaufwéande erbaut sowie weiteres erhebliches Kapital
zum Ausbau seiner Gruben, aber ebenso sehr auch seiner Stahl- und Walz-
werkanlagen, verwendet. Das Kapital der Gesellschaft ist dadurch schlief-
lich auf 188 Mill. MI gestiegen, zu denen noch eine Reihe Anleihen getreten
sind. Durch seine Neubauten in Luxemburg hat Gelsenkirchen mehr und mehr
das Schwergewicht seiner Eisenerzeugung aus dem rechtsrheinischen in das
linksrheinische Gebiet verschoben, vor allem um Frachten zu ersparen. Man
hat sich hierbei zu vergegenwartigen, dal zur Herstellung einer Tonne Eisen
etwa 2 t Erz und | t Koks verbraucht werden. Die gewaltige Roheisen- und
Stahlerzeugung aber zog es nach sich, daf Gelsenkirchen iu den folgenden
Jahren sich weiter nach der Seite der Verfeinerungsindustrie ausdehnte.
So nahm es 1913 die Rohrenwerke Disseldorf auf und 1916 die Hustener
Werke, um deren Fein- und Weillblechwalzwerke fir seine Eisenbetriebe
zu gewinnen. So hat der groBe Trust von der Kohle und dem Erz bis zum
Verfeinerungserzeugnis der Feinbleche und des Formeisens sich immer mehr
auch dem Fertigherstellungsvorgang in der Eisenindustrie genahert. In der
folgenden Aufstellung geben wir die vergleichende Bilanz der hauptséachlichsten
Aktivposten (in Mill. M) der Gelsenkirchener Bergwerksgesellschaft, die zur-
zeit Uber ein Kapital von 188 Mill. M sowie 54,7 Mill. M Obligationen und
58,95 Mill. Reserven verfigt, wieder:
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d) Bergwerks- und Huttenabteilung .

darunter rechtsrheinische Hoch-
ofen- und GielRereianlagen
in Gelsenkirchen

in Duisburg

Zusammen

Aachener Huttenverein
Stahl- und Walzwerkanlagen Rote
Erde ..o

Adolf-Emil-Hiutte, Esch
Hochofenanlage Esch..........
» Deutsch Oth . .
Drahtfabrik Eschweiler . . . .
Rohrenwerke Dusseldorf . . . .
Weil3- u. Feinblechwalzwerk Hiisten

Grubenbeteiligungen und Gruben-
anlagen Esch

b)

Zusammen

In seinen beiden Eisenbetrieben,

Die Umgestaltungen in der de UIliLIICJI

1913 1914 1915 1916 1917 te18
152,49 154,74 149,30 1147,72 138,58 138,27
23,55 23,39 22,38 23,58 22,30 2222
351 3,40 311 29 200 253
27,06 26,79 25,49 26,49 24,96 24,75
2L2 2255 21,47 19,82 19,14 21,40
54,49 54,53 50,70 47,88 45,85 43,85
13,49 13,18 12,3 11,93 11,89 12,29
4,12 4,03 3,84 36L 3,53 3,34
231 2,9 2,0 1,98 186 23
2,32 259 2,43 4,9 4,54 5,6
- - - 2,23 210 31
15,37 15,32 15,09 14,75 14,43 14,13
113,32)114,39 107,96 107,96 103,34 106,09
d. h. in der Abteilung des Aachener

Huttenvereines und in der rechtsrheinischen Bergwerks- und Hittenabteilung,

hat Gelsenkirchen

in den Jahren 1913 bis 1915 folgende Mengen an Erz ge-

fordert, bezw. an Eisen, Roh- und Halberzeugnissen gewonnen (in t):
Abteilung Aachener HlUtten verein.
1913 1914 1915
Bl Z o e e e e e e e e e e 3986 644 2 630 524 1796 376
Roheisen.......... 1139679 796 077 721 223
Rohstahl . . . [T 996 333 777 646 693 274
Walzeisen .. ..o..o.o 772 675 611 058 591 795
GieRerelerzeugnisse. .. 13 001 8635 6193
Thomasphosphatmehl ... 213 809 158 869 142 226
Gebrannter Kalk . . ... 110 838 74 703 58 783
Versand an Roheisen ... 128 265 45 863 38238
Versand an Erzeugnis und Abfallen. 1206166 834 146 851 580
Versand an Minette und Abféllen 191 808 173 162 2932
Bergwerks- und Hittenabteil ung Gelsenkirchen:
Roheisen.......... 441 391 342 010 265 810
GieRereierzeugnisse . 143 246 122 779 121 529
Versand an Roheisen ... 431 976 346 977 275 433
Versand an Giellereierzeugnissen 137 578 139 366 126 833

Die Fusionen haben es mit sich gebracht, daB neben Wertvollem auch
viel Uberflissiges hinzu erworben werden muRte, was man erst in jahrelanger
Arbeit ausschalten konnte, wadhrend man anderseits Fehlendes erganzte. So wrar

Gelsenkirchen allmahlich dazu gelangt,

eine gewisse Einheitlichkeit und ein

ziemlich luckenloses Ineinanderarbeiten seiner vielgegliederten Betriebe durch-
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zufihren. Die nunmehr aus politisch-geographischen Gesichtspunkten erfol-
gende Trennung lauft darauf hinaus, die Betriebe der Abteilung Aachener
Hittenverein, soweit sie sich in Lothringen und Luxemburg befinden, von
den deutschen Betrieben abzureiffen. Von diesen kommen nur die rechts-
rheinischen Gruben und Hochofen in Gelsenkirchen und in Duisburg sowie
die Réhrenwerke Disseldorf und das Weif- und Feinblechwalzwerk Histen in
Betracht. W&hrend also die Stahl- und Walzwerkanlagen Rote Erde, die
erst vor wenigen Jahren unter gewaltigem Kostenaufwand neu erbaute Adolf-
Emil-Hlitte, Esch, die Hochofenanlage in Deutsch Oth, die Grubengerechtsame
und Grubenanlagen Esch, dann die Drahtfabrik Eschweiler und endlich die
Beteiligung an franzosischen Erzgerechtsamen abgestoflen werden, wird Gel-
senkirchen in der Folgezeit nur Uber seine Kohlenzechen, seine Hochofen in
Gelsenkirchen und Duisburg und die Verfeinerungswerkstatten, die Rohrenwerke
Disseldorf und die Walzwerke in Husten verfiigen. Aus den vorstehenden
Ubersichten, die freilich nur bis zum Jahre 1915 aufgestellt werden konnten,
wird man ermessen konnen, wie sehr durch diese AbstofRRung die fur eigene Hiit-
tenhetriebe gesteigerte und auch diesen angegliederte Kohlen- und Kokser/eu-
gung auf verhaltnismdlig untergeordnete und kleine Betriebe der Weiter-
produktion beschrankt und gleichzeitig damit der organische Zusammenhang
zwischen der Kohle und dem Erz und der Eisenerzeugung wollig unterbrochen
wird, indem mau die Halbzeugherstellung zum grofiten Teil ausschalten muf3.
Falls es Gelsenkirchen nicht gelingt, seine Hitten- und Gielereibetriebe in
Westfalen auszubauen, neue Stahlwerke und Walzwerkbetriebe zu schaffen,
vor allem aber sich Erzgruben in Deutschland selbst zu sichem, miRte es,
soweit dies moglich ist, sich andere Betriebe dieser Art angliedern und, was
die Erzgrundlage betrifft, sich auf die in den letzten Jahren an sich schon
schwierig gewordene Zufuhr von Erzen aus Skandinavien und Spanien be-
schranken. Dabei aber spielen die Valutaverhdltnisse, wie es das Beispiel
des Phonix zeigt, eine ausschlaggebende Rolle.

Bemerkt <ei, dal nach der Bilanz insgesamt Werte in Hdhe von 106
Mill. M abgestoRen werden, wogegen nur noch Buchwerte in Hohe von 145
Mill. M verbleiben werden. Wie es heilt, sollen nun die linksrheinischen,
d. h. die luxemburgischen und Aachener Unternehmungen Gelsenkirchcns von
einem Konsortium unter Fihrung der Vereinigten Huttenwerke Bur-
bach-Eich-Didelingen (bernommen werden. Dies Konsortium besteht
aus Stahlerzeugern und Stahlverbrauchern, unter denen franzosische Interessen
mit 50 bis 55 vH, belgische mit 20 bis 25 vH und luxemburgische mit 25 vH
beteiligt sind. Beteiligt ist auch die Firma Schneider in Le Creusot, der
franzosische Krupp. Nach den letzten Nachrichten sollen von der Gruppe
Burbach-Schneider fur die Adolf-Emil-Hitte, die Hochtfen von Deutsch Oth,
den luxemburgischen Bergwerkbesitz, aber auch fir den auf deutschem Boden
liegenden Aachener Huttenverein 54 Mill. franzésische Franken in bar und
40 Mill. belgische Franken in 4l/2prozentigen, nicht hypothekarischen Obli-
gationen der von den fremden Industriellen neu fir die Werke zu bildenden,
mit 100 Mill. Fr Kapital auszustattenden Gesellschaft bezahlt werden, sowie
ein Tonnenzins (auf 30 Jahre) von der Erzforderung, der hochstens jéhrlich
2 Mill. Fr betragen wird. Auflerdem werden fir die Vorrate auf den zu
Ubernehmenden Hitten und Gruben etwa 16 Mill. Fr vergiutet. Gelsenkirchen
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wird den aus dem Verkauf seiner Anlagen erzielten Erlds zur Riuckzahlung
auf sein Aktienkapital (zur Halfte = 94 Mill. M) verwenden.

Die \Vereinigten Hittenwerke Burbach -Eich -Didelingen hatten im
Jahre 1913 eine Interessengemeinschaft mit dem Eschweiler Berg-
werksverein (Kapital 38 Mill. M) abgeschlossen. Der Sinn die-
ser Interessengemeinschaft w'ar, die Hiuttenabteilung des Eschweiler Berg-
werksvereins nunmehr auch noch auf die Verarbeitung des von Bur-
bach-Eich-Didelingen erzeugten Rohstoffes und Halbfabrikates um/.uschalten,
nachdem der Eschweiler Bergwerksverein sich im Jahre 1910 seinerseits be-
reits die Eschweiler-KoIn-Eisenwerke (Aktienkapital 7,2 Mill. M) angegliedert
hatte, um sein Roheisen durch diese Werke weiter verarbeiten und ver-
feinem zu lassen. Anderseits hatte der Eschweiler Bergwerksverein, der auch
an Minettegerechtsamen in Lothringen beteiligt war, diese aul Burbach-Eich-
Dudelingen Ubertragen. Diese Werkgruppe besitzt an Reserven 35,8 Mill. M
sowie eine Obligationsschuld von 58,9 Mill. M, ihre Aktienanteile (89300
Stick) werden ohne Wertangabe in der Bilanz gefihrt. Die Vereinigten Hutten-
werke Burbach-Eich-Didelingen besitzen an Grubengerechtsamen (laut Bilanz
1917 18) 14,5 Mill. M, ihre Huttenabteilungen sind Burbach, Dudelingen, Eich-
Dommeldingen und Esch. Sie stehen insgesamt mit 29,3 Mill. M zu Buch. Die
bei den Gruben und Stahlwerken vorhandenen Vorrate wurden in der letzten
Bilanz mit 31,2 Mill. M ausgewiesen. Burbach-Eich-Dudelingen forderte im
Jahre 1917/18 2,14 Mill. t Eisenerz und gewann 0,203 Mill. t Koks und 0,582
Mill. t Roheisen; es stellte ferner 14292 t GieRereierzeugnisse, 6000 t Elek-
trostahl und 444332 t Walzeisen her. Der Jahresumsatz betrug im letzten
Jahre 155 Mill. M. (SchluR folgt.)

[6021

Maschinenausfuhr *),
Von Sipl.~ug. Ernst Sporleder, Apenrade.

I. Das frihere Vorgehen bei der Ausfuhr.
1. Die Entw icklung.

Die besonderen Verhdltnisse, unter denen wir in Zukunft zu leben und zu
arbeiten gezwungen sein werden, verlangen gebieterisch, dal wir moglichst
w'enig Material und méglichst viel Arbeit ausfihren, d. h. hochwertige Fertig-
erzeugnisse, bei denen die Materialmenge und der Materialwert in einem még-
lichst niedrigen Verhdltnis zu dem Werte der hineingesteckten geistigen und
korperlichen Arbeit steht. Zu diesen Fertigwaren gehdért in erster Linie die
Maschine.

Unsere Ausfuhr treibende Maschinenindustrie hat heute noch andere, bren-
nendere Sorgen, als die Sorge um den Markt. Aber wenn es einmal gelingen
wird, im Lande wieder geordnete Verkehrsverhaltnisse zu schaffen, wenn nach
dem langen Taumel wieder Verantwortungsgefihl bei der Masse einkehrt und
damit die Arbeitsamkeit wichst, wenn die ndtigen Rohstoffe wieder zur Ver-
fugung stehen und die Werke wieder ihre wlle Tatigkeit entfalten koénnen,
dann werden die Absatzfragen erst in ihrer vollen Schérfe hervortreten. Und
wenn auch heute, nach der langen unproduktiven Zeit, die Welt nach Maschinen

*) Sonderabdrucke werden abgegeben.
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und man darf ruhig sagen: auch nach deutschen Maschinen hungert, so
wird es sich doch zeigen, daf wir in dieser Beziehung auf ganz auRerordent-
liche Schwierigkeiten stofen werden. Wir dirfen nicht vergessen, daf die an-
deren Volker in aller Freiheit und mit allen Mitteln den Markt bearbeiten,
wahrend uns noch immer nach innen und auBen die Hande gebunden sind.
Und wenn dem Deutschen schlieflich einmal wieder der Weg in die Welt ge-
stattet wird, dann wird er aus dem Nichts aufbauen missen. Er wird genau
so von vorne anfangen missen, wie beim ersten Emporblihen der deutschen
Industrie in der zweiten Halfte des vorigen Jahrhunderts, nur unter viel
schwierigeren Verhdltnissen. Damals war schon lange durch den deutschen
Kaufmann der Boden gelockert, in den die Industrie séen konnte. Heute sieht
das Bild anders aus: deutscher Einflul uberall planmédRig ausgerottet, ent-
stellende und gehédssige Blattcrmeldungen (berall unwidersprochen und je
langer je mehr geglaubt, die Arbeit im neuen Deutschland vom auslandischen
Wettbewerb als minderwertig, die verarbeiteten Rohstoffe als »Ersatz« hin-
gestellt: das ist der Boden, den der Deutsche zu beackern haben wird.

Es wird nicht nur der besten Waren, sondern auch der besten Ausfuhrver-
fahren bedurfen, um diesen Schwierigkeiten mit Aussicht auf Erfolg ent-
gegenzutreten, und es ist daher zweckmdlRig und notwendig, sorgsam zu prifen,
ob die vor dem Kriege angewandten Verfahren nicht verbesserungsfahig sind.

Diese Untersuchung mifRte naturgemadfR eigentlich eine ganze Fragengruppe
umfassen; ich will hier nur zwei mir besonders wichtig erschemende Einzel-
fragen herausgreifen, namlich erstens: »Wie bearbeitet die Industrie am zweck-
maligsten den Auslandmarkt?« und zweitens: -Wie paflt sie am zweckmaRig-
sten ihre Erzeugnisse den besonderen Verhaltnissen des Absatzlandes an?«

Als der deutsche Hersteller begann, seine Waren ins Ausland zu senden,
mulRte er sich nach Vertretern Hinsehen, die draufen seine Interessen wahr-
nahmen, ihn Uber die Vorgange auf dem intemationalen Markte unterrichteten,
ihm Auftrage verschafften, seine Forderungen eintrieben usw. Natirlich lag
es nahe, daB er sich zu diesem Zweck an die grofRen kaufménnischen Ein-
und Ausfuhrhéuser wandte, denn sie verfugten Uber weitverzweigte Organi-
sationen, sie kannten drauBen Land und Leute mit ihren Bedurfnissen, und
sie genossen durch langjahrige geschaftliche und personliche Beziehungen das
Vertrauen eines groRen Kundenkreises.

Diese Hauser waren ihrerseits gerne bereit, eine neue, aussichtsreiche Aus-
fuhrware aufzunehmen, und stellten ohne sonstige Vergitung fir einen be-
stimmten Anteil am Umsatz ihre Angestellten und ihre Einrichtungen zur Ver-
fugung. Sie erledigten alle fir die Einleitung und Abwicklung der Geschafte
notwendigen kaufmannischen Arbeiten, und das liefernde Werk hatte gege-
benenfalls nur ndtig, fachkundige Ingenieure oder Monteure hinauszusenden,
nm seine Maschinen aufstellen und in Gang setzen zu lassen. Tats&chlich hat
denn auch auf diese Weise die deutsche Maschinenindustrie ihren Weg in die
Welt gefunden, und obgleich dem Verfahren, wie weiter unten zu zeigen sein
wird, groBe Mangel anhaften, hat es sich noch bis in die Gegenwart hinein
als das am meisten Ubliche erhalten.

lhren eigenen Weg gingen nach und nach eine Reihe ganz grofer,
kapitalstarker Werke, deren Ausfuhr einen immer groReren Umfang annahm
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und schlieBlich einen betréachtlichen Bruchteil der Gesamterzeugung ausmachte.
Bei ihnen konnten Anderungen in den Absatzméglichkeiten zu den schwersten
Erschitterungen fiuhren, und so muBten sie versuchen, wenigstens die Haupt-
méangel des Systems abzustellen. Sie begriindeten an denjenigen Industrie-
und Verkehrsmittelpunkten, die fiur sie besonders wichtig waren, eigene Zweig-
stellen mit eigenen Angestellten und vor allem auch mit eigenen Ingenieuren, und
diese Zweigstellen bearbeiteten dann ihren engeren Bezirk unmittelbar, wah-
rend sic gleichzeitig fir ein sehr groRes .Gebiet den bisherigen kaufménnischen
Vertretern in technischen Fragen als Auskunftstelle dienten.

Das sind im wesentlichen die Einrichtungen, die der deutschen Maschinen-
ausfuhr vor dem Kriege fir die Bearbeitung des Marktes und die Unterrichtung
Uber die Bedirfnisse des Marktes zur Verfigung standen.

Natirlich gab es auch mehr oder weniger abweichende Ausnahmen, be-
dingt durch besondere Eigenarten der Ausfuhrglter. So will ich wenigstens
andeuten, daR ein mir bekanntes Werk, welches als Sondererzeugnis vollstan-
dige Fabrikeinrichtungen lieferte, in seinen Kaufvertrdgen gleich die Bedingung
festsetzte, daB einer seiner Ingenieure auf Jahre hinaus die Leitung der neuen
Fabrik Gbernahm. Damit erhielt es sich seine Kundschaft, da unter der sach-
verstdndigen und interessierten Leitung keine Beanstandungen und Verarge-'
rungen vorkamen, Nachbestellungen fléssen ohne weiteres dem Stammhause
zu, vor allem aber konnten Fortschritte auf dem Sondergebiete gemacht wer-
den, weil eine gegenseitige, verstdndige Befruchtung mdglich war. Es ist be-
dauerlich, daR dieses Verfahren Ausnahme bleiben muBte, aber es versteht
sich von selbst, daR es nur anwendbar ist, wenn nicht nur einzelne Maschinen,
sondern ganze Anlagen von einem Werke geliefert werden. Ich werde noch
Gelegenheit haben, hierauf zurickzukommen.

2. Die Méangel des friheren Verfahrens.

Wir wollen nun weiterhin untersuchen, worin die Mangel der oben ge-
schilderten Ausfuhrverfahren in bezug auf die beiden Forderungen: beste Be-

arbeitung des Marktes und zweckmé&Bigste Nachrichtengebung an den Her-
steller, zu suchen sind.

Ist der Hersteller allein auf den kaufméannischen Vertreter angewiesen,
so kann dieser natirlich mit der Maschine nur genau so verfahren, wie mit
jeder anderen Ware. Nur insofern ist der Kaufmann von vorn herein unglicklich
daran, als es ihm bei dieser Ware nicht méglich ist, sich die unbedingt ndétige
Warenkenntnis zu verschaffen. Das ist der entscheidende Punkt, Uber den
man auch mit den besten Beschreibungen und Druckschriften nicht hinweg-
kommt, und wir werden sehen, daR alle Mangel dieser Art des Vorgehens
mehr oder weniger deutlich auf diesen Punkt zurickfihren.

Wéhrend z. B. ein Haus, das Webwaren vertreibt, von seinen Ange-
stellten mit Redht verlangt, daB sie Wolle und Baumwolle unterscheiden kon-
nen, daB sie wissen, worin die Vorzige und Nachteile der verschiedenen Roh-
stoffe und Webarten bestehen, wird anstandslos mit Lokomobilen, Diesel-
motoren, Landwirtschafts- und Bergwerksmaschinen gehandelt von Leuten,

die nicht einmal Gber Wesen und Entstehen der einfachsten Teile dieser Ma-
schinen unterrichtet sind.
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Die Maschine ist aber nun einmal etwas anderes als Baumwolle, Kohle,
‘Bier oder andere in ihren Eigenschaften und ihrem Werte leicht erkennbare
Waren, sie ist ein oft sehr feiner und verwickelter Organismus, der nicht nur
sehr genau gekannt, sondern auch in seinem Oesamtaufbau und in der Wir-
kung eseiner einzelnen Bestandteile grundlich verstanden sein muB, wenn
man ihn gegenlber einem geschickt arbeitenden Wettbewerb zur Geltung
bringen will. Die Zeit, da man einfach sagen konnte: »Es ist bestes, deut-
sches Erzeugnis«, ist voriber. Die Vorzige missen in hellstem Lichte ge-
zeigt und Uberzeugend begriindet werden, und zwar sofort, an Ort und Stelle,
nicht erst nach einer lange Zeit in Anspruch nehmenden Ruckfrage in der
Heimat. Es ist zweifellos, daR auf diese Weise viele Geschaftsmdglichkeiten
verpalBt worden sind, ohne daR man daraus dem Kaufmann einen Vorwurf
emachen kénnte.

Weiter ist zu bericksichtigen, dal der Wert der Maschine fir den Ab-
nehmer nicht allein durch die Eigenschaften der Maschine selbst dargestellt
wird, sondern auch durch eine Reihe anderer, auferhalb der Maschine liegen-
der Dinge, die von dem, der die Maschine empfiehlt und verkauft, technisch
richtig gewertet werden missen. Denn mit der Beschaffung einer Maschine
bezweckt der Kaufer stets die Erzielung eines wirtschaftlichen Vorteiles, und
dieser Vorteil kann auch bei Maschinen mit hdchstem Wirkungsgrade in Frage
gestellt werden, wenn die drtlichen Verhdltnisse nicht gebihrend beriicksich-
tigt werden. Man meint, das sei selbstverstandlich, aber es ist erstaunlich, wie-
viel in der Beziehung gesindigt wird.

Da laufen schwere Elektromotoren mit niedrigen Drehzahlen, die durch
eein kostspieliges, unbequemes und obendrein unwirtschaftliches Vorgelege
auf eine einzelne schnellaufende Maschine arbeiten, da arbeiten, rdumlich wenig
von einander getrennt, mehrere solcher Sdtze, die man gut zu einem gemein-
samen Vorgelege hdtte vereinigen kénnen, und an anderer Stelle wieder zieht
eine dauernd gebrauchte Maschine die Vorgelege von Maschinen mit, die nur
wenige Wochen im Jahre laufen. Da lauft ein Dieselmotor wéhrend des
gréBten Teiles der Arbeitzeit héchst unwirtschaftlich mit Viertellast, und
dort stellt sich an einer eben fertiggestellten Anlage heraus, daf sie nicht
-erweiterungsféhig ist.

Natirlich sind diese Beispiele kraB gewéhlt, aber sie stellen tatsachlich
durchaus nichts Seltenes dar, weil eben haufig sowohl der Kaufer als auch der
Verkaufer in technischen Dingen Laien sind. Und wenn auch der Verkdufer
fur solche auRerhalb seiner Lieferung* liegende Fehler rechtlich nicht verant-
wortlich gemacht werden kann, so leuchtet ohne weiteres ein, dall sie fir
espatere Geschaftsmoglichkeiten verhangnisvoll werden konnen. Es braucht
doch nur ein Wettbewerber zu kommen, der die Lage besser Ubersieht, um
dem Verbraucher miihelos die Uberzeugung beizubringen, daB er sich in Zu-
kunft doch besser an ihn, den Sachverstdndigen, wendet. Und das schlimmste
dabei ist, daB nicht nur der betreffende Kunde verloren geht, sondern daR
auch jeder Fall dieser Art dem Rufe des deutschen Erzeugnisses uberhaupt
schadet. Denn wie die dauernde Zufriedenheit des Kunden gleichzeitig die
wirksamste und nachhaltigste Reklame ist, so ist seine Unzufriedenheit ein

h&ufig leider unterschdtzter — Schédling des Absatzes.
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Diese Unzufriedenheit kann aber auch aus anderen Quellen flieBen. Wenn
z. B. nach ordnungsméaRiger Abgabe einer neuen Anlage sich im Dauerbe-
triebe zeigt, daB die vertraglich gewahrleisteten Verbrauchs- oder Leistungs-
zahlen nicht eingehalten werden kdnnen, so wird der Besitzer meistens seinen
Leuten glauben, daR kein Behandlungsfehler vorliegt, und die Schuld dem
Hersteller zuschieben. Er wendet sich an den Vertreter, der ihm nur hof-
lich Zusagen kann, dal er seinem Hause die Sache sofort dringlich vorstellen,
wolle. Aber es vergehen Wochen, und die Folge ist oft genug ein Rechts-
streit mit seiner durchaus negativen Reklamewirkung.

Man sieht, alle Ubel laufen auf das eine Grundiibel zurick: den Mangel
an Fadhkenntnis bei dem auswartigen Vertreter und seine daraus folgende Hilf-
losigkeit beim Auftreten irgend einer technischen Frage.

Uberhaupt kommt dadurch auch in die ganze Geschéftfihrung eine bei
den oft groBen Entfernungen doppelt unangenehme Langsamkeit und Schwer-
falligkeit. Bei der Einholung von Angeboten fehlen irgendwelche notwendigen
Unterlagen, bei den ohnehin langwierigen Rickfragen entstehen MiRverstand-
nisse durch falsche Anwendung von Fachausdriicken, bei Beanstandungen gibt
es Unklarheiten, weil dem Vertreter selbst die Ausfihrungen seines Abneh-
mers nicht ganz klar sind, und dergleichen Dinge mehr. Und dabei hdngt ge-
rade beim technischen Bedarf oft alles von der Schnelligkeit seiner Befriedi-
gung ab.

Das alles zeigt uns deutlich, wo der Hebel zur Verbesserung des Ausfuhr-
vorganges angesetzt werden kann und muB. Noch viel leichter ist einzusehen,
dal der Fachmann drauBen auch deswegen ndtig ist, weil ohne ihn eine rest-
lose Anpassung des Erzeugnisses an die Bedilrfnisse des Landes nicht mdg-
lich ist.

Wir Deutsche habe nimmer gern und mit Recht den groBen Erfolg un-
serer Waren auf den Auslandméarkten auf unsere Anpassungsfahigkeit und
- im Gegensatz zu anderen Vdlkern — unsere Bereitwilligkeit zur .Anpas-
sung zuriuckgefiihrt. Den Wert dieses Verfahrens haben aber inzwischen auch
andere erkannt, und sie sind eifrig bemiht, diese Erkenntnis praktisch auszu-
minzen. Wir werden deshalb um so mehr Gewicht darauf zu legen haben,
dal wir mit diesem uns eigentimlichen Vorgehen an der Spitze bleiben.

Anpassen kann sich der Hersteller nur, wenn er die Verhdltnisse seines
Absatzgebietes genau kennt, und genau kennen kann er sie nur, wenn er mit
ihnen standig in Fihlung ist. Bisher war es vielfach so, daB er von seinen
Maschinen nach der Abgabe nichts mehr horte, es sei denn, daB nachtraglich
ernsthafte Beanstandungen mit den sie begleitenden Ersatzansprichen kamen.
Wenn der Kéaufer mit eigenen Mitteln Anderungen vornahm, wenn er sich mit
diesem oder jenem Mangel der Maschinen abfand, so erfuhr der Hersteller
davon nichts. Fur den kaufmé&nnischen Vertreter war naturgemdaB die Ange-
legenheit erledigt, wenn nach Abwicklung des Geschédftes die letzte Teil-
zahlung eingegangen war.

Das sind denn auch die Grinde, die, wie oben bereits erwédhnt, einige
groBe Werke veranlaften, in den Haupt-Auslandplatzen eigene Vertretun-
gen einzurichten. Aber auch dieses Verfahren kann nicht die letzte Lodsung
sein, denn erstens ist es nur wenigen, Wirtschaftlich sehr gut gestellten Unter-
nehmungen mdglich, und zweitens kann die verh&ltnismaBig geringe Zahl.
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solcher Zweigstellen immer nur einen Kkleinen Umkreis unmittelbar bearbeiten.
Der gréfRte Teil des Gebietes, das zum Absatzgebiete werden kann, bleibt
doch dem kaufmannischen Vertreter uberlassen, und damit bleibt auch der
groBte Teil der oben angedeuteten Méangel. Wohl wird die Lage etwas gunsti-
ger, weil die Zweigstellen dem Vertreter schneller erreichbar sind als das
Stammhaus in Deutschland, und weil auch gelegentlich einmal in einem
schwierigen Falle ein Fachmann leichter herbeigerufen werden kann, aber das
Ziel sehe ich erst als erreicht an, wenn Uberall, auch auf der entlegensten Farm,
der Fachmann mit dem Benutzer persdnlich in Fuhlung tritt.

Die Englédnder und Amerikaner sind mit einzelnen neuartigenErzeugnissen
ihrer Ausfuhrindustrie schon lange diesen Weg gegangen. Ich brauche nur an
Max Eyths »Hinter Pflug und Schraubstock« zu erinnern. Sie erkannten
ganz richtig, da die in lebendiger Entwicklung stehende Industrie nicht vom
Farmer erwarten kann, er solle mit Neuerungsvorschldgen an sie herau-
treten, sondern daB die Industrie ihrerseits den schlummernden Bedarf auf-
decken mufB, um ihn zu befriedigen. Sie erkannten vor allem, dal, wenn alle
inneren und duBeren Widerstdnde Uberwunden werden sollten, der Fachmann
mit seinem Erzeugnis unmittelbar an den Verbraucher heran misse.

Auch die Deutschen sind wohl gelegentlich auf diesem Wege nachge-
folgt, aber es versteht sich von selbst, daR er nur in ganz besonderen Féllen
und bei groBen Werten gangbar ist. ,

Am néchsten kommt dem Ziel bis jetzt wohl der Engldnder mit seinem
Consulting engineer«. Allerdings scheint mir der Name mehr zu versprechen,
als im wirklichen Leben gewdhnlich gehalten wird. Der Consulting engineer
ist Geschéaftsmann, genau wie der Kaufmann. Er idbernimmt die Vertretung
verschiedener Werke und wird von diesen am Umsatz beteiligt. Kann er mit
einigen gangbaren Sondererzeugnissen sein gutes Geschaft machen, so wird
er sich daran gentigen lassen und auf kleinere, bei gleicher Arbeit weniger
Gewinn abwerfende Erzeugnisse verzichten. AuBerdem meidet er natirlich
die Nebenplatze und siedelt sich in den Hauptorten an, wo sich seine Ge-
schafte mit geringerer Muhe abwickeln.

II. Verbesserung” Vorschlag e]

1 Allgemeine Forderungen.

Eine nach volkswirtschaftlichen Gesichtspunkten grofziligig; aageTegte Aus-
fuhrpolitik darf sich daher mit diesen Einrichtungen nicht begnigen, sondern
sie mufl sich folgende Aufgaben stellen:

1. Fir die ErschlieBung und Erhaltung des Marktes sowie fur die An-
regung der Industrie aus dem Leben heraus missen Fachleute zur Ver-
fligung gestellt werden.

2. Die Verteilung dieser Krafte muRfR planmaRig geschehen, derart, dal
nicht in den Hauptorten gleichartige Werke mit doppelter Angestellten-
schaft in Wettbewerb stehen, wéhrend das dinner besiedelte Land un-
bearbeitet bleibt.

Selbstverstandlich kann nicht an einen zwangweisen staatlichen Eingriff
gedacht werden. Die Verhéltnisse sind an sich viel zu schwierig und nach
Ort und Zeit verdnderlich, als daR die zu ergreifenden MaBnahmen in ein

geprefBt werden konnten. Sie mussen unbedingt durch den privatwirt-
en Charakter vorgezeichnet sein.

IIBLMEIA
StifJIA E i
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Anderseits ist aber auch leicht einzuseheii, dall das einzelne Werk das
wirtschaftliche Wagnis nicht unternehmen kann, einen ganzen Stab von In-
genieuren {ber das Ausland zu verteilen.

Gerade bei uns in Deutschland wird dieser Gesichtspunkt von besonderer
Bedeutung werden koénnen, weil irn Gegensatz zu der Zeit vor dem Kriege in
den maBgebenden Kreisen eine begrei.liehe, unverkennbare Neigung besteht,
die Riesenunternehmungen abzubauen, zu zerlegen. Das kleine und mittelgroBe
Werk, das ausgesprochene Sondererzeugnisse in Reihenarbeit herstellt, wird
au (Bedeutung gewinnen, vor allem auch im Hinblick auf die Ausfuhr. Deswegen
muB gerade solchen Werken die Méglichkeit gegeben werden, fir ihre Er-
zeugnisse auf dem Weltmarkte zu werben und sie den Bedirfnissen des Aus-
landes anzupassen.

2. Ausfuhrgemeinschaften und Auslandingenieure.

Diese Madoglichkeit und zugleich die Moglichkeit der Loésung der ganzen
Frage liegt in dem ZusammenschluB der an bestimmten Lé&ndern interessierten
Firmen zu Ausfuhrgemeinschaften, die wohl am zweckmdaRigsten auf
genossenschaftlicher Grundlage aufzubauen waren. Die Hohe der Einschisse
wirde sich anfangs vielleicht nach der GroRe der als Genossen auftretenden
Unternehmen, spdater nach der H&éhe ihrer Ausfuhr in das betreffende Land
zu.richten haben.

Ich denke mir das Bild dann so:

Es bandle sich um irgend ein Land, sagen wir Chile. Auf Grund person-
licher Besprechungen kommen einige der friuher dorthin ausfuhrenden Werke
Uberein, eine Deutsch - Chilenische Maschinenausfuhr - Genossenschaft zu grin-
den. Diese Neugrindung wirbt nun weiter als Genossen moglichst solche Un-
ternehmungen, die bestimmte ausfuhrfdhige Maschinen als Sondererzeugnis
in vollendeter Ausfuhrung herstellen, und zwar nach dem Gesichtspunkte, daf
sie schlieflich jeden fur das Land in Frage kommenden Maschinenbedarf vom
vollstandigen GroRkraftwerk bis zur Kaffeemihle aus sich selbst heraus zu
befriedigen vermag.

Je nach Lage der Dinge richtet die Genossenschaft dann entweder ein
eigenes Hauptbureau in Santiago ein oder sie trifft mit einem dort eingear-
teten deutschen Handelshause ein Abkommen, wonach von ihr zu bestim-
mende Ingenieure nach besonders zu vereinbarenden Bedingungen in dieses
Flaus eintreten. In dem MaRe, wie die Geschéafte wachsen, oder w;ie die je-
weiligen wirtschaftlichen Verhéltnisse es geraten erscheinen lassen, werden daun
einzelne Posten ins Land vorgeschoben, so daB am Ende der Entwicklung das
ganze Land in Bezirke eingeteilt ist, deren jeder durch mindestens einen In-
genieur bearbeitet wird.

Dieser Ingenieur hétte, abgesehen von den laufenden Arbeiten, in be-
stimmten Abstdnden regelmdBig seinen Bezirk zu bereisen und dariiber einen
kurzen Bericht zu geben. Er hétte neue Verbindungen anzubahnen und die
alten zu festigen, vor allem miRte er den in technischen Dingen unerfahre-
nen Abnehmer unentgeltlich beraten, ihm zeigen, wo er in seinem Betriebe
durch technische Neuerungen oder Vervollkommnungen einen wirtschaftlichen
Vorteil erzielen kann usw.
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ZweckmaBig konnten benachbarte Bezirke so besetzt werden, daB ein In-
genieur besondere Kenntnisse in Elektrotechnik hat, ein anderer in Kraft-
und Arbeitsmaschinen, ein dritter in Bergwerksanlagen usw., so daB sie sich
gegebenenfalls gegenseitig ergdnzen kdnnen.

Auch die Angliederung kleiner Instandsetzungswerkstatten kénnte hier und
da erwogen werden, nicht allein aus rein wirtschaftlichen Grinden, sondern
gerade auch deswegen, weil sie einem scharfsichtigen Ingenieur manche Ge-
schaftsmoglichkeiten eréffnen, und weil die eingehenden beschéadigten und ab-
genutzten Teile ihm am besten zeigen, wo die Schwéachen der im Lande be-
nutzten Maschinen liegen.

Es ist unzweifelhaft, daB ein solcher Ingenieur, der, aus der Heimat uber
alle technischen Fortschritte dauernd auf dem Laufenden gehalten, dberall in
seinem Bezirke Gelegenheit hat, die Bedlrfnisse des Landes an der Quelle
zu studieren, sehr bald einen wertvollen Erfahrungsschatz sammeln und in den
Abnehmerkreisen zu einem gesuchten Manne werden wird, dessen Rat
bei allen Neuerungen schwer in die Wagschale fallt. Ebenso unzweifelhaft ist
es, dal durch seine Anregungen Fortschritte ermdéglicht werden, die ebenso
der heimischen Industrie zugute kommen wie dem Lande, in dem er wirkt.

Einer besonderen Wertschatzung aber wirde sich die Ausfuhrgenossen-
schaft bald deswegen erfreuen, weil Sie dem Abnehmer zu Hause und im
Absatzlande vollstdndige, bis in die Einzelheiten reichende Kostenanschlage
fur alle Arten technischer Anlagen unterbreiten konnte, wobei er die Gewil-
heit hat, daR er in jeder Beziehung sachgemdR und gut beraten wird und daB
er vorteilhaft kauft, weil aller Zwischenhandel fortfallt.

Die Genossenschaft ihrerseits konnte nun auch in derselben Weise, wie ich
es oben schon erwéhnte, fir die zu liefernden Anlagen als Leiter Ingenieure
vorschlagen, die aus den Werken der Genossen hervorgehen und in bezug
auf Sachkenntnis, personliche Tuchtigkeit und guten Willen die groRte Ge-
wahr bieten.

Nach, alledem glaube ich wohl, daR derartig arbeitende Genossenschaften
am besten in der Lage sein werden, die deutsche Maschinenausfuhr wieder
aufzurichten und ihr weitere Absatzgebiete zu gewinnen. Man kann auch
gewil nicht sagen, daf sie wirtschaftlich ein Wagnis darstellen, besonders
wenn sie Schritt fir Schritt ausgebaut werden.

Auch die inneren Schwierigkeiten in der Genossenschaft durften nicht be-
denklich sein, zumal da die Genossen so zusammengesetzt sein kdnnen, daB
sie nicht in Wettbewerb untereinander stehen. Ist es doch Uberdies oft gelun-
gen, die schérfsten Wettbewerber in Syndikaten und Kartellen zu fruchtbarer
Gemeinschaftsarbeit zusammenzubringen.

3. Personenfragen.

Aber eine groBe Schwierigkeit bleibt doch offen, das ist die Personenfrage.

NiCht als ob wir iber die ndtige Zahl von Ingenieuren nicht verfiigten.
Wir haben daran schon immer OberfluB gehabt, was sich deutlich darin zeigte,
daB eine groBe Zahl der Ingenieure nicht ihrer Fahigkeit und ihrer Ausbil-
dung entsprechend verwendet werden konnte und in untergeordneten Kon-
strukteur- und Assistentenstellungen verkimmern mufite. Wir haben auch jetzt
eine Ubererzeugung und dridngen dadurch eiien groBen Teil der Krafte ins
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Ausland ab. Und wenn wirklich einmal Mangel drohen sollte, so wird er
bei unserer Neigung zum technischen Beruf in 5 bis 10 Jahren leicht zu
beheben sein.

Nein, nicht die Zahl ist es, sondern die Qualitat. Der In-
genieur, der drauBen in der angedeuteten Weise mit Erfolg wirken
soll, muR als Mensch gewisse Eigenwerte aufweisen, er muf in allen
Gesellschaftskreisen, mit denen ihm sein Amt in Fihlung bringt, seine
angesehene Stellung zu wahren wissen. Schon dadurch wird der Kreis engci
gezogen. Aber das wichtigste ist: er muB zugleich Kaufmann mit wirtschaft-
lichem Weitblick und Vielseitig gebildeter Ingenieur mit groBer technischer
Ubersicht 'sein. Wir wollen uns nicht verhehlen, daR bisher weder unsere
Hochschulen noch unsere Praxis viel getan haben, um einen solchen Stamm
zu schaffen.

Die Hochschule bildete bisher eigentlich nur Konstrukteure und Betriebs-
techniker aus, erst neuprdings ist ein gewisser Ansatz dazu zu erkennen, ihren
Studenten eine umfassendere technisch-wirtschaftliche Ausbildung zukommen
zu lassen. Die Praxis machte aus diesem Material madglichst schnell mdg-
lichst einseitige Spezialisten. Selbst wenn der Ingenieur die Stellung wechselt,
wird er immer wieder in sein Sondergebiet hineingedrangt, weil bei allen
Stellenausschreibungen dem Bewerber Sonderkenntnisse in dem betreffenden
Fertigungszweig zur Vorbedingung gemacht werden.

So lange nicht weitere Kreise in der Industrie erkennen, daB oft der
AuBenseiter fruchtbarere Gedanken mitbringt als der einseitig gewordene Son-
dcrfachmann — sofern er natirlich in irgendeinem Sonderfach gelernt hat, den
Kampf mit dem Stoff erfolgreich zu fiihren , so lange wird es auch schwer
halten, die gentigende Zahl wirklich geeigneter Méanner fir Posten aufzubrin-
gen, die Uber Zeichentisch und Werkstatt hinausreichen. Aber auch diese
Schwierigkeiten sind nicht unuberwindlich, und es wdre besonders erfreulich,
wenn der Ausblick auf neue Ziele dazu beitragen koénnte, neue Gesichtspunkte
in die Ausbildung und die Verwendung der Ingenieure hineinzutragen.
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Achtzig Jahre deutscher Arbeiterschutz*Gesetzgebung:
1839 bis 1919.

Von Karl Hartmann, Steglitz.
1 Vorldaufer. 1819 bis 1S39.

In England setzte die Arbeiterschutzgesetzgebung vor jetzt 101) Jahren
1819 - ein. Diese Voreilung Deutschland gegeniber kann aber kaum als ein
tatsdchlicher Vorsprung angesehen werden, wenn man die erheblich &ltere und
machtvolle Entwicklung der Industrie Englands beriicksichtigt. Deren grofRe Er-
folge waren von jeher auf die duRerste Ausnutzung aller verfiigbaren Hilfs-
mittel, also auch der Menschenkrafte, zurtickzufihren. Besonders kraRR trat
die Ausbeutung der Arbeiter gegen Ende des IS. Jahrhunderts in die Er-
scheinung. Die Einfithrung der Dampfmaschine, der jetzt hochgeschétzten und
willigen Helferin des Menschen und gewichtigen Kulturférdrerin, bot damals
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die Madaglichkeit, in sehr vielen Fallen die volle Kraft eines Mannes durch
schwachere Krafte — Frauen und Kinder — zu ersetzen und diese, weil
weniger widerstandsfahig, aufs A&uferste auszunutzen. Die sich daraus
entwickelnden  Zustdnde waren nach den Schilderungen der Zeitge-
nossen so Uberaus traurig, daB sie  bald Mitleid und Widerspruch,
auch in den Kreisen der Industriellen selbst, weckten. Einer von diesen,
Robert Owen, hatte dieses Elend von frih auf genau kennen gelernt. Nach-
dem er in noch jungem Lebensalter die Leitung einer groen Feinwollspinnerei
in New-Lanark Ubernommen hatte, wo die Arbeiterverhéltnisse genau so trost-
los waren wie anderswo, ist er mit groBer Zé&higkeit an deren Besserung ge-
gangen. Es gelang ihm schon nach verhaltnisméaBig kurzer Frist, aus seinen
in jeder Beziehung verkommenen und verwahrlosten Arbeitern wieder daseins-
freudige Menschen zu machen und fir sie nach der damaligen Auffassung un-
geahnt glinstige Lebensbedingungen zu schaffen. Nachdem sein Unternehmen
auch noch glédnzende wirtschaftliche Erfolge erzielt hatte, setzte er seine ganze
Tatkraft fur die allgemeine Besserung der Lage der Arbeiter und zuné&chst fir
die Erzielung eines gesetzlichen Schutzes der Schwéchsten, der Kinder, ein.
Seiner Ausdauer ist es in erster Linie zu verdanken, daf im Jahre 1819 in
England das erste von einem neuen Geiste durchwehte Arbeiterschutzgesetz
entstanden ist. Dessen Geltungsbereich war allerdings nur auf Baumwoll-
spinnereien beschrankt, dort wurde die Beschaftigung von Kindern unter 9 Jah-
ren verboten, fir das Alter von 9 bis 16 Jahren w'ar die Arbeitzeit auf 12
Stunden beschrédnkt und durfte sich nur am Tage, zwischen 5 Uhr morgens
und 9 Uhr abends, abspielen.

Auf dem Festlande, insbesondere in Deutschland, machten sich die in Eng-
land beobachteten MiBstande viel spéater bemerkbar. Eist nach der Auf-
hebung der Kontinentalsperre, als die inzwischen etwas erstarkte westdeut-
sche Industrie durch den englischen Wetthewerb Ubermé&Rig bedroht wurde,
ging sie dazu Uber, die verwerflichen englischen geschéftlichen Verfahren ein-
zufihren. Zahlreiche Frauen, noch mehr Kinder wurden unter ahnlich un-
glinstigen Bedingungen eingestellt, und zwar nicht nur in der FaserstoffveV-
marbeitung, sondern auch in N&hnadel-, Stecknadel-, Schnallen-, Pfeifendeckel-,
Papier- und anderen Fabriken. Man scheute sich nicht, 6 Jahre alte Kinder,
ja sogar solche von 4 Jahren, taglich 8 bis 14 Stunden zu beschéaftigen. Die
Gblen Folgen dieser kurzsichtigen Gebahrung stellten sich sehr bald ein.
Korperliches Siechtum, moralische Verkommenheit, grobe Unwissenheit mach-
ten sich unter den Kindern bemerkbar. Schulverwaltung und Heeresverwal-
tung erhoben Klagen, diese, weil in den rheinisch-westfdalischen Industriebe-
zirken der Heeresersatz auffallend zurlckging. Aber auch einsichtige und
wohlwollende Arbeitgeber traten fir den Schutz, des jugendlichen Nachwuchses
ein, so der Fabrikant Schuch ard aus Barmen, der mit zielbewuRter Aus-
dauer auf die Ubelstainde hinwies und Abhilfe verlangte. 1818 war Owen auf
dem Friedenskongresse zu Aachen fir seine Bestrebungen tatig gewesen
und hatte die beteiligten Kreise mit seinen Erfolgen bekannt gemacht. Aber
erst am G April 1839 trat das Regulativ Uber die Beschéaftigung
jugendlicher Arbeiter in Fabriken in Kraft. Auf wesentlich brei-
terer Grundlage als das englische Gesetz von 1819 stehend, verbot es die Be-
schéaftigung noch nicht 9 Jahre alter Kinder in allen Fabriken und bei Berg-,



22 Hartmann, Achtzig Jahre deutscher Arbeiterschutz-Gesetzgebung

Hitten- und Pochwerken. Die Arbeitzeit aller Kinder und jungen Leute unter
Ib Jahren durfte 10 Stunden nicht Uberschreiten und nicht in die Nachtzeit

9 Uhr abends bis 5 Uhr frth — fallen. Die Arbeit an Sonn- und Festtagen
wurde verboten. Gemd&B Absatz’ 10 des Regulatives war es Vorbehalten, be-
sondere gesundheits-, bau- wund sittenpolizeiliche Anordnungen zu treffen.
Die sonstigen Bestimmungen waren weniger wichtig'

2. Vom Regulativ von 1839 bis zur Novelle von 1S7S.

Das Regulativ von 1839 ist der erste bedeutsame Ansatz zu der Arbeiter-
sChutz-Gesetzgebung in Deutschland. Seine Bedeutung liegt weniger in dem
immerhin noch sehr bescheidenen Ergebnis als vielmehr darin, daB durch die
vorausgegangenen weitreichenden Erhebungen und Erdrterungen die Aufmerk-
samkeit weiter Kreise auf die Verhdltnisse der gewerblichen Arbeiter im all-
gemeinen und in den Fabriken im besonderen und auf die dort festgestellten
Méngel hingelenkt wurde. Man begniigte sich zunéchst mit der Beseitigung
des groRten Ubels, der Kinderausbeutung, behielt aber die anderen MiBstinde
im Auge und erdrterte sie weiter. Wie unzuldnglich das Regulativ noch war,
erhellt daraus, daR bei Einhaltung der Arbeitzeit (mit den Pausen 111" Stun-
den) und des Schulbesuches (3 Stunden) den schulpflichtigen Kindern unter
Berilicksichtigung der Wege zu und aus der Fabrik und der Schule eine Nacht-
ruhe von nur etwa 6 Stunden verblieb.

Die Gewerbeordnung vom 17. Januar 1845 regelte gewisse Be-
ziehungen zwischen Arbeitgebern und Arbeitnehmern und wies die Ortspolizei
an, darauf zu achten, daB bei Besché&ftigung und Behandlung der Gesellen,
Gehilfen und Lehrlinge gebihrende Rucksicht auf Gesundheit und Sittlichkeit
genommen werde (§ 136). Schon nach wenigen Jahren erhielt die Gewerbe-
ordnung eine Erweiterung auch in der Richtung des Arbeiterschutzes durch
die Verordnung vom 9. Februar 1849. Der § 49 bot eine Handhabe,
die tdgliche Arbeitzeit fur einzelne Handwerk- und Fabrikzweige festzusetzen.
Zu Arbeiten an Sonn- und Festtagen durfte niemand verpflichtet werden. Der
§ 50 verbot das Trucksystem, indem er Lohnzahlung in barem Gelde vor-
schrieb. Eine andere Verordnung von demselben Tage rief Gewerbegerichte
zur Schlichtung von Streitigkeiten zwischen Arbeitgebern und Arbeitnehmern
ins Leben.

Inzwischen nahm die gewerbliche Tatigkeit einen weiteren Aufschwung;
neue Zweige wurden aufgenommen, neue Rohstoffe kamen zur Verarbeitung;
die Arbeitverfahren &nderten sich, die gesundheitschédlichen Einflisse in
Zindholzchen-, Zindhitchen-, chemischen und Bleizuckerfabriken, in' Blei-,
Zink- und Nickelhutten, in Zigarren- und Tabakfabriken machten sich immer
unangenehmer bemerkbar. Die Unzuldnglichkeit des Regulatives von 1839
wurde immer mehr fihlbar; seine Uberarbeitung wurde dringend notwendig.
Die bisher erlassenen Schutzbestimmungen standen vielfach nur auf dem
Papier, weil keine geeigneten Organe zu ihrer Durchfihrung vorhanden wa-
ren; die ortlichen Verwaltungs- und Polizeibehdrden, besondere Kommissionen
und die durch die Verordnung von 1849 ins Leben gerufenen korperschaft-
lichen »Gewerberdte« versagten véllig.

Einen groBen Teil dieser Mangel beseitigte das Gesetz vom 16. Mai
1853. Hinsichtlich der jugendlichen Arbeiter machte es einen tiichtigen Schritt
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vorwérts. Die Altersgrenze der zur Beschaftigung in Fabriken zugelassenen
Kinder wurde vom neunten auf das zurickgelegte zwdlfte Lebensjahr hinauf-
gesetzt; die 12 bis 14 Jahre alten Kinder durften nur noch téglich 7 Stunden
beschaftigt werden. Die Grenzen fir die Tagesarbeit wurden auf 51 » Uhr
morgens bis 81/, Uhr abends festgestellt. Fur die Jugendlichen wurden Ar-
beitsbicher und Meldepflicht vorgeschrieben. Ferner wurden besondere Fa-
brikinspektoren vorgesehen. Solche sind zundchst nur in den Bezirken Aachen,
Disseldorf und Arnsberg angestellt worden, und sie waren bestrebt, dem Ge-
setze Geltung und Ansehen zu verschaffen.

Auch die anderen deutschen Staaten erlieB.en Verordnungen zum Schutze
der Arbeiter, die sich im allgemeinen an die preuBischen Vorbilder hielten.
Immerhin waren nicht unwesentliche Unterschiede vorhanden, die sowohl von
Arbeitgebern wie von Arbeitnehmern lastig empfunden w'urden. Deshalb wurde
«ach Errichtung des Norddeutschen Bundes eine einheitliche Regelung fir
dessen ganzes Gebiet und guch eine Zusammenfassung der bisher erlassenen
Einzelverordnungen angestrebt und durch die Reichsgewerbeordnung
vom 21. Juni 1869 erreicht. Diese dehnte den Geltungsbereich der Vor-
-L.’riften auf Bergwerke, Aufbereitungsanstalten, unterirdische Briche und Gru-
ben aus, kann aber sonst als ein besonders beachtenswerter Fortschritt auf
tiem Gebiete des Arbeiterschutzes nicht angesehen werden. Wesentlich er-
folgreicher war die Novelle vom 17. Juli 1878. Sie enthielt Vorschrif-
ten Uber Sonntagsarbeit, Arbeitsbicher, Lehriingswesen, Arbeit der Frauen
unter Tage, Beschéftigung der Jugendlichen und Frauen in gesundheit- oder
sittengefahrlichen Betrieben und die Ausdehnung des Truckverbotes auf alle
Gewerbebetriebe. Der Geltungsbereich wurde wesentlich erweitert und um-
falte nun auch Werkstatten mit Dampfbetrieb, Hittenwerke, Bauh6fe und
Werften. Die besondere Fabrikinspektion wurde pflichtmaRig.

3. Die deutsche Arbeiterschutzgesetzgebung von 1891
und ihr Ausbau.

Die Erstarkung der deutschen Industrie durch die wechselseitigen Be-
ziehungen zum Auslande, insbesondere nach Ubersee, die Entwicklung der
Eisen-, chemischen und Verteinerungsgewerbe, der fortschreitende Ersatz der
Handarbeit durch Maschinen und die daraus sich ergebenden gesteigerten Un-
fall- und Gesundheitsgefahren und schlieflich die Bedeutung der nach jeder
Richtung gehobenen gewerblichen Arbeiterschaft, die sich zu zielbewuBten
Verbédnden zusammengeschlossen hatte, lieBen es geboten erscheinen, den Ar-
beiterschutz noch weiter und vielseitiger auszubauen. |In grofzigiger Weise
wurde diese Aufgabe durch die bekannte Kaiserliche Botschaft vom
17. November 1881 -eingeleitet; sie hatte in erster Linie schaden-
heilende MaRnahmen im Auge, wovon noch weiter unten die Rede sein
soll. Als Fortsetzung der bisherigen schaden vorbeugenden MaBnah-
men brachte sie aber das bedeutungsvolle Arbeiterschutzgesetz vom
1 Juni 1891. Es enthielt das Verbot der Sonntagsarbeit (mit den gebotenen
Ausnahmen), genauere und erweiterte Vorschriften Gber den Schutz von Leben,
Gesundheit und Sittlichkeit, das Verbot der Fabrikarbeit .fur schulpflichtige
oder noch nicht 13 Jahre alte Kinder, den Ustindigen Hochstarbeitstag und
das Verbot der Nachtarbeit fir Arbeiterinnen, Arbeitsordnungen und sonstige
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Schutzvorschriften, ferner die erweiterte, nunmehr auch fiur Handwerk und
Heimarbeit zustdndige Gewerbeaufsicht, zu der akademisch-technisch vorge-
bildete Leute berufen wurden, weil die technischen Aufgaben des Arbeiter-
schutzes stark in den Vordergrund traten und zu ihrer Beurteilung technologi-
sche und wirtschaftliche Kenntnisse unbedingt notwendig erschienen.

Das Gesetz von 1891, dessen Vorschriften in die Reichsgewerbeordnung
eingegliedert worden sind, hat in seinen Grundzigen und wesentlichen Be-
stimmungen noch heute Geltung. Es hat aber einen tiefgriindigen Ausbau und
bedeutende Ergé&nzungen erfahren. Dieser Arbeit waren 20 Jahre gewidmet.
Der § 120 der Gewerbeordnung bot die Handhabe zum Erlassen zahlreicher
und sorgfaltig durchgearbeiteter Bundesratverordnungen uber die Einrichtung
und den Betrieb von Leben und Gesundheit besonders bedrohenden Anlagen,
von denen nur wenige genannt sein mdgen: Anlage zur Herstellung von AKKi-
mulatoren aus Blei, von Alkalichromaten, von Bleifarben; Bleihltten, Buch-
druckcreien und SchriftgieBereien; Anlagen der GroBeisenindustrie, Stein-
briche und Steinhauereien, Zigarrenfabriken, Zinkhitten, Zuckerfabriken, Spie-
gelbeleganstalten, Spinnereien. Ebenso gab der § 120 der Gewerbeord-
nung AnlaB zu einer besonderen Regelung des Betriebes in Béckereien, Gast-
und Schankwirtschaften und Getreidemiihlen. Durch diese Sonderbestimmun-
gen konnte man einen wirksamen Arbeiterschutz unter Berlcksichtigung der
Eigenart der betroffenen Betriebsgruppe durchfihren. Von den ergdnzenden
Gesetzen seien genannt: die Verordnung betreffend Werkstatten
mit Motorbetrieb vom 13. Juli 1911, betreffend Werkstatten de
Kleider- und Wdéaschekonfektion vom 30. Mai 1897 und vom
17. Februar 1904, das Kinderschutzgesetz vom 30. Marz 1903,
das sich von der Fabrikarbeit ausgeschlossenen, aber anderweit gegen Lohn
beschaftigten Kinder annahm, und das Hausarbeitsgesetz vom 20. De-
zember 1911.

4, Die Versicherungsgesetze.

Den schadenvorbeugenden stehen die schadenheilenden gesetzlichen
MaRnahmen ebenbirtig zur Seite, ja, sie lUberragen sie vielleicht wegen ihrer
wirtschaftlichen Bedeutung und wegen des Wirkungsbereiches, der sich nicht
nur auf die gewerblichen Arbeiter selbst beschrédnkt, sondern sich auch auf
einen groBen Kreis ihrer Angehdrigen erstreckt. Den dauernden Schéadigungen
und wirtschaftlichen Benachteiligungen durch Unfall, Gesundheitschadigung,
Erschépfung der Korperkréfte, Alter und Arbeitlosigkeit suchte man zunéchst,
wenn die eigenen Mittel versagten und die demitigende Armenpflege umgan-
gen werden sollte, durch gegenseitige genossenschaftliche Hilfe zu begegnen.
Zahlreiche Verbdnde (Krankenkassen, Sterbekassen usw.) entstanden; im Jahre
1876 wurden 5239 Arbeiterkrankenkassen festgestellt. Diese Selbsthilfe beruhte
aber auf sehr verschiedenartigen Unterlagen und beschrdnkte sich auf einen
Bruchteil der Arbeiterschaft, sie reichte daher nicht aus. Auch das Haft-
pflichtgesetz vom 7. Juni 1871, welches die verletzten Arbeiter
schiitzen sollte, ebenso dasHilfskassengesetz vom 7. April 1874
waren nur Notbehelfe. Deshalb forderte die Botschaft vom 17. November 18S1
weitere und bessere MaRnahmen zur wirklichen Fdorderung des Wohles aller

Arbeiter, insbesondere die Versicherung gegen Betriebsunfdlle, gegen Krank-
heit, Invaliditat und Alter.
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Unter weitgehender Einwirkung Bismarcks entstanden schnell hinter-
einander die Gesetze Uber die Krankenversicherung vom 5. Juni 1883, lber
Unfallversicherung vom 6. Juli 1884 und vom 25. Mai 1885, dber Unfall-
~md Krankenversicherungen in der Land- und Forstwirtschaft vom 5 Mai 1880,
auf Bauten vom, 11. Juli 1887, fir die Seeschiffahrt vom 13. Juli 1889 und
endlich Uber [Invaliditdts- und Altersversicherung vom 22. Juni 1880. Die
mannigfaltige Gestaltung dieser Gesetze, die neben der segensreichen Wir-
kung unzweifelhaft vorhandenen Méngel und Licken, das Streben nach einer
besseren Anpassung an die sich dndernden wirtschaftlichen Verhaltnisse drangte
aber bald zu ihrer Zusammenfassung und Umarbeitung. Deshalb erschien am
17. September 1011 die Reichsversicherungsordnung, das ge-
waltigste Gesetzgebungswerk auf dem Gebiete des Arbeiterschutzes. Es ver-
einigte die drei Gebiete der Arbeiterversicherung; seine kennzeichnenden Merk-
male sind: Selbstverwaltung auf genossenschaftlicher Grundlage und die Auf-
bringung der Kosten durch die zundchst beteiligten Kreise. Die Kranken-
versicherung liegt in Handen der Krankenkassen; zu den Kosten steuern
die Arbeiter zwei Drittel, die Arbeitgeber ein Drittel, dem entsprechend geben
bei der Verwaltung die Arbeitnehmer den Ausschlag. In den Jahren 1885
bis 1011 sind an Krankengeld, Unterstitzung fiir Schwangere und Wdchnerin-
nen, fur arztliche Behandlung und Arznei und an sonstigen Leistungen 43/t Mil-
liarden M verausgabt worden. Die Unfallversicherung verwalten die
Berufsgenossenschaften, beruflich gegliederte Verb&nde der Arbeitgeber, die
auch die vollen Kosten tragen. Im Jahre 1012 betrug die Zahl der Ver-
sicherten etwa 25 Millionen. Bei der Invaliditats- und Altersver-
sicherung tragen beide Teile die gleichen Lasten; das Reich steuert aber
zu jeder Rente noch j&hrlich 50 M. Die Verwaltung fihren die 31 Landes-
versicherungsanstalten, 10 Knappschafts-Vereine und die Pensionskasse der
Staatsbahnen. Im Jahre 1012 waren etwa 10 Millionen Personen versichert,
1010 wurden 1065700 M Invaliden\- und 105080 M' Altersrente gezahlt.

5. Nach dem 0. November 1918.

Trotz der bisherigen hochst erfreulichen Leistungen und Erfolge waren
tlje Aufgaben des Arbeiterschutzes noch lange nicht zum Abschluf gebracht.
Es blieben noch viele Wiinsche unerfillt und harrten der Lésung. Die grofle
Reichsversicherungsordnung weist noch eine klaffende Licke auf: die Ver-
Sicherung gegen unverschuldete Arbeitlosigkeit. Die Berechtigung einer
derartigen Versicherung kann nicht bestritten werden. Es héangt nicht von
dem Arbeiter allein ab, ob er Arbeit behalten oder neue finden kann. Beson-
dere Schwierigkeiten und Notlagen entstehen bei wirtschaftlichen Krisen. Ge-
werkschaftlich zusammengeschlossene Kreise haben deshalb schon lange Ar-
beitlosenunterstitzung gezahlt. In den Jahren 1801 bis 1012 sind von ihnen
54 Mill. M daflr verausgabt worden. Eine Verallgemeinerung dieser Fiirsorge
bietet ungewdhnlich groRe Schwierigkeiten. Wahrend der Kriegsdauer ruhten
die dahin zielenden Erdrterungen, aber nach dem Kriege, als nach der Still-
legung der Kriegsbedarfsindustrie und infolge der Demobilmachung unge-
heure Mengen von Arbeitskraften keine Beschaftigung fanden, mufte sofort
etwas geschehen. Es w'ar nicht zu verwundern, daB die am 9. November 1018
zur Herrschaft gelangten Kreise es als eine ihrer ersten Aufgaben ansahen, der
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drohenden Not abzuhelfen. Schon am 13. November 1918 wurde die Reichs-
verordnung Uber Erwerbslosenfirsorge erlassen. Sie Ubertragt die
Lasten der Versicherung zur Halfte auf das Reich (esia)> zu einem Drittel auf
die Bundesstaaten (V12) unc® zu einem Sechstel (Via) auf die Gemeinde, der
auch die Durchfihrung der Fiursorge zugewiesen wird. DalR die Verordnung,
ein Notgesetz, groRe Mangel hat, und weit Uber das Ziel hinausgeschossen
ist, kann nicht abgeleugnet werden; sie wird durch eine Arbeitlosen Ver-
sicherung ersetzt werden. I|hr Hauptfehler ist darin zu suchen, dal man
von dem bei den anderen Versicherungsgesetzen bewéhrten Grundsédtze abge-
wichen ist, zum Tragen der Lasten die beteiligten Kreise heranzuziehen.
Werden die bei der gewerkschaftlichen Arbeitlosenversicherung gewonnenen
Erfahrungen nutzbar gemacht, dann wird es auch gelingen, die Hilfe denen zu
bringen, die ein wirkliches Anrecht darauf haben.

Eine alte Forderung der Arbeiterkreise erfillte die Anordnung Uber die
Regelung der Arbeitzeit gewerblicher Arbeiter vom 23. Novem-
ber und vom 17. Dezember 1918, indem sie den Achtstunden-
Arbeitstag einfuhrte. Nachdem schon vor dem Kriege und noch mehr wéh-
rend desselben die tdgliche Arbeitzeit immer \yeiter verkirzt worden wrar und
der dreischichtige Dauerbetrieb sowie der zweischichtige Tagesbetrieb von
selbst zur 8- oder 772-Stunden-Arbeit gefiuhrt haben, wird sich die Industrie
mit dieser Forderung abtinden, abgesehen vielleicht von der GroReisenindu-
strie, von der schwere Opfer verlangt werden. Die Neubearbeitung dieser Ver-
ordnung nimmt weitgehende Ricksicht auf besondere Verhdltnisse im Sinne
der bisher geltend gewesenen Bestimmungen der Gewerbeordnung. Empfind-
licher wird die Landwirtschaft durch die auf einen wirksameren Schutz der
Landarbeiter hinzielende Landarbeitsordnung vom 24, Januar 1919
getroffen. Der zu schroffe Ubergang zu der neuen Ordnung der Dinge beein-
trachtigte die Bestellungsarbeit, noch mehr aber die Ernte.

Von noch nicht zu uUbersehendem EinfluB wrird die Verordnung Uber
Tarifvertrage, Arbeiter- und Angestellten-Ausschisse wund
Schlichtung von Arbeitstreitigkeiten vom 23. Dezember 1918
sein. Von den Tarifvertrdgen ist, wenn sie erst in ruhige Bahnen geleitet sein
werden, einguter Erfolg zu erwarten. Tief einschneiden aber werden die
Wirkungen der Arbeiterausschiisse, wenn sie nach dem in Behandlung be-
findlichen Gesetz in Betriebsrdte umgewandelt werden. Die diesen nach
dem Gesetzentwurf eingerdumten Rechte w'erden einen Eingriff in die Ver-
fassung  der Industrie bedeuten, dessen Tragweite nichtsobald ({berblickt
werden kann.

6. 1839 bis 1919. Achtzig Jahre Arbeiterschutz.

Das Regulativ von 1839 lieB noch eine 10.stiindige Arbeitszeit fur erst
9 Jahre alteKinder zu und deutete weiteren Schutz nur leisean. Im Jahre 1919
arbeiten  die Erwachsenen nur noch 8 Stunden taglich. Sie laufen nicht mehr
Gefahr, ihre Krafte vorzeitig zu erschopfen; sie kdnnen sich nunmehr ihrer
Familie in dem gebotenen Mafe widmen, ihre Fortbildung fdérdern, ihren Br-
gerpflichten nachgehen. Bei Krankheit oder Unfall geraten sie nicht in Not
oder fallen gar der Armenpflege zur Last. Sie haben ein gesetzliches Recht
auf Versorgung im Alter oder bei Beschrdnkung ihrer Arbeitsfahigkeit. Auch
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fur ihre Angehérigen wird gesorgt. Die Gefdhrdung ihrer Gesundheit an der
Statte ihrer Arbeit ist zwar nicht vdllig behoben — das ist bei menschlichen
Dingen nicht zu erreichen —, aber bedeutend gemindert und in ihren Folgen
gemildert. Die Arbeitbedingungen sind wesentlich ginstiger geworden, die
Betriebstatten entsprechen, von geringen und bedauerlichen Ausnahmen abge-
sehen, erhdhten gesundheitlichen Anforderungen.

Der urspringliche, wohl erklérliche Widerstand des einzelnen Arbeitgebers
gegen diese Fortschritte ist allméhlich der Erkenntnis gewichen, daB ein ge-
sunder, mit Sorgen nicht belasteter Mann in luftigen, hellen, gut durchwdrm-
ten Raumen leistungsfahiger und schaffensfreudiger ist. Sein Interesse fir
die Arbeit wachst, zumal wenn er einen gesicherten Verdienst hat. Die Er-
fahrung hat gelehrt, daR die sogenannten sozialen Lasten, deren Ho6he im
Vergleiche mit anderen Landern sehr bedeutend war, keineswegs die glan-
zende Entwicklung unserer Gewerbetdtigkeit hemmen konnten. Selbst in den
Zeiten, als die neu ins Leben gerufenen Versicherungsgesetze besonders hohe
Leistungen verlangten, wurde unsere Industrie nicht beeintrachtigt. Diese Er-
kenntnis beseitigte die noch hier und dort vorhandenen Sorgen vor den Fol-
gen eines zu weit gehenden Arbeiterschutzes. Hinzu kommt, daf die jlngere
Generation der |Industriefihrer schon auf der Hochschule in anderen An-
schauungen erzogen wurde. Es heillt jetzt nicht mehr, o b einer Forderung
des Arbeiterschutzes genigt werden muf, sondern wie sie zu erfillen st

Der in Deutschland durchgefuhrte Arbeiterschutz stellt eine Leistung dar,
wie sie in ihrer Fulle in keinem anderen Lande der Welt erreicht worden ist.
Wohl ist dieses oder jenes Land in Einzelheiten voraus, nicht aber in der
Gesamtheit. Selbst unsere schéarfsten Mitbewerber und Feinde erkennen
das an. Lloyd George kennzeichnete die deutsche Arbeiterversicherung
als »eine herrliche Einrichtung, die Hunderttausende und vielleicht Millionen
vor einer unermeflichen Summe von Elend bewahrt hat, und fir die die
ganze zivilisierte Welt Deutschland zu Dank verpflichtet ist«l). Und der
Franzose Fuster sagte: »Das Geld, das in Deutschland fur die Durch-
fuhrung der Versicherungsgesetze ausgegeben wird, erscheint in tausend Ge-
stalten wieder. Es wird zu Familienglick, Gesundheit und Menschenwiirde
und schafft ein starkes, lebenskrdaftiges Deutschland, das
ewig dauern wird?2).«

Selbst jetzt, in unserer augenblicklichen schweren Bedrdngnis, sind wir
von der Richtigkeit dieses Urteils uberzeugt.

") Arthur Fischer, Die heutige Sach- und Rechtslage in der Deutschen Reichs-Unfallver-
sicherung. Berlin 1919 S. 152.
v * Kaufmann, ,Die Arbeiterfirsorge“ (Die Woche 1914 Heft 38). |650]
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Asbest in der Kriegswirtschaft*).
Unter Benutzung amtlicher Quellen
von Marine-Oberbaurat Schulz.

Verwendung. Asbest wird verwendet: 1 In der Maschinenindu-

strie als Warmeschutzstoff fir Kessel, Dampfmaschinen, Motoren, Rolu-
leitungen uswr. in Form von Asbest-Matten, Pappen, Isolierschlauchen; ferner
als Packungs- und Dichtungsmaterial fur Hochdruck-, HeiBdampf-, Rohr-,
Pumpen-, Stopfbiuchsenpackungen, fir Mannloch-, Hochdruck- und HeiBdampf-
Flanschdichtungen, Dichtungs-(sog. 11-)Platten, Kondensatordichtungen usw.
2. In der chemischen Industrie als Kontaktmasse bei der Pulverherstellung
und fur Filterticher bei den Séaurefabriken (hauptsdchlich Schwefel- und Salz-
sadure-Fabriken). 3. Bei Bauten als Bedachung fir Luftschiff- und Flugzeug-
hallen sowie als FuBbodenbelag fur feuergefdhrliche Geb&ude in Form von
Asbest-Schieferplatten. 4. In der Friedensindustrie als Asbestfaden in ganz
feinen Ausfihrungen bei der Gliuhstrumpfherstellung, fir Filterticher, Theater-
vorhénge, Friesunterlagen, Dampfmangeln, Wascherei-Kalander, Asbest-Hand-
schuhe, Gamaschen, Schirzen und Jacken fiur GieRerei-Arbeiter und Feuer-
I6schmannschaften.

Vorkommen und Eigenschaften. Die Hauptlagerstatte von Asbest
ist Kanada, dessen Jahreserzeugung 1907 etwa 62 000 tim Werte von 50 Miil.
M betragen hatl), 1911 auf 87 000 t gestiegen ist2) und jetzt wohl schon ube
100000 t erreicht hat. Dann folgt RuRland (Sibirien) mit etwa 15000 t Asbest
im Jahre 1911, die Vereinigten Staaten (Georgia, Massachusetts, Connecticut,
Virginia, Ontario) mit 7000 t, Sudafrika (Oranje - FluB), Rhodesia) mit rd.
2000 t im Jahre 19153) und Oberitalien. Wahrend des Krieges wurden ferner
in Japan, Australien und Brasilien einige Asbestwerke errichtet. Der kanadi-
sche Asbest ist am langsten bekannt, seit etwa 60 Jahren; aber erst 1877
wmrde der bei Thetford vorkommende Asbest industriell verwertet; 1900 gab
es in Kanada bereits 50 Asbestgruben. Die faserige Asbeststruktur verlauft
nicht in der Schichtenrichtung, sondern quer zu dieser, in L&ngen von einigen
Millimetern bis 8 cm. Die l&ngsten Fasern, tUber 1,5 cm, nennt man Grude |,
Fasern von 0,8 bis 1,5 cm Crude Il und noch kirzereFasern Fibre | und II,
je nachdem sie durch Siebe mit Ldéchern von 14 oder9 mm gehen. Die Er
giebigkeit der Felsmasse an reinem Rohasbest schwankt zwischen 4 und 6 v H 4).

Neben diesem langfaserigen Asbest, der sich gut zum Verspinnen eignet,
ist wahrend des Krieges noch der kurzfaserige nicht spinnfdhige, hauptséchlich
in Thiringen gefundene deutsche Asbest, auf den spdter noch né&her einge-
gangen wird, zu wirtschaftlicher Bedeutung gekommen. Der 1917 in Bulgarien
im Schipkabalkan und bei Kistendil aufgefundene Asbest war schon stark ver-
wittert. Selbst die beste Sorte ergab eine nur wenig haltbare Faser und war
fur Spinnzwecke vdéllig unbrauchbar. Bei der Aufbereitung muBte, zumal

*) Sonderabdrucke werden abgegeben.

>) T. u. W. 1909 S. 64.

*) Z. V. d. 1 1917 S. 487.

*) Z. V. d. I. 1918 S. 227.

4) F. Burgmanns Jahrbuch 1918 S. 128 u. f.
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beim Offnen und ReiRen, sehr vorsichtig vorgegangen werden, da sonst Ver-
luste bis zu 75 vH entstanden; auBerdem war der dafiir geforderte Preis
von 5 M/kg damals reichlich hoch.

Der wéahrend des Krieges wieder aufgenommene Abbau des oberitalieni-
schen Asbestes hat auch keine groRe Bedeutung erlangt, ebensowenig der in der
Tirkei und Bosnien entdeckte Asbest, da jener noch nicht reif genug und dieser
zu fein war. 1917 wurden auch in der Schweiz an der italienischen Grenze
einige Asbestminen aufgefunden, doch war die Erzeugung nur gering und das
Erzeugnis recht teuer, 6 M/kg, so daR es gleichfalls eine wirtschaftliche Be-
deutung nicht erlangt hat.

Der sudafrikanische und der bosnische Asbest haben eine blaue
Féarbung, die (Ubrigen Sorten sind weil oder grau. Ausschlaggebend fir
die Farbe ist der Eisengehalt des Asbestes; je groBer dieser ist, desto mehr
weicht die Farbe des Asbestes vom reinen Weil ab. Kanadischer hat nur
2,5, sibirischer 6,6, deutscher 10,6 und siudafrikanischer 35,8 vH Eisenoxyd.
MaBgebend fir die Geschmeidigkeit des Asbestes ist der im Asbest chemisch
gebundene Wassergehalt. Der kanadische mit dem hdchsten Wassergehalt
von 13,9 vH ist auBerordentlich geschmeidig und fiuhlt sich fettig an, wah-
rend der blaue sudafrikanische mit 4,5 vH Wasser sperrig und sprdde ist
und sich wie Holzwolle anfuhlt. Der deutsche Asbest enthdlt 1 bis 5 vH
und der sibirische 12 vH chemisch gebundenes Wasser. Die Ubrigen Be-
standteile von Asbest sind Kieselsdure (kanadischer mit 41 vH, afrikanischer
und deutscher mit 51 vH), Magnesiumoxyd (kanadischer mit 42 vH, deutscher
mit etwa 20 und afrikanischer mit 2 vH) und etwas Aluminiumoxyd5). Der
deutsche Asbest enthédlt auRerdem ebenso wie Kieselgur meistens grdéfere
Kalkmengen (18 und mehr vH CaO). Die wichtigste Eigenschaft des Asbestes
ist seine Feuerbestandigkeit. Beim Erhitzen bis 1000° verdandern sich kanadi-
scher, sibirischer und deutscher Asbest nur wenig, wahrend der afrikanische
allerdings in ein rotes Pulver zerféllt. Eine weitere Eigenschaft des Asbestes
(namentlich des afrikanischen) ist seine Unempfindlichkeit gegen Sduren,
Laugen usw., sein geringes Warmeleitvermdégen und (namentlich beim kana-
dischen) die Verspinnbarkeit. Das spezifische Gewicht von Asbest schwankt
zwischen 2 und 3, der Hartegrad zwischen 5 und 6 (der Mohsschen Skala).

Kriegswirtschaft. Die Asbesteinfuhr nach Deutschland betrug 1913
rd. 15000 t6). Der meiste Asbest wurde vor dem Kriege bei der Marine
verbraucht, und zwar jahrlich etwa 3000 t. Die Reichswerften wie auch die
Privatwerften waren indessen vor dem Kriege recht gut eingedeckt; deshalb
war bis Mitte 1916 eine Knappheit dieses Rohstoffes kaum zu merken, ob-
schon weder von Kanada, noch von RuBland oder Siudafrika Asbest hereinkam.
Mit der Aufnahme des Hindenburg-Programms, der Erweiterung der chemischen
Fabriken fur die Salpeter-, Schwefelsdure- und Chlorerzeugung, der Munitions-
herstellung und dem gesteigerten Bedarf fir Motoren, Flugzeughallen und
U-Bootzwecke zeigte sich anfangs 1917 eine Kriegsbhewirtschaftung des Asbestes
als notwendig. Die wichtigsten KriegsmaRnahmen waren folgende:

4 Z.V.d. l. 1917 S. 487 und Burgmann, Dissertation, Dresden 1908 S. 10.
« T. a W. 1919 S. 605.
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Bestandaufnahme, Bedarffeststellung und Beschlagnahme des Asbestes,
Beschaffung und Verteilung von Beute-, Inland- und Ausland-Asbest,
Stillegung von Asbest-Fabriken,

Herstellungs-Uberwachung zur Streckung der vorhandenen Bestande,
Einfuhrung von Ersatzstoffen,

Aufnahme der Erzeugung von Deutsch-Asbest,

Anderung der bestehenden Materialvorschriften fiir Asbesterzeugnisse.

N oA~ DNE

1. Bestandaufnahme, Bedarffeststellung und Beschlagnahme.

Die Kriegsbewirtschaftung von Asbest setzte damit ein, dal etwa Mitte
1916 bei den groéBten Asbestfirmen und Verbrauchern eine Bestandaufnahme
erfolgte. Zu diesem Zwecke waren seitens der Kriegsrohstoff - Abteilung
(K. R. A.)) Asbest und Asbesterzeugnisse in 13 Klassen geteilt. Bei den wich-
tigsten betrugen die Bestédnde”

im Oktober am 1. Januar am 1. Januar

1916 1917 1918
t t t

RONASHESt o .o 442 280 -
Asbest-Spinnfaser 373 397 75
» -Féden 142 129 —
SGEWEDE s 181 223 —
-Packungen (trocken und gefettet) . . . 453 424 —_
-Pappen (chemisch rein und handelsrein) . 815 835 250

-Warmeschutzschnlre. ..., 146 135

Von den weniger wichtigen Bestanden an Asbestmehl, Asbestwaren mit
Gummi- und Messingeinlage, Kieselgurschniren und Schieferasbestplatten waren
im Oktober 1916 bei den betreffenden Firmen vorhanden 614, 123, 95 und 1543 t.
Die Bestdnde mufiten alle Vierteljahre auf besonderen Meldescheinen der
K. R. A. mitgeteilt werden.

Eine Feststellung des Bedarfs an Asbest bei den verschiedenen
Behérden war auBerordentlich schwierig, zumal der Umfang an Auf-
tragen fir Flugzeuge, U-Boote, Kraftwagen wusw. nicht durchaus fest-
stand und der Verbrauch an Betriebstoffen, wie Packungen, Filter usw., erst
recht schwankend war. Da indessen nur verhdltnisméaBig wenige Firmen
fur die Lieferung von Asbesterzeugnissen fir Heer, Marine und Eisenbahn
in Frage kamen, so wurden diese um eine Schéatzung des Asbestverbrauches
nach den eingegangenen Bestellungen der letzten Jahre ersucht; dabei
ergab sich, daB die Marine etwa 60 bis 70 vH und die Ubrigen Stellen, wie
Eisenbahn, Heer und Friedensindustrie, den Rest verbraucht hatten.

Der Jahresbedarf der Staats- und Reichseisenbahnwerkstatten betrug 1916
etwa 35000 gm Asbestfilzmantel, etwra 55 t Asbestpappen, 25 t Asbestschnur
und 10000 gm Asbestmatten; dazu kommt noCh der Bedarf bei den Loko-
motivbauanstalten. In der Marine waren z. B. fur den Bau eines 1500 t-Torpedo-
bootes notwendig: etwa 3600 gqm Matratzen, 35000 m Warmeschutzschlduche,
600 gm Asbestpappen von 10, 6 und 2 mm Stdarke; dazu etwa 600 gm Draht-
gewebe.
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Auf Grund dieser Feststellungen fand am 28. November 1916 in
der K. R. A. eine Sitzung Uber eine etwa vorzunehmende Beschlagnahme von
Asbest statt, in der zundchst eine teilweise Beschlagnahme bei etwa 30 Firmen
in Aussicht genommen wurde. GemaR einer Bundesratverordnung vom 26. April
1917 § 47) wurden die Asbestfasern, -faden, -gewebe, Trockenpackungen, Wér-
meschutzschniire und die chemisch reinen Asbestplatten beschlagnahmt, wéahrend
der gewdhnliche Rappenasbest, Asbestmehl usw. unbeschlagnahmt blieben, da
hiervon genigende Mengen vorhanden waren. Am 21. Juni 1917 erfolgte die
Beschlagnahme von Asbesterzeugnissen auf den Privatwerften, namentlich
solchen, die groBe Kriegsschiffe bauten, deren Weiterbau damals schon we-
gen der Nickelknappheit fiir das Panzermaterial sehr eingeschrankt war. Um
Betriebstérungen wegen etwa fehlender Packungsstoffe und Verzdge-
rungen im Bau von Torpedo- und U-Booten zu vermeiden, wurden ihnen sei-
tens der K. R. A. im Einvernehmen mit dem Reichsmarineamt durchschnittlich
10 vH der betreffenden Lagerbestinde freigegeben. Die Uberwachung dieser
Bestdnde wurde durch die auf den Werften kommandierten Baubeaufsichtigen-
den des Reichsmarineamtes ausgelibt. Um einer Zurickhaltung von Asbestab-
fallen vorzubeugen und um den Zwischenhandel madglichst auszuschlieBen,
wurde den Werften verboten, ihre Asbestabfalle an Handler zu verkaufen.

2. Beschaffung und Verteilung von Beute-, Inland- und
Ausland-Asbest..

Die Beschaffung und Verteilung von erbeutetem oder gekauftem Asbest
erfolgte durch die Kautschuk- und Asbest-Abrechnungsstelle in Verbindung
mit den militdrischen Beschaffungsstellen und Vertretern des Asbestsyndikates.
Im Laufe des Jahres 1917 konnten mehrere groBere Posten von Asbestma-
tratzen aus den besetzten Gebieten, namentlich Belgien und Polen, zur Ver-
teilung gelangen. Auf &dhnliche Weise wurde mit dem Asbest und den As-
besterzeugnissen verfahren, die durch Enteignung oder freien Kauf aus dem
In- oder Auslande (besonders Holland) erworben waren. So wurden z. B. auf der
Schichauwerft Gber 100t Matratzen, Warmeschutzschniire und Gewebe enteignet,
da diese Teile zunédchst fir den Weiterbau der groBen Kriegsschiffe nicht ge-
braucht wurden. Die Verteilung an die einzelnen Asbestfirmen erfolgte nach
einem Schlissel, der auf Grund der Bedeutung der Firmen, der Zahl der Ar-
beiter und Angestellten sowie der vorhandenen Betriebseinrichtungen seitens
der K. R. A in Verbindung mit den militdrischen Beschaffungsstellen festge-
legt war. Freiwillig stellte die Eisenbahn- und spdter auch die Marine-
verwaltung durch den Ausbau alter Lokomotiven oder alter Kriegsschiffe
groBere Mengen Altasbest zur Verfiigung, die von den Asbestfirmen wieder
in Fasern zerlegt imd zur Anfertigung neuer Fabrikate benutzt werden konn-
ten. (fie dabei gewonnenen sog. Kontakt- und blauen Asbestfasern wurden
nach Anordnung der K. R. A. im Einvernehmen mit dem Reichsmarineamt aus-
schlieflich fur die chemische Industrie zurlickgestellt, wé&hrend die anderen
Spinn- und Pappenfasern zur Halfte an das Reichsmarineamt, zur Hélfte an die
chemische Industrie gehen sollten.

9 Reichs-Gesetzblatt 1917 S. 376.
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3. Stillegung von Asbestfabriken.

Am 8. Juni 1917 wurde in einer Sitzung der dummi- und Asbestindustriellen
unter Beteiligung des Kriegsausschusses der deutschen Industrie und der mili-
téarischen Stellen beschlossen, mit Ricksicht auf die durch das Hindenburg-
Programm veranlalte umfangreiche Herstellung von Kampfmitteln und die
dadurch aufgetretenen Transport- und Kohlenschwierigkeiten, ferner auf den
Mangel an Gummi und Asbest, die notwendige Einziehung mdoglichst vieler
kriegsverwendungsfahiger Leute und die erweiterte Beschlagnahme von Spar-
stoffen etwa 100 Gummi- und Asbestwerke stillzulegen, so da nur 40 Werke,
davon 9 reine Asbestfirmen, Weiterarbeiten sollten. Spéter wurde die letztere
Zahl auf 7 verringert, und 17 Arbeitsfirmen wurden stillgelegt, In der Packungs-
industrie verblieben 10 Fabriken, wahrend 46 stillgelegt wurden. Eine Ein-
schrdnkung der Erzeugung selbst bei den nicht stillgelegten Werken trat in-
folge der immer groBer werdenden Kohlenschwierigkeiten gleichfalls ein.
Die Werke wurden in 3 Klassen geteilt; die erste Klasse wurde noch voll mit
Kohlen beliefert, die zweite nach Mdaglichkeit und die dritte Klasse zeit-
weise stillgelegt.

4. Die Herstellungsiberwachung

erstreckte sich in erster Linie darauf, daR bei den beschlagnahmten Firmen
eine Freigabe von Asbest nur durch die Aufsichtsbeamten der K. R. A. erfol-
gen durfte, und zwar nur dann, wenn nachgewiesen wurde, daB der Asbest zur
Anfertigung der folgenden 11 Erzeugnisse benutzt werden sollte:

Asbest-Pappen, Asbest-Platten und -Formstiicke,
-Schieferplatten, » -Fasern,
eFaden und -Garne, » -Faden und -Filtertlicher, die
-Graphitpackungen, nachweislich zur Saure- u. Chlor-
« -Marinegewebe (Band undTuch), herstellung gebraucht wurden,
» -Matratzen, » -Kautschukwaren einschl. Gar-
-Schlauche, lockpackung und »lt«-Platten.

Vor allem wurde auch dartiber gewacht, dal spinnbarer Asbest in der Tat
nur da verwendet wurde, wo er unbedingt notwendig war. Das war haupt-
sachlich der Fall fur die erweiterten Pulverfabriken, die in verh&ltnisméRig
kurzer Zeit bereits Gber 150 t guten Asbest verbraucht hatten, ebenso fir die
Oleum- und Salpeterfabriken und fiur die hochwertigen Packungen und Ab-

dichtungen fiur hochgespannten oder Uberhitzten Dampf, fir Gas- und Ol-
motoren.

Die Metall-Beratmngs- und Verteilungsstellc fiir Maschinenbau wurde sei-
tens der K. R. A, damit beauftragt, die Verteilung der fir die mittelbaren
Kriegs- und Staatslieferungen zur Verfiigung gestellten Sparstoffe an die
Packungshersteller zu tibernehmen und eine Uberwachung der Herstellung und
des sparsamen Verbrauches bei diesen auszuiiben. Die Uberwachung der unmit-
telbaren Kriegs- und Staatslieferungen auf diesem Gebiete erfolgte von den be-
treffenden Behorden des Heeres, der Marine, der Eisenbahn und der Firma
Fried. Krupp selbst. Das Verhéltnis zwischen mittelbaren und unmittelbaren
Kriegslieferungen an Asbesterzeugnissen betrug anfangs 1917 etwa 1:1.
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Die Uberwachung erstreckte sich auch teilweise darauf, daB festgestellt
wurde, ob die betreffende Firma bei Erteilung groBerer militdrischer Auf-
trage diese mit dem ihr freigegebenen Anteil an Asbest ausfilhren konnte.
Es wurde auch daruber gewacht, daB die hergestellten Asbesterzeugnisse
spater als Asbest wieder gut verwendet werden konnten; 2z B. hatten die
seitens der Marine zugelassenen It-Platten mit Drahteinlage, die sich'nach
den Versuchen der Werft Wilhelmshaven fir Pumpen und Flansche hoher
Druckleitungen besonders gut als Dichtungsstoffe eigneten, den Nachteil,
daR die zur Herstellung verwendete Asbestmischung sich nur schwer von der
Drahteinlage entfernen lie; daher wurde diese Fertigung nach Méglichkeit
eingeschrankt.  SchlieBlich wurde die Uberwachung auch iber die verwen-
deten Hilfs- und Zusatzstoffe ausgelibt. Zum Beispiel war bei der Herstellung
von Asbestpappen als Bindemittel Kartoffelmehl vorgeschrieben. Da einzelne
Firmen fir diese Zwecke hiervon bis zu 20 vH der fertigen Asbestwaren
anforderten, erhob die Kartoffel-Verwertungs-Gesellschaft 1017 infolge der
Kartoffelknappheit gegen diesen hohen Verbrauch Einspruch, und der Zusatz
wurde deshalb in den Vorschriften seitens dev Marine auf 2 bis 3 vH herab-
gesetzt.

5 Einfihrung von Ersatzstoffen.

Bereits vor der Beschlagnahme hatten die Hauptverbraucher von Asbest,
Marine wund Eisenbahn, in grofem Umfange die Verwendung von Ersatz-
stoffen zugelassen. Es handelte sich dabei hauptsachlich um den Ersatz bei
Wérmeschutz- und Dichtungsstoffen, und zwar im ersten Falle um die Streckung
der Asbestfaser fir die Mattenhillen usw. durch Baumwolle, Seide, Pflanzen-
wolle, Bastkardenabfalle oder vdlligen Ersatz durch verzinkten Eisendraht und
um den Ersatz der Mattenfullung durch Kieselgur, Schlackenwolle, Glaswolle,
Tierhaare und Magnesia, im, zweiten Falle um den Ersatz durch Hanf- und
Baumw ollenzopfen, Hartpapier, Zement und die Metalle Kupfer, Blei, Graphit
und Weicheisen.

Um die Mattenhillen auch mit weniger guten Asbestfasern herstcllen zu
kénnen, wurden seitens der Marine erst 5, spater 10 vH Baumwolle und da-
neben noch 3, spéater 5 vH Seidenabfédlle zugelassen. Die Baumwollfasern
sind gekrauselt und halten bei der Verarbeitung die kiirzeren Asbestfasern
fest, die andernfalls als Krempelabfall verloren gehen wirden. Auferdem
trdégt der Baumwollzusatz dazu bei, die Feuchtigkeit besser anzusaugen und
abzugeben, was bei Packungen fir Sonderzwecke von groBer Wichtigkeit ist.
Die Seidenabfdlle konnten teilweise von den Artillerie- und Munitionsdepots
der Marine bereitgestellt werden, da sie bei der Munitionsherstellung als
Scidcnscbnur- oder -tuchabfdlle gewonnen wurden. Diese Fasern waren gerade,
ihre Wirkung war daher beim Verspinnen nicht so gunstig wie die der baum-
wollenen gekréduselten. Mit den knapper werdenden Bestdnden an Baumwolle
und Seide versuchte man die Streckung durch Pflanzenwolle oder Bastkardenab-
félle. Nach den Versuchen der Werft Wilhelmshaven verkohlte die Pflanzen-
wolle bereits bei 217° und war daher zum Warmeschutz bei Hochdruckkesseln
und Zylindern ungeeignet, wahrend die Bastkardenabfdlle zu strohig waren.
Zum Bewickeln von Dampfrohren fir weniger hohen Druck behalf man sich
mit Segeltuch, soweit solches noch vorhanden war, oder versuclnveise fir
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Ddmpfabgangsrohre mit getrdnktem Papiergewebe; dieses leidet aber sehr;
bei groBerer durch Kondensationen hervorgerufener Feuchtigkeit. Ebenso schlu-
gen die Versuche fehl, bei Warmeschutzschlauchen die sog. Einlauffaden durch
Papiergewebe zu ersetzen. Nicht ganz so ungilinstig fielen die Versuche de»
Eisenbahn mit Papierstoff und Glasgespinst an Stelle der bisherigen Asbest-
filzméantel aus. Bei einem Teile der Lokomotiven wurden ferner fir die
Mattenumhillungen Tierhaare (Reifhaare) mit Wollpappeneinlagen verwendet.
Zum Teil wurden die aus Pflanzenfasern oder Papiergarnen hergestellten Ein-
lauffaden fir Wé&rmeschutzschlduche durch Trdnkung mit etwa zehnprozentiger
Chlormagnesiumlésung unentflammbar gemacht und zeitigten dann bessere Er-
gebnisse.

Bei der Eisenbahn und Marine wurde ferner seit Ende 1916 als Ersatz fir
Asbestgewebe teilweise verzinkter Eisendraht verwendet, und zwar bei der
Marine zunachst nur Draht als Kette und Asbest als SchuR des Gewebes,
dann versuchsweise auf der inneren, am Kessel anliegenden Mattenseite noch
Asbestgewebe, auf der &duBeren feinmaschiger Eisendraht mit etwa 1,5 mm Ma-
schenweite und schlieBlich auf beiden Seiten Drahtgewebe sowohl fir jMatten-
hillen wie auch fir Warmeschutzschlduche. Um das Herausstduben der Fullung
einzuschrdnken, muBte das Drahtgewebe noch feinmaschiger ausgefihrt und
zudem mit Schutzanstrich oder Lackiberzug versehen werden; doch auch diese
Matten hielten bei den Schiffserschitterungen, zumal bei etwas gekrimmten
Flachen, nicht stand und wurden daher durch Matten und Schnire aus deut-
schem Asbest ersetzt, die spé&ter noch eingehender beschrieben werden. Seit
Februar 1917 durfte in der Marine Spinnasbest zur Herstellung von Wé&rme-
schutzstoffen Uberhaupt nicht mehr verwendet werden.

Als Fullstoff fur Matratzen und Schlduche wurde statt Asbest vielfach
Kieselgur, bei der Eisenbahn Glaswolle und bei der Marine eine Mischung:
von 50 vH Asbest und 50 vH Schlackenwolle, die in grofem Umfange bei
der Eisenindustrie als Abfall gewonnen wurde und schlieRlich bei Eisenbahn
und Marine reine Schlackenwolle eingefuhrt. Die Schlackenwolle muRte, um
brauchbare Ergebnisse zu erzielen, sehr gut gereinigt sein, durfte Kkeine
sandigen Bestandteile oder sonstigen Verunreinigungen enthalten und keinen
Glihverlust ergeben. Solche mit Schlackenwolle gefilten Matten der Firma
Danko-Wetzell wurden bereits im Friuhjahr 1916 der Werft Wilhelms-
haven zur Erprobung ubergeben. Sie erwiesen sich beziglich ihrer Warme-
schutzfahigkeit besser als weiler Asbest und waren zudem um 25 vH leichter.

Die mit Kieselgur- oder Magnesiafillung, letztere von der Deutschen
Paten t-Wadarmeschutz- A.-G. in Dortmund hergestellten Matten und
Schlauche haben sich auf die Dauer nicht einfihren koénnen, da sich diese
Fillstoffe teils bei héheren Temperaturen weniger gut als Schlackenwolle be-
waéahrten, teils teurer als diese waren.

Schwieriger als fir Warmeschutzzwecke war ein Ersatz fir Dichtungen
und Packungen zu beschaffen. So lange noch Hanf und Bauimvolle in gréRe-
ren Mengen vorhanden waren, wurden vielfach Hanf- und Baurmvollzopfen fir
diese Zwecke verwendet. Spdater wurden fir U-Bootdichtungen z. T. statt
Hanf Flachs und in der Maschinenindustrie fur Sattdampf Papierdichtungen aus
Garnen, die mit Fett getrdnkt waren, eingefihrt, z. B. die von der Sdchsi-
schen Maschinenfabrik vorm. Rieh. Hartmann, A.-G., angefertigte
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Textilose, d. h. eine aus Zellulose und Abfallbaumwollfasern hergestellte
Packung. Zur Herstellung von It-Platten wurde vielfach Hartpapier verwendet.
In der Marine haben sich solche Platten nicht bewdahrt. Fir untergeordnete
Zwecke haben selbst bei Verbrennungsmotoren Papierdichtungen geniigt, die
mit Wasserglas getrdnkt waren. Zementpackungen fiir Kessel-Mannldcher haben
sich bei Landkesselanlagen gut bewéhrt, wenn sie nach den von K. R. A. ver-
falten Vorschriften ausgefiihrt waren. Auf dem, Rande des Mannlochdeckels
muBte der mit hochstens zwei Dritteln Sand angerihrte Zementbrei behutsam
aufgetragen und der Deckel vorsichtig aber fest einmal angezogen werden. Bei
Marinekesseln haben sich solche Packungen infolge der an Bord auftretenden
groen Erschitterungen, der hohen Kesseldriicke und sonstigen starken Be-
anspruchungen leider nicht bewd&hrt. GroRe Bedeutung erlangten als Er-
satz die verschiedenen Metallpackungen, wobei Kupfer, Blei, Graphit und
schlieflich Weicheisen die Hauptrolle spielten. Gewellte Kupferringe waren
als Dichtungen fir Rohrleitungen von Kessel- und Maschinenanlagen bereits
vor dem Kriege in groRerem Umfange eingefiihrt; mit dem groBer werdenden
Kupfermangel wurden fir Dichtungszwecke verschiedene Metallegierungen
gewéhlt.

Fir Wasserstandsdichtungsringe wurden statt reiner Asbestfaser mit gutem
Erfolge Asbest - Graphitringe (z. B. von der Firma Schwieder in Dresden,
sog. Jenkins-Ersatz) eingefiihrt. Fir viele Flanschdichtungen konnte statt
Kupfer Eisen verwendet werden. Namentlich die von den Firmen Goetze
in Burscheid a. R. und Lechler in Stuttgart hergestellten gewellten Dich-
tungsringe aus Weicheisen gewannen allgemeine Bedeutung. Selbst bei hohe-
ren Dampftemperaturen konnten Weicheisenpackungen mit SchluB- und Grund-
ringen aus Faserstoff oder als einfache guBeiserne Kammerpackungen ausge-
fuhrt werden. In groBem Umfange wurden auch fir Pumpen, Kompressoren
und hydraulische Anlagen aller Art Eisendichtungen mit Erfolg verwendet.
Fir Verbrennungsmotoren mufte indessen zum groBten Teil noch Asbest als
Packungsstoff beibehalten werden.

Da nach den vorhergegangenen Ausfiuhrungen fir Wé&rmeschutz- und Dich-
tungszwecke Asbest nicht ganz zu entbehren war und der Bedarf hierfar mit
dem Fortschreiten des Krieges immer gréfRer wurde, so war es von grofler
wirtschaftlicher Bedeutung, daB es gelang, die Erzeugung von Asbest in
Deutschland selbst aufzunehmen.

6. Aufnahme der Erzeugung von Deutsch-Asbest.

a) Vorkommen. Den Mineralogen war zwar schon vor 1914 bekannt,
dal Asbest auch in Deutschland vorkommt; indessen war seme Fdrderung und
Nutzbarmachung fir Deutschlands Technik und Industrie erst diesem Kriege
Vorbehalten. Der hauptsdchlichste Fundort von Asbest, der sich fir tech-
nische Zwecke eignet, liegt in Thiringen und ist der sog. Kacholdsberg im
ReuBer Oberlande von Klettinghammer bis Hebemdorf8). Die Firma Feo-
dor Burgmann in Dresden-Laubegast und Leuben hat wahrend des Krieges
den Abbau dieses Asbestes Ubernommen und ein selbstdndiges Bergwerk-
unternehmen »Deutsche Asbestgruben Feodor Burgmann« in Klettinghammer
bei Wurzbach in Reull gegrindet. Spater sind zwar noch verschiedene andere

8 F. Burgmanns Jahrbuch 1918 S. 134.
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Fundorte aufgeschlossen worden, doch kommt ihre wirtschaftliche Bedeutung
nur in beschrdnktem Umfange in Frage. Insbesondere hat auch die Firma
Burgmann selbst bei Reichenbach im Voigtlande Gruben in Betrieb genom-
men, die insofern eine gewisse Bedeutung erlangten, als sie zum Strecken des
Thiringer Asbestes Verwendung fanden. Dagegen fuhlten die Schirfungen in
Krétenmihle bei Bad Steven in Bayern nur zu einem sehr geringen Erfolge
wegen der Schwierigkeit der Abfuhr und des geringen Vorkommens; ein
gleiches trifft zu fiur das Vorkommen von Asbest bei Wunsiedel, Hof und
Minchen.

Der deutsche Asbest kpmmt nicht wie an den ausladndischen Fundstellen in
Form eines mit Asbest durchzogenen Gesteines vor, sondern in Form von As-
besterdc, die infolge Vermengung mit Ockerfarbe ein erdiges, gelbbraunes
Aussehen hat. Der in dieser Erde enthaltene Asbest besteht aus sehr langen,
mittellangen und kurzen Fasern und enthdlt neben viel Feuchtigkeit starke
Unreinheiten w.ie Kieselsteine, Lehmbatzen, Erde, Sand usw.

b) Asbestgewinnung. Die Gewinnung geschah in den Gruben,
sich Gber eine groBere Anzahl Fundstellen eistreckten, im Tagbau. Da der
Asbest nicht in fortlaufenden Adern, sondern nur in Nestern vorkommt, so
mufBiten erst bedeutende Erdmassen fortbewegt werden, bevor man von einer
Fundstelle zur &ndern gelangte. Hier heben Arbeiter mit der Hand und mit
Hilfe einer Hacke die Asbesterde heraus und fillen sie in Eimer, die an einer
Sammelstelle entleert werden. Sehr eschwierig war es, diese Asbesterde in
ihre einzelnen Bestandteile zu zerlegen, da das bei kanadischem wund russi-
schem Asbest benutzte Aufbereitungsverfahren fir Deutsch-Asbest nicht an-
gewendet werden konnte. Der Auslandasbest konnte einfach wunter den
Kollergang gelegt und dadurch die Fasern voneinander getrennt werden;
der Deutsch - Asbest war fiur eine solche Verarbeitung zit faserig,
und durch den Kollergang wurden die langen Fasern leicht zerstért. Ein
neues Verfahren wurde nach vergeblichen Versuchen mit Waschmaschinen
dadurch geschaffen, daR man die Aufbereitung des Asbestes in geeigneten
Trommeln und Siebmaschinen vornahm. Hand in Hand mit dieser neuen
Aufbereitungsart ging der weitere AufschluB der Gruben in Thiringen. Im
ganzen wurden fir die deutsche Asbestindustrie seitens dei Firma Burg-
mann 600 Arbeiter, davon 300 allein in den Gruben beschéftigt. Feiner
wurde nach Erfindung der neuen Aufarbeitung in den Werkstétten der
Stammfabrik Leuben der Firma noch'eine weitere groBe Fabrik mit Wasser-
kraft in Schlesien errichtet, namlich die Asbestfabrik Feodor Burgmann in
Wingendorf bei Lauban, welche aus dem deutschen Rohstoff Asbestpappen
herstellte. Nachdem daselbst grdBere Trockenanlagen nach einem neuen
System eingerichtet waren, war die Firma in der Lage, tdglich rd. 3 t Asbest-
pappen hcrzustcllen. Die Tageshdchstleistung der Gruben betrug etwa 6 t.
Wéhrend des Krieges hat die Firma weit Uber 1000 t Deutsch-Asbest erzeugt..

c) Verwendung und Bewé&hrung. Das Nachstliegende war,
Deutsch-Asbest ebenso wie den ausldndischen zu verspinnen. Das lieB sich
indessen praktisch nicht durchfihren. Selbst die Versuche, aus dem deutschen
Asbest die ldngsten Fasern nach einem besonderen Verfahren von Burgmann
herauszuziehen, gestalteten sich ganzlich unwirtschaftlich. Es blieb daher nur
lbrig, die Asbestpappenherstellung aufzunehmen und diese Pappen den Verwen-
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dungszwecken entsprechend zu behandeln. Auf diese Weise entstand die pa-
tentierte Burgmannsche Asbest-Wellpappe, die den Hauptbestandteil der aus
Deutsch-Asbest Hergestellten Warmeschutzstoffe bildete. Infolge der bei die-
ser Pappe vorgesehenen Erhdhungen in Form von Léngsriefen, die in Ab-
standen von 1 cm angebracht waren, konnte die Pappe, ohne zu zerbrechen,
gebogen und sogar wie ein Gewebe zusammengerollt werden. Solche Well-
pappen fanden hauptsdchlich Verwendung als Matratzenhille fir den Wérme-
schutz gekrimmter Flachen, z. B. bei Kesseln, Zylindern, GefédBen, Rohrleitun-
gen usw. Diese Matratzen bestanden aus zwei ineinander gesteckten Schachtel-
halften aus Wellpappen, welche mit Schlackenwolle geftllt und aufen mit ver-
zinktem Eisendrahtgewebe von 0,26 mm Drahstdrke geschitzt waren. Fir
die Stcppung war gleichfalls dinner Draht vorgesehen; eine solche Matratze
ist in Abb. 1 dargestellt. Die Matratzen konnten nicht nur in rechteckiger
Form, sondern auch mit Ausschnitten, runden, ovalen und schiefen Ecken
hergestellt werden.

verz/zfirtes £isen*

Schloc/rentro/Ze
Abb. 1. Wéarmeschutzschlauch
Schnitt durch eine Asbestmatratze. (Querschnitt).

Nicht minder wichtig waren die durch Aufrollen von Wellpappe hergestell-
ten Warmeschutzschlduche fur Rohrleitungen usw. Durch die wellige Form und
die Léngsriefen entstehen, wie Abb. 2 zeigt, beim Zusammenrollen zahlreiche
Luftkammern, welche die Warmeschutzfahigkeit infolge der eingeschlossenen
Luft, des besten Warmeschutzmittels, noch wesentlicherhdhen. Als Ersatz
fir Asbest oder Segeltuch zum Umwickeln von Rohren, Stutzen, Flanschen
usw. wurden weiterhin 1 bis 4 Lagen Wellpappe auf beiden Seiten von
Drahtgewebc eingeschlossen und, wie aus Abb. 3 erkenntlich, das Ganze
durch einzelne Steppstiche zusammengehalten. Nach den Versuchender Reichs-
werft Kiel haben 3 Lagen dieses Gewebeersatzes von etwa 1,3 mm Starke
etwa den gleichen Wéarmeschutzwert wie eirte Normal-Asbestmatte von 30 mm
Stérke.

Weitere Versuche lber die Feststellung des Warmeschutzwertes von Asbest-
erzeugnissen aus deutschem -Asbest, verglichen mit einer 30 mm-Normal-
matte aus weilem Asbest und Asbestwolle als Fillung, wurden von der
Werft Wilhelmshaven nach den Verfahren von Behnisch wund Anders
vorgenommen und fihrten zu den aus Abb. 4 ersichtlichen Ergebnissen. Die aus
Deutsch-Asbest hergestellte Asbestmatte Nr. 1 sowie der in 4 Lagen hcr-
gestelltc Gewebeersatz hatten darnach durchweg einen hdéheren Wéarme-
schutzwert als die normale Asbestmatte. Z. B. betrug die Temperatur nach
3 Stunden fir die deutsche Matte 205°, fir die normale 1S1"; zudem fiel jene
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etwas leichter aus, sie wog 55 kg gegen 5,75 kg. Der in 3 Lagen aufge-
brachte aus Deutsch-Asbest hergestellte Schutzschlauch von 10 mm Durch-
messer blieb, wie aus Abb. 4 ersichtlich, nur wenig unterhalb der Werte der
normalen Matte.

Abb. 3
Asbestgewebeersatz.
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Abb. 4.
Vergleich des Warmeschutzvermdgens verschiedener Asbestmatten

Diese aus deutschem Asbest hergestellten Pappen fanden auch bald auBer-
halb der Marine ein groBeres Verwendungsgebiet beim Heere, bei der Eisen-
bahn und in der Privatindustrie, hauptsdchlich zur Herstellung von Feld-
kichen, Feldbackdfen, in der elektrischen und chemischen Industrie, in Dampf-
betrieben aller Art sowie bei der Munitions- und Nahrungsmittelherstellung.
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Es sei noch bemerkt, daB die auf dem Versuchsstdnde erzielten guten
Ergebnisse/mit Deutsch-Asbest auch mit den Dauererprobungen an Bord Uber-
einstimmten. Klagen (ber die aus Deutsch-Asbest hergestellten Erzeugnisse
sind an keiner Stelle laut geworden. Es ist daher anzunehmen, daR sie
sich ein weiteres Absatzgebiet erobern werden, hauptsdchlich wohl bei der
Handelsmarine, deren Bau im Kriege ruhen mufRte, zumal bei der Verwen-
dung deutscher Rohstoffe die Valuta keinen EinfluR Gbt. Endlich sind
diese Erzeugnisse auch eine gute Ausfuhrware fur den Schiffbau im Auslande,
da sie wesentlich billiger sind als die aus ausldndischem Asbest hergestellten.
Da zurzeit in Kanada die Arbeitsléhne um das Funffache, die Preise fir
Werkzeuge, Sacke usw. auf das Finf- bis Achtfache gestiegen sind, zudem
noch ein Ausfuhrzoll hinzukommt, stellte sich im August 1919 der Preis von
1 kg kanadischen Asbest Crude 11 auf tGber 22 M und von Schieferfaser iUber
2 M. Demgegeniber betrugen um die gleiche Zeit die Erzeugungskosten von
1 kg Deutsch-Asbest nur rd. 0,62 M.

d) Kriegsbhewirtschaftung von deutschem Asbest. Nachdem
das Reichsmarineamt in so weitem Umfange den deutschen Asbest an Bord .
seiner Schiffe eingefuhrt hatte, beschlagnahmte es zur Sicherstellung seiner
Versorgung die gesamte Erzeugung von Burgmann einschlieBlich der Fertig-
ware. Auf besonderen Antrag der Firma wurden besdirdnkte Mengen fir
kriegswichtige Betriebe, insbesondere fur die Eisenbahn usw., von Fall zu
Fall freigegeben; die so genehmigten Freigabeantrdge gingen nachtréglich der
K. R. A. zur Kenntnis zu.

7. Abdnderung der Materialvorschriften fir Asbest-
erzeugnisse.

Vor dem Kriege hatte die Marine zur Herstellung der hauptsachlich in
Frage kommenden Asbesterzeugnisse: Matratzen, Sdinire, Faden, Garne, und
von Asbesttuch nur reinen Asbest zugelassen. Mitte 1916 wurde zundchst fur
weiBen, bald darauf auch fiur blauen Asbest und fir Mischungen von Blau-
ond WeilRasbest die Zumischung von Baumwolle und Seide bis zu 15 vH
zusammen gestattet, weiterhin wurden fir Matratzenhiillen auch Gewebe zu-
gelassen, deren Kette aus feinem, verzinktem Eisendraht und deren Schufl aus
Asbestfaden gefertigt war. Um das Durchstauben der Fullung zu verhindern,
wurde vorgeschrieben, daB die Mindestzahl an Ketten- und SchuBfaden fir
100 gcm bei WeiBasbest 35 -(-35 = 70, bei Blauasbest 30 -f- 22 = 52, bei Blau-
WeiBasbhest etwa 35 -|- 25 = 60 betragen sollen. Diese Zahlen wurden bei teil-
weiser Verwendung von Draht im ersten Fall auf 100 und fir die beiden letzten
Falle auf 95 erhéht. Der zuldssige Gluhverlust wurde fir WeiBasbest auf
13,5 vH, fur Blauasbest auf 5 vH, fir Blau-WeiBasbest-Mischung auf 10 vH,
fur Deutsch-Asbest auf 6 vH und fir Schlackenwolle auf 0 festgelegt. Da
nun zum Verspinnen von Asbest bis 15 vH Baumwolle und Seide zugelassen
waren, so durfte der Gluhverlust der F&den bei WeiRasbest 13,5 4-15= 28,5
vH, bei Blauasbest 5-f-15= 20vH und bei Blau-WeiRasbest 10 -(-15= 25vVvH
betragen.

Auch die Eisenbahn fihrte bereits im September 1916 groBe Erleichterun-
gen in den Vorschriften fir Asbesterzeugnisse ein. So ordnete sie fir die Um-
hillung der Matratzen verzinkten Eisendraht von 0,4 mm Durchmesser an;
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weiterhin lieR sie als Fillung gleichfalls Schlackenwolle zu. Das Hd&chstge-
wicht der Fillung fir 1 gm Matratze ton 25 mm Starke durfte 6,5 bis
7,5 kg betragen; 1 gm verzinktes Eisendrahtgewebe muBte mindestens
0,65 kg wiegen. Auf 100 gcm mufiten mindestens 45. Ketten- und 45 SchuRféden
kommen. Die Entfernung der schachbrettartigen Steppungen durfte héchstens
SO mm betragen. Die Matratzen waren zur Verhitung des Durchsickerns und
der Rostgefahr zweimal mit hitzebestdndigem grauem Schutzlack zu streichen.

Mit zunehmender Verwendung von Deutsch-Asbest fir Warmeschutzzwecke
usw. bei der Marine wurden die Vorschriften fur Asbest im Laufe des Jahres
1017 weiter abgedndert. Fur die Matratzenanfertigung wurden teilweise die Be-
stimmungen der Eisenbahn iGbernommen; der fir Ketten-, SchuRfaden und Step-
pung verwandte verzinkte Eisendraht durfte aber nur 0,26 mm stark sein. Auf
l1gdm Drahtgewebe sollen fir die Matratzen bei schwach gekrimmten Fléchen
und solchen aus Deutsch -Asbest-Wellpappe etwa 46 Ketten- und SchuB-
faden, bei stark gekrimmten, mit Drahtgewebe und 'Anstrich gefertigten
Hillen 58 Ketten- und SchuRfédden angeordnet werden. Zum Warmeschutz von
Armaturen und Flanschen wurde fir die Marine allgemein Deutsch-Asbest-
Wellpappe mit verzinkter Drahtumspinnung vorgeschrieben, zum Schutz von
Rohrleitungen usw. Schlduche aus verzinktem Drahtgeflecht und Fillung von
aufgerollter Deutsch-Asbest-Wellpappe oder einfache um das Rohr gelegte
Deutsch-Asbest-Wellpappe. Asbestpappen sollen im allgemeinen gleichfalls aus
Deutsch-Asbest hergestellt werden, und da diese Asbestsorten sich nur mit
groRerem Zellstotfzusatz zu Pappen verarbeiten lassen, so wurde fir sie ein
Gliuhverlust von 25 vH zugelassen; von je 1000 kg Pappen ist eine Glih-
probe vorzunehmen. Bei Pappen aus auslandischem Asbest, die bei der Marine
mit mindestens 60 vH Asbest ausgefiihrt sein mussen, sollte der Gliuhverlust
20 vH nicht Gberschreiten. Das Gewicht von 1 gm Pappe sollte fur je 1 mm
Dicke etwa 1 kg betragen.

Fur Fischdampfer und sog. M-Boote der Marine durften selbst fur Stopf-
buchsen Asbestabdichtungen nicht mehr benutzt werden. SchlieBlich sollte
nach der gleichen Vorschrift der Verbrauch von Asbestpackungen fiur Hoch-
druck- und HeiBdampf (Ersatz-Garlock-Packungen) sowie fir Mannlochdich-
tungsringe an Bord von Kriegsschiffen nach Mdglichkeit eingeschrankt werden.

8. Wissenschaftliche Versuche mit Asbestpappen, Geweben
und Matratzen.

Derartige Versuche wurden 1016 und 1917 von Dr. Bayer an der Tech-
nischen Hochschule in Dresden vorgenommen

a) Pappen. Da nach den vorhergegangenen Ausfihrungen wahrend
Krieges immer mehr Pappen statt Geu'ebe eingefiihrt wurden, haben diese
Versuche ein erhdhtes Interesse. Dr. Bayer stellte die sog. Berstfestigkeit, d. h.
die Belastung auf die Flacheneinheit, um eine eingespannte runde Scheibe zum
Zerplatzen zu bringen, und die Zerreillfestigkeit von Asbestpappen bei ver-
schiedenen Temperaturen von 50° bis 300° in Abstdnden von je 40° fest
und fand, daR die Abnahme der Zerreillfestigkeit bei der Erwdrmung wesent-
lich gréRer war als die Abnahme der Berstfestigkeit. Durch die hohe Tem-

9 Z V. d I 1916 S.533 und 1917 S. 488.
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peratur von 300° werden die Pappen mirbe und brichig und gehen dann
in kurzei Zeit ihrem Zerfall entgegen.

b) Asbestgewebe. Bei den Versuchen mit Asbestgeweben zeigte sich,
dali WeiRashest bei hundertmaliger Erhitzung fast keine Abnahme in der
Festigkeit zeigte, wé&hrend allerdings die Dehnung infolge des durch die
hohe Temperatur bewirkten Ausscheidens des chemisch gebundenen Wassers
bedeutend verringert wurde. Blauasbest dagegen, der nach den Versuchen von
Burgmannl10) bei gewdhnlicher Temperatur eine erhdhte Festigkeit den &ndern
Asbcstarten gegeniber aufweist, zeigte bei der zweiten Erhitzung eine Festig-
keitsabnahme von uber 20 vH. Fir gewdhnliche Temperaturen sind die von
Burgmann verdffentlichten Festigkeitszahlen von groBem Interesse.

c) Asbestmatratzen. Die Versuche von Dr. Bayer mit Matratzen
ergaben, daR man den besten Wirkungsgrad, etwa 78 vH, mit verhaltnisméRig
lose gestopften Matratzen, nédmlich etwa QU g auf 100 gcm bei 20 mm Ma-
tratzendicke, erhielt.

d) Asbestzementschieferplatteri. Die Herstellung dieses Bau-
stoffes wurde w'dhrend des Krieges wegen seiner Feuerbestandigkeit wund
Leichtigkeit durch den ungewdhnlichen Bedarf fiur Luftschiff- und Flugzeug-
hallen besonders gefdrdert. Platten daraus kamen weiterhin in Frage als Bau-
stoff fur Wandverkleidungen, z. B. fir Munitionskammern auf Kriegsschiffen,
Mébel, Krankenbaracken, zerlegbare Hallen und Isolierzwecke in der Elek-
trotechnik.

In Osterreich wurde durch das von Hatschek eingefiihrte Verfahren zur
Herstellung von Eternitplatten1l) der Verbrauch solcher Asbestschieferplatten
auf etwa 1 Mill. gm monatlich gesteigert.

Die Platten bestehen aus etwa 18 bis 22 vH Asbest, 5 vH Farbe und
dem Rest Zement. AuBer dem von Hatschek angewandten nassen Verfahren
der Herstellung kommt neuerdings in Deutschland das trockene Verfahren
von Oesterheld durch die Fulguritwerke in Eichriede bei Hannover in An-
wendung 12).

Zusammenfassung. Nach einer kurzen Ubersicht iber die Verwen-
dung, das Vorkommen und die Eigenschaften von Asbest werden die ver-
schiedenen KriegsmaRnahmen fir die Asbestbewirtschaftung besprochen. Die
technisch wichtigsten dieser MaRnahmen sind die Einfuhrung von Ersatz-
stoffen und die Aufnahme der Erzeugung und Verwendung von Deutsch-
Asbest. Wahrend die Erfahrungen mit den Ersatzstoffen im allgemeinen
nicht sehr glinstig ausgefallen sind und es sich daher meist nur um einen durch
den Zwang bedingten Notbehelf handelte, berechtigten die Erfahrungen der
Marine mit Deutsch-Asbest zu der Hoffnung, daB dieser in Deutschland ge-
wonnene Baustoff hauptsédchlich in Form sog. Wellpappen auch weiterhin
in gréBerem Umfange beibehalten werden wird.

10) Dissertation, Dresden 1908 S. 46 u. 48.
1) Z. V. d. I. 1917 S. 381.
u) Mitteilg. Ver. z. Belord. d. GewerbfleiBes 1917 Heft 3. [521]
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Der Film als Instrument.
Von W. Forstmann, Berlin-Siidende.

Die Philosophie der Technik hinkt notwendig der Entwicklung technischer
Einzelheiten nach. Erst missen Einzelversuche gemacht und in die 6ffentliche
Arbeit eingeflihrt sein, bevor sich an eine Einrichtung und Erfindung Betrach-
tungen knupfen lassen, die diese Neuheit einordnen in unsere Weltanschauung
und vor allem nach der Tiefe hin die technische und wirtschaftliche Ausbeu-
tung erschlieBen. NaturgemaRB ist eine solche Tiefe nur bei Dingen vorhanden,
die vollig neue Gebiete erdffnen. Die Verbesserung- einer Maschine braucht
keine besondere Umwadélzung einzuleiten. Dagegen war der Dampf und seine
Einfihrung in die Technik ein Neuding. Und heute noch gebiert die Tech-
nik des Dampfes umwalzende Dinge, wie die Dampfturbine. Die Elektrizitat
ist voll von Grundfragen gewesen von Anfang an, ein Schlager stellte den
&dndern in den Schatten: Kraftibertragung, Kraftmaschinen, Licht, Strahlungen,
Drahtlosel) usw. Flugzeug und Luftschiff sind ebenfalls derartige »Konzen-
trationskerne« des technischen Denkens. Auch der »Film«!

Der Film allerdings nur insoweit, als Aufnahme- und Wiedergabevorrich-
tungen sowie Inszenierungstechnik und Kinoarchitektur in Frage kommen.
Wir wollen den Film einmal von einer neuen Seite unter die Lupe nehmen,
die mehr sein inneres Wesen aufschlieft. Denn bisher hat sich das eigent-
liche Wesen des Films geschickt hinter Tand, Luxus, Gewaltleistungen und
Sensation zu verbergen vermocht. Was ist »Film«? Ein Sammelwort, das
allerlei in sich vereinigt. Maschinen und optische Instrumente gehdren zur Film-
herstellung und -Wiedergabe. Wir wollen den Film als Instrument betrach-
ten lernen.

Offenbar ist das Filmwesen in seiner Gesamtheit kein Maschinenwesen,
wenn auch Maschinen dazu gehdéren; sie sind nur nebenbedingt, denn wir
muRten dann sofort nach der Leistung dieser Maschinen fragen. Wie ein
Projektionsapparat ein Instrument ist, obwohl maschinelle Lichterzeugung da-
bei gebraucht wird, so ist der Film im Endergebnis ein Instrument, die Er-
weiterung eines Teiles unserer Sinne. Eine Maschine ist eine Erweiterung
unserer GliedmaBen. Werkzeug und Maschine sind im Wesen dasselbe, wir
finden keinen Sprung zwischen beiden, sie sind Verldngerungen unserer kor-
perlichen GliedmaBen. Instrument und Apparatur sind nach den gegenwérti-
gen Anschauungen (vgl. Otto Wiener, Physik und Kulturentwicklung?2))
Verlangerungen, Ergédnzungen, Erweiterungen, schlieBlich kénnen wir sogar
sagen EntduBerungen unserer Sinne.

Ist nun der Film ein vollig neues Instrument, das wir bisher noch nicht
als solches erkannt haben? Und welches Sinnesgebict erweitert er? — Auf
den ersten Blick erscheint die zweite Frage recht einfaltig, denn offenbar ge-
hort er eben dahin, wo sich ialle optischen Instrumente befinden. Sie gehdren
zum Auge. Was fiur Vorstellungen vermittelt aber das Auge? — Zunéchst
den Ort, die Raumvorstellung.

>) In der Technik birgert sich immer mehr der bezeichnende Gesamtausdruck ,die Drahtlose*
ein fir das umstandliche ,drahtlose Telegraphie“ und ,drahtlose Telephonie“. Da man immer neue
Gebiete drahtlos zu erfassen sucht, in Kraftibertragung, KompaRBiubertragung usw., wird ein einfacher
deutscher Gesamtausdruck immer notwendiger.
Besprochen in T. u. W. S. 650.
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Im krassen Gegensatz zu dieser oberflachlichen Anschauung, hinter der
sich, das Filmwesen verbergen will, steht aber der Umstand, daB der Film
die endlich geglickte Erweiterung unseres Zeitsinnes ist: er ist die Zeit
lupe, das Zeitfernrohr, der Zeitwender, das Zeitfilter, alles
neue Instrumente, die wir noch nicht als solche zu betrachten gewdhnt sind.
Und zwar vereinigt der Film alle gleichzeitig in sich, in der Verwendung
kénnen sie natirlich getrennt sein. AuBerdem ist mit diesen vier Instrumenten
die Reichweite des Films noch nicht gedeckt. Es sind, mit anderen Worten,
noch andere Instrumente in ihm im Keimen, die wir erst erkennen muissen.
Es gibt noch Méglichkeiten durch den Film, die wir nicht unter die Gebiete
dieser vier Instrumente ordnen konnen, die in den Bereich weiterer Zeit-
instrumente fallen.

Die Zeitlupe.

Wenn wir einem Kinde eine Lupe in die Hand geben, so betrachtet es
nach Herzenslust seine Umwelt damit und macht sich nicht im mindesten Ge-
danken Uber den Sinn der wunderlichen Dinge, die es sieht. Genau so ist es
der Allgemeinheit bisher mit dem Film gegangen. Er verdrangte dauernd
Neues durch Neuestes und lieB uns keine Ruhe zu stiller Betrachtung bei
seinem Hasten durch die neuerschlossenen Sinnesgebiete und ihrer oberflach-
lichen Ausbeutung. Dem Film steht die Allgemeinheit heute etwa so gegen-
Uber wie einst jener Philosoph, der eine Glasscherbe betrachtete und dabei
durch den Bruchrand hindurch die Welt in allerlei Verzerrungen und Farben
sah. Er gribelte wohl und stellte fest, daB man dies wunderschéne Spiel
auch »planmédBig« anwendenund ausbauen kdnnte. In aller Ferne konnte
er von Linse und Prisma trdumen und von neuen Welten, die dahinter lagen.

Der praktische PhilosophErnst Mach war wohl der erste, der den
Film so niuchtern ansah. Ihm danken wir die Vorstellung, daf wir im Film
die Zeit verzerren koénnen, wie im Mikroskop den Ort. Aus diesem ersten
Keim erwéchst nun ein ganzes Erkenntnisgebdude, die wissenschaftliche Er-
fassung des Films. Ein jeder wird behaupten, der Film meistert nicht bloR
wie die bisherigenoptischen Mittel in der Hauptsache den Ort, sondern die
Bewegung. Nun, wir gehen einen Schritt weiter. Bewegung ist Orts-
wandel, eine Verknipfung von Ort- und Zeitvorstellungen. Und das Meistern
der Zeit ist das innerste Wesen des Films.

Die Betrachtung der Zeit durch die Zeitlupe, so wie wir den Ort durch
das Mikroskop untersuchen, ist die unserer Vorstellung am leichtesten zu-
gangliche Begriffsgruppe. In der Filmvorfihrung wechseln in der Sekunde
17 bis 20 Bilder. Soviel vermag unser Auge zu einer flieBenden Kette zu ver-
einigen. Lassen wir mehr Bilder abrollen, so kdénnen wir dem Geschehen auf
der Bildwand nicht mehr folgen, lassen wir weniger erscheinen, so tritt Flim-
mern ein und der BewegungsfluR wird mit jedem Bild unterbrochen. Das ist
das menschliche Zeitfeld. Kiirzere Bewegungsfolgen liegen jenseits der
Grenzen, wir kénnen sie nidht mehr unterscheiden, ebensowenig wie wir ohne
Hilfsmittel Kdrpereigenheiten unter einer gewissen GréfRe mit dem Auge zu
unterscheiden vermdgen (GroRenfeld). Unsere Sinne sind in ganz bestimmte
Felder gebunden, deren Grenzen sie nicht ohne Hilfsmittel, Erweiterungen der
Sinne, Uberschreiten kdnnen. Die Zeit betrachteten wir bisher als der Beein-
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flussung unzugénglich, beim Ort sind uns u. a. das Mikroskop und das Fern-
rohr als Erweiterung unseres Ortsinnes bekannt. Auch nach der &ndern Seite
ist unser Zeitfeld begrenzt. Bilder, die immer langsamer und langsamer wech-
seln, betrachten wir schlieBlich gern als dauernd, und erst scharferes Denken
vermittelt uns die Erkenntnis des Wandels. Die Fligel eines fliegenden In-
sektes sehen wir nicht schwirren wie die einer Taube, es geht zu schnell,
unser Zeitfeld ist Uberschritten. Das Gras wachsen sehen, das geht zu lang-
sam firs Auge. Unser Zeitfeld ist wiederum uUberschritten.

Das Betrachten der Zeit unter der Zeitlupe besteht darin, dal wir
mehr Bilder in der Sekunde von einer Bewegung im Film aufnehmen, diesen
Film aber unserem Zeitfeld entsprechend nur mit etwa 20 Bildern in der Se-
kunde ablaufen lassen. Dem Techniker sind Beispiele aus diesem Gebiete be-
kannt. Als Grenzfall vermdgen wir jetzt unter besonders gewdahlten Bedingun-
gen durch die Hochfrequenzfunken-Kinographie bis zu 100000 Aufnahmen in
der Sekunde zu machen. Auf Einzelheiten dieser Sonderverfahren, die jetzt
jede beliebige Zahl von Bildern zwischen-20 und 100 000 auf den Film brin-
gen, kann hier nicht eingegangen werden. Fir uns kommt das Ergebnis in
Betracht, Nehmen wir den drenzfall an. Die Bewegungen in einer Sekunde,
das heiBt »eine Sekunde«, sind durch 100000 Bilder festgehalten. Wir lassen
den Film unserem Zeitfeld entsprechend mit 20 Bildern in der Sekunde ab-
laufen. 100 000 Bilder brauchen dazu 5000 Sekunden, das sind beinahe an-
derthalb Stunden. Unsere Zeitlupe arbeitet mit 5000facher VergrdRerung.
Das Geschehen der einen Sekunde ist auf 5000 Sekunden auseinandergezerrE
5000fache lineare VergroRerung!

Was fir Bilder sehen wir nun unter der Zeitlupe? — Wir sehen die Fligel
einer Fliege langsam auf und abgehen wie die einer Taube, ganz gleich,
ob wir dabei die Fliege selbst (also den Ort) vergréfert sehen oder nicht.
Wir sehen ein GeschoB, das mit Pulverkraft abgeschossen wurde, langsam
gegen eine Glasplatte fliegen, diese gemachlich durchschlagen und weiter-
fliegen. In unserem Zeitfeld ohne Hilfsmittel ist uns das GeschoB im Fluge
Uberhaupt unsichtbar. Oder wir sehen den natirlichen Gang des Menschen
verlangsamt, um die Feinheiten der Gehbewegungen studieren zu kd&nnen,
was wichtige Aufschlisse in der Fertigung kinstlicher GliedmaRen ergeben
hat. Der menschliche Gang selbst ist uns schon zu schnell. Schnelle und
schnellste Bewegungen aller Art kénnen wir so durch Anwendung mehr oder
weniger kraftiger Zeitlupen in unser Zeitfeld ricken.

Das Zeitfernrohr.

Das Zeitfernrohr arbeitet anders als die Zeitlupe, im entgegengesetzten
Sinne. Von langsamem Geschehen machen wir weniger-Aufnahmen in der Se-
kunde, als unserem Zeitfeld entspricht, und lassen dann den gewonnenen Film
fir unser Zeitfeld passend rasch ablaufen. Begrifflich sind auch der Verkiirzung
des Geschehens durch den Film keine Grenzen gesetzt. Aber praktische Hin-
dernisse treten sehr bald'auf. Wir kénnen alle Minuten, alle Stunden, ja
wenn noétig auch bloR alle Tage eine Aufnahme machen und den Film mit
20 Bildern in der Sekunde ablaufen lassen. /Machen wir jeden Tag- nur eine
Aufnahme, dann rinnen zwanzig Tage in eine Sekunde zusammen. Wie im-
mer, so auch hier: das Ergebnis zwingt uns beim Anblick erst ein Lacheln.,
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dann Bewunderung, dann Erkenntnis ab. Eine Blume innerhalb weniger Mi-
nuten ihren ganzen Lebensweg vom Keimen, Sprossen, Stengel- und Bléatter-
treiben, {Uber Knospung, Blite, Fruchttragen bis zum Welken verfolgen zu
kénnen, bedeutet eben »das Gras wachsen sehen«. Langsame Geschehnisse
werden beschleunigt, so daB wir das Geschehen bequem in unser Zeitfeld
bekommen. Es ist nicht bloR Spielerei, das Zeitfernrohr anzusetzen. Durch
Aufnahmen vom keimenden Ei (alle so und soviel Stunden eine Aufnahme)
laRt sich das ganze Wachsen des Embryos in unser Zeitfeld hereinziehen, und
es haben sich manche Auskiinfte {ber bisher unzugdngliche und strittige
Umstadnde beim Wachsen des Embryos aus diesen Versuchen schon ergeben.
Offenbar ist das Anwendungsgebiet von Zeitlupe und Zeitfernrohr weiter,
als wir bisher annehmen. Schnelle und langsame Geschehnisse verbergen uns
ebenso viele bisher unzugéngliche Umstande, wie kleinste und fernste Raum-
leile uns vor der Erfindung von Mikroskop unei Raumfernrohr vorenthielten.

Der Zeitwender.

Der Spiegel gestattet uns, oben und unten, rechts und links, vorn und
hinten zu Vertauschen. Die Zeit ist nur eindimensional. Wenn wir sie
ricklaufig machen konnten — wer vermag sich auszudenken, wie die Welt
aussehen wirde! Der Zeitwender wirde aus alt jung machen, er wirde
unsere gesamte Welt auf den Kopf stellen. Der Mensch geht rickwaérts;
Tote werden lebendig; die gebratenen Tauben fliegen uns nicht in den
Mund, aber sie kommen stiickweise heraus, werden sogar wieder lebendig und
fliegen davon. Das Wasser flieBt bergauf. Der Stein springt vom Boden
auf und fliegt in schoner Parabel in :die Hand des Werfers. Kurz, wir leben
in einem Wunder- und Wunschland. Und so erdffnet uns der Zeitwender im
Nu groRe Wahrheiten, um die sich die Philosophen jahrhundertelang abge-
muht haben. Die Unerfillbarkeit vieler Winsche und Tradume héngt damit
zusammen, daB die Zeit nicht ricklaufig zu machen ist. Die Physik baut
den zweiten Hauptsatz auf die Irreversibilitdt, zu deutsch Nichtkehrbarkeit
des Geschehens auf. Und wie viele Schwierigkeiten macht gerade dieser
zweite Hauptsatz dem Schiler und auch dem Lehrer, weil uns diese Gedanken-
gange zu ungewohnt sind! Wir haben sie mie in Wirklichkeit vor uns ge-
habt, wir konnen sie nur mihsam in der Vorstellung, durch Negation (die
Entropie kann nicht kleiner werden) uns zuganglich machen.

Nun ja, ebensowenig wie sich ein Blutkérperchen tatsachlich vergroBern
1&8t durch das Mikroskop, so ,laRt sich auch in Wirklichkeit eben die Zeit
nicht rickgédngig machen. Das Mikroskop laBt uns aber die winzigen Kdérper-
chen so sehen, als ob sie groBer iwadren. Ebenso 4Bt uns der Zeitwender die
Zeit scheinbar rickwérts abrollen. Wir brauchen nur den Film (unter Be-
achtung einiger Nebenumstdnde) rickwarts ablaufen zu Ilassen.

Nicht bloR zu allerlei Kinotricks ist so ein Instrument geeignet. Bekannt-
lich liefert der Zeitwender allerlei Uberraschungen im Kino. Da ist z B. ein
Geist 'in eine Flasche gebannt. Die Flasche wird ged6ffnet, und der Geist
strémt als Rauchwolke aus und verflochtet sich, immer dinner werdend.
Hinterher soll der Geist wieder in die Flasche gebannt werden. Und etwas
>LInmdgliches« sehen wir tatsédchlich: das Zimmer erscheint voll dinnsten
Rauches, der sich langsam zusammenballt und der Flasche zustrémt, um
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schlieBlich restlos in die Flasche hineinzuwandern. Der trockene Physiker sagt:
die Trennung einer homogenen Masse (der Genauigkeit wegen nehmen wir
an, zweier vermischter Gase) in ihre Bestandteile ist mit Verkleinerung der
Gesamtentropie verbunden, ist also »von selbst«, d. h. ohne Aufwand von
Arbeit, unmdglich; nur der umgekehrte Vorgang ist in der Welt mdoglich.
Im Zeitwender haben wir ein Instrument, die Vorstellung tber diese Einsinnig-
keit alles Geschehens lebhaft auszubilden.

Das Zeiitfilter.

Filtrieren der Zeit scheint ein Unding. Was kdénnen wir uns darunter
vorstellen? DaR das Geschehen, oder die Zeit, ganzlich inhomogen und aus
millionenfach wechselnden verschiedenartigen Stiicken zusammengesetzt ist,
wissen wir. Allerdings sagt die Schulphilosophie, die Zeit sei homogen. Aber
diese Zeit als Abstraktum, ist nur ein Denkhiilfsmittel, das mit der tatsdchlichen
Zeit nichts mehr gemein hat. Zeit ist Geschehen, Geschehen ist Zeit. Und
das Geschehen st ein toller Wirrwarr verschiedenartigster Stiicke, die aller-
dings, wie auf &andern Gebieten auch, sieh (berdecken, getrennt und ver-
bunden sein koénnen. DemgemaR kdnnen wir die Zeit filtrieren oder sieben
und gleichartige Sticke aussuchen und nur diese unserer Betrachtung unter-
werfen. Kénnen wir? — Maoglich muB es sein, die Wissenschaft kann es bisher
allerdings nicht. Sie vermag Flissigkeiten von festen Bestandteilen durch Fil-
trieren zu sondern, grobe Stiucke von feinen durch Sieben, sie 148t uns durch
Farbfilter die Welt nur in ausgewé&hilten Lichtarten erscheinen. Wir vermdgen
durch eine gefarbte Brille nur ganz bestimmte Eigenschaften der Uimvelt (des
Ortes) W'ahrzunehmen, alles andere ist ausgeschaltet. Aber die Zeit einer
Filtration unterwerfen — das vermag bisher nur das Kino. Was entsteht, wenn
wir bei einer technischen Arbeit, z. B. bei der eines Handwerkers, die mensch-
liche Téatigkeit einmal unbeachtet lassen und unser Augenmerk bloB auf die
(allerdings durch den Menschen bedingten) Bewegungen der Werkzeuge rich-
ten ? (Wie es die gegenwartig aufblihende Psychotechnik wiederholt getan
hat.) Wieder vermdgen wir auch hier nur durch scharfste Vorstellung die
einzelnen Geschehensteile voneinander zu trennen; letzten Endes sehen wir,
wenn es uns glickt, die Werkzeuge allein arbeiten. Noch einen SchluR weiter:
Diese Vorstellung ist die Grundlage einer Maschine, denn der Mensch ist ge-
danklich ausgeschaltet. Wir sehen die Bewegungen aller Werkzeuge; genau
so kdnnte eine Maschine arbeiten, die mit diesem Werkzeug das Erzeugnis
liefern wollte. Wir kénnen jetzt uns einen Mechanismus ausdenken, der unter
entsprechender Anpassung der Werkzeuge die Arbeit verrichtet. Das Zeitfilter
liefert daher der Vorstellung die besten denkbaren Hilfsmittel zur technischen
Bewdltigung der Tatigkeit, zur Untersuchung und Erfindung. Das Zeit-
filter ist ein Instrument fir die Zukunft der Technik. Jeder
hat im Kino schon gesehen, wie eine S&ge allein arbeitet ohne die fihrende
Hand des Menschen. Das sind Filtrate der Zeit. Eine Zeichnung entsteht ohne
Stift und Menschenhand. Jeder Kinstler empfindet die Bildungskraft, die sol-
chen Filtraten innewohnt. Bisher hatte er das Wesentliche nie vom Unwesent-
lichen zu trennen vermocht.

Das Zeitfilter hat nichts mit Zeitlupe, Zeitfernrohr und Zeitwender zu tun,
aber es kann verbunden mit ihnen angewandt werden, gerade so wie wir auch
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Fernrohr und Spiegel vereinigen konnen. Dem Techniker ist es klar, wie
jene Filme, die filtrierte Zeit darstellen, entstehen. Tausende von Einzelbildern
(das Aussuchen der Zeit) sind mihsam aufgenommen worden, zwischen denen
Handlungen stattfanden, die nidht mit verfilmt sind, ihre Gesamtheit stellt
gleichsam einen Blick durch eine gefdarbte Brille dar. Man wird den Ver-
gleich zwischen Farbenfilter (buntes Glas) und Zeitfilter anfechten wollen. Das
Farbenfilter wahlt selbsttdtig aus, beim Zeitfiliter ist es Menschenwerk, was
zustande kommt, denn die einzelnen ausgewahlten Zeitsticke sind durch Men-
schenverstand aus dem Zeitfilm herausgeschnitten, es laufen somit die Fehler
menschlicher Unzuldnglichkeit bei der Filtration der Zeit unter. Wohl ist die
Farbenauswahl eines bunten Glases automatisch. Aber betrachten wir einmal
sogenanittes blaues Glas. Da sind nicht bloB blaue Strahlen vorhanden, die
es hindurch 14aBt, sondern auch rote und andere Teile des Spektrums. Wir er-
langen ja diese Farbenauswahl dadurch, daB wir durch Anwendung verschie-
dener Chemikalien ein Glas herzustellen suchen, das nur blaues Licht durch-
1aBt. Bei diesem Versuch geht menschliche Unzuldnglichkeit gerade so ein
wie beim Filtrieren der Zeit, denn das Ergebnis ist ein Glas, das im we-
sentlichen blau ist, aber infolge der Unzulédnglichkeit unseres Herstellungs-
vermogens doch auch einige andere unerwinschte Strahlen abgibt. Genau
dasselbe wie bei der Filtration der Zeit! Vergleichen mussen wir das Er-
gebnis: hier Farbenauswahl, dort Zeitauswahl. Dem 'Herstellen des
Glases entspricht das Herstellen des Filterfilms. Und man kann behaupten,
daRl wir den Film weit genauer herstellen kdnnen nach unseren Winschen, als
etwa ein gewolltes Farbenfilter. Die Zeit laRt sich weit genauer filtern als
das Licht.

»Konservierte Zeit«.

Der Film ist somit das Universalinstrument, mit dem wir die Zeit meistern.
Wir haben seine Mdglichkeiten noch nicht erschopft. Es gibt noch zahlreiche
Kunstgriffe im Film, die wir unter unsere vier Gesichtspunkte nicht einord-
nen koénnen. Vermutlich schdlen sich weitere Instrumentgebiete aus. Die
extremen Anwendungen im Kino, die heute meist nur beldchelt werden, haben
die Anfédnge eines groRartigen Instrumentbereiches. keimen lassen, der fir
Forschung, praktische Philosophie und Technik neue Pforten .6ffnet.

Eine Frage liegt aber jetzt nahe: Was ist denn nun der gewodhnliche Film
fir ein Instrument? — Die Extreme haben \wir zuerst untergebracht; alle die
erwéhnten Sondergebiete lagern sich der gewdhnlichen Haupteigenschaft des
Films Uber, ohne sie wéren jene nicht méglich. Der Film insgesamt ist »kon-
servierte Zeit«, mit der wir nun fast nach Belieben wirtschaften konnen.
Wir koénnen sie schnell, langsam, vorwarts, riickwdrts, insgesamt und gesiebt
(gefiltert) und schlieBlich auch im gewdhnlichen Verlauf abrollen lassen. Was
Jules Verne einst getrdumt hat, hier wird es Wahrheit. Er hat sich ebenfalls
ein Instrument erdacht, das uns Zeitkonserven nach Belieben theoretisch
lieferte: Das Licht einzelner Sterne braucht Hunderte von Jahren, bevor es in
unser Auge kommt. Der Geisteswitz Vernes machte dies nutzbar; er suchte
sich einen Stern, der, sagen wir, tausend Lichtjahre entfernt ist, lieB an die-
sem Stern das Erdenlicht widerspiegeln und beobachtete mit einer angenom-
menen Feinoptik den Stern. Das Licht, das er sah, war zweitausend Jahre alt.
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Er sah nun in seiner Phantasie heute irdische Vorgadnge, die zweitausend Jahre
zurlcklagen. Derartige Gedanken hielt man fir Spielerei, Trdumerei; heute sind
wir an ihrer Erfillung. Allerdings mit dndern Mitteln! Wir vermdgen die Zeit
zu konservieren und nach Belieben wieder ablaufen zu lassen. Und gerade dies
nach Belieben« ist es, was nach jeder Richtung von unserer Filmtechnik aus-
gebeutet wird. Das gesamte Kinowesen beruht darauf, denn ein Film (d. h.
Zeit) wird einmal vervielféltigt und dann gleichzeitig an vielen Orten
beliebig oft wieder ablaufen lassen. Wir vermdgen nach Jahren wieder zu
sehen, was einst Tatsache war. Auf die innige Berithrung unserer Gedanken-
gédnge mit dem »Relativitatsprinzip« braucht wohl bloR aufmerksam gemacht
zu werden.

Der Film hat seine Vorldufer: Zeichnung und Photographie halten ein-
zelne Zeitpunkte fest und konservieren sie fiirs Auge. Der Film aber héalt
ganze Zeitsticke fest und gestattet uns, diese Sticke, wie wir eben sahen,
mit dem Seziermesser nach allen Richtungen zu untersuchen. Die Photo-
graphie ist die Grundlage, sie ist Zeitkonserver; aber diese Grundlage
des Films hat sich noch nicht gespalten in Zeitlupe, Zeitfernrohr, Zeitwender,
Zeitfilter usw., ja an ihr sind diese Feininstrumente noch nicht einmal ahnungs-
weise zu erdenken. Denn ein einzelnes Bild kann sowohl einem Blicke durch
die Lupe, wie einem durch Fernrohr, Wender oder Filter angehdren. Auch die
Photographie suchte Bewegungen zu erfassen: Augenblickphotographie. Sie
verkleinerte das Zeitstick der Aufnahme wund brachte schon dadurch eine
Uberraschung nach der andern. Sie zeigte uns das GeschoB an einem Punkt
im Fluge. Aber sie erfalte nicht die Zeit, sondern erst das richtunglose
Zeitelement, den Baustein der Zeit. Das einzelne Bild stellt ein Zeit-
element dar, der Film erst die Zeit selbst. Und wie uns die Synthese in der
Chemie aus der voraufgegangenen Analyse, die uns bis zu den chemischen
Elementen fihrt, ungeahnte Neublicke und Neuheiten in der Welt erschloB,
so auch die Synthese der Zeit im Film.

[643

1. D er G eld- und W arenm arkt.
Diskont* and E ffektenkurse ~a Spekulation in sogenannten Valutawerten,
die tatsdchlich im Kurse noch weit zuruckge-
im O ktober und N ovember bheben waren, derartig vorherrschte, dal man
alles andere dariber zu vergessen schien. Die
1919 Valutaspekulation, die schlieRlich an den Boérsen
der Mittelméachte die gesamte Tendenz beherrschte.
Der durch uns vollzogene Abschluf des Frie- hat auch zur Heraufsetzung der Kurse sonstiger
densvertrages und die dadurch befestigte Hoff- W erte gefihrt, ja selbst eine gewisse Befestigung

nung auf eine Besserung des W irtschaftslebens der Rentenmarkte veranlaBt. Erst die folgenden
war in den friheren MonatSn fir die Haltung der Monate werden den Beweis liefern, ob und in wie
Bérse maBgebend gewesen. Obwohl sich aber weit diese Hochspekulation auf so allgemeiner
nunmehr die Ratifikation des Frieden» weiterund Grundlage tatsachlich berechtigt gewesen ist.
weiter veizégerte und immer neue Schwierig- Uebereinstimmend aber ist festzustellen, daB an
keiten und Zwischenfalle eintraten, haben in den allen Borsen der Welt Giberhaupt die spekulative
beiden letzten Monaten diese Momente kaum Tatigkeit eine fortdaueri de Ausdehnung genom-
noch einen EinfluB auf die Borsen der Welt men hat und sich auch durch zeitweise MiBer-

ausgeiibt.  Auch Steuergesetze und Ausstinde folge nicht aus dem Felde schlagen lieR,
haben die Borsen nur zeitweilig bertthrt und un- Ander New Yorker Borse hat die gegen
glnstig beeinfluBt. Anderseits hat auch die stiir- Ende September einsetzende Erholung zunéchst

misch fortschreitende Valutaverschlechterung die weitere Fortschritte gemacht. Zeitweise Ver-
stimmung und Haltung der Bérse nicht in dem flauung, die im Zusammenhang mit den un-
MaRe beeintrachtigt, wie man es hétte erwarten gunstigen Geriichten (dber den Gesundheitzu-
mussen. Dies hat darin seinen Grund, daB die stand des Préasidenten stand, wurde gut Uber-
Borse sich tber all diese Dinge hinwegselzte, und standen. Erst der drohende Bergarbeiterstreik
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Ende Oktober riet ein starkes Angebot auf allen
Markten hervor, immerhin blieben Industriewerte,
namentlich Eisenaktien, fest, bei Bahnwerten da-
gegen trat eine dauernde Schwache hervor. Die
Umsdtze waren recht betrachtlich und blieben
auch im November bedeutend, In diesem Monat
hat der Verlauf der Wahlen viel zur Festigkeit
beigetragen, wenn auch anderseits das auBer-
ordentliche Knappwerden des Geldes stark ins
Gewicht fiel und vielfach zur Zurickhaltung
mahnte. Geldmarktstand und Streikbewegung
haben weiterhin einen scharfen Druck auf die
Kurse hervorgerufen, dem man indessen im
ganzen gut begegnen konnte. Gegen Mitte des
Monats lag die Borse voribergehend fest, dann
aber gewann erneut eine scharfe gedrickte
Siimmung bei allgemein drangendem Angebot
die Ueberhand. Wieder war es die Geldmarkt-
lage, auch die Entscheidungen im ProzeR der
Southern Pacific Bahn in der Angelegenheit der
kalifornischen Oelfelder, welche die Baissespe-
kulation zu erfolgreichen Angriffen ermutigte. Im
ganzen haben so bis Monatende die Abschwa-
chungen und das Angebot die Oberhand behalten.
Borsengeld, das in New York im Oktober zwischen
10und 20 vH schwankte und zeitweise bis auf 40 vH
stieg, blieb auch im November auf recht hohem
Stande, namentlich um Mitte des Monats wurden
bis fast 30 vH bei Tagesgeld bewilligt.

Das Geschaft an der Londoner Borse zeigte
im Oktober einen ziemlich uneinheitlichen Cha-
rakter. Wahrend der Rentenmarkt duBerst still
blieb und einem Steigen der Konsols ein Rick-
gang der Kriegsanleihen gegeniberstand, stiegen
indische Werte infolge der dauernden Hd&herbe-
wertung des Silbers. Die Spekulation befaBte
sich hauptsdchlich mit Kautschukwerten und Pe-
troleumaktien, war aber auch sidafrikanischen
und australischen Goldminenwerten zugewandt.
Die Bewegung .fur diese letztgenannten Wert-
gruppen hat Ubrigens nicht in London, sondern
in Paris ihren Sitz und wurde auch von dort her
dauernd weiter beeinfluBt. Die Erhéhung des
Londoner Bankdiskontes hat weiterhin einen un-
gunstigen EinfluB auf die heimischen Anleihen
ausgeibt. Von sonstigen Wertgruppen ist noch
die Hoherbewertung englischer Schilfahrtge-
seltschaften hervorzuheben. Im November hatte
die Borse sehr bewegte Tage zu verzeichnen,
so lebhaft, wie kaum zuvor seit Kriegsheginn.
Die Zuspitzung der Geldverhéaltnisse lieR die
Hausseposition in Oel-, Gummi- und Diamant-
werten zusammenbrechen, die sich in bedeu-
tendem Umfange angehduft hatten.

Auch an der Pariser Bodrse herrschte eine
lebhafte Spekulationstatigkeit, die sich besonders
in der Steigerung der Minenwerte kundgab; aber
auch andere Wertpapieigruppen, wie Oelwerte,
Zuckeraktien, Schiffahrtaktien und Diamantanteile
blieben davon nicht unberihrt und hatten erheb-
liche Umsatze bei lebhaften Kurssteigerungen.
Die Stimmung fur Anlagewerte, inshesondere
franzésische Renten, ist dagegen recht matt ge-
wesen, die Kurse haben dauernd nach abwarts
geneigt.

Von den neutralen Borsen lag die Amster-
damer Borse recht fest mit Ausnahme-der von
New York abhadngigen Wertgruppen, an denen
bekanntlich das holldndische Kapital sehr stark
beteiligt ist. Namentlich Petroleumwerte sind
lebhaft gestiegen. Einen Anreiz zur Spekulation
bildet die ‘'beabsichtigte Kapitalerhéhung der
Koniglich Niederlandischen Petroleum - Gesell-
schalt, die allerdings schlieBlich wieder hinaus-
geschoben zu sein scheint. Dts Hin und Her
der Gerichte rief anfangs eine ebenso lebhafte
Steigerung wie nachher eine entsprechende Ab-
wartshewegung hervor. Auch Schiffahrtaktien
wurden durch die Spekulation getrieben, konnten
aber ihren Héchstkurs nicht voll behaupten.
Ebenso lagen Tabakaktien recht fest.

Warenmarkt

W echselkurse.

Oktober.

49

More/hber
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An der Berliner Borse hat die Ende Sep- gezogen. Immerhin setzte dann eine gute Er
tember scharf einsetzende Aufwartshewegung zu- holung ein, in welcher die Rickgadnge im groRen
nachst weiter angehalten. Von dem lebhaften und ganzen recht gut ausgeglichen werden
Kurssturz an der Wiener Borse wurden auch die konnten. Die Spekulation bemaéachtigte sich weiter-
deutschen Mairkte erheblich in Mitleidenschaft hin der sogenannten Valutapapiere, so wutden

Kursbewegung an der New Yorker Bérse:

Atchison Top. & SL Fe. . 91% 89%/, 89V» 84 82%
Baltimore & Ohio . . . 41/, 39 39 32> 29%
Canadian Pacific. . . . 155V, 151 149 141 132

American Smelting & Ref. 7538 73 65% 62% 64%
Anaconda Copper Mining 68% 68 65% 55> 55V,
Bethlehem Steel. . . . 86% 87% 1071/4 90 90%
Unit States Steel Corp. . 103% 107V, 109% 102V, 102%

Fremde Wechselkurse an der Berliner Borse :

telegraphische Auszahlung

Paritat 39 gept 31. Okt. 30. Nov. Mitte Dez.
Oeld Brief Geld 1Brief Geld 1Brief Geld Brief

Holland (100 Gulden) . . . . 169,25 930,00 941,00 1184,00 1186,00 1638,50 1641,50 1893,50 1896,50
Danemark (100 Kronen). . . . 112.50 483.25 483.75 659,25 660,75 859.25 860,75 899,25 90075
Schweden (100 Kronen) P 112.50 554.25 551.75 744,25! 74575 951,75 953,25 1069.25 1070,75
Norwegen (100 Kronen) P 112.50 519.25 520.75 701,75; 703,75 929.25 930,75 1021.7511013.25
Schweiz (100 Franken) . . . . 81,00 409.50 410.50 559,50 560,50 784,50 785,75 911.75 913,25
Deutsch-Osterreich (100 Kronen) 85,06 32,45 32,55 30,45 30,55 3545 3555 26,95 27,05
Spanien (100 Pesetas) . . . . 76,93 420.50 430.50 609,50: 610,50 839.25 840,75 929,25 930,75
Finnland (100 Finnmark) . . . 80,00 107,75 108,25 136,75: 137,75 137.25 137,75 148.75 149,25

Bewegung der Wechselkurse an ausldandischen Platzen:

. . Ende Ende Ende M itte
Es notierten Paritat Sept Okt Nov. Dez.
New York
London (60 Tage) . . . 1£ in DolL 4,866 4,2275 4,14 3,96 3,7250
Cable Transfers . . . . 1£ in DolL 4,866 4,2600 4,17 4,01 3,7775
Paris (Sicht). . 100 Fr in DolL 19,3 12,40 11,30 10,17 10,40
Berlin (Sicht). 100 M in Doll. 23,80 4,37 3,75 2,37 2,12
Amsterdam
Scheck Berlin . . . . 100 M in Gld. 59,00 11,80 8,45 6,05 5,37
London . . . . 1£ in Gld. 12,07 11,19 11,00 10,57 9,90
Paris... 100 Fr in Gld. 48,08 33,75 29,70 27,02 23,80
Paris
Wechsel auf London . . 1f in Fr 25,22 35,99 36,75 39,22 42,30
. . New York . 100 Doll. in Fr 518,00 848,00 884,00 971,50 1127,50
) » Rom . . . 100 Lire in Fr 100,00 85,25 82,50 79,25 81,00
» Amsterdam 100 Gld. in Fr 208,30 319,00 334,50 368,50 -
” n Zirich . . I0OOFranken in Fr 100,00 150,00 157,50 176.75 202,00
. Berlin . . 100M  *Uin Fr 123,00 — 28,75 22,75 21,00
London i
W echsel auf Paris . . . 100 Fr in £ 3,96 3,00 2,71 2,54 2,54
Amsterdam 100 Gld. in £ 8,25 8,94 9,10 9,30 10,11
” . Berlin . . 100 M in £ 4,90 1,06 0,80 0,58 0,55
100 M in Kr 117,25 292,00 359,00 336,00 365,00
100 Fr in Kr 95,30 1160,00 1870,00 2400,00 2975,00
Amsterdam . 100 Gld in Kr 198,00 2380,00 3900,00 4850,00 5975,00
Zirich
Wechsel auf Berlin . . 100 M in Fr 123,00 23,75 17,90 12,75 11,00
, . Wien. . . 100 Kr in Fr 105,00 8,50 6,50 4,00 3,00
s » London . . 1£ in Fr 25,18 22,50 23,33 22,15 20,50
» Paris. . . 100 Fr  in Fr 100,00 69,00 63,50 56,20 49,75
Amsterdam 100 Gld. in Fr 208,00 210,25 212,50 208,25 206,00

Mailand . 100 Lire in Fr 100,00 58,00 52,00 44,50 41,00



Der

italienische Bahnen, Tirkenwerte, Dollarwerte,
Kolonialanteile dauernd gesucht und stiegen im
Kurse. Von der allgemeinen Bewegung wurden
auch Montanwerte entsprechend beeinflut. Auf
den Anleihemarkten_spiegelte sich gleichfalls die
Hoherbewertung wieder,” welche auch auf den
Markt der sogenannten Einheitswerte Ubergriff.
Im ganzen war die .Geschéftstétigkeit beraus
lebhaft, die Umsdtze so ungewdhnlich, daf} die
Borse sogar Ende Oktober — ein bis dahin kaum
erlebter Fall — einen Tag geschlossen bleiben
muBte, um die Aufarbeitung der riesigen Auf
trdge bei den Banken zu ermdglichen.” Im No-
vember war die Tendenz zwar mehrfachen
Schwankungen unterworfen, wurde indessen zu-
letzt_doch Wiederum_ entschieden fester und zu-
versichtlicher, wobei die bisherigen Momente
auch weiterhin wirksam blieben. ~ Steuerfragen
haben die Haltung nur ganz voriibergehend be-
einfluBt -

Von den Oesterreichischen Bdrsen war es
namentlich die Wiener Borse, an der sich die
allgemeine Aufwartsbewegung. der Vormonate
namentlich_in Valutawerten weiter fortsetzte, bis
es schlieRlich zu einem heftigen Krach kam, dem
aber alsbald eine rasche Erholung folgte. Sie
artete indessen aufs neue in ein unerhortes Spiel
aus, das in seltsamem Gegensdtze zu der allge-
meinen Not dauernd weitere Kreise der Bevolke-
rung ergriff,_die mit ihrem Berufseinkommen der
furchtbaren Teuerung nicht folgen konnten und
deshalb ihre Zuflucht zum Borsenspiel nahmen.
Dieses wurde letzten Endes auch durch die Um-
\f/yagdltLJng von Sachgiitern in Geld erheblich ge-
ordert.

W echselkurse.

Die Devisenkurse der Mittelmachte haben sich
weiter erheblich verschlechtert Die geregelte
Handelstatigkeit mit dem Auslande fehlt hoch
immer. Das Eindringen gerlngwer_tlﬂer Erzeug-
nisse an der Westgrenze hat™ gleichfalls ange-
dauert. Die deutsche Mark wurde weiter “im
feindlichen _und neutralen Auslande angeboten,
und ihr niedriger Stand begrindete ‘daselbst
weiterhin erfolgreiche_Baissespekulationen. Auch
der Umstand, dal die schwebenden Schulden,
die jetzt eine Hohe von 100 Milliarden M erreicht
haben, noch immer nicht fundiert sind, wirkt
stark valutaverschlechternd, da immer neue
Noten in den Verkehr gesetzt werden, die_ihrer-
seits aus den Ofter erwédhnten Grinden in das
Ausland abflieBen, Ob dieser Valutaverschlechte-
rung, die sich bis in den Dezember hinein fort-
gesetzt hat, nunmehr durch das Finanzabkommen
mit Belgien, dem hoffentlich ein weiteres Ab-
kommen”mit Frankreich tber die dort umlaufenden
Noten folgen wird, ein Einhalt geboten werden
kann, bleibt abzuwarlen. Die Valutaverschlechte-
rung hat im Oktober und November so schnelle
Fortschritte gemacht, daR die Devise Holland,
die sich Anfang Oktober auf 900 stellte, wahrend
dieses Monats auf 1185 stieg, um bald nach Mitte
November einen Hdéchststand von 1122 zu er-
reichen. Darauf setzte eine leichte Erholung ein,
der aber eine erneute Verschlechterung folgte.
Entsprechendes gilt von der Schweizer Devise,
die den Oktober mit 440 eroffnete, Ende des Mo-
nats auf 560 gestiegen war und am 21. November
einen Hochstand von 835 erreicht hatte, um den
Monat mit 785 zu schlieBen. Gemessen an den
dem Goldwert entsprechenden Kursen, bedeuten
diese Satze, dal der Wert der Mark im Auslande
unter 10 vH dieser Kurse gesunten ist. Noch
ungunstl\ger sind die Verhaltnisse in Oesterreich,
wo das Verhdlmis zu den neutralen Landern sich
auf 'u des Normalstandes verringert hat, die
Krone also wenig mehr als 4 vH ihres friheren
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Wertes besitzt, Aber auch der Frankkurs in
London und in_den Vereipigten Staaten und
schlielich der Sterlingkurs in"New York weisen
weitere erhebliche Verschlechterungen auf, wie
ein Blick auf die nebenstehenden Tafeln zeigt

Die Kohlenférderung

im Ruhrbezirk.

Ueber die Kohlenforderung Deutschlands sind
seit langerer Zeit keine fortlaufenden Angaben
mehr gémacht worden. Neuerdings liegen die
Ziffern~Uber die Forderung im Ruhrgebiet seit
Oktober 1918 vor. = Gleichzeitig ist die Beleg-
schaft und die tagliche Forderziffer bekannt ge-
geben worden.

?%>e fg-rg
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tober 1919 sogar Uber den Stand des Oktober
arbeitstag- 1918 hinausgegengen. Die Lagerbestande im
Belegschaft! Forderung lich Ruhrgebiet betrugen Anfang November 832 CCOt
. und nahmen unter der Mitwirkung der vom
Arbeiter 1 t t 5. bis 15. November durchgefiihrten Verkehrsperre
bis Ende November auf 741085t ab. Wahrend
1918 der Kriegszeit waren die Vorrate wesentlich
Oktober 445 C09 8 457 360 313 236 hoher. So lagerten im Marz 1918 beispielsweise
November . 395 042 6 225 596 260 650 3,37 Mill. t auf den Ruhrzechen, wéahrend Anfang
Dezember . 405 465 5 773 060 240 544 April 1919 1,20 Mill. t vorhanden varen. Die
1919 Kohlenpreise weisen eine ungeheure Steigerung
Januar 425 380 6 263 070 248 042 gerade im laufenden Jahre auf, die fur die wich-
Februar 429 514 5430 776 226 282 tigsten Sorten durch die folgende Aufstellung
Marz . 418 649 6 299 591 242 291 gezeigt wird:
April . 416 823 2 132 607 88 859
Mai . . . 413 087 5 826 873 233 675
Juni . 413 930 5 047 977 241 2C3 Fettkohle NuBkohle Gé’iSkOl:He
Juli .. 418 109 6 703 116 248 264 NUB I peste . trl]ch -
August 424 622 6 504 494 250 173 Mischung ohle 1
September 434 014 6 580 219 253 085 Mt M t M/t
Oktober. 452 415 6 945 901 257 256
Daraus ergibt sich, daR nach einem erheb- Ende
lichen Riickgang die Forderung infolge dtr zahl- Dezember 1914 13,75 12,50 13,50
reichen Arbeitseinstellungen im April ihren tief- Anfang
sten Stand mit nur etwas Gber 2 Mill. t erreichte Januar 1919 44,60 42,80 44,00
und seitdem langsam aber stetig gestiegen ist, Mitte
ohne indessen den Stand des Oktober 1918 Juni 1919 73,30 68,90 70,10
wieder zu erreichen. Die Belegschaft, die Anfang
abgesehen vom November 1918 in den Monaten Oktober 1919 83,80 79,40 80,60
Mai and Juni am geringsten war, hat sich Anfang
seitdem entsprechend vermehrt und ist im Ok- Dezember 1919 92,80 88,40 89,60
1. M itteilungen

aas L iteratur und

Praxis;

Buchbesprechungen.

W eltw irtschaft.

Portugal.

Von einem unserer Mitglieder in
Portugal, das »nicht umsonst in Deutsch-
land sein Wissen und Kodnnen erwor-
ben« hat, erhalten wir die folgenden
Mitteilungen:

»Die Auswahl der deutschen Konsuln
und derer, die in den diplomatischen
Vertretungen Deutschlands die Handels-
interessen vertreten sollen, lieR vor dem
Kriege zu winschen dbrig. Der Ver-
gleich mit den Persdnlichkeiten, die
Deutschland vertraten, und denen, die
z. B. England und selbst Frankreich ins
Ausland sandte, hat leider oft zu Un-
gunsten Deutschlands ausfallen missen,
da sie nicht immer gewuf3t haben, sich
den Verhaltnissen des Auslandes an-
zupassen und sich in die Bedingungen
der Umgebung hineinzudenken und
hineinzuarbeiten, in der sie wirken
sollten.

Die deutschen Banken haben Portu-
gal ganz vernachlassigt. Keine Bank
mit deutschem Kapital oder deutschen
Beziehungen bestand in Portugal, wéh-
rend die Engladnder mehrfach, Frank-

reich durch den Credit Lyonnais vor-
zuglich vertreten waren und sind.

Das deutsche Kapital hat sich bisher
in keiner Weise in Portugal betatigt.
Und doch hé&tte gerade hier mancher

bedeutende Wert in deutschem Inter-
esse bearbeitet werden kdénnen. Creu-
sot hat die groBten Eisenlager, Eng-

land die beslen Kupferminen mit aufBer-
ordentlichem, noch ungehobenem Reich-
tum belegt. Noch sind groBe Werte
an Minen, besonders Eisen, Kupfer und
Wolfram, sehr groBe Kohlenlager
(Braunkohle, Anthrazit) und andere zu
vergeben.

An Unternehmerarbeiten, die bisher
Belgier und Franzosen, letzthin auch
Spanier, Ubernahmen, sind einige sehr
wichtige in der kommenden Zeit fallig,
so die groBen Hafenbauten in Lissabon
und Leixos, der Bau und die Einrich-
tung des gesamten Marinearsenals usw.

Die Einrichtung von drahtloser Tele-
graphie auf den portugiesischen Ge-
bieten, die ein Netz Uber die ganze
Welt ermdglichen, ist noch lange nicht
vollendet. Was vorhanden ist, ist alles
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Marconi, aber es konnten wohl fur
deutsche Gesellschaften Geschéaftsmaog-
lichkeiten geschaffen werden.

Ich verhehle mir nicht, da, was vor
dem Kriege schwierig war, jetzt nicht
leichter sein wird, und daB es viel-
leicht nicht mdoglich sein wird, mit der
notigen Schnelligkeit in aller Welt die
Platze an der Sonne zu besetzen, die
—wenige sind es ja noch — zu haben
sein werden. Aber die verlorene Zeit
mufB eingeholt werden Und das ist nur
moglich, wenn die Probleme gestellt,
erkannt und angegriffen werden.«

Russisches Wirtschaftsleben seit der
Hen schaft der Bolschewiki. Von Dr.
Kaplun-Kogan. 1.Heftder Abteilung
Recht und Wirtschaft des Ost-Europa-
Instituts in Breslau. Leipzig und Berlin
1919, B. G. Teubner. 266 S. Preis geh.
5 M ohne Teuerungszuschlage.

Das Rad der Geschichte mag die
Bolschewisten-Herrschaft hinwegfegen,
wie letzten Endes jede extreme Revo-
lutionsherrschaft nach kirzerer oder
langerer Zeit zusammenbricht, weil das
Beharrungsvermdgen des Lebens ver-
hindert, fir weltumstirzende Theorien
von heute auf morgen lebensfahige
Formen zu schaffen. Das darf aber
nicht dariber hinwegtéduschen, daR

die Gedankenwelt des Bolschewis-
mus die politische, soziale und wirt-
schaftliche Entwicklung weitgehend
beeinflussen wird. Man muf sich
deshalb mit den Zielen des Bol-
schewismus vertraut machen. Einen

Einblick erhdlt man am unmittelbarsten
durch Versenkung in die bolschewisti-
sche Gesetzgebung, die von November
1917 an in unglaublich schneller Folge
alle bisherigen Zustande auf den Kopf
zu stellen versucht hat.

Es ist ein Verdienst des Ost-Europa-
Instituts in Breslau, durch einen mit rus-
sischen Verhéltnissen wohlvertrauten
Verfasser diese Gesetzarbeit verfolgt
und gelichtet zu haben. Greift man
dazu etwa noch zu dem ausgezeich-
neten Buch Paquets »Im kommunisti-
schen RuBland« (Jena 1919, Verlag
E. Diederichs), das uns die Dinge in
Moskau, dem Brennpunkt der Taten
Lenins und seiner Mitherrscher, von
hoher Warte aus mit all ihren Schrecken
und doch wieder ihrer weltumgestal-
tenden Zielsetzung miterleben 14aBt, und
ergdnzt beides durch die vielen Einzel-
nachrichten dber die verhdngnisvollen

wirtschaftlichen Ergebnisse der bol-
schewistischen Gewaltversuche, so wird
man fir das Werden der Zeit unent-
behrliche Gesichtspunkte gewinnen.
Prof. Dr. Otto Goebel.

Der nérdliche Seeweg nach Sibirien.

Einer der Hauptgriinde fir das spéate
Eintreten Sibiriens in eine neuzeitliche

Wirtschaftsentwicklung ist seine Ab-
geschlossenheit, vor allem die seines
westlichen  Hauptteiies. Hier be-

schrédnkte sich die Zugdanglichkeit fur
Jahrhunderte praktisch auf einen schma-
len Streifen, auf dem jetzt in etwa
100 km Abstand die beiden Bahnen
die hier niedrige Wasserscheide des
Urals (berschreiten. Im Sidwesten
trennt eine Wiste Sibirien von Zen-
tral-Asien und anschlieBend bis zum
Baikalsee der Altai und das wegelose
Sajan-Gebirge. Im Norden hat Sibi-
rien zwar eine Tausende von Kilome-
tern lange Seekiliste, der auch alle
seine groRen Strome, mit Ausnahme
des Amur, Zustromen, aber die Kiste
ist die des verkehrsfeindlichen Eis-
meeres.

Es ist selbstverstandlich, daB seit
Jahrhunderten immer wieder Versuche
gemacht worden sind, den Seeweg
zur Nordkiste Sibiriens, vor allem zu
den nahe bei einander im Westen lie-
genden Mindungen des Ob und des
Jenissei nutzbar zu machen. Die Ab-
schneidung des Durchfuhrweges von
Sibirien durch RuBland nach West-
Europa durch Krieg und Revolution
muBte diese Bestrebungen doppelt
wichtig erscheinen lassen, weil seit
der Fertigstellung der Sibirischen Bahn
das Land ineinen nicht unerheblichen
weltwirtschaftlichen Austausch einge-
treten war. Dem Wunsch des Han-
dels kam die Unterstiitzung der sibiri-
schen Regierung entgegen. So sind
auch im Jahre 1919 wieder von Eng-
land und Schweden aus Versuche zur
Nutzbarmachung des ndrdlichen See-
weges nach Sibirien gemacht worden.
Diese Lander haben beide ein drin-
gendes Interesse nicht nur am Ver-
kehr mit Sibirien an sich, sondern auch
daran, zu verhindern, daR Amerika
und Japan die sibirische Aus- und
Einfuhr dauernd Uber die Ostkiiste ab-
lenken.

Berichte Uber diese Fahrten liegen
jetzt vor. Der kleine schwedische
Dampfer, der in drei Augustwochen
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von Gothenburg zur Obmindung ge-
langte, hatte Erntemaschinen, Separa-
toren, Néagel und Sagen geladen. Er
konnte aber nur 600 t, die Halfte sei-
ner Ladung, léschen und nur 200 t
Ruckfracht nehmen. Auch der gleich-
zeitig eingetroffene englische Dampfer
muBte die Halfte seiner Waren wieder
mit zuricknehmen

Gewill, man ist hingekommen, wie
schon im letzten halben Jahrhundert
100 andere Dampfer vorher, aber ob
man auf seine Kosten gekommen ist?
Ich bezweifle es. Ich kann nur die
Satze wiederholen, die ich vor 9 Jah-
ren in meiner »Volkswirtschaft des
Westbaikalischen Sibirien«l) geschrie-
ben habe: »Man muB e? als nachge-
wiesen betrachten, daB ein direkter
Seeverkehr nach West-Sibirien unter
normalen Bedingungen nicht dauernd
rentabel ist. Eher wird es einmal
moglich sein, einen direkten Seeweg
zum Bassin des Ob zu schaffen, indem
man einen als Hafen geeigneten Platz
in der Gegend der Petschoramindung
durch eine kurze Bahn mit dem Ob
verbindet Ein groBes Hindernis fir
die Seeschiffahrt zum Ob sind die In-
seln Nowaja-Semlja und Waigatsch,
die den der Obmiindung vorgelagerten
Teil des nordlichen Eismeeres gegen
Westen abschlieBen und zu einem Eis-
fang machen. Nur ganz besonders
ginstige Windverhéltnisse lassen das
Eis zurlicktreten und geben ein paar-
mal im Jahr, gewdhnlich von August
an, fur wenige Tage die Durchfahrt
durch das Karische Meer nach dem si-
birischen Festland frei. Obendrein
scheinen auf Jahre mit verhéaltnisméRig
gunstigen Eisverhéltnissen einzelne zu
tolgen, in denen die Durchfahrten in
das Karische Meer erst im September
frei werden wund die Zeit flr eine
Hin- und Rickfahrt zum Ob- und Je-
nisseibusen nicht mehr ausreicht.

Kann man die Eisschwierigkeit in
normalen Jahren durch besseren Nach-
richtendienst ber die Eisbewegungen
Uberwinden, so ist fur die Unrentabili-
tat eine zweite Schwierigkeit stark mit-
bestimmend, die nicht in ihrer vollen
Tragweite gewdirdigt zu werden scheint:
Es ist das die geringe Fahrwassertiefe
im Ob- und Jenisseibusen. Um ver-
haltnismaRig geringe Warenmengen zu

9 Berichte Ober Landwirtschaft,
Reichsamt d. Innern. Heft 14.

herausg. im
Berlin 1910.

bringen bezw. zu holen, missen meh-
rere Schiffe ausgeriistet werden, was
die Kosten gewaltig steigert, und diese
kénnen dann immer noch nicht in die
Flusse selbst einfahren, die im Herbst
geringen Wasserstand haben. Die
Seeschiffe missen also in dem Meer-
busen ihre Waren an Leichter abge-
ben. Zu diesem Umladen fehlt es
obendrein an ginstigen Stellen, so daf
es in der kurzen zur Verfigung ste-
henden Zeit von héchstens 3 bis 4
Wochen nicht immer méglich gewesen

ist, einen Dampfer zu entladen und
mit Rickfracht zu beladen.
Man hat zwar im Ob-Busen die

Bucht Nachodka und im Jenissei Busen
Goltschicha als sichere Ankerplédtze fur
die FluBschiffe ausfindig gemacht, die
Fahrwassertiefe ist aber dort so ge-
ring (in der Nachodkabucht z. B. 3,8 m),
daB die Dampfer zundchst 7 km davon
entfernt im offenen Ob-Busen einen
Teil ihrer Ladung Uberladen muissen.
Dabei wird die Arbeit durch starke
Winde erschwert und oft tagelang un-
terbrochen. Rechnet man hinzu, daB
das Ueberladen nur mit den eigenen
Hebevorrichtungen der Seedampfer,
sonst ganz mitden Schiffsmannschaften
erfolgen muB, so kann man sich eine
Vorstellung von den Schwierigkeiten
machen, die die Léschung der Ladung
verursacht. FluBschiffe, die bereit
sind, Seeexpeditionen bis in die Min-
dungen des Ob und Jenissei entgegen-
zufahren, sind oft nur schwer und zu
unverhdltnisméBigem Preise zu erhal-

ten. Was die SchiffsgroBe betntft, so
ist die Ladeféhigkeit der Seeschiffe,
die den Ob- oder Jenisseibusen er-

reicht haben, nur ganz vereinzelt und
unerheblich Uber 1000 t Ladefahigkeit
des einzelnen Dampfers hinausgegan-
gen; im Durchschnitt aller Fahrten
blieb sie sogar erheblich unter 1000 L

Der Anreiz zur direkten Seefahrt
nach Sibirien hat immer in der Haupt-
sache in der Zollfteiheit gelegen, die
von der russischen Regierung zuge-
standen wurde, wozu zeitweise dann
noch die Héhe der Getreidepreise auf
den europdischen Markten trat Im
ganzen haben in den letzten 30 Jahren
rund 110 Schiffe die Fahrt gewagt,
von denen 80 ihr Ziel erreicht haben;
die Ubrigen muBten umkehren und
gingen zum Teil verloren.

Man hat bei den Seefahrten zur
Mindung des Ob und Jenessei neben
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den Schwierigkeiten, die in der Natur
des ndrdlichen Seeweges liegen, die
anderen nicht zu vergessen, die auf
kaufméannischem und organisatorischem
Gebiet liegen. Sehr hoch sind die
Seeversicherungen, wahrend Versiche-
rungen der FluBRschiffe oft gar nicht
abzuschlieBen sind. Neben dem Ri-
siko des Verlustes von Schiffen be-
steht das Risiko, vor dem Karischen
Meer wieder umdrehen zu mussen.
Aus allem geht hervor, dal nur hoch-
wertige und mit hohem Zoll belegte
Waren die Kosten des ndrdlichen See-

weges tragen kdnnen. Anderseits muR
man, um die wertvolleren Waren besser
absetzen zu konnen, auch minder wert-
volle, aber in Sibirien gesuchte, mit-
nehmen, um leichter in Geschaftsver-
bindung mit den sibirischen Abnehmern
zu kommen.

Die Auswahl der Waren und ihre
Verwertung konnte natirlich sehr viel
besser erfolgen, wenn die Konzessionen
auf eine l&ngere Reihe von Jahren
lauten wirden. Erst dann ware es
auch maéglich, das Entgegenfahren der
FluRschiffe, das Ueberladen in den
Mindungen, den Nachrichtendienst

besser zu organisieren, als es jetzt fir
einen Einzelfall méglich ist. Genauere
Vermessungen und Kartenaufnahmen
muRten erfolgen, Seezeichen und Ret-
tungsstationen eingerichtet werden und
Einrichtungen zum Signalisieren der
Eisverhéltnisse.«

Die Nutzung dieser meiner Ausfih-
rungen héatte Enttduschungen ersparen
kénnen. Noch immer ist die Fahrt
durch das Karische Meer eine Fahrt
fir einen Polarforscher, aber nicht fur
einen Geschaftsmann, der verdienen

will.  Ich leugne dabei weder die
Wichtigkeit, noch die Madglichkeit,
diesen Weg endlich zu erschlieBen,

aber er wird erst kaufménnisch brauch-
bar werden, wenn vorher die ndtigen
Millionen hineingesteckt sind, die fir
Signalanlagen, Bagger, Hafen- und La
gerhaus-Einrichtungen usw. erforderlich
sind, und wenn zugleich dauernd fur
wettbewerbfahige Riuckfracht gesorgt
wird. Ist man aber gewillt, Millionen-
betrdage aufzuwenden, dann fragt sich
immer noch, ob nicht die vor 15 Jahren
v'on einem deutsch-russischen Unter-
nehmer vorgeschlagene Losung, die
Karische Pforte durch eine Bahn vom
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Ob bis zu einem Hafenplatz westlich
der Durchfahrt zu umgehen, die bes-
sere ist, und ob sich nicht ein zukinf-
tiges Sibirien in den Besitz des zu
diesem Zweck ndétigen Landzipfels
westlich des Ural setzen sollte. Die
Herstellung eines kaufménnisch brauch-
baren Seeweges nach West-Sibirien in
der einen oder anderen Form gehdrt
jedenfalls zu den wichtigsten und eigen-
artigsten Aufgaben des Weltverkehrs.
Prof. Dr. Otto Goebel.

Uber die Wirtschaftsverhaltnisse in
China macht Engineering vom 25. Juli
1919 nadh einem Bericht: eines in China
lebenden englischen Ingenieurs be-
merkenswerte Mitteilungen, denen wir
einiges entnehmen, was auch fir den

deutschen Handel und die deutsche
Industrie von Interesse ist.

Die Bergarbeiterlohne in Mittel-
china betragen 55 bis 100 Pf1), in

Nordchina weniger, fir den achtstin-
digen Arbeitstag unter Tage und den
Zehnstundentag tUber Tage. Das Ver-
laden der Kohlen mit der Hand in
Eisenbahnwagen kostet etwas mehr
als 4 Pf/t, die Frachtkosten auf der
Eisenbahn ebenfalls etwa 4 Pf t fir die

Meile. Folgende Lo6hne werden fir
andere Arbeiter gezahlt:

Kulis e, 32 bis 48 Pf/Tag
Zimmerleute 48 Pf Tag-

Maurer . . . . 48

Schlosser . . . 80

Schmiede . . . 80 »

Maschinisten 1,70 bis 2,50 M,Tag

Angestellte 80 M Monat.
Natirlich sind die Arbeiter nicht
so leistungsfdhig wie européische Ar-
beiter. Alle Arbeit w'ird im Tage-
lohn ausgefuhrt. Jedoch gibt es ei-
nige Werke, besonders die Sakako-
Werke der von Japanern kontrollier-
ten sutdmandschurischen Bahn, die ein
Pramiensystem eingefiihrt haben, das
sich gut bewd&hrt hat. Das Arbeits-
ergebnis der Maurer ist sehr beschei-
den, das der Zimmerer entspricht dem
mit den primitiven Werkzeugen er-
zielbaren, jedoch konnen sie soweit
gebracht werden, daB ihre Arbeit sich
mit der européischer Handwerker mes-
sen kann. Schlosser und Schmiede
liefern  Durchschnittsleistungen. Als
Maschinist leistet der Chinese durch-
aus Zufriedenstellendes, als Elektri-

® samtliche Geldangaben in Goldwahrung.

ker ist er fir feinere Arbeiten nicht
geeignet, wohl aber fiir gewdhnlichere
Arbeiten, Verlegen von Leitungen
usw. In Hongkong und Sidchina stel-
len sich die Arbeitslé6hne um unge-.
fahr 100 vH, im Yangtse-Tal um
50 vH hoher als in Nordchina.

An Baustoffen sind Ziegelsteine
tberall  verfugbar. Der Stein st
porés und leicht gebrannt, jedoch
von befriedigender Gite. Ausgezeich-
neter Zement ist dberall zu haben.
Der Preis fir Zement betrdgt 40 M t
frei Eisenbahnwagen auf dem Zement-
werk. Von den Eingeborenen wird
allgemein Kalk benutzt, der ({berall
erbrannt werden kann. Er kostet in
den nordchinesischen Kohlenbezirken
5 bis 6 M/t. Fir Grindungsarbeiten
wird eine Mischung aus Kalk und
Schlamm im Verhaltnis 1:6 benutzt.
Feuerfester Ton kostet in Nordchina
10 bis 20 M t. Bauholz ist sehr kost-

bar; sein Verbrauch muf nach Mdg-
lichkeit beschrankt werden, da die
groBen Temperaturwechsel in den

meisten Teilen Chinas schnelle Ver-
witterung bewirken. In der Haupt-
sache wird Bauholz aus Amerika ein-
gefihrt. Zur Bedachung wird meist
verzinktes Eisenblech verwendet, das
jedoch wenig befriedigend ist. Der
Preis stellt sich auf 9 M fir die
Platte oder ungefdhr das Neunfache
des Preises vor dem Kriege. Von
anderen Bedachungsstoffen sind Ze-
mentziegel am billigsten.

Eisen- und Stahlerzeugnisse sind

aullerordentlich  teuer. China ist
hierin, obschon es selbst {ber grofe
Eisenvorréte verfigt, tatsdchlich von
Amerika abhdngig, weil Japan die

ganze Eisen- und Stahlerzeugung in
der Hand hat. Gewdhnliche Knippel
kosten 580 M/t, Schienen 500 Mit,
Stahlplatten 1600 M t. Die grofen
Mdoglichkeiten der  Stahlherstellung
werden von Europa noch nicht geni-
gend gewdrdigt: die Arbeit ist bil-
lig und Rohstoffe sind geniigend vor-
handen. Kalkstein kostet 1 M/t, Koks-
kohlen 6,50 M t als Stiickkohle, 3 Mt
als Feinkohle. Die Erzvorkommen
in Nordchina bedirfen der Unter-
suchung; jedoch bestehen wahrschein-

lich groRe Vorkommen in ginstiger
Nédhe der Kohlenfelder. Von einem
amerikanischen hervorragenden Fach-

manne werden folgende Erzeugungs-
kosten fur 1t Roheisen angegeben:
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Roll Stoffe:

Erz, 19t 9,00 M
Koks, 1,25t 6,20 »
Zuschlage, 0,52 t. 1,00 » 1620M

Ldohne und sonstige

Kosten:

Arbeitsléhne 4,00 M
Betriebskosten 3,50 »
Gehdlter...covveenne. 0,40 »
Verschiedenes 2,20 » 10,10 »
Gesamtkosten fiir 11Roheisen 26,30 M

Bei dieser Berechnung st ange-
nommen, dafl die Arbeitsleistung der

Leute die Halfte der in Amerika Ub-

lichen betrdgt. Bei den Rohstoffen
sind die Werte fur Kohlen und Zu-
schldge doppelt so hoch eingesetzt

wie in Nordchina, der Preis fur die
Erze einschlieBlich Fracht fir 5 Mei-
len ist hier 4 M/t. Hiermit werden

die derzeitigen Kosten in  England
in  Vergleich  gesetzt, und zwar:
160 M/t fur Roheisen, 320 Mt
fur  Stahlerzeugnisse. Die  engli-

sche Stahlindustrie wird daher auf die
groBen Ueschaftsméglichkeiten hinge-
wiesen. Als besonders geeignet fir
die Errichtung von Eisenwerken wird
in Nordchina die Gegend an der Pe-
king-Mukden-Eisenbahn und die Ge-
gend des Yangtse-Stromes bei Han-
kow empfohlen. AuRerhalb der Frem-
denkonzessionen wirde die Zusam-
menarbeit mit chinesischem Kapital ins
Auge zu fassen sein. Amerika hat be-
reits begonnen, in China festen FuB
zu fassen. h.

Afrika.

Das Ende des Weltkrieges hat eine
Teilung Afrikas unter Frankreich und
England mit sich gebracht. Die tbrigen
Volker, die noch dort Kolonien haben,
sind entweder von diesen beiden Maéch-
ten vollstandig abhéngig, wie Portugal
und Belgien, oder ihr Besitz hat nur
Ortliche Bedeutung. Trotz der groflen
Ausdehnung des nordafrikanischen fran-
zosischen Kolonialreiches sind diese
Gebiete weltpolitisch und weltwirt-
schaftlich heute noch von geringer Be-
deutung; weitaus am wichtigsten sind
augenblicklich die beiden im britischen
Machtbereiche liegenden Angelpunkte
Afrikas, Aegypten im Norden und die
Sudafrikanische Union im Siden,
deren Wichtigkeit noch dadurch unter-
strichen wird, dall sie die Endstellen

der Kap Kairo-Zentralbahn bilden, die
in nicht mehr allzu langer Zeit den
Betrieb aufnehmen wird.

Aegypten gehort staatsrechtlich
nicht zum Britischen Reiche, aber die
gewaltige Bedeutung, die es durch den
Suezkanal fur den Weltverkehr im all-
gemeinen und als Verbindung Eng-
land-Indien fur die Sicherung der bri-
tischen Weltmacht hai, lieB England
schon seit Jahrzehnten sich dort fest-
setzen. Die jetzt zu uns gekommenen
Nachrichten von Unruhen sind von
diesem Gesichtspunkt aus zu werten.
Sie haben vorwiegend politische Ur-
sachen und sind als Versuche der Un-
abhangigkeitspartei anzusehen, sich von
der englischen Oberaufsicht frei zu
machen; England hat sie unterdrickt
und wird stets dagegen vorgehen, denn
es wird immer die Aufsicht Uber den
Suezkanal zu behalten trachten.

Wahrend die agyptischen Unruhen
also politische Ursachen haben, mdgen
wirtschaftliche Verhéltnisse den Anlall
dazu gegeben haben — die englische
Presse bemiht sich, diese stark in den
Vordergrund zu schieben —, und in
der Tat ist die Wirtschaftslage des
Landes wenig ginstig. Der Noten-
umlauf nahm wahrend der Kriegszeit
stark zu (von 2Vs Mill. 4gypt. Pfund’)
auf 40 Mill. &gypt. Pfund), und die
Folge war, wie auch in der ubrigen
Welt, eine starke Senkung der Kauf-
kraft des Geldes und ein Steigen der
Warenpreise; die entsprechende Lohn-
steigerung muBte durch Streike er-
kampft werden und beunruhigte das
Wi irtschaftsleben sehr. Dazu kam, daB
der Handel stark zurlickging, wenn-
gleich die Handelshilanz aktiv blieb,

wie die folgenden, einer englischen
Quelle entnommenen Zahlen zeigen.
1918 1919

Ausfuhr (in 1000 agypt.
Pfund) . 14227 9781

Einfuhr (in 1000 &gypt.
Pfund) . 14021 9 107

Ausfunriberschufl  (in
1000 &gypt. Pfund) . 206 674
Trotzdem sind die wirtschaftlichen

Zukunftsaussichfen des Landes nicht
unginstig; die &gyptische Baumwolle,
zu deren Kultur etwa 25 vH der ge-
samten Anbauflache des Landes ver-
wendet werden, braucht ihrer hervor-

>) 1 agypt. Pfund (Sequin) = 7,437 g Gold =
20,'}5 M. Goldwert
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ragenden Gite wegen keinen Wett-
bewerb zu furchten, und die geschéaft-
liche Grindertatigkeit ist sehr rege,
wobei freilich das Kapital englischer
Kriegsgewinnler mitw'irken durfte.

Als Beispiel vorbildlicher englischer
Verwaltung skunst verdient die Sud-
afrikanische Union besondere Wir-
digung. Dieser Staatenbund ist noch
jungen Datums, denn er verdankt sein
Entstehen dem South African Act von
1909, durch den die Kapkolonie, Natal
und die ehemaligen Burenfreistaaten,
Oranje-Freistaat und Transvaal, zu
einem Einheitsstaat zusammengeschlos-
sen wu den, der fast vdllige Selbstan-
digkeit besitzt. Ja, England brachte es
sogar fertig, die Buren, die doch noch
vor rund einem Jahrzehnt Todfeinde
Englands waren, zum Kampf gegen
Deutschland heranzuziehen, wobei
allerdings der Gedanke als Anreiz-
mittel gewirkt haben mag, durch die
Eroberung von Deutsch-Sidwestafrika
— fur das die Union jetzt einen Ver-
waltungsauftrag erhalten hat — ein
»GroReres Sudafrika<zu schaffen Rho-
desien, das heute von der British South
Africa Company verwaltet wird, gehért
noch nicht zur Union, doch sind Be-
strebungen, das Land eirzuverleiben,
bereits im Gange. Die Sudafrikanische
Union um'aBt ein Gebiet von 1225 Mill.
gkm; es wird nach der Z&hlung von
1911 von 5,9 Mill. Menschen bewohnt,
w'ovon die weille Bevdlkerung 25 vH
ausmacht. Die schwarze Bevolkerung,
die durchweg zum Proletariat gehort,
bringt schwierige innerpolitische Fragen
mit sich, die noch keineswegs als ge-
l6st gelten kdnnen.

Die Entwicklung Stdafrikas wahrend
des Krieges war auferoidentlich. Wah-
rend bis 1914 die Gold- und Diaman-
tenindustrie und -ausfuhr und daneben
nur noch die Wolle- und Hauteaus
fuhr eine wichtigere Rolle spielte
und alle Bedarfswaren eingefiuhrt wer-
den muBten, hat das Bestreben der
Regierung, neber der politischen auch
eine wirtschaftliche Se bstandigkeit des
Landes zu erringen, in der Kriegszeit
zu bemerkenswerten Erfolgen gefihrt
Im Bergbau konnte vor allem die
Kohlenfdrderung so gesteigert wer-
den, daB der Bedarf an Bunkerkohle
fur die Schiffe aus den Bergwerken
von Transvaal und Natal gedeckt wird
und auBerdem noch ansehrlieche Men-
gen fir die Ausfuhr Gbrig bleiben. Die

Férderung stieg von §,S Mill. t im Jahre
1913 auf 10,7 Mill. t im Jahre 1918.
Eigenartig ist, daB sowohl die Gold-
wae auch die Diamantengewun-
nung zurlickgegangen ist. Einer Gold-
ausbeute von 35,76 Mill. £ im Jahre
1918 stand 1913 eine solche von 37,36
Mill. £ gegeniber; von den 52 Gruben
des Landes sollen 20 die Betriebsein-
stellung erwdgen, da die hohen Be-
triebskosten, durch die die Erzeugungs-
kosten betréchtlich gesteigert werden,
die Gewinne aufsaugen. Bemerkens-
w'ert ist hierbei vom weltwirtschaft-
lichen Gesichtspunkte, daf damit ein
Hauptstitzpunkt fir die Aufrechter-
haltung der Weltgoldw'ahrung, né&m-
lich das Gleichbleiben der Erzeu-
gungskosten dieses Edelmetalles. er-
schuttert wird An Diamanten wurden
im Jahre 1918 2,537 Mill. Karat gefor-
dert, 1917 2,902 Mill. Karat. Von son-
stigen Bodenschdtzen sei das Kupfer
eiwahnt, dessen Gewinnung aber we-
nig wirtschaftlich ist; die Erzeugung
ging von 200COt im Jahre 1917 auf
6S00t im Jahre 191S zurick und die
Bergwerke der Cape Copper Co haben
zum Teil ihren Betrieb eingestellt.
Zinn wurde im Jahre 191S im Werte
von 44S0GO0 £ gewonnen, doch ist auch
hier die Férderung stark gefallen.
Gleich anderen Staaten, welche vor
dem Kriege eine starke Einfuhr an In-
dustrieerzeugnissen hatien. kam auch
die Union im Weltkriege in Bedrédng-
nis. Insbesondere das Eisenbahnwesen
stand fast vor deir Zusammenbruch:
es mangelte an Waiederherstellungs-
werksiditen, und Lokomotivlieferungen
aus dem Auslande blieben aus. Eine
tatkraftige Industriepolitik der Re-
gierung hat dem entgegen gewiikt: es
wurde ein Verband der Industrien ge-
bildet und Gesellschaften zur Schaffung
lebenswichtiger Schliisselindustrien be-
grindet. Die MaRnahmen hatien guten
Erfolg. Die Zahl der Fabrikbetriebe
wird mit rd. 40G0 angegeben, wovon
SCO auf Metall- und Maschinenerzeug-
nisse entfallen; etw’a 100000 Arbeiter,
darunter 40000 WeiBRe, sind darin be-
schaftigt. Die Union Steel Corpora-
tion hat ihre Anlagen gewaltig erwei-
tert; sie stellt auRer Wabwerkerzeug
nissen auch Lokomotivteile her und
hat die Elektrostahlerzeugung in
Herouli - Oefen aufgenommen. Die
Eisererze kommen aus Nord-Rhode-
sien, wo im Saki-Bezirk magnetisches
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Eisenerz mit 68 vH Eisengehalt ge-
funden wird. AuBerdem haben sich die
chemische Industrie und die Lebensmit
telverarbeitung gehoben. Die Zement-
industrie und die Papiererzeugunghaben
sich ausgedehnt, die Asbestindustrie ist
heimisch geworden und fuhrt bereits Er-
zeugnisse nach Europa aus, die Aka-
zienrinde hat die Grundlage fir eine
neue Gerbstoffindustrie gegeben, kurz,
die Entwicklung ist recht befriedigend,
und JohannesDurg z. B. ist auf dem
Wege, ein sehr wichtiger Industrie
mittelpunkt zu werden. Eine Industrie-
Siegesausstellung in Pretoria im Jahre
1921 soll von der industriellen Blite
des Landes Zeugnis ablegen.
Weniger belriedigend arbeitete aus
den schon oben angefiuhrten Griinden
die Eisenbahn. Das im Staatsbesitz
befindliche Netz hat eine Ausdehnung
von rd. 14300km; die Mehrzahl der
Linien hat Kapspurweite (31/2 FuB).
Die gesteigerten Betriebs- und Lohn-
kosten machten sich im Bahnbetrieb
besonders fuhlbar, so daB dieser im
Betriebsjahre 1918/19 einen Fehlbetrag
ven I'/iMill. £ erbrachte; die Folge
ist auch hier eine Tariferh6hung um
10 vH, bei Ausfuhrgitern um 25 vH.
Der Seeverkehr weist insofern eine
bemerkenswerte Neuerung auf, als eine
unmittelbare Dampferlinie Kanada-Sid-
afrika von der Elder-Dempster-Linie ein-
gerichtet wurde, ein Beweis dafir, daR
die wirtschaftlichen Beziehungen der
englischen Besitzungen untereinander
ohne Berlthrung des Mutterlandes
immer enger werden. Auch auf dem
Gebiete des Luftverkehrs bleibt
Siudafrika nicht zurick; dafur legt die

geplante Handelsfluglinie Johannes-
burg-Pretoria-Maritzbuig- Durban Zeug-
nis ab, die der Personen- und Post-
beférderung dienen soll.

Im AuBenhandel wurde 1918 eine
W issenschaftsbetrieb, E jzieh

Berufswahl und Berufsberatung. Eine
Einfiohrung in die Praxis von Dr. med.
Martha Ulrich, Dr. Curt Piérkowski,

Otto Nenke, Georg Wolff, Dr. Ernst
Bernhard. Eingeleilet von Dr. Alfred
Kihne Berlin 1919, Trowitzsch & Sohn.
223 S. Preis geh. 6,50 M.

Mit dem Zusatz »Eine Einfihrung in

Erziehungs-

und Standesfrageri

Hdéchstzahl erreicht, indem dem Werte
nach fur 47,4 Mill. £ (1913 fir 38,5 Mill.
£) Waren eingefiuhrt und fir 31,4 Mill. £
(1913 fur 27,5 Mill. £) ausgefihrt wur-
den. Sehr bemerkenswert ist dabei,
daR der Handel mit dem Mutterlande
ruriickging (von 55 vH im Jahre 1913
auf 44,6 vH '1919), wéhrend der Ver-
kehr mit den Vereinigten Staaten, mit
Kanada und mit Japan zunahm. Be-
sonders Nordamerika hat auch hier
seine Vorbereitungen getroffen. Be-
reits vor 122Jahren wurde die Anglo-
American Coiporation of South Africa
mit einem Kapital von 1Mill. £ be-

grindet, die sich auch schon Minen-
rechte in den Gold- und Diamantbe-
zirken gesichert hat. Die Beziehun-

gen mit Deutschland sind noch sehr
schwach. Immerhin erscheint Deutsch-
land wieder in der Handelsstatistik der
Sudafrikanischen Union, wenngleich im
ersten Halbjahr 1019 nur mit einem
Anteile von 0,1 vH an der Einfuhr
gegen 8,8 vH vor dem Kriege Doch
hieraus konnen wir die Hoffnung
schépfen, daB trotz der HaBsaat des
Krieges allméhlich wieder das gemein-

same Interesse die Oberhand gewinnt.
$r.=3ng. Georg Sinner.
Kolumbien.
Ein Sonderberichterstatter schreibt
uns:
»Die Entwicklung Kolumbiens st

ganz erstaunlich, und das Land bietet
die gldnzendsten Aussichten tir unsere
Industrie. Das Land schwimmt in
UeberfluR an Geld. Zahlreiche Projekte
sind geplant, Eisenbahnen, Fabriken
UsSwW.«

Wir hoffen, demnéchst einen aus-
fuhrlichen Bericht (dber Kolumbien
bringen zu kdénnen.J)

> Vgl. auch Z. V. d. I 1919 S. 198.

ungs- und Standesfragen.
die Praxis« sind die Aufgaben des
Buches und der Kreis seiner Leser be-
stimmt. Eine Einfuhrung in die Praxis
mufB aus der Praxis schdpfen; der In-
halt des Buches zeigt, daB hier in der
Tat erfahrene Praktiker sprechen. Ge-
rade dadurch tritt aber aueh die Tat-
sache in die Erscheinung, daB die Praxis
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auf den verschiedenen, bei der Berufs-
beratung zusammenwirkenden Gebieten
teilweise noch recht in den Anfdngen
steckt, sei es, daB noch Wege gesucht
werden, sei es, dal als gangbar er-
kannte Wege noch zu wenig beschritten
sind.

Indem die Berufsberatung das Ziel
verfolgt, den rechten Menschen an den
rechten Platz zu bringen, will sie dem
Wirtschaftsleben die Aufgabe ldsen
helfen, mit dem geringsten Aufwand
an Kraft und Zeit die hochste Leistung
zu vollbringen, und dem Einzelmen-
schen eine Ausnutzung der ihm ver-
liehenen Gaben ermdglichen, die ihm
bei Wahrung seiner Persdnlichkeit
hdéchste Befriedigung in materieller
und geistiger Beziehung gewé&hrt Sie
hat daher zwischen den Ansprichen
des Wirtschafislebens an Zahl und Be-
schaffenheit der Menschenkréfte einer-
seits und dem Angebot, der Eignung
und den Ansprichen der Berufsuchen-
den anderseits einen Ausgleich zu
suchen und beide Teile zur Benutzung
dieses Ausgleichs geneigt zu machen.

In den vier ersten Abschnitten des
Buches beschéaftigt sich je einer der
Mitarbeiter mit den Mitteln zur Er-
reichung dieses Ziels; im letzten Ab-
schnitt »Organisation und Tatigkeit der
Berufsberatungsstellen« behandelt Dr.
Bernhard die Form der Ausgleich-
tatigkeit und schlieBt Vorschldge zum
weiteren Ausbau der Berufsberatung
und Lehrstellenvermittlung an. Dieser
Abschnitt sei angelegentlich der Be-
achtung aller Stellen empfohlen, die
sich mit der Einrichlung und dem Aus-
bau von Beratungsstellen beschaftigen
(oder, wenn nach dem Vorgehen Bay-
erns und PreuBens die Staaten sich
allgemein der Durchfihrung der Be-
rufsberatung annehmen, werden be-
schaftigen missen). Sie werden dann
manchen Umweg oder falschen Weg
vermeiden und vor unzulénglichen
Einrichtungen bewahrt bleiben. Der
Ansicht des Verfassers ist entschieden
beizutreten, dall eine Berufsberatung
nur wirksam werden kann, wenn sie
sich auf beide Geschlechter und alle
ihnen offenstehende Berufe erstreckt.

Erhalten die Beratungsstellen wund
ihre Beamten in diesem Abschnitt
manchen ndtzlichen Fingerzeig, so fin-
den sie die Grundlagen ihrer Arbeit
in den vier ersten Abschnitten des
Buches behandelt, die einzeln wieder
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fur die Mitarbeiter der Berufsberatung
aus den Gebieten der Gesundheits-
pflege, der Psychologie, der Volkswirt-
schaft und der Schule ihre besondere
Bedeutung haben.

Die Abschnitte | »Die Frage der
korperlichen Eignung« von Dr. Ulrich
und Il »Die psychische Eignung« von
Dr. Piérkowski gehen parallel. Sie
geben zundchst eine Uebersicht (ber
das, was in bezug auf die kdrperlichen
und geistigen Anforderungen, wohl
auch schadigenden Einwirkungen der
verschiedenen Berufe bisher festgestellt
wurde oder noch festzustellen ist, und
erdrtern dann die Mittel und Wege
der Prifung, ob ein Jugendlicher die
fir einen bestimmten Beruf erforder-
lichen Eigenschaften besitzt, oder fur
welche Berufe ihn die vorhandenen
Eigenschaften geeignet erscheinen las
sen. Voraussetzung ist also der Aus-
bau einer Berufsphysiologie bezw. Be-
rufspsychologie einerseits und einer
Physiologie und Psychologie der Ju-
gendlichen anderseits.

DaR in dieser Beziehung der Arzt
bereits auf viel sichererem Boden als der
Psychologe steht, zeigt der Vergleich
der beiden Abschnitte. Dr. Ulrich ver-
mag eine umfangreiche Uebersicht tuber
die verschiedenartige Beanspruchung,
nicht zuletzt auch die Schadigung der ein-
zelnen Organe durch das Berufsleben
vorzulegen, aus der sich brauchbare
MafRstdbe der Eignung derJugendlichen
fur zahlreiche Zweige des Berufslebens
ableiten lassen. Der Eigenart der Frau
widmet sie dabei einen besonderen Ab-

schnitt. Anlegen soll die gewonnenen
MaRstdbe nach ihrer Ansicht nur der
Arzt, und zwar der Schularzt, der so

wohl die Berufsphysiologie beherrscht
als auch mit dem korperlichen Zustand
der Jugendlichen durch die Beobach-
tung wahrend der ganzen Schulzeit
veitraut ist; er soll eigentlich bei jeder
Berufswahl das letzte Wort sprechen.
Diesem ldealzustand kdnnen aber, wie
Dr. Ulrich selbst angibt, schon die Ber-
liner Schulen, die ihn anstreben, nur
unvollkommen verwirklichen, und so
wird es zunachst so bleiben, daB die
Beratungsstellen sich fortlaufend Uber
die Ergebnisse der Berufsphysiologie
und -pathologie wunterrichten und in
jedem Einzelfalle nach der vom Schul-
arzt in den Fragebogen der Beratungs-
stelle eingetragenen gesundheitlichen
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Kennzeichnung der Jugendlichen zu-
und abraten und nur in zweifelhaften
Féallen ihren Vertrauensarzt befragen
oder auf den Schularzt zuriickgreifen.
Freilich ist, wie Dr. Bernhard bemerkt,
auch die Begutachtung aller vor der
Entlassung stehenden Kinder durch
den Schularzt heute noch als lIdealzu-
stand an2usehen, und so ist die For-
derung von Dr. Ulrich sehr berechtigt,
dall die Einrichtung der schul&rztlichen
Ueberwachung der Volksschulkinder
bald allgemein durchgefihrt werde.
Und erst recht kann man ihrem Rufe
nach dem Fortbildungsschularzt bei-
stimmen, denn erst durch die pflicht-
méBige gesundheitliche Beobachtung
der Fortbildungsschiler wird sich eine
lickenlose und nicht aus den Ergeb-
nissen bei Erwachsenen abgeleitete Be-
rufsphysiologie der Jugendlichen ge-
winnen lassen.

Wenn Dr. Bernhard sagt: »In wel-
chem Umfange die psychologische
Berufsberatung zur Arbeit der Bera-
tungsstelle herangezogen werden kann,
kann zurzeit mit Sicherheit noch nicht
g;esagt werden, da erst sparliche prak-
tische Erfahrungen vorliegen; die For-
schung befindet sich noch im ersten
Stadium der Entwicklung, wird aber
kiinftig vielleicht eine der &rztlichen Be-
gutachtung zum mindesten gleich-
kommende Bedeutung gewinnen«, so
wird man ihm nicht wohl widersprechen
kénnen. Um so anziehender ist es, mit
Dr. Piédrkowski die Wege zu gehen,
auf denen die Psychologen heute zur
Begrindung einer Berufspsychologie
und zur Kenntnis der psychologischen
Berufseignung Vordringen. Der physio-
logischen Berufspathologie, die auf dem
Gebiete der kdrperlichen Eignung viele

wertvolle Anhaltspunkte liefett, ent-
spricht eine psychologische Berufs-
pathologie zurzeit nicht. Die Berufs-

psychologie muf also Beruf um Beruf
oder Berufsgruppe um Berufsgruppe
daraufhin untersuchen, welche geistigen
Eigenschaften sie von ihren Angehd-
rigen verlangen, wobei sich schon fir
mittlere, besonders aber fir hohere
Berufe ganz bestimmte Eigenschaften
herausheben. Beim Zusammentragen
dieser Unterlagen ist der Psychologe
in hohem MaRe auf die Urteile der
Berufsangehdrigen selbst angewiesen.
Die meist fremdartige Aufgabe, die er
ihnen damit zumutet, erleichtert er
ihnen durch Vorlegen eines Frage-
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bogens, der zur Beobachtung anleitet.
Fragebogen haben nun fir die Ver-
treter des Berufslebens, namentlich fir
die Arbeitgeber, nicht gerade groRe An-
ziehungskraft; diese werden aber durch
die beiden Muster, die der Verfasser
gibt, vielleicht angeregt werden, es mit
der Analyse ihres eigenen Berufes an
der Hand eines Fragebogens doch ein-
mal zu versuchen, und werden sich
durch die Aufgabe gefesselt finden.
Die Subjektivitdit der Ergebnisse muR
der Psychologe durch eigene Beob-
achtungen zur Gewinnung objektiver
»psychologischer Berufsbilder«, von
denen der Verfasser je ein Beispiel
flr einen mittleren und einen hdheren
Beruf gibt, auszugleichen suchen.

Zur Gewinnung psychologischer
Bilder der Jugendlichen oder Feststel-
lung des Vorhandenseins oder Fehlens
einzelner Eigenschaften bei ihnen weist
der Verfasser die wichtigste Rolle dem
psychologischen Versuch zu, der aber
die Einfuhlung und Beobachtung nicht
ganz verdrdngen soll. Seine Ergeb-
nisse kdénnen zur Beratung fur den un-
mittelbaren Eintritt in die unteren und
eine Anzahl mittlerer Berufe verwertet
werden, wéhrend sie bei den hdéheren
Berufen zunédchst die Wahl der héhe-
ren Schule bestimmen, also der Schul-
laufbahnberatung dienen. Wie man in
dieser Beziehung in den Berliner
Schulen praktisch vorgeht, schildert der
Verfasser in einem nicht nur den Be-
rufsberater, sondern jeden mit Bildungs-
fragen Beschéftigten anziehenden Ab-
schnitte.

Die Zusammenarbeit des Psycho-
logen mit der Schule streift der Ver-
fasser nur kurz, indem er in seinem
SchluBkapitel bemerkt, daB der psycho-
logisch vorgebildete Lehrer ein gutes
Stiick Berufsberatung ibernehmen
kénnte. Vielleicht wollte er dem Ver-
fasser des vierten Abschnittes des
Buches, Georg Wolff, der die Mit-
wirkung der Schule bei der Berufs-
beratung behandelt, nicht vorgreifen,
sonst hatte er jedenfalls die Bedeutung
der Beobachtung der Schiler durch den
Lehrer wahrend der ganzen Schulzeit
fur die Ergdnzung der psychologischen
Bilder der Jugendlichen stérker betont.
Es lassen sich ja, wie Georg Wolff
hervorhebt, gewisse Charaktereigen-
schaften, wie Gewissenhaftigkeit, Zu-
verléassigkeit, Ehrlichkeit, Verschwiegen-
heit, Sorgfalt, Pilnktlichkeit und eine
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Reihe anderer, durch den psychologi-
schen Versuch gar nicht feststellen oder
untersuchen. Im dbrigen warnt Piér-
kowski am Schlisse seiner Ausfih-
rungen >vor jeder einseitigen Ueber-
schatzung der Rolle der Psychologie«.
Den Versuch empfiehlt er mit beson-
derer Vorsicht anzuwenden: ihn sollte
eigentlich nur der Berufspsychologe
anstellen, der auch bei jeder Berufs-
wahl zuerst gehort werden sollte. Da
dies praktisch undurchfihrbar ist, ge-
steht Pidrkowski dem nur volkswirt-
schaftlich vorgebildeten Berufsberater
die vereinzelte Anstellung psychologi-
scher Versuche wohl auch zu, aber
nur dann, wenn er sich vorher »mit
der psychologischen Problemstellung
und ihren verschiedenen Ldsungsmog-
lichkeiten griun flieh vertraut gemacht
hat«. Durch diese Bemerkung glaube
ich auch gegeniber dem Urteil von
i>tpl.»3ng. Wilhelm O. Mueller ge-
rechtfertigt zu sein, der meine vor-
laufige Ablehnung psychologischer Ver-
suche in den Beratungsstellen als be-
fremdend bezeichnete'). Daf ich auf
die psychologische Bearbeitung der
Jugendlichen groBen Wert lege, habe
ich durch den Wunsch bewiesen, daR"
nach dem Schularzt auch der Schul-
psychologe in die Fortbildungsschule
ein ziehen mdge2).

Im dritten Abschnitt des Buches,
Die wirtschaftlichen Gesichtspunkte,
behandelt Otto Nenke das aus dem
Studium des Wirtschaftslebens sich er-
gebende Ristzeug der Berufsberatung
und dessen Verwendung im Dienste
des Wirtschaftslebens und der Jugend-
lichen. Seine eingehenden Ausfihrun-
gen Uber die Aufnahmefahigkeit des
Arbeitsmarktes und die wirtschaftliche
Voraussage fir die ungelernten jugend-
lichen Arbeiter, die Lehrlinge in Hand-
werk, Industrie und Handel geben ein
anschauliches Bild von der Art und
Weise, wie die Berufsberatung bei
ihren wirtschaftlichen Untersuchungen
vorzugehen hat. Er versdumt dabei
nicht, die Berufsorganisationen und
die Allgemeinheit auf Unzulénglich-
keiten in der Berufserziehung auf-
merksam zu machen und Wege zur
Besserung zu zeigen. Der Leser ge-
winnt, besonders aus den fur einige

*) Siehe T. u. W. 1919 S. 406.

*) Thomae: Die Arbeit der Fortbildungs-
schule an der ménnlichen Jugend. Hamburg
1917, Altred Janssen. S. 60.
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Berufe beigebrachten Beispielen, den
Eindruck, daB hier bereits ein aus-
gedehnter Tatsachenbestand vorliegt,

aber der Verfasser warnt ausdricklich
vor der Anschauung, als ob »die Be-
rufsberatung die wirtschaftlichen Grund-
lagen der Berufswahl bereits restlos
verarbeitet habe«. Er verlangt, daR
der Berufsberatung, die noch viel zu
sehr auf Schéatzungen und Vermu-
tungen angewiesen sei, durch regel-
méRige, in Kkirzeren Zeitrdumen als
bisher zu veranstaltende Berufszdh-
lungen bessere Unterlagen fir die
Kenntnisse des Lehrlings- und Arbeits-
marktes geschaffen werden.

Was die Verwendung der Unter
suchungsergebnisse fir die Beratung
der Jugendlichen angeht, so empfiehlt
der Verfasser aufer der unmittelbaren
Belehrung in der Beratungsstelle, die
mit Ricksicht auf die Mitverantwortung
an dem Berufsschicksal der Jugend-
lichen schonungslos falsche in der
Oeffentlichkeit  verbreitete  Angaben
Uber einzelne Berufe richtig zu stellen
hat, Aufkldrung in den Schulen, denen
die Berufsberatung Richtlinien dafur
liefern muR, Aushang von Lehrstellen-
Ubersichten in den Schulen wund Ver-
breitung von Werbeschriften von sach-
kundigen Méannern Uber minderbeach-
tete, aber doch aussichtsreiche Berufe.

In einem besonderen Abschnitt be-
leuchtet der Verfasser die Aussichten
einer Ueberleitung der stédtischen
Volksschuljugend in die Landwirt-
schaft im Interesse sowohl der Jugend-
lichen selbst als auch der Sicherstellung
der Volkserndhrung. Er regt die Schaf-
fung von Ausbildungsméglichkeiten
etwa nach Art der handwerksméafBigen
Lehre an, um aus der Volksschule
entlassene Jugendliche zunédchst zu
Landarbeitern zu machen, aus denen
sich nach und nach Kleinbauern ent-
wickeln sollen3). Die Bevorzugung der
Beamtenlaufbahn in der Landwirtschaft
will er eingeddmmt wissen. Noch ein
weiterer Abschnitt enthélt einen kurzen
Ausblick auf mittlere und hdhere Be-
rufe.

Wenn Nenke beziglich der Arbeit
der Berufsberatung fir das Wirtschafts-
leben bemerkt, daf durch sie eine den

J) Vergl. hierzu: Lembke, Berufsberatung fir
landw irtschaftliche Berufe. Heft 11 der Flugschrif-
ten zur Berufsheratung. Berlin 1919 Leonhard
Simion Nf.
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wirtschaftlichen Beduifnissen entspre-
chende Verteilung des jugendlichen
Nachwuchses auf Grund gesicherter
Kenntnisse uberall erméglicht« werden
soll, so beruhrt er damit die wichtige
Frage, ob die Beratungsstellen sich
auf die reine Beratung beschréanken
oder auch durch die Verteilung der
Jugendlichen auf die Berufe in das
Wirtschaftsleben unmittelbar eingTeifen

sollen, deren Bejahung nicht uberall
die  Zustimmung der  Berufskreise
findet.

Im vierten Abschnitt des Buches

falt Georg Wolff Die Mitwirkung
der Schule bei der Berufsberatung
zusammen. Ganz abgesehen davon,
daB der Schule an dem zukiunftigen
Wohlergehen ihrer Schiler gelegen
sein muB, darf sie sich nicht der
Pflicht entziehen, durch ihre Mitwir-
kung zur planméBigen Ausnutzung
aller in unserem Volke vorhandenen
Kréfte beizutragen. Ein Fremdkorper
wird dadurch nicht in sie hineingetra-
gen, denn »die Schule ist Erziehungs-
anstalt, nicht nur Lehranstalt, und mit
dem sachlichen und uneigenitzigen
Rat bei der Wahl des Berufs leistet
sie ein wichtiges Stick Erziehungs-
arbeit-. Durch die Versagung ihrer
Mitwirkung wiirde sie sogar eine Unter-
lassungssiinde begehen, denn das
Berufsinteresse ist ein Bestandteil im
Geistesleben unserer Schiler, und es
ist psychologisch notwendig, auch im
Unterricht dieses Interesse zu beachten
und zu verwerten. Dem Berufsleben
dient die Schule unmittelbar und selb-
standig durch die Willensbildung; in
der Berufsberatung soll sie nur Hilfs-
arbeit  leisten. Der Verfasser zeigt
zundchst, wie die Lehrer durch beruf3-
psychologische Fragebogen zur Bear-
beitung oer Personalbogen der Schiler
angeleitet werden, und betont, daB,
solange noch nicht die Hilfsmittel, die
eine grundlich** und planméRige Beob-
achtung der Kinder ermdglichen, ein-
gefihrt sind, alles darauf ankommt,
daR der Lehrer wéahrend der Schul-
zeit die Kinder sorgfaltig beobachtet,
seine Beobachtungen niederschreibt
und sammelt und diese Niederschrift
zur Kenntnisnahme oder Vervollstandi-
gung dem ndachsten Lehrer ubergibt,
oder aber, daB mindestens wahrend
des letzten jahres auf der Schule be-
sondere Sorgfalt auf eine planmaRige
Beobachtung gelegt wird Besonderen
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Wert legt der Verfasser auf die ethi-
sche Berufsberatung, d. h. die Erdrte-
rung Uber die Bedeutung der Berufs-
wahl und UGher Sinn und Bedeutung,
Zweck und Wert unserer Arbeit Uber-
haupt. Diese Aufgabe hat vor allem
der Deutschunterricht zu tGbernehmen,
wéahrend zur Unterstiitzung der wirt-
schaftlichen Berufsberatung auch das
Rechnen, der Geschichts-, der Geo-
graphie , der Physik- und Chemie- so-
wie der biologische Unterricht heran-
gezogen werden konnen, wie néher
ausgefuhrt wird. Neben dem Unter-
richt stellt die Schule Elternabende,
Fuhrungen durch Werkstatten oder auch
Darstellung der Berufstatigkeiten im
Lichtbild in den Dienst der Berufsbe-
ratung.

Wie in diesem Abschnitt des Buches
die Mitwirkung der Schule bei der
Berufsberatung, die ja von den Ver-
fassern der vorhergehenden Abschnitte
schon fir ihre Gebiete behandelt war,
zusammengefaBt wurde, so hatte es
sich vielleicht empfohlen, auch alles
das, was die Berufskreise zur Unter-
stlitzung der Berufsberatung leisten
kénnen, in einem besonderen Abschnitt

noch einmal im Zusammenhé&nge zu
behandeln. Ein derartiger Abschnitt
wirde das besondere Interesse der

Berufskreise finden.
Dr. Karl Thomae.

Das Lehrlingswesen der preuBisch-
hessischen Staatseisenbahnverwaltung
unter Berlcksichtigung der Lehrlings-
verhaltnisse in Handwerks- und Fabrik-
betrieben. Von Bruno
Schwarze. Berlin 1918, Julius Sprin-
ger. 511 S. Preis geb. 18 M -+ Teu-
rungszuschlag.

Mit Recht bezeichnet der Verfasser
sein vorliegendes Werk als Handbuch,
obwohl der Titel eine mehr einseitige
Behandlung der Lehrlingsverhéltnisse
in den Eisenbahnwerkstdtten vermuten
lieRe. Ganz im Gegentell ist recht
umfassendes Material auch aus anderen

Betrieben des Handwerks und der
Industrie zusammengetragen wurd in
Vergleich gezogen, so daB es insbhe-

sondere fir Schaffung neuer oder Er-
weiterung schon vorhandener Lehrein-
richtungen als Studien- und Nach-
schlagewerk empfohlen werden kann.

Es wird wenig bekannt sein, daR
die Lehrlingsausbildung in den staat-
lichen Eisenbahnbetrieben schon vor
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40 Jahren planmaRig in Angriff genom-
men wurde. In jahrzehntelanger Ent-
wicklung fortschreitend, erfuhr die Or-
ganisation einen besonderen  Auf-
schwung vom Jahre 1903 an, als durch
neue Erlasse eine Regelung des Lehr-
lingswesens von Grund auf stattfand.
Es bestehen 67 Lehrwerkstétten, die im
Jahre 1914 3500 Lehrlinge ausgebildet
haben. Die Richtlinien fir Annahme,
Ausbildung und Prifung behandelt das
Werk stets in Verbindung mit den in
Privatbetrieben bestehenden Verhélt-
nissen. Herkunft, Vorbildung und
Eignung auf Grund psychotechnischer
Prifung ziehen der Aufnahme in den
Eisenbahnbetrieben enge Grenzen. In
der Hauptsache kommt fir diese die
Ausbildung von Schlossern und Drehern
in Betracht, doch auch Uber den Lehr-
gang fur andere Handwerker, wie
Schmiede, Kesselschmiede, Tischler,
Lackierer, Sattler und Former, wird ein-
gehend berichtet.

Die praktische Ausbildung zeigt in
Parallele mit den Entwirfen einiger
groBer Industriebetriebe eine plan-
maRige Reihenfolge der zu fordernden
Lehrlingsarbeiten.  Innehaltung einer
zweijéhrigen Tatigkeit nur in der Lehr-
werkstatt und eine weitere zweijéhrige
Fortbildung im Betriebe entspricht dem
in der Industrie Ublichen, In dem da-
von handelnden Abschnitt interessiert
vor allem die Frage der voriibergehen-
den Beschaftigung der Lehrlinge in
besonderen Abteilungen, wie Werk-
zeugschlosserei GelbgieRerei, mecha-
nische Werkstatt, Bauschlosserei u. a.,
deren Dauer und Aufeinanderfolge Be-
achtung verdient.

Reiches Unterlagenmaterial bringt die
Besprechungder einzelnen Aushildungs-
gange unter Aufzahlung und Erlaute-
rung der in verschiedenen GroRbetrie-

ben  zugrundeliegenden Arbeilstech-
niken.
In gleich eingehender Weise be-

schéftigt sich ein weiterer Abschnitt
mit der theoretischen Ausbildung der
Lehrlinge. Bis ins eirzelne geht die
Zusammenstellung der in Fortbildungs-
und Werkschulen eingefihrten Lehr-
facher und Lehrstoffe. Dasselbe gilt
auch von dem (ber die Verwendung
der Lehrkréafte und Verteilung der
Unterrichtsfacher Gesagten.

Soweit es im Rahmen des Werkes
moglich ist, wird auch auf das Pri-
fungswesen in Handwerk und Industrie
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eingegangen; dabei fehlen nicht die
fir die verschiedenen Berufzweige
geltenden Bestimmungen.

In dem Abschnitt Gber Lohn- und
W ohlfahrtwesen fir Lehrlinge werden
die Verhéltnisse bei den Eisenbahn-
betriebsamtern geschildert, die aufs
beste geregelt sind. Auf manche zweck-
maRige Einrichtung ist durch Wort und
Bild bezug genommen, insbesondere
wird mit der Beschreibuug einer An-
zahl von Lehrwerkstatten und Schul-
rdumen, ihres Baues und ihrer inneren
Ausstattung mancherlei Erfahrung ver-
mittelt.

In einem Anhang sind noch, unter
Berlcksichtigung der in der Kriegszeit
obwaltenden Verhéltnisse, die Ausbil-
dungsformen und Téatigkeitsgebiete fur
Frauen beschrieben, die, wie vielfach
in Privatbetrieben, so auch bei den
Eisenbahnverwaltungen planméaRig als
Ersatz fur méannliche Handwerker an-
gelernt wurden.

In der jetzigen Zeit, wo die Einrich-
tung von Lehrwerkstatten und die An-
gliederung von Werkschulen in stetem
Wachsen begriffen ist, wird das vor-
liegende Werk jedem damit Beschéaf-
tigten wertvolle Anhaltspunkte bieten.

TieRen.

Technische Literatur in England nnd
Deutschland.

Der gut beobachtende Lord Hal-
dane sagt am Schlusse seiner kurz-
lich in der Westminster Gazette ver-
offentlichten Erinnerungen: »Deutsch-
land steht noch immer wissenschaft-
lich und industriell auf einer sehr
hohen Stufe. Die groRe Gabe, wis-
senschaftliche Erfindungen fur prak-
tische Zwecke zu verwenden, war vor
dem Kriege im deutschen Volke vor-
handen wund ist auch jetzt noch zu
finden. Deshalb werden wir sehr bald
von Deutschland héren « Die Kreise,
die es angeht, werden es sich ange-
legen sein lassen, daB der Lord Recht
behdlt. Da sie aber dazu die Oeffent-
lichkeit brauchen und alle Organe un-
seres Staatslebens davon uberzeugen
missen, wie notwendig die Staatshilfe
dabei ist, haben sie allen AnlaR, die
Oeffentlichkeit immer wieder darauf
hinzuweisen, wie wichtig fur unseren
wirtschaftlichen W iederaufbau diese
Frage ist. Das geschieht bislang viel
zu wenig. Der Deutsche Verband
technisch-wissenschaftlicher Vereine ist,
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um nur die eine hier einschlagige Not-
wendigkeit als Beispiel heranzuziehen,
mit der Forderung einer offentlich-
technischen Zentralbibliothek vor einem
halben Jahr hervorgetreten. Gewil
ist das keine Kardinalfrage, immerhin
aber von hochster Bedeutung fir die
gesamte Frage wissenschaftlicher Be-
fruchtung der Industrie. Was tat dar-
auf die Oeffentlichkeit, die Presse,
insbesondere die Fachpresse?  Sie
schwieg. Statt zu werben, aufzuklaren,
offentlich zu erortern, tUberlaBt sie die
Eingabe der Erledigung der zustandi-
gen Instanzen, die, wenn sie nirgends
ein offentliches Echo héren, dem Plane
vielleicht nicht das Interesse entgegen-
bringen, das er um seiner Wichtigkeit
willen verdient.

Das ist in England anders. Dort
halten sich die besten Fachleute nicht
fir zu gut, zu derartigen Fragen in
der Oeffentlichkeit Stellung zu nehmen
und sie vor weitesten Kreisen einge-
hend zu erortern. Eine solche Eror-
terung findet sich in der Technischen
Monatsbeilage der Times Uber tech-
nische Bibliotheken wund tech-
nische Zeischriftenschau.

In England ist am 18. Juli 1915 -ein
Amt fiur wissenschaftliche und indu-
strielle Forschung gegriindet und dem
Privy Council unterstellt worden Das
Parlament bewilligte dafir 1 Mill. £.
Es wurden Forschungsvereinigungen
gebildet und eine Reihe anderer Ein-
richtungen getroffen, die geeignet sind,
die Industrie durch wissenschaftliche
Forschung zu befruchten. Die Arbeiten
sind in vollem Gange, und die Leitung
widmet allen einschldgigen Fragen ein-
gehendes Interesse. So empfing sie
kirzlich eine Abordnung der Industrie-
kreise Manchesters, die beantragte,
diesen Industriemittelpunkt mit Staats-
mitteln bei der Schaffung einer ent-
sprechend ausgestalteten technischen
Abteilung der 6ffentlichen Stadtbiblio-
thek zu unterstitzen. Dabei galt es
zunéchst die Frage zu entscheiden,
ob es vorteilhafter ist, technische Spe-
zialbibliotheken fur bestimmte Indu-
striekreise einzurichten, oder techni-
sche Gesamthibliotheken fur alle In-
dustrien gemeinsam. In zweiter Linie
ist zu entscheiden, ob jede Stadt oder
jeder Industriemittelpunkt fiir sich Vor-
gehen und dazu Staatsmittel anfordern
soll oder ob eine Anstalt das ganze

Land versorgen soll. Dabei ist eine
Frage vorweg zu klaren: eine ge-
eignete ErschlieBung der technischen,
inshesondere der Zeitschriftenliteratur,
die fir den technischen Fortschritt von
grundlegender Bedeutung ist. Hier
liegen die Verhdltnisse in England
noch schlechter als in Deutschland.
Da eine Befriedigung des Bedirfnisses
durch die Bibliotheken der einzelnen
Stddte deren Leistungsfahigkeit bei
weitem Ubersteigt, erscheint Zentrali-
sierung in Verbindung mit eingehender
ErschlieBung durch Bibliographien das
einzig Zweckdienliche. Als nachahmens-
wertes Beispiel wird hier auf Deutsch-
land verwiesen, wo der Verein deut-
scher Ingenieure seine im Kriege ent-
standene wdchentliche Zeitschriften-
schau jetzt allgemein zugénglich ge-
macht hat'). Gegeniber den Einzelbi-
bliographien vermeidet diese Zentrali-
sierung Doppelarbeit und »Ueber-
lappung« und dient der Industrie durch
Zugdanglichmachung der besprochenen
Arbeiten auf photographischem Wege
und durch Uebersetzungen aufs beste.
Die Nachahmung dieses Beispieles wird
fir England dringend empfohlen, nach-
dem in der vom englischen Kriegsamt
seit 18 Monaten als Anhang zu seiner
Review of the Foreign Press heraus-
gegebenen »Engineering Section« schon
etwas Aehnliches versucht ist, dessen
Ausbau fur Friedenszwecke unter Auf-
wendung der ndtigen Mittel von dem
Forschungsdepartement gefordert wird.
Sparsamkeit an dieser Stelle, insbeson-
dere durch Uebertragung dieser Ar-
beiten an schlecht bezahlte, also min-
derwertige Krafte, wére ein grofer
Fehler.

Die Betrachtung dieser englischen
Verhdltnisse zeigt uns im Spiegel, wie
richtig und wichtig die entsprechenden
Bestrebungen in Deutschland sind.
Mdge dafir Sorge getragen werden,
dal der Vorsprung, den wir auf die-
sem Gebiete noch dem Ausland gegen-
Uber haben, zum Segen unserer Indu-
strie und unseres Wiederaufbaues er-
halten werde. Die Regierung hat jetzt
zu entscheiden, ob sie durch Bereit-
stellung von Mitteln die Arbeit der In-
dustrie zu fordern in der Lage und
willens ist. p. O.

9) Technjsche Zeitschriftenschau, herausgegeben
\igzna Verein deutscher Ingenieure. 5. Jahrgang,
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Rhein -Schelde - Kanal - Genos senschait.
Bericht tber die Grindungsversamm-
lung am 22. Mai 1919 im Saale der
Handelskammer zu M.-Gladbach, er-
stattet vom Oberingenieur V alentin.
M.-Gladbach 1919. 55 Seiten u. 2 Blatt
Zeichnungen.

Im Saale der Handelskammer in
Minchen-Gladbach hat am 22. Mai v. Js.
eine Besprechung Uber die Grindung
einer Genossenschaft zur Fdrderung
des Baues eines Rhein-Schelde-Kanales
stattgefunden, in welcher die fur diesen
Zweck aufgestellten drei Entwirfe vor-
getragen wurden. Das Ergebnis ist in
der Schrift von V alentin wiedergege-
ben. Belgien verfolgt bereits seit langer
Zeit den Plan einer derartigen Kanalver-
bindung und hat sie auch zum Gegen-
stand des Friedensvertrages — § 361 —
gemacht.

Dieser § 361 lautet: »Falls sieb Bel-
gien binnen 25 Jahren nach Inkraft-
treten des gegenwaértigen Vertrages
entschlieBt, einen Grofschiffahrtweg
Rhein-Maas in der H6he von Ruhrort
zu bauen, ist Deutschland verpflichtet,
den auf seinem Gebiete gelegenen
Teil des Schiffahrtweges nach den ihm
von der belgischen Regierung mitge-
teilten Planen und nach Zustimmung
der Zentralkommission zu bauen.

Die belgische Regierung hat in die-
sem Falle das Recht, alle erforderli-
chen Vorarbeiten auf diesem Gebiete
vorzunehmen.

Falls Deutschland die Arbeiten ganz
oder teilweise nicht ausfuhrt, ist die
Zentralkommission befugt, sie an seiner
Stelle ausfuhren zu lassen. Zu diesem
Zwrecke kann sie zwei Monate nach
einfacher Benachrichtigung gegen die
von ihr festzustellende und von Deutsch-
land zu zahlende Entschédigung die
erforderlichen Gelandeplatze bestimmen
und abgrenzen und den Grund und
Boden in Besitz nehmen. Dieser Schiff-
fahrtweg tritt unter dieselbe Verwal-
tungsordnung wie der Rhein selbst.
Die Umlegung der Anlagekosten auf
die von dem Schiffahrtweg durch-
schnittenen Staaten einschlieRlich der
obengenannten Entschadigung erfolgt
durch die Zentralkommission.*

Diesen Bestimmungen geméaB wird
es erforderlich werden, im Anschluf
an die nachfolgenden Verhandlungen
und im Verfolg der vorliegenden Ent-

und Verkehr

und VerKehr.

wirfe vor einer endgultigen Entschlie-
Bung Uber den zur Ausfihrung zu be-
stimmenden Entwurf sich mit der bel-
gischen Regierung ins Benehmen zu
setzen. Der Erfolg bleibt abzuwarten.

Von den vorliegenden Entwirfen
stammt der erste von Baurat Hentrich,
Beigeordnetem der Stadt Krefeld. Der
Kanal nimmt seinen Ausgang vom
Krefelder Rheinhafen und verlduft Gber
Venlo fast geradlinig nach Antwerpen.
Er fuhrt zum gréBten Teil tber hollandi-
sches und belgisches Gebiet und be-
nutzt zum Teil bereits bestehende
Kanallinien, die entsprechend ausge-
baut werden muften. Die Kanallinie
von Valentin verlaBt den Rhein bei
NeuRR oberhalb Dusseldorf, geht lber
Miinchen-Gladbach und Geilenkirchen,
erreicht die Maas in der Né&he von
Maastricht und von dort Uber Hasselt
und Herenthals den Seehafen Ant-

werpen. Auch bei dieser Linienfuh-
rung werden auf belgischem Gebiete
bereits bestehende Kanéle benutzt.

Der Kanal nach dem Schneid ers sehen
Entwirfe, hauptsachlich vertreten durch

die Stddte Koéln und Aachen, verlaft
den Rhein sidlich von Kéln — Kaéln
wird durch einen Stichkanal ange-
schlossen —, geht udber Julich und

Geilenkirchen nach Elsloo an der Maas
und von hier nach Bedingen zur Ver-
bindung mit dem Hasseltkanal. Die
W eiterfiihrung geht fast geradlinig tber
Herenthals nach Antwerpen. Auch bei
diesem Entwirfe w'erden von Bedin-
gen ab bdreits bestehende fir diesen
Zweck auszubauende Kanéle benutzt.
Von Geilenkirchen aus ist ein Stich-
kanal nach Aachen geplant. Zwischen
Beeringen und Antwerpen decken sich
in der Hauptsache die letzten beiden
Entwirfe in ihrer Linienfihrung. Ein
Hauptunterschied in den drei Linien
liegt insofern vor, als bei dem Hen-
trichschen und Schneidersschen mEnt-
wirfe die Ueberschreitung des Maas-
tales auf hohem Damme, bei dem
Valentinschen in der Hoéhe des Maas-
spiegels erfolgen soll.

Was die wirtschaftliche Bedeutung
anlangt, so wird darauf hingewiesen,
daB eine neue Wasserstrale fur Fahr-
zeuge von 2000t Tragfahigkeit den an
sie zu stellenden Anforderungen nur
dann genligen kann, wenn sie nicht
allein dem Durchgangsverkehr dient,
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sondern auch einen maglichst groRen
Ortsverkehr hervorzurufen imstande
ist. Zu diesem Zwecke mufR die Linien-
fihrung so gewahlt werden, daf sie
wirtschaftlich bereits entwickelte oder
entwicklungsfahige Landstriche durch-
zieht oder berihrt. Das ist bei dem
Hentrichschen Entwirfe nicht der Fall.
DerSchneiderssche Entwurf erfillt zwar
auf der belgischen Strecke diese Be-
dingung, durchquert aber auf hollandi-
schem und deutschem Gebiete die vor-
handenen Kohlenfelder auf grofRe Lé&n-
gen, so daB zur Sicherung des Kanales
gegen Bergschaden besondere kost-
spielige MaRnahmen erforderlich wer-
den wirden. Anders der Valentinsche
Entwurf, der die Stddte NeuB, Min-
chen-Gladbach und Rheydt mit ihrer
hoch entwickelten Industrie berihrt und
die an ihm liegenden bedeutenden
Kohlenfelder aufschlieft, ohne sie zu
durchqueren. Ein besonderer Vorteil
dieser Linie aber gegeniber den bei-
den anderen ist auch der bereits oben
erwahnte, daB bei Maastricht die Schiff-
fahrt auf der Maas ohne Spiegelwechsel
auf den Kanal ubergehen kann, wah-
rend bei den &ndern beiden Linien
hierfir besondere Schleusenanlagen
notwendig werden wirden. Den Vor-
teil des Schneidersschen Entwurfes, an
seinen Kanal Aachen durch einen
Stichkanal anzuschlieRen, bietet in glei-
cher Weise auch der Entwurf von
Valentin. Auch Jilich, das von dem
Schneidersschen Entwurf beriihrt wird,
kann durch einen Stichkanal an die
Valentinsche Linie angeschlossen wer-
den. Als besonderer Vorteil der Va-
lentinschen Linie wird betont, daB sie
einmal die Schiffahrt auf der Maas un-
mittelbar aufschlieBt und anderseits un-
mittelbare Wasserverbindungen nach
dem Niederrhein mit Anschlul an
Rotterdam, an den Rhein-Herne-Kanal
und den Mittellandkanal und durch diese
W asserstraBen nach Emden, Bremen,
Hamburg, zur Elbe und weiter nach
dem Osten schafft.

Fur Belgien wird der neue Kanal
eine wirtschaftliche AufschlieRung der
durchzogenen Gebiete besonders hin-
sichtlich der Kohlen bringen, daneben
aber auch in der bisher wenig bevdl-
kerten Gegend eine bedeutende Ent-

wicklung von Industrien aller Art
hervorrufen. AuBerdem wird die
Einfuhr belgischer Erzeugnisse nach

Deutschland und dem Rhein erheblich
merleichtert werden. Dusing.
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Die franzdsischen Eisenbahnen in und
nach dem Kriege.

Die sechs bedeutendsten Eisenbahn-

gesellschaften Frankreichs hatten im

letzten Jahre vor dem Kriege ein Fehl-

ergebnis von 63,4 Mill. Fr. In den
Kriegsjahren stiegen die Fehlergeb-
nisse auf folgende Summen:

1914 341 Mill. Fr

1915 . . . 365 » »

1916 . . . 345 » »

1917 . . . 503 » »

1918 . . . 877 » »

Der Gesamt-Fehlbetrag hat jetzt eine
Hoéhe von 2,44 Milliarden Fr erreicht.
Der Voranschlag fir 1919 rechnete be-
reits vor der Einfiihrung des Achtstun-
dentages und vor einer allgemeinen
Erh6hung sadmtlicher Gehélter mit
einem weiteren Fehlergebnis von 1,474
Milliarden Fr; diese MaBnahmen und
die schlechte wirtschaftliche Gesamtlage
werden das Ergebnis fir 1919 voraus-
sichtlich auf einen Fehlbetrag von rd.
2 Milliarden Fr bringen Die Aus-
gaben sind wéhrend des Krieges um
91,6 vH, die Einnahmen nur um 26 vH
gestiegen. Erhebliche Tariferhéhungen
im Personen- und Giterverkehr sind
daher unumgénglich, sie sollen neben
der Erh6hung der Betriebseinnahmen
zugleich den Verkehr auf das durchaus
Notwendige einschrdnken und einen
Teil davon auf die Binnenschiffahrt ab-
waélzen, die jetzt gegen die niedrigen
Bahnfrachtsatze nicht aufkommen kann.

Eine Starkung der Geldlage der
Eisenbahngesellschaften ist um so mehr
notig, als durch eine Verordnung des
franzoésischen Verkehrsministers vom
21. Oktober die Privatbahngesellschaf-
ten wieder zur Erfullung sédmtlicher
Gesetze und Bestimmungen verpflichtet
werden, die in Friedenzeiten fir sie
galten. Eine Uebergangszeit bis zum
31. Dezember 1920, fur die besondere
Bestimmungen getroffen sind, soll die
Umstellung erleichtern.

Die Weiterentwicklung des deutschen
Messewesens.

Im Gegensatz zu einem Teil des
Auslandes, wo namentlich in Schweden
und in der Schweiz weitgehende Ver-
einheitlichungen erzielt worden sind,
nimmt bei uns die Zersplitterung im
Messewesen immer weiteren Umfang
an. Die gewaltige Entwicklung der
Leipziger Mustermesse ® hat an zahl-

»s. T. u. W. 1919 S. 721.
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reichen anderen Orten den Wunsch
entstehen lassen, einen Teil des mit
dem Zusammenstromen zahlreicher Ge-
schaftsleute verbundenen Geschéftes
von Leipzig abzulenken und anderen
Stddten nutzbar zu machen. Dieser
Grundgedanke kann durch die verschie-
denen Begrindungen der angeblichen
Notwendigkeit der Neugrindung von
Messen nur recht notdirftig verschleiert
werden.

Die Frankfurter »Erste internatio-
nale Einfuhrmesse« im Oktober vorigen
Jahres? hat nach dem fast einstimmi-
gen Urteil der Fachwelt und der Presse
weder als das, was sie urspringlich
sein sollte, als besondere Einfuhr-
messe, noch Uberhaupt als wirtschaft-
liche Veranstaltung den Erfolg fur Aus-
steller und Eink&ufer gehabt, der allein
das Auftreten dieses Wettbewerbes
gegen die Leipziger Messe hatte recht-
fertigen koénnen.  Trotzdem beharrt
man in Frankfurt bei dem Plane der
Wiederholung der Veranstaltung; ein
besonderer Messeverein ist am 1. De-
zember gegrindet und fir die néchste
Frihjahrsmesse die Zeit vom 1. bis 10.
Mai in Aussicht genommen worden.

Neuerdings erscheint nun auch Ham -
burg auf dem Plan, um seinen An-
spruch als Messestadt geltend zu ma-
chen. In einer Denkschrift »Das Messe-
problem« entwickelt Ingenieur Ste-
phan Hamers den Gedanken, dal
Hamburg vermdge seiner weltwirt-
schaftlichen Lage als Messeplatz ganz
besonders geeignet sei, und daf durch
die Eigenart seines Handelsverkehrs
gerade ihm die Aufgabe zufalle, eine
internationale Einfuhrmesse zu pflegen.
Kennzeichnend ist dabei der Satz:
»Selbst wenn man der Ansicht ist, daf
eine deutsche Einfuhrmesse iberhaupt
nicht notig wéare, muB Hamburg wegen
der Bestrebungen Leipzigs, Frankfurts,
KdIns und auch seiner Schwesterstadt
Bremen auf der Hut sein und danach
streben, dal, wo nun doch einmal eine
deutsche Einfuhrmesse stattfinden soll,
diese in Hamburg abgehalten wird.
Der Gedanke der bdrsenméafigen Aus-
gestaltung der Rohstoffmesse wird da-
bei von Frankfurt Gbernommen; da-
mit verliert freilich der Hinweis auf
die zur Rohstoffheranfiihrung ginstige
Verkehrslage Hamburgs seine Beweis-
kraft.

2)s. T. u. W. 1919 S. 803.
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Da man so Frankfurt das entziehen
will, was es eben erst sich nehmen
wollte, bietet man ihm als Ersatz, was
Leipzig in stetiger Entwicklung bei sich
zum Leben gebracht hat: die Techni-
sche Messe. »Leipzig in bisheriger
Form als Exportmesse, Frankfurt als
Technische Messe, Hamburg als inter-
nationale Messe-Bdrse« — so verfiigt
Hamers, der zwar seine Denkschrift
nur als persénliche MeinungsaufRerung
in die Welt schickt, wohl aber in Ham-
burg ein reichhaltiges Echo fir seine
Ausfihrungen finden durfte.

Die Stdndige Ausstellungskom -
mission fir die deutsche Indu-
strie hat sich jetzt bereits bedeutende
Verdienste erworben um die Verein-
heitlichung und Beschrdnkung des
deutschen Messewesens: eine Magde-
burger GroBmesse ist unter ihrem
EinfluB aufgegeben worden, ebenso
eine  Messe in Libeck wund eine
Berliner Textilmesse. Ueber weitere
Vereinfachungen wird noch verhan-
delt. Wenn daher jetzt — ebenfalls
in der oben genannten Denkschrift
von Hamers die Schaffung eines
Reichsmesseamtes verlangt wird,
um die Zukunft des deutschen Messe-
wesens auf breiter Grundlage zur KiIa-
rung zu bringen, so muR ernstlich ge-
fragt werden, ob den Bedirfnissen der
Industrie und des Handels durch die
bestehende Organisation der Ausstel-
lungskommission, in der — u. a. durch
den deutschen Industrie- und Handels-
tag — auch der Handel vertreten ist,
nicht genligt werden kann, um so mehr,
wenn ihr ohnehin in Aussicht genom-
mener Ausbau in Zukunft auch auf die
Vertretung der gemeindlichen Inter-
essen Ricksicht nimmt.  Einstweilen
scheint zur Ausgestaltung einer beson-
deren Behorde, die naturnotwendig aus
der Kommission hervorgehen miRte,
durchaus kein Bedirfnis zu bestehen.

Der Ausbau der Leipziger M uster-
messe schreitet inzwischen, der stén-
digen VergroBerung des Bedirfnisses
entsprechend, weiter vorwaérts. Die
Nationalversammlung hat den Beitrag,
den das Leipziger Messeamt fir das
Rechnungsjahr 1919 erhalt. von
700000 M auf 1200000 M erhéht; fur
das Jahr 1920 stellt das Reichswirt-
schaftsministerium 2000000 M als Bei
trag des Reiches in den Haushaltplan
ein. Die Stadt Leipzig hat dem MeRB-
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amt ein Darlehn von 4 Mill. M be-
willigt, das zur Beschaffung und Ein-
richtung neuer MeRausstellungsrdume
dienen soll. Die Technische Messe
wird, wie bereits wiederholt berichtet,
vom Friuhjahr an zeitlich von der
Hauptmesse getrennt und zwei Wochen
spater als diese, also in der dritten
MeRwoche, stattfinden, um den nétigen
Ausdehnungsraum  fur die Ausstel-
lungen und fir den Fremden- und
Warenverkehr zu gewinnen. Sie soll
sich in drei Hauptabteilungen, Fertig-
erzeugnisse, Halberzeugnisse und Roh-,
Grund- und Betriebsstoffe, gliedern, die

ihrerseits durch Unterteilung in zahl-
reiche kleinere Gruppen die Uebersicht
erleichtern sollen. Zunéchst werden
insbesondere die Geschéftszweige
Bau- und Wohn bedarf,
Maschinenbau,
Transportanlagen,
Werkzeugmaschinen,
Kleineisenindustrie,
Elektrotechnik,
Feinmechanik,
Optik,
Metallwaren,
Holzindustrie
herangezogen werden. Sp.

Organisationsfragen.

Die wirtschaftliche Arbeitsweise in den
Werkstatten der Maschinenfabriken, ihre
Kontrolle und Einfithrung mit besonderer
Berucksichtigung des Taylor-Verfahrens.
Von Adolf Lauffer. Berlin 1919, Julius
Springer. 86 S. Preis geh. 4,60 M.

Wie der Verfasser in einem Vorwort
bemerkt, ist die deutsche Industrie
nach dem Kriege vor eine Aufgabe ge-
stellt worden, die an Schwere nicht
Ubertroffen werden kann. Es gilt, auf
allen Gebieten zu sparen, mit jeg-
lichem Material, nicht minder mit der
menschlichen Arbeitskraft. Wir missen
wirtschaftlicher erzeugen, als es vor
dem Kriege der Fall war, und um das
zu erreichen, mussen wir uns mehr
dem Zweige der Technik zuwenden,
der bis vor kurzem gerade in Deutsch-
land — von wenigen Ausnahmen na-
turlich abgesehen — noch nicht voll
gewdirdigt wurde, dem Gebiete der
neuzeitlichen, der wissenschaftlichen Be-
triebsfiuhrung. Es ist erfieulich, daR
maRgebende deutsche Ingenieurkreise
jetzt mit allem Nachdruck auf groRere
Beachtung dieser Bestrebungendréngen.

Auch die auslédndische Industrie
widmet den Fragen des Waiederauf-
baues und der Weiterentwicklung ihrer
Werke groBte Aufmerksamkeit, wie
ein Verfolgen besonders der amerika-
nischen und englischen Fachliteratur
lehrt.  Auch dort wird in eindringlich-
ster Weise darauf hingewiesen, daf
nur das Land und die Industrie Sie-
ger im kommenden Wettbewerbe blei-
ben werden, die (ber die best ent
wickelten organisatorischen  Einrich-
tungen verfiigen, und die mit dem ge-

ringsten Aufwand von Stoff und Kraft
aufs Wirtschaftlichste erzeugen kdénnen.
Und dort wird die Art der Betriebs-
fihrung, die mit dem Namen Taylor-
System gekennzeichnet wird, mit allen
erdenklichen Mitteln gefordert und ent-
wickelt. Driben wie hier wird die
Notwendigkeit zweckentsprechender
Organisation anerkannt, und driben
wie hier stellen leitende Fachmaénner
ihre Erfahrungen in den Dienst der
Allgemeinheit.

Einen bemerkenswerten Beitrag zur
Klarung der Frage bietet das vorlie-
gende Buch. Lauffer gliedert seine
Arbeit in drei Hauptteile. Der erste
Abschnitt »Die Grundbedingungen fir

die wirtschaftliche Arbeitsweise« zer-
fallt in vier Untergruppen: Arbeiter,
Meister, Werkstattschreiber und Be-

triebsingenieure. Die fir jede dieser
Klassen in Betracht kommenden Tatig-
keiten und die wirtschaftlichste Arbeits-
weise zu ihrer Erledigung werden an-
gegeben. Der zweite Abschnitt »Die
Kontrolle der Werkstatten auf ihre
Arbeitsweise« befaBt sich besonders
mit der heute brennenden Frage der
Unkostenermittlung; der SchluBab-
schnitt gibt Richtlinien fur die Her-
beifihrung einer wirtschaftlichen Ar-
beitsweise .

Beim Lesen der Laufferschen Arbeit
dréngt sich unwillkirlich immer wieder
die Frage auf: »Was will eigentlich
Taylor und was will Lauffer?« Um es
kurz zu sagen: Taylor will wirtschaft-
lich erzeugen; er will jeden, vom Leiter
bis zum ungelernten Arbeiter herab, an
die Stelle setzen, in welcher er die ihm
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am meisten zusagende Beschéaftigung
mit dem geringsten Aufwand auf die
als einfachste erprobte Art in kirzester
Zeit ausiiben kann; er will jedem Ar-
beiter mit allen erdenklichen mecha-
nischen Hilfsmitteln zur Erreichung
des gesteckten Zieles behilflich sein;
er will das gute Einvernehmen zwi-
schen Arbeitgeber und Arbeitnehmer
fordern und starken. Im Grunde ge-
nommen will Lauffer das auch; wenn
er auch Einzelheiten des Taylor-Ver-
fahrens aus dem Ganzen herausgreift
und sie als angeblich fir die deutschen
Verhéltnisse nicht geeignet ablehnt.
Taylor erfat mit seinem Organisie-
rungsplan die letzte Einzelheit. Lauffer
dagegen will dem Arbeiter und dem
Meister zur Hebung des Verantwor-
tungsgefihls bei der Erledigung ihrer
Obliegenheiten gewisse Freiheiten ge-
statten, mit der Begriindung, daB die
von Taylor befiirwortete Trennung von
Verantwortung und Ausfithrung wohl
bis zu gewissem Grade notwendig sei,
daR ihre restlose Einfiihrung aber fir
unsere deutschen Verhéltnisse nicht
passe. Es ist eine eigenartige Erschei-
nung, dal fast jeder, der sich mit der
Einftihrung wissenschaftlicher Betriebs-
verfahren in seinem Betriebe, in seiner
Abteilung oder auch nur bei seiner
eigenen Arbeit n&her befassen soll,
zu dem Schlisse kommt: Gut sind die
Grundgedanken, sicher auch mit Aus-
sicht auf Erfolg anwendbar, und zwar
auf allen Gebieten — bis auf die ge-
rade fur mich in Frage kommenden!
Letzten Endes verfolgt Lauffer aber
dieselben Ziele wie Taylor; sehr viele
der von ihm geforderten MaBnahmen
bewegen sich durchaus in der von
Taylor gewiesenen Richtung. Er will
wie Taylor die Industrie des eigenen
Landes in den Stand setzen, durch
erstklassige Organisation den Wettbe-
werb mit jeder anderen aufzunehmen.
Denn wenn die auslédndische Industrie

sich mit allen Mitteln ristet, wenn
sie ihre Fabriken mit den besten
neuzeitlichen Maschinen, mit den be-

sten Betriebsverfahren ausstattet, so
kénnen wir nur dann auf die Dauer
den Wettbewerb mit ihr halten, wenn
wir gleich gut organisiert sind, wenn
wir gleich wirtschaftlich erzeugen koén-
nen. Dal Einzelheiten, die das System
driben gezeitigt hat, nicht (bernom-
men zu werden brauchen, liegt auf
der Hand; aber wichtig ist vor allem,

daB wir uns die Grundsédtze der
wissenschaftlichen Betriebsfiihrung zu
eigen machen. In diesem Zusammen-

hdnge sei auf die vor kurzem vom
AusschuR fir wirtschaftliche
Fertigung herausgegebene  kleine
Schrift von Hell mich: Was will

Taylor?«hingewiesen), die gerade diese
Grundgedanken des sogenannten Tay-
lorsystems in vorziglicherWeise wieder-
gibt.

Das Lauffersche Buch enth&lt eine
Anzahl bemerkenswerter Anregungen
und gibt die Umrisse eines Verfahrens,
das als eine Art Vorarbeit fur die Ein-
fuhrung der umfassenden, auf wissen-
schaftlicher Grundlage beruhenden Be-
triebsfihrung gelten kann. Es kann
jedem Betriebsingenieur, aber auch
jedem Leiter empfohlen werden.

. W itte.

Die Vergebung von Gruben-Gesteins-
arbeiten an besondere ,Unternehmer*
im Ruhr-Lippe-Steinkohlenbergbau. Von
Berging. 2)r.=3ng. W ilhelm Pieper.
(Beitrage zur Lehre von den industri-
ellen Handels- und Verkehrsunterneh-
mungen, herausgegeben von Dr. phil.
et jur. R. Passow). Jena 1919,
G. Fischer. 158 S. Preis geb. 7 M.

Im ersten Hauptabschnitt »Allge-
meines Uber die Vergebung einzelner
Arbeiten in Urproduktions- und Ge-
werbebetrieben an besondere Arbeits-
Unternehmer (Subuntemehmer) wird
zunachst eine Erklarung und Charakte-
ristik des Subuntemehmerwesens nebst
Beispielen aus nicht-bergbaulichen und
bergbaulichen Betrieben gegeben. Bei
diesen werden genannt: Grubenge-
steinsarbeiten, Schachtabteufen nach
besonderem Verfahren und Ausfih-
ren von Bohrungen, Grubenausbau-
arbeiten, Abraumarbeiten auf Braun-
kohlenfeldem, Gewinnungsarbeiten,
Pferdeforderung in der Grube und
Tages-Fuhrbetrieb, Betrieb von Gruben-
lampen-Kauen, sonstige Arbeiten auf
Zechen.

Der zweite Hauptteil Die Vergebung
von Gruben-Gesteinsarbeiten an Sub-
untemehmerimRuhr-Lippe-Steinkohlen-
bergbau« wird eingeleitet durch einen
ausfihrlichen geschichtlichen Ueber-
blick. Es wird nachgewiesen, dal das

;) Berlin 1919, Verlag des Vereines deutscher

Ingenleure 23S, Preis 2 M Besprochen n
. W. 1919 S. §06.
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Subunternehmerwesen aus dem Ver-
steigerungs-Hauptgedinge um 1863 ent-
standen ist als Folge des damals im
Ruhrbezirk herrschenden Arbeiterman-
gels. Der erste Zeitabschnitt der Ent-
wicklung, 1863 bis 1875, stand durch-
weg im Zeichen der Handarbeit, wéh-
rend der zweite, 1875 bis 1889, die Zeit
der Einfihrung der Gesteinbohrma-
schinen umfaft. Im dritten, 1889 bis
1898, erfolgt nach zweimaliger Bekam-
pfung (namentlich durch die Arbeiter)
und amtlicher Untersuchung die be-
hérdliche Regelung des Subunterneh-
merwesens, vorwiegend im Sinne der
Subunternehmerarbeiter. Der vierte
Zeitabschnitt endlich, von 1898 bis jetzt,
1aBt einen Abschluf vorlaufig nicht er-
kennen; es erfolgt eine groRe Aus-
dehnung des Subunternehmertums.
Die Arbeit des Verfassers ist wohl
schon 1914 abgeschlossen worden. Es
bleibt abzuwarten, wie sich bei der
neuesten Entwicklung der Arbeiter-
verhaltnisse, bei Einfihrung der Be-
triebsrédte usw., das Subunternehmer-
tum weiter gestalten wird.

Ein weiterer Unterabschnitt behan-
delt »neuere Vertrdge zwischen Zechen
und Subunternehmern«. Der Abschnitt
ist fur den Fachmann dadurch beson-
ders fesselnd, daR funf bestehende
Vertrage wortlich angefuhrt und aus-
fuhrlich erlautert werden.

Die Unterabschnitte  Subunterneh-
mer« und »Subunternehmer-Arbeiter«
besprechen die persénliche, rechtliche
und wirtschaftliche Stellung des Arbeit-

gebers und -nehmers sowie deren
Stellung zum Bergbautreibenden. Der
Werkvertrag zwischen Bergwerk-
besitzer und Subunternehmer unter-

steht dem B.G.B.. Die Stellung des
Subunternehmers zwischen Bergwerk-
besitzer und -arbeiter ist zwitterartig:
Der Subunternehmer ist Arbeitgeber
seiner Arbeiter in wirtschaftlicher Hin-
sicht, in arbeiterrechtlicher Hinsicht tritt
aber der Bergwerkbesitzer an seine
Stelle. Alle Rechte und Pflichten des
Arbeitgebers gegeniiber den Arbeitern
— mit Ausnahme der unmittelbaren,
betriebswirtschaftlichen  Leitung der
Arbeit — (bt der Bergwerkbesitzer
aus; alle den Subunternehmerauftrag
betreffenden wirtschaftlichen Verbind-
lichkeiten des Bergwerkbesitzers in
bezug auf die Subunternehmerarbeiter
hat aber der Subunternehmer dem Berg-
werkbesitzer zu ersetzen.

Besonderes Interesse ruft der fol-
gende Abschnitt hervor, Stellung der
Zeche gegeniber der Subunternehmer-
arbeit«.  Zuerst werden die Grinde
und die Vorteile der Vergebung von
Gruben-Gesteinarbeiten an Subunter-
nehmer besprochen. Als Vorteile sind
genannt: die Erleichterung und Siche-
rung der Arbeiterbeschaffur.g und die
Sondererfahrung des Subunternehmers
und seiner Arbeiter, ferner mehr per-
sonliche Gesichtspunkte wie die Ent-
lastung des Direktors, die geringere
Vernachlassigung der Gesteinarbeiten
u. a. m.

»Die Kosten
unternehmer
arbeiten,
werden,

der durch den Sub-
ausgefuhrten Gesteins-
die anschliefend behandelt
dirften unter gleichen Ver-
héltnissen und bei richtiger Verglei-
chung aller in Betracht kommenden
Punkte nicht hoher sein als im Eigen-
betrieb ausgefiihrte Arbeiten. Nach
Ansicht des Verfassers koénnen aber
die durch Unternehmerarbeit aufge-
fahrenen Strecken kostspielig werden,
wenn sie infolge der Erschutterung und
Zertrummerung des umliegenden Ge-
birges — bei angestrengtem Betriehe —
spater dauernd ausbesserungsbedirftig
sind. Diese Mdoglichkeit ist zweifellos
vorhanden, aber strenge Aufsicht von
Seiten der Zeche konnte diesen Nach-
teil wohl in manchen Féllen aufheben,
zumal doch auch die Sondererfahrung
des Subunternehmers zu Gebote steht.

Auler dem erwdhnten Nachteil ent-
stehen noch weitere: erhebliche Be-
lastung der Zechenverwaltung durch
die Pflichten des Bergwerkbesitzers
als rechtlichen Arbeitgebers, Belastung
des kaufménnischen Bureaus durch die
monatlichen Abrechnungen, Belastung
der Grubenbeamten (Lieferung von
leeren Wagen, Verbaumaterial). Auch
Unzufriedenheit der Zechenarbeiter
und die; Unmdglichkeit, eigene Erfah-
rungen zu sammeln, kommen als Nach-
teile fur die Zeche in Frage.

In der Zusammenfassung schlagt der
Verfasser, ohne das Gesteinarbeit-
Subunternehmerwesen grundsatzlich ab-
zulehnen, vor, Gesteinarbeiten, de-
ren Gebirgsverhéltnisse auf langere Er-
streckung einigermafBen beurteilt wer-
den kénnen, im Hauptgedinge zu
vergeben. Indessen hangt wohl die
Frage, ob Subunternehmer zu beschéf-
tigen sind oder nicht, in erster Linie
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von Ortlichen Verhéltnissen ab und
kann — wie auch der Verfasser her-
vorhebl — nur von Fall zu Fall ent-
schieden werden.

Alles in allem liegt eine auBerordent-
lich grindliche Arbeit vor, und die
geradezu erstaunliche Fille an Stoff
(7 Seiten Schriftenverzeichnis), die zu-

Unternehmer, Angestellte
Zur Entwicklung des deutschen Ge-
nossenschaftswesens seit 1889 hat W illy
Krebs in den Jahrbichern fir Na-
tionalékonomie und Statistik 1919,
Seite 306 u. f., einen wertvollen
statistischen Ueberblick veroffent-
licht, der weitergehende Beachtung
verdient. Die Zahlentafeln von Krebs
zeigen zunachst das gewaltige An-
wachsen der Zahl der Genossenschaf-

ten, Abb. 1, mit ihren Uberaus man-
nigfaltigen Arten und Aufgaben. An-
fang 1918 waren 37284 eingetra-

gene Genossenschaften vorhanden.
Davon sind 19793 als Kreditgenossen-
schaften gezahlt, unter ihnen 17746
Spar- und Dahrlehnskassenvereine. Die

weiteren Genossenschaften

sich u. a. in

856 gewerbliche und

2756 landwirtschaftliche Rohstoffgenos-
senschaften,

493 Wareneinkaufsvereine,

340 gewerbliche und

gliedern

Unternehmer, Angestellte

sammengetragen und mit bewunderns-
werter Sorgfalt durchgearbeitet worden
ist, mufl rihmend hervorgehoben wer-
den.

Dem Fachmann wird die Arbeit,
namentlich in ihren wirtschaftlichen
Ausfihrungen, hochwillkommen sein.

£ipl.=3ng. R. W uster.

und A rbeiter, Soziales.

2218 landwirtschaftliche Werkgenossen-
schaften (darunter 1281 Elektrizi-
tatsgenossenschaften),

13 Genossenschaften zur Beschaffung
von Maschinen und Geréten,
130 gewerbliche und

608 landwirtschaftliche Magazingenos-

senschaften.
Ferner bestanden
1029 gewerbliche und

4092 landwirtschaftliche  Produktivge-
nossenschaften,

560 Zuchtvieh- und Weidegenossen-
schaften,

2277 Konsumvereine,

1391 Wohnungs- und Baugenossen-
schaften.

58,5 vH aller Genossenschaften wirk-

ten 1918 mit unbeschrénkter Haftpflicht,
41,1 vH mit beschrénkter Haftpflicht,
der Rest mit unbeschrankter Nach-
schuBpflicht; der Anteil der Genossen-
schaften mit beschrénkter Haftpflicht ist
in stetem Wachsen begriffen, er betrug:
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1895 1905 1915 1918
17,6 30,6 38,5 41,1 vH.
Eine Beurteilung des Umfanges der
Genossenschaften ermdéglichen die Mit-
gliederzahlen. Anfang 1914 hatten:

die Kreditgenossenschaften

gewerblichen Rohstoffgenossenschaften
landwirtschaftlichen Rohstoffgenossenschaften
gewerblichen Werkgenossenschaften
landwirtschaftlichen Werkgenossenschaften .
gewerblichen Produktivgenossenschaften . . .
landwirtschaftlichen Produktivgenossenschaften

Konsumvereine

Wi ichtig ist sodann die Verband-
zugehdrigkeit der Genossenschaften.
Seit langer Zeit verteilen sich rd. U
aller Genossenschaften auf fiinf grofRe
Verbande, ndmlich

den allgemeinen Verband der deut-
schen Erwerbs- und Wairtschaftsge-
nossenschaften Schulze-Delitzsch, ge-
grindet 1859 (13,9 vH des Gesamtbe-
standes der Genossenschaf smitglieder),

den Generalverband der deutschen

Raiffeisengenossenschaften, gegriindet
1877 (9 vH),
den Reichsverband der deutschen

landwirtschaftlichen Genossenschaften,
gegriindet 1883 (27,7 vH),

den Hauptverband deutscher ge-
werblicher Genossenschaften, gegriin-
det 1901 (2,8 vH) und

den Zentralverband deutscher Kon-
sumvereine, gegrindet 1903 (24,7 vH).

Krebs beleuchtet dann den Aufbau
der Verbdnde, soweit es die mit vielen
Licken behaftete Genossenschaftsta-
tistik irgend zul&Rt, und versucht na-
mentlich die Geschéaftsergebnisse klar-
zulegen. Zu diesem  Ziele konn-
te er nicht gelangen. Selbst wenn
die Geschéftsergebnisse aller Genossen-
schaften auf Grund von Jahresberichten
eingehend verfolgt werden kdnnten, so
wirden damit nur allgemeine Bilder
zu gewinnen sein, mit deren Hilfe
Folgerungen mit praktischer Bedeutung
nicht statthaft wéren. So ist z. B. der
wirkliche Nutzen der Genossenschaft
fur die Mitglieder, woraus vor jNlem
der Antrieb zur Schaffung und Erhal-
tung der Genossenschaften entspringt,
nur von Fall zu Fall und gegliedert
durch Vergleich mit den jeweiligen
ortlichen Verhdltnissen erkennbar.

Eine Veranschaulichung der wirt-
schaftlichen Macht der Genossenschaften
gibt Abb. 2, die aus den Angaben lberdie
Konsumvereine des Zentralverbandes

gewonnen ist. Dabei ist namentlich die
Hohe des Verkaufswertes der Eigen-
erzeugung zu beachten. Im einzelnen
ist zu erkennen, daf auf 1 Mitglied im
Jahre 1905 rd. 230 M, im Jahre 1917

2 864 552 Mitglieder,
21143
235129
27844
72 301
56 236
347 158
2 137073

nahezu 300 M Verkauferlos entfallt.
1905 wurden rd. 17,9 Mill. M, 1915 rd.
21,6 Mill. M, auf jedes Mitglied also
rd. 24 M bezw. 10 M Reingewinn er-
zielt.

20
200 9t
% 180 %
B0
Lpw
60 1200 4
50 IamD /
900 8o /
130 60 y
%Ooo am
1 200

0 %

Cc€e0 Ir

0 13 ]3'15 B17
Abb. 2.

Dieses Beispiel und noch manche
andere, die sich aus den statistischen
Feststellungen entnehmen lassen, wei-
sen auf die vielgestaltigen Krafte hin,
welche im Genossenschaftsleben als
freier Gemeinwirtschaft, als praktischem
Sozialismus wurzeln und schaffen. Fur
alle die aber, welche weiterhin gehort
und gesehen haben, wie die Wirt-

schaft der Genossenschaften gefuhrt
und von den Mitgliedern getragen
wird, erhellt auch deutlich, daR der

Erfolg in hohem MaRe von der Tat-
kraft und der Sachkenntnis der leiten-
den Manner abhdngt. Ohne den schar-
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fen Wetthewerb derPrivatunternehmun-
gen wirde die nicht selten von Partei
fuhrern geleitete Genossenschaftsbu-
reaukratie das Ziel der Genossenschafts-
tatigkeit oft vergessen. Das Privat-
geschaft hat eben den Vorteil, daR
Wettbewerb und Selbstinteresse ent
scheidet. Will die Genossenschaft
lebenskréftig bleiben, so muR sie als
Ansporn fir die Angestellten und Leiter
dieselben Mittel Gbernehmen wie der
Privatunternehmer. Die Grenzen der
Entwicklung der Genossenschaften sind
durch die Gesinnung der Menschen
gegeben. Otto Graf.

Ein deutsches Tarifarchiv.

Am 15. November 1918 hatten die
Zentralverbédnde der Arbeitgeber und
Arbeitnehmer vereinbart, dal die Ar-
beitsbedingungen fir alle Arbeiter
durch Kollektivvereinbarungen mit den
Berufsvereinigungen der Arbeitnehmer
festzusetzen sind. Durch Verordnung
des Rates der Volksbeauftragten vom
23. Dezember 1918 sind einige der
dringlichsten Fragen des Tarifvertrag-
rechtes vorldufig geregelt worden.
Allenthalben werden im AnschluB an

diese Vorgange jetzt nicht nur in
handwerklichen  Betrieben, sondern
auch in der GroBindustrie, in Han-

del und Landwirtschaft, Tarifvertrdge

W irtschaft,
Praktisches Handbuch des amerika-
nischen Patentrechtes. Von Dr. Karl

Michaelis. Berlinl919, Franz Siemen-
rolh. XVI und 631 S. Geh. 25 M, geb.
30 M.

Eine in zwiefacher Hinsicht auBer-

gewdhnliche Erscheinung, gleich inter-
essant fir den Techniker wie fur den
Juristen.  Zu einer Zeit, die wie keine
andere bisher dazu zwingt, Wesen und
Rechtsleben groBer Fremdvdlker zu
studieren und in ihrer Eigenart verstehen
zu lernen, wenn anders wir unserer
Kraft nicht den Schwung selbst nehmen
wollen, der uns in dem Ringen um
eine bessere Zukunft bitter nottut, —
gerade recht in dieser Zeit erscheint
das Praktische Handbuch des ameri-
kanischen Patentrechtes von Dr. Karl
Michaelis.

Recht

Recht und Technik

abgeschlossen. Bei dem starken und
schnellen Anwachsen des Tarifvertrag-
wesens weisen die Vertrdge unter
sieh starke Ungleichheiten auf: durch

tastende Versuche will man haufig
erst das ermitteln, was andernorts
schon langst sich bewahrt hat oder

verworfen ist.

Es ist daher zu begrifen, daB die
Abteilung flir Arbeiterstatistik des Sta-
tistischen Reichsamtes zu Beginn des
vorigen Jahres, wie das Reichsarbeits-
blatt (Nr. 9 vom: 25. September) mitteilt,
ein Tarifarchiv begriundet hat, das
nicht nur die »allgemein verbindli-
chen« Tarifvertrdge (die —bis zum 11
November 1919 in der Zahl von 220 —
beim Reichsarbeitsministerium in das
Tarifregister eingetragen sind), son-
dern maoglichst alle Gberhaupt abge-
schlossenen  Tarifvertrdge sammeln
will.  Bisher sind allein im Jahre
1919 bereits rd. 6000 Vertrdge dem
Archiv eingereiht worden. Das Ar-
chiv bedarf der Unterstitzung aller
an Tarifabschlussen beteiligten Stel-
len durch Einsendung von Abdricken
oder Abschriften der Vertrdge; nur
dann kann das Archiv, das der All-
gemeinheit zur Verfligung steht, seine
Aufgabe erfillen, fir den Abschluf
von Tarifvertrdgen wertvolles Ver-
gleichsmaterial bereit zu halten.

und TechniK.

Zwiefach aulRergewdhnlich nenne ich
diese Erscheinung deshalb, weil ganz
entgegen deutscher Art und Uebung
das hochwichtige und in seiner Eigen-
art besonders interessante Gebiet der
amerikanischen Patentgesetzgebung in
Deutschland bis jetzt noch keinen Be-
arbeiter gefunden hatte, und in den
Kreisen der Beteiligten, bei Technikern
sowohl als auch bei Fachjuristen, viel-
fach. ganz luckenhafte und oft sogar
ganz falsche Anschauungen dariber
herrschten, ganz zu schweigen von
verworrenen und verzerrten Vorstellun-
gen bei der groRen Masse der daran
gewill nicht uninteressierten deutschen
Erfinder.

AuBergewdhnlich ist dieses Buch
ferner wegen seiner besonders uber-
sichtlichen und klaren Verarbeitung des
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schwierigen Stoffes und wegen seiner
ungemein wertvollen sprachlichen
Eigenschaften. Die haufig auch von
Fachleuten unterschatzle Schwierigkeit,
als Fremder in dem verwickelten Rechts-
gebaude eines fremden Volkes zu leben
und zu denken, wird gering fir den,
der sich durch Michaelis in das Wesen
und die Tiefen des amerikanischen
Patentrechtes einfihren 14Rt. Diese
wesentliche Erleichterung fiir den Be-
nutzer des Buches hat ihren Grund
darin, dal dberall da, wo es sich dar-
um handelt, Begriffe zu erkléren, eine
Auffassung oder Denkweise zu veran-
schaulichen,  Gesetze und Recht-
sprechung in unsere Sprache zu uber-
tragen, mit besonders sorgfédltig ausge-
wahlten, uns ganz geldufigen Mitteln
gearbeitet wird. So stellt sich z. B. bei
Michaelis die deutschsprachliche Wie-
dergabe eines amerikanischen Gesetzes-
paragraphen nicht als zwar einwand-
freie, abertote Uebersetzungdar, sondern
sie redet zu uns in der uns gelaufigen
Sprache urseres Gesetzgebers. Nicht
nur das Wort, sondern auch der rechts-
eigentimliche Gedanke ist Ubersetzt
worden. Ohne daR wir sprachliche
Schwierigkeiten zu Uberwinden hétten
und ohne erst lange zeitraubende ver-
gleichende Denkarbeit leisten zu missen,
werden wir unmittelbar in die fremde
Gedankenwelt versetzt.
1

Mit ganz wenigen Ausnahmen halt
man das amerikanische System bei uns
flir das musterglltige Vorbild eines
Erfinderschutzrechtes, und infolge-
dessen gerdt mangels einer wirklich
sachlichen Aufklarung beim Vergleich
des amerikanischen Systems mit dem
deutschen dieses ernstlich in Gefahr,
am MaRstab amerikanischer Erfolge
gemessen und zu seinem .Nachteil
falsch beurteilt zu werden.

Michaelis lehrt uns, wie diese Denk-
weise entstehen konnte. Er zeigt, dalk
bisher nur einige von den ohnehin
wenigen deutschen Fachleuten, denen
die amerikanischen Quellen zugéng-
lich waren, wirklich b)auchbare Ver-
gleiche zwischen den beiden Rechts-
systemen ziehen konnten. So ist es
verstdndlich, dal die offentliche Mei-
nung in Deutschland sich bei der Be-
urteilung des amerikanischen Patent-
rechtes in vollstindigem Gegensatz zu
den tatsdchlichen Verhéaltnissen ent-
wickeln konnte.
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Wir ersehen aus dem Buche, daB
wir von dem klaren Wirklichkeitssinne
der Amerikaner noch viel zu lernen
haben. Wir sehen, dal man sich dri-
ben durch AeuRerlichkeiten nicht blen-
den l4aRt, daB man sich mit greifbarem
Erfolge bemiht, das fremde Recht in
seinen urspriinglichen Eigenheiten und
Grundlagen zu begieifen und das Gute
davon fir sich zu gewinnen.

In der Geschichte des amerikanischen
Rechtes finden wir u. a. die bisher
wohl nur wenigen bekannte Tatsache,
dal man gerade in Amerika danach
strebt, auch &uBerlich — tatsachlich
ist es ja schon vorhanden — das deut-
sche System des Anmelderrechtes
einzufuhren, dessen Vorteile man in
Amerika klar erkannt hat. Dies be-
weist schon das Ergebnis der im
Juli 1912 veranstalteten groRen Um-
frage unter Fachleuten, welche die fur die
offentliche Meinung in Deutschland
verbliffende Tatsache erbrachte, daf
unter allen damals vernommenen Fach-
leuten kein Wirklich uberzeugter Ver-
teidiger des amerikanischen Systems
gefunden wurde.

Ueberall, wo wir unseren Feinden
bei ihren Ueberlegungen und Taten
nachgehen, die darauf abzielen, aus
deutschem Wesen und deutscher Ar-
beit das Beste fur sich herauszuholen
(wie kdurzlich erst wieder bei der in
der Oeffentlichkeit nur wenig bekannt
gewordenen Umfrage der Entente zur
Sammlung der Unterlagen fur den
Friedensvertrag), begegnen wir einer
bezeichnenden, hohen Wertschatzung
unseres Patentrechtsystems.

Michaelis macht uns den erforder-
lichen Stoff zuganglich, um aus dem
Vorgehen Amerikas die richtige Lehre
ziehen und bis zur letzten Folge ver-
arbeiten zu konnen.

An dieser Stelle missen wir uns
darauf beschranken, einige wichtige
Punkte, nédmlich die &uBerlich hervor-
tretenden Merkmale des Erfinder-
schutzes im amerikanischen Rechte, die
wirtschaftspolitischen Grundlagen des
Systems und die Praxis der Bestim-
mungen Uber das Recht des angestell-
ten Erfinders herauszugreifen, die ohne-
hin schon heute im Deutschen Reich
im Mittelpunkte der Erdrterung stehen
und deren Besprechung in grofen Zu-
gen die beste Gewahr fir fruchtbare
W eiterverarbeitung bietet.
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Ueber diesen Rahmen hinaus mdéchte
ich aber schon jetzt auf einzelne Fra-
gen, wie die Sonderstellung des ameri-
kanischen Richters, die Unaufldsbar-
keit des durch zwei gemeinschaftliche
Erfinder (joint inventors) gebildeten
Doppelwesens, die Madoglichkeit der
Verbesserung unzuldnglicher oder zu
weit gefallter Patente durch neue
(reissue) und die standige Aenderung
der Oesetzesfassung unter dem Einflufl
herrschender Interessengruppen hin-
weisen.

1.

Die ideelle Grundlage des ameri-
kanischen Patentgesetzes sollte der
Gedanke des reinen Erfinderschutzes
sein. Wir verstehen darunter ein System,
welches das natirliche Recht des
Schopfers an seiner Schdpfung unter
gewissen, durch wirtschaftspolitische
Rucksichten bestimmten Bedingungen
verklndet und allen anderen Interessen
voranstellt.  Seine Verkdrperung hat
dieser Gedanke aber im amerikanischen
Recht und seiner Praxis nicht ge-
funden ).

Diese Feststellung ist fur die deut-
sche Reformbewegung wichtig, denn
gerade die bestechenden Aceuferlich-
keiten des amerikanischen Systems
haben den Verfechtern der Patent-
gesetznovelle von 1913 einen allerdings
nur scheinbar gewichtigen, in den Au-
gen der Masse aber recht durchgreifen-
den Beweisgrund gegen unser geltendes
Anmelderpatentrecht in die Hand ge-

geben. Auch viele Fachleute sind da-
mals der Ueberzeugungskraft dieses
Scheingrundes erlegen, weil sie, wie

die meisten Deutschen, nie mehr als
die glatte Oberflache dieses merkwir-
digen Rechtssystems kennen gelernt
hatten. Die wenigen AeuEerungen,
die sich gegen solche oberflachliche
Beurteilung richteten, wurden derzeit
als befangen abgetan, weil sie aus
dem Lager der (Derzeugten Anhédnger
unseses Anmelderrechtsystems stamm-
ten.

Michaelis zeigt uns mit unzweifel-
hafter Klarheit, wie das amerikanische
Patentrecht wohl mit tonenden Worten
den Schutz des Erfinders verkiindet,

") Aehnliche Foleewidrigkeiten finden sich im
amerikanischen Recht tbrigens auch in der prak-
tischen Behandlun% des Gedankens, der den
Anspruch auf das Patent dem ,ersten” Erfinder
zuspricht. Der Zweit-Erfinder kann u. U. bevor-
zugt werden, allerdings nur zur Erreichung wirt-
schaftlicher Zwecke.

Recht und Technik

wie die Praxis ihn aber jammerlich
im Stich lakt. Wohl umgibt der freie
Amerikaner aufBerlich sein Gesetz mit
allerlei Formlichkeiten, deren jede laut
vom Schutze des Erfinders und seiner
Arbeit erzahlt, wohl eréffnet man dem
geschadigten Geistesarbeiter einen glén-
zenden Instanzenzug, wie er einzig in
der Rechtsgeschichie der Vdlker da-
steht, doch fihrt der Zopf des angel-
sachsischen Formalismus und seine
Schwerfélligkeit dazu, daB das geltende
Recht nur das GroBkapital und seine
Anwalte bereichert und dem Iléngsten
Geldbeutel den Zuschlag gibt.
I1.

Sehr bezeichnend fur die Art und
Denkweise des Amerikaners sind die
Betrachtungen tber die wirtschaftlichen
Grundlagen seines Patentrechtes bei
Michaelis.

Der groBe Leitgedanke ist derselbe
wie bei uns. Das Patent ist keine Be-
lohnung, sondern ein Mittel, welches
durch Darbietung von Vorteilen gegen-
tber der Allgemeinheit zum Erfinden
anreizen und bereits Erfundenes aus
dem alleinigen Machtbereich des Er-
finders herauslocken soll, damit die
Allgemeinheit daran lernen und dariiber
hinausstreben kann und muR.

Nun zog aber die deutsche Rechts-
philosophie aus diesen Grundlagen
die letzte Folge und erkannte in ihnen
nur den Ausdruck einer zielbewufBten
W irtschaftspolitik; sie gab zu, daR der
Schutz technischer Erfindungen dem
Staat ein Mittel bietet, das Wirtschafts-
leben zu angestrengtestem Wettbewerb
anzuregen. Dagegen lernen wir bei
Michaelis, wie der Amerikaner aus
einer ausgesprochen republikanischen
Denkweise heraus gerade seine persén-
liche Beziehung zu dem Erfinderschutz
hervorkehrt und das Patent nur als
Vertrag zwischen Staat und Erfinder,
sich selbst dabei aber als gleichbe-
rechtigten Vertragsgegner gegeniber
dem Staat hinstellt.

Viel aufklarenden Stoff bringt uns
Michaelis auch zu dem heiR umstritte-
nen Rechte des angestellten Erfinders.
Die Beziehungen dieses Rechtes zu
den Einrichtungen des gewerblichen
Rechtsschutzes sind in Amerika bis
auf rein &uBerliche Unterschiede die
gleichen wie bei uns. Die Ueber-
schéatzung dieser AeuBerlichkeiten fuhrt
jedoch zu MiRdeutungen von groBer
Tragweite, so dal ein eingehendes



Kunst,

Studium dieser Sache dringend zu
empfehlen ist. Die Wahrheit uber
amerikanisches Recht wird auch hier
eine wertvolle Aufklarungsarbeit leisten,
um so mehr, als bei uns die Frage
der Angestelltenerfindung — ohne die
der Streit um den Ausbau unseres ge-
werblichen Rechtsschutzes fir lange
Zeit zum Nutzen unseres Wirtschafts-
lebens ruhen koénnte — immer noch
im Mittelpunkt aller Reformwinsche
steht und den eigentlichen treibenden
Keil der Reformbewegung im Deutschen
Reiche darstellt.

DaR diese besondere Angestellten-
frage, obschon sie unzweifelhaft in
das Arbeitsrecht und nicht in das
Patentrecht gehdrt, an sich Uberhaupt
geeignet war, die ganze Reformbewe-
gung wesentlich zu beeinflussen, daR
sie zu Zeiten sogar der einzige An-
trieb war, der diese Bewegung wach
erhielt, war z. T. auch auf die Irre-
flhrung der o6ffentlichen Meinung durch
falsche Vorstellungen vom amerikani-
schen Patentrecht zurtckzufiihren.

Interessant ist auch die von den
europdischen Rechtsgedanken weit ab-
weichende Behandlung der Erfindung
vor der Anmeldung. Zwei Jahre darf
der Erfinder seine Schépfung offent-
lich benutzen, ohne dal diese Be-
nutzung ihm neuheitschadlich werden
kann, und lberdies beginnt diese zwei-

jahrige Frist erst mit dem Augen-
blicke, in dem der Versuchzustand
Uberwunden ist. Der Zweck ist das

Streben, nur madglichst reife und damit
fir die Fortentwicklung wertvolle
Patente zu bekommen, ein zweifellos
gut gemeinter Grundsatz, der uns frei-

Kunst, Kultur

Die Literatur der Technik und der
angewandten Wissenschaften vom Mit-
telalter bis zur Renaissance. Von Le-
onardo Olschki. (Geschichte der
neusprachlichen wissenschaftlichen Li-
teratur; erster Band.) Heidelberg 1916,
Carl Winters Universitatsbuchhand-
lung. XXIX u. 460 S. Preis 16 M
ohne Zuschlége.

Die Erforschung der Geschichte der
Technik stellt an den, der sie betrei-
ben will, Anforderungen in zwei von-
einander  wesentlich verschiedenen
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lich bezuglich der Mittel auch reichlich
fremdartig anmutet.

Diese erfindeifreundliche MaBnahme
ist Ubrigens die einzige, welche sich
in der Praxis durchsetzt, ohne an dem
formalistischen Drum und Dran zu
zerschellen. Sie kommt wirklich dem
Erfinder zugute, allerdings voraus-
setzungslos auch nur dann, wenn die
Benutzung in Amerika erfolgt. Denn
der im amerikanischen Recht gefor-
derte Nachweis der erfolgten »reduc-
tion to practice« hat eine Benutzung
im Inlande zur Grundlage; diese
kann, falls erforderlich, durch eine
Patentanmeldung ersetzt werden, die
dann als »reduction to practice« ange-
sehen wird. Bedient sich ein deut-
scher Erfinder zu diesem Zwecke der
deutschen Patentanmeldung, so ist die
Wahrung der Prioritdit an die Zwdlf-
monatfrist gebunden, innerhalb wel-
cher die Anmeldung in Amerika er-
folgen muR. Die amerikanische Ge-
setzgebung bringt es also hier fertig,
wohldie Bestimmungen der Internatio-
nalen Union zum Schutz des gewerb-
lichen Eigentums zu erfillen und
trotzdem den Inldnder vor dem Aus-
lander zu bevorzugen.

Die Entwicklung unserer Beziehun-
gen zu den Vereinigten Staaten wird
immer mehr zum Angelpunkt unse-
rer wirtschaftlichen Zukunftsaussichten.
Hier gilt es, unsere ganze Kraft einzu-
setzen, und dazu ist die Mitarbeit wei-
tester Kreise erforderlich, denen zu
schneller und grindlicher Unterrich-
tung Uber amerikanisches Recht und
amerikanische Denkweise ein einge-
hendes Studium des Buches von Micha-
elis dringend empfohlen werden kann.

Hermann Kandier, Beilin.

und TechniK.

wie
von
una

Richtungen. Natirliche Anlage
auch Ausbildung und Aneignung
Kenntnissen,  Arbeitsverfahren
Anschauungen mussen ihm fur den
technisch-naturwissenschaftlichen Teil
ebenso wie fur den historisch-philolo-
gischen Teil seiner Arbeit zur Ver-
fugung stehen. Die Vereinigung aller
dieser oVraussetzungen, verbunden
noch mit dem Ernst und der Selbst-
losigkeit, die die Forschertatigkeit
von allen ihren Jungern verlangt, ist
nicht haufig in einer Person zu fin-
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den. Es scheint sogar, als ob sich
zu einer Uberwiegend historisch ge-
richteten Oeistesart eher noch das not-
wendige MaR an technisch-naturwis-
senschaftlichen Vorbedingungen hin-
zufindet als umgekehrt. Denn wenn
man von der reinen Sammlung des Tat-
sachenmaterials absieht, die zwar eine
selbstverstandliche Grundlage der Ge-
schichtsforschung ist, die aber doch
nur den mechanischen, nicht den wis-
senschaftlichen Teil der Arbeit auf die-
sem Gebiete darstellt, Uberwiegen bis
heute sicher die Leistungen der
Historiker und Philologen fir die
technische Geschichte.

Es handelt sich hier nicht um
eine unabénderliche Eigenschaft des
menschlichen Geistes, sondern die bis-
herige Einseitigkeit der Techniker und
ihre AbschlieRung von den anders ge-
richteten Betdtigungen spricht als Ur-
sache mit. Denn auf den verwandten
Gebieten der Geschichte der Medizin,
Naturwissenschaften und Mathematik
haben sich allméahlich immer mehr Be-
rufsangehodrige die notwendigen ge-
schichtlichen Kenntnisse und Arbeits-
verfahren angeeignet, um vollwichtige
Arbeit leisten zu kdnnen. Besonders die
Mediziner kdnnen uns Technikern hier
als Beispiel dienen. Denn gerade un-
ter ihnen ist eine groRe Anzahl von
praktisch tatigen Aerzten und Apothe-
kern, auf die genau dieselbe Fesselung
an das Alltagsleben und an den Beruf
zutrifft, wie sie von den Technikern
so hdéufig als Entschuldigung ange-
fuhrt wird, und die doch namhafte
Leistungen fir die Geschichte ihres
Faches aufzuweisen haben.

Fir die Geschichte der Technik ist
bisher hauptsdchlich von den Altphilo-
logen, Archdologen und Orientalisten
eine  Menge von Arbeitslast und
Geistesscharfe aufgebracht worden,
von der sich nur der ein Bild machen
kann, der selbst versucht hat, in die-
ses Gebiet einzudringen. Die Tech-
niker haben da eine Dankesschuld, von
deren Bestehen wohl die wenigsten
unter ihnen eine Ahnung haben. Es
mag ungerecht sein, unter der grofRen
Zahl einzelne Namen herauszugreifen,
aber ich mdochte doch diese Unbillig-
keit auf mich nehmen, um einmal un-
ter Technikern die Namen zu nennen,
deren Trager in den letzten Jahrzehn-
ten fir die Erforschung ihrer Ge-
schichte besonders Hervorragendes ge-
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leistet haben: Friedrich H ultsch,
der Herausgeber des Pappus, Wil-
helm Schmidt, der Herausgeber
und Uebersetzer Heros von Alexan-
drien, H. Blimner, der Verfasser
der Technologie bei Griechen und RG6-
mern, Otto App ell, der sich um die
Mechanik des Aristoteles verdient ge-
macht hat, J. L. Heiberg, der uns
den Zugang zu Archimedes neben
einer Reihe von griechischen Natur-
wissenschaftlern verschafft, und Eil-
hard Wiedemann, der unermidli-
che Erforscher der arabischen tech-
nischen Schriften.

Als einer der ersten Neuphilologen
schlielt sich dieser Reihe Leonardo
Olschki mit der vorliegenden Schrift
an, die die erste Entstehung von wis-
senschaftlichen Schriften in den mo-
dernen Sprachen behandelt. Das Ziel
seiner Untersuchungen ist es, festzu-
stellen, wie es kam, daB die lateinische
Sprache, die das ganze Mittelalter hin-
durch die ausschlielliche Sprache der
Gelehrten gewesen war, beim Eintritt
in die neue Zeit als Ausdrucksmittcl
furidie auftretenden wissenschaftlichen
Gedanken nicht mehr ausreichte, und
wie die lebenden Sprachen allméhlich
sich die Mittel schufen, in die Bresche
zu springen.

In der Einleitung legt Olschki dar,
weshalb gerade die technischen und an-
gewandten Naturwissenschaften zum
Studium dieser Frage geeignet sind.
In einem etwas schwierigen Stil, der
von dem Studium des leichter les-
baren Hauptteiles nicht abschrecken
darf, wird gezeigt, daR die Sprache
der Geschichtschreiber keiner wissen-
schaftlichen Nomenklatur und Aus-
drucksweise bedarf, also nur zur Ent-
wicklung der literarischen, nicht der
wissenschaftlichen Ausdrucksmittel Ma-
terial liefern kann. Die reine Natur-
wissenschaft und die Mathematik auf
der anderen Seite fassen ihre Ergeb-
nisse in formelhaften Gebilden zu-
sammen, die einer Ergdnzung durch
sprachliche Mittel immer weniger be-
dirfen.

Es ist wohl erfreulich, hier von
einem Philologen die Bedeutung der
technischen Literatur fur eine kultur-
geschichtlich so wichtige Erscheinung
wie die Verdrangung des Lateinischen
durch die modernen Sprachen aner-
kannt zu sehen. Leider kann man aber
dem Verfasser bei seinen Darlegun-
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gen nicht ohne weiteres zustimmen.
Die Naturwissenschaften und selbst
die Mathematik sind ganz besonders
in der ersten Zeit unendlich weit da-
von entfernt, mit einer reinen Formel-
darstellung auszukommen. Das Werk
Olschkis selbst liefert den Beweis, in-
dem es weit mehr von der Sprache
der Naturwissenschaftler und Mathe-
matiker handelt, als von der derTech-
niker. In dieser Beziehung bedeutet
die Arbeit fir den Techniker, der auf
Grund des Untertitels eine eingehende
Behandlung seines Faches erwartet,
eine Enttduschung.

Dagegen bietet die Schrift in Aus-
fuhrung eines anderen in der Ein-
leitung dargebotenen Gedankenganges
Weit mehr, als man zundchst dem
Titel entnehmen kann: die Entwick-
lung der wissenschaftlichen Sprachen
ist so wenig von der Entwicklung der
W issenschaft zu trennen, daB dieses
Werk mit eigentlich philologischen
Zielen zu einer nur unter besonde-
rem Gesichtswinkel betrachteten Ge-
schichte der Wissenschaften wird. Und
da kann man mit Freude anerkennen,
dal Olschki fiir die Geschichte der
Naturwissenschaften und in gewissem
MaRe auch fir die Geschichte der
wissenschaftlichen Technik einen wert-
vollen Beitrag geleistet hat.
Vor allem erscheint die
Leonardo da Vincis und seine
wissenschaftliche  Persénlichkeit  in
greller Beleuchtung. Schon aufRerlich
tritt das dadurch hervor, daB in dem
ersten Hauptteil der Schrift sechs sei-
ner Vorganger behandelt werden,
wahrend fir ihn selbst der ganze
zweite Hauptteil mit einem Drittel des
gesamten Umfanges der Schrift vorge-
sehen ist. Das Bild, das uns Olschki
von Leonardo entwirft, unterscheidet
sich sehr wesentlich von dem, das
se'ne Bewunderer allméhlich geschaf-

Stellung

fen haben. Er steht diesem gewalti-
gen Geist einer Sachlichkeit ge-
genlber, die nicht nur stellenweise

geradezu frostig wirkt, sondern auch

im Gesamteindruck der Uberragenaen
Bedeutung des Mannes nicht voll ge-
recht wird.

Hiermit soll nicht gesagt sein, dal
Olschkis Kritik an den geradezu Mode
gewordenen blinden Verhimmelungen
Leonardos unberechtigt wére. Ganz
im Gegenteil macht die Olskische Dar-
Stellung erst die vielen Schwankungen
und Widerspriiche zwischen den ein-
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zelnen Fragmenten” die unzéhligen nie
zur Vollendung gereiften Entwirfe
des Meisters und die tatsédchliche Un-
fruchtbarkeit fur die Fortentwicklung
von Wissenschaft und Technik in der
auf ihn folgenden Zeit verstdndlich.
Leonardo hat die Notwendigkeit der
Naturbeobachtung im Gegensatz zu
dem Buchstabenwissen der zeitgends-
sischen Gelehrten aufs tiefste empfun-
den. Die Erkenntnis stammt nicht al-
lein aus seinem Geiste, sondern sie ist
durch die Leistungen seiner Vorgan-
ger, durch seine Erziehung und durch
die Bestrebungen seiner Berufsgenos-
sen wesentlich mit hervorgerufen. Die
Leistung Leonardos besteht darin,
seine Beobachtungen uber ein grofe-
res Feld ausgedehnt und eine her-
vorragende Schérfe des Blickes dabei
bewiesen zu haben. Aber er uber-
schdtzt den Wert der Beobachtung fur
die Wissenschaft, wenn er glaubt, aus
der Summe aller daraus flieRenden
Einzelkenntnisse auch nur einen Wis-
senschaftszweig zusammensetzen zu
kénnen. Er Ubersieht dabei die aus-
schlaggebende Bedeutung der Bildung
neuer Begriffe, die erst die Aufstel-
lung logischer Schlisse gestatten. Ja
er geht soweit, derartige Schllsse aus
der Wissenschaft ausschlieBen zu wol-
len. Mit dieser Anlage als reiner »Au-
genmensch« h&ngt es zusammen, dal
Leonardo fir die Notwendigkeit von
Begriffshestimmungen im Gegensatz zu
der anschaulichen Erklarung und von
Beweisen im Gegensatz zu der Klar-
stellung am Einzelfall kein Verstdnd-
nis hat. Wo er sich nicht auf die Be-
obachtung stiitzen kann, da tritt der
Kunstler an die Stelle des Forschers,
und in einem wechselvollen Spiel sei-
ner reichen Phantasie verlalt er voll-
standig den Boden der wissenschaft-
lichen Arbeit. Hierzu kommt, daf in-
folge des bewuRten Mangels an einem
auf begrifflicher Ordnung beruhenden
System Leonardo sich durch jeden
auBeren Reiz und durch jede Gedan-
ken- oder Empfindungsverbindung
von einer Untersuchung zu einer an-
deren treiben 14Rt, anstatt dem logi-
schen Zusammenhang als Leitfaden zu
folgen. Die fragmentarische aphoristi-
sche Form seiner Hinterlassenschaft
ist nicht die Erklarung fir die sprung-
hafte, alogische Darstellung, sondern
die unausbleibliche Folge seiner un-
methodischen Gedankenarbeit.

So etwa Olschki. Seine Kritik ist
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schart und fir das Verstdndnis der
wissenschaftlichen Bedeutung des
groBen Italieners ein duferst wertvol-
ler Beitrag. Wenn sie Leonardo den
Forscher allein zu behandeln hatte,
waéare sie sicher richtig. Aber Olsch-
kis Plan war ja nach seiner Einleitung,
nicht von der Literatur der reinen,
sondern der angewandten Wissen-
schaft und der Technik zu handeln.
Ware er dieser Absicht gefolgt, dann
waére sein Urteil wohl wesentlich an-
ders ausgefallen. Denn gerade die
Art des Vorgehens, die fir die reine
W issenschaft verderblich ist, ist fir
die Anwendung Voraussetzung: das
anschauliche Denken und die Phan-
tasie in der Gestaltung. Trotz eini-
ger treffender Bemerkungen Uber die
technische Arbeitsweise ist Olschki
augenscheinlich dem naturwissen-
schaftlichen und mathematischen Den-
ken sehr viel néher gekommen, als
dem technischen. Ueber Leonardo
den Ingenieur weil er sehr wenig zu
sagen und in dieser gerade den Tech-
niker angehenden Beziehung wird er
daher auch diesem genialen Ingenieur
nicht gerecht.

In einem lédngeren Anhang, der lo-
gischer wohl als dritter Hauptteil be-
zeichnet worden ware, wird Direr

behandelt. Hier &uBert sich Olschki
mit einer warmen Anerkennung, die
man nach der allen (Ubrigen von

ihm behandelten Mé&nnern zuteil wer-
denden scharfen, ja beienden Kritik
als ein erfreuliches Zeichen dafur emp-
findet, daR der Verfasser nicht ganz
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der Begeisterungsfahigkeit entbehrt. Es
waére aber sehr zu wiinschen, wenn
die Behandlung Dirers in diesem Zu-
sammenhénge dazu Anlal géabe, auch
diesem unserem groBen Landsmann
etwas mehr Interesse zu schenken,
nachdem Leonardo es bei uns in so
reichem MaRe gefunden hat. Olsch-
ki behandelt Durer ausschlieBlich als
Mathematiker. Der Techniker Direr
wartet noch auf die langst verdiente
ausfuhrliche Darstellung.

Die Fortsetzung der Arbeit soll die
fernere Entwicklung der wissenschaft-
lichen Literatur, soweit sie in moder-
nen Sprachen abgefallt ist, bis zu
Galilei und Newton behandeln. Es
ist nicht meine Aufgabe, die Bedeu-
tung der Schrift fur die Philologie zu
werten. Fir den Naturwissenschaft-
ler bedeutet sie eine &aufBerst wert-
volle Ergdnzung der vorhandenen Dar-
stellungen, an der die Geschichtsfor-
schung nicht mehr achtlos voriber-
gehen darf. Dem Techniker, der sich
in die Geschichte seines Faches ein-
leben mochte, bietet die Olschkische
Arbeit nicht das, was er nach dem
Untertitel erwarten mag; aber den
Ingenieuren, die bereits tiefer in ge-
schichtliche Zusammenhdnge einge-
drungen sind, und die auch aus ihren
eigenen Kenntnissen einzelner Tat-
sachen das von Olschki gebotene Bild
in ihrer Richtung zu ergdnzen ver-
maogen, ist die Arbeit w'arm zu emp-
fehlen. Sie wird ihr Gesichtsfeld in
wertvoller Weise erweitern konnen.
35r.=3ng. Wormser, Offenbach a. M.
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