ROZWOJ KATEDRY ODLEWNICTWA
POLITECHNIKI SLASKIEJ

Katedra Odlewnictwa Politechniki Slaskiej powstata w roku akade-
mickim 1945/46, tj. w roku kreowania Politechniki Slaskiej w Gliwicach.
Na kierownika Katedry zostal powotany oOwczesny dyrektor techniczny
Huty ,Zabrze” mgr inz. Gabriel Kniaginin. Na stanowisko starszego
asystenta przy Katedrze, zostal zaangazowany réwniez w tym czasie mgr
inz. Zbigniew Godlewski.

Poczatkowo lokal Katedry miescit sie w gmachu Politechniki przy
ul. Marcina Strzody, a nastepnie przeniesiono Katedre do gmachu przy
ul. Powstancéw. Lokale te, zaré6wno swoim rodzajem jak i wielkoscig nie
odpowiadaty jednak potrzebom Katedry.

Perspektywa utworzenia specjalnosci odlewniczej na Politechnice
Slaskiej zmuszata zaréwno pracownikéw Katedry, jak i kierownictwo
Uczelni do wyposazenia Katedry Odlewnictwa w odpowiednie lokale
i aparature. Dzieki staraniom o6wczesnego Rektora Politechniki Slaskiej
Prof. dra n. t. Wiadystawa Kuczewskiego i Prof. dra inz. Witolda Bier-
nawskiego w pazdzierniku 1945 roku Potudniowe Zjednoczenie Przemystu
Metalowego przekazato Politechnice Slaskiej odlewnie przy ul. Towaro-
wej 1. Opieke nad tym Zakitadem od pierwszej chwili objeta Katedra
Odlewnictwa. Pierwszym kierownikiem Zaktadu Odlewnictwa (zaktadu
produkcyjnego) zostat st. asystent mgr inz. Zbigniew Godlewski.

Jakkolwiek dziatalno$¢ Katedry Odlewnictwa datuje sie juz od roku
1945, to jednak oficjalny akt prawny powotuje do zycia Katedre dopiero
z dniem 1. I. 1946 r. (Dziennik Urzedowy Ministerstwa OSwiaty Nr 9/46
poz. 233). Pierwszy okres dziatalnosci byt bardzo trudny. Kadra naukowa
Katedry byta bardzo nieliczna, a kierownik Katedry pracow'at réwno-
cze$Snie w przemys$le. Wyposazenie aparaturowe otrzymanego zakiadu
produkcyjnego byto bardzo prymitywne, musiato ono jednak z koniecz-
nosci po drobnych adaptacjach by¢ wykorzystywane dla studentéw juz
w roku akademickim 1945/46. Poczatkowy okres dziatalnosci Katedry
sprowadzat sie wiec wytgcznie do pracy dydaktycznej. Zaktad produk-
cyjny wytwarzat tylko najprostsze odlewy z metali niezelaznych. Dochody
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z produkcji umozliwiaty modernizacje Zakladu oraz uzupetnienie apara-
tury badawczej w Katedrze.

W pierwszych miesigcach 1946 roku do Katedry zostali zaangazowani
mgr inz. Ryszard Chudzikiewicz w charakterze st. asystenta i student
Wydziatlu Mechanicznego Henryk Chimiak w charakterze mtodszego asy-
stenta.

Celem rozszerzenia w Zaktadzie asortymentu produkcyjnego réwniez
na odlewy zeliwne, zainstalowano w roku 1948 zeliwiak wykonany dla
Katedry nieodptatnie przez Hute ,,Zabrze”.

Po wybudowaniu zeliwiaka, Zaktad znacznie powiekszyt i rozszerzyt
swojg produkcje. Pod koniec roku 1946 przy og6lnym stanie zatrudnienia
ok. 100 os6b (obstuga agregatow, formierze, robotnicy, placowi, porzad-
kowi, inzynierowie i administracja) produkcja miesieczna wynosita ponad
100 ton odlewéw z zeliwa i stopéw metali niezelaznych.

W roku 1951 za wygospodarowane nadwyzki finansowe zakupiono
agregat do przerébki masy formierskiej, dwie maszyny formierskie UG2,
laboratoryjny sylitowy piec elektryczny KO10, mikroskop metalograficz-
ny oraz wyposazono w niezbedne urzadzenia laboratorium chemiczne.

Z poczatkiem roku akademickiego 1951/52 zostaje powotany do czyn-
nej stuzby wojskowej st. asystent mgr inz. Henryk Chimiak, natomiast
adiunkt Katedry i réwnocze$nie kierownik Zaktadu mgr inz. Zbigniew
Godlewski przenosi sie do Wojskowej Akademii Technicznej w Warsza-
wie. Katedra traci dwdch zastuzonych pracownikéw, ktérzy wnies$li duzy
wkiad pracy przy jej organizacji. W tym czasie zostajg zaangazowani do
Katedry i Zaktladu absolwenci Wydziatlu Mechanicznego Politechniki
Slaskiej: Marian Wegorowski w charakterze asystenta i Bogdan lwasyk
poczatkowo jako instruktor techniczny a nastepnie asystent. Stanowisko
Kierownika Zaktadu produkcyjnego obejmuje dotychczasowy pracownik
Zaktadu mgr inz. Tadeusz Ambroziak (zaangazowany dn. 1. X. 1946 r.).

W roku 1952 po zainstalowaniu maszyn i urzadzen oraz uzupetnieniu
aparatury laboratoryjnej (urzadzono laboratorium materiatéw formier-
skich i wykonano zeliwiak laboratoryjny 0 200 mm) zostaty zapoczatko-
wane prace naukowe z ktorych warto wymieni¢ badania nad zastosowa-
niem nadlewéwl cisnieniowych w odlewnictwie metali niezelaznych,
wykonane przez mgra inz. Bogdana Ilwasyka oraz badania (jedne z pierw-
szych w Polsce) nad produkcjg zeliwa sferoidalnego.

Rok 1953 jest w pracy Katedry i Zaktadu dos$¢ charakterystyczny.
Kierownik Katedry Prof. mgr inz. Gabriel Kniaginin zostaje w dniu
1. XIl. 1952 r. Rektorem Politechniki Slgskiej, co w znacznym stopniu
ogranicza jego czas posSwiecany Katedrze i Zaktadowi produkcyjnemu.
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Sprawy Zaktadu, zostajg przekazane prawie catkowicie do bezposredniej
decyzji kierownikowi zakladu produkcyjnego.

W potowie 1953 roku odchodzi z Uczelni kierownik odlewni produk-
cyjnej mgr inz. Tadeusz Ambroziak. Na jego miejsce zostaje zaangazo-
wany, pracujacy od roku 1952 w' charakterze wyktadowcy mgr inz. Stefan
Jarzebski, ktory rownoczes$nie obejmuje etat adiunkta w Katedrze.

W roku 1953 przeprowadzono reorganizacje Katedry wg ktérej zgod-
nie z Uchwatg Rady Ministrow (M. P. A-117/53 poz. 1522) z dnia 1. X. 53 r.
Katedra Odlewnictwa posiadata nastepujgce zaktady:

1. Zaklad Topienia i Odlewania Metali (kierownik prof. mgr inz.

G. Kniaginin).

2. Zaktad Technologii Modelu i Formy (kierownik z-ca prof. mgr

inz. Stefan Jarzebski).

3. Zakiad Urzadzen i Mechanizacji Odlewnictwa (kierownik z-ca

prof. mgr inz. R. Chudzikiewicz).

4. Zaklad Materiatow Formierskich (kierownik mgr inz. E. Janicki).

Zaktady Katedry, przejelty rownoczed$nie opieke nad odpowiadajgcymi
im specjalnoscia komdérkami odlewni produkcyjnej.

Z poczatkiem 1954 roku zostajg zaangazowani do pracy w Katedrze
w charakterze asystentow absolwenci I-go stopnia grupy odlewniczej
Politechniki Slaskiej inz. inz. Krystyna Pudetko, Zbigniew Pigtkiewicz
i Tadeusz Guzik.

W tym czasie zostali réwniez zaangazowani na etaty zaktadu pro-
dukcyjnego inz. inz. Zdzistaw Miezin, Ryszard Bartos i Adolf Halama.

W okresie od roku 1953 do 1955 wykonano w Katedrze i Zaktadzie
produkcyjnym szereg inwestycji. Do najwazniejszych zaliczy¢ nalezy po-
stawienie nowego budynku w ktérym zlokalizowano laboratorium badania
materiatow formierskich, laboratorium metalograficzne, wytrzymatoscio-
we, laboratorium fotograficzne, sale wyktadowg i kreSlarnie oraz pomie-
szczenia socjalne. Uporzadkowano teren i wykonano czesSciowo drogi w za-
ktadzie. Zainstalowano szereg urzadzen, jak:

Elektryczny piec tukowy o pojemnosci 250 kg.

Elektryczny piec tukowy (bebnowy) o pojemn. 100 kg.

2 piece elektryczne tukowe o pojemn. 50 kg kazdy.

W tym czasie, dzieki staraniom mgra inz. Stanistawa Nowinskiego
zostato zorganizowane i dobrze wyposazone laboratorium chemiczne. Ka-
tedra nawigzuje rowniez $ciSlejszg wspotprace z przemystem, wykonujac
szereg opracowan i ekspertyz.

W roku 1955 zostali zaangazowani do pracy w Katedrze mgr inz.
Manfred Szopa i mgr inz. Mariusz tabecki. Rownoczesnie w zaktadzie
produkcyjnym rozpoczeli prace inz. inz. Zenon Cie$lak i Andrzej Zielonka.



10 Rozwéj Katedry Odlewnictwa Politechniki $Slaskiej

W 1956 roku zwalnia sie z pracy w Katedrze mgr inz. M. Wegorow-
ski, a zostajg przyjeci mgr inz. St. Jura i mgr inz. J. Gawronski.

W roku akademickim 1956/57 rozpoczyna prace w Katedrze na 1/2
etatu doc. mgr inz. Wactaw Sakwa — Kierownik Katedry Odlewnictwa
Politechniki Czestochowskiej.

W roku 1957 przenosi sie na Akademie Goérniczo-Hutniczg w Krako-
wie prof. Gabriel Kniaginin. W tym roku odchodzg réwniez z Katedry
z-ca prof, mgr inz. Ryszard Chudzikiewicz i z-ca prof, mgr inz. Stefan
Jarzebski. Kierow'nictwo Zaktadu produkcyjnego obejmuje inz. Zenon
Cieslak, ktory te funkcje petni do dnia dzisiejszego.

W roku 1957 zostat rozpisany przez Wydziat Mechaniczny Politechniki
Slaskie] konkurs na stanowisko kierownikaKatedry Odlewnictwa w wy-
niku ktérego kierownictwo Katedry powierzono docentowi mgrowi inz.
W. Sakwie. W roku tym rozpoczeli rowniez prace w Katedrze docent mgr
inz. Stefan Balicki, adiunkt mgr inz. Jan Horoszko oraz wyktadowca mgr
inz. T. Wachelko.

W roku 1958 odchodzg z Katedry asystenci mgr inz. mgr inz. M. Szo-
pa i Tadeusz Guzik, rdwnocze$nie zaangazowany zostaje do pracy mgr
inz. Jézef Czepiel.

Na podstawie zarzadzenia Ministra Szkolnictwa Wyzszego, z dnia
12. IX. 57 anulujgcego réwnocze$nie Uchwate Rady Ministréw z dnia
1. X. 1953 r. Katedra Odlewnictwa posiada obecnie trzy zakiady, a mia-
nowicie:

1) Zaktad Topienia i Odlewania Metali,

2) Zaktad Technologii Formowania,

3) Zaktad Mechanizacji Odlewni.

Tak duze zmiany personalne przeprowadzone w latach 1956 i 1957
spowodowaly réwniez pewne zahamowanie w pracy Katedry i Zaktadu.
W roku akademickim 1957/58 przeprowadzono uzupetniajace prace budo-
wlane, wykonczono drogi, wybudowano magazyn oraz zasobniki na ma-
teriaty wsadowe.

W roku 1959 zostato urzadzone laboratorium metali niezelaznych oraz
laboratorium technologii formy. W roku tym, przeprowadzono réwniez
remont kapitalny starych pomieszczeh. Rok 1959/60 winien juz by¢ ostat-
nim rokiem powazniejszych robot budowlano-remontowych.

Od roku akademickiego 1958/59 zaczeto powoli przeksztatca¢ charak-
ter prac prowadzonych w Katedrze z ustugowych na prace badawcze. Do
wazniejszych zagadnien nad ktéorymi pracujg obecnie pracownicy Katedry
nalezg:

1. Zastosowanie w odlewnictwie nowych gatunkéw koksow.

2. Ulepszenie jakosci zeliwa sferoidalnego.
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Opracowanie nowych metod wytwarzania zeliwa sferoidalnego.
Modyfikacja zeliw.

Krystalizacja stopow dwusktadnikowych.

Gazy w metalach.

Aktywizacja polskich bentonitow.

Transport pneumatyczny w odlewni.

Obecny sktad personalny Katedry Odlewnictwa Politechniki Slaskiej
jest nastepujacy:

Zaktad

Kierownik Katedry — Doc. mgr inz. Wactaw Sakwa

Topienia i Odlewania Metali

Doc. mgr inz. Wactaw Sakwa

adiunkt mgr inz. Bogdan lwasyk

st. asystentmgr. inz. Mariusz tabecki
st. asystentmgr inz. Stanistaw Jura
st. asystentmgr inz. Jzef Czepiel
laborant Stanistaw Boniakowski

Technologii Formy

wykt. mgr inz. Edmund Janicki

wykt. mgr inz. Tadeusz Wachelko

st. asystentmgr inz. J6zef Gawronski
st. asystentmgr inz. Krystyna Pudetko
laborant Teresa Dzbanska

Mechanizacji Odlewni

adiunkt mgr inz. Jan Horoszko
st. asystent mgr inz. Zbigniew Pigtkiewicz

Studium Wieczorowe w Katowicach

z-ca prof. mgr inz. Piechota
z-ca prof. mgr inz. Lwowicz

Do Katedry przynalezy Zaktad Doswiadczalny w ktdrym zatrudnieni
sg inzynierowie: Zenon Cie$lak, Zdzistaw Miezin, Adolf Halama, Andrzej
Zielonka, Jerzy Szymanski, Adam Truszkowski, nadmistrz Rok Czestaw
i technik Kollek Norbert oraz 50 pracownikdw umystowych i fizycznych.
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WYPOSAZENIE KATEDRY

Katedra wraz z Zaktadem dos$wiadczalno-produkcyjnym stanowi jed-
ng catos$¢ i z tego wzgledu wyposazenie poszczegbélnych oddziatéw nieza-
leznie od ich przeznaczenia opisywane bedzie tacznie.

Schemat pomieszczeh Katedry podaje rys. nr 4. Jakkolwiek wszystkie
urzadzenia stanowia jedng cato$¢, to jednak mozna tu wyodrebnié¢ trzy
niejako rodzaje wyposazenia:

— oddzialy o charakterze laboratoryjnym,

— oddzialy o charakterze produkcyjnym (przemystowym lub pét-

przemystowym),

— pomieszczenia odministracyjne i dydaktyczne.

W laboratoriach oraz na oddziatach produkcyjnych wykonuje sie
wszelkie prace naukowo-badawcze wchodzgce w zakres prac naukowych
Katedry. Pomieszczenia te wraz ze swymi urzadzeniami wykorzystywane
sg rowniez do celéw dydaktycznych. Studenci I-go roku Wydziatu Mecha-
nicznego i Mechaniczno-Energetycznego oraz studenci sekcji odlewniczej
wykonuja wszystkie ¢wiczenia i odrabiajg laboratorium w Katedrze. Na
terenie Katedry wykonywana jest réwniez wieksza cze$¢ prac dyplomo-
wych oraz wszystkie prace przejsciowe prowadzone przez Katedre Odlew-
nictwa.

W laboratoriach katedralnych prow'adzone sg rowniez przeszkolenia
dla pracownikéw przemystowych.

Z pomieszczen i urzadzen Katedry i Zaktadu korzystajg pracownicy
przy wykonywaniu zlecen dla przemystu.

LABORATORIA KATEDRY

Laboratorium chemiczne — Laboratorium chemiczne wykonuje wszel-
kie analizy sktadu chemicznego metali, zuzli i materiatéw ogniotrwatych
potrzebnych do prac naukowych i dydaktycznych Katedry. Przeprowadza
sie tu réwniez biezgce analizy surowcoéw i wyrobdéw odlewni.

W laboratorium chemicznym wykonujg studenci analizy potrzebne do
prac przejsciowych i dyplomowych. W pomieszczeniach tych sg przepro-
wadzane rowniez ¢wiczenia programowe z ,analizy surowcéw” dla V-go
roku sekcji odlewniczej.

Laboratorium chemiczne sklada sie z trzech pomieszczen:

— laboratorium analizy iloSciowej o powierzchni 45 m2,

— laboratorium fizyko-chemicznego o powierzchni 18 m2,

— pokoju wagowego o powierzchni 17 m2
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Wyposazenie laboratorium chemicznego skilada si¢ z nastepujacych
wazniejszych urzadzen i aparatéw:

— 3 dygestoria

— 2 stoty laboratoryjne z armaturg gazowg, Wodng i pragdem elektr.

— stacja miareczkowania

— elektrolizer 5 miejscowy

— 2 suszarki

— piec muflowy PEM-2

— piec muflowy Siemens-Plania EP2

— 4 wagi analityczne i mikroanalityczne

— 2 wagi techniczne

— 2 aparaty Brauna do oznaczania wodoru w metalach

— 2 aparaty Holthaus-Seuthe do oznaczania wegla i siarki w meta-
lach

— fotometr Pulfricha

— 2 pehametry lampowe

— kalorymetr Dubosgue

— wizkozymetr Vogel-Ossage

— aparat Marcussona

— bomba kalorymetryczna

— drobny sprzet laboratoryjny, jak: aparat Orsata, taznie wodne,
elektryczne, pompy proézniowe itp.

Laboratorium analizy spektralnej — Laboratorium zajmuje powierzch-
nie 18 m2

Wyposazenie laboratorium skitada sie z nastepujgcych urzadzen:

— spektograf kwarcowy typ ISP-28,

— mikrofotometr fotoelektryczny nierejestrujgcy MF-2,

— staloskop.

Spektograf uzyw'any jest do emisyjnej analizy spektralnej jakoscio-
wej i ilosciowej metali i stopéw, mineratéw i preparatéw chemicznych.

Mikrofotometr fotoelektryczny nierejestrujgcy stuzy do pomiaru
gestosci poczernien spektrogramow otrzymanych na kliszach. Mikrofoto-
metr stosuje sie do doktadnych ilosciowych analiz spektralnych.

Laboratorium rentgenograficzne — Laboratorium rentgenograficzne
o powierzchni okoto 14 m2 urzgdzone jest przy laboratorium analizy
spektralnej. Wyposazenie laboratorium sktada sie¢ z aparatu rentgenow-
skiego do badan mikrostrukturalnych firmy VEM TUR (65 kV). Do urzg-
dzen dodatkowych nalezy 6 lamp (Co, CU, WO, Fe, Cr i Mo) kamery
Debey-Scherera, Lauego i uniwersalna oraz negatoskop do badania rent-
genografow.
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W laboratorium wykonuje sie prace naukowo-badawcze zwigzane
z programem prac naukowych Katedry. Prace te dotycza gtdwnie badan
Wtracen niemetalicznych w odlewach. Laboratorium to, jak i laboratorium
analizy spektralnej jest obecnie w stadium raczej rozruchowym.

Pracownia fotograficzna — Pracownia fotograficzna o powierzchni
okoto 18 m2, posiada poza umeblowaniem nastepujgce wyposazenie:

— 3 powiekszalniki (API, Krokus, Magnolar)

— 1 kopiarka do zdje¢ stykowych

— 1 kopiarka do fotokopii

— 1 stojak do wykonywania reprodukcji

— 3 aparaty fotograficzne (Contax, Practina, Fotokor 1)

— drobny sprzet (reflektory, suszarki elektryczne itp.)

Pracownia fotograficzna jest pomocniczym laboratorium stuzgcym
gtownie do wykonywania wszelkich prac dokumentalnych, zwigzanych
z pracami naukowo-badawczymi Katedry. W ramach tych prac wykonuje
sie zdjecia makro i mikrostruktur do prac przejSciowych i dyplomowych
dla studentéw oraz do atestow i ekspertyz dla przemystu.

W pracowni wykonuje sie rowniez fotokopie niektérych artykutow
z prasy technicznej lub ksigzek. Z pracowni korzysta rowniez laborato-
rium rentgenograficzne i spektroanalizy.

Laboratorium metalograficzne — Laboratorium metalograficzne po-
siada dwa pomieszczenia:

— wiasciwe laboratorium o powierzchni 20 m2

— sale do przygotowania.

W laboratorium wykonuje sie prace naukoWo-badawcze przewidziane
planem Katedry oraz prace naukowo-ustugowe zwigzane z produkcjag
Zaktadu. Z laboratorium korzystajg w duzym stopniu studenci sekcji
odlewniczej odrabiajgc ¢wiczenia (badania metalograficzne stopéw odlew-
niczych) i wykonujac prace przejsciowe i dyplomowe.

Wyposazenie laboratorium skiada sie:

— mikroskop metalograficzny MeF z wyposazeniem (produkcji firmy

Reichert)

— mikroskop metalograficzny szkolny M-met. 3 (produkcji P. Z. O)

— mikroskop stereoskopowy Mst 125 (produkcji P. Z. O))

— mikroskop biologiczny M-440 (produkcji P. Z. O))

— mikrotwardo$ciomierz PMT-3 (produkcji ZSRR)

— szlifierka

— polerki

— stot warsztatowy z imadtami

— drobny sprzet i meble.
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Sala do przygotowania zgtadéw metalograficznych jest w trakcie
urzadzania i przewiduje sie tu instalacje pity do ciecia twardych metali
oraz ewentualnie elektropolerki.

Laboratorium obrobki cieplnej — Laboratorium obrébki cieplnej zaj-
muje pomieszczenie o powierzchni okoto 60 m2 i jest w chwili obecnej
dopiero w stadium organizacji. Zasadnicze jego wyposazenie to dwa piece
silitowe komorowe typu PSK-1 i piec komorowy silitowy WPK-2.

Laboratorium przeznaczone jest do prac badawczych i dydaktycznych
Katedry. Korzysta¢ z niego maja w pierwszym rzedzie studenci przy wy-
konywaniu prac przejsciowych i dyplomowych. W przyszto$ci przewiduje
sie wyposazenie tego laboratorium w piece solne oraz w piece z regulo-
wang atmosfera.

Laboratorium wytrzymato$ciowe — Laboratorium wytrzymatoSciowe
zajmuje odrebne pomieszczenie Q powierzchni okoto 40 m2 W skiad wy-
posazenia tego laboratorium wchodza:

— uniwersalna maszyna wytrzymatosciowa 30 t firmy L. Schopper

— uniwersalna maszyna wytrzymatosciowa 100 t z pulsatorem firmy

L. Schopper

— twardosciomierz Brinella f-my ,,Alpha”

— twardosciomierz Rockwela typ KDL-1

— miot udarowy Charpyego 15 kGm f-my ,,Alpha”

— miotek Poldi

— duroskop (reczny) f-my ,,Rational”.

W najblizszym okresie przewidziano uzupeinienie urzadzen laborato-
rium aparatem do badania $cieralnosci.

Laboratorium piaskéw i materiatdw formierskich — Laboratorium
zajmuje pomieszczenie o powierzchni 70 m2 i wyposazone jest w komplet
typowych aparatéow do badania materiatéw formierskich. Do najwazniej-
szych urzadzen nalezg:

— 3 mieszarki kraznikowe (produkcji krajowej)

— 2 miyny bebnowo-kulowe

— 2 aparaty do badania przepuszczalnosci mas formierskich (pro-

dukcji krajowej)

— 3 aparaty do badania mas na S$ciskanie (prod. krajowej i ZSRR)

— 1 aparat do badania mas na rozcigganie (produkcji radzieckiej)

— 1 aparat uniwersalny do badania mas na $ciskanie, $cinanie i zgi-

nanie typ G. F. (produkcji szwajcarskiej)

— 3 ubijaki do prébek (z kompletem foremek) 10 i AGH

— 3 przesiewacze z kompletem sit 10 i AGH i radzieckie FR1
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— 3 aparaty do odmywania lepiszcza 10 i AGH i radz. FG4

— 2 aparaty ,,Speedy” do badania wilgotnosci 10 i AGH

— 1 suszarka Grubba do oznaczania wilgotnos$ci prod. radz. FW1

— 2 aparaty Wegenera do oznaczania plastycznosci masy (produkcji
wiasnej)

— 1 aparat do oznaczania zdolnosci wydzielania gazow przez mase
(produkcji wtasnej)

— 1 piec typu Marsa do oznaczania temperatury spiekania piasku
AP10

— 1 aparat Enslina do oznaczania zdolno$ci wchitoniania wody przez
gline

— 3 suszarki laboratoryjne SEL4

— piec kryptolowy do oznaczania ogniotrw'atosci EK10

Dla dalszego rozwoju laboratorium zaplanowane jest wykonanie apa-
ratu do badania mas formierskich na $cieranie (osypno$¢) oraz urzadzenie
do oznaczania witasciwosci mas w podwyzszonych temeperaturach.

Laboratorium technologii modelu i formy — Powierzchnia laborato-
rium wynosi okoto 70 m2 Jest to pierwsze tego typu laboratorium w Pol-
sce. W chwili obecnej jest ono w stanie organizacji. Urzadzone zostaty
stoiska modelowe przeptywu cieczy ilustrujgce w pewnym sensie charak-
ter ruchu ciektego metalu W formie. Przewiduje sie uruchomienie stano-
wisk:

— odlewania metodg wytapianych modeli,

— formowania skorupowego,

— odlewania odsrodkowego.

Ze wzgledu na brak jakichkolwiek wzordw, urzadzenie laboratorium
napotyka na dos$¢ duze trudnosci.

Laboratorium topienia metali niezelaznych — Laboratorium posiada
pomieszczenie o powierzchni okoto 60 m2i jest wyposazone oprocz typo-
wego umeblowania w nastepujgce urzgdzenia:

— 4 piece laboratoryjne typu PET

— piec silitowy

— waga analityczna

— drobny sprzet laboratoryjny.

Laboratorium jest w' trakcie uruchamiania i w chwili obecnej moze
wykonywac¢ jedynie prace badawcze i ¢wiczenia ze stopami niskotopliwy-
mi (temperatura topienia do 1000°C).

W najblizszym okresie przewiduje sie wyposazenie w piece umozli-
wiajace przeprowadzanie prac z metalami trudnotopliwymi.
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HALA DOSWIADCZALNA

Hala doswiadczalna o powierzchni 240 m2 wyposazona jest w suwnice
0 nos$nosci 1 t. Laboratorium to przeznaczone jest przede wszystkim jako
laboratorium badawcze stopéwlzelaza w pierwszym rzedzie zeliwa.

Wyposazenie hali sktada sie (schemat rozmieszczenia urzadzen podaje
rys. 13) z nastepujacych urzadzen:

Elektryczny piec tukowy (bebnowy) 100 kg — Jest to piec przemysto-
wy przeznaczony do wytapiania metali niezelaznych i zeliwa.

Charakterystyka techniczna:
pojemnosé nominalna — 100 kg (brazu),
moc transformatora jednofazowego — 125 kVA,
$rednica bebna — 0 920 mm,
$rednica elektrod grafitowych — 0 75 mm.

Elektryczny piec tukowy 50 kg — Jest to piec laboratoryjny przezna-
czony do prac badawczych i naukowych oraz prac dydaktycznych ze
studentami. Piec wykorzystany jest do wytapiania stali weglowych, sto-
powych i zeliwa.

Charakterystyka techniczna:
pojemno$¢ nominalna — 50 kg,
moc transformatora jedno fazowego — 100 kVA,
$rednica Wanny — 562 mm,
Srednica elektrod grafitowych — 50 mm.

Piec indukcyjny z generatorem lampowym typu PIS-B10 — Jest to
piec laboratoryjny. Mozliwo$é pobieranej mocy w zakresie od 0 do 10 kW
oraz wymienny tygiel, pozwala na wytapianie dowolnych gatunkéw stali,
zeliwa i metali niezelaznych. Piec ten zainstalowano w 1959 r. Uzywany
3est wytacznie do prac badawczych.

Charakterystyka techniczna:

pojemnos¢ nominalna — 6 kg (stali),
moc pobierania z sieci — 30 kW,
moc odbioru — 10 kW.

Dwa elektryczne piece komorowe typu PEK-2 — Sg to piece prze-
mystowe przeznaczone do obrobki cieplnej odlewdw.

Charakterystyka techniczna:
wymiary komory: 500 szer. X 390 wys. X 1000 dt.,
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maksymalna temperatura w komorze pieca — 1000°C,
moc pieca — 42 kW,
napiecie zasilania — 3 X 380 V.

Wiertarka stupowa typu WS-2

Maszyna do odlewania pod ciSnieniem typu Eckert (rys. 16) — Ma-
szyna przeznaczona jest do wykonywania odlewoéw z metali niezelaznych.

Charakterystyka techniczna:
sita tloczenia — 30 ton,
cis$nienie emulsji wodno-olejowej — 220 kG/cm2,
maksymalny przekréj odlewdw w ptaszczyznie styku metalowych
form — 300 cm2

Urzgdzenia pomocnicze:
1. pompa hydrauliczna — ci$nienie robocze 220 kG/cm2,
2. akumulatory powietrzno-hydrauliczne,
3. elektryczny piec oporowy — o pojemnosci nominalnej 100 kG
(mied2).

Suwnica jednobelkowa

Charakterystyka techniczna:
udzwig — 1000 kG,
maksymalna wysoko$¢ podnoszenia — 2,0 m,
rozpietos¢ mostu — 6,30 m.

Zeliwiak — 0 200 — Jest to zeliwiak laboratoryjny jednorzedowy
przeznaczony przede wszystkim do prac dydaktycznych ze studentami.

Elektryczny piec silitowy typu KO-10 — Jest to piec przemystowy
przeznaczony do obrébki cieplnej.

Charakterystyka techniczna:
wymiary komory: szer. 300, wys. 300, diug. 600,
maksymalna temperatura w komorze pieca — 1300°C,
moc pieca — 25 kW.

ODDZIALY O CHARAKTERZE PRODUKCYJNYM

Oddziaty produkcyjne jakkolwiek w swych zatozeniach majg na celu
przede wszystkim wykonywanie prac naukowych, to jednak w znacznej
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mierze posSwiecone sg produkcji ustugowej dla przemystu. Wynika to
przede wszystkim z dwdéch powodow:

a) potrzeb dydaktycznych,

b) wzgledéw finansowych.

Studenci przechodzacy przez laboratorium katedralne muszg zapoznac
sie praktycznie z warunkami pracy poszczegdlnych oddziatéw, a w zwigz-
ku z tym muszag wykonywa¢ wytopy i konkretne odlewy. Z drugiej nato-
miast strony Katedra na swe prace badawcze oraz zajecia dydaktyczne
praktycznie nie otrzymuje witasciwie zadnych kredytéw, co w konsekwen-
cji zmusza wydziaty produkcyjne do wypracowania na te cele odpowied-
nich funduszy.

Wykonywane zlecenia majg w znacznej mierze charakter prac nau-
kowych i eksperymentalnych. Kilka stow wstepu podanego powyzej jest
konieczne celem uzasadnienia potrzeb wyposazeniowych. W warunkach

przemystowych zarédwno wyposazenie jak i jego rozmieszczenie musiatoby
by¢ nieco inne.

Modelarnia — Modelarnia usytuowana jest w osobnym pomiesz-
czeniu.

Modelarnia wykonuje wszelkie oprzyrzadowanie drewniane do prac
badawczych Katedry, drobne roboty stolarskie dla potrzeb Katedry oraz
wszelkie roboty modelarskie zwigzane z produkcjg wiasnej odlewni.

Modelarnia sktada sie z dwdch pomieszczen ktérych tgczna powierzch-
nia wynosi 140 m2

Pomieszczenie pierwsze to warsztat obrobki recznej wyposazony
v. pie¢ stotow stolarskich oraz niezbedne narzedzia pracy.

Pomieszczenie drugie przeznaczone jest do mechanicznej obrobki
drewna. Wyposazenie tego oddziatlu sktada sie z nastepujgcych maszyn:
— pita tasmowa typu Kremer (wymiar stotu rob. 1000 X 900)

— wyréwniarka typu Penika (wymiar stotu rob. 2200 X 420)

— strugarka grubosciowa typu H. E. K. (wymiar stotu 1000 X 600)

— pita tarczowa typu Kirchner

— tokarka typu 3DT (di. toza 3000 mm)

— 2 tokarki stotowe (di. toza 600 i 400 mm)

Do modelarni nalezy suszarnia drewna o powierzchni okoto 30 m2
oraz skladowiska drewna (jak dotychczas na wolnym powietrzu).

Formiernia i wytapialnia — Do oddzialu tego oprocz sa-
mej formierni o powierzchni okoto 400 m2 zalicza sie¢ wytapialnia zeliwa
i metali niezelaznych o powierzchni okoto 100 m2 oraz rdzeniarnie i od-
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dzial przerdbki masy formierskiej, ktére posiadaja réwniez tgcznie okoto
100 m2 Formiernia wyposazona jest w suwnice o nos$nosci 3 t oraz na-
stepujgce urzadzenia:

— elektryczny piec tukowy 250 kg

— zeliwiak 0 650

— dzwig zatadowczy zeliwiaka 0 650

— piec indukcyjny typu PJB Il — 300 kg

— piec tyglowy ropny

— 2 formierki wstrzgsarki prasujgce typu FK-2

— suszarka elektryczna typu SEL-13

— mieszarka masy rdzenio.Wej typu Ms 50

— mieszarka czernidta Mc-150

— mieszarka kraznikowa 330 1

— spulchniarka bebnowa typu SsT-15.

Elektryczny piec tukowy o pojemnos$ci 250 zostat wykonany przez
Katedre we wtasnym zakresie. Moc jego transformatora wynosi 200 kVA.
Napiecie po stronie pierwotnej (z sieci) wynosi 6000 Volt. Piec jest zauto-
matyzowany, ma samoczynng regulacje elektrod przy pomocy silnikéw
elektrycznych pradu statego zasilanych amplidynami. Manipulacje piecem,
jak przechylanie do spustu, do odzuzlowania, tadowanie itp. odbywajg sie
recznie.

Charakterystyka techniczna zostata tak dobrana, ze w piecu mozna
topi¢ dowolne gatunki stali, zwykte weglow® i wysoko stopowe oraz réz-
nego rodzaju zeliwa.

Charakterystyka techniczna:

pojemnos¢ nominalna — 250 kg,

moc transformatora 3-fazowego — 200 kVA,
$rednica wanny — 1000 mm,

Srednica elektrod grafitowych — 65 mm.

Zeliwiak — 0 650 — Jest to zeliwiak przemystow'y-jednorzedowy,
bez zbiornika, pracujagcy na zimnym dmuchu. Zeliwiak ten pracuje na
wyprawie kwasnej i zasadowej. Plaszcz zeliwiaka chtodzony jest woda.

Dzwig zatadowczy zeliwiaka 0 650

Charakterystyka techniczna:
udzwig — 450 kG,(
maksymalna wysoko$¢ podnoszenia — 6,9 m,
dopuszczalna predkos¢ jazdy — 0,4 m/sec.
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Piec indukcyjny typu PJB — 300 kg — Jest to piec indukcyjny rdze-
niowy, jednofazowy, czestotliwos¢ 50 Hz, przechylny, dw'ukomorowy (o po-
chylonych kanatach) — przeznaczony do wytapiania metali niezelaznych.

Charakterystyka techniczna:

pojemno$¢ pieca wynosi: stop = 300 kg, zalew =150 kg, razem
450 kg,

moc autotransformatora zasilajagcego — 100 kVA,

temperatura regulowana automatycznie w zakresie do 1200°C,

doktadnos$é regulacji temperatury + 5°C,

wydajnos¢ pieca — 300 kg/h.

Piec tyglowy ropny — Jest to piec przechylny o maksymalnej po-
jemnosci tygla 300 kg.

Dwie formierki wstrzagsowo-prasujgce typu FK-2 — Sg to formierki
wstrzgsajagce z doprasowaniem, z trzpieniowym podnoszeniem formy
i z amortyzacjg wstrzgsowl

Charakterystyka techniczna:
no$no$¢ — 300 kG,
wymiary skrzynek — 630 df. X 560 szer. X 200 wys.,
sita prasujgca — 5000 kG,
zuzycie powietrza w m3 na jedno zaformowanie — 0,18.

Suszarka elektryczna typu SEL-13

Charakterystyka techniczna:

wymiary komory— 1200 szer. X 1200 di. X 1700 wys.,
maksymalna temperatura — 250°C,

doktadno$¢ regulacji temperatury + 7°C,

moc — 24 kW.

Mieszarka masy rdzeniowej Ms-50

Charakterystyka techniczna:

jednorazowe zatadowanie — 50 litrow,
wydajnos¢ — 0,15 — 0,40 m3h,
moc silnika napedowego — 2,3 kW.

Mieszarka czernidla Mc-150

Charakterystyka techniczna:
pojemnosé mieszalnika — 150 litrow,
moc silnika napedowego — 1,1 kW.
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Mieszarka krgznikowa — 330 1

Charakterystyka techniczna:
jednorazowe zatadowanie misy 300 1 wyciggiem zatadowczym.

Wydajnos¢:

masy formierskiej wypetniajacej — 2,5— 6 m3h
W W przymodelowej — 15— 3
» W rdzeniowej — 1 —3

moc silnika napedowego — 21,5 kW.

Spulchniarka bebnowa typu SsT-15 — Sito z oddzielaczem elektro-
magnetycznym P-3

Osprzet odlewni, w skiad ktérego wchodzg kadzie suwnicowe i reczne,
skrzynie formierskie, regaly, ptyty modelowe, narzedzia formierskie itp.

Oczyszczalnia — taczna powierzchnia oczyszczalni sktadajaca
sie z dwoch pomieszczen wynosi okoto 70 m2 Wyposazenie oczyszczalni
sktada sie z:

— bebna do czyszczenia odlewéwlo pojemnosci 0,70 m2, wydajnosci

zmianowej 5—7 ton, mocy silnika napedowego 9,5 KM

— pity ramowej typu PM-120

— szlifierki dwutarczowej

— stotu Slusarskiego z imadtami

— przecinakéw pneumatycznych

— szlifierek pneumatycznych.

Wydziat remontowy — W skiad wydzialu remontowego ob-
stugujgcego calg Katedre wchodzg: warsztat mechaniczny, warsztat elek-
tryczny, kompresownia i garaze. Powierzchnia warsztatu mechanicznego
wynosi 80 m2, warsztatu elektrycznego wraz z magazynami podrecznymi
okoto 30 m2 kompresowni okoto 18 m2 natomiast powierzchnia garazy
okoto 83 m2

Zasadnicze wyposazenie warsztatu mechanicznego skiada sie:
— tokarka uniwersalna typu TUE-35

— strugarka poprzeczna typu Sz-400

— wiertarka stojakowa typu WKA-25

— reczna wiertarka elektryczna typu ASZ-55

— pita ramowa typu PM-120

— szlifierka dwutarczowa

— spawarka elektryczna (transformatorowa) typu -23

— spawarka acetylenowa z kompletem palnikéw

— kuzZnia potowa z wentylatorem
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— plyta traserska

— 2 stoty Slusarskie z imadtami
— szafy narzedziowe

— narzedzia i drobny sprzet.

Kompresownia posiada:

— sprezarki jednostopniowe szybkobiezne typu SK-4
Charakterystyka techniczna:
ilos¢ zasysanego powietrza — 4,5 m3min.,
cisnienie maksymalne — 6 atm,,
moc silnika napedowego — 27 kW,

— sprezarke jednostopniowg przewozng (poniemiecka)
Charakterystyka techniczna:

ilos¢ zasysanego powietrza — 4 m3Imin.,

ci$nienie maksymalne — 6 atm.,

moc silnika napedowego — 37 kW.

Warsztat elektryczny poza drobnymi typowymi narzedzia-
mi i koniecznym umeblowaniem, specjalnej aparatury nie posiada.
W warsztacie tym zainstalowane sg réwniez prostowniki umozliwiajgce
tadowanie trzech woézkéw akumulatorowych, ktore stuzg do transportu
wewnetrznego w zaktadzie.

Garaze, w ktorych parkowane sg trzy samochody katedralne (sa-
mochdd osobowy, pdéiciezarowy i ciezarowy) posiadajag podstawowe wypo-
sazenie warsztatowe, jak:

— tokarka stotowa typu TSA-160

— spawarka acetylenowa z kompletem palnikéw

— uniwersalna wiertarka elektryczna typu BM-10

— prostowniki selenowe do tadowania akumulatorow

— narzedzia i drobny sprzet.

Magazyny — Poza kilkoma pomieszczeniami, w ktdrych znajduja
sie magazyny podreczne, jak np. magazyn materiatow elektrycznych, na-
rzedzi formierskich, magazyn materiatbw formierskich — Katedra,

a przede wszystkim jej zaktad produkcyjny posiada cztery magazyny,
a mianowicie:
— magazyn chemikalii o powierzchni 80 m2
— magazyn materiatéow wsadowych i piaskow formierskich (zasobni-
ki) o powierzchni okoto 400 m2
— trzy magazyny modeli i materiatdw o powierzchni okoto 500 m2
— sktady surowcéw i materiatdw na wolnym powietrzu.
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POMIESZCZENIA ADMINISTRACYJNE | DYDAKTYCZNE

Katedra posiada:
— dwie sale wyktadowe o tacznej powierzchni 180 m2
— pokoje dla pracownikdw umystowych i administracyjnych o tgcz-
nej powierzchni 200 m2,
— stotdwke, kuchnieg, taznie, urzadzenia sanitarne, szatnie itp. o tgcz-
nej powierzchni okoto 180 m2,
Katedra posiada dwie wtasne kottownie centralnego ogrzewania z czte-
rema kottami, o nastepujgcej charakterystyce:
— dwa kotlty wodne typu Eca IV o tgcznej powierzchni ogrzew'ania
62 m2,
— dwa kotlty parowe typu Eco o tgcznej powierzchni ogrzewania
26 m2
Katedra stanowi wiec odrebny zamkniety obiekt nie tylko pod wzgle-
dem terytorialnym, lecz réwniez wyposazeniowym.



Rys. 2. Budynek laboratoryjny



Rys. 3. Widok ogdlny od strony dziedzinca (posag odlewnika)



Lg”~ndq-
Zaktad Silnikéw Spalinowych.

I. Sobriwn.tth.laboral
t. Aaminislrcx/a

J. Hob dotwiadctatna
4 Odkwna

4 Modrforno

0. Mogonjn

a Magaryn
k. Garaz

Rys. 4. Schemat sytuacyjny budynkéw Katedry Odlewnictwa oraz jej Zaktadu
Doswiadczalnego



Rys. 6. Pok6j wagowy laboratorium chemicznego



Rys. 8 Widok ogolny laboratorium metaloznawczego



Rys. 10. Laboratorium wytrzymatosciowe



Rys. 11. Laboratorium badania materiatdbw formierskich

Rys. 12. Fragment laboratorium technologii formy



, RysdD Plan rozmieszczenia urzadzeri whali doswiadczalnej

1 - Piec tukowy-bebnowy - 100kg 2.3 - Piece tukowe -sokg 4 -Piec indukcyjny-6 kg 5.6 - Elektryczne piece komorowe
8.9.10 -Maszyna do odlewania pod ci$nieniem z pompa hydrauliczng i elektrycznym piecem oporowym

11-Suwnica Q-ii 12-Zeliwiak laboratoryjny ;200 13-Piec /Si/itowy 14 15- Nagrzewnice



Rys. 15 Piece do obrébki cieplnej w hali doswiadczalnej



Rys. 16. Scttemet maszyny do odlewania pod cisnieniem typu Eckert



Rys. 17. Schemat rozmieszczenia urzadzen odlewni do$wiadczalnej Katedry Odlewnictwa
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Rys. 18. Maszyny do obrébki drewna z modelarni



Rys. 19. Agregat do przerobki mas formierskich



Rys 21. Fragment kreslarni



Wykaz inzynieréw — absolwentéw Politechniki Slaskiej
0 specjalnosci odlewniczej

Wykaz absolwentéow jednolitych studiow magisterskich Wydzialu Mechanicznego,
oddziatu technologicznego grupy walcowniczo-odlewniczej, ktérzy ztozyli dyplom
w roku akademickim 1951/52:

1 Switka Kazimierz 7. Tomkiewicz Wtodzimierz
2. Kotpaczkiewicz Jerzy 8. Sadura Stanistaw

3. Calinski Tadeusz 9. Zasada Zbigniew

4. Chowaniec Jozef 10. lwasyk Bogdan

5 Cywinski Stanistaw U. Granicki Edmund

6. Popczyk Mieczystaw 12. Pasko Stanistaw

Wykaz absolwentéw studiow | stopnia Wydzialu Mechanicznego, sekcji odlewnictwa
oraz tematy wykonanych prac dyplomowych.

Rok akad. 1952/53

W roku akademickim 1952/53 do dyplomu obowigzywato tylko sprawozdanie
z praktyki dyplomowe;j.

a) Sekcja odlewnictwa staliwa:

1. Sanetra Jerzy 3. Kajkowski Mirostaw
2. Mazur Stanistaw
b) Sekcja odlewnictwa zeliwa:
1. Bogustawski Tadeusz 5. Brzeczek Marian
2. Gajderowicz Zbigniew 6. Lichodziejewski Zbigniew
3. Kocur Jan 7. Szwej Wiestaw
4. Wisniewski Stanistaw

Rok akad. 1953/54

a) Sekcja odlewnictwa staliwa:

Balinski Leopold Ustali¢ przyczyny powstawania wad powierzchni
odlewu- na odlewach staliwnych w ruchowych
warunkach produkcji.

2. Bugno Ryszard Zalezno$¢ zuzycia mocy silnikow elektrycznych
mieszarek typu ,Simpson” od wytrzymalosci na
Sciskanie rnas formierskich.

3. Lorek Gerard Wplyw ziarnisto$ci piasku na wytrzymatosé
masy.

4. Miezin Zdzistaw Nadlewy cisnieniowe w odlewach staliwnych.

5 Nawarro Lucjan Krzepniecie odlewéw staliwnych na stole wibra-

cyjnym.
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Wykaz inzynierdw — absolwentdw Pol. SI. o specjalnosci odlewniczej

Pigtek Wiestaw

Pigtkiewicz Zbigniew

Pudetko Krystyna

. Sadzikowski Witodzimierz

b) Sekcja odlewnictwazeliwa:

Bartos Ryszard
Kopec¢ Jozef
Radon Zenon

Guzik Tadeusz
Halama Adolf
Kozielewicz Jerzy

Jedrys Henryk

Magiera Adam

Mitkowski Tadeusz
Pawtowski Janusz
Malchar Zbigniew

Skupin Edward
Wisniewski Tadeusz
Anderka Ernest

Cygon Jan

Juroszek Zbigniew

Kempa Marian
Olszowski Jacek

Stanko Stanistaw
Siwy Tadeusz

Cieslak Zenon

Ustali¢ wptyw na lejnos¢ staliwa nastepujgcych
parametrow:
a) prowadzenie wytopu w zasadowym piecu
martenowskim,
b) ilos¢ dodawanego Al,
c) temperatury staliwa.

Analiza witasnosci odlewéw staliwnych otrzymy-
wanych w formach metalowych.

Masy szybkoschnace.

Przyczyny powstawania porowatosci i goracych
pekniec w odlewach staliwnych maznic kolejo-
wych w ruchowych warunkach produkcji od-
lewni Huty ,,Zygmunt”.

Ustalenie optymalnych warunkéw pracy zeli-
wiaka 0 200 mm.
(praca wspdlna)

Technologia odlewéw maszynowych.
Walce utwardzane i pétwarde
Zeliwo modyfikowane

Rok akad. 1954/55

Projekt techniczny oczyszczalni.

Projekt prototypu automatu do formowania sko-
rupowego.
(praca wspdlna)

Nadlewy lekkooddzielane.
Proces technologiczny kot tendrowych.

Strupy w odlewach staliwnych i sposoby walki
z nimi.

Zaprojektowa¢ modelarnie wraz z urzadzeniami
odpylajgcymi.

Na przyktadzie watkow 0 120 mm i h 300 mm
oraz odlewow o przekroju kwadratowym o boku

120 mm i h 300 mm przedyskutowa¢ rézne ro-
dzaje obliczen i ksztattéw nadlewoéw.

Maszyna do odlewania pod ci$nieniem typu
PRE 410-Eckert.

Poréwnanie pracy mieszarek mas formierskich
roznych typow.

Opracowanie procesu technologicznego dziobnicy.

Zaprojektowa¢ mechanizacje przerobki mas for-
mierskich dla Zaktadu Odlewnictwa.

Opracowac proces technologiczny na podstawie
podanego zamoéwienia. Wykona¢ zespét modelo-
wy i prébny odlew. Oczysci¢ i przeprowadzi¢
odbioér odlewu, wprowadzi¢ konieczne zmiany do
opracowanego procesu technologicznego.
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Frysztacki Eugeniusz
Sobolewski Bohdan
Sobu$ Maria

Zajac Antoni

tydka Zbigniew

. Koztowski Jan
. Wilczek Stanistaw
. Prochnicki Roman

Matys Wiestaw
Wolak Zbigniew

Zahraj Eugeniusz

Borowski Stefan
Widuch Jan

Cierpiat Wiadystaw
Wasilkowski Franciszek

Kowalczyk Piotr
Wejwoda Marian

Rozycki Wiestaw
Gawlik Wiadystaw
Kotlarz Lotar
Zielonka Andrzej

Didluch Janusz

Fottyn Henryk

Lassek Horst
Tomaszewski Franciszek
Wojtowicz Eugeniusz

Ziobro Alfred
Kliszcz Stanistaw

Kosno Janina

Mysliwiec Stefan

Dostosowanie teorii prof. dra inz. Czyzewskiego
do zeliwiaka 0 650 mm.
(praca wspdlna)

Doprowadzenie tlenu do zeliwiaka.
(praca wspdlna)

Naprezenia i pekniecia w odlewach ze stali we-
glowej oraz sposoby ich zwalczania.

Technologia formowania ko6t zebatych. Techno-
logia formowania krzyzulcow parowozowych.

Badanie mas formierskich dla r6znych rodzajow
odlewoéw staliwnych.

Rok akad. 1955/56

Otrzymywanie ferrytycznego zeliwa sferoidalne-

go odpowiadajgcego warunkom Kklasy Zsf-10.
(praca wspélna)

Wplyw modyfikacji aluminium, na skrocenie

czasu wyzarzania zeliwa ciggliwego czarnego,
(praca wspélna)

Opracowa¢ technologie topienia i odlewania ze-
liwa wysokokrzemowego w piecu elektrycznym
tukowym 50 kG.

(praca wspdlna)

Automatyzacja napetniania zbiornikbw masg

formierska.

Odlewy dwuwarstwowe Zzeliwo-braz.
(praca wspdlna)

Suszarnie drewna na jeden stos diugosci 7 m
typu Grum-Grzymajto.

Maszyna do badania wtasnosci wytrzymatoscio-
wych mas formierskich w wysokich temperatu-
rach.

Zagadnienie normalizacji nadlewow dla wien-
cow kot staliwnych.

Wplyw sposobu mieszania mas formierskich na
ich wiasnosci wytrzymatosciowe.

Podstawy teoretyczne i metody regeneracji mas
formierskich.

Nadlewy ci$nieniowe z zastosowaniem sprezone-
go powietrza dla odlewéw staliwnych.

Pomiar jako$ci mieszania mas formierskich.

Opracowaé¢ ptyte do formowania skorupowego
smarowniczek kapturowych o pojemnosci 25cm3
oraz brakujgce czesci urzadzen do formowania
skorupowego.

Organizacja odbioru materiatbw formierskich,
ruchowa kontrola jakos$ci przerébki mas.

Odlewanie zeliwa do kokil. Konstruowanie kokil
do smarowniczki kapturowej i opracowanie pro-
cesu technologicznego odlewania tych kokil.
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Pysko Roman

Jurasz Zygmunt
Kapczynski Damazy
Stanusz Konrad
Krél Romuald

Krélikowski Andrzej
Zawadowski Adolf

Sikora Mieczystaw

Bober Henryk
Przybylski Edmund

Czarnik Roman

Gajda Edward
Stomka Stanistaw

Kosiek Antoni
Kopeé Jerzy

Kupiec Bogustaw
Kowalski Kazimierz

Madeja Adam
Wrdbel Henryk

Bara Henryk

Diugosz Marian
Goral Tadeusz

Najmowicz Zenon

5. Tomaka Stanistaw

Tarnawa Henryk

Wolak Kazimierz

absolwentéow Pol. SI. o specjalnosci odlewniczej

Zaprojektowaé suszarke bebnowa, obrotowg do
piasku.

Rok akad. 1956/57

Technologia topienia i odlewania bragzéw i mo-
sigdzow krzemowych dla odlewow pow. 300 kG.

Wiasnosci standartowe mas syntetycznych,
(praca wspdlna)

Wphtyw typu mieszarki na wiasnosci mas for-
mierskich.

Ustalenie optymalnych warunkéw bhiegu zeliwia-
ka przy pracy na drobnym koksie.
(praca wspdlna’

Zaprojektowaé glowice narzucarki o wydajnosci
2—3 m3 Na podstawie literatury podac teorie
ipracy gtowicy narzucarki.

Teoria grafityzacji oraz wptyw wielkosci, ksztat-
tu i rozmieszczenia grafitu na witasnosci zeliwa,
(praca wspdlna)

Nadlewy cisnieniowe dla duzych odlewéw zeliw-
nych.
Podstawy obliczen nadlewéw dla duzych odle-
wow zeliwnych.

(praca wspdlna)

Nadlewy tatwousuwalne dla staliwa.
(praca wspélna)

Mieszarka wahliwa.

Teoria otrzymywania matych walcéw utwardzo-
nych z zeliwiaka.

Odlewanie walcow kalibrowanych.

Wytapianie zeliwa w piecu ptomiennym 25-tono-
wym Huty ,Zabrze” na walce péttwarde odle-
wane w kokilach. Walce p6ttwarde i utwardzane.
Technologia formowania i odlewania.

Rok akad. 1957/58

Projekt automatyzacji zespotu do przerobki mas
formierskich wyposazonego w trzy mieszarki ty-
pu ,,Simpson”.

Wplyw temperatury przegrzania i zalewania stali
weglowej na jej wihasnosci mechaniczne.

Zaprojektowaé przenosng, taSmowg spulchniarke
z oddzielaczem magnetycznym.

Zaprojektowa¢ i wykona¢ ptyte modelowg, ce-
mentowg oraz zbada¢ warunki eksploatacji.

Kombinowane urzgdzenie do wybijania odlewow.
Zaprojektowac i wykona¢ ptyte modelowg gipso-
wg oraz zbada¢ warunki eksploatacji.

Projekt techniczno-technologiczny odlewni sko-
rupowej.
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Salamon Eugeniusz
Wrébel Alfred

Boron Stanistaw
Dechnik Edwin

Szarlej Aleksander

Manka Jozef
Tlatka Jan

absolwentéw Pol. SI. o specjalno$ci odlewniczej 29

Nadlewy cisnieniowe w brazach.
(praca wspdlna)

Poréwnani$ wiasnosci mechanicznych zeliwa mo-
dyfikowanego Fe-Si i Ca-Si wytopionego w ze-
liwiaku.

(praca wspolna)

Formowanie skorupowe. Zbada¢ wptyw ziarni-
stosci piasku, dodatku zywicy oraz czasu utwar-
dzania na wytrzymato$¢ formy skorupowej. Prze-
prowadzi¢ badania przyczepnosci do ptyty mode-
lowej w zaleznosci od rodzaju pokrycia.

Otrzymywanie optymalnych wiasnosci brazow

krzemowych.
(praca wspaélna)

Rok akad. 1958/59 — do 1 wrze$nia 1959 r.

Laitl Janusz

Pakla Wiadystaw
Janczata Zbigniew

Pietrucha Jan
Widawski Zbigniew

. Sere$ Marian

Zabielski Jerzy

Jankowski Henryk

Kasprzyk Wtiodzimierz

M4l Jan

Pysik Franciszek

Rymkiewicz Tadeusz
Wojnarowicz Bogustaw
Serafin Zdzistaw *)
Wojciak Jozef

Rozycki Wiestaw

Kinetyka utleniania stopéw aluminiowych z roz-
nymi dodatkami Zn, Cu, Si, Mg w temperaturze
700, 750, 800, 850, 900°C.

Zaprojektowaé krate wstrzagsowg inercyjng o no-
$nosci 100 kG i powierzchni stotu 900 X 750 mm.

Miyn kulowy o produkcji ciagtej pytu weglo-
wego.

Sposoby zapobiegania przypalaniu sie masy for-
mierskiej do powierzchni odlewéw staliwnych.

Pneumatyczna rdzeniarka wstrzagsowa ze stotem
przerzucanym typu 284.

Opracowac sktady masy formierskiej i rdzenio-
wej w oparciu o mutek formierski z kopalni
,,Chwatowice”.

Odlewanie wlewnic z suréwki wprost z wielkie-
go pieca oraz poréwnanie ich pracy z wlewnica-
mi odlewanymi z zeliwa otrzymanego z zeliwiaka.

Odlewanie bragzéw cynowo-cynkowo-otowianych
B 555 i B 663.

Walce z zeliwa stopowego Cr-Ni niskostopowe
utwardzane i wysokostopowe zespolone polery.
Badania przyczyn peknie¢ wioskowatych wyste-
pujacych na wysokostopowych walcach zespolo-
nych polerach.

Zapobieganie przypalaniu sie masy formierskiej
do odlewéw zeliwnych.

(praca wspélna)
Opis budowy nadmuchiwarki do form skorupo-
wych NFS 30/40.

Masy egzotermiczne do nadlewow staliwnych,
(praca wspdlna)

Wplyw przetrzymania zeliwa sferoidalnego w ka-
dzi na jego wiasnosci wytrzymatoSciowe.

Zaprojektowaé¢ poétautomat do kokilowego (gra-
witacyjnego) odlewania ttokdw samochodowych.

*) — prace dyplomowg oddali, egzaminu dyplomowego nie ziozyli.
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1
Wykaz absolwentéw |1 stopnia Wydzialu Mechanicznego sekcji ,urzadzenia
i technologia” odlewnictwa, ktorzy ztozyli dyplom w latach akademickich
1955/56, 1956/7, 1957/58,, 1958/59, 1959/60

Rok akad. 1955/56

1 Gruca Krzysztof 10. Szczygiet Stanistaw
2. Gawronski Jozef 11. Bragiel Jozef
3. Gruszka Eugeniusz 12. Poganiec Zygmunt
4. Hazuka Emil 13, Rusin Jozef
5. Kilosek Kazimierz 14 Schmidt Ewald
6. Majewski. Lestaw 15. Folwarczny Zbigniew
7. Niedoba Leszek *16. Jura Stanistaw
8. Procyk Jan 17. Le$niewski Ryszard
9. Szopa Manfred 18 Rupniewski Wiktor
Rok akad. 1956/57
1 Brzezinski Andrzej 9. Pudetko Krystyna
2. Leja Tadeusz 10. Augustyniak Stefan
3. Nowak Jerzy 11. Baliniski Leopold
4. Pikuta Konrad 12. Eustachiewicz Lestaw
5 Bak Jeer)K/ 13. Gajewski Stanistaw
6. Grzechnik Bolestaw 14. Kiercz Aleksander
7. Pigtkiewicz Zbigniew 15. Mrozek Aleksander
8. Guzik Tadeusz
Rok akad. 1957/58
1 Dygaszewicz Jerzy 4. Burczek Szczepan
2. Kubinski Stanistaw '5. Sierszecki Eugeniusz
3. Rys$ lJerzy 6. Gluszynski Jan
Rok akad. 1958/59
1 Ledwon Leon 5. Bigaj Jozef
2. Puszynski Leszek 6. Markowicz Leszek
3. Rytko Juliusz 7. Mitek Zygmunt
4. Bylica Andrzej 8. Grudnik Jerzy
Rok akad. 1959/60
Kwasnicki Adam 12. Kuzminski Zdzistaw
Stopa Lech 13. Haduch Aleksander
Dorynek Stanistaw 14. Gandor Tadeusz
Janosz Alfred 15. Ogonowski Zdzistaw
Najgebauer Lucjan 16. Krywult Jozef
Wieczorek Maurycy 17. Operskalska Roéza
Chmiela Augustyn 18. Kapata Jan
Kocot Alojzy 19. Krain Pawet
Ziob Maciej 20. Majcherkiewicz Michat
10. Mnich Ewald 21. Nowak Teodor

11. Szaton Jan

v

Wykaz Absolwentow sekcji odlewnictwa Studium Wieczorowego Politechniki Slaskiej
ktorzy ztozyli dyplom w latach 1954—1960

Rok 1954
1 Gloger Jerzy 2. Kuderski Marian
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Brojanowski Eugeniusz
Gogil Henryk

Moj Mieczystaw
Makoéwka Bogustaw

Dedyk Zenon
Dorczyk Antoni
Katuzny Jerzy
Kmicik Pawet
Koperski Waldemar

Bana$ Jerzy
Ciszewski Jerzy
Habryka Rudolf
Kaminski Jozef
Kaminski Roman
Katolik Zygmunt

Bandrowski Leon
Baron Henryk
Kania Teofil
Kasprzynak Ryszard
Kijas Tadeusz
Malczyk Ligia
Marszatek Stanistaw
Okraska Eugeniusz
Okuniew Arkadiusz

Smolka Stefan
Goérny Tadeusz

absolwentéw Pol. SI. o specjalno$ci odlewniczej

Rok 1955

Rok 1956

Rok 1957

Rok 1958

Rok 1960

No o

Bow~om

Piklikiewicz Zbigniew
Sroczynski Sylwester
Tuszanski Karol

Melnik Pawet
Smrokowski Andrzej
Sokota Mirostaw
Tomiczek Wiadystaw
Wrobel Tadeusz

Krauze Wiadystaw
Zajewski Wit
Zusicki Tadeusz
Palimgka Henryk
Pietras Jozef
Ptaczek Stanistaw

Petréw Wtodzimierz

. Pyka Tadeusz

Sottysik Mieczystaw
Tomczynski Whodzimierz
Wawrzyczek Jan

Wolny Gerard

Wojcik Jan

Wrobel Maria

Nocon Pawet
Patalony Jerzy

31



Streszczenia magisterskich prac dyplomowych
za okres od 1955/56 do 1959/60

Gruca Krzysztof

Temat: ,Przeprowadzi¢ proby celem uruchomienia produkcji narzedzi metodg wy-
tapianych modeli”.

Praca sktada si¢ z dwoch czesci.

Czg$C pierwsza zawiera opis technologii procesu, dotychczasowe osiggnigcia
i korzysci stosowania tej metody w przemysle. Opracowanie tej czesci zostato wyko-
nane na podstawie literatury.

W czesci praktycznej szczegdlny nacisk potozono na dobdr mieszanki do spo-
rzagdzania form z modeli woskowych. Prace uzupetniajg rysunki konstrukcyjne na-
rzedzi i przyrzadéw potrzebnych do produkcji.

Gawronski Jozef Jura Stanistaw, Szczygiet Stanistaw
(praca wspolna)

Temat: ,Wytapianie zeliwa modyfikowanego w piecu elektrycznym tukowym?”.

Praca sktada sie z trzech czesci.

Cze$¢ pierwsza omawia zastosowanie pieca elektrycznego lukowego do wyta-
piania zeliwa. Opracowana jest na podstawie literatury zagranicznej oraz przepro-
wadzonych wytopéw w piecu tukowym typu , Junker” w Katedrze Odlewnictwa.

W czesci drugiej na podstawie literatury, wiasnych doswiadczen praktycznych
opracowano zaleznos¢ miedzy szybkoscig krzepnigcia, a wytrzymatoscig zeliwa nie-
inodyfikowanego, modyfikowanego Fe-Si 75% oraz Ca-Si.

Cze$C trzecia zawiera opis zjawiska modyfikacji na podstawie literatury oraz

wyniki witasnych préb modyfikacji zeliwa ZIM-34 przy pomocy Fe-Si 75% oraz
Ca-Si.

Gruszka Eugeniusz, Majewski Lestaw
(praca wspdlna)
Temat: ,Technologia topienia i odlewania M-80KO. Odlewanie tulei i ich wia-

snosci w zaleznosci od grubosci $cianek. Opracowanie optymalnych wa-
runkéw topienia i odlewania”.

Praca o charakterze technologicznym w_pierwszej swej czesci podaje ogolny
opis wytwarzania odlewow ze stopéw miedzi oraz wptyw wazniejszych dodatkow
stopowych na wtasnosci mechaniczne i odlewnicze tworzywa. W stosunkowo skrom-
nej czesci doswiadczalnej szczeg6lng uwage zwrdcono na powstawanie pecherzy
w odlewach. Whnioski sformutowane na podstawie literatury i wiasnych prob podajg
zalecenia technologiczne zabezpieczajgce mozliwo$¢ wytwarzania dobrych odlewow.

Hazuka Emil

Temat: ,Konstrukcja kokili dla staliwnego kota biegowego o $rednicy 310/350 mm
37000 szt.”.

Praca sktada sie z trzech czesci.

Czes¢ ‘plerwsza potraktowana bardzo skromnie Fodaje ogodlne wiadomosci o for-
mach metalowych. Cze$¢ druga w wystarczajacej formie podaje obliczenia formy,
za$ w czesci trzeciej podano rysunki konstrukcyjne formy metalowej.
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Ktések Kazimierz
Temat: ,Zaprojektowanie kokili dla odlewania kdt biegowych”.

Praca skiada sie z trzech czeSci. W pierwszej podano ogdlng charakterystyke
kokil, warunki eksploatacji, przebieg krzepniecia odlewéw oraz zasady konstrukcji.

W czesci drugiej przeprowadzono niezbedne obliczenia do wykonania rysunkow
roboczych Kokili,

Cze$¢ trzecia zawiera rysunki konstrukcyjne kokili.

Niedoba Leszek
Temat: ,Zaprojektowanie laboratoryjnej mieszarki topatkowej”.

Praca w piagrwszej czesci podaje w do$¢ wyczerpujacy sposéb dane na podsta-
wie literatury odnosnie mieszarek.

W czesci drugiej w oparciu 6 znane wzory z mechaniki i wytrzymato$ci opra-
cowano konstrukcje maszyny.

Rysunki konstrukcyjne stanowig cze$¢ trzecig uzupetniajgcg catos¢ pracy.

Procyk Jan
Temat; ,Lejnos¢ staliwa i zeliwa w formach wilgotnych i suchych”.

Praca ma charakter kompilacyjny. Opracowanie tematu zostato wykonane na
podstawie literatury polskiej i obcej, w pierwszym rzedzie radzieckiej.

Praca zawiera opis roznych prob technologicznych, okreslajacych lejnos¢ stopu
zelaza, nastepnie wptyw takich czynnikéw, jak: rodzaj formy, wiasnosci fizyko-che-
mlczr|1e ciektego metalu, ilos¢ i jako$¢ zanieczyszczen, charakter przeptywu ciektego
metalu itp.

Zasadniczym mankamentem do$¢ starannego nawet opracowania tematu jest
brak wiasnych” doswiadczen.

Szopa Manfred
Temat: ,Analiza pracy formierki wstrzasarki typu Herman 3000”.

Praca sktada si¢ w pierwszej czesci z o%olnej charakterystyki maszyn formier-
skich w szczegdlnosci maszyn pneumatycznyc

W czedci drugiej przeanalizowano zalety i wady formierki wstrzasarki typu
»Herman 3000” z punktu widzenia jej przydatno$ci w odlewni.

Bragiel Jozef **
Temat: ,Konstrukcja kokil do maszynowego odlewania stopéw aluminiowych”.

Praca podaje w do$¢ obszernej formie dotychczasowe osiggniecia techniki w tym
wzgledzie. Na tej podstawie Wg/konano projekt kokil konkretnego odlewu uwzgled-
niajgc powszechnie znane zasady obliczeniowe.

W ramach pracy wykonano réwniez rysunki konstrukcyjne kokil.

Poganiec Zygmunt, Rusin Jozef
(praca wspo6lna)

Temat: ,Intensyfikacja procesu zeliwiakowego za pomocg wzbogacenia dmuchu
w tlen oraz wprowadzenia tlgnu do ciekiego Zzeliwa”.

Praca podaje we wstepie teoretyczne podstawy procesu i korzysci stosowania
tej metody. Cze$¢ praktyczng wykonano w odlewni Zaktadu Odlewnictwa Politech-
niki Slaskiej. Proby przeprowadzano w zeliwiaku 0 600 mm, doprowadzajac tlen do
przewodow powietrznych, a nastepnie wobec negatywnych wynikow stosowanej me-
tody, bezposrednio do dysz, co dato lepsze rezultaty.

Na podstawie przeprowadzonych badarn, przy obecnych cenach tlenu w Polsce,
proces ten jest jednak nieoptacalny.
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Schmidt Ewald
Temat: ,Projekt urzadzenia do odlewania stopéw aluminiowych w kokilach”.

Praca sktada sig z czesci obliczeniowej oraz z rysunkow konstrukcyjnych.

Jakkolwiek opracowanie tematu wykonano z duzym naktadem pracy — to
jednak nie jest ono pozbawione istotnych usterek, zaréwno w czeéci obliczeniowej
Jak i konstrukcyjnej.

Prawidtowe rozwiagzanie tematu wymaga jednak do$¢ duzego doswiadczenia
konstruktorskiego.

Folwarczny Zbigniew
Temat: ,Oczyszczanie odlewéw przy pomocy S$rutu”.

Praca posiada charakter kompilacyjny. Podaje obok charakterystyki urzadzen
stuzacych do tego celu réwniez wplyw sposobu oczyszczania na jako$é odlewu.

Lesniewski Ryszard

Temat: ,Konstrukcja maszyny do odlewania odsrodkowego tulei staliwnych o wy-
mlarach 700 mm, S$rednica zewnetrzna 150 mm, $rednica wewnetrzna
60 mm”

Temat opracowano w trzech czeSciach. W czesci pierwszej podany zostat ogdlny
opis maszyn do odlewania od$rodkowego oraz proces technologiczny wytwarzania
odlewow odsrodkowych.

Cze$¢ druga zawiera obliczenia ilosci obrotéw mocy silnika, czasu krzepniecia
odlewu, wytrzymato$ci formy itd.

W czesci trzeciej podano zasadnicze rysunki konstrukcyjne zaprojektowanej
maszyny.

Rupniewski Wiktor

Temat: ,Zaprojektowa¢ krate wstrzagsowa inercyjng o nosnosci 500 kg i po-
wierzchni stotu 600 X 800 mm”.

Praca sktada sie z trzech czesci.

W pierwszej podano opis tego typu urzadzen znanych w praktyce przemysto-
wej i spotykanych w literaturze.

Cze$¢ druga zawiera niezbedne obliczenia oraz schematy kinematyczne.

Cze$¢ trzecig stanowig rysunki konstrukcyjne kraty.

Brzezinski Andrzej
Temat: ,Projekt pneumatycznej trawersy wstrzagsowej”.

Praca skfada sie z trzech czgsu W pierwszej autor podat na podstawie litera-
tury og0lng charakterystyke urzadzenia. Cze$¢ druga zostata poswigcona obliczeniom.
Czeé¢ trzecia podaje zasadnicze rysunki konstrukcyjne trawersy.

Leja Tadeusz

Temat: ,Urzadzenia do sterowania maszyny typu ,,B” do wytwarzania form sko-
rupowych”.

Sterowanie wykonanej w Zaktadzie Odlewnictwa Politechniki Slaskiej cztero-
stanowiskowej maszyny do formowania skorupowego przewidziano przy pomocy
powietrza sprezonego. Zagadnienie do$C trudne technicznie, miato byC rozwigzane
w ramach omawianej pracy dyplomowe;j.

Praca poza schematami konstrukcyjnymi urzgdzenia zawiera zasadnicze obli-
czenia wytrzymatosciowe, obliczenia zuzycia powietrza, obliczenia zaworu sterujgcego
i napedu mechanicznego. Ze wzgledu na btedy w doborze systemu sterowania, urza-
dzenie nie zdato praktycznego egzaminu.
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Bak Jerzy, Nowak Jerzy
(praca wspo6lna)

Temat: ,Pekniecia na gorgco w odlewach staliwnych oraz sprawdzenie na przy-
ktadach teorii W. N. Sawiejki odnosnie skuteczno$ci zeber skurczowych
w walce z peknigciami na gorgco”.

Praca o charakterze technologicznym sktada sie z dwoch czesci. W pierwszej
podano opis zagadnienia na podstawie literatury krajowej i zagranicznej, w pierw-
szym rzeazie radzieckiej. W drugiej czesci przeprowadzono doswiadczenia, niestety
w stosunkowo skromnym zakresie, na odlewach:

— o profilu korytkowym,

— rurze z dwoma kotnierzami,

— bebnie linowym,

— skrzynce aparatu ciegtowego.

Wynikiem przeprowadzonych badan bylo stwierdzenie celowosci pracy W. N.
Sawiejki, jakkolwiek otrzymane w prébach rezultaty, nie potwierdzaty catkowicie
wynikéw W. N. Sawiejki. Dla wyciggniecia daleko idacych wnioskéw, ktéreby mogty
upowaznia¢ do zajecia stanowiska w sprawie teorii oraz opracowan W. N. Sawiejki
wykonano jednak zbyt matg ilos¢ doswiadczen.

Pikuta Konrad

Temat: ,Sposoby doprowadzania magnezu do zeliwa dla otrzymania grafitu w po-
staci sferoidalnej”.

Praca skfada sig¢ z dwdch czesci. Pierwsza czesC zawiera opis procesu technolo-
gicznego wytwarzania zeliwa sferoidalnego.

W czesci drugiej podane zostaty zasadnicze obliczenia kadzi z kieszenig oraz
rysunki konstrukcyjne kadzi.

Autor na podstawie literatury doszedt do wniosku, ze wprowadzenie magnezu
do zeliwa daje najlepsze rezultaty przy zastosowaniu kadzi z kieszenig.

Grzechnik Bolestaw

Temat: ,Projekt technologiczny wytopu zeliwa z zeliwiaka o chiodzonej wykta-
dzinie”.

Praca w znacznej mierze oparta zostala na literaturze technicznej oraz do-
Swiadczeniach obcych przeprowadzonych w kraju. Cze$¢ doswiadczalna jest stosun-
kowo skromna. Zasadnicza warto$¢ opracowania polega przede wszystkim na dos¢
wszechstronnym zebraniu materiatdw dotyczacych tego zagadnienia. Podano tu wy-
niki doswiadczen przeprowadzonych w Anglii, Francji, Stanach Zjednoczonych, na
Wegrzech, w Zwigzku Radzieckim oraz u nas w kraju: w Instytucie Odlewnictwa,
w Hucie im. B. Bieruta, w A. G.H. w Krakowie, w D.Z M. w Nowej Soli, w We-
gierskiej Gorce i w Starachowicach.

Autor, na zakonczenie swej pracy, w oparciu o te materiaty, opracowat dos¢
ciekawe wnioski w formie instrukcji.

Pigtkiewicz Zbigniew
Temat: ,Pneumatyczny transport”.

Praca sktada sig z trzech czesci: opisowej, obliczeniowej i konstrukcyjne;.

W czeéci pierwszej podano ogdlng charakterystyke pneumatycznego transportu
(zasada dziatania, klasyfikacja oraz zalety i wady).

W czesci drugiej w oparciu o literature opracowano metody obliczen, a w szcze-
gélnosci: sposobu pomiaru cisnien, zasady doboru wiasciwej predkosci powietrza,
koncentracji mieszaniny, sprawnosci i wspotczynnikéw techniczno-ekonomicznych.

W czesci obliczeniowej opracowano dwanascie przykiadéw obliczen pneuma-
tycznego transportu roéznych materiatbw ziarnistych oraz projekt pneumatycznego
transportu piasku w Zaktadzie Odlewnictwa.

Cze$¢ konstrukcyjna obejmuje rysunki zestawieniowe i wykonawcze urzadzen
transportu piasku dla zaktadu katedralnego.



Streszczenia magisterskich prac dypl. za okres od 1955/6 do 1959/60 37

Guzik Tadeusz

Temat: ,Opracowanie procesu technologicznego odlewu naturalnego formowanego
metodg skorupowg”.

Autor pracy omawia na wstepie zasade procesu formowania'skorupowego ijego
zastosowanie.

Praca wiasciwa obejmuje rysunki warsztatowe oprzyrzadowania, rysunki tech-
nologiczne i opis procesu wytwarzania konkretnego odlewu. Préby formowania tego
odlewu przeprowadzono w Zaktadzie Odlewnictwa Politechniki Slaskie;j.

Pudetko Krystyna

Temat: ,Préby zastosowania szkla wodnego jako spoiwa do mas formierskich
i rdzeniowych na odlewy z Zeliwa szarego”.

Praca sktada sie z dwoch czesci.

Cze$¢ pierwsza zawiera szczegOtowy przeglad literatury na temat wilasciwosci,
zastosowania i technologii postugiwania sie masami ze szkiem wodnym.

Cze$¢ druga zawiera wyniki i omOwienie przeprowadzonych badan laborato-
ryjnych i praktycznych.

Badania laboratoryjne stanowiagce wstep do préb praktycznych obejmuja ozna-
czenia prowadzace do wytypowania: a) rodzaju (modutu, ciezaru wiasciwego) szkia
wodnego i procentowej jego zawartosci w masie, zapewniajacych optymalne wtasci-
wosci techniczne masy $wiezej i utwardzonej COz, b) optymalnych warunkéw utwar-
dzania przez CO2 (czas, cis$nienie) oraz oznaczenia wytrzymatoSci masy ze szkiem
wodnym w podwyzszonych temperaturach.

Proby praktyczne obejmujg wykonanie szeregu odlewow z zeliwa szarego z za-
stosowaniem form i rdzeni utwardzanych CO2 z mas o réznej ziarnistoSci osnowy,
z rézng zawartoScig szkta wodnego i z r6znymi dodatkami (dekstryna, pyt koksowy,
pyt weglowy) celem doboru mas zapewniajagcych dobrg wybijalno$¢ 1 gtadka po-
wierzchnie odlewu.

Augustyniak Stefan, Kiercz Aleksander
(praca wspolna)

Temat: ,Modyfikacja zeliwa ciektymi modyfikatorami Fe-Si, Ca-Si oraz cieklym
zeliwem szarym?”.

W pierwszej czesci pracy podano w sposob do$¢ szczegdtowy dotychczasowe
osiggniecia w tym zakresie na podstawie literatury. Przytoczone zostaly rowniez
w tej czeSci najwazniejsze teorie modyfikacji. Cze$¢ druga poswiecona zostata opi-
sowi doswiadczen wiasnych przeprowadzonych w Katedrze Odlewnictwa Politechniki
Slaskiej. Wyniki préb potwierdzity ogolnie bioragc doswiadczenia przeprowadzone
w Zwigzku Radzieckim.

Praca jest dos$¢ bogato ilustrowana mikrofotografiami struktur oraz wykresami.

Balinski Leopold
Temat: Ustali¢ czynniki wptywajace na trwatos¢ wlewnic”.

Praca wykonana na podstawie:

1) literatury technicznej krajowej i zagranicznej,

2) doswiadczen hutnictwa polskiego.

Ze wzgledu na zebranie duzego materiatu statycznego doswiadczen prowadzo-
nych od szeregu lat przez hutnictwo polskie, ma do$¢ duza warto$¢ dla praktyki.

Autor na podstawie zebranych materiatow opracowat zalecenia, ktérych stoso-
wanie ma przedtuzy¢ zywotnos¢ wlewnic.
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Eustachiewicz Lestaw, Gajewski Stanistaw
(praca wspo6lna)

Temat: ,Opracowaé metode odsiarczania zeliwa w recznych (matych) kadziach”.

Autorzy pracy w pierwszej czesci opracowali zagadnienie z teoretycznego
punktu widzenia, podajgc réwniez dotychczasowe osiggniecia w odsiarczaniu zeliwa
w matych kadziach.

Ze wzgledu na bardzo skape dane literaturowe, zagadnienie ma charakter
w pewnym sensie oryginalnego opracowania.

Autorzy w swej czesSci doswiadczalnej gtéwnag uwage zwrdcili na utrzymanie
odpowiednio wysokiej temperatury ciekliwego zeliwa podczas odsiarczania soda.

Stosunkowo do$¢ dobre wyniki uzyskano przez zastosowanie termitu, ktory
z jednej strony dzieki silnie egzotermicznej reakcji podtrzymywat wysokag tempera-
ture metalu, z drugiej strony dziatat jako modyfikator na ciekte zeliwo.

Mrozek Aleksander

Temat: ,,Wplyw grubosci $cianki na wiasnosci mechaniczne czarnego zeliwa ciagli-
wego”.

Praca sktada sie z dwoch czesci: teoretycznej i praktycznej.

Czg$C teoretyczna zawiera ogolne wiadomosci o procesie produkcji, Kinetyce
grafityzacji i wihasnosciach mechanicznych (w zaleznosci od warunkéw zalewania
i grubosci $cianki) czarnego zeliwa ciggliwego na podstawie literatury.

Cze$¢ praktyczna omawia przeprowadzone badania nad wptywem grubosci
Scianki odlewu na wiasnosci mechaniczne przy zmiennych parametrach:

a) temperatury zalewania,

b) zawartosci krzemu,
c; zawartos$ci manganu.

Wyniki przeprowadzonych prob potwierdzajg szereg wnioskéw z literatury za-
granicznych oraz dostarczajg oryginalnych danych odnosnie wptywu grubosci $cianki
czarnego zeliwa ciggliwego na wilasnosci mechaniczne przy zmiennych wyzej poda-
nych parametrach.

Praca wykazuje biedy w opracowaniu norm klasyfikujgcych czarne Zzeliwo
ciaggliwe (zaréwno polskich, jak radzieckich).

Dygaszewicz Jerzy, Kubinski Stanistaw
(praca wspélna)

Temat: ,Przedmuchiwanie zeliwa szarego azotem”.

Praca ma charakter technologiczny.

W czesci pierwszej omoéwiono na podstawie literatury przede wszystkim zagra-
nicznej, teorie procesu i dotychczasowe osiggniecia w tej dziedzinie.

Cze$¢ druga obejmuje badania wiasne. Mimo przeprowadzenia duzej ilosci pra-
cochtonnych i trudnych do wykonania préb, autorzy nie wyciagneli z nich wnioskow

dotyczacych konkretnych korzysci praktycznych, cho¢ uzyskane wyniki pozwalajg
na to.

Rys$ Jerzy

Temat: ,Zaprojektowa¢ formierke-wstrzasarke z rownoczesnym prasowaniem.
Projekt opracowa¢ na konstrukcji UG2. Unowocze$ni¢ rozrzad powietrza”.

Proces réwnoczesnego wstrzgsania i prasowania form nie byt dotychczas opra-
cowany teoretycznie. Totez w pierwszej czesci pracy, opartej przede wszystkim na
literaturze radzieckiej, autor omawia zasady projektowania maszyn formierskich —
wstrzasarek i pras. Teorie wstrzgsarek z rownoczesnym doprasowaniem traktuje
raczej ogdlnikowo, formutujagc jednak wiasne uwagi i wnioski.

W drugiej czesci pracy, opracowaniu konkretnym tematu, autor opart sie o li-

terature niemiecka. W czesci tej podane zostaly obok obliczeri réwniez podstawowe
schematy konstrukcyjne.
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Sierszecki Eugeniusz, _Burczek Szczepan
(praca wspolna)

Temat: ,Wplyw rafinacji azotem na witasnosci bragzow”.

Autorzy w pierwszej czeSci podali bardzo obszernie i rzeczowo dane dotyczace
technologii topienia brazow.

W czesci drugiej, doswiadczalnej podano sposéb przeprowadzania préb oraz
wyniki z przedmuchiwania azotem kapieli brgzéw B 663 i B 555.

Poza przedmuchiwaniem autorzy przeprowadzili obserwacje nad wptywem do-
datkow Al i Ti na witasnosci bragzéw B 663 i MK 080. W obu wypadkach uzyskano
dodatnie wyniki.

Ghluszynski Jan
Temat: ,Projekt zeliwiaka 0 500 mm z podgrzewanym dmuchem?.

Opracowanie tematu wykonane zostalo w trzech czesciach.

W czesci pierwszej podano krotki rys historyczny rozwoju technologii podgrze-
wania dmuchu do Zzeliwiaka, nastepnie opisano wspotczesne sposoby podgrzewania
dmuchu oraz wptyw tej technologii na proces metalurgiczny.

Cze$¢ druga zawiera obliczenia: gtéownych wymiardw zeliwiaka, obliczenia
cieplne rekuperatora, obliczenia cyklonu, obliczenia przewodéw powietrznych i ga-
zowych oraz hydraulicznych.

Cze$¢ trzecia zawiera zasadnicze rysunki konstrukcyjne.

Ledwor Leon
Temat: ,Projekt narzucarki wspornikowej o wydajnosci 40 m3godz.”.

Projekt poza opisem ogo6lnym dziatania narzucarek zawiera obliczenia ze szcze-
gbélnym uwzglednieniem statycznego uktadu nosnego maszyny.

Projekt konstrukcji opiera sie na radzieckiej narzucarce 296, podanej w atlasie
Aksjonowa i Stotbowoja. W ramach pracy dyplomowej wykonam tylko zasadnicze
rysunki konstrukcyjne.

Rytko Juliusz, Puszynski Leszek
(praca wspolna)

Temat: ,Wplyw modyfikatorow na szybko$¢ wyzarzania oraz wtasnosci mecha-
niczne czarnego zeliwa ciggliwego wytapianego w piecu elektrycznym”.

W czgéci pierwszej pracy podane zostaty poza ogo6lnymi zagadnieniami teore-
tycznymi dotyczacymi tego zagadnienia, wyniki dotychczasowych doswiadczen prze-
prowadzanych w kraju i zagranica, w szczeg6lnosci w Zwigzku Radzieckim.

W czesci drugiej podano opis bardzo bogatych doswiadczen, og6lnie biorac
potwierdzajgcych wyniki znane z literatury. Prac bogato jest ilustrowana mikrofo-
tografiami oraz wykresami.

Bylica Andrzej
Temat: ,Obrdbka cieplna zeliwa sferoidalnego”.

Praca wykonana zostata dla zaktadu podlegtego Ministerstwu Goérnictwa i mia-
ta okreslone przeznaczenie produkcyjne.

) W czesci pierwszej pracy podano ogdlne zasady obrobki cieplnej zeliwa sfero-
idalnego oraz wyniki dotychczasowych dosSwiadczenn zebranych na podstawie litera-
tury.

Czes¢ druga poswiecona opisowi doSwiadczen wiasnych uwzglednia przede
\_/\c/jszlystklm wyzarzanie grafityzujace oraz ulepszanie cieplne odlewéw z zeliwa sfero-
idalnego. -

_ Praca bardzo starannie wykonana, jest bogato ilustrowana wykresami oraz
mikrofotografiami. S e
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Bigaj Jozef, Markowicz Lestaw
(praca wspolna)

Temat: ,Badanie Scieralnosci stopéw tozyskowych metodg Start-Stop”.

Praca w pierwszej swej czeSci zawiera ogdlne wprowadzenie teoretyczne w za-
gadnienie tarcia oraz opis roznych metod badania Scieralnosci_metali i stopow.

Cze$¢ druga podaje opis doswiadczen wiasnych oraz wyniki badan Scieralnosci
stopow: + 83, £ Ca, £ 10, As, B 10, B 555, BO 30, Alcusin S, Zn Al 105, Zn Al 305.

Praca jest bogato ilustrowana Wykresaml oraz mlkrofotograflaml Jakkolwiek
omawiana praca jest wartosciowa, niemniej jednak nie rozwigzuje ona catkowicie
zagadnienia S$cieralnosci omawmnych stopow.

Mitek Zygmunt

Temat: ,Wplyw szybkosci podgrzewania odlewow (do wyzarzania) na rozpad Fe3
w zeliwie ciggliwym (I i Il grafityzacji) oraz na posta¢ wegla zarzenia”.

W czeSci pierwszej pracy 0ﬁ|sano ogolnie zasady grafityzacji zeliwa ciagliwego.
Podano tu réwniez wyniki dotychczasowych doswiadczen przeprowadzonych w kraju
i zagranica na omawiany temat (wg literatury technicznej).

Czes¢ druga zawiera wyniki przeprowadzonych prob w warunkach laboratoryj-
nych. W wyniku przeprowadzonych do$wiadczen stwierdzono celowo$¢ przetrzymy-
wania odlewoéw w temperaturze 350°C w czasie 4 godzin.

Maksymalne wiasnosci wytrzymato$ciowe uzyskano przy zastosowaniu podgrze-
waniawania do temperatury plerwszego stadium grafityzacji w czasie 16 godzin.

Grudnik Jerzy

Temat: ,Suszarka wgtebna do form wlewnicowych z automatyczng regulacjg tem-
peratury”.

Praca ma charakter projektu opracowanego na poziomie przemystowym. Pro-
jekt opracowano dla gazowej suszarki czterokomorowej o wymiarach komory 5000 X
X 4000 X 3500 mm, przeznaczonej do suszenia form i rdzeni wlewnicowych.

~ Cato$¢ pracy sktada sie z trzech czeSci: opisowej, obliczeniowej 1 konstruk-
cyjnej.

W czesci pierwszej opisano krotko budowe i dziatanie projektowanego urzgdze-
nia. Czes¢ obliczeniowa obejmuje obliczenia cieplne i obliczenia przesuwu sklepienia,

za$ w czesci konstrukcyjnej, trzeciej opracowano i wykonano rysunki zasadniczych
zespotow urzadzenia.

Kwasnicki Adam

Temat: ,Wplyw boru i bizmutu jako modyfikatoréw na szybko$¢ wyzarzania iinne
wiasnosci czarnego zeliwa ciagliwego”.

Praca po krotkim wprowadzeniu w zagadnienie modyfikacji zeliwa, podaje
w pierwszej swej czesci na podstawie literatury opis wptywu modyfikatorow stoso-
wanych ostatnio w USA i ZSRR boru i bizmutu. Do$wiadczenia wtasne nie potwier-
dzajg (rewelacyjnych jak podaje literatura) wynikéw badarn amerykanskich i ra-
dzieckich. Wprawdzie modyfikatory te daja przy pewnych procesach skrécenie czasu
zarzenia i podwyzszenie wiasnosci, ale w duzo mniejszym stopniu niz podaje lite-
ratura.

Stopa Lech

Temat: Wptyw dodatkow specjalnych na wiasnosci mechaniczne i $lizgowe oszczed-
nosciowego stopu cynkowego Zn Al 305 (,biatego brazu”) przeznaczonego
jako zamienny na fozyska oraz $limacznice i kota zebate”.
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Po krotkim podaniu charakterystyki stopow cynkowych ze szczegolnym uwzgled-
nieniem stopu Zn Al 305 autor przechodzi do doktadnego opisu i omowienia wtasnych
badan. Z préb, przeprowadzono miedzy innymi badania wtasno$ci mechanicznych
Scieralnosci i odpornosci na korozje oraz obserwacje zachowania sie prébnego zasto-
sowania stopu Zn Al 305 w praktyce.

Wyniki przedstawiono w postaci tabel, wykreséw i zdje¢ mikrostruktur.

Dorynek Stanistaw

Temat: Wplyw cynkowania ogniowego na wilasnosci mechaniczne zeliwa ciagli-
wego”.

Praca sktada sie z dwdch czesci.

Cze$¢ pierwsza opracowana na podstawie literatury omawia rodzaje powlok
wykonywanych na zeliwie, technologia procesu cynkowania i wptyw cynkowania na
wilasnosci mechaniczne zeliwa.

Cze$¢ druga obejmuje badania przeprowadzone w warunkach produkcyjnych
Zaktadu Odlewni Zeliwa Ciagliwego 1 Wytwadrni tacznikéw w Zawierciu. Przepro-
wadzone proby pozwolity na stwierdzenle, ze racjonalniejsze jest stosowanie do
cynkowania zeliwa ciggliwego bialego niz czarnego oraz na ustalenie optymalnych
warunkow technologii procesu cynkowania jak i sposéb przygotowania zeliwa, czasu
cynkowania, sposobu studzenia.

Janosz Alfred
Temat: ,Wyzarzanie czarnego zeliwa ciggliwego od temperatury t° odlewania”.

Cze$¢ teoretyczna pracy podaje opis procesu wytwarzania, klasyfikacje i wia-
sno$ci mechaniczne czarnego zeliwa ciggliwego oraz teorie grafityzacji.
Cze$¢ praktyczna podaje opis, wyniki i omdwienie przeprowadzonych badan.

Chmielg Augustyn, Najgebauer Lucjan, Wieczorek Maurycy
(praca wspélna)

Temat: ,,Zbahdaé przydatno$¢ réznych rodzajéow kokséw do proceséw zeliwiako-
wych”

Celem pracy byto stwierdzenie przydatno$ci koksu formowanego do produkcji
zeliwa i porownanie jego wiasnosci z witasnosciami koksu odlewniczego klasycznego.
Praca obejmuje opis produkcji koksu odlewniczego, formowanego, zelazokoksu, prze-
glad literatury na temat koksu formowanego oraz préby przeprowadzane na zeliwia-
ku laboratoryjnym 0 200 mm |dprzemys+owym 0 600 mm. Praca prowadzona byta
w ramach pracy naukowej Katedr

Opracowanie nowych rodzajow koksu jest objete specjalng Uchwalg Rzadu.
Z uwagi na waznos$¢ zagadnienia i ogdlny brak wegli koksumcych Katedra Odlew-
nictwa Politechniki Slaskiej jest jednym z opiniodawcow w sprawie przydatnosci
nowych gatunkéw koksu opracowywanych przez Instytut Chemicznej Przerobki
Wegla w Zabrzu. Whnioski wyciagniete z powyzszej pracy dyplomowej pozwalajg na
wprowadzenie zmian w produkcji koksu formowanego i dajg wskazowki co do mo-
zliwosci zastosowania tego koksu w odlewnictwie.

Kocot Alojzy, Ziob Maciej
(praca wspélna)

Temat: ,Dobdér materiatu na pompy do przettaczania odpodéw flotacyjnych w Za*
ktadach Gorniczo-Hutniczych ,,Orzet Biaty” w Brzezinach SI.”.

Praca ma na celu znalezienie najlepszego materiatu do wyrobu pomp wirniko-
wych stosowanych na kopalniach i zaktadach przerébczych.

Do$¢ wnikliwe wprowadzenie ogélno-teoretyczne podaje w skondenzowanej
formie dotychczasowe osiggniecia wg literatury technicznej na tym odcinku.
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W probach przeprowadzonych na aparacie skonstruowanym wg modelu Stauffe-
ra stwierdzono, ze najwyzszg odpornos¢ wykazuje zeliwo wysoko i $rednio-chro-
mowe.

_Dobre wiasnosci obserwuje sie réwniez przy zastosowaniu zeliwa sferoidalnego.
Staliwo weglowe daje stosunkowo najwieksze zuzycie.

Praca ze wzgledu na jej praktyczne zastosowanie przemystowe zastuguje na
uwage.

Mnich Ewald

Temat: ,Wptyw technologii i czas topienia miedzi i brazu aluminiowego na od-
porno$¢ materiatow ogniotrwatych”.

Praca poswiecona jest bardzo waznemu dla przemystu zagadnieniu, zywotnosci
materiatdbw ogniotrwatych w piecach do topienia miedzi i wynikajagcemu stad okre-
sowi miedzyremontowemu i wydajnosci produkcyjnej odlewni.

Przeprowadzono proby z réznymi materiatami ogniotrwatymi. Stwierdzono, ze
zasadniczy wplyw na korozje wyktadziny ogniotrwatej ma CuzO oraz ze materiatem
ogniotrwatym najodporniejszym na dziatanie ciektej miedzi jest szamot. Jezeli proby
przemystowe potwierdzg uzyskane w tej pracy wnioski, pozwoli to na szesciokrotne
obnizenie dotychczasowych kosztéw remontéw piecdw do topienia miedzi dzieki za-
stgpieniu dotychczas stosowanej ceglty magnezytowej szamotem.

Szaton Jan
Temat: ,Wplyw technologii i czas topienia brazu cynowo-cynkowo-otowianego
B 555 i bragzu krzemowego BK 331 na odporno$¢ materiatdbw ogniotrwa-

tych”.

Praca o duzym znaczeniu praktycznym, miata za zadanie wytypowanie najeko-
nomiczniejszego materiatu ogniotrwatego na wyprawy piecow do topienia brazéw
B 555, BK 331.

Na podstawie préb pétprzemystowych stwierdzono, ze najtrwalszym jest w da-
nym wypadku szamot.

Zastosowanie szamotu zamiast dotychczas stosowanego magnezytu pozwoli (bio-
rac pod uwage duze ilosci produkowanego brgzu tego typu) na znaczne oszczednosci
w skali krajowej.

Haduch Aleksander, KuZzminski Zdzistaw
(praca wspolna)

Temat: ,Zbada¢ wpltyw modyfikacji stopami: Fe-Si-Cr oraz Fe-Si-FeS na wta-
snosci mechaniczne zeliwa”.

Praca miata na celu zbadanie wptywu modyfikatoréw ztozonych. Przeprowa-
dzone doswiadczenia wykazaty réwniez dodatni wptyw siarki (siarczku FeS) na
wiasnosci mechaniczne zeliwa.

Praca jest czescig sktadowa obszerniejszej pracy na temat modyfikacji.

Gandor Tadeusz

Temat: ,,Wplyw szybkosci stygniecia (po zalaniu) odlewéw przeznaczonych do pro-
dukcji czarnego zeliwa ci.ggliwego na:
1) szybko$¢ rozpadu FedC,
2) wielkos$¢ i posta¢ wegla zarzenia,
3) wiasnosci mechaniczne”.

Omoéwienie badan wiasnych poprzedzone jest czesScig teoretyczng wprowadza-
chz} w zagadnienie. Wyniki préb przedstawione sg w postaci tabel, wykreséw i mi-
rofotografii struktur.
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Ogonowski Zdzistaw

Temat: ,Zaprojektowaé formierke wstrzasowo-prasujacg ze stotem obrotowym.
Wymiar skrzynki 1200 X 1000 mm.

Przy projektowaniu formierki wprowadzono elementy nowoczesnej konstrukcji
tj. automatyzacje procesu formowania maszynowego i centralne smarowanie.

Podstawg skonstruowanej formierki stanowi formierka produkcji radzieckiej
nr 254.

Przy zalozeniu projektowym przyjeto cykl 40 sek. (tj. wydajno$¢ 90 poto-
wek/godz.) podzielony na dwa pétautomatyczne kompleksy.

Automatyzacje oparto na handlowej aparaturze elektrycznej.

Smarowanie centralne odbywa sie przy pomocy pompki recznej.

Praca obejmuje opis maszyny, obliczenia, rysunki konstrukcyjne jak i analize
cyklu roboczego.

Krywult Jozef

Temat: ,Ustalic wzajemny stosunek ptynnosci i wytrzymatosci na wilgotno w za-
leznosci od podstawowych sktadnikéw masy. Okreslic optymalne wartosci
na ptynnos¢ i wytrzymatos¢ w stanie wilgotnym dla mas bentonitowych
przeznaczonych do formowania maszynowego form odlewniczych na wil-
gotno”.

Praca podaje og6lne wprowadzenie wg literatury oraz wyniki doswiadczen
wiasnych.

Whioski z doswiadczen zestawiono w postaci wykresinej.

Stwierdzono, ze plynno$¢ zalezy od wilgotnosci od ksztattu ziarn, rodzaju
lepiszcza, ziarnistosci osnowy.

Operskalska Roéza

Temat: ,,Wplyw dodatkow Al, Sb i Zr na strukture manganowego staliwa austeni-
tycznego w stanie lanym i po przesyceniu”.

Praca dyplomowa wykonana w odlewni Katedry Odlewnictwa Politechniki
Slaskiej. Ze wzgledu na trudno$ci_zaréwno przy wytopie staliwa jak i duzych kio-
potach przy obrébce mechanicznej prébek, cze$¢ doswiadczalna pracy ograniczona
zostata do niewielkiej ilosci badan. Z tego wzgledu przede wszystkim warto$¢ tej
pracy jest stosunkowo nie duza.

Kapata Jan

Temat: ,Zaprojektowa¢ odlewnie rur zlewowych o produkcji 30000 trok. Rury
odlewane ods$rodkowo™.

Praca zawiera obliczenia oraz rysunki. Opracowanie to przedstawia faze wstep-
ng projektu odlewni rur zlewowych.

Projekt przewiduje zastosowanie maszyn do odlewania od$rodkowego w for-
mach piaskowych.

Krain Pawet

Temat: ,Wplyw dodatku aluminium na zgar, wlasnosci mechaniczne i Scieralnos¢
stopow tozyskowych na bazie otowiu”.

Praca bardzo obszernie podaje — nawet moze zbyt szczegétowo — opis dotych-
czasowych doswiadczen wg literatury.

W czesci opisujacej badania wiasne przedstawiono wyniki w postaci wykresow
oraz mikrostruktur na podstawie ktérych stwierdzono, ze dodatek Al do stopu ZCa
Jest I?\?nleczny ze wzgledu na to, ze zmniejsza w znacznym stopniu utlenianie sie

Cr i Na.
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Stop jednak nie moze by¢ przegrzany do temperatury powyzej 600°C (normalnie
okoto 550°C).

Stwierdzono réwniez, ze dodatek Sn zmniejsza utlenianie sie stopu. Mg zwiek-
s%a natomiast utlenianie, jakkolwiek polepsza réwnoczes$nie odpornos$¢ na Scieranie
stopu.

Praca ta rozwigzywata w sposob wystarczajgcy zagadnienie wptywu dodatku
Al na stopy tozyskowe o osnowie Pb w skali laboratoryjnej ale wymaga potwier-
dzenia wynikéw w skali przemystowe;j.

Majcherkiewicz Michat

Temat: ,Urzadzenia do odlewania pdtciggtego metali niezelaznych, ze szczegdlnym
uwzglednieniem magnezu i jego stopow”.

Praca daje przeglad systeméw odlewania pdétciggltego stopdw metali niezelaz-
nych ze szczeg6lnym uwzglednieniem stopéw magnezowych.

Zawiera ona réwniez wyniki doswiadczen witasnych przeprowadzonych w In-
stytucie Metali Niezelaznych w Gliwicach.

Na podstawie literatury oraz badan wiasnych poddano krytycznej ocenie do-
tychczas stosowane urzadzenia do odlewania pdiciggtego stopéw magnezu.

Nowak Teodor

Temat: ,Opracowa¢ warunki wytapiania konstrukcyjnego staliwa chromowo-mo-
libdenowego L 20 HMF dla turbiny wysokopreznej TK 50 w zasadowym
piecu martenowskim?.

Praca przeprowadzona zostata w ,,Zamechu” w Elblagu.

Zawiera ona poza cze$cig teoretyczng opisujacg zasady prowadzenia procesu
martenowskiego oraz charakterystyki procesu stalowniczego prowadzonego na od-
lewni ,Zamechu”, bogaty materiat z zakresu wplywu prowadzenia pieca na ilosc,
wielko$¢ oraz rozmieszczenie wtragcen niemetalicznych.

Sama praca nie rozwigzata jeszcze catkowicie tego zagadnienia, niemniej moze
by¢ cennym materiatem w dalszych badaniach.

Omawiana praca jest jednym z najlepszych opracowan dyplomowych.



DZIALALNOSC DYDAKTYCZNA KATEDRY

Katedra Odlewnictwa Politechniki Slaskiej prowadzi na Wydziale Mechanicz-
nym Sekcje odlewnicza wg zatgczonego programu zeje¢. Katedra oprdécz tego prowa-
dzi zajecia dydaktyczne z zakresu odlewnictwa na innych sekcjach Wydzialu Mecha-
nicznego oraz na pierwszych latach Wydziatu Energetycznego i Mechanicznego.

Studenci odrabiajagcy ¢wiczenia w laboratoriach Katedry majg mozliwos¢
zapozna¢ sie z procesami technologicznymi nie tylko teoretycznie ale 1 praktycznie.
Biorg oni bezposredni udzial w procesie produkcyjnym Zaktadu Doswiadczalnego.

W Katedrze Odlewnictwa ostatnio odbywajg réwniez studenci sekcji odlewni-
czej praktyki wakacyjne. Powoduje to naturalnie dodatkowe obcigzenie dla praco-
wnikow naukowych, ale daje bez poréwnania lepsze rezultaty dydaktyczne od
dotychczasowych wynikéw obserwowanych przy praktykach przemystowych.

Zajecia dydaktyczne oraz ich metodyka stale sg ulepszane, co pocigga za sobg
konieczno$¢ nowych opracowan instrukcji oraz statego uzupeiniania aparatury
i urzadzen w Katedrze.



PLAN STUDIOW JEDNOLITYCH (5-letnich)
dla
SEKCJI ODLEWNICZEJ WYDZIALU MECHANICZNEGO
(T-1005)
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Spis publikacji naukowo-technicznych pracownikéw Katedry Odlewnictwa
(w okresie ich pracy na Politechnice Slaskiej)

Balicki, J .Rusz: Szybkos$ci utleniania sie ciektych stopow tozyskowych. Prace
Badawcze IH, 1958, nr 10 — Katowice.

Balicki: znaczenie berylu przy utlenianiu sie ciektego AIMg 10. Prace Badawcze
IH, 1958, nr 4 — Katowice.

Balicki: Teoria scistego odlewu. Przeglad Odlewnictwa 1958, nr 1

Balicki, J. Pacatowski: Wptyw odtleniacza na witasnosci odlewéw z mosigdzu
niskomiedziowego. Prace Kat. Technol Odlewn. Pol. Czestoch. 1957/58.

Balicki, W. Hadrian, S. Sokotowski: Wilgotno$¢ masy formierskiej, a porowato$é
odlewoéw aluminiowych. Prace Kat. Techn. Odlewn. Pol. Czestoch. 1957/58.
Balicki, J. Laitl: zgar ciektego aluminium i jego stopéw. Prace Badawcze IH,
1959, nr 11 — Katowice.

Balicki, J. Pacatowski, J. Bigaj, L. Markowicz: Scieralno$¢ stopéw tozyskowych
w warunkach obcigzen statycznycn. Prace Badawcze IH, 1959, nr 4 —Katowice.
Balicki, J. Pacatowski: Wptyw zanieczyszczenia arsenem na wiasno$ci stopow
t 10. Rudy i Metale Niezelazne, 1959 — (w druku).

Balicki, J Pacatowski, L. Stopa: Biate brazy — nowe stopy o osnowie cynkowej.
Rudy i Metale Niezelazne, 1959 (w druku).

Balicki, J. Pacatowski: Nowy stop tozyskowy t 10 As. Prace Badawcze IH, 1959,
Katowice (w druku).

Chudzikiewicz: zasady projektowania modelarni. Przeglagd Odlewnictwa 1951, nr 9.

. Chudziekiewicz: Uwagi do projektowania wykanczalni odlewni staliwa. Przeglad

Odlewnictwa 1952, nr 9.
Chudzikiewicz: Urzadzenia do czyszczenia odlewéw woda. Przeglagd Odlewnictwa,
1953, nr 2

. Chudzikiewicz: Formowanie skorupowe. Przeglagd Odlewnictwa, 1954, nr 8

Chudzikiewicz: Pneumatyczny transport piasku. Przeglad Odlewnictwa, 1954,
tir 7- 8.

Chudzikiewicz: Koordynatowe ptyty formierskie. Przeglagd Odlewnictwa, 1954,
nr 12,

. Chudzikiewicz: Dwa sposoby mechanizacji formierni w odlewni staliwa. Przeglad

Odlewnictwa, 1955, nr 5.

. Chudzikiewicz: Niektdre osiggniecia radzieckie w dziedzinie projektowania i me-

chanizacji odlewni. Przeglad Odlewnictwa, 1955, nr 10.

. Chudzikiewicz: Streszczenie artykutu F. Polgutar — Zmechanizowana odlewnia

skorupowa. Przeglad Odlewnictwa, 1955, nr 6.

. Chudzikiewicz: Automatyzacja napetniania zasobnikéw mas formierskich. Prze-

glad Odlewnictwa, 1956, nr 8

. Chudzikiewicz: Plaques perfories pour fixation rapide du modele dans le moulage

a la machine. Fonderie, 1956, nr 130.

. Chudzikiewicz: Mechanizacja formowania skorupowego. Przeglagd Odlewnictwa

1957, nr 2.
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Spis publikacji naukowo-technicznych pracownikéw Katedry Odlewnictwa
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