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TECHNOLOGIA PRODUKCJI TAŚM TRANSPORTOWYCH LEKKIEGO TYPU

S t r e s z c z e n i e .  Opracowano w s t ęp n ą  t e c h n o l o g i ę  p r o d u k c j i  
t aśm'  t r a n s p o r t o w y c h  l e k k i e g o  t y p u .  Taśmy wykonane z p r z ę 
dzy i  ż y ł k i  p o l i e s t r o w e j  z powłoką p o l i u r e t a n o w ą  o r a z  PCW. 
Wykonane taśmy poddano badaniom wy t rzymałośc iowym.  O p ra o o -  
wano w y n ik i  badań  i  w n i o s k i .

1 .  WST|P

W o s t a t n i o h  k i l k u  l a t a c h  uk a z a ł y  s i ę  na r y n k a c h  zac h od n i oh  nowe r o d z a 
j e  t aśm t r a n s p o r t o w y o h ,  p r z e w y żs za j ąo e  pod względem w ł a s n o ś c i  uży tkowyoh 
ta śmy  s to sowane  d o t y c h o z a s .  Nowe t a ś m y ,  produkowane np .  p r z e z  zao hodn io  
n i e m ie c k ą  f i rm ę  S l g l i n g r i e m e n  w Hanowerze ( 1 ) ,  p o s i a d a j ą  n o śn i k  w p o s t a -  
o i  t k a n i n y  z ż y ł k i  i  p r z ędz y  p o l i e s t r o w e j  o r a z  powłokę z  p o l i u r e t a n u  l u b  
PCW o r ó ż n e j  f a k t u r z e  p o w i e r z c h n i  ( g ł a d k i e  l u b  c h ro p o w a te ,  z w g n i e c i o n ą  
s i a t k ą  w k s z t a ł c i e  d robny ch  zab i e r aków i t p . i .  P o w iąz an i e  t y c h  różnych,  two
rzyw u m o ż l iw i ł o  u z y s k a n i e  t aśm l e k k i c h ,  b a r d zo  t r w a ł y c h ,  c e c h u j ą c y c h  s i ę  
p r z y  tym n a s t ę p u j ą c y m i  w ła sn oś c i a m i }

-  mał ą s z t y w n o ś o i ą  w z d łu ż n ą ,  w y n ik a j ą o ą  z z a s t o s o w a n ia  u ł o ż o n e j  r ó w n o le 
g l e  do o s i  taśmy p rz ęd zy  p o l i e s t r o w e j ,  k t ó r a  p r zy  w ys o k i e j  w y t r zy m a ł o ś 
c i  na r o z o i ą g a n i e  i  małym w y d ł u ż e n i u ,  p o s i a d a  j e d n o c z e ś n i e  małą  s p r ę ż y 
s t o ś ć #  w ty o h  wa runkach  bębny 1 k r ą ż k i  zwro tne  t r a n s p o r t e r a  mogą mieć 
b a rd z o  małą ś r e d n i o ę #

-  dużą  s z t y w n o ś o i ą  p o p r z e o z n ą ,  zw iązaną  z poprzecznym u ło ż en i e m  ż y ł k i  po 
l i e s t r o w e j  w s t o su n k u  do o s i  t a ś m y ,  p r z e c i w d z i a ł a j ą c e j  powstawaniu  f a ł d  
na t a śm ie #

-  możność s k l e j a n i a  t k a n i n y  n o śn e j  w dowolną i l o ś ć  w a r s t w ,  odpowiedn io  do 
wymaganyoh o b c i ą ż e ń  i  okresów uży tkowan ia#

-  powłok i  p o l i u r e t a n o w e  1 PCW z a p e w n ia j ą  taśmom wymaganą g ł a d k o ś ć  p o w ie -  
r z o h n i .  Zwi ęk sz e n i e  bowiem c h r o p o w a t o ś o i ,  n p .  p r z e z  w y g n ia t a n i e  g ę s t o  
sy tuowanych  w g ł ę b i e ń ,  um oż l iw ia  t r a n s p o r t  m a t e r i a ł u  nawet  p r zy  dość  
znaoznym p o c h y l e n i u  t r a n s p o r t e r a #

-  wysoką w y t r z y m a ł o ś c i ą ,  u m o ż l i w i a j ą c ą  s t o so w an ie  taśm c i e n k i c h  o małym 
c l ę  ż a r z e  #
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-  wysoką s t a b i l n o ś c i ą  wymiarów: taśmy t e  w y d łu ż a j ą  s i ę  j e d y n i e  n i e z n a o z -  
n i e  t y l k o  p r z y  d z i a ł a n i u  w i l g o o i #

-  z d o l n o ś c i ą  s amocen t rowan ia  b i e g u  wskut ek  s p e o j a l n e g o  u k s z t a ł t o w a n i a  
brzegów t a ś m y .

Po na d t o  taśmy t e  można ł ą c z y ć  n i e zawodn ie  w taśmy bez  końca  p r zy  g i ę t k i m  
p o ł ą c z e n i u  bez  p o g r u b i e ń ,  a t a k ż e  z ró żn i cować  o b i e  p o w i e r z c h n i e , t j .  wy
konać  powłokę g ł a d k ą  l u b  ch ro pow a tą  od s t r o n y  t r a n s p o r t u j ą c e j  l u b  ś l i z 
g o w e j .  Taśmy t a k i e  z n a j d u j ą  s z e r o k i e  z a s t o so w an ie  w budowie l i n i i  monta
żowych ( np .  e l e k t r o t e o h n i c e  ) ,  do t r a n s p o r t u  środków żywnośoiowyoh i  o l a ł  
s y p k i c h ,  a t a k ż e  w budowie automatów do pakowania  i  l n ny oh .

2 .  BADANIA WŁASNE

2 .1  P rz ygo to wa n i e  t aśm

Nośnik  opracowywanych t aśm s t a n o w i ł y  t k a n i n y  o podstawowym s p l o c i e  
t k aok im  t z w .  "p ł ó c i e n n y m " ,  wykonane z ż y ł k i  i  p r zę dz y  p o l i e s t r o w e j .  Tka
n iny  t e  wykonane by ły  p r z e z  Zak łady  Tkan in  Tec hn i czn yoh  "Zarzew" w Ł o d z i ,  
na k r o ś n i e  f - a y  Draweba -  NHD, przys tosowanym do p r o d u k o j i  t e g o  r o d z a j u  
wyrobów.  S u b s t a n c j ą  ł ą o z ą o ą  i  pow lek a j ą oą  dwie wars twy j e s t  t o  samo two
rzywo ( p o l i u r e t a n  l u b  PCW).
Opraoowano t e c h n o l o g i ę  t aśm t r a n s p o r t o w y c h  l e k k i e g o  t y p u .  Zas tosowano dwa 
t y p y  p o l i u r e t a n ó w  o na s t ę p u j ąo y m s k ł a d z i e  ( 2 ) .

1 .  100 g p o l e s  55 /19  
330 g i z o oy n  PT
5 .7 5  g k a t a l i z a t o r
7 9 . 7 8  g t o l u e n  ( s t o sowany Jako  r o z p u s z c z a l n i k )
3 k r o p l e  o l e j u  s i l i k o n o w e g o  OL ( p r o d u k o j i  f i rm y  B a y e r )

2 .  100 g p o l e s  50 /25  
320 g i zooyn  PTF
3 . 7 5  g k a t a l i z a t o r
7 9 . 7 8  g t o l u e n
3 k r o p l e  o l e j u  s i l i k o n o w e g o

Izooyny  PT,  PTF i  p o l e s y  5 5 /1 9 ,  50 /25  z o s t a ł y  d o s t a r c z o n e  p r z e z  Zakł ady 
Chemiczne w By dg oszczy .  I zooyny  i  p o l e s y  zm ie sz a n e ,  s ą  względem s i e b i e  o -  
b o j ę t n e  p r z e z  d ł u g i  o k r e s  c za su  (do 6 m i e s l ę o y ) .  Ob o j ę tn o ść  t a  z a n ik a  z 
c h w i l ą  doda n i a  k a t a l i z a t o r a .  W b a d a n i a c h  k a t a l i z a t o r  z o s t a ł  wprowadzony 
b e z p o ś r e d n i o  p r z e d  wykonaniem p r ó b e k .  Do t a k  p r zygo towanego  p o l i u r e t a n u  
wprowadzono n i e w i e l k ą  i l o ś ć  o l e j u  s i l i k o n o w e g o  OL, w c e l u  zap ew n ie n i a  
g ł a d k i e j ,  l ś n i ą c e j  po w ie r z ch n i  u twa rdzonego  p o l i u r e t a n u .  P r z e d  n a n i e s i e 
niem p r zy go t o w a ne j  masy powłokowej p o l i u r e t a n o w e j ,  t k a n i n ę  wymyto w t o 
l u e n i e  w c e l u  u s u n i ę c i a  z po w ie r z o h n l  t ł u s z o z u  i  i nnyoh  s u b s t a n o j i ,  mogą
cych  z m n ie j s zy ć  p r z y c z e p n o ś ć  p o l i u r e t a n u  do p o l i e s t r u .  S k l e j e n i a  dwu
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war s tw  t k a n i n y  ( n o ś n i k a )  wykonano na p r a s i e  h y d r a u l i c z n e j  o na p ęd z i e  r ę c z 
nym, w Z a k ł a d a c h  Gumowyoh Górn i c twa  w Z a b rz u .  P r ó b k i  t k a n i n y  nasączone  
roz twor em p o l i u r e t a n u ,  p r z y  zap ew n i en iu  odpowiedn iego  n a o i ą g u ,  p r zeby wa ły  
pod o b c i ąż e n i e m  1 ,962  kN (200 kG) ,  w t e m p e r a t u r z e  160°C,  p r z e z  o k re s  
15 min .  Otrzymane p r ó b k i  powleczono  roz tworem n i eu tw a r dzo neg o  p o l i u r e t a n u  
i  z awie szono  w s u s z a r c e  w t e m p e r a t u r z e  150°C,  na o k re s  20 -  25 min.

W d rug im  r o d z a j u  opraoowywanyoh t aśm s u b s t a n c j ą  ł ą o z ą o ą  i  p o w le k a j ą c ą  
w a r s twy  n o ś n i k a  J e s t  PCW o z a w a r t o ś c i  30$  z m i ę k s z a c z a .  W s k ł a d  p a s t y  PCW 
w o ho dz i :

PCW -  E 68 P (PCW e m u l s y j n y ,  p a s t o t w ó r c z y ) ,
f t a l a n  dwu -  b u t y l u ,  z a s to sowany  Jako zmlękozaoz ,
ba rw n ik  ( k o l o r  b r ą z o w y ) .

T k a n i n a ,  p r z e d  n a n i e s i e n i e m  na n i ą  po w ło k i ,  poddana by ł a  t ak im  samym z a 
biegom przygotowawczym Jak  w p rz ypadku  pok rywan ia  p o l i u r e t a n e m .  Tkanina  z 
n a n i e s i o n ą  na n i ą  wa r s twą  PCW pr zeb yw a ła  pod p r a s ą  w t e m p e r a t u r z e  180°C 
p r z e z  o k re s  15 min .  Po w y j ę c i u  spod p r a s y  o t r zymana  p róbka  t a śmy  b y ł a  i n 
t e n s y w n i e  oh ł odzona  w w o d z i e .

2 . 2 .  P r z e b i e g  badań

P r ó b k i  t a śm  t r a n s p o r t o w y o h  poddano badaniom wy tr zyma łośc iowym,  wed ług  
z a l e o e ń  norm DIN, gdyż d o t ą d  w k r a j u  n i e  opraoowano warunków odb io ru  t a śm 
t r a n s p o r t o w y c h  l e k k i e g o  t y p u .  Według DIN p r ó b k i  t aśm o wymiarach 10 x 
x  100 mm, p r z y  o b o l ą ż e n l u  s i ł ą  7 8 , 5  N(8kG) ,  powinny wykazywaó w yd łuż en i e  
r z ę d u  1%, a  p r z y  c z t e r o k r o t n y m  w zro śo i e  o b c i ą ż e n i a  powinny-wykazywaó t e ż  
c z t e r o k r o t n i e  w ię k sz e  w y d ł u ż e n i e .

P róby  r o z o i ą g a n l a  p rzep rowadzono na maszynie  w y t r zym a ło śc iow e j  f i r my  
- maler  o n a p ę d z i e  ręoznym i  z a k r e s i e  0 — 2000 N, p r z y  n a s t a w i e n i u  s i ł o m i e -  

r z a  na z a k r e s  1000 N.  Krzywe r o z c i ą g a n i a  z a r e j e s t r o w a n o  na u r z ą d z e n i u  3 a -  

mopi sząoym.

Pomiarów w y d łu żen i a  dokonano p r zy  o b c i ą ż e n i u  Pi  = 78 ,5  N (8 kG) 1 P ,  »
= 314 N (32 kG) .  Po nad to  o k r e ś l o n o  s i ł y  z rywająoe  t a śmy .  Dla po równan ia  
wyników,  bada n i a  wykonano na p róbkaoh p rzygotowanych  z gotowyoh t a ś m , s k l e -  
Jonyoh  dwu wars tw t k a n i n y  o r a z  o z y s t e j  t k a n i n y .

3 .  WYNIKI BADAŃ I  ICH DYSKUSJA

Szozegółowe  w yn i k i  z p rzeprowadzonych  badań za w ie r a  t a b l l o a  1.
A n a l i z u j ą c  dane o t r zymane w wyniku p r zeprowadzonych  b ad ań ,  w ld aó ,  że 

w ł a s n o ś c i  o t r zymanyoh  t aśm o d b i e g a j ą  n i e c o  od w a r t o ś o i  podanych w normaoh 
DIN.  Nie u d a ło  s i ę  o t r zymaó  wyd łuż en i a  1% p rzy  o b o l ą ż e n lu  s i ł ą  P1 = 7 8 , 5N 
1 w y d łu żen i a  4#  p r z y  o b o l ą ż e n l u  s i ł ą  P2 * 314 N.
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T a b l i c a  1

Wyn ik i . badań  t aśm t r a n s p o r t o w y c h

Lp.

9

Tworzywo Rodza j Rodzaj
P. , -78,5N P2-314  N

pow łok i p r ó b k i t k a n i n y A L
mm % A L

mm %
Lo

1 2 3 ' . 4 „  5 6 7 Ś 5 10
1 P o l i u r e t a n  

p p l e s 5 0 / 2 5  
iz 'ooyn PTF

s k l s j o n e ży ł ka +
p rz ęd z a 5 6 ,8 3 - - 1 ,57 7 3 ,2

2 _  fi _
s k l e j o n e
powleczo
ne

_  i? — 1,75 2 . 5 6 8 ,57 333,54 70

3
P o l i u r e t a n  
p o l e s 5 5 / 1 9  
i zo oyn  PT

s k l e j o n e — n _ 3 , 5 3 - - 166 ,8 7 6 , 9

4 _  n „ s k l e j o n e
p ow le cz .

_  « _ 1 ,5 2 , 1 3 8 9 , 77 343 ,3 8 1 , 8

5 _  fi _ s k l e j o n e
ż y łk a
p o l i e 
s t rowa

1 ,5 1 ,76 15 17,6 333,54 85

6 PCW—E68P — n —
ż.y łka 
p o l i e 
s t r owa

1 ,25 1 ,7 - - 28 4 ,5 73 ,7

7 _ Tl _ — w — _ u _ 1,25 1 , 8 11 15 ,8 402 ,2 6 9 , 3

8 _  11 „
s k l e j o n e
powleczo 
ne

_  u _ 1 1,24 10 12,4 363 80,4

9 _  w . _  n _

ży łka  
p o l i e 
s t r owa  
(3  war
s twy )

1,4 3 4 , 5 9 , 5 6 76 ,9 4 6 , 9

10 _  u —
żyłka
p o l i e 
s t r owa

3 ,5 4 ,6 - - 166,77 7 5 ,8

Wyniki  p r zep rowadzonych  badań wykazu j ą  Jednak pewną p r a w id ł o w o ś ć .  Bez 
wzg l ędu  na r o d z a j  powłok i  na n o ś n i k u ,  znaozny wpływ na z m n i e j s z e n i e  wyd łu 
ż e n i a  ma z a s t o s o w a n ie  dwu warstw nośn i ka  w m i e j s ce  j e d n e j  ( p róbka  5 i  10', 
7 i  10 -  t a b l i c a  1 ) .  Równocześnie  w id a ć ,  ż e  zn acz n i e  l e p s z e  w ł a s n o ś c i  ma
j ą  taśmy dodatkowo po k ry t e  na po w ie r z o hn i  wa r s twą  p o l i u r e t a n u  l ub  PCW 
(p róbka  1 1 2 ,  3 i ł ,  7 i  8 -  t a b l i c a  1 ) .  Ot r zymanie  w iększy ch  wydłużeń  w 
p róboe  1 1 3  n i ż  w p rób ce  5 t ł umaozy  s i ę  z ł ymi  w ła sn oś o i a m l  z a s t o so w an e j  
p r z ę d z y .
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4 .  WNIOSKI

W wyniku p r zep ro wadzo ny ch  badań  s t w i e r d z o n o :

-  d l a  t aśm t r a n s p o r t o w y c h  l e k k i e g o  t y p u ,  wykonanych z p r z ęd zy  i  ż y ł k i  po 
l i e s t r o w e j  p o k r y t y c h  p o l i u r e t a n e m  j a k  i  PCW n a j o d p o w i e d n i e j s z a  j e s t  
s t r u k t u r a  dwuwars twowa;

-  n a j k o r z y s t n i e j s z e  w ł a s n o ś c i  wy t rzyma łośc iowe  wykazu j ą  taśmy dodatkowo 
p o k r y t e  na p o w i e r z c h n i  wa r s twą  tworzywa (p róbka  2 ,  4 ,  8 ) ;

-  t aśmy t r a n s p o r t o w e  l e k k i e g o  t y p u  s k ł a d a j ą c e  s i ę  t y l k o  z dwu wars tw noś 
n i k a  p o s i a d a j ą  odpowiedn io  n i ż s z e  w ł a s n o ś c i  wy t r zyma łośc iowe  (p r ó bk a  1,

3 ,  7)f

-  maksymalną  w y t r z ym a ło śó  na ze rw an i e  p o s i a da  t aśma wykonana z t r z e c h  
wars tw n o śn i k a  (p róbka  9 ) .
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TEKKGJICriih UPOliSBOJtCTBA KOHfliii EPHLK JfEHT OEAErhEHHO TO THIIA 

P e s » m e

Pa3padcTaHa nperBapnTejrbHaa TexHororza  npoHaBojCTBa jieHT oórerueHHoro 
Tuna .  AeHTH H3 roTOBJieHHue aa  npazii  h Jiecra  noJiH3<J>npHoii c nomypeTaHOBOii u
ixorHBHHiiJixjiopHruoM oCcJiouKoWo Pi3roTOBJieHHbie jieHTH nosBepraJiKCB HcnuraHHaM 
npouHocTw. P a3 p a 6 o ia H H  pe3yrLTaTH  HCcrejoBaHHłi k b h b o j ,h .

THE TECHNOLOGY OF PRODUCTION OF LIGHT TYPE CONVENOR BELTS 

S u m m a r y

P r e l i m i n a r y  t a o h n o l o g y  o f  l i g h t  t ype  oonveyor  b e l t s  ha s  been'  worked 
o u t .  B e l t s  have been  made o f  y a r n  and p o l y e s t e r  g u t s  w i t h  a p o l y u r e t h a n e  
o r a t i n g  a s  w e l l  a s  PVC. The p ro du ced  b e l t s  were pu t  t o  t h e  s t r e n g h t  t e s t s .  
The r e s u l t s  o f  i n v e s t i g a t i o n s  and c o n c l u s i o n s  drawn from them have been  

worked o v e r .


