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NOWE KIERUNKI TECHNOLOGII ODLEWÓW ŻELIWNYCH NA 

APARATURĘ CHEMIC ZNĄ, POKRYWANĄ EMALIĄ 

KWASOODPORNĄ

S tre s z c z e n ie  .

W a r ty k u le  p rze d s taw io n o  w yn ik i badań nad doborem ż e liw a  o op tym al­

nym s k ła d z ie  chemicznym przeznaczonym  na odlewy autoklaw ów  pokrywanych 

e m a lią  kw asoodporną. U s ta lo n o  w w yniku badań k r y t e r i a  doboru  ż e liw a  na 

a p a r a tu r ę  chem iczną . Zbadano p rz e b ie g  zmian s t r u k tu r a ln y c h  i  w ła sn o śc i 

m echanicznych że liw a  w au to k law ach  w c z a s ie  p ro c e su  em alio w an ia , a na pod­

s ta w ie  uzyskanych  wyników opracowano w w arunkach p ro d ukcy jnych  wytyczne 

te c h n o lo g ic z n e  d la  o trzym yw ania w ysokojakościow ych odlewów pokrywanych 

e m a lią  kw asoodporną.

W prowadzenie ,

In te n sy w n ie  ro z w ija ją c y  s i ę  p rzem y sł chem iczny wymaga c ią g ły c h  dostaw  

a p a r a tu r y ,  sp o ś ró d  k tó r e j  dużą r o l ę  odgryw ają au tok law y  pokrywane e m a lią  

kw asoodporną. W s k ła d  każdego au to k law u , pokazanego na ry su n k u  1, wchodzą 

n a s tę p u ją c e  odlewy pokrywane e m a lią : k o c io ł ,  pokryw a, m ie sz ad ło  o ra z  o p ra ­

wa te rm om etru . Są to  odlewy o p r z e c ię tn e j  g ru b o ś c i  ś c ia n e k  od 25 do 30 mm. 

Odlewy poddawane s ą  w p r o c e s ie  em aliow ania trzy k ro tn e m u  w y ża rzan iu  w tem­

p e r a tu rz e  850°C p rz e z  o k re s  30 m in u t. P ierw szy  cykl w y żarzan ia  do tyczy  

odlewów surow ych, d ru g i po obróbce m e c h a n icz n e j, t r z e c i  n a to m ia s t  zw iąza­

ny j e s t  z w łaściwym  procesem  em aliow ania

W arunki te c h n ic z n e  o d b io ru  odlewów żeliwnych autoklaw ów  wymagają aby 
wykazywały one s t r u k tu r ę  p e r l i ty c z n o - f e r c y  ty c z n ą . bez w y d z ie leń  wolnego 

cem en ty tu . W łasn o śc i m echaniczne powinny odpowiadać k la s i e  Z120 po t r z y ­

krotnym p r o c e s ie  w y ż a rz a n ia . W procesie w y ża rz an i« , na sk u te k  rozkładu



p e r l i t u ,  w z ra s ta  i l o ś ć  f e r r y t u  o raz  w y d zie leń  g r a f i t u  a  tym samym obn iża­

j ą  s i ę  w łasn o śc i m echaniczne. H ależy w ięc wykonać odlew o odpowiednio 

wyższych w łasn o śc iach  m echanicznych. Ha p rz e sz k o d z ie  w s to so w an iu  że liw a
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E ys. 1 -  Ogólny widok au tok law u  że liw nego

wyjściowego wyższych k la s  s t o i  propagowana g łów nie p rz e z  em aliern ików  t e ­

o r i a ,  według k tó r e j  że liw o  pod em alię  powinno m ieć w ysoki s to p ie ń  n asy ce­

n ia  eu tek ty czn eg o  o raz  s t r u k tu r ę  z przew agą f e r r y t u .  T ak i p o g lą d , zdaniem  

au torów , n ie  j e s t  uzasad n io n y  i  z o s t a ł  ja k  s i ę  w ydaje p rz e n ie s io n y  z p ra k ­

ty k i  em aliow ania c ien k o śc ien n y c h  odlewów, g łów nie odlewów s a n i ta r ió w . 

Ponadto prow adzi do stosunkowo n i s k i e j  ja k o ś c i  odlewów, d uże j i l o ś c i  b ra ­

ków o raz  n ie d o trzy m a n ia  warunków te c h n ic z n y c h , g łów nie w o d n ie s ie n iu  do 

w łasn o śc i m echanicznych. Dane l i t e r a tu r o w e  [le12j p o d a ją  sk ła d y  chem iczne 

że liw a  przeznaczonego  na a p a ra tu rę  chem iczną pokrywanego em a lią  kwasood- 

p o rn ą . Wyznaczona w arto ść  s to p n ia  n a sy c e n ia  eu tek ty c zn e g o  Sc [ is ]  ty c h  

że liw  waha s i ę  w z a k r e s ie  od 0 ,9 0 e 1 ,1 4 . Żeliw o o podanym s to p n iu  n asy ce­

n ia  eu tek tycznego  n ie  odpowiada k la s ie  Z120 wymaganej p rz e z  w arunki te c h ­

n iczn e  o d b io ru  autoklaw ów .



Dobór ż e liw a  n a  odlewy a p a r a tu r y  chem icznej

0 doborze ż e liw a  na odlewy pokrywane e m a lią  kwaaoodporną decydu je  

s z e re g  czynników , z k tó ry c h  można sform ułow ać t r z y  k r y t e r i a .

1 . K ry teriu m  d o ty c zą ce  w ła s n o ś c i  m echanicznych , W wyniku przeprow a­

dzonych badać u s ta lo n o ,  że w y ża rz an ie  zw iązane z procesem  em aliow ania po­

woduje spadek  d o ra ź n e j w y trzy m a ło śc i na r o z c ią g a n ie  o około  5 kG/mm2 . Po- 

niev7aż zgodn ie  z warunkam i te ch n ic zn y m i o d b io ru  autoklaw ów  m inim alna wy­

trz y m a ło ść  na ro z c ią g a n ie  w inna w ynosić 20 kG/mm2 , a d la  n ie k tó ry c h  typów
p

autoklaw ów  25 kG/mm , n a le ż y  wykonać surowy odlew z że liw a  k la s y  Z125 lu b  

Z130. K ry te riu m  to  s u g e ru je  z a s to so w a n ie  ż e liw a  m odyfikowanego.

2 .K ry te riu m  w ypływ ające z p o s tę p u  w k o n s t r u k c j i  autoklaw ów . Zmiany 

w k o n s t r u k c j i  autoklaw ów  z m ie rz a ją  do o b n iż e n ia  ic h  c i ę ż a r u .  Uzyskać to  

można p o p rzez  z m n ie jsz e n ie  g ru b o ś c i  ś c ia n e k  p rz y  równoczesnym s to so w an iu  

ż e liw a  w yższej j a k o ś c i .  K ry te riu m  to  s u g e ru je  rów nież  wykonywanie odlewów 

z ż e liw a  m odyfikow anego.

3 .  K ry te riu m  w y n ik a jąc e  z warunków d o b re j p rz y c z e p n o śc i e m a li i  do po­

w ie rz c h n i odlewów. C zynnikam i, k tó r e  p o g a r s z a ją  p rzy czep n o ść  e m a li i  s ą :  

w y d z ie le n ia  g r a f i t u ,  wolny cem enty t lu b  in n e  w ę g lik i  o ra z  w trą c e n ia  o cha­

r a k te r z e  żużlowo-gazowym. K ry te riu m  to  su g e ru je  s to so w a n ie  do p ro d u k c ji  

odlewów autoklaw ów  ż e liw a  m odyfikow anego. W ykazuje ono stosunkow o m ałą 

i l o ś ć  w ęgla c a łk o w ite g o  p rz y  m aksym alnej i l o ś c i  w ęgla zw iązanego w a u te k -  

t o id z i e  i  stosunkow o m a łe j i l o ś c i  w y d z ie le ń  g r a f i t u .  Równocześnie g r a f i t  

w y stęp u je  w k o rz y s tn e j  fo rm ie  c h a r a k te ry z u ją c e j  s i ę  m ałą w ie lk o ś c ią  wy­

d z i e le ń .

W b ad a n ia ch  przeprow adzonych w w arunkach p ro d ukcy jnych  s ta ra n o  s ię  

dobrać  n a jw ła śc iw sz y  s k ła d  chem iczny że liw a  w c e lu  u z y sk a n ia  w odlewach 

w c h w il i  i c h  em aliow an ia  s t r u k tu r y  z a p e w n ia ją c e j odpow iednie w ła sn o śc i 

m echaniczne p rz y  ró w n o cześn ie  n a j l e p s z e j ,  m ożliw ej do o s ią g n ię c ia  p rzy ­

cz ep n o śc i e m a l i i .

W b a d a n ia c h , k tó ry c h  w y n ik i p rz e d s ta w io n o  w n in ie js z y m  a r ty k u le ,  

że liw o  otrzymywano z  że liw iak ó w  o ś r e d n ic y  ?00 mm ze  s ta ły m i z b io rn ik a m i.
o 2  /i

I lo ś ć  dmuchu w y n o s iła  110*115 n r/m  ra ta , te m p era tu r»  dmuchu 150 C, rozchód  

koksu wsadowego 16*18%.
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Ha odlewy pokrywane em alią  kwaeoodporną p rzeznaczone by ło  że liw o  

o sk ła d z ie  chemicznym zalecanym  p rz e z  Kom isję maszynową R.W .P.G. [?J* 

Z aw iera ł on i .C  -  3,30*3,7056, S i = 2,10*2,50% , Mn -  0,50*0,70% , P « 0 ,30*  

*0,60%, Srnay = 0,10%. W łasnośc i w ytrzym ałościow e te g o  że liw a  b y ły  bardzo 

n is k i e  i  wahały s i ę  w s ta n ie  lanym od 12*16 kG/mm . W wyniku w y żarzan ia  

związanego z procesem  em aliow ania d o raźn a  w ytrzym ałość n a  ro z c ią g a n ie  s p a -
p

d a ła  p o n iż e j 10 kG/mm » W łasnośc i w ytrzym ałościow e by ły  w ięc zan iżone  

o ponad 100% w sto su n k u  do wymagań warunków te ch n ic zn y c h  o d b io ru  a u to k la ­

wów. Wyniki pomiarów zmiany w a r to ś c i  w y trzy m ało śc i n a  ro z c ią g a n ie  w p ro ce ­

s i e  w yżarzan ia  p rzedstaw iono  na ry sunku  2 .

Rys. 2 -  Zmiana w y trzym ałośc i na ro z c ią g a n ie  w p ro c e s ie  w y ża rzan ia  że liw a  

stosow anego wg z a le c e ń  R.W .P.G. na odlewy autoklawów

Ha ly sunku  3 pokazano typowe p rzy k ła d y  m ik ro s tr u k tu r  że liw a  p rz e z n a ­

czonego na au tok law y.

Jak  to  wynika z p rzed staw io n y ch  m ik r o s tru k tu r ,  g r a f i t  w y stę p u je  w 

n ie k o rz y s tn e j  fo rm ie . Ma on p o s ta ć  dużych w y d z ie le ń . W ydz ie len ia  t e  po­

g a r s z a ją  zn aczn ie  p rzyczepność e m a l i i .  S t ru k tu ra  osnowy m etalow ej j e s t



f
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Rys. 3 -  Zmiany osnowy m etalow ej że liw a  o s k ła d z ie  wg z a le c e ń  R.W.P.G. 

w c z a s ie  p ro cesu  w yżarzan i*  p rzed  emaliowaniem

0 -  że liw o  n ie źa rz o n e

1 -  że liw o  po pierwszym cy k lu  w yżarzan ia  

I I  -  że liw o  po drugim  cy k lu  w yżarzan ia

I I I  -  że liw o  po trz e c im  cy k lu  w yżarzan ia

p e ń ity c z n o —f e r r y ty c z n a .  I lo ś ć  f e r r y t u  n ie  p rze k ra cza  10% pow ierzchni z g ła -  

d u . W c z a s ie  w yżarzan ia  m a le je  i l o ś ć  p e r l i t u  p rzy  równoczesnym odpowied­

nim w zro śc ie  i l o ś c i  f e r r y t u .  P rz e b ie g  ty c h  zmian z czase i w yżarzan ia po­

kazano na rysunku  4 . Po zakończonym p ro c e s ie  w yżarzan ia  o trzym uje s ię
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żeliw o fe rry ty c z n e  z małą i l o ś c i ą  p e r l i t u

HyB. 4 -  Wpływ czasu  w yżarzania na zmianę u d z ia łu  p e r l i t u  i  f e r r y t u  

w osnowie że liw a o sk ła d z ie  wg z a le ce ń  R.W.P.G.

Żeliwo to  [ 7] ,  charak teryzow ało  s i e  występowaniem sz e reg u  wad, spo­

śród  k tó rych  n a jc z ę ś c ie j  występowała porow atość pow ierzchni em aliow anej. 

Jedną z głównych przyczyn tw orzen ia  s ie  porów w e m a li i  kwasoodpornej 

autoklawów j e s t  obecność w ż e liw ie ,  a w sz c z e g ó ln o śc i na pow ierzchni o d le ­

wów, w trąceń  o ch a ra k te rz e  żużlowo-gazowym. W c e lu  zm n ie jszen ia  i l o ś c i  

w trąceń o c h a ra k te rz e  żużlowo-gazowym zastosow ano r a f in a c je  c ie k łe g o  że­

liw a azotem [16, 17] • Azot stosowany do r a f i n a c j i  n ie  b y ł oczyszczany 

i  pobierano  go z b u t l i .  W c z a s ie  r a f i n a c j i  można by ło  obserwować duże 

i l o ś c i  w ydzielanego ż u ż la . Po r a f i n a c j i  odlewy n ie  wykazywały ja k ic h k o l­

wiek wad powierzchniowych i  uznane z o s ta ły  za le p sz e  od do tychczas produ­

kowanych. W szystkie odlewy z o s ta ły  prawidłowo em aliowane.

Pomiar w ytrzym ałości na ro z c ią g a n ie  n ie  w ykazał wyraźnego wpływu r a ­

f i n a c j i  na w zrost t e j  w ła sn o śc i. Wyraźną zmianę o te n d e n c ji  zwyżkowej, 

wykazała g ę s to ść  badanego ż e liw a , prawdopodobnie z powodu u s u n ię c ia  w trą ­

ceń żużlowo-gazowych.

Na rysunku 5 pokazano wpływ r a f i n a c j i  że liw a azotem  na zmianę g ę s to ś c i .
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Hys. 5 -  Wpływ r a f i n a c j i  azotem  na g ę s to ść  że liw a  w wytopach dośw iadczal­

nych

Ze wzglgdu na t o ,  że r a f in a c j a  że liw a  azotem  j e s t  procesem  k ło p o t l i ­

wym i  wymaga dodatkowego oprzyrządow ania , mimo u zy sk an ia  zadaw alających  

wyników, w c z a s ie  prow adzenia prób zrezygnowano ze sto sow an ia  tego  z a b ie ­

gu tech n o lo g iczn eg o  w p ro d u k c ji  odlewów autoklawów,

W c e lu  o s ią g n ię c ia  s t a b i l i z a c j i  s t r u k tu r y  w p ro c e s ie  w yżarzan ia , 

a tym samym u zy sk an ia  odpow iednich w łasn o śc i m echanicznych, przeprow adzo­

no badan ia  z dodawaniem do że liw a  n ie w ie lk ic h  i l o ś c i  cyny lub  m ie d z i. Do­

dawano 0,1% cyny lu b  1% m iedzi o raz  0,05% cyny i  0,6% m ie d z i. Cynę i  miedś 

dodawano na rynnę spustow ą z b io rn ik a  ż e liw ia k a . Do prób stosowano żeliw o 

o s to p n iu  n asy c e n ia  eu tek tycznego  Sc = 0,91*0,94« Próby d a ły  jednak  nega­

tywne w y n ik i. Zgodnie z danymi lite ra tu ro w y m i fl3 ,'14 ,15] otrzymano p e r l i t y -  

z a c ję  s t r u k tu r y  w y jśc io w ej. Jednak w p ro c e s ie  w yżarzan ia  następow ał ro z ­

k ła d  p e r l i t u ,  co powodowało równoczesne o b n iż en ie  w łasn o śc i m echanicznych.

Przeprowadzono rów nież próby modyfikowania p rzy  zastosow an iu  ż e la z o ­

krzemu Si?5T o raz  wapniokrzemu FeSiCa30 z dodatkiem  zaprawy FeSii5g10 

w i l o ś c i  do 30%. Również i  t a  s e r i a  prób d a ła  negatywne w ynik i.



Do dalszych  badań wytypowano żeliw o modyfikowane żelazokrzemem S175T 

o g ra n u la c ji  1*3 mm.Wsad metalowy zestaw iono  z n as tęp u jący c h  składników» 

surówka 1H32 -  40 kg 20%

surówka ŁH22 -  40 kg 20%

złom żeliw ny obiegowy -  40 kg 20%

złom sta low y -  80 kg 40%

200 kg 100%

Do każdego naboju  dodawano 2 kg FeMn65o

Żeliwo wyjściowe do modyfikowania p o s ic d a ło  n a s tę p u ją c y  sk ła d  che­

miczny» C -  3,04*3,26% , S i -  1,59*1,89%, Mn -  0,84*1,06% , P -  0,09*0,16% ,

S = 0,05*0,11% . S to p ień  nasy cen ia  eu tek tycznego  teg o  że liw a w ahał s ie  

od 0 ,83*0 ,90 . M odyfikator w i l o ś c i  0,2*0,4%  dozowano na rynnę spustow ą 

z b io rn ik a . Tem peratura że liw a w ynosiła  1350*1370°C /m ierzona pirom etrem  

optycznym bez pop raw k i/. K ontro le  sk u te c z n o śc i m odyfikowania przeprow a­

dzano p rzez  o k re ś la n ie  zd o ln o śc i że liw a do g r a f i t y z a c j i  w p ró b ie  k linow ej 

zgodnie z PN-61/H-04675. Zgodnie z t ą  normą żeliw o  w yjściowe wykazywało 

numer k l in a  5*6. Po modyfikowaniu zdo lność  że liw a  do g r a f i t y z a c j i  odpowia­

d a ła  numerowi k l in a  8*9.

Zastosowany sk ła d  chemiczny zapew niał o trzym anie że liw a  o wytrzyma-
o

ło ś c i  na ro z c ią g a n ie  ponad 25 kG/mm , co pozw alało  zakw alifikow ać go 

w s ta n ie  lanym do k la sy  Z125 lub  do k la sy  Z130. Przeprowadzone badania 

zmiany w ytrzym ałości na ro z c ią g a n ie  w cn a s ie  poszczególnych etapów wyża-
O

rz a n ia  w p ro c e s ie  em aliowania wykazały spadek n ie  p rz e k ra c z a ją c y  5 kG/mm . 

P rzeb ieg  tych  zmian, ok reślony  na próbkach osobno lan y ch , pokazano ma 

rysunku 6.

Badaniom s tru k tu ra ln y m  po poszczególnych cyk lach  w yżarzan ia poddano 

żeliw o po modyfikowaniu 0,20% Si75T. Ma rysunku 7 pokazano zmiany osnowy 

metalowej tego  że liw a po ko le jn y ch  e tap ach  w yżarzan ia .

K orzystny wpływ modyfikowania wyraża s i e  miedzy innymi tym, że o tr z y ­

muje s ie  odlewy o le p s z e j  ja k o ś c i  pow ierzchn i, bez w ydzie leń  wolnego 

cem entytu w s t r u k tu r z e .  Żeliwo modyfikowane p rzed  wyżarzaniem wykazuje 

s t ru k tu rę  p e r l i ty c z n ą ,  n a to m ia s t po w yżarzan iu  w s tru k tu r z e  pojaw ia s i e  

f e r r y t  n ie  p rze k ra cza ją cy  k i lk u  p ro ce n t pow ierzchni zg ład u . P ra k ty c z n ie , 

żeliw o o s to p n iu  nasy cen ia  eu tek tycznego  Sc = 0 ,8 3 * 0 ,9 0 , modyfikowane
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S175T, po trzy k ro tn y m  w yżarzan iu  wykazuje s t r u k tu r ę  p e r l i ty c z n ą .

Rys. 6 -  Zmiany w ytrzym ałośc i na ro z c ią g a n ie  ż e liw a  modyfikowanego 

stosow anego na odlewy że liw ne autoklawów

0 s t a b i l i z a c j i  s t r u k tu r y  że liw a  modyfikowanego w p ro c e s ie  w yżarza­

n ia  św iadczą rów nież przeprow adzone pom iary g ę s to ś c i .  Wyniki pomiarów 

pokazano na ry sunku  8 .

n ie w ie lk i  spadek g ę s to ś c i  że liw a  modyfikowanego św iadczy o małym 

s to p n iu  zmian s t r u k tu r a ln y c h  i  wymiarowych, co j e s t  z jaw isk iem  k o rz y s t­

nym z punktu  w id zen ia  p ro ce su  em aliow ania .

Wykonane próby em aliow ania że liw a  modyfikowanego żelazokrzemem 

Si75T em alią  kw asoodpom ą d a ły  zad aw a la jące  w y n ik i. Żeliwo bardzo ła tw o 

pokrywało s i ę  e m a lią , po n ie w ie lk ie j  k o re k c ie  j e j  w spółczynnika ro z sz e ­

r z a ln o ś c i .  Em alia wykazywała bardzo  d ob rą  p rzy czep n o ść . H ie stw ierdzono  

rów nież po ro w a to śc i e m a li i ,  wady c h a ra k te ry s ty c z n e j w poprzedn io  s to s o ­

wanym p r o c e s ie .

Wobec u zy sk an ia  zadaw alających  wyników wprowadzono do p ro d u k c ji że­

liw o modyfikowane żelazokrzem em  Si75T . Przeprowadzono 17 wytopów s e r i i  

w drożeniowej [li>]. Odlano 48 odlewów kotłów  i  pokryw różnych w ie lk o ś c i .
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Hye. 7 -  Zmiany oonowy m etalow ej że liw a  modyfikowanego 0,20% Si75T 

w cz aa ie  p rocesu  w yżarzan ia  p rzed  emaliowaniem

0 -  żeliw o n ieża rzo n e

1 -  żeliw o po pierwezym cyk lu  w yżarzan ia 

I I  -  że liw o  po drugim cyk lu  w yżarzan ia

XII -  żeliw o po trz e c im  cyk lu  w yżarzan ia

W szystkie wykonane odlewy były  dobre , dobrze s i e  em aliowały i  n ie  było  

a n i jednego przypadku powtórnego em aliow ania.

Po a n a l iz ie  wytopów s e r i i  wdrożeniowej wprowadzono do p ro d u k c ji że­



liw o modyfikowane k la sy  Z125 i  Z130. P ozw oliło  to  w o sta tn ic h  trzech  

kwartałach 1971 roku  obniżyć i  u sta b ilizo w a ć  braki odlew nicze na p ozio­

mie 4%. I lo ś ć  wad z winy emaliowania w analogicznym  ok resie  ob n iży ła  a ię  

z 76 na 19,391«
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B ys. 8 -  Wpływ wyżarzania na g ę s to ś ć  że liw a;

1 -  że liw o  modyfikowane 0,20% Si75T

2 ,3  -  że liw o  o sk ła d z ie  wg za lec eń  B.W.P.G.

Wnioski

1. Modyfikowanie że liw a  zapewnia w s ta n ie  wyjściowym stru k tu rę p e r l i -  

tyczn ą  bez w yd zieleń  wolnego cem entytu.

2 .  Stosow anie że liw a  modyfikowanego zapewnia w gotowym od lew ie , po 

p ro ce s ie  trzykrotnego wyżarzania przez okres 30 minut w tem peraturze 

850°C, stru k tu rę p e r lity c z n ą  z zaw artośc ią  fe r r y tu  n ie  przekraczającą  

k ilk u  procent powierzchni zg ład u . Struktura ta  zapewnia pożądaną k lasę  

ż e liw a .

3 . Przeprowadzone próby w ykazały, że n ie s łu sz n e  j e s t  stosow anie na 

odlewy aparatury chem icznej pokrywanej em alią kwasoodporną że liw a  z a le ­

canego przez Komisje Maszynową R.W .P.G.. Żeliwo to  ż le  s i e  em aliuje



a odlewy wykazują n is k ie  w łasn o śc i m echaniczne. Żeliwo modyfikowane
o s tru k tu rz e  p e r l i ty c z n e j  j e s t  wbrew obecnym poglądom n a jb a r d z ie j  odpo­

wiednim m ateria łem  do p ro d u k c ji a p a ra tu ry  chem icznej.

4 . Zastosow anie że liw a modyfikowanego wyższych k la s  pozw oli, poprzez

zm niejszen ie  g ru b o śc i ś c ia n k i ,  na o b n iżen ie  c ię ż a ru  odlewów i  kosztów

w ytw arzania.
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H o B u e  H a n p a B J ie m ia  b  T exH O JiorH K  u y r y H H O r o  JWTbH 

H a X H M H U ecK yE a n n a p a T y p y ,  n o K p H B a e a y B  

KMCJIOTOCTOU K ok r a a a y p b E

P e  3  n  m e

3 ctaThe npeacTaBaeHH peayJibTaTH nccaesoBaHHÜ Hax najćopKok vyryHa 
c  onTKuaxLHHU XHUHHecKHU cocTaBOU, npenuasH aueH H uu a s a  o s iü b s » aBTöiuiaBOB, 

KOTopue uoKptiBaiOTca KMCjioTocToHKoii ra a 3 y p L B .

J  p e a y sb T a T e  nccjieaoB aH nü o n p e a e se H  KpHTepaß noaßopxH  s y r y n a  a a a  xhm h- 

uecK oii a n n a p a iy p u .  H ccaeaoB aH  T o ie  n p o u e c c  cTpyKTypHux npeSpameHHß h *»e- 

xaHHuecKHX CBoäcTE u y ry H a  b aBTOKjiaaax ap B peua 3MaJinpoBaHna. Ha ocaoB e 

nojryueHHUx p eay aŁ T aro B  pa3pa6oTaH H  s  upoM3BoacTBeHHHx ycaoB nax  T exH oao- 

rHUecKHe yxaaaHHa. u n s .  noxy<ieHKH b h c ck o k u h  e c tb c h h h x  o t s h b o k ,  ncKpuBaeiuix 

KSICJIOTOCTOÜKOii rJ ia3 y p b B .

New tr e n d s  in  th e  tech n o lo g y  o f  i r o n  

c a s t in g  f o r  chem ical a p p a ra tu s  coa ted  

w ith  a c id - r e s i s t i n g  enamel

S u m m a r y

The p ap e r d is c u s s e s  th e  r e s u l t s  o f  in v e s t ig a t io n s  concern ing  the
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choice o f o a s t iro n  w ith  an optim al chem ical com position  fo r  c a s tin g  

au to c lav es  coated  w ith  a c id - r e s i s t in g  enamel. In  r e s u l t  of th e se  in ­

v e s t ig a t io n s  c r i t e r i a  have been e s ta b l is h e d  f o r  the p ro p e r  cho ice  of 

c a s t  iro n  f o r  chem ical a p p a ra tu s . There have been in v e s t ig a te d  bo th  

-the s t r u c tu r a l  changes and th e  m echanical p r o p e r t ie s  o f c a s t  iro n  in  

a u to c la v e s , o ccu rrin g  w hile  th e  enamel i s  being  p u t on.

Basing on the  o b ta in ed  r e s u l t s  th e re  have been developed, on the in ­

d u s t r ia l  sc a le , te c h n o lo g ic a l in s t r u c t io n s  fo r  o b ta in in g  h ig h -q u a l i ty  

c a s tin g s  coated  w ith  a c id - r e s i s t in g  enam el.


