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JERZY SZYRAJEW

DZIALALNOSC KATEDRY OBROBKI SKRAWANIEM
ORAZ JEJ PERSPEKTYWY ROZWOJOWE

Katedra Obrobki Skrawaniem powstata w poczgtkowym okresie
organizacji Politechniki Slaskiej na terenie Krakowa» Po
przeniesieniu do Gliwic we wrzesniu 1945 r. otrzymata ona
nazwe Katedry Mechanicznej Technologii Materiatéw i byta
kierowana przez prof, dr Witolda Biernawskiego przy wspod«
udziale adiunktéow mgr inz, Jeremiasza Modtodeckiego i mgr
inz. Leonida Samsonowa,

W miejsce prowizorycznego, bardzo szczuptego pomiesz-
czenia w gmachu Wydziatu Chemicznego przy ul. Strzody 19
Katedra uzyskata w roku 1946 wieksze pomieszczenie w obec-
nym gmachu Wydziatu Mechanicznego przy ul. Powstancow 12,

W potowie 1948 r. kierownictwo Katedry przejat mgr inz,
Leszek Eker, rezygnujac jednak z tego stanowiska po Kkilku
miesigcach z powodu choroby. 0d 1949 r. do chwili obecnej
Katedrg kieruje doc, mgr inz. Jerzy Szyrajew.

W roku 1957 Katedra zmienida nazwe na Katedre Obrébki
Skrawaniem obejmujaca trzy zakkady,, a mianowicie: Zaktad
Obrébki Skrawaniem 1 Narzedzi, Zaktad Miernictwa Warszta-
towego oraz Zaktad Technologii Budowy Maszyn* W  Katedrze
jest obecnie zatrudnionych 21 pracownikéw, w tym 12 pra-
cownikoéw naukowo-dydaktycznych.

Podstawe dziatalnosci dydaktycznej i1 naukowo- badawczej
Katedry stanowig-dwa laboratoria, a mianowicie Pomiaréw
Warsztatowych i Obrobki Skrawaniem.

Laboratorium Pomiardéw Warsztatowych organizowane  bydo
od pierwszych dni istnienia Katedry i1 podjeto dziatalnosc¢
dydaktyczng juz w pazdzierniku 1945 r.

Dynamiczny rozwdj tego laboratorium jest zastuga mgr
inz. Jeremiasza Motodeckiego, ktéory dzieki swej zapobie-
gliwosci potrafit zgromadzi¢ bogata aparature pomiarowg na
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drodze darowizn z instytucji przemysdowych oraz zakupow z
kredytow inwestycyjnych. Obecnie Laboratorium Pomiaréw War-
sztatowych posiada komplety podstawowych narzedzi mierni-
czych 1 przyrzadéw, pomiarowych, pozwalajacych na prowadze-
nie ¢wiczen praktycznych w zakresie klasycznych pomiarow
ddugosci, kata oraz gtadkosci powierzchni. Wyposazone jest
ono takze w szereg urzadzen pomiarowych, jak np. aparature

do pomiaru uzebien itp. Duzg luke w wyposazeniu 1PW sta-
nowi brak profilografu - profilometru do badania gtadkosci
powierzchni.

G*ownym celem dydaktycznym Laboratorium jest zapoznawa-
nie studentow z podstawowymi Srodkami i metodami prowadze-
nia kontroli wymiarowej stosowanej w wytwarzaniu zamiennym.

Wiele urzadzen Laboratorium wykorzystywanych jest dla
celéw naukowo-badawczych przez pracownikow zaréwno Katedry
jak i1 innych Katedr Wydziatu i Uczelni.

Poczatki Laboratorium Obrébki Skrawaniem siegaja roku
1948, kiedy to w piwnicach budynku przy ul. Powstancow 12
zgromadzono i zainstalowano kilka obrabiarek.Y/¥asciwe Labo-
ratorium Obrobki Skrawaniem uzyskata Katedra w roku 1949
po przejeciu od Katedry Obrabiare” zak#adu produkcyjno-szko
leniowego o powierzchni, ok. 400 m przy ul. Wroctawskiej .

W latach poézniejszych (1955-57) dobudowano do pierwot-
nych pomieszczen hale o powierzchni ok. 100 m2,przystosowu-
jac ja do prowadzenia c¢wiczen warsztatowych na pierwszych
latach studidéw, Na pietrze uruchomiono szatnie, umywalnie,
ciemnie fotograficzng, pokdj pomiarowy oraz maidgsalke do
¢wiczen®

Mino bardzo duzego obcigzenia c¢wiczeniami (W niektorych
semestrach powyzej 40 godzin tygodniowo) w Laboratorium O-
bréblci Skrawaniem prowadzone sag prace badawcze a takze wy-
konywana jest prototypowa aparatura badawcza gitownie dla
katedr uczelni. Wspomniana aparatura budowana jest na zasa-
dach prac zleconych przez pracownikéw naukowc-techhicznych
oraz przez pracownikéw etatowych Zespotowego Gospodarstwa
Pomocniczego Politechniki. Slaskiej,

W skdad wyposazenia Laboratorium wchodzi obecnie ponad
30 obrabiarek, z ktérych 60% uzyskano po roku 1949. Otrzy-
mano je gtownie nieodptatnie z przemystu, a takze na  dro-
dze zakupow inwestycyjnych.

Laboratorium posiada obecnie miedzy iInnymi sztywnag to-
karkag o bezstopniowyn napedzie wrzeciona,hydrauliczny prze-
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stawny naped bezstopniowy oraz zespot Leonarda o mocy po-
wyzej 20 KW.

Do prac badawczych wykorzystywane sg posiadane obra-
biarki, przy czym stosowane jest w miare potrzeby ich prze-
budowywanie i1 adoptowanie niektérych zespotdéw np. dla ru-
chu posuwowego. Praktykowane jest réwniez, w Katedrze z ko-
niecznosci wypozyczanie potrzebnych obrabiarek z zakdadow
przemystowych 1 czasowe ich instalowanie w laboratorium.

Duzy brak wyposazenia stanowi niedostateczna elektrycz-
na aparatura pomiarowa do rejestracji przebiegbébw zmiennych
w czasie.

Dziatalnos¢ dydaktyczna

Katedra Obroébki Skrawaniem nalezy dc grupy Katedr Wydziatu
0 najwiekszym obcigzeniu dydaktycznym. Od poczatku swego
istnienia Katedra prowadzi wyk#ady i ¢wiczenia na studiach
dziennych macierzystego Wydziatu Mechanicznego, a takze
obstuguje wzglednie obstugiwata w zakresie dydaktyki, stu-
dia dzienne na Wydziatach? Mechaniczno-Knergetycznym,Elek-
trycznym i Goérniczym.

Znaczny wzrost obcigzenia zajeciami dydaktycznymi spo-
wodowato uruchomienie studidéw dla pracujacych, a w szcze-
gélnosci od roku 1951/52 studidw wieczorowych w Katowicach
od roku 1956/57 studidw zaocznych w Gliwicach oraz od ro-
ku 1961/62 studidéw terenowych.

Problematyka zaje¢ dydaktycznych Katedry ograniczajaca
sie w latach 1946-1948 do wyk#adow oraz ¢wiczeh z obrobki
skrawaniem i pomiardéw warsztatowych ulegda na przestrzeni
lat wybitnemu wzbogaceniu. W zwiazku z rozbudowg specjal-
nosci: «Obrabiarki, narzedzia i technologia budowy maszyn"
zmianami programowymi na innych specjalnosciach oraz wpro-
wadzeniem studiow dla pracujacych powstato szereg nowych
przedmiotéw. Na Wydziale Mechanicznym mozna obecnie  wyo-
drebni¢ trzy grupy wykdfadanych przedmiotédw, a mianowicie:

a) grupa przedmiotdow z zakresu obrobki skrawaniem i na-
rzedzi - obejmujaca "Obrébke skrawaniem'™, ‘''Podstawy
skrawania', "Teoria skrawania', '"Narzedzia skrawaja-

ce" itp.
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b) grupa przedmiotéw z zakresu technologii - obejmujaca
“Technologie budowy maszyn', "Technologie budowy ma-
szyn ciezkich', "Obrébke kot zebatych™, 'Automatyza-
cje obroébki skrawaniem'™, '"Przyrzady i uchwyty',"Ana-
lize wymiarowg tolerancji' itp.

Cc) grupa przedmiotéw z metrologii warsztatowej - obej-
mujgca "'miernictwo warsztatowe' oraz "‘Pomiary war-

sztatowe 1 pasowania'.

Oddzielng grupe przedmiotow prowadzonych przez Katedre
stanowig przedmioty wykdadane na innych Wydziatach Uczel-
ni, Obejmuja one problematyke mieszang z zakresu obrébki
skrawaniem, obrabiarek, technologii budowy maszyn i metro-

logii.
Réznorodnos¢ specjalnosci, kierunkéw i1 rodzajow studiodw
stwarza koniecznos¢ prowadzenia w Katedrze duzej ilosci

réoznych wyk#adéw i Ewiczen. Tak np, w roku 1963/64 pro-
wadzono w Katedrze na studiach dziennych i1 wieczorowych ok.
30 wykdadow i1 tylez cEwiczen tablicowych i laboratoryjnych
réoznigcych sie problematykg wzglednie zakresem. Dodatkowo
prowadzone byty uzupedniajace wyktady i ¢wiczenia na stu-
diach zaocznych w Gliwicach 1 w osrodkach terenowych.

Pewien poglad na dziatalnos¢ dydaktycznag oraz wzrost
zadan stawianych w tym zakresie Katedrze na przestrzeni 20-
lecia mogg da¢ niektore liczby statystyczne. Tak: np, ilosc¢
studentow, stuchajgcych poszczegdlnych wykdadéw i odrabia-
jJacych ¢éwiczenid w Katedrze, wynoszgaca w roku 1946/47 oko-
40 450, wzrosta w roku 1952/53 do okodo 2000, w roku 195°
1959 okoto 2500, zas$ w roku 1963/64 osiaggneta liczbe o-
koto 5000.

Znaczny wzrost ilosci studentéw w ostatnich latach pozo-
staje w zwigzku z rozbudowg studiow dla pracujacych.

Celem scharakteryzowania ilosci egzamindw i kolokwi éw
odbywanych w Katedrze podane liczby nalezatoby zwiekszyc
okoto 2-krotnie, uwzgledniajac w tym przecietnie trzy Kko-
lokwia z ¢wiczen w ciggu semestru, \%

Sposrod stale rosngcej liczby studentédw znaczny ich
procent odbywa studia na specjalnosci "Obrabiarki, narze-
dzia i1 technologia budowy maszyn". Specjalnos¢ ta prowa-
dzona jest na studiach dziennych, wieczorowych i zaocznych

Wydziatu Mechanicznego oraz w osrodkach terenowych w Opolu
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i Bielsku» Studenci omawianej specjalnosci wykonujag pra-
ce przejsciowe i1 dyplomowe w Katedrze Obroébki Skrawaniem
i w Katedrze Obrabiarek,

Na przestrzeni ostatniego dziesieciolecia ilos¢ prac
dyplomowych wykonywanych rocznie w Katedrze wahata sie w
granicach od okoto 60 do 120, przy czym w najblizszych la-
tach liczba ta bedzie nadal wzrasta¢. tacznie w okresie
od 1948/49 r . wykonano w Katedrze Obrobki Skrawaniem oko-
40 900 prac dyplomowych a wiec tylu wyksztatcono inzynie-
row o specjalnosci Katedry,

Problematyka prac dyplomowych w Katedrze Obroébki Skra-
waniem dotyczy gtownie projektowania procesow technologicz-
nych 4acznie z konstrukcjg przyrzaddéw i1 narzedzi,Prowadzo-
ne sg rowniez prace dyplomowe z zakresu projektowania [li-
nii wzglednie gniazd obrébczych, a takze - cho¢ w matym
procencie prace laboratoryjno-badawcze,

W szczegbélnosci na studiach dla pracujacych prowadzone
sg prace na tematy zgtoszone przez zaktady przemystowe i
wynikajgce z ich potrzeb produkcyjnych lub planéw postepu
technicznego.

Celem usprawnienia i1 polepszenia procesu nauczania o-
pracowano w Katedrze szereg pomocy dydaktycznych w postaci
tablic 1 skryptéw. Nalezy tu przede, wszystkim wymienic¢
komplet kilkudziesieciu tablic do projektowania technolo-
giil obrébki skrawaniem oraz skrypty: "Praktyczne zajecia
warsztatowe, Laboratorium Obrdébki Skrawaniem'Oses¢ 1 1 11,
<Tolerancje i pasowania'oraz''Miernictwo warsztatowe". Dwa
Ostatnie skrypty przeznaczone sa gtownie dla studiow za-
oeznych.

Dziakalnos$.¢ naukowo-badawcza

Katedra Obroébki Skrawaniem od okoto 15 lat, gtéwne kie-
runki dziatalnosci badawczej obrato, stosownie do potrzeb
przemystu Slaskiego, skrawalnos¢ materiatdéw oraz skrawnosc¢
narzedzi. Prowadzono réwniez prace z zakresu badania sit
skrawania, cieczy chdodzgaco-smarujagcych, niektdérych metod
wykanczania powierzchni oraz budowy aparatury pomiarowej .



48 Jerzy Szyrajew

W dziedzinie skrawalnosci metarialdw zajmowano sie me-
todyka badania skrawalnosci oraz skrawalnoscig stali auto-
matowej, materiatéw trudno obrabialnych 1 tworzyw sztucz-
nych,

W roku 1949 opracowano w Katedrze 1 zastosowano prakty-
cznie skroécony sposob wyznaczania wskaznika okresowej szyb-
kosci skrawania przy toczeniu wzdtuznym. Sposéb ten bedacy
modyfikacjg metody toczenia promieniowego polega na wzdiuz
nym toczeniu probki z wzrastajacg szybkoscia skrawania w
spos6b ciggly, proporcjonalnie do drogi narzedzia. Na pod-
stawie Kilku prébnych skrawan przeprowadzonych przy réz-
nych przyspieszeniach mozna wyznaczy¢ w danych  warunkach
okresowa szybkos¢ skrawania.

Celem sprawdzenia przydatnosci skréconych préb dokony-
wanych z wzrastajaca szybkoscia skrawania, przeprowadzono
badania poréwnawcze w stosunku do metody naturalnego zuzy-
cia przy skrawaniu stali 35, W tym celu réwniez wykonano
prace polegajaca na badaniu parametrow liniowego zuzycia
ostrza przy skrawaniu zeliwa w warunkach obrébki przy sta-
4ych 1 zmieniajacych sie w sposob ciggly szybkosSciach skra-
wania, Obie grupy badan wykazaty réznice wskaznikéw okre-
sowej szybkosci skrawania wyznaczonych metodg skrécong i
ddugotrwatg w granicach rzedu 4 do 8%,

Obecnie w Katedrze kontynuowana jest praca majgca na
celu ustalenie praktycznej metodyki badania  podstawowych
wskaznikéw skrawalnosci stali automatowej,

W grupie prac dotyczacych skrawalnosci stali automato-
wej ustalono charakterystyke skrawalnosci stali PS8 oraz
na przestrzeni ostatnich dwoch lat przeprowadzono obszer-
ne badania skrawalnosci stali A10 i AION, W pracach tych

na podstawie badania wskaznikéw skrawalnosci ustalono
wptyw zawartosci azotu, obroébki cieplnej oraz stopnia
zgniotu przy ciggnieniu na okresowga szybkosé¢ skrawania,

gtadkos¢ powierzchni oraz rodzaj widra, Wyniki badan po-
siadaja praktyczne znaczenie dla hutnictwa.

W ramach wspédpracy z Instytutem Metalurgii telaza prze-
widziane sg dalsze prace w tej dziedzinie, majgce na celu
w pierwszej kolejnosci poprawe skrawalnosci 3tali. automa-
towej Al2,

Grupa prac z zakresu skrawalnosci materiatow trudno

obrabialnych obejmuje tematy dotyczgace zeliw oraz stali
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austenitycznych. Jako prace wykonane wymieni¢ tu nalezy ba-
dania nad wptywem skdadu chemicznego na wskaznik okresowej
szybkosci skrawania przy toczeniu zeliw niklowo-miedziowych
stosowanych w produkcji armatury kwasoodpornej oraz badania
skrawalnosci zeliwa chromo-niklowego, stosowanego na  walce
hutnicze,

W ostatniej pracy dokonano doboru optymalnego gatunku spie-
kanych weglikéw 1 geometrii ostrza dla toczenia  pohwykan-
czajacego zeliwa o twardosci 400 HB, zasS w najblizszej przy-
sztosci planowana jest podobna praca dotyczaca zeliwa o]
twardosci 75-85 HS. Praktycznym celem wspomnianych prac jest
usprawnienie obrébki walcéw hutniczych,

W ramach problematyki z zakresu skrawalnosci trudno-
obrabialnych stali wykonywana jest obecnie praca obejmuja-
ca badania nad procesem skrawania przy wierceniu austeni-
tycznej stali kwasoodpornej 1H18NIT,

Jako planowane na najblizsze lata, wymieni¢ nalezy bada-
nia nad wptywem wstepnego zgniotu na skrawalnos¢  austeni-
tycznej stali G18H3 oraz badania nad doborem optymalnychwa-
runkéw obroébki staliwa OP10 o wysokiej zawartosci wegla i
chromu uzywanego w produkcji pomp,

W grupie tematdow z zakresu skrawalnosci tworzyw sztucz-
nych wykonano w Katedrze dwie prace badawcze. Pierwsza z
nich dotyczyta frezowania celuloidu stosowanego do  wyrobu
opra¢ okularowych, W pracy tej obok analizy optymalnej geo-
metriil ostrza ustalono charakterystyke skrawalnosci celu-
loidu celem stworzenia podstaw do mechanizacji obrobki o-
praw okularowych. Druga praca z tej dziedziny dotyczyta
przecinania pi4a termoutwardzalnych tworzyw fenolowo-farmal-
dehydowych wzmocnionych tkaning szklang, W ramach pracy zba
dano wptyw parametréw Skrawania na sidy, temperatury i zu-
zycie ostrza pity z weglikéw spiekanych oraz ustalono wnio-
ski o praktycznym znaczeniu dla przemystu, W planie dal-
szych prac Katedry przewidziane sg podobne badania nad o-
brébka tworzyw epoksydowych, melaminowych i silikonowych
wzmocnionych wkoknem szklanym.

W dziedzinie skrawalnosci narzedzi Katedra w  ramach
wspotpracy z Instytutem Metalurgii Zelaza w Gliwicach pro-
wadzi od przeszto 10 lat badania dotyczgace stali szybkotng-
cych, Jako pierwsze z nich wymieni¢ nalezy badania majace
na celu wyjasnienie wpdywu rodzaju wsadu oraz sposobu od-
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tleniania stali szybkotngcej w piecu elektrycznym na whkas-
nosci skrawne narzedzi, W ramach pracy badano skrécong me-
toda toczenia wzdtuznego z wzrastajaca szybkoscig wskaznika
okresowej szybkosci skrawania nozy wykonanych ze stali SW18
uzyskanej z pieciu wytopdw przy zastosowaniu trzech metod
odtleniania, Wyniki badan wykorzystano w hutnictwie.

Kolejna praca dotyczy#a badania wpdywu obrébki podzero-
wej na whkasnosci skrawne stali SK5 i1 SW18« Badano tu,podob-
nie jak w poprzedniej pracy, wskazniki okresowej szybkosci
skrawania przy toczeniu stali 35 dla nozy poddanych trzy-
krotnemu odpuszczaniu oraz réznymwariantom odpuszczania i
oziebiania w granicach temperatur do -180°C, Badania wyka-
zaty wzrost o 4-8% okresowej szybkosci skrawania dla nozy
poddanych obrébce podzercwej.

Szerszym zagadnieniem stanowigcym temat badan Katedry
jest wptyw segregacji weglikéw w stali szybkotngcej na wlas-
nosci skrawne narzedzi, W ramach tego tematu zostaty dotad
przeprowadzone skrécone badania wskaznikow trwatosci ostrzy
ze stalil SWI8 o réznej segregacji i1 Kkierunkowosci rozkdadu
weglikow wzgledem gtéwnej krawedzi skrawajacej. Na podsta-
wie uzyskanych wynikoéw mozna sadzi¢, ze segregacja  viegli-
kéw nie posiada wiekszego wptywu na okres trwatosci w wa-
runkach duzego termicznego obcigzenia ostrza, jakie wyste-
puje przy proébach skréconych.

Obecne zamierzenia Katedry idg w Kkierunku przeprowadzenia
doktadnych badan wpdywu segregacji 1 kierunkowosci weglikow
na Scieranie sie ostrza w roznych warunkach obroébki,

Do innych prac z omawianej dziedziny, wykonanych w Ka-
tedrze naleza porownawcze badania skrawnosci frezow ze sta-
li SW18 kutej i oclewangj metodg wytopionych modeli oraz
obszerne badania whkasnosci skrawnych wierte4,Ostatnia pra-
ca prowadzona rownolegle w Instytucie Metalurgii Zelaza mia-
4a na celu rozeznanie jakosci wiertet produkowanych w Kkra-
ju, Badaniami objeto ponad 270 wierted produkcji whoskiej,
niemieckiej, szwedzkiej 1 ZSRR oraz wiertda krajowe ze sta-
li SW18, SY/9 i 3W?Mo frezowane i walcowane nowo wprowadzo-
ng metoda opracowang w Centralnym Laboratorium Obroébki Pla-
stycznej w Poznaniu,

W dalszych planach Katedra Obrobki Skrawaniem przewiduje
rozszerzenie tematyki badan skrawalnosci réwniez na spie-
kane wegliki, *
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W zakresie badan dotyczacych sit skrawania wykonano w
Katedrze prace majaca na celu analize odksztatcen, sit tar-
cia 1 naprezen w strefie skrawania oraz powigzanie sit

skrawania z odksztatceniami 1 whkasnosciami wytrzymatosciowy-
mi materiatu skrawanego* Badania prowadzono przy swobodnym
skrawaniu stali weglowej o zawartosci 0,4% C i przeszto 60
wariantach warunkach skrawania (szybkosci, posuwu i1 geome-
trii ostrza). W czasie préb mierzono skfadowe sity skrawa-
nia, wyznaczano wspodczynniki speczenia, a takze dokonywano
badan metalograficznych warstwy zahamowanej* Uzyskane wyni-
ki skonfrontowano z wynikami innych badan w tej dziedzinie
a w szczeg6lnosci badaniami Merchanta*

W dziedzinie badania cieczy smaru.iaco-chtodzacych wyko-
nano w Katedrze obszerng prace obejmujaca badania znacznej
ilosci olejow o réznych skdadnikach podstawowych i réznych
dodatkach powierzchniowo-aktywnych* Badania prowadzono me-
toda wiercenia stali 45 przy statej sile poosiowej wzgled-
nie metodg pomiaru momentu obrotowego przy wierceniu ze
statym posuwem. Jako wskazniki pordownawcze przyjeto gtebo-
kos¢ nawierconego otworu wykonanego przez wzorcowe wiertdo
przy okreslonej ilosci obrotéw, wzglednie prace potrzebng
do zamiany na widéry objetosci 1 cm3 materiatu skrawanego*

Badania wykazaty najkorzystniejsze wskazniki dla miesza-
nek sporzadzonych na bazie oleju solarowego, gaczu parafi-
nowego oraz oleju wrzecionowego z dodatkami wosku synte-
tycznego, kwasu tduszczowego podestylacyjnego oraz kwasu
thuszczowego tranowego™

W zakresie badan metod wykohczania powierzchni wykonano
w Katedrze dwie prace. Pierwsza z nich dotyczacag rolowania
prowadzono w celu ustalenia wptywu sity docisku, posuwu,
liczby przejs¢ oraz gtadkosci wyjsciowej na gtadkoscé po-
wierzchni rolowanej* Badania prowadzono przy rolowaniu
trzech gatunkéw stali weglowej w stanie surowym 1 wyzarzo-
nym normalizujgco oraz dwéch gatunkéw stali stopowej o roz-
nym stopniu ulepszenia. Na podstawie badan ustalono wpdyw
whasnosci mechanicznych materiatu na gtadkos¢ powierzchni
oraz opracowano praktyczne wzory sdtuzgce dla doboru parame-
tréw rolowania przy uzyciu rolki o Srednicy 55 mm 1 promie-
niu zaokraglenia 30 mm.

Niezaleznie od wspomnianych badann dokonano w Katedrze
préb ustalenia na podstawie roznych prac doswiadczalnych ta
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kich ogolnych parametréw, ktore charakteryzowatyby proces
ze wzgledu na osiggang gtadkos¢ powierzchni przy réznych
odmianach powierzchniowej obrdébki zgniotem«

Druga z prac dotyczyta gtadkosciowego frezowania stali-
wa 1 25 gtowicg o jednym szerokim ostrzu« W ramach pracy
ustalono jako najodpowiedniejszy materiat ostrza  spiekane
wegliki gat« SO5« Zbadano wpdyw szybkosci skrawania, gtebo-
koSci 1 posuwu oraz tepienia sie ostrza na gtadkosc po-
wierzchni, a takze parametrow skrawania na zuzycie ostrza.
Na podstawie badan ustalono praktyczne wnioski«

W zakresie budowy aparatury opracowano i zbudowano w
Katedrze na przestrzeni 15 lat szereg pomiarowych prototy-
powych przyrzadéw. Dla oceny gtadkosci powierzchni.  zapro-
Jektowany i wykonany zostat przy wspotpracy Katedry Radio-
techniki Politechniki Slaskiej prototyp przyrzadu pojemno-
Sciowego, Przyrzad ten oparto na zasadzie zmian pojemnosci
kondensatora utworzonego przez koncéwke pomiarowg i1 przed-
miot sprawdzany.

Inne urzadzenie prototypowe stuzgace do badania  gtadko-
Sci powierzchni oparto na pomiarze oporu przepdywu powie-
trza« Wykorzystano tu przyrzad "'SolexM ze specjalnie opra-
cowang koncowka pomiarowg«

Do pomiaru sit skrawania zaprojektowano i zbudowano tréj-
sktadowy sitomierz z czujnikami pojemnosciowymi. Zasade je-
go dziatania «ato na pomiarze zmian czestotliwosci w ukda-
dzie kondensatoréw zasilanych z generatora o wysokiej frek-
wencji. Szczegdtowe badania wspomnianego sidomierza w cza-
sie jJego pracy przy zastosowaniu cechowania statycznego i
dynamicznego pozwolity na ustalenie wytycznych dla kon-
strukcji tego rodzaju przyrzadéw.

Jako wazniejsze z innych prototypowych przyrzadéw do po-
miaru oporéw skrawania, zaprojektowanych i wykonanych w
Katedrze, wymieni¢ nalezy przyrzad do pomiaru momentu przy
wierceniu oparty na magnetosprezystosci oraz rdzne sitomie-
rze wyposazone w czujniki pneumatyczne lub tensometryczne.
Dla przeprowadzenia pomiaréw wielkosci liniowych metodami
pneumatycznymi opracowano i zbudowano kilka prototypow czuj-
nikow* dziatajgcych na zasadzie przepkywomierzy gazowych ze
wskaznikiem ptywakowym (rotametr).

Urzadzeniem zastugujacym na szerszg wzmianke jest zapro-
Jjektowany w Katedrze przyrzad kontrolno-alarmowy dla maszyn
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narazonych na szkody gornicze® Przyrzad posiada dwie poziomni-
ce obserwowane przez fotodiody® ktére z kolei poprzez wzmac—
niacz tranzystorowy zalgaczaja sygnat swietlny po osiggnieciu
pewnej nastawionej z gory wartosci wychylenia przyrzadu od po-
ziomu. W Katedrze zbudowano kilka prototypow omawianych  urza-
dzen i1 zainstalowano je w jednym ze Slaskich zakdaddéw budowy

maszyn .
W Katedrze Obrébki Skrawaniem prowadzone sa cztery prace
doktorskie, z ktdorych jedna dotyczaca skrawalnosci tworzyw

sztucznych wzmocnionych tkaning szklang jest zakoiiczona. Bardzo
duze obcigzenie dydaktyczne nie sprzyja dziatalnosci publicy-
stycznej pracownikéw Katedry, mimo to posiadajg oni w Swym
dorobku trzy opracowania ksigzkowe oraz ponad 40 innych publi-
kacji .

Wspoédpraca z przemystem
W minionym XX-leciu wiekszos¢ prac na zlecenie przemystu pro-

wadzono w zaktadach dziatajacych przy Katedrze. Ponadto  opra-
cowano szereg zagadnien przemystowych w ramach prac doktorskich

i dyplomowych, prowadzono dla przemystu konsultacje, sporza-
dzano ekspertyzy oraz organizowano odczyty w zakdadach pracy,
kursy aktualizacji wiedzy technicznej i konferencje naukowo-
techniczne.

W Zakdadzie Obroébki Skrawaniem i Narzedzi wykonano na  pod-
stawie dokumentacji wkasnej lub dostarczonej szereg prototypo-
wych urzadzen badawczych i pomiarowo-kontrolnych, m.in. stano-
wisko do badania przyczepnosci, pekzarki, roézne typy indykato-
réow, manometréw, przyrzady do badania odksztatcen materiatow
kruchych, spoistosci wsadu kokscwniozego itd.

Zakdad Miernictwa Warsztatowego dokonywal szeregu pomiarow
maszyn i urzadzen. Szczegdlnie istotne dla potrzeb przemystu
Slaskiego okazaty sie pomiary zachowania sie obrabiarek, ma-
szyn drukarskich, silnikéw parowych i innych ciezkich maszyn,
pracujacych na terenach zagrozonych szkodami gérniczymi. Prace
te zostaly przeprowadzone przez Katedre Obrobki Skrawaniem  po
raz pierwszy w Polsce. Poza tym z ciekawszych prac pomiarowych
warto wymieni¢ przeprowadzenie analizy wymiarowej 1  pomiardw
przektadni obiegowych, skonstruowanie 1 wykonanie urzadzeh do

kontroli wymiarowej +ozysk sporzadzonych ze spiekanych prosz-
kéw metali oraz pomiary narzedzi specjalnych.
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W Zakdadzie Technologii Budowy Maszyn opracowano szereg
proceséw technologicznych wraz z konstrukcjg narzedzi 1 przy-
rzadéw specjalnych, m.in. dla czesci armatury  kwasoodpornej,
przektadni Slimakowych wielozwojowych, uchwytéw do  elektrod,
sit bebnowych ze stali kwasoodpornej itd. Poza tym wykonano
kilka projektow techniczno-technologicznych nowych zakdadow
przemystowych, m.in. dla Fabryki Urzadzen Sygnalizacyjnych w
Zorach oraz opracowano zakozenia projektowe rozbudowy i mo-
dernizacji kilku zak¥adéw.

Oprocz prac prowadzonych w ramach Katedry kilku, pracowni-
kow brato udziat w opracowywaniu referatéow i koreferatdédw pro-
jJjektéw rozbudowy sSlaskich zakdadow przemystowych oraz stuzyto
konsultacjami z zakresu obrébki skrawaniem i technologii budo-
wy maszyn.

Katedra Obroébki Skrawaniem wniosta rowniez swoj udziat we
wdrazanie postepu technicznego w zakdadach przemystu Slaskie-
go, opiniujac wiele wnioskéw racjonalizatorskich oraz  prowa-
dzac na terenie réznych zakkadéw akcje odczytowo-szkoleniowg.

Przy wspodpracy z SIMP Katedra Obrobki Skrawaniem, zgod-
nie z kierunkiem dziatalnosci naukowej, zorganizowata w  roku
1963 krajowg konferencje naukowo-techniczng na temat skrawak-
nosci materiatdw konstrukcyjnych, w czasie ktorej pracownicy
Katedry wygtosili 5 referatéow naukowych. Réwniez wspélnie z
SIMP Katedra prowadzita kilka kurséw z zakresu miernictwa war-
sztatowego dla pracownikéw dziakéw kontroli technicznej zakda-
déw przemystowych.)



