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ZYGMUNT WUSATCWSKI

DZIALALNOSC KATEDRY PRZEROBKI PLASTYCZNEJ
ORAZ JEJ PERSPEKTYWY ROZWOJOWE

Katedra prowadzi specjalnos¢ T-1002 *""Maszyny i Technologia
Przerébki Plastycznej'*
W ramach specjalnosci zawarte sg grupy problemowe;

Grupa 1 - prace z zakresu teorii 1 technologii przeroébki
plastycznej metali.

Grupa Il - prace teoretyczno-projektowe z zakresu maszyn
do przerdébki plastycznej oraz aparatury pomiarowej .

Grupa 11l - prace teoretyczne i projektowe z zakresu prze-
robki plastycznej tworzyw sztucznych oraz konstrukcji odpo-

wiednich maszyn do przerébki tworzyw sztucznych.

Dziatalnos¢ Katedry przy nazwie Katedra Walcownictwa i Kuz-
nictwa do 1957 r® rozpoczeta sie w dniu 1 pazdziernika 1945 r.
Funkcje kierownika w latach 1945 do 1960 pednit prof. mgr inz.
Klaudiusz Filasiewicz.

W 1957 r. Katedra otrzymuje obecng nazwe Przeroébki Plas-
tycznej. Od roku 1960 prowadzi jag prof. dr inz. Zygmunt Wusa-
towski .

Praca Katedry rozwijata sie w nastepujacych podstawowych
kierunkach; organizacyjnym, dydaktycznym, naukowym oraz wspot-
pracy z przemystem. Pomimo istnienia trzech zakkadow pokrywa**
jJacyctrswojag dziatalnos¢ z grupami problemowymi naszej spe-
cjalnosci, podstawowe wyposazenie Katedry w urzadzenia, apa-
rature pomiarowg itp0 bardzo niewiele sie zmienido w  okresie
XX*“lecia.

Jedynym istniejacym urzadzeniem jeszcze dziakajacym jest
walcarka do walcowania na gorgco ustawiona z braku miejsca w
hali technologicznej IMZ. Przywieziona Z Politechniki Wroc-
tawskiej w 1949 r., pochodzi Z czaséw niemieckich od prof.
Tafla 1906 Te Nadmienié trzeba, ze réwniez walcarka do walco-
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wania na zimno, z ktérej korzystamy w ¢Ewiczeniach laborato-
ryjnych w pracach przejsciowych i dyplomowych a stanowiacg
wlasnos¢ Instytutu przedstawia obecnie zabytek archeologiczny,
godny umieszczenia w muzeum historii techniki* W obecnym
stanie nie nadaje sie do dalszej pracy naukowej i dydaktycz-
nej -

Okres 20 - lat istnienia Katedry niewiele zmienit w  jej

podstawowym wyposazeniu w urzgadzeniach i aparaturze pomia-
rowej. Projektowana od ponad 10 lat hala technologiczna dla
Katedry przy ul. Powstancéw, ciagle nie ma okreslonego termi-
nu realizacji.
Podawane terminy po roku 1970 rozpoczecia tej inwestycji sq
nie do przyjecia dla Katedry, gdyz IMZ w ciagu najblizszych
2 lat zmienia obie walcarki w swojej hali technologicznej,czy-
li zamierza postawi¢ zespot walcarek goracych i nowoczesnhng
walcarke zimng likwidujgc przy tym naszg istniejacgq walcarke
z r. 1906.

W ten sposéb zmuszeni zostanieny do przerwania ¢wiczehn la-
boratoryjnych zgodnie z ufozonym planem prac przejsciowych
oraz dyplomowych z zakresu technologii 1 pomiaréw walcowania.

Pracownia przerdbki tworzyw sztucznych

W zwigzku z przemianowaniem w roku 1957 Katedry na Katedre
Przerdbki Plastycznej w roku akad. 1956/57 wprowadzonoyna Wy-
dziale Mechanicznym na naszej specjalizacji wykdady i Cwi-
czenia z "Technologii przerébki tworzyw sztucznych™.

W nastepnych latach zamiast c¢wiczen wprowadzono laborato-
rium przerébki tworzyw sztucznych.

Réwnolegle z rozpoczeciem wykdaddéw z tej nowej dziddziny,
w Katedrze rozpoezeto organizacje laboratorium.

W czerwcu 1957 r. zakupiono 30-tonowa prase hydrauliczng
PHK 30 do przetwdrstwa tworzyw termoutwardzalnych.

We wrzesniu 1958 zakupiono matg laboratoryjng 21 - gramowa
wtryskarke do tworzyw termoplastycznych, a w styczniu 1959 r.
Zak¥ad Odlewnictwa Politechniki Slaskiej przekazat Katedrze
zgrzewarke do zgrzewania folii igielitowej pradami  wysokiej
czestotliwosci.

W pazdzierniku 1960 r. otrzymano z importu (KRD) aparaty
do badania wytrzymatosci cieplnej wg Martensa oraz do badania
odpornosci na zar wg Schramma.
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W lipcu 1962 r. zakupiono w H.I0 w Warszawie pistolet '‘Lech
1" do ptomieniowego natryskiwania proszkowymi tworzywami,a w
lutym 1963 r. pistolet "Pasta 61" (Lech 2) do natryskiwania
pasty PCW oraz fluidyzator do pokrywania metali tworzywami
sztucznymi .

W/ marcu 1963 r. otrzymano grubosciomierz do folii (HRD). W
styczniu 1964 r. Katedra odkupi4a od huty Lenina aparat TZO
do badania tdocznosci blach i1 laminatéw metodg Engelhardta-
-Grossa. W maju 1963 zakupiono oporowg zgrzewarke do tworzyw
sztucznych. Wreszcie w lipcu 1964 r. uzyskano z importu (HRD)
pistolet do natryskiwania pastg PCW, a w listopadzie 1964 r.
aparat do badania wytrzymatosci cieplnej wg Vicata oraz w
lipcu 1964 r. uniwersalny twardosciomierz do metali i tworzyw
sztucznych.

\V/ miedzyczasie zakupiono lub otrzymano nieodptatnie urzg-
dzenia pomocnicze takie, jak matryce do tworzyw  sztucznych,
ptyty grzejne i suszarke.

\V/ laboratorium tym wykonano szereg prac badawczych  doty-
czacych wprowadzenia do przemystu tworzyw sztucznych.

Ha przeszkodzie dalszemu rozwojowi pracowni tworzyw sztucz-
nych stoi dotkliwy brak odpowiednich pomieszczeri. Cenna, pre-
cyzyjna aparatura jest stale przenoszona z miejsca ha miejsce.
Takie warunki pracy dziatajg hamujgco na prowadzenie prac na-
ukowo-badawczych 1 dalszy rozwdj dydaktyki .

W dziedzinie dydaktyki Katedra Przerdébki Plastycznej 0-
procz. naszej specjalnosci prowadzi wykdady na studiach dzien-
nych specjalnosci Metaloznawstwo oraz Obrabiarki, narzedzia i
obrébka skrawaniem. Ponadto pracownicy Katedry prowadza  wy-
k#ady na Wydziale Mechanicznym i Hutniczym WST w  Katowicach
oraz obstuguja punkty konsultacyjne i osrodki,stacjonarne w
Bielsku i Opolu.

\/ zakresie ilosci oraz jakosci opracowanych skryptéw i1 po-
drecznikow osiagniecia pracownikéw Katedry naleza do  czolto-
wych.

Jeszcze w 1947 roku prof. K. Pilasiewicz wydaje skrypt
"Walcownietwo', obejmujac nim podstawowe wiadomosci z zakresu,
teorii i1 technologii walcowania.

Rownoczesnie ukazuje sie podrecznik prof. Filasiewicsa
pt. ""Technologia metali™ wyd. 1, Krakéw, 1947 r. o nakdadzie
ok. 5,tys. egzemplarzy® Podrecznik ten zawiera podstawowe wu*-
domosci z zakresu metalurgii, metali niezelaznych oraz stali,
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a takze wiadomosci z zasadniczych proceséw przerobki plastycz-

nej jakimi sg walcownictwo, kuznictwo i ciggarstwo. Ten sam
podrecznik ukazat sie w Wydawn. Slask, Katowice, 1954 jako dru-
gie wydanie znacznie rozszerzone 1 zmienione o nakdadzie 10

tys. egzemplarzy. Jest on nadal wykorzystywany przy wykdadach
technologii oraz konstrukcji maszyn przerdbki plastycznej.

Prof. Wusatowski wydaje w Katowicach 1943/49 tdumaczenie
podrecznika W. Trinksa pt. "Kalibrowanie walcéw" wraz z atla-
sem. Nastepnie w Wydawn. Slask, Katowice, 1952 ukazuje sie je-
go podstawowy podrecznik pt® 'Podstawy procesu walcowania',kto-
ry otrzymuje 11 nagrode za najlepsze opracowanie autorskie w
1952 roku* Zawiera on podstawowe wiadomosci z teorii procesow
walcowania, obliczen wytrzymatosciowych walcéw oraz  kalibro-
wania walcéw.

W roku 1960 w tym samym wydawnictwie ukazuje sie podrecz-
nik znacznie rozszerzony i uzupedniony pt. "Podstawy walcowa-
nia'. Zawiera on nastepujgace nowe czescij zjawiska wystepujace
w metalu plastycznie odksztatconym i zasady plastycznego  od-
ksztatcenia. Gbjetosd tego podrecznika wynosi 471 str.

Z kolei ten sam podrecznik takze znacznie zmieniony, roz-
szerzony i przerobiony ukazuje sie jako thumaczenie , niemiec-
kie "Grundlagen des Walzens', Verlag fir Grudnstoffindustrie,
Leipzig, 1963 r., w objetosci 691 stiron. Ten sam podrecznik na
zlecenie Wydawnictwa Pergamon Press - Oxford zostat  przetdu-
maczony na jezyk angielski i znajduje sie w druku w Wydawnic-
twie Slask pt. "Fundamentals of Rolling"®

W roku 1959 profd Wusatowski opracowat cz. | skryptu dla
naszej specjalizacji pt. "Laboratorium Przerébki Plastycznej"
cz.1"Walcownictwo'z atlasemOZgodnie z tym skryptem odbywaja
sie zajecia laboratoryjne, a jest to jedyny skrypt tego rodza-
Jju w Polsceo

W roku 1954 ukazuj® sie dwutomowa praca zbiorowa pod re-
dakcja prof® Z® Wusatowskiego ''Piece grzewcze walcownicze i
kuznicze"® Jest to jedyny podrecznik tego typu w kraju. Stuzy
on do wyk#adow "‘ple©3 grzewcze'® Zostat on przetdumaczony na
Jjezyk niemiecki jaka Warmofen fur Walzwerks und Schmieden,VE3
Verlag Technik, Berlin, 1959 r®

Prof® 29 Wusatowski opracowat rozdziat "Walcowanie na gora-
co" w Poradniku Mechanika t. 111, cs® 1-2, Wyd. 11U, Warszawa,
1953/54, VAA® 1V, Warszawa, 1957.
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Eracownicy Katedry S. Koncewicz i1 J. Bursa sg autorami roz-
dziatu "lhznictwo" w Matym Poradniku Hutnika', Katowice, 1960,

a prof« Z* lusatowski rozdziatu "Przerobka plastyczna™ -oraz
"Walcowanie™ w tym samym poradniku.
110S¢ prac przejsciowych wykonanych w Katedrze w okresie

20 lat wynosi 264, prac inzynierskich zawodowych 45 oraz ma-
gisterskich 182 przy czym sg to prace magisterskie ze studium
dziennego oraz -studium wieczorowego dla pracujacych.

Dziatalnos¢ naukowa

W szeregu konsekwentnie rozwijanych prac nad zagadnieniem ply-
niecia metalu w procesie walcowania na gorgco osiaggnelismy juz.
wyniki. zezwalajgce na opracowanie naukowych metod kalibrowa-
nia walcow.

WyjsSciowym zatozeniem w catosSci naszych badan byta  zasada
stalej objetosci metalu w procesie odksztatcenia drogg walco-
wania na gorgco. Jak wykazaty doswiadczenia laboratoryjne i
ruchowe» obliczenie kalibrowa¢ w oparciu o uzyskane przez nas
wyniki daja bardzo dobre.wyniki w postaci dokdtadnego okresle-
nia ptyniecia metalu, czyli dobrze wypednionych wykrojéw, whka-
Sciwej jakosci wyrobow i zmniejszenia zuzycia walcow*

Catos¢ dotychczasowych prac obejmujgca teorie i - technolo-
gie na gorgco stwarza mozliwosS¢ sprawdzenia i obliczenia kali-
browa¢ na podstawie przeliczen matematycznych.

1

Badania teorii i -praktyki kalibrowania walcow

Zadaniem kalibrowania walcow jest taki dobor wymiardw i ksztak-
tow kolejnych wykrojéw wycietych w walcach, odksztatcajacych
metal, aby otrzymywany wyréb walcowany byt maksymalnie zblizo-
ny do nominalnych wymiaréw przewidzianych normami. Sposéb do-
boru wykrojéow opierat sie do niedawna w naszym kraju, jak. i w
znacznym stopniu na catym Swiecie, na intuicji i ddugoletnim
doswiadczeniu praktycznym kalibrowania. Istniejgce w literatu-
rze i praktyce metody obliczeniowe bydy czysto empiryczne, nie
oparte o naukowg analize zjawisk plyniecia metalu, a wyniki, o-
trzymywane odbiegaty od zamierzonych. W rezultacie koniecz-

nym byto wprowadzenie poprawek i zmian w wykrojach wg  rutyny
i wyczucia kalibrowania.
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Catoksztatt prac naukowo-badawczych i ustugowo- badawczych
umozliwit zastgpienie czysto przypadkowej 1 empirycznej''sztu-
ki kalibrowania™ wiedzga, opartg o naukowe zasady mechaniki
odksztatcen, potwierdzonej doswiadczalnie badaniem zjawisk
ptyniecia metalu w czasie jego odksztalcenia w szczelinie wal-
cowniczej»

Cykl rozpatrywanych prac obejmuje okres po wyzwoleniu Pol-
ski ludowej w latach od 1945 do czasu obecnego, w ktorym pod
kierownictwem prof» 2» Wusatowskiego powstata '‘polska szkoka
kalibrowania walcow™.

Dziatalnos¢ prof. Wusatowskiego i kierowanego przez niego
zespotu pracownikéw naukowych przyniosta w wyniku szereg roz-
wigzan teoretycznych oraz wprowadzenia ich do praktyki hutni-
czej.

Metody opracowane w tym cyklu badawczym zostaly przyjete i
uznane w naszym kraju, jak i za granicq.

Teoretyczna strona kalibrowania walcéw zostata szczegotowo
zanalizowana i1 zbadana w szeregu prac naukowo-badawczych. Te-
maty prac wigzac sie wzajemnie daja pedny rozwdj nauki kali-
browania. W fazie wstepnej zbadano i ujeto w formie matema-
tycznej phyniecia metalu przy odksztatceniu na plaskiej becz-
ce walca® Nastepnie w szeregu pracach okreslono wptyw parame-
trow, zwigzanych z whkasnosciami Fizyoznymi odksztatcanego me-
talu, jak i czynnikami zewnetrznymi - predkoscig i  tempera-
turg odksztalcenia. Konsekwentnie rozszerzono zagadnienie na
przypadki odksztatcenia metalu w wykrojach o geometrycznie
prostych ksztaktach*

Z kolei zbadano i ujeto matematycznie przypadki walcowania
w wykrojach o) ksztattach nieregularnych i nie-
symetrycznych. Przeanalizowano rowniez wpdyw tarcia 1 zuzycia
narzedzi, znajdujac odpowiednie zaleznosci matematyczne*

Doc. dr S. Koncewicz, a p6zniej dr K. Rytel przeprowadzili
obszerng analize wzoréw na rozszerzenie. Z analizy tej wyni-
ka, ze chociaz wzor Ekelunda daje dobre wyniki, to jednak ze
wzgledu na nieprawiddowg jego budowe nie wskazane jest  jego
stosowanie.

Z wykonanej oceny wynika, ze wzor Z. Wusatowskiego  odpo-
wiada najbardziej warunkom rzeczywistym. Na podobnym pozio-
mie mozna oceni¢ wzory radzieckie Zototnikowa i Czekmariewa.Z
mysla o usprawnieniu obliczania-ukfadéw ciaggkych, a takze
kalibrowania ukdtadéw “ciaghlych S. Koncewicz wyprowadzi+  wzor
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na kat plaszczyzny podziatowej przy zachodzacym rozszerzeniu.
Wzor ten podstawiony do zaleznosci na wyprzedzenie Z*  Wusa-
towskiego daje najbardziej poprawne wartosci do obliczania
wyprzedzania. Potwierdzidy to ostatnie pomiary B. Kamerduty,z
ktérych wynika, ze wzor na wyprzedzenie Z, Y/usatowskiego z
katem S, Koncewicza daje najlepsze wyniki we wszystkich przy-
padkach zachodzacego rozszerzenia*

Wazna cechag odroézniajacq metody badan "‘polskiej szkoty
kalibrowania™ od metod zagranicznych jest stosowanie we
wszystkich przypadkach kalibrowania bezwymiarowych  jednoli-
tych wspétczynnikow odksztakcenia co pozwala na
syntetyczne ujecie zjawiska w kotlinie walcowania I  umozli-
wia porownywanie parametrow walcowania dla wszystkich  przy-
padkéw odksztakcenia*

Wartos¢ wykonywanych prac podnosi fakt, ze za opracowanie
tematéw pracownicy naukowi Instytutu Metalurgii Zelaza i Po-
litechniki Slaskiej uzyskali w wyniku przeprowadzonych prze-
wodéw na Akademii Gorniczo-Hutniczej i Politechnice Slaskiej
4 stopnie naukowe doktoréw nauk technicznych i 2 stopnie nau-
kowe docenta.

Dalsze 3 przewody z zakresu kalibrowania sg w -toku. Znacz-
ny sukces osiggnely prace Zespolu za granicag, gdzie  zostaly
one uznane jako nowoczesna szkota kalibrowania walcéw. Miedzy
innymi metody opracowane przez Zespot znajduja sie w progra-
mie Uczelni Technicznych w Anglii, CSR, ZSPH, KRD. W HRF o-
pracowano odpowiednie suwaki pomocnicze do obliczen.

Badania intensyfikacji procesu walcowania drogg teoretycznych
obliczen i1 pomiaréw (Naciski walcowania, opory odksztalcenia.,
moment.y walcowania)

Wyznaczenie ilosciowego i1 jakoSciowego przebiegu  parametréw
sitowych procesu walcowania jest zagadnieniem z4ozonym i
trudnym. Prawiddowa eksploatacja istniejacych walcowni i1 pro-
Jjektowanie nowych urzadzeni wymaga przeprowadzenia znacznej i-
losci obliczen zaréwno wytrzymatosciowych, energetycznych, jak
tez przebiegéw czasowych. Obliczenia gtéwnych parametrow pro-
cesu dokonywano przy pomocy metod upraszczajacych zjawisko
walcowania i bez uwzglednienia wpdywu umocnienia sie metalu,
eMetody te dla okreslonych warunkéw dawaty poprawne wyniki .
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Dazenia projektantéw do projektowania konstrukcji o technicz-
nie uzasadnionej wytrzymatosci i technologow do okreslenia wa-
runkéw optymalnego przebiegu procesu bydy przyczyna podjecia
prac naukowo-badawczych nad opracowaniem teoretycznym od-
ksztatcenia i sposobow obliczania podstawowych parametréw pro-
cesu. Stale doskonalone metody obliczen mimo. wzrastajgcej do-
k#adnosci okreslenia parametréow zawsze jednak zawierajg w So-
bie element niepewnosci .

Z tych powodow w nowoczesnej technice teoretyczne obliczenia
kontroluje sie pomiarami prowadzonymi za pomocag specjalnie
przystosowanych metod.

Dzieki wlhasnym opracowaniom urzadzen pomiarowych dla potrzeb
walcownictwa, stworzono mozliwosS¢ prowadzenia tego typu badan*
Opracowana aparatura w IMZ, wykorzystywana w laboratorium,
przyczynida sie do stworzenia bazy pomiarowej w hutnictwie w
zakresie pomiarow walcowni. Umozliwido to racjonalng intensy-
fikacje procesu walcowania oraz opracowanie wkasciwej techno-
logii gniotéow na starych walcowniach i nowo budowanych  urza-
dzeniach.

Prace teoretyczne z zakresu oporow odksztatcenia i1 metod
obliczeniowych oraz pomiary maja donioste znaczenie prak-
tyczne. Wykorzystanie ich przyniosto duze korzysci ekonomicz-
ne.

Teorie odksztatcen przy walcowaniu rozwijano od wielu. lat
nie uzyskujac jednakze jednoznacznych rozwigzan. Zespdék, pra-
cownikéw pod kierunkiem Z. Wusatowskiego wkaczyt sie w te roz-
wazania dokonujgc systematycznego sprawdzenia opracowanych me-
tod.

taczagc teoretyczne analizy z praktyka wytypowat najlepsze

metody, jakimi nalezy postugiwac¢ sie w konkretnych przypad-
kach prowadzenia obliczen.
Réwniez doc. Koncewicz poswiecit duzo wysitku zagadnieniu wy-
znaczania prawidfowego nacisku oraz opordow odksztakcenia w
procesach walcowania. Przeksztatcit on wartosci pomiarowe Coo-
ka, wytrzymatosci plastycznej kilku stali, na wzory przydatne
do obliczen praktycznych. Hastepnie poddat bardzo obszernej i
zmudnej analizie zagadnienie predkosci odksztatcenia wzgledne-
go w procesie walcowania. W swej pracy habilitacyjnej wprowa-
dzit+ wzory ogolnie przydatne do celdw praktycznych — jak réw-
niez teoretycznych.
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W podobny sposéb prof. Wusatowski i mgr Kuschka dokonali
oceny teorii walcowania w swietle wkasnych pomiaréw N as* 1962»
Zostaty wybrane do oceny wzory rosyjskie Celikowa 1 Ootowina-
-Tiagunowa, szwedzki Ekelunda, wegierski Gelejego i angielskiej
Orowana-Pascoe oraz Gooka-Mc Cruma. W prébach kontrolnych pizo-
badano walcowanie, walcujac gniotami do 90%.

Poréwnujac wyniki sSrednich oporéw odksztatcenia  pomierzo-
nych z obliczonymi wynika, ze dla probek kwadratowych w caty»
zakresie gniotow otrzymuje sie wartosci obliczone za duze.Réz-
nice tych stosunkéw sag bardzo duze i malejg przy waskim plas-
kowniku.

Przy walcowaniu szerokiego ptaskownika otrzymuje sie wiek-
sze przyblizenie wartosci obliczonych do pomierzonych, szcze-
go6lnie dla wzordow Celikowa 1 Gotowina-Siagunowa.

Z. Wusatowski i J. ludyga wykonali réwniez bardzo  ciekawe
pomiary w 1960 r. wpdywu dodatkowego tarcia w wykrojach skrzyn-
kowych, walcujac proébki kwadratowe oraz ptaskowniki w  warun-
kach ograniczonego rozszerzenia. Dla pordéwnania walcowano te
same probki w tych samych warunkach przy catkowicie swobodnym
rozszerzeniu. Jako wyniki tych badan otrzymano wartosci wphy-
wu dodatkowego tarcia o boczne $Soianki wykroju na wielkosci
naciskow, Sredniego oporu odksztatcenia, a takze momentu wal-
cowania. Wielkosci te ujete w wykresy pozwalajg na wyznaczenie
prawidfowych powyzszych wartosci w warunkach walcowania z o
graniczonym rozszerzeniem*

Wykorzystanie praktyczne

Prowadzone prace znalazty swoje praktyczne wykorzystanie. Za-
rowno obliczenia teoretyczne jak i pomiary praktyczne wyko-
rzystano gtownie dla intensyfikacji pracy istniejgcych zespo-
+ow walcowniczych. W wielu przypadkach pomiary i obliczenia
stanowidy podstawy do projektowania nowego urzadzenia lub
sprawnego oddania do ruchu urzadzenia nowego.

Publikac.ie Katedry
Wyniki 1 dociekania prowadzonych prac bydy przedmiotem publi-

kacji zarowno w technicznej prasie krajowej, jak 1 zagranicz-
nej. Na zaproszenie organizatorow prace te referowano na kra-
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3owych 2jazdach urzadzanych przez PAN, Polskie Towarzystwo
Mechaniki Teoretycznej i Stosowanej, SIMP oraz SITPH. Problemy
opracowywane dla poszczegolnych zainteresowanych, kazdorazowo
otrzymywaty swoje sprawozdanie i bydy dyskutowane na oddziel-
nych zamknietych zebraniach. Czes$¢ prac byta referowana na
zjazdach zagranicznych (ND, Y.R,, Anglia).

11oS¢ publikacji Katedry, a takze ich jakos¢ i ogélny roz-
gtos oraz znajomos¢ nalezy do czotowych, nie tylko na naszym
Wydziale, ale w skali Uczelni. 110S¢ ta wynosi 235 publikacji
drukiem z czego:
prac publikowanych naukowych - 60, w tym 15 publikowanych w
Arch. Hutnictwa PAN.
0 wartosci i rozglosie tych prac swiadczy to, ze 64 byto thu-
maczone na jezyki obce: niemiecki, rosyjski, angielski, fran-
cuski, czeski i wkoski.

Catkowita ilos¢ skryptéw napisana przez pracownikéw Katedry
wynosi - 6. Roéwniez prac o typie obszernych monografii nauko-

wych jest - 8, zas$ publikacji o typie réznych podrecznikow
ksigzkowych - 19, z czego - 2 ukazaty sie drukiem w jJezyku
niemieckim: "Warmoéfen fir Walzwerke und Schmiede”, Berlin,

1959 r. 1 "Grundlagen des Walzens™”, Leipzig, 1963 r. W  druku
znajduje sie obecnie 20 podrecznik jako thumaczenie na  jezyk
angielski, "Fundamental of Rolling"” dla Pergamon Press Oxford.

Badania walcowania na gorgco duzymi gniotami

Znany obecnie cykl badan walcowania stali duzymi gniotami W
zakresach od 50% do 90% rozpoczedy prace Bi Hodernego dla miek-
kiej stali weglowej. Ustalono w niej wspédczynniki wydtuzenia
i rozszerzenia dla réznego ksztaktu probek. Nastepnie w  pra-
cach P. Kunerta przeanalizowano wyprzedzanie i szybkosci wal-
cowania, ktore zezwolidy na ustalenie potozenia kata ptasz-
czyzny podziatowej w zaleznosci od gniotu, rozszerzenia i tem-
peratury walcowania.

Uzupednienie tych badann stanowig préby Z..Wusatowskiego i
B. Hodernego majgace na celu ustalenie wpdywu duzych gniotow
na strukture walcowanych stali, pedng analize si+ I  momentdéw
wystepujacych przy walcowaniu duzymi gniotami. Nastepny z ko-*
lei cykl badan walcowania duzymi gniotami stanowidy préby W.
Goreckiego, E. Judyckiego i P. Wiecka, dla stali 0,35% C.Préby



Dziatalnos¢ Katedry Przerdbki Plastycznej <xo 115

te wykonane i przeprowadzone w sposob zupednie podobny»stwier-
dzaja zupednie mozliwosSci takiego procesu<>
Dalszy etap stanowig badania Kucharskiego i Krawczyka nad

walcowaniem stali 0,55% C duzymi, gniotami na goraco. Stwier-
dzidy one zupetng mozliwos¢ ich wykorzystania praktycznego«
Wreszcie ostatnie wyniki préb Je Firli i 1« Nowaka stwier-

dzity, ze z zupednym powodzeniem mozna walcowa¢ duzymi gniota-
mi na goraco stal wysokostopowg chromowg 2H17« W oparciu o te
préby i wyniki So Klima, Po Sycha oraz Ho -Winszezyk wykonali
projekt walcowni i.walcowania duzymi gniotami na gorgco  jako
zespotu hutniczego« Wykorzystali oni. do tego celu istniejace
w hucie Bobrek, a nie wykorzystane dwie walcarki quarto gorace
oraz zwijarke« Projekt wstepny wykazat poprawnos$¢ nowej tech-
nologii oraz przydatnos¢ wybranych agregatow produkcyjnychjEe-
stety nie zostat on wykorzystany dotychczas przez hutnictwo
stali.

Do naukowej dziatalnosci Katedry nalezy zaliczy¢ jeszcze prze-
wody doktorskie i habilitacyjne.

Prof. K. Filasiewicz byt recenzentem 2 przewodéw habilita-
cyjnych pracownikéw wkasnej Katedry a takze promotorem ich
przewodéw doktorskich.

Poza tym prof. Filasiewicz opracowat 4 recenzje dla przewodéw
doktorskich oraz 4 opinie dla otrzymania tytutu prof. nadzwy-
czajhego 1 zwyczajnego.

Prof. Z. Wusatowski byd promotorem 3 przewoddéw doktor-
skich oraz recenzentem 1 przewodu habilitacyjnego w Katedrze.
Byt on ponadto recenzentem w 11 przewodach doktorskich. Opra-

cowat réwniez 5 - opinii potrzebnych do otrzymania tytuhu,
prof. zwyczajnego i nadzwyczajnego oraz 12 - opinii na  samo-
dzielnego pracownika naukowo-badawczego pracownikow nauko-
wych.

W Katedrze przeprowadzono 5 przewodéw doktorskich oraz 2

przewody habilitacyjne.

Wspotpraca z przemystem
Katedra Przerébki Plastycznej prowadzi wspédprace z przemysdem
w trzech kierunkach:

1) prace konstrukcyjne prowadzone poprzednio przez prof. K»
Filasiewicza, a obecnie doc. S. Koncewicza,
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2) prace technologiczne pod kierunkiem prof. Z.  Wusatow-
skiego,

3) przerébka plastyczna tworzyw sztucznych pod kierunkiem
mgr J. Bursy.

Z grupy prac konstrukcyjnych nalezy podkresli¢ prace doty-
czace obliczenia i konstrukcji chtodni walcowniczych (J. Ma-
dejski®)* nozyc latajacych do pretéw (J. Pakosz), zwijaka do
bednarki walcowania na goraco (J. Jedruszewski) i1 elektryfi-
kacji zgniatacza na, jednej z hut krajowych (J. Kirszensztej—
na). Dokumentacja piecow kuzniczych dla KRLD .(Koreanska Repu-
blika Ludowo Demokratyczna). Dokumentacja zmechanizowanych
piecow do hartowania 1 odpuszczania pidr i sprezyn resorowych
dla Wytwoérni Konstrukcji Stalowych "Konstal*" w Chorzowie.

Do rownie ciekawych rozwigzah wykonanych z mysla o dalszym
praktycznym wykorzystaniu nalezy projekt walcowni doswiad-
czalnej dla Instytutu Metalurgii Zelaza w Gliwicach do  proéb
walcowania na goraco, wykonany przez Zesp&t absolwentéw  na-
szej Katedry: W. Andrzejewskiego, L. Czerskiego, A. Koz4ow-
skiego oraz Z. Przybycienia.

Projekt wstepny zakdtadat walcarke wstepng duo oraz trio
0 zmiennych Srednicach walcow oraz zesp&t wykanczajacy ztozo-
ny z ukdadu ciggtego 5-klatek w uktadzie typu szwedzkiego.Wy-
konane prace obejmowaty zardwno projekt technologiczny, jJak
rowniez obliczenia wytrzymatosciowe i projekt  konstrukcyjny
tych walcarek*

Podobnym projektem wykonanym réwniez dla Instytutu Meta-
lurgii Zelaza by¥ projekt walcarki doswiadczalnej do walco-
wania na zimno, wykonany przez zespot absolwentow J. Grabow-
skiego, H. Iltalskiego, M. Tyszkowskiego i C. Wgsowskiego* O-
pracowanie obejmuje technologie oraz projekt walcarki w ukda-
dzie duo oraz quarto ze zwijarkami o indywidualnej regulacji.

Z prac technologicznych wyrézni¢ nalezy prace S*Cywinhskze-
go o walcowaniu wstepnym kos na walcarce okresowej. Prace te
stanowig rzadka u nas probe wykorzystania walcowania  perio-
dycznego w oparciu o0 uprzednie teoretyczne rozwigzanie. Proby
wykonane wspélnie z J. Nowotarskim catkiem potwierdzidy po-
prawnos¢ tej technologii.

J. Nowotarski opracowat takze nowoczesng technologie pro-
dukcji dopatek turbinowych o statym przekroju droga walcowa-
nia na goraco i przeciggania na zirgno. Podane rozwigzanie sfa
40 sie jedyng metodg otrzymania tego typu dopatek dla przemy-



Dziatalnos¢ Katedry Przerobki Plastycznej ... 117

stu, poniewaz przyniosto powazne oszczednosci w stosunku do
konwencjonalnych metod®

Wreszcie T. Katarzynski podat technologie walcowania bime-
talowych rur stalowych, pokrytych wewngtrz albo zewngtrz mie-
dzia. Proby wykazaty poprawnos¢ nowej metody, majacej na celu
zmniejszenie deficytu miedzi.

Zakdad Tworzyw Sztucznych (W organizacji) prowadzi badania
nad wkasnosciami tworzyw sztucznych, bada mozliwosSci stosowa-
nia ich w budowie maszyn, opracowuje technologie i dokumenta-
cje prototypowych urzadzen do ich przerébki (np. technologia
i urzadzenia do produkcji platali, rur, pretow i ksztadtom
wnikéw z zywic poliestrowych zbrojonych wkdknem szklanym itp).

- Opracowano technologie 1 wykonano prébne partie uszcze-
lek wysokocisnieniowych z tworzyw syconych MO0S2 do
wciskarki do rur.

- Opracowano technologie i wykonano dokumentacje laborato-
ryjno-péttechnicznego cigglego urzadzenia do produkcji
tasm stalowych pokrywanych folig ze zmiekczonego PCW. U-
rzadzenie wybudowano w IMZ.

- Opracowano technologie 1 Wykonano dokumentacje doswiad-
czalnego urzadzenia do produkcji rur, pretéow i profili z
zywic poliestrowych zbrojonych wkéknem szklanym.Uirzadze”
nie bedzie zbudowane w br. w IMZ.

Zakonczenie

Wszystkie prace teoretyczne prowadzone sg przy Scisdym po-
wigzaniu z Instytutem Metalurgii Zelaza w Gliwicach. Ha pod-
stawie porozumienia zawartego pomiedzy Katedra Przerdbki Pla-
stycznej i Instytutem Metalurgii Zelaza wykonane w Katedrze
prace projektowe bedg realizowane.w miare mozliwosci w  war-
sztatach IMZ, po czym beda prowadzone wspélnymi sidami. W ten
sposéb Katedra zdagodzida czesciowo dotkliwe braki w dotych-
czas przyznanej ilosci etatéw oraz braki w wyposazeniu Kate-
dry.
Dla usprawnienia prac Katedry konieczne jest:

a) dalsze zwiekszenie lipzby pracownikow Katedry, szcze-
g6lnie technikow 1 laborantow,
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b) wyposazenie laboratorium w urzadzenia i aparature pomia-
rowg dacznie z warsztatem podrecznym,

¢) budowa wkasnych pomieszczen laboratoryjnych (niestycha-
nie pilna - 10 lat odwlekana),

d) zagwarantowanie mozliwosci wykonania prototypow projek-
towanych urzadzen i unikalnej aparatury pomiarowej®

Prace prowadzone w Katedrze finansowane sga w znikomych roz-
miarach. Rozbicie przyznanych Katedrze sum na poszczegdélne pa-
ragrafy z dodatkowymi ograniczeniami wydatkow  jednostkowych,
praktycznie uniemozliwia wkasciwe ich wykorzystanie. Ograni-
czenia te powodujg, ze Katedra nie moze nawet marzy¢ o  zaku-
pie kompletu podstawowej aparatury pomiarowej, np. HOTIUIGER-
-MESTECHNIK - cena ok. 30.000 DM - strefa dolarowa.

Jezeli przerobka plastyczna metali ma osiggng¢ u nas nowo-
czesny poziom postepowej technologii doréwnujac krajom o przo-
dujacej technice, to zarowno teoria procesow jak i konstrukcja
maszyn do przeroébki plastycznej muszg pojs¢ w. harmoni jnym sta-
4ym rozwoju naprzéd.

Dla umozliwienia pednej pracy w Katedrze powinno sie powo-
+a¢ dwa nowe Zakkady, a mianowicie:

- Zakdad Pomiardow - pilnie obecnie potrzebny.
Pomiary te powinny by¢ przeprowadzone tak dla procesow
technologicznych jak i1 konstrukcji maszynowych.

- Zakdad Badan Modelowych oraz Prototypow od roku 19670
Zak¥ad ten powinien by¢ tak wyposazony, aby moghk- prowa-
dzi¢ pedne badania proceséw technologicznych oraz proto-
typow maszyn do przerobki plastycznej.

Wtedy Katedra, posiada¢ bedzie 5 podstawowych zakdaddw:
1. Technologii proceséw przerébki plastycznej,

Maszyn przeroébki plastycznej,

Pomiarow,

Badan modelowych i prototypow,

SIS TRIN

Przerobki tworzyw sztucznych.
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Jako pilng potrzebe nalezy uzna¢ rozszerzenie programow szko-
leniowych: o nowoczesne metody pomiardow wielkosci nieelektrycz-
nych metodami elektrycznymi* o zagadnienia automatyki proceséw
przerdbki plastycznej. Wigze sie z tym potrzeba rozwiniecia
bazy laboratoryjnej z uwzglednieniem najnowoczesniejszych apa~
ratur badawczych 1 pomiarowych.



