ZESZYTY NAUKOWE POLITECHNIKI SLASKIEJ 1969

Seria: MECHANIKA z. 43 Nr kol. 26%$

STANISEAW FRZEGALINSKI
Katedra Metaloznawstwa

ROZWOJ PRODUKCJI HUTNICTWA STALI W LATACH 194$-1969

W ubiegtym Cwiercwieczu nastagpit wielki rozwdj produkcji
polskiego hutnictwa stali. W okresie tym produkcja stali suro-
wej wzrosta przeszto os$miokrotnie w stosunku do lat przedwojen-
nych, dzieki czemu Polska zajmuje obecnie 10 miejsce w Swiecie.
znajdujgc sie w liczbie dwunastu panstw produkujgacych ponad 10
milionéw ton stali rocznie. W produkcji na gtowe ludnosci prze-
kroczylismy znacznie przecietng Swiatowg, zajmujac obecnie 14
miejsce, bezposrednio za Francja a przed Wkochami. Dynamiczny
rozwéj naszego hutnictwa stali ilustruje nastepujgce zestawie-
nie :

1936/38 1968
(Srednia)
Produkcja ogolna stali surowej
Rocznie tys. ton 1.34% 11.000
przyrost w Wa (100) 818
udziat w produkcji sSwiat. % 1.08 *2.07
Produkcja stali na 1 mieszkanca
rocznie kG/gtowe 39 340
przyrost w (100) (872)
o przecietnej Swiatowej 68,4 223,7

Ten wielki rozwéj naszej produkcji hutniczej zwigzany jest
Scisle ze wzrostem skali produkcji podstawowych agregatéw hut-
niczych (objetosci wielkich piecow, pojemnosci piecow marte-
nowskich, elektrycznych i konwertoréw, wydajnosci walcarek
itd.) oraz z wprowadzeniem nowoczesnych, wysoko wydajnych
technologii produkcji.
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Tak wiec wydziaty wielkopiecowe ulegty znacznej rozbudowie,
przy czym najwieksze polskie Jednostki piecowe osiggajg 2000
m~ objetosci. Wprowadzono szereg nowoczesnych udoskonalen tech-
nologicznych, jak stosowanie do wsadu duzej ilosci (ponad 60%)
spiekow samotopliwych, wysokozasadowych, podwyzszenie cisnie-
nia w gardzieli do 1,5 atm., nawilzanie dmuchu parg wodng lub
wzbogacanie go w tlen, modyfikacje dmuchu paliwami zastepczy-
mi (gazem ziemnym, koksowniczym, mazutem, sproszkowanym we-
glem), wreszcie podwyzszenie temperatury dmuchu do 1050°C.

Dzieki tej intensyfikacji procesu wielkopiecowego uzyskuje
sie bardzo dobre wskazniki technologiczno-produkcyjne: zuzycie
koksu zbliza sie do 600-700 kg/1 t. surowki, wskaznik wykorzy-
stania objetosci w.pieca do 0,70-0,80 m™/t/24 godz.; udziat
spieku we wsadzie w niektdérych jednostkach wynosi 100%.

Wykorzystuje sie réwniez catkowicie zuzel wielkopiecowy,
ktory przerabia sie na cement hutniczy, lekkie kruszywa budo-
wlane lub zuzel kawatkowy do budowy nawierzchni drogowych.

Rozwéj stalownictwa w Polsce szedt w ubiegtym Céwieréwieczu
w kierunku podjecia produkcji stali konwertowo-tlenowej, roz-
szerzenia produkcji stali elektrycznej oraz wprowadzenia naj-
nowszych technologii umozliwiajgcych wytapianie stali o wyso-
kiej czystosci 1 matej zawartosci szkodliwych domieszek.

Obok uruchomionej w ostatnich latach duzej stalowni konwer-
torowo-tlenowej, tlen zostat zastosowany takze do intensyfika-
cji procesu wytapiania stali w piecach martenowskich i elek-
trycznych, powodujac zwiekszenie wydajnosci, zmniejszenie zu-
zycia ciepta 1 energii elektrycznej, a takze kosztédw wytapia-
nia stali.

W celu poprawy jakosci stali w niektdérych hutach zostato*
wprowadzone stosowanie statych zuzli syntetycznych do rafina-
cji stali, co pozwolito na osiggniecie wysokiego stopnia od-
siarczenia 1 zmniejszenia zawartosci wtracen tlenkowych w sta-
lach tozyskowych i konstrukcyjnych, przeznaczonych na wysoko-
odpowiedzialne elementy maszynowe. Ostatnio rozwija sie inten-
sywnie technologie produkcji stali stopowych metodg przetapia-
nia elektrozuzlowego, pozwalajgca na uzyskanie materiatu o naj-
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wyzszej jakosci i1 trwatosci uzytkowej, m. in. o matej roéznicy
whasnosci podtuznych i poprzecznych w réznych wyrobach hutni-
czych.

Przed kilkoma laty wprowadzono metode ciggtego odlewania
stali, ktora znalazta zastosowanie nie tylko do produkcji po4-
wyroboéw przeznaczonych do wytwarzania rur, ksztattownikéw i
pretow ze stali weglowych i niskostopowych, ale takze stali
wysokostopowych np. szybkotngcych. Metoda ta pozwala na uzy-
skanie materiatu wysokiej jakosci, przy wzroscie uzysku i ob-
nizeniu kosztow produkcji.

Na koniec ciggtemu rozszerzaniu ulega technologia odgazo-
wania w prézni, pozwalajaca na zmniejszenie zawartosci gazow,

a zwkaszcza wodoru w stali, a tym samym na podniesienie jej
jJakosci. Znajduje ona zastosowanie w produkcji ciezkich odkuc¢
ze stali weglowych i niskostopowych, szyn kolejowych o wyzszej
wytrzymatosci, blach grubych na kotdty wysokoprezne itd.

Rozwinieto znacznie produkcje zelazostopow potrzebnych do
wyrobu stall stopowych. Obecnie obok zelazostopow wielkopieco-
wych produkuje sie metodami elektrotermicznymi i aluminotermicz-
nymi zelazokrzem wysokoprocentowy krzem technicznie czysty, wap-
niokrzem, krzemomangan, zelazomangan affine, zelazochrom, zela-
zonikiel, zelazowolfram, zelazotytan. Ostatnio opracowano i u-
ruchomiono rowniez produkcje zelazomanganu azotowanego oraz ze-
lazochromu odweglonego i1 azotowanego, majgcych zastosowanie przy
wyrobie stali kwasoodpornych o b. matej zawartosci wegla oraz
innych stali specjalnych.

Podobnie jak w skali produkcji hutniczej, zasadnicze zmiany
nastgpity w strukturze tej produkcji,wyrazajgce sie dostosowaniem
wytwarzanego asortymentu wyrobéw do ciagle wzrastajgacych potrzeb
rozwijanego réwnolegle nowoczesnego przemysdu metalowego. Zmiany
te wyrazaja sie przede wszystkim zwiekszeniem udziatu wyrobdw
ptasko walcowanych i rur w ogdlnej produkcji hutniczej, zwieksza-
niem udziatu wyrobow ze stali jakoSciowych a takze stopniowym za-
wezaniem tolerancji wymiarowych w miare postepujacej modernizacji
urzadzen wytwdrczych.
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Asortyment wyrobdéw gorgco walcowanych ulegt w ubiegtym
¢wieréwieczu znacznemu rozszerzeniu i udoskonaleniu, dzieki
wybudowaniu kilku nowoczesnych walcowni, modernizacji dawniej-
szych, wprowadzeniu szeregu nowoczesnych technologii walcowa-
nia, zastosowaniu maszyn matematycznych do sterowania procesa-
mi produkcyjnymi, a takze dzieki zastosowaniu nowoczesnych me-
tod kontroli nieniszczacej.

W walcowniach bruzdowych na podkreslenie zastuguje opracowa-
nie i1 uruchomienie w ostatnich latach nowoczesnych i ekonomicz-
nych profili lekkich, Jak ceowniki o mocno pocienionych stop-
kach i1 Srodnikach, ktdére w poréwnaniu do dotychczasowych dajag
ok. 12% oszczednosci stali oraz dwuteowniki réwnolegtoscienne
IPE, dajace ok. 10% oszczednosci, a takze znaczne zmniejsze-
nie kosztédw polaczen spawanych i nitowanych. Ostatnio opracowa-
no technologie i1 uruchomiono produkcje oszczednosciowych profi-
li gietych na zimno z blach o grubosci do 6 mm i szerokosci w
rozwinieciu do 500 mm, dla rdéznorodnych zastosowan, gtownie w
budownictwie. Podjeto takze ostatnio produkcje nowoczesnych
ciezkich szyn kolejowych Cdo 60 kG/m) przy czym dla zabezpiecze-
nia W¥sokiej ciggliwosci szyn o duzej wytrzymatosci (Rm min. 90
kG/mm ) wprowadza sie odgazowanie stali w proézni.

Z nowoczesnych technologii nalezy wymieni¢ metode walcowania
profili specjalnych z wykorzystaniem rolek zaginajgcych za ostat-
nim (gotowym) przepustem, zastosowang m.in. do wytwarzania dwu-
teownikow rownolegtosciennych, opatentowang za granicg; nowe me-
tody kalibrowania walcéw, czesciowo przy uzyciu maszyn matema-
tycznych, umozliwiajace w pewnych przypadkach zwiekszenie zdol-
nosci produkcyjnej walcowni do okoto 20%, a takze zmniejszenie
odchytek wymiarowych; wprowadzenie udoskonalonego osprzetu wal-
cowniczego, co pozwala na uzyskanie lepszej powierzchni wyrobéw
walcowanych.

Polskie walcownie blach sk#adajg sie badz z jednostek zmo-
dernizowanych, badZz nowozbudowanych o duzej szybkosci walcowa-
nia; w budowie znajduja sie dalsze walcownie blach tasmowych
oraz blach grubych, catkowicie zautomatyzowane przy zastosowa-
niu maszyn matematycznych.
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Blachy walcuje sie ze wszystkich gatunkéw stali zardéwno we-
glowych jak i stopowych, na potrzeby przemystu okretowego, mo-
toryzacyjnego, chemicznego, elektrotechnicznego, kolejnictwa
itp.

Dla zwiekszenia wydajnosci i1 uzysku, zawezenia tolerancji
wymiarowych i poprawy jakosci wyrobow opracowano i zastosowano
szereg nowych technologii, jak: ustalenie optymalnego rozk#adu
gniotow w poszczegoélnych przepustach, pozwalajace na lepsze wy-
korzystanie mocy silnika; technologie produkcji blach platero-
wanych stala kwasoodporng do grubosci 50 mm i szerokosci do
3000 mm; opracowanie technologii produkcji blach tasmowych kwa-
so- i zaroodpornych; technologie regulowanego walcowania i chio-
dzenia blach przy koncu walcowania, pozwalajgce na podwyzszenie
wdasnosci mechanicznych; opracowanie algorytmu pozwalajgacego aa
dynamiczne sterowanie procesem odksztatcania przy produkcji
blach.

Podobnie zostata zmodernizowana produkcja wyrobow zimnowal-
cowanych i ciagnionych, zaréwno ze stali weglowych, jak i stopo-
wych. Podjeto produkcje nowych asortymentow, wsrod ktorych na-
lezy wymieni¢ m.in. blachy karoseryjne do samochoddéw wyrabia-
nych wg licencji Piata. Opracowano technologie i uruchomiono
produkcje tasm z réznych stali wysokostopowych, jak: tasmy ze
stali szybkotngcych, narzedziowych, konstrukcyjnych, austeni-
tycznych stali odpornych na korozje, ze stopow zelazoniklowych
dla elektroniki, tasm platerowanych obustronnie niklem itd.;
tasmy ulepszane cieplnie, o powierzchni jasnej, polerowane.

Ten bogaty asortyment zimnych tasm waskich wzrést znacznie
dzieki zainstalowaniu nowoczesnych polskich walcarek kwarto.

Czes¢ produkcji blach cienkich poddaje sie cynkowaniu, cy-
nowaniu, aluminiowaniu a takze pokrywaniu powkokami z tworzyw
sztucznych. Uruchomiono ciggta linie cynkowania blach o szero-
kosci do 1250 mm, o bardzo duzej wydajnosci.

Przy rozbudowie ciggami zastosowano szereg nowych opraco-
wan technologicznych dla wkasciwego przygotowania powierzchni
materiatu do ciagnienia (fosforanowanie, szczawianowanie), u-
doskonalenia srodkéw smarujacych, usuwania drogg mechaniczng
zgorzeliny z materiatdw przeznaczonych do ciggnienia, nowych
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rozwigzan z zakresu narzedzi ciagarsk-ich, jak np. ciggadta o-
brotowe do ciagnienia drutu.

Uruchomiono produkcje pretéw i rur profilowych o przekroju
prostokatnym, kwadratowym, rombowym, szesciokatnym, poétokragdym,
eliptycznym i innych przekrojach specjalnych, np. na prowadni-
ki do wind. Opanowano takze technologie ciagnienia rur kotd#o-
wych 1 1 Il stopnia.

Polskie walcownie rur produkuja obecnie szeroki asortyment
rur bez szwu oraz rur spawanych o réznych grubosciach Scianek,
dla potrzeb wiertnictwa, budowy kotdéw, aparatury chemicznej,
wszelkiego rodzaju przewodow, a wreszcie do produkcji roznych
wyrobow metalowych (butle, cylindry, 4ozyska toczne).

Sposréd nowych rozwigzan technicznych opracowanych i wpro-
wadzonych w ostatnich latach w polskich rurowniach nalezy wy-
mieni¢: technologie odsrodkowego odlewania tulei jako wsadu
dla produkcji rur ze stali wysokostopowycb dla przemysdu che-
micznego, pozwalajaca na zwiekszenie uzysku w walcowniach; me-
tody bezzgorzelinowego nagrzewania wsadu, zardwno gazowego jak
i elektrooporowego; nowoczesne wysokowydajne metody kalibrowa-
nia walcow dla walcarek skosnych, alongatoréw, pielgrzymowych,
przepychowych, reduktorow i kalibrownic; walcowanie rur wy-
sokostopowych w podwyzszonych temperaturach na walcarkach do
pielgrzymowania na zimno; produkcje rur spawanych o duzych
Srednicach (do 1220 mm) dla przewodéw ropy i gazu ziemnego,

0 przekroju doktadnie kotowym, uzyskanym przez ekspandowanie;
technologie ciggnienia rur przy zastosowaniu smarowania hy-
drodynamicznego, pozwalajgcg na uzyskanie wysokich wspotczyn-
nikow wydtuzen przy duzych szybkosciach ciggnienia; technolo-
gie produkcji rur pltuczkowych ze zgrzewanymi zwornikami, poz-
walajacymi na zmniejszenie ilosci potaczen gwintowych.

Wielkiemu wzrostowi produkcji hutniczej w ubiegtym Ewierc-
wieczu towarzyszy podobny rozwdj jakosciowy, dzieki wprowa-
dzaniu wielu nowych procesdow technologicznych umozliwiajgcych
stopniowe podwyzszanie poziomu jakosciowego wyrobéw hutniczych
oraz podejmowaniu produkcji nowoczesnych gatunkéw stali o wy-
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sokich wskaznikach uzytkowych. Hutnictwo nasze produkuje obec-
nie okoto 500 gatunkéw stali masowych i jakosciowych, poczgw-
szy od miekkich, weglowych stali budowlanych, az do najwyzej
stopowych stali odpornych na korozje, szybkotngcych i specjal-
nych. Ten asortyment gatunkow stali ulega cigagtemu doskonale-
niu, zaréwno w kierunku jego rozszerzania o nowe doskonalsze
gatunki, odpowiednio do stale wzrastajacych potrzeb dynamicz-
nie rozwijajagcego sie przemysdtu maszynowego, precyzyjnego, e-
lektrotechnicznego, elektronicznego i chemicznego, jak i w
kierunku poprawy jakosci produkowanych stali oraz podniesie-
nia ich wkasnosci uzytkowych dla zapewnienia wiekszej trwato-
Sci, zmniejszenie ciezaru i1 poprawienia wskaznikow eksploata-
cyjnych maszyn, urzadzen i narzedzi.

W zakresie stali masowych postep techniczny idzie w kierun-
ku polepszenia ciggliwosci, zwiekszenia odpornosci na kruche
pekanie a takze zapewnienia dobrej spawalnosci blach grubych
i innych wyrobow walcowanych ze stali weglowych. Poprawe ja-
kosci tych stali osiggnieto przez ulepszenie technologii wy-
tapiania, stosowanie dodatku aluminium do odtleniania 1 odazo-
towania stali oraz przez inne zabiegi zmierzajgce do zapewnie-
nia drobnoziarnistosci stali.

Szczegolnie duze znaczenie przywigzuje sie do rozwoju sta-
i masowych o podwyzszonej wytrzymatosci, przeznaczonych na
konstrukcje spawane oraz na konstrukcje zelazobetonowe. W tym
zakresie rozwinieto produkcje blach i ksztattownikédw o grani-
cy plastycznosci do min. 40-45 kG/mm z mikrododatkami niobu,
wanadu i azotu, dla potrzeb budownictwa stalowego, przemystu
okretowego, taboru kolejowego”™ i maszyn budowlanych oraz pre-
tow d8 zbrojenia betonu o granicy plastycznosci do min. 60
kG/mm , dobrze zgrzewalnycb. Przygotowuje sie produkcje stali
spawalnych o jeszcze wyzszej wytrzymatosci, do R min. 70 kG/
mm w stanie ulepszonym cieplnie.

W dziedzinie stali konstrukcyjnych stopowych do ulepszenia
naweglania i1 azotowania oraz hartowania powierzchniowego hut-
nictwo polskie wytwarza obecnie wszelkie gatunki nisko- i
Sredniostopowe, dla potrzeb przemystu budowy maszyn, motoryza-
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cyjnego, lotniczego, energetyki i goérnictwa, w postaci wyrobdéw
walcowanych i kutych.

Dla wszystkich tych wyrobéw w miare pojawiajacych sie nowych
potrzeb i1 wyzszych wymaga», opracowywano i wprowadzano zardwno
nowe gatunki stali (np. przy podejmowaniu produkcji samochodéw
i silnikow licencyjnych), jak i1 specjalne metody obrébki ciepl-
nej (np-. hartowanie powierzchniowe walcéw przy zastosowaniu
pradu czestotliwosci sieciowej). Aby sprosta¢ najwyzszym wyma-
ganiom, wprowadza sie obecnie do produkcji technologie elek-
trozuzlowego przetapiania niektorych stali lotniczych i tozy-
skowych, osiggajac b. wysoka czystos¢ i doskonate whasnosci
mechaniczne. Opracowano réwniez nowy typ stali o strukturze
bainitycznej, pozwalajgcy na osiggniecie wysokich wkasnosci
wytrzymatosciowych bez stosowania hartowania zanurzeniowego.

Z uwagi na koniecznos¢ oszczedzania deficytowych skdadnikéw
stopowych otrzymywanych z importu, wprowadzono do uzytku sze-
reg stali oszczednosciowych, pednowartosciowych pod wzgledem
whasnosci uzytkowych. Dla przemysdu energetycznego rozwinieto
produkcje niskostopowych blach grubych na walczaki kotdow wy-
sokopreznych, rur ze stali chromo-molibdenowych na parociagi
i przegrzewacze pary, a takze kodpakdéw niemagnetycznych dla
turbogeneratoréw duzej mocy ze stali austenitycznych utwardza-
nych przez zgniot na zimno. Wreszcie dla produkcji czesci ma-
szynowych wymagajacych duzej odpornosci na Scieranie (zwhka-
szcza dla przemystu gorniczego i surowcowego) rozwija sie i
doskonali gatunki stali, staliwa i zeliwa niescieralnego, jak
wysokomanganowe staliwo Hadfielda, staliwo wysokochromowe, ze-
liwa typu Nihard i wiele gatunkéw stali niskostopowych.

Na koniec opracowano i wprowadzono do produkcji nowe gatun-
ki stali automatowych o zwiekszonej zawartosci siarki i azotu,
zapewniajacej b. dobrag obrabialnosc¢.

Rozwdj przetworczego przemystu metalowego wymagat unowoczes-
nienia 1 rozszerzenia asortymentu stali narzedziowych. Oprocz
dotychczasowych klasycznych stali szybkotngcych wysokowolframo-
wych 1 molibdenowych podjeto produkcje nowoopracowanych wysoko-
wydajnych gatunkéw o zwiekszonej zawartosci wegla. Udoskonalono
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takze produkcje wiertet kretych, wprowadzajgac technologie
ksztattowania metodg walcowania skosnego i szlifowania wiertet
z pretow obrobionych cieplnie, osiagajac duzg gtadkos¢ powierz-
chni oraz dok#adnos¢ geometrii ostrza. Opracowano technologie

i uruchomiono produkcje nozy bimetalowych z osnowg ze stali
miekkiej, przystosowanych do trudnych warunkdéw ciecia.

W okresie powojennym rozwinieto takze bardzo znacznie pro-
dukcje twardych weglikéw spiekanych, ktérych asortyment obje-
muje dzisiaj 23 gatunki, specjalnie dostosowane do réznych wy-
magan przemysdowych i1 odpowiadajgce w pedni normom I1SO. Jednym
z wazniejszych osiggnie¢ w dziedzinie weglikow spiekanych jest
uruchomienie produkcji tzw. ptytek wieloostrzowych, stosowanych
do narzedzi skrawajgacych bez koniecznosci mocowania ich za po-
mocg lutowania.

Odpowiednio do intensywnego rozwoju wielkiego przemystu che-
micznego, hutnictwo polskie opracowato i wprowadzi4o do produk-
cji udoskonalone gatunki wysokostopowych stali odpornych na ko-
rozje. W tej dziedzinie nalezy przede wszystkim wymieni¢ stale
0 b. matej zawartosci wegla (ponizej 0,03%), niewrazliwe na ko-
rozje miedzykrystaliczng, ulepszone gatunki stali austenitycz-
nych typu 16-8 z wiekszymi dodatkami miedzi, przeznaczone do
pracy w roztworach kwasu siarkowego; stale z dodatkami boru o
zwiekszonej odpornosci na korozje miedzykrystaliczng; stale
austenityczne chromowo-niklowo-manganowe dla przemysdu spozyw-
czego. Dla zaoszczedzenia deficytowego niklu uruchomiono pro-
dukcje blach platerowanych stala kwasoodporng.

W dziedzinie stali o specjalnych whkasnosciach fizycznych w
okresie powojennym opracowano technologie i uruchomiono produk-
cje stali ferrytycznych cbromowo-glinowych na elementy grzejne
piecow oporowych, o temperaturze pracy do 1200°C. Udoskonala
sie obecnie whkasnosci drutow chromelowych i alumelowych na ter-
moelementy do pomiaru wysokich temperatur. Oprécz produkowanych
dawniej stopow typu inwar opracowano ostatnio produkcje pokrew-
nych gatunkow, spedniajacych specjalne wymagania w zakresie
wspodczynnika rozszerzalnosci cieplnej. Rozwija sie takze pro-
dukcje materiatow dla elektroniki o bardzo matej zawartosci
gazow.



22 Stanistaw Przegalinski

W dziedzinie magnesow trwatych notuje sie bardzo duzy postep,
gdyz na przestrzeni 20 lat podniesiono ich energie magnetyczng
HB max. z 1,2 do 7,0 MGOe/cm™; sa to stals i1 stopy glinowo-ni-
klowo-kobaltowe typu Alni i Alnico i1 ich pochodne z dodatkami
dalszych sktadnikéw stopowych, obrabiane cieplnie w polu magne-
tycznym.

Na koniec, w zwigzku z olbrzymim rozwojem technologii spa-
wania w przemysle metalowym i budownictwie przemystowym, hut-
nictwo polskie rozwineto bardzo silnie produkcje elektrod do
spawania. Po 11 wojnie $Swiatowej produkcja ta wzrosta okoto
4-5-krotnie, a asortyment produkowanych elektrod 5-cio krotnie,
dochodzac do 50 gatunkéw, dostosowanych do potrzeb wszystkich
gatezi przemystu w zakresie spawania stali i zeliwa, a takze
regeneracji roznych elementéw maszynowych i narzedzi.

Na podkreslenie zastuguje miedzy innymi opanowanie techno-
logii produkcji elektrod zasadowych do spawania stali niskosto-
powych dla energetyki oraz stali budowlanych o podwyzszonej wy-
trzymatosci, elektrod do spawania stali wysokostopowych stoso-
wanych w budowie urzgdzen chemicznych, a wreszcie elektrod o
wysokim uzysku (ponad 200 %).

Dla zapewnienia wysokiej jakosci produkowanych wyrobéw opra-
cowano i wprowadzono nowoczesne metody kontroli nieniszczacej:
ultradzwiekowe, magnetyczne, koercjometryczne, fluorescencyjne.
Znajduja one zastosowanie dla wykrywania wad wewnetrznych badz
tez nieprawiddowosci mikrostruktury. Znalazty one juz zastoso-
wanie, lub sg w trakcie wprowadzania do kontroli produkcji ta-
kich wyrobdéw, jak blachy kotdowe, rury i odkuwki energetyczne,
rury wiertnicze, obrecze i1 osie wagonowe, szyny kolejowe, wal-
ce do zimnego walcowania, prety ciggnione, spawy rur przewodo-
wych ekspandovsanych, czopy kadzi odlewniczych w stalowniach
itp.

Prace nad rozwojem technologii hutniczych, ich automatyza-
cja, stosowaniem maszyn cyfrowych do sterowania produkcja,po-
prawa jakosci stali i wyrobow hutniczych, wprowadzaniem sku-
tecznych metod kontroli, opracowywaniem nowych gatunkéw stali
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i ich wkasciwym stosowaniem do réznorodnych celdow uzytkowych -
prowadzi znacznie rozbudowany aparat laboratoridow i hutniczych
zakdadoéw badawczo-doswiadczalnych, biur projektowych i instytu-
tow naukowo-badawczych.

W pracach tych biorg réwniez udziat placowki szkolnictwa
wyzszego, a wsrod nich katedry technologiczne Wydziatu Mecha-
niczno-Tecnnologicznego Politechniki Slaskiej. Sposréd wielu
wykonanych przez nie prac nalezy wymieni¢ ostatnio wykonane
badania nad ustaleniem wkasciwych parametrow odlewania stali
z zastosowaniem zasypek ochronnych dla uzyskania dobrej powierz
chni wlewkéw (Katedra Metalurgii); zastosowanie technologii cie
k#ych mas samoutwardzalnych do produkcji wlewnic, opracowanie
sposobu modyfikacji staliwa wysokomanganowego oraz opracowanie
tworzywa o bardzo wysokiej odpornosci na Scieranie na pompy
dla kopalnictwa rud (Katedra Odlewnictwa); opracowanie i1 wpro-
wadzenie matematycznych metod kalibrowania dla wykrojow szybko-
wydtuzajacych, opracowanie kalibrowania dwuteownikéw réwnole-
gtosciennych, badanie nad wykrojami rozcinajgcymi, wprowadzenie
metod elastooptycznych do badania procesow przerébki plastycz-
nej, kompleksowe badania odksztatcania walcéw przy walcowaniu
na zimno, automatyzacja ciggarek w hucie im. Buczka, opracowa-
nie technologii produkcji réznych wyrobow pokrywanych powdoka-
mi z tworzyw sztucznych (Katedra Przeroébki Plastycznej); prace
nad nowoczesng technologig nagrzewania udarowego w obrébce
cieplnej, badania nad oszczednosciowymi stalami zaroodpornymi,
a takze opracowanie konstrukcyjnych stali bainitycznych do har-
towania w powietrzu (Katedra Metaloznawstwa); ustalenie obra-
bialnosci nowych stali automatowych oraz okreslenie warunkéw
skrawania przy obrobce mechanicznej twardych walcow hutniczych
(Katedra Obroébki Skrawaniem), opracowanie metody regeneracji
elementdéw maszyn i1 urzadzen hutniczych przez napawanie (Kate-
dra Spawalnictwa).
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PA3BMTHE [IPOM330J5CTBA HEPHOf6 METAIliypniM
3A rOflu 1945-69

Pe 3 s me

B CTaTbhe npejcTaBlieHU 060Jiee Ba»Hue TexHororiwecxHe aocTxxe-
hhh nojibcxoft iiepnoii Meteuijiyprmi 3a nponie®mee ,nbaxnaTHnhthjietHe,
b TetieHHe KOToporo npon3BO,ncTBO CTajiw b I1HP yBelUniHlJiock b 6o0aee
weM BCceMb pa3. flaHa xapaKTepucTHKa TexHHvecxoro nporpecca,
ocymecTBlieHHoro b flOMeHHtix, CTajienxaBHJibHux h npoxaTHtix uexax,
pacMOTpeHO pa3BHTne npow3BO,n;CTBa hobux BHfIOB MeTajuiyprKiiecKkOM
npo”ryxuHH u hobbix MapoK CTajiH, a Taxace pa3BHTHe MeTojOB xohtpojih
xavecTBa npo;nyxnMH. B 3aBepninTelibHoK vacTH cTaTbH noxasana pojib
xa$ejp MexaHngecxH-TexHoaorK'iecxorc $axyjibTeTa Ciuie3cxcro Ilojih-
TexHKwecxoro VIHCTHTyTa b pafiOTax, cBH3aHHux ¢ TexHHtiecxuM npo-
rpeccoM b qgepHoM MeTaliliyprHH.

DEVELOPMENT OP THE POLISH IRON AND STEEL INDUSTRY IN THE PE-
RI1IOD PRC»! 1945 to 1969

Summary

A review of main features of the technological progress in
the Polish iron and steel industry witbim the last quartercen-
tury, during which a more than eightfold increase of steel
production was achieved.

Comments on the technical progress realized in Blast Fur-
nace, Steel Plant and Rolling Mill departments and on the de-
velopment of production of new goods, new types of steel and
also on new quality control methods. The part of scientific
workers of the Mechanical and Technical departments of the Si-
lesian Polytechnic in studies on problems of the technical pro-
gress in the iron and steel industry.



