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1. Adam BUHAT - Okreslenie wskaznikéw Bkrawalncsol metodag
wiercenia ze stalg sidg posuwowag. - - - - ..o ooo.
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wadzonych w celu ustalenia zaleznosci T f/v ,p, g - -
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nosci metali pizy toczeniu za pomocg wskaznika wydajnosci
whasciwej skrawania.. ... ... ... ... ...

4. Mieczystaw TELD, Adam BARYLSK1, Andrzej RA3LAK, Bogustaw
WITKA - Wphyw warunkéw obrébki na chropowatos¢ powierzchni
przy .toczeniu ksztattujacym sta™ 1 zeliwa.............

H. Wpkyw skladu chemicznego i struktury na skrawalnos¢ stali
i zeliw.

5. Kazimierz GRECKI, Andrzej MACIOSOWSKI, Piotr ROZAFISKI -

- Modyfikacja wtracen niemetalicznych 1 jej wpdyw na skra-
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7; Stanistaw PYTEL - Zjawisko strukturalne zachodzace podczas
skrawania dwufazowych stopéw metali. ... ... ........
8. Aleksander STREUHEL - Wpkyw skdadu chemicznego 1 cwardo-
Soi zeliwa na efekt technologiczny wiercenia wiertdami lu-
fowymi ; >
HI; " Skrawalnos¢ metali niezelaznych 1 tworzyw sztucznych.
9, Wiestaw KROCHVAL, Antoni KfBIS - Badania skrawalno$oi mo-
sigdzéw automatowyoh; . ... ... .. ..
10. Mieczystaw FELD, Bogdan SIHUEHKJK - Optymalizacja stereo-
metrll ostrza 1 warunkéw obrébki dla wytaczania brazu
spiekanego MB12. L iiiiiiaaan

11, Michat SLIWA - Ocena wybranych wskaznikéw skrawalnosoi
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. Marek MIERNIK - Skrawalnos$¢ -wybranych stopoéw kobaltowych
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. Jozef KOSZKUL - Jakos$¢ powierzchni po obrobce skrawa-

niem tworzyw termoplastystycznych; .. ... ... .. .........
Jan DARLEWSKI - Préba oceny skrawalnosoi krajowych two-
rzyw sztucznych warstwowych. .. ... ..o oeoinaiaanaaan.
Sposoby polepszenia skrawalno$oi materiatéw trudno obro-
biglnyc.

Tadeusz GRZESIK - Préby poprawienia skrawalnosoi wysoko-
manganowcgo staliwa austenitycznego poprzez zmiane Srod-
koéw 1 warunkéw obrobki. . ..o Lo ..

Piotr KOSEK, Krzysztof WOJOIK - Warunki gwintowania wi-
bracyjnego otworéw nieprzelotowych w zeliwach trudno
skrawalnych; .. . oo e eaaaaan
Jozef KOLODZIEJ, Zdzistaw KOLODZIEJCZYK, Staniskaw
KRAWCZYK, Kazimierz MONDALSKI - Technologia obrébki ele-
mentéw maszyn i urzadzen hutniczych wykonywanych z ma-
teriatow trudno skrawalnyoh; . . ... .. ... ... ... .....
Zbigniew VOGEL, Wit GRZESIK - Toczenie nozem jednokra-
wedziowym jako metoda polepszenia skrawalnosoi stali
trudno obrabialnych, S

Ireneusz BIELSKI - Efektywnos¢ obrébki skrawaniem ma-

teriatu z umocniong nagniataniem warstwg skrawang......
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