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DLA ZWIEKSZENIA OEGO WYDAJNOSCI ,

1.

Streszczenia. w pracy przedstawiono rozwigzanie dla zwiekszania
wydajnosci miynéw kulowo-mlsowych poprzez zaiane obiegu powietrza
i wegla w mbynie oraz wykorzystania do procesu przeelatu pierscie-
nia dociskowego.

WSTEP

W energetyce do przealatu wegla kaalennego dle kotkéw pytowych najczes-

ciej stosowane se miyny elazdZece typu MKM33 1 MKM25. Blorec pod uwage

doswiadczenia z pracy tych atynéw, naloty podkresli¢, ia atyny ta po licz-
nych wprowadzonych modernizacjach i ulepszeniach oeiegeje zatozone wydaj-

nosci przy wyeokla poziomie wentylacji, nie gwarantuje« dostatecznej ja-

kosci przealatu. Znamionowa wydajnosci atynéw MKM33 1 MKM25 se jednoczes$-

nie ich wydajnosclaml aaksymalnyal. Brak jest rezerwy wydajnosci w elemen-
tach alazdzecych. Odbija ale to niekorzystnie w eksploatacji blokéw ener-

getycznych 1 prowadzi do naetepujecych utrudnien w eksploatacji:

okresowe niedotrzymanie zadanej mocy bloku,

znaczne op6znienia automatycznej regulacji obciezenia przy zmianach
obclezenla bloku,

duza ilos¢ przesypow,

koniecznos$¢ prowadzania zespodoéw miynowych z nadmierna wentylacje przy
obciezanlu znamionowym i minimalnym,

erozyjna zuzycia miynéw i przewodéw mieszanki pydopowietrznaj.

Dla przyk#adu w El .taziska przy obciezanlu bloku 200 MW zuzycie wegla
wynosi 120 t/h. Przy pracy czterech zespotoéw mdynowych wydajnos¢Jedne-
go mdyna wynosi okoto 30 t/h. Poziomwentylacji wynosi 50000 -70000

m3/h. Parametry py4u wynoeze Rqgo9 " 35 “ 50 RO,2 “ 8 ” 20
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2. SPOSOBY ZWITKSZENIA WYDA3NOSCI MEYNOSK KtiLOWO»MtSOWYCH

Dotychczasowe znane sposoby zwiekszenia wydajnosci miyna toi
- przecietanie mbyna przez zwiekszenie wentylacji,
- zwiekszenie $rednicy podziatowej pierscienia miazdzacego ! dotozenie kul
- zwiekszenie Srednicy kul,
- zwiekszenie ilosci obrotéw pierscienia mialdtecego.
Powyzsze sposoby prowadze do nowej konstrukcji miyna weglowego.,ociagajac
za sobe duze nektady finansowe. Przeprowadzona analiza prgcesu miazdzenia
wegla w mdynach kulowo-raiaowych wykazata, ze miazdzenie odbywa sie tylko
pomiedzy powierzchnie pierscienia miazdzecego z toczecyml sie po niej kule
mi. Gdyby wprowadzi¢ wegiel w klinowa szczeliny utworzone przez bieznie
pierscienia dociskowego a kule, przed toczece sie po pierscieniu kule,
proces miazdzenia nastepowatby réwniez miedzy tymi elementami.
Powyzsze koncepcje zrealizowano przez zmiane obiegu wegla i powietrza
w mdynie i ekonetruowenia nowego pierscienia przelotowego z zabudowanymi
dyszami wdmuchujecymi czesciowo rozdrobniony wegiel w szczeliny przed to»
czece sie kule po szerokim pierscieniu dociskowym.

3. ZASADA DZIALANIA NOWEGO ROZWIAZANIA

Obieg powietrza 1 wegla jest naetepujecy:(rys.nr 1, 2> Po wstepnym mie-
leniu miedzy pierscieniem miazdzecym /2/ a toczacym sie po nim kulom /i/
czesciowo zmielony wegiel zostaje przez strumienie gorecego powietrza
z dysz /6/ zabudowanych w pierscieniu /5/ wdmuchiwany w zaciesniajace sie
szczeliny przed toczece sie po pierscieniu dociskowym /A/ kule. Mieszanka
wegla z powietrzem czesciowo zmienia kierunek przy uderzeniu o toczece
sie kule /1/. Nastepuje czesSciowe separacja drobniejszych frakcji pytu,
ktére wraz z czescle powietrza unoszone se do separatora /7/.

Pozostate frekcje wegla wdmuchiwane sa w zaciesSniajace sie szczeliny
przed toczace sie kule /!/ po pierscieniu dociskowym /A/ i podlegajg roz-
drobnieniu. Strumien powietrza i wegla ukierunkowany przez pierscien do-
ciskowy /A/ uderza w stozek surowego wegle /8/. Nastepuje gwaktowna zmia-
ne kierunku przeptywu i wytracenie grubazych frakcji pydu oraz wstepne
podsuszenie wegla surowego. Drobne frakcje unoszone sa z powietrzem do
separatora odsrodkowego /7/, gdzie nastepuje ostateczna separacja pytu.
Pyt weglowy unoszony jest do przewodéw pydowych /10/, a wytracone grubsze
frakcje wracaja poprzez klapkowe zamkniecie separatora /9/ do wegla suro-
wego /87 .
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4. ZAKRES 1 WYNIKI MODERNIZACJI

Szczelino migdzy pierscieniem przelotowym a mise mlazdzece zmniejszono
do 10 mm. W pierscieniu przelotowym zastosowano rézne konstrukcje dysz.
Chodzito o skierowanie czesciowo zmielonego wegla z catego obwodu piers-
cienia mlazdzecego przed toczece ale kule po piersclaniu dociskowym.

Cel ten osiagnieto. Stwierdzono przy okazji, te Srednica ziarn wypadéw

w komorach pirytowych zalezy od przekroju dysz. Oysze o przekroju 25x200mm
zapewniaty réwnomierny naptyw czesciowo zmielonego wegla przed ioczece ale
kule, a dysze 70x100 mm pozwolity na separacje kamieni 1 pirytéw o wiek-
szych przekrojach. Wybrano wiec kompromis i do mdynéw MW33 zastosowano
12 segmentéw pierscienia przelotowego z dwoma dyszami 30x200 aa i Jedne
dysze 70x100 mm. Takie dysza stosuje sie w El _taziska.

Zmodernizowane mdyny MKM33 charakteryzuje sie*

- wysoke wydajnoscie.

- niskimi wypadami wegla w przesypach,

- mozliwoscig dostosowania wentylacji do wydajnosci.
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- zmniejszonym erozyjnym zuzyciem korpuséw mdyna separatoréw i przewodow

mieszanki pydtopowietrznej,

- dobre Jakoscia py+tu,

- przedtuzone zywotnoscig elementéw miazdzacych,

- zmniejszonymi oporami przeptywu powietrza przez miyn.

Zmodernizowanie kompletu miynéw na jednym bloku w El .taziska pozwolito na
i dotrzymaniu mocy

ciggta prace bloku przy uzyciu 3 zespodéw miynowych
bloku 200 MW przy weglu o wartosci

opatowej 16000 £2.

Tabela 1. Wyniki pomiarow zmodernizowanego miyna MKM 33

Lp. Wyszczegélnienie

1. Wydajnosé
2. Klerown.wentyl._m¥yn.
3. Klapa powietrza go-

racego
4. Klapa powietrza zim-
nego
5. Opory przept.powie-
trza

6. Natezenie przeptywu
mieszanki

7. Pozostatos¢ na sicie
Ro009
8. Pozoat.na sicie RQ

9. Pozost.na elcie RQ £

10. Koncentracja

Symbol

Bl

Roo9
RO.12
*0.2

Wymiar

t/h
%

%
%
mH20

a3/h

%
%
%
kg/»3

Parametry
miyna

przed mo-
derniza-

cja
34,3
100

100

100

578
64500

41.9
26,2
11.9

0,54

Parametry
miyna po
moderni -
zacji

51,1
100

100

395
63400

32,4

18,6

7.2
0,81
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Rye.3. Parametry pracy mdyna przed i po modernizacji*
Fig.3. Working parametera of tha bali mili before and offtar modernizstion

5. WNIOSKI

5.1. Zmiana obiegu wegle i powietrza w miynie kulowo-mleowym spowodowata
wzrost osiggalnej wydajnosci mtyna.

5.2. Przy rezerwie w czynniku suszgcym wzrost wydajnosci zespotu miynowe-
go moina osiagna¢ bez wzrostu wentylacji.

5.3. Wprowadzenie dysz w pierscieniu przelotowym spowodowato zmniejszenie
przesypow wegla w komorach pirytowych.

5.4. Przekroje wytraconych kamieni 1 pirytéw zaletg od przekrojow dysz
w pierscieniu przelotowym.

5.5. Notuje sie przedtuzong zywotnos¢ elementédw miazdzacych.
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YIAYHITIEHVE KOHCTPYKUHK MAPOBO-MAIUEOBPA3HDbIX MEJIbHHU ana HOBbIIEHHS
HX nPOH3BOFIHTEJIbHOCTM

P e 3siie

B pa6oTe npencTaBneHw peilaetHfl no noBwaieHHio npoHOBonHTenbHocTM
KiapoBO-Mauieo6paoHwx MenbHHU nyTe« nepeMeHw uhpkymjlinh Boanyxa h
yrnepona b MentHHue, a Taic*e npHMeHeHHH iKHpoKoro Konbu,a noxHHa b
npouecce padMona.

MODERNIZATION OF BALL - RAGE MILL IN THE SCOPE OF INCREASE
THE CAPACITY

Summary

The article describes solution of increase the capacity of hall
race-mill by changing cyrkulation of air and coal inside the mill
and using for grinding upper ring and hkalls.



