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Zaktady Energetyczne Okregu Potudniowego - Katowice

dotychczasowe doswiadczenia zaktadoéow
ENERGETYCZNYCH OKREGU POLUDNIQWEGO
ZE STOSOWANIEM TWORZYW TRUDNO SCIERALNYCH

Streszczenie: Omoéwiono zywotno$¢ elementéw urzadzen energetycznych w elektro-
whniach blokowych, przyczyny zuzycia tych elementéw i wptyw ich matej trwatosci
na gospodarke remontowg i dyspozycyjnos$¢ blokéw. Przedstawiono efekty eksplo-
atacyjne ze stosowania tworzyw trudno $cieralnych na niektérych elementach kotto-
wych, opracowanych przy wspdtpracy Instytutu Odlewnictwa Politechniki $laskiej
i ZEOPd. Na podstawie dotychczasowych doswiadczen okre$lono potrzeby ZEOPd
w zakresie zwiekszenia zywotnoséci podstawowych elementéw kottéw blokowych.

1. Wstep

W ostatnich latach bardzo znacznie wzrosta moc elektryczna w krajowym systemie
elektroenergetycznym. Wzrost mocy wpiynat na rézne dziedziny dziatalnosci energety-
kéw, w tym réwniez na gospodarke remontowg, ktéra jest jednym z najwazniejszych
czynnikdw zapewniajacych niezawodng prace urzadzen.

Obecnie w energetyce krajowej obowigzujg nastepujgce cykle remontowe i normy po-
stojow remontowych dla blokéw energetycznych:

a/ remont kapitalny - postdj 40 dniowy dla blokéw 120 MW i 48 dni dla blokow 200 MW

- co 4 lata,

b/ remont $redni - coroczny post6j 20-dniowy blokéw 120 MW i 200 MW.

Na podstawie doSwiadczen krajowych a szczeg6lnie w ZEOPd stwierdza sie, ze z po-
wodu trudnych warunkéw blokéw, do ktérych towarzyszgce urzgdzenia nie sg przysto-
sowane, normatywy remontowe czesto nie sg dotrzymywane. Podstawowym powodem tego
jest znacznie wiekszy zakres robét niz przewidujg odpowiednie normy. Zwiekszenie za$
zakresu wynika przede wszystkim z nadmiernie szybkiego zuzycia naturalnego materia-
tow, z ktérych wykonywane sg elementy urzagdzen energetycznych.

W bloku energetycznym nadmiernie szybkie zuzycie materiatowe wystepuje szczegdlnie
w zespole kottowym. Zespét ten mozna podzieli¢ na nastepujagce uktady:

- uktad naweglania,

- uktad przygotowania i transportu,
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- kociot wtasciwy,

- uktad doprowadzenia powietrza,

- uktad odprowadzenia spalin,

- uktad odpoplelanta,

. uktad odzuzlanla .

Zestawienie nadmiernie zuzywajgcych sie elementdw w poszczegéinych uktadach przed-

stawiono w tabeli 1.

Tabela 1
Zywotnos$é elementow urzadzer energetycznych
Zywolnosé Zywotno$é
Elementy w ukfadach obecna wymagana
1. Uktad naweglania
- blachy zsypéw weglowych 18 miesiecy 36 miesiecy
- rolkt podtrzymujace | napedowe tasmo-
ciggow 3 miesigce 36 miesiecy
2. Uklad przygotowania 1transportu pytu
weglowego
a/ podajnik wegla
- prowadnice ¢000 godz. 15 000 godz.
- blachy $lizgowe min.5000 godz. 15 000 godz.
/el. Rybnik/
max. 10000 godz.
/el. Laziska/
- faricuch zgrzebtowy min .¢000 godz. 15 000 godz.
lel. Laziskal
max.7000 godz.
/el. Rybnik/
- kota tancuchowe min.¢000 godz. 15 000 godz.
/e l.Rybnik/
max.7000 godz.
/el. Laziska/
- warstwownlce 10 000 godz. 15 000 godz.
b/ wentylator miynowy
- topatki wentylatoréw WPM-100 8 000 godz. 15 000 godz.
- fopatki wentylatoréw WPM-100/2 5 000 godz. 15 000 godz.

« topatki wentylatoréw kottéw Steinet
Roubaix 3 000 godz. 15 000godz.

. wyktadzina wentylatoréw kottéw
Steinet Roubaix 1600 godz. 15 000 godz.
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Elementy w uktadach

¢/ miyn weglowy

korpus przy pierécieniu przelotowym
miynéw EM-70

ostona szczeliny przelotowej miynéw
EM-70

ostona szczeliny przelotowej mtynéw
MKM-33

rolki mielace mtynéw - misowo-rolko-
wych kottdw Steinet Roubaix

wyktadziny misy mtynéw misowo-rol-
kowych kottéw Steinet Roubaix

przystona regulacyjna mtynéw MKM-33
stozek odsiewacza mtynéw EM-70
pokrywa odsiewacza pttynéw EM-70
kierownica mtynéw MKM-33
wygamiacz pirytu mtynéw EM-70
wygamiacz pirytu mtynéw MKM-33
wodzik mtynéw EM-70

bandaze rolek miynéw RP-1043x
wyktadziny misy mtynéw RP-1043x

wyktadziny nawiewnie powietrza miynéw
RP-1043x

d/ przewody pytowe

kolana R = 1000

kolana przypalnikowe

prostki rurociggéw nad mtynem

rozdzielacze pytowe

Zywotnosé
obecna

12 000 godz.
A500 godz.
*10 000 godz.
6 000 godz.

6 000 godz.
12 miesiecy
12 000 godz.
12 000 godz.
12 miesiecy
2 000 godz.
A 000 godz.
2 000 godz.
2 300 godz.
2 500 godz.

1500 godz.

16 miesiecy

min. 3 500 godz.

lel. Rybnik/

max. 7 500 godz.

/el. Sierszal

min. 2500 godz.

lel. Rybnik/

max. 7 500 godz.

/el. Sierszal

min. 5 000 godz.
/el. Rybnik/

max. 8 000 godz.

lel. taziskal/
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Zywotno$é
wymagana

15 000 godz.
15 000 godz.
15 000 godz.
15 000 godz.

15 000 godz.
24 miesiagce

15 000 godz.
15 000 godz.
2A miesiecy

15 000 godz.
15 000 godz.
15 000 godz.
8 000 godz.
8 000 godz.

8 000 godz.

48 miesiecy
30 000 godz.

30 000 godz.

30 000 godz.



Elementy w uktadach

- klapy odcinajgce

- kolana giete

e/ palniki pytowe

- zawirowywacze

- przewo6d pytowy z koricbwkag zaroodporng

- rury ostonowe palnikéw rozpatowych

. Kociot wiasciwy

- rury podgrzewacza wody

- rury przegrzewacza pary m-stopniowej
- siedzenia i grzybki armatury wodnej

- dysze wtryskowe

. Uktad doprowadzenia powietrza

- klapy odcinajace
- kanaty ttoczne

Uktad odprowadzenia spalin

- topatki wentylatoréw ciagu

- tarcze nosne i piasty wirnikéw

- klapy spalin
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Zywotnosé

obecna

min.7 500 godz.
lel.Sierszal

max. 15 000 godz.

/el. Rybnik/
18 miesiecy

min.1 miesigc
/el. Rybnik/

max. 5 miesiecy
lel. Laziska/

4 000 godz.
4 000 godz.

min. 2 lata
max 4 lata

3 - 6 lat
1-1,5 roku
10-12 miesiecy

3 lata
3 lata

min.3 miesigce
lel. Sierszal

max. 12 miesiecy

lel. Rybnik/
2 lata

min. 1rok
lel. Rybnik/

max. 2 lata
lel. Sierszal

Zywotnosé
wymagana

30 000 godz":

48 miesiecy

12 miesiecy

8 000 godz.
8 000 godz.
ok. 12 lat

ok. 12 lat
4 lata
4 lata

4 lata
4 lata

48 miesiecy

4 lata

4 lata
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Elementy w uktadach Zyovxt/’(;tcnnoas’é Zvalyn?z:;gig
6. Uktad odpopielania 6 miesiecy 4 lata
- dysza inzektorow powietrza 6 miesiecy 4 lata
- kolana rurociggow 6 miesiecy 4 lata
- korpus pompy powietrznej 2 lata 4 lata
- zamkniecie dzwonowe w/w pompy 1rok 4 lata
7. Uktad odzuzlania
- $lizgi 1,5 miesieca 12 miesiecy
- kamienie prowadzace 3 miesigce 12 miesiecy
- tafcuch zgrzebtowy 4-6 miesiecy 12 miesiecy
- kota tancuchowe 4 miesigce 12 miesiecy
- kruszarka zuzla /beben, kota zebate
i gwiazdziste/ 1 miesiac 12 miesiecy
- wirnik pompy bagrowej 1 miesiac 12 miesiecy
- hydroodzuzlanie /rurociggi stalowe/ 6 miesiecy 12 miesiecy

2. Przyczyny zuzycia elementéw

Rozréznia sie nastepujgce rodzaje niszczenia metalu elementéw kottowych:

- erozja powstajgca w wyniku dziatania czastek statych /wegiel, pyt weglowy, popiét

zuzel/ na powierzchnie metalu.

- erozja tarciowa powstajgca w wyniku wspoétpracy dwéch metali,

- erozja powstajaca w wyniku dziatania strumienia wody lub pary,

- utlenienie metalu w wyniku dziatania wysokiej temperatury,

- korozja metalu w wyniku dziatania agresywnego czynnika.

Wiegkszos$¢ elementéw kottowych ulega niszczeniu wskutek dziatania erozyjnego po-
piotu, pytu weglowego i zuzla. Udziat tego procesu zuzycia wynosi ok. 80 %. Catkowi-
te wyeliminowanie tego rodzaju niszczenia metalu jest niemozliwe, poniewaz wynika z
procesu technologicznego. W zaleznos$ci od warunkéw pracy niszczenie przebiega r6z-
nie. Szybkie zuzycie elementdw kottowych zachodzi tam, gdzie wystepujg przede wszy-
stkim nastepujace parametry:

al/ duza koncentracja czynnika

b/ duza jego szybko$¢ przeptywu

c/ nieodpowiednia jako$¢ materiatu.
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Ma to miejsce szczegdlnie w uktadach przygotowania i transportu pytu weglowego oraz
odpopielania. Niektére elementy w uktadach kotta wtasciwego i odzuzlania ulegajg row-
niez intensywnemu zuzyciu w wyniku erozji tarciowej oraz kilku proceséw zachodzacych
réwnocze$nie a mianowicie:

- erozji z korozja,

- erozji z utlenieniem.

Erozja tarciowa zachodzi w odzuzlaczach i w podajnikach wegla. Niszczenie erozyjno-
korozyjne wystepuje w odzuzlaczach i w komorze pirytowej mitynéw weglowych. Utlenie-
nie metalu a nastepnie erozyjne usuwanie produktéw utlenienia zachodzi w kotle wtasci-
wym na powierzchniach ogrzewalnych jak i na zawirowywaczach palnikéw pytowych.

Na podstawie wieloletnich doSwiadczen stwierdza sie, ze zywotno$¢ przedstawionych
elementdéw jest mniejsza niz przewidujg cykle miedzyremontowe poszczegdlnych urzg-
dzen. Rzeczywiste jak i wymagane okresy zywotnosci elementéw podane sg w tabeli 1.

Sg to wartosci Srednie opracowane na podstawie danych eksploatacyjnych kottow typu
OP-380k i OP-650k w el .el.tagisza, Siersza, taziska, Rybnik, i Jaworzno III.

1
3. Pracochtonno$¢é remontowa

Czasokresy postojow urzadzen zwigzane z naprawg lub wymiang elementéw $cieral-

nych sg duze a naprawy sa bardzo pracochtonne np. :

al/ czasokres postoju podajnika weglowego zwigzany z naprawg uszkodzonego tafncucha
wynosi:

- dla spiecia rozerwanego taficucha i wymiany uszkodzonych elementéw - 2 dni,
- dla wymiany zniszczonego tafcucha okoto 3 dni.

b/ czasokres postoju 200 MW potrzebny do wymiany zawirowywaczy palnikéw pyto-
wych wynosi okoto 3 dni przy zaangazowaniu okoto 10 ludzi /2 grupy po 5 ludzi,
pracujgcych po 12 godzin na 2 zmiany/,

c/ czasokres postoju mtyna RP-1043x potrzebny do wymiany elementéw mielgcych

wynosi okoto 30 dni przy zaangazowaniu okoto 25 ludzi.

U. Dotychczasowe doSwiadczenia ze stosowaniem tworzyw trudno $cieralnych

W celu zwiekszenia zywotnos$ci elementéw, ktérych naprawa lub wymiana jest bardzo
pracochtonna, na przestrzeni kilkunastu lat przeprowadzono wiele doSwiadczen.
1/ Najwiecej préb wykonano na przewodach pylo-powietrznych a szczegoélnie nad

zwiekszeniem zywotnosci ich kolan. Kolana wykonane ze zwyktej stali weglowej
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lub z zeliwa Z1 20 zalewano na zewnatrz w odpowiednich formach cementem, mieszani
ng cementu, piasku i szkta wodnego. Préby te nie przyniosty spodziewanych efektéow,
poniewaz pod wptywem drgan przewoddw lub uderzen mechanicznych obudowy tych ko-
lan pekaty i kruszyty sie. Stosowano kolana bazaltowe ale i one nie zdaty egzaminu
poniewaz bardzo szybko pekaty pod wptywem dziatania naprezen mechanicznych i
réznic temperaturowych. Minimalne zwiekszenie zywotno$ci uzyskano przez stosowa-

nie kolan odlewanych z zeliwa "Nihard" z 1 roku do max 1,5 roku.

2/ Kilka lat temu rozpoczeto préby napawywania powierzchni $cieralnych proszkami

~

trudno Scieralnymi, metoda gazowga, proszkami i aparatami importowanymi z krajow
kapitalistycznych. Zywotno$é niektérych napawywanych elementéw np. $lizgéw od-
zuzlacza, topatek wentylatora mtynowego zwiekszyta sie z 1 roku do 2 - 2,5 lat.
Niestety, obecnie wykorzystanie tych doswiadczen nawet na skale poiprzemystowa
nie jest mozliwe, poniewaz w kraju aparaty do napawywania nie sg produkowane a

polskie proszki sa niewtasciwe /niejednorodna granulacja/.

Powaznym wktadem pracy wniesionym na rzecz zmniejszenia zuzycia elementéw

-~

3
energetycznych jest praca naukowo-badawcza pt. "Opracowanie stopéw odpornych

na $cieranie produktami spalania i zastosowanie ich w uktadach energetycznych"

wykonana przez Instytut Odlewnictwa Politechniki $lgskiej w latach 1974-75.

Pierwszy etap pracy badawczej dotyczyt doboru optymalnej konstrukcji zawirowywa-
cza /rozety, rozdzielaczal/ palnika pytowego kotta OP-380k, przystosowanej do tech-
nologii wytwarzania elementu na drodze odlewania.

Warunki pracy zawirowywaczy sg trudne poniewaz:

- nagrzewajg sie do temperatury okoto 500°C powodujac nadmierne naprezenia

cieplne,

- sg intensywnie $cierane pytem weglowym, uderzajacym o pier$cienie z szybkoscig

okoto 25 m/sek.

W zakresie konstrukcji zawirowywacza wspdtpracowano z Os$rodkiem Badawczo-Roz-
wojowym Kottéw i UrzadzeA Energetycznych Tarnowskie Goéry. Obliczono i skonstruowa-
no zawirowywacz o kacie wierzchotkowym wspoétpier§cieni wynoszacym 75° i o grubosci
pierécieni 15 mm /rys.I/.

Pierwsze zawirowywacze wg wyzej wymienionej konstrukcji wykonane przez Instytut
Odlewnictwa z zeliwa chromowo-niklowo-wolframowo-wanadowo-molibdenowego, zosta-
ty zabudowane w 1974-r. na kotle nr 4 w el.Rybnik. Nalezy zaznaczy¢, ze wybor elek-
trowni Rybnik dla zbierania doSwiadczen byt celowy, poniewaz w tej elektrowni spalany

jest wegiel o najwiekszej zawarto$ci popiotu - okoto 40 %a nierzadko 55 %
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Po okoto 4 miesiecznej eksploatacji tych zawirowywaczy stwierdzono:

- minimalny ubytek materiatowy typu erozyjnego, grubos$ci pierscieni ksztattowaty sie
w granicach 12-14 mm,

- pekniecia zeber tgczacych piaste z pierscieniem,

- pekniecia na wskro$ na zewnetrznych skrajnych pierécieniach bezposrednio przy
zebrach taczacych,

- odksztatcenia zewnetrzne pier$cieni w kierunku zewnetrznym /na tych pier$cieniach/

na ktérych nie stwierdzono pekniec/.

R-R

Rys.l Zawirowywacz palnikowy pierwszej wersji

Przyczyng powstania wszystkich peknie¢ byto sztywne potaczenie piasty z pierscie-
niem wewnetrznym i pier$cieni miedzy sobg. Pekniecia te wywotane byty wysokimina-
prezeniami $cinajacymi w zebrach, powstatymi wskutek réznic wydtuzen cieplnych pia-
sty i wspotsrodkowych pier$cieni. W celu wyeliminowania wyzej wymienionych uszko-
dzeri opracowano wspdlnie z ZEOPd i Instytutem Odlewnictwa nowg koncepcje kon-
strukcyjna potaczen zeber z pierécieniami polegajacg na umiejscowieniu zeber w jed-

nej linii co 90° w formie wykonanej wedtug specjalnej technologii /rys.2/.
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Po rocznej eksploatacji wyzej wymienionych zawirowywaczy stwierdzono tylko
zmniejszenie grubodci pierécieni z 15 mm do 8 mm i 6 mm /nalezy zaznaczyé, ze

pierdcienie nie sa Scierane rownomiernie na catym obwodzie/.

R -fl

Rys.2 Zawirowywacz palnikowy ostatecznej wersji

Do czasu badan eksploatacyjnych zawirowywaczy palnikowych wg Instytutu Odlew-
nictwa uzywano zawirowywacze spawane z blachy chromowo-niklowej o grubosci
6-8 mm /rys .3/.

Zywotno$¢ ich wynosito okolo 1 miesigca. Po tym czasie palniki pracowaty jako
strumieniowe pogarszajagc spalanie w kotle. Czas uzyteczny zawirowywaczy, ze wzgle-
du na mozliwo$¢ odstawienia kotta do wymiany zawirowywaczy okoto 3 miesiecy.

Na jednym z kottéw czyniono préby eksploatacyjne z zawirowywaczami $rubowymi wg
patentu Rafako. Uzyteczna zywotno$¢ ich wynosito 6-7 miesiecy, przy czym wystepo-
waly w tym czasie czeste pekania topatek kierujgcych. Uszkodzenia ich powodowaty

niewtasciwe odchylenia wiru spalajacej sie mieszanki pyto-powietrznej.
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W oparciu o dotychczasowe doSwiadczenia eksploatacyjne nad zawirowywaczami wg

Instytutu Odlewnictwa stwierdzono, ze:

R-R

Rys.3 Zawirowywacz palnikowy spawany z blachy

a/ dobdor materiatu jest whasciwy, poniewaz wykonane z niego zawirowywacze moga
by¢ eksploatowane przez rok co zapewnia prawidtowg pracg kotta w planowym cy-
klu remontowym,

b

-~

zawirowywacze te zapewniajg bardziej stabilne spalanie w poréwnaniu z poprzed-
nio stosowanymi typami np. $rubowymi,
c/ zawirowywacze te przyczyniaja sie do zmniejszenia pracochtonnos$ci remontowej
i zuzycia stali,
d/ catkowity efekt roczny w stosowaniu zawirowywaczy wg Instytutu Odlewnictwa na
4 kottach w el.Rybnik wynosi okoto 5 milionéw ztotych, a wynika:
- ze zmniejszenia pracochtonno$ci remontowej o okoto 7000 rbg.,
- oszczednosci zuzycia stali o okoto 55 ton,

- zmniejszenia nieplanowych postojéw blokéw 200 MW o okoto 10 dni.
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Nastepnym etapem pracy byto wykonanie niektédrych elementéw przewodéw pyto-po-
wietrznych z wktadkami trudno $cieralnymi z zeliwa wysokochromowego z dodatkiem
niklu tub miedzi:

- kolana R - 1000

- kolana R - 500

- odcinkéw prostych rurociggu na wylocie z mtyna weglowego.

Dotychczasowe kolana sg odlewane z zeliwa Z1 20, a odcinki proste na wylocie
z mtyna z blachy stalowej. Wspdélnie z ZEOPd i konstruktorami OBRKIUE Tarnowskie
Goéry opracowano nowg konstrukcje kolana R - 1000 /rys.4/, a z Zakladem Kottow
i Wytwornic Pary Politechniki $lgskiej nowg konstrukcje kolana R - 500 /rys.5/,

Na podstawie dotychczasowych doSwiadczen stwierdza sie, ze zywotno$¢ wyzej
wymienionych kolan w stosunku do poprzednich przedtuzy sie w 1 okresie do co naj-
mniej 4 lat, a wiec czterokrotnie. W przypadku zabudowania wszystkich wyzej wymie-
nionych kolan na 4 kottach w el.Rybnik, catkowity efekt roczny wyniéstby okoto 12 min
zt a wynikatby:

- ze zmniejszenia pracochtonnos$ci remontowej o okoto 9000 rbg. ,

- oszczedno$ci zuzycia stali o okoto 200 ton,

- zmniejszenia postojow blokéw w remoncie o okoto 6 dni.

Oproécz wyzej wymienionych rozwigzan Instytut Odlewnictwa z Zaktadem Kottow
i Wytwornic Pary opracowali nowg konstrukcje kolan z naktadkami i dyszy inzek-
toréw powietrza uktadu pneumatycznego odpopielania oraz ostone szczeliny przeloto-
wej miynéw EM-70. Naktadki, wktadki i ostony wykonane z zeliwa wysokochromowego
powinny mie¢ kilkakrotnie wyzsza zywotno$¢ od dotychczas stosowanych materiatéw, ta-
kich jak nihard lub bazalt. Doktadna zywotnos$¢ bedzie okre$lona po doSwiadczeniach
eksploatacyjnych w el.el. Rybnik i Siersza po 2-letnim okresie eksploatacji.

Osobnym problemem ZEOPd wystepujagcym w roku 1977 sg miyny RP-1043x zainsta-
lowane w el.Jaworzno Ill. Dotychczasowe doswiadczenia eksploatacyjne el.Jaworzno 111
wykazujg parokrotnie szybsze od normatywnego zuzywania sie elementéw mielgcych, co
wobec ograniczonych mozliwos$ci zabezpieczenia cze$ci zamiennych przez producenta
powoduje niskg dyspozycyjno$¢ produkcyjng nowej elektrowni.

Zesp6t mielagcy mtyna RP-1043x skiada sie z:

- bandazy rolek /rys.6/

- wyktadzin misy /rys.7/

- wyk#tadzin nawrotnic powietrza.
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Zywotno$é wyzej wymienionych elementéw ksztattuje sie nastepujgco:
bandaze rolek - Nihard 1/RFN/ - okoto 2300 godzin

- Nihard /Huta Zgoda/ - okoto 1500 godzin
wyktadziny misy - ptytki - Nihard |1 z RFN

- przektadki - Vautid WZ z RFN - okoto 2500 godz.
wyktadziny nawrotnic powietrza - Nihard 1 z RFN - okoto 1500 godz.

Rys. 5 Kolano przedpalnikowe R = 500

Z powodu tak niskiej zywotnos$ci elementéw mielacych bloki w el.Jaworzno Il pracujg
z zanizong mocg a nierzadko sg wytaczane z ruchu. Wobec przewidywanych strat jakie
ponosi¢ bedzie wskutek tego gospodarka narodowa, ZEOPd podjat dziatania dla okreS$le-

nia mozliwosci rozwigzania tego problemu w warunkach krajowych.
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Wspéipraca z Instytutem Odlewnictwa Politechniki Slaskiej doprowadzita do ustalenia
przez ten Instytut rodzaju materiatdw trudno $cieralnych i opracowania technologii ich
wykonania. Zastosowanie staliwa chromowo-milibdenowego na odlewy zespotu mielgce-
go mtynéw RP-10Z3x oraz zapewnienie wtasciwej obrébki cieplnej tych odlewéw pozwa-
la oczekiwaé kilkarotnego zwiekszenia zywotnos$ci elementéw miynéw. Pierwsze odlewy
wyzej wymienionych elementéw zostaty wykonane w kwietniu 1978 r. przez Hute Matapa-

new, a w czerwcu 1978 r. zamontowane do miynéw.

Rys.6 Konstrukcja bandaza rolki

Rys.7 Elementy wyktadziny misy

5. Potrzeby ZEOPd w zakresie materiatéw trudno $cieralnych

Dostarczane dotychczas przez Hutnictwo materiaty takie, jak stal Hadfielda, Zeliwo
szare i nihard oraz réznego rodzaju staliwa charakteryzujg sie stosunkowo niska zy-
wotnoscig.

Niska zywotno$¢ elementéw w stosunku do wymaganej w energetyce wptywa na:

- niedotrzymywanie obowigzujgcych cykléw remontowych, a tym samym konieczno$¢

zwiekszania czestotliwo$ci remontéw,
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- przedtuzenie czasu remontowego,

- obnizenie dyspozycyjnosci blokéw,

- wzrost pracochtonnoéci i kosztéw remontéw,

- nadmierne zuzycie materiatow,

W obecnym okresie krajowego deficytu energii elektrycznej i braku wtasciwej sity
przerobowej remontowej w energetyce, potrzeby w zakresie zwiekszenia zywotnosci
urzadzen energetycznych sg bardzo duze.

Szczeg6towe potrzeby wynikajg z zestawienia przedstawionego w tabeli 1 i powinny
by¢ rozwigzywane wg waznoséci zagadnien w nastepujacej kolejnosci:

a/ elementy odzuzlacza

- tancuch zgrzebtowy,
- kota tancuchowe.

b/ armatura wodna kotta,

c/ wirniki wentylatoréw ciggu,

d/ miyny RP-1043x.

2. Urzadzenia wptywajace na obnizenie mocy bloku
a/ uktad odprowadzenia spalin
- topatki wirnika wentylatoréw ciagu,
b/ uktad przygotowania i transportu pytu weglowego
- tafncuch i kota tancuchowe podajnika wegla,
- topatki wentylatoréw mtynowych,
- elementy mielgce miynéw RP-1043x,
- kolana rozdzielcze,
- zawirowywacze palnikowe. .
3. Urzadzenia o duzej pracochtonnos$ci wptywajgce na przedtuzenie czasokresu po-
stoju remontowego
al/ przewody pytowe,
b/ miyny weglowe,
¢/ palniki pytowe,
d/ uktad odpopielania,
e/ uktad odzuzlania.

Potrzeby roczne ZEOPd na odlewy trudno $cieralne elementéw przewoddw pyto po-
wietrznych i mtynéw RP-1043x wynoszg okoto 1500 ton, a w catej energetyce kilka-
krotnie wieksze. Instytut Odlewnictwa Politechniki $lgskiej ze wzgledéw oczywistych
nie jest w stanie pokry¢ zapotrzebowania ZEOPd na tego rodzaju elementy. Réwniez
w ramach energetyki nie ma mozliwo$ci wykonania takich odlewéw, poniewaz jedyna
odlewnia w "Energopremie" Wroctaw moze wykonywa¢ tylko odlewy z zeliwa szarego.

W zwigzku z powyzszym potrzeby energetyki powinno zapewni¢ hutnictwo.
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WNIOSKI

Na podstawie dotychczasowych doswiadczen ZEOPd stwierdza sie co nastepuje:

1. Opracowane przez Instytut Odlewnictwa Politechniki Slaskiej tworzywa irudno
$cieralne majg petng przydatno$¢ w energetyce.

2. Technologie odlewania tych tworzyw mogag by¢ stosowane w warunkach przemy-
stowych .

3. Opracowane 1przebadane konstrukcje z zastosowaniem materiatéw trudno $cieral-
nych powinno byé wykonywane przez przemyst w mozliwie jak najszybszym czasie
dla elektrowni juz eksploatowanych i nowo budowanych.

. Problemy zwiekszenia zywotnosci elementéw energetycznych powinny by¢ rozwig-
zywane przy peinym zaangazowaniu wiasciwych instytutéw, konstruktoréw i dostaw-
cOw urzadzen.

5. Przystosowanie zywotnos$ci urzagdzen energetycznych do planowych cykli remonto-
wych dzieki zastosowaniu odlewéw trudno $cieralnych przyczyni sie do:

- znacznego zmniejszenia pracochtonnos$ci remontowej

- zmniejszenia ilo$ci napraw i regeneracji przeprowadzanych pospiesznie i czesto
niewtasciwie w warunkach awaryjnych,

- znaczng redukcje cze$ci zamiennych i zapas6w magazynowych /oszczednos$é stali/
oraz zwigzanych z tym kosztéw,

- zwiekszenie dyspozycyjnosci blokéw i ich urzagdzen pomocniczych a tym samym
zwiekszenie produkcji energii elektrycznej,

- zmniejszenie kosztéw produkcji energii elektrycznej.

EXPERIENCES OF SOUTHERN REGION POWER PLANTS IN THE FIELD OF WEAR-
RESISTING MATERIALS

Summary

Life of power generating equipment elements in block type electric power plants was
discussed including the causes of wear and effects of low life on maintenance and availa-
bility of the blocks. Practical results of application in certain boiler elements of wear-
resisting materials developed jointly by the Institute of Casting of Silisian Polytechnic
and SRPP were presented. The data from past experience were used to determine futu-

re needs of SRPP as regards improvement of the life of basic elements of block boilers.
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QilblTbl 20 HACTOfIBErO BPEMEHH 3HEPrETH4ECKMX 3AB020B 3*011
B OEJIACTH nPMtiEHEHWH M3HOCOCTOMHX MATEPHA20B

Pe3BHue
PaccuaipHBaeTCH cpoK cnyKo6ti neiajieii 3HepreTMwecKoro oCopynoBamiH Ha

3JieKipOCTaHUHHX, npHiHHH H3HOCa 3THX fleTalieii H BJIHHHH6 HX HH3KOfi flOJirO-
BeUHOCTH Ha peUOHTHOe XO03HIICTBO H rOTOBHOCTB dJIOKOB.

[IpHBOfIHTCH BKCHJiyaTailHOHHHe 3$$«KTH ¢ npHHeHeHHH H3HOCOCTOOKHX mM8TepH-
ajioB b HOKOTopux fleTajmx kotjiob, pa8pa<50TaHHHx WHCTHiyTOM JlmeiiHoro Jena
Cnjie3CKoro IloJiHTexHHHecKoro HHCTHTyTa u 33011. Ha ocHOBaHHH onuTOB no Hac-
TOHiuero BpaueHH onpeaeneHa noTpedHocTB 33011 b odnacTH noBumeHHH nonroBen-

hocth maBHHX neTanefl <5jiokobhx kotjiob.



